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Programmera din DECO
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Du kan nu programmera din langdsvarv av typ DECO direkt fran PartMaker
SwissCAM fran IMCS Inc. Detta stora genombrott inom langdsvarvanas pro-
grammeringsteknologi betyder att du kan anvanda PartMaker SwissCAM for att
gora ett program som kan direktimporteras till TB-DECO. Dessa integrerade
mjukvaruldsningar arbetar med alla DECO-maskinerna av modell DECO 7, DECO 10,
DECO 13, DECO 20 och DECO 26.

Den integrerade I6sningen med
PartMaker SwissCAM/TB-DECO har
varit tillganglig sedan juli 2005.
Ett flertal ledande anvéandare av
TB-DECO har skaffat denna lésning
och borjat anvanda den for att
programmera sina DECO-maskiner.

“TORNOS och PartMakers tekniska
personal har samarbetat for att
integrera PartMaker SwissCAM och
mjukvaran TB-DECO ADV pa ett
verkligt robust och genuint satt,”
sager Tom Dierks, vd fér TORNOS
Technologies USA. “Vi har pa
TORNOS USA ér entusiastiska dver
att kunna ge vara anvandare moj-
ligheten att automatiskt kunna
programmera sina TB-DECO-mas-
kiner genom PartMaker SwissCAM.”

Férdelarna

Integreringen av  PartMaker
SwissCAM och TB-DECO ar for-
manlig eftersom det gor det
maojligt for TORNOS-anvandarna
att integrera TB-DECO med extern
CAD-data, utfora 3D bearbetnings-
simulering och programmera alla
deras DECO-maskiner pa sammain-
tuitiva satt som deras évriga CNC-
maskiner, antingen de ér av typ
langdsvarv eller av typ konven-
tionella CNC-frdsar och svarvar.
Genom att anvanda PartMaker
SwissCAM kan ett program snabbt
flyttas fran en TORNOS-modell till
en annan.
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PartMakers processtabell anvdnder patenterad visuell synkroniseringsteknologi for att forenkla
process-synkroniseringen fér DECO-maskinerna. En tid for varje process visas med en total tid for
bearbetning i huvud- och motspindel tillsammans med total bearbetningstid. Ett tidkort visar
visuellt hur mycket ledig tid som erhalls genom att anvénda processynkroniseringen.

Med interfacet PartMaker  processoptimeringsegenskaper
SwissCAM/TB-DECO kan dessutom  eftersom de, vid arbete genom
ett program konverteras fran  PartMarker, kommer att starta fran
vilken annan langdsvarvsmodell  en detalj som redan har program-
som helst (tex. Citizen, Star,  merats och synkroniserats 6ver
Tsugami, Maier, Hanwha, Nomura, = TORNOS-maskinens multipelaxlar.
Gildemeister, Hardinge etc.) till att ~ Val inne i TB-DECO kan anvandaren

kdras i en DECO med bara nagra fa
musklick.

Integreringen av dessa tva tekno-
logier betyder att anvandare av
DECO enkelt kan skapa och god-
kanna CNC-program. DECO-anvan-
dare kommer dessutom enklare att
kunna dra nytta av TB-DECOs unika

ytterligare optimera sin detaljs
cykeltid genom att anvanda TB-
DECOs manga mdjligheter till
cykeltidsreducering.



Hur fungerar det

PartMaker SwissCAM ar det ledande
CAM-systemet pa marknaden for
programmering av langdsvarvar.
Som sadant var PartMaker
SwissCAM det forsta CAM-systemet
som TORNOS valde fér integrering
med TB-DECO. Manga av de
ledande anvandarna av langdsvar-
var bade i USA och pa andra stallen
i varlden har standardiserats pa
PartMaker SwissCAM fér program-
mering av deras maskiner.

Patenterad teknologi garan-
terar produktivitet

PartMaker SwissCAM anvander sig
av en patenterad ‘dela upp och be-
segra’-strategi som forenklar pro-
grammeringen av detaljer med ett
flertal svarvade och frasta moment
genom att bryta ner en komplex
detalj i ett flertal operationsplan.
Varje bearbetningsyta ar program-
merad i ett separat fonster som en
mycket enklare operation. Som
varje operation ar programmerad
verifieras den grafiskt pa skarmen.

PartMaker SwissCAM anvander
kunskapsbaserad bearbetning for
att garantera att maskiningen-
jorens kunskap om sadana fragor
som verktyg och matningar och
hastigheter lagras i systemet.
Denna kunskap kan anvandas om
och om igen och darmed automa-
tisera programmeringsuppgiften.

PartMaker SwissCAM skapar en
processtabell som visar en kom-
plett dversikt dver allt arbete som
har gjorts. Varje operation har
hastigheter och matningar som ar
automatiskt anpassade for det ma-
terial som anvands och tiden fér
varje operation berdknas och visas.
Den totala tiden visas for bearbet-
ning bade i huvud- och motspindel.

PartMakers patenterade visuella
synkroniseringssatt gor synkro-
nisering av programmerings-
processen till en latt uppgift.
Processynkronisering kan utféras
genom att bara peka och klicka
samt att vala fran en maingd
grafiska synkroniseringsstrategier.

%w

PartMaker SwissCAM  gér det mdjligt f6r anvdndaren att se en full
bearbetningssimulering av sin detalj pa en DECO-maskin innan programmet skickas
till TB-DECO fér att garantera att det inte forekommer nagra krascher eller kollisioner.
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PartMaker gér till och med de mest komplexa detalierna enkla att programmera. Ovan
visas ett vinklat implantat programmerat med PartMaker.

Nar val operationerna har synkro-
niserats visar ett tidkort opera-
tionerna i stapeldiagramformat
som visar tiderna for huvud- och
motspindel sida vid sida och hur
mycket bearbetningstid anvan-
daren far gratis genom O&ver-

lappning av synkrona operationer. Pamaker®

PartMaker SwissCAM omfattarinte-  CAM Software That Knows™
grerad, helt dynamisk 3D bear- Developed by IMCS, Inc.

betningssimulering vilket gér det

mojligt for anvandaren att se hela

bearbetningsprocessen pa skar-

men och kontrollera eventuella  PartMaker Software/IMCS Inc.

verktygskollisioner  fére  bear- (+1) 215-643-5077

betning. web: www.partmaker.com
E-mail: imcs@partmaker.com

For ytterliggare information
kontakta garna:
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