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CAM-Zertifizierungstests
Die CAM-Zertifizierungstests sollen die Lieferanten von CAM-Softwareprogrammen bei ihren 
Postprozessorentwicklungen für die DECO [a-line] unterstützen. Durch diese Tests bewerteT 
Tornos die Programmierfähigkeit verschiedener Bearbeitungstypen und die Möglichkeit des 
Erzeugens eines TB-DECO-Programms, das keinen Fehler enthält. 

Tests, die in der Zertifizierung enthalten sind 

Die Zertifizierung ist auf drei auf DECO 13a programmierte Testwerkstücke beschränkt. Diese drei 
Werkstücke enthalten eine große Anzahl von Bearbeitungen, um die Möglichkeiten der CAM-
Software so gut wie möglich zu beurteilen. Die Zertifizierung deckt jedoch nicht alle Bearbeitungen, 
die auf den DECO [a-line] ausgeführt werden können. Ferner garantiert sie nicht, dass ein zweiter 
Postprozessor, der für ein anderes DECO [a-line]-Modell bestimmt ist, ein ähnliches TB-DECO-
Programm fehlerlos erzeugen kann. Die Zertifizierung erlaubt es jedoch, den Tornos-Kunden ein 
gutes Kompetenzniveau des CAM-Softwarelieferanten zum Programmieren der DECO [a-line] zu 
garantieren. 

Erwirken der Zertifizierung  

Die Zertifizierung wird dem CAM-Softwarelieferanten ausgestellt, sobald die CAM-Software drei 
Werkstückprogramme TB-DECO erzeugt hat und sobald es diese Programme erlaubt haben, 
Werkstücke zu bearbeiten, die den von Tornos gelieferten Zeichnungen entsprechen. Wenn die 
CAM-Software eine besondere Bearbeitung nicht programmieren kann, kann sie aber eine andere 
Bearbeitung verwenden, um die gleiche Form zu verwirklichen, um die Tornos-Zertifizierung zu 
erhalten.

Die Position der Werkzeuge, die genaue Sequenz der Operationen sowie die Werkstückzykluszeit 
gehören nicht zu den Kriterien, die bei diesen Tests bewertet werden. Um den CAD-
Softwarelieferanten jedoch zu helfen, wurden eine Arbeitsfolge und eine Werkzeuglinie für jedes 
der drei Werkstücke definiert. Die drei TB-DECO-Programme, die Tornos für die Zertifizierung 
ausgeführt hat, wurden den CAM-Softwarelieferanten ebenfalls zur Verfügung gestellt. 

CAM-
Softwareprogramme

Ergebnis der Zertifizierungstests 
ausgeführt auf DECO 13a
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Datum des Erzielens der Zertifizierung   (Monat / Jahr) 03
06

– – 04
06

03
06

Datum der letzten Aktualisierung  (Monat / Jahr) 03
06

– – 04
06

03
06

Werkstücke

Kurzes Werkstück 1,3 �z �z �z
Langes Werkstück  mit Backen 2 ? �z ?
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CAM-
Softwareprogramme

Ergebnis der Zertifizierungstests 
ausgeführt auf DECO 13a
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Langes Werkstück Gegenspindel 2 �z ? �z
Langes Werkstück  3-Positionen-Kanone – ? ? ?

Operationen

Auswahl des richtigen Symbols für jede Operation 1,2,3 �z (�z ) �z
Einsatz bedingter Synchronisationen 1,2,3 �z �z �z
Drehen Schrupp + Endfertigung parallel 2 �z �z �z
Bearbeitungen am Ende + Drehen parallel – ? ? ?
Bearbeiten in Hauptoperation mit Unterstützung der Gegenspindel 2 �z ? �z

Werkzeuge

Auswahl des richtigen Werkzeugs 1,2,3 �z �z �z
Auswahl der Standardgeometrien 1,2,3 �z �z �z
Abgleichen des Werkzeugradius G41 und G42 2 �z �z �z
Auswahl des Quadranten 2 �z �z �z
Positionieren der Werkzeuge in maskierter Zeit 1,2,3 �z �z �z
Positionieren der Werkzeuge mit Energieoptimierung 1,2,3 �z �z �z
Möglichkeit des hohen Rückzugs für platzaufwändiges Werkzeug 3 �z �z �z

Bearbeitungen

Ansynchronschneiden (auf Kamm 1 oder 2) 2 �z �z �z
Synchronschneiden (auf Kamm 1 oder 2) 1,3 �z �z �z
Auswahl der Arbeitsebene (G83, G84, G85) 3 �z �z �z
Gewinderollen mit Werkzeug 1,2 �z �z �z
Gewindeschnitt durch Gewindewirbeln 3 �z �z �z
Gewindeschneiden 3 �z �z �z
Fräsen / orientiertes Bohren 1,2,3 �z �z �z
C-Achse (zylindrische Koordinaten) 1 �z �z �z
Polarkoordinaten (transmit) 1 �z �z �z
Vielecke 1 �z �z �z
Konstante Schneidgeschwindigkeit G96 – ? ? ?
Tiefbohren (mit Hochdruckpumpe) 3 �z �z �z
Endbearbeiten T3_ mit Verschieben der Z3-Achse (G915) 1,2,3 �z �z �z
Endbearbeiten T3_ mit Verschieben der Z1-Achse (G915) 2,3 ? �z ?

Symbole

�z Programmieren von Tornos getestet und bestätigt Werkstück 1 : DEMOFAO1
? Programmieren von Tornos nicht getestet Werkstück 2 : DEMOFAO2
�z Programmieren von der CAM-Software nicht unterstützt Werkstück 3 : DEMOFAO3
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Entspricht den geltenden CE-Sicherheitsvorschriften  
Dieses Dokument basiert auf dem Informationsstand zur Zeit der Drucklegung. Obwohl wir alles getan haben, den Inhalt so präzise wie 
möglich zu halten, besteht kein Anspruch auf Abdeckung aller in der Maschine und im Programm befindlicher Details. 

TORNOS übernimmt weder Garantie, noch Verantwortung hinsichtlich Exaktheit und Vollständigkeit der in diesem Dokument 
gegebenen Informationen. Der Inhalt dieses Dokuments ist Eigentum des Hauses TORNOS. Änderungen, Ergänzungen und 
Verbesserungen müssen wir uns jederzeit vorbehalten.








