
S A Y  H E L L O  T O  T H E 

New SwissNano 10
THE PERFECT 10



SwissNano 102

Ihr Produktivitätssprung  
bei der Teilefertigung –  
mit der neuen SwissNano 10

Erfüllt höchste Anforderungen  
an die Prozessfähigkeit
• Selbst bei strengsten Anforderungen an  

die Prozessfähigkeit erreicht sie problemlos  
Toleranzen von ±0,001 mm.

• Absolut stabil : Die SwissNano liefert dank  
ihres intelligenten Wärmemanagements und  
des steifen Rahmens schon nach 10 Minuten 
gleichbleibend perfekte Teile.

Die vielseitigste Kinematik auf dem Markt
• Die SwissNano 10 ist in zahlreichen Konfigura-

tionen erhältlich und ermöglicht Bearbeitungen 
mit oder ohne Führungsbuchse. Und sie  
kann viel mehr als Drehen : auch Fräsen,  
Abwälzfräsen und Mehrkantdrehen gehören  
zu ihrem Repertoire.

Doppelte Produktivität pro Quadratmeter
• Die SwissNano hat die kleinsten Grundmaße  

auf dem Markt und benötigt nicht mehr Platz 
als eine Nockenmaschine.

Im Handumdrehen eingerichtet
• Dank des 180-Grad-Zugangs zur Maschine kann 

der Bediener Einstellungen blitzschnell anpassen 
oder wechseln.

• Auch bei der Feinjustierung verliert er keine Zeit, 
denn er steht direkt vor der Führungsbuchse.

Kosten sparen dank der intelligentesten 
Maschine auf dem Markt
• Höhere Oberflächengüte vom ersten Teil  

an und längere Standzeit der Werkzeuge dank 
der vibrationsdämpfenden Konstruktion  
der SwissNano.

• Bis zum Doppelten der Produktion bei gleich-
bleibenden Stromkosten. Der extrem niedrige 
Stromverbrauch dieser Maschine liegt mit  
6 kVA deutlich unter dem anderer Maschinen 
auf dem Markt.

• Weniger verschwendetes Rohmaterial und mehr 
Teile pro Stange. Bei einigen Maschinen sind 
die Stangenreste 300 mm lang, die SwissNano 
reduziert sie auf ein Minimum.

Geboren für  
die Mikroproduktion

Hochdruckfähige  
Hochleistungsmaschine. Selbst 
härteste Herausforderungen  
sind für die kleinste Maschine auf 
dem Markt kein Problem.  
Zusätzlich kann ein Späneförderer 
als Option installiert werden.



3Produktpräsentation

* Betrifft bestimmte Bearbeitungsvorgänge wie Synchronisation 
und Annäherung von Spindel und Gegenspindel  
sowie Synchronisation von Abstechen und Vorschub

Bis zu 40 % produktiver

6 Linearachsen

2 C-Achsen

Maximaler  
Stangendurchmesser : 10 mm

Max. Anzahl Werkzeuge : 20

Max. Anzahl angetriebener 
Werkzeuge : 5

Dauerhaft verbesserte  
Autonomie mit der Active  
Chip Breaker Plus (ACB Plus) 
Software von Tornos.

• Dauerhaft verbesserte  
Autonomie ihrer Prozesse.

Höhere Produktivität mit  
der brandneuen SwissNano 10

• Bis zu 40 % höhere Produktivität  
dank unseres Turbo-Modus*.

Erweiterte Produktionsmöglichkeiten  
mit bis zu 2 angetriebenen Werkzeugen  
in der Gegenbearbeitung !

Späne ohne  
ACB Plus

Späne mit  
ACB Plus
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We keep you turning

tornos.com K
on

fo
rm

 m
it

 d
en

 e
ur

op
äi

sc
he

n 
CE

-/
EM

V
-S

ic
he

rh
ei

ts
ri

ch
tl

in
ie

n.
D

ie
se

s 
D

ok
um

en
t 

ba
si

er
t 

au
f 

de
m

 I
nf

or
m

at
io

ns
st

an
d 

zu
r 

Ze
it

 d
er

 D
ru

ck
le

gu
ng

. D
ie

 I
nf

or
m

at
io

ne
n 

in
 d

ie
se

m
 P

ro
sp

ek
t 

w
ur

de
n 

m
it

 g
rö

ßt
er

 S
or

gf
al

t 
zu

sa
m

m
en

ge
st

el
lt

. 
D

en
no

ch
 e

rh
eb

en
 s

ie
 k

ei
ne

n 
A

ns
pr

uc
h 

da
ra

uf
, a

lle
 S

of
tw

ar
e-

 o
de

r 
H

ar
dw

ar
ed

et
ai

ls
 o

de
r 

-v
ar

ia
nt

en
 b

zw
. a

lle
 E

ve
nt

ua
lit

ät
en

 d
er

 In
st

al
la

ti
on

, d
es

 B
et

rie
bs

 u
nd

 d
er

 W
ar

tu
ng

 
ab

zu
de

ck
en

. D
ie

 T
O

R
N

O
S 

A
G 

be
hä

lt
 s

ic
h 

da
s 

R
ec

ht
 v

or
, o

hn
e 

N
ac

hr
ic

ht
 a

n 
di

e 
B

es
it

ze
r 

di
es

es
 D

ok
um

en
ts

 s
pä

te
re

 Ä
nd

er
un

ge
n 

vo
rz

un
eh

m
en

. D
ie

 T
O

R
N

O
S 

A
G 

üb
er

ni
m

m
t 

w
ed

er
 a

us
dr

üc
kl

ic
h 

no
ch

 im
pl

iz
it

 o
de

r 
re

ch
tl

ic
h 

ei
ne

 G
ew

äh
r 

od
er

 H
af

tu
ng

 f
ür

 d
ie

 V
ol

ls
tä

nd
ig

ke
it

, A
ng

em
es

se
nh

ei
t 

od
er

 N
ut

zb
ar

ke
it

 d
er

 h
ie

r 
en

th
al

te
ne

n 
In

fo
rm

at
io

ne
n.

 
Es

 w
ird

 k
ei

ne
 G

ew
äh

r 
fü

r 
di

e 
H

an
de

ls
fä

hi
gk

ei
t 

od
er

 d
ie

 E
ig

nu
ng

 f
ür

 e
in

en
 b

es
ti

m
m

te
n 

Zw
ec

k 
üb

er
no

m
m

en
.

A
us

ga
be

 A
pr

il 
20

22
 –

 ©
 T

or
no

s 
20

22
, a

lle
 R

ec
ht

e 
vo

rb
eh

al
te

n 
 

 
cm

   Tornos
    rund um
    den Globus
TORNOS AG 

Rue Industrielle 111 
CH-2740 Moutier
Tel. +41 (0)32 494 44 44

TECHNISCHE DATEN    SwissNano 10
 
Hauptspindel (Z1 / S1 / C1)  
Maximaler Stangendurchlass mm 10
Werkstücklänge  mm 100
Spindeldrehzahl  1/min 15 000
Spindelleistung (S1/S6)  kW 1,9/2,9
 
Hauptkamm (X1 / Y1 / S11)  
Anzahl Werkzeugpositionen mit Führungsbuchse (Option)  7+3
Querschnitt der Drehwerkzeuge (Option)  8 x 8 
Positionen für angetriebene Radialwerkzeuge (Option)  3
Max. Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge 1/min 10 000
Leistung der angetriebenen Werkzeuge kW 0,5
Kapazität Bohren in Stahl / angetriebene Werkzeuge  Ø 6, f=0,2 mm/Umdr.
Kapazität angetriebene Werkzeuge / Gewindebohren in Stahl M5x15 ; M6x5
 
Frontapparat und Gegenspindel (X4 / Y4 / Z4 / S4) 
Anzahl Werkzeugpositionen  4 x Ø 16
Maximale Kapazität der Gegenspindel mm 10
Einführlänge des Werkstücks in die Gegenspindel mm 90
Drehzahl der Gegenspindel 1/min 15 000
Leistung Gegenspindel (S1/S6) kW 0,95/1,2
Kapazität Bohren in Stahl / angetriebene Werkzeuge  Ø 2,5, f=0,15 mm/Umdr.
Kapazität angetriebene Werkzeuge / Gewindebohren in Stahl M3x5
 
Gegenbearbeitung  
Anzahl Standard-Werkzeugpositionen  4 x Ø 16
Positionen für angetriebene Werkzeuge  2
Max. Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge 1/min 10 000
 
Grundausstattung  
CNC-Typ   FANUC Oi TF Plus
 
Allgemeine Daten  
Abmessung (Länge x Breite x Höhe) mm 1880 x 780 x 1670
Gewicht  kg 1000

3 Maschinen 
3540 mm

5 Maschinen 
6300 mm

SwissNano 10


