TORNOS

Swiss GT 32

Ihre anspruchsvolle
Bearbeitungslosung
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Swiss GT

Die Drehautomaten
Swiss GT wurden fiir die
vielseitigen Anforderun-
gen bei der Bearbeitung
konventioneller Werkstii-
cke entwickelt. Dank der
fiir die Swiss GT 26 und
die Swiss GT 32 verfligba-
ren B-Achsen-Technolo-
gle ist auch die Fertigung
komplexer Teile méglia
Diese Produktreihe ist
mit drei Durchmesser

— 32 mm bei der Swiss
GT 32, 25,4 mm bei der
Swiss GT 26 und 13 m

bei der Swiss GT 13 —
erhdltlich und speziell

Produktreihe Swiss GT

TONOS

Swiss GT 26

6 Linearachsen
C-Achsen 2 13
mm

Maximaldurchmesser

Max. Anzahl 3 O
Werkzeuge 1 2 Max. Anzahl

angetriebener Werkzeuge

*B—Achse 1 6 Linearachsen
C-Achsen 2 2 5 7L| mm

Maximaldurchmesser

Max. Anzahl L' O 1 Ll Max. Anzahl
Werkzeuge angetriebener Werkzeuge

o
B-Achse als Positionierachse: Option/Kontinuierliche B-Achse (5 Simultanachsen): Option

g
P

e

TONOS

Swiss GT 32

*5_Achse 1 6 Linearachsen
O
C-Achsen

Maximaldurchmesser

Max. Anzahl L' O 1L| Max. Anzahl
Werkzeuge angetriebener

Werkzeuge

Produktibersicht
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Vielseitigkeit [Ost
jedes Problem

Bis 35 m/min.

“Medizin- und zahntechnische Anwendung

Produktreihe Swiss GT

Die Maschinen Swiss GT sind zuverldssige,
benutzerfreundliche Allrounder, mit denen Sie
eine messbare Produktivitditssteigerung erzielen
kénnen. Dank ihrer herausragenden technischen
Merkmale und effizienten Sechs-Achsen-
Kinematik eignen sich die Swiss GT ideal ftir die
verschiedensten Fertigungsaufgaben.

Komfortable Bedienung

 Einfache Programmierung dank TISIS-Software
und Tornos-Maschinenschnittstelle (TMI)

» 100% numerische Werkzeugeinstellung

« Grofvolumige Spdne- und Olwanne

» GrofSrdumiger Arbeitsbereich

Leistung

» Bereit flir Industrie 4.0

« Hohe Produktivitdt

Olgekiihlte Fithrungsbuchse mit integriertem

Synchronmotor

« Leistungsstarker Antrieb 10.000/min.

« Bis zu 40 Werkzeuge, davon 14 angetrieben,
auf der Swiss GT 26 und der Swiss GT 32

« Bis zu 30 Werkzeuge, davon 12 angetrieben,
auf der Swiss GT 13

« Identische Haupt- und Gegenspindel

« Hohe Zerspanungsleistung

« Einfaches Einrichten

» B-Achse

Flexibilitat

« 2 unabhdngige Werkzeugsysteme mit voll
kompatiblen und austauschbaren Werkzeugen

« 100% numerische Werkzeugeinstellung

» Modularer Arbeitsbereich fiir die Integration von
Spezialapparaten

« Arbeiten mit oder ohne Ftihrungsbuchse

« Maschine mit umfassender Ausriistung

Bei der Bearbeitung von zahnmedizinischen
Werkstlicken aus Titan kénnen die Spankontrolle
und die Standzeiten des Werkzeugs zu Problemen
flihren. Die Steifigkeit und der grofSztigig bemes-
sene Arbeitsbereich der Swiss GT machen diese zu
einem idealen Partner fiir diesen Bearbeitungstyp.

Ebenso besteht die Mdglichkeit, die Leistungsfd-
higkeit der Maschine durch Ergéinzung
verschiedener Tornos-Peripheriesysteme zu
erweitern (Hochdruckpumpen, Spdneférderer,
Olnebelabscheider usw.)

Mit ihrer B-Achse als Positionier- oder kontinuier-
liche Achse, die ftir die Haupt- oder die
Gegenbearbeitung genutzt werden kann, sind die
Swiss GT 26B und die Swiss GT 32B in der Lage,
Werkstlicke mit Freiformen problemlos ohne
mechanische Einstellung zu fertigen. Ebenso
besteht die Mdglichkeit, eine mechanisch geneigte
Bohr-/Fréseinheit bei einer Maschine ohne
B-Achse zu installieren.

TONOS

Swiss GT 32

Umrustunc

der Masc

Nne Ir

15 M

nuter

Flexibilitat
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Swiss GT 13

Produktreihe Swiss GT

Auf Geschwindigkeit

ausgelegt

Keramiklager

Die ndchste Stufe Ihrer Drehbearbeitung.
Vielseitigkeit, hohe Leistung im wertsteigernden
Betrieb und die Méglichkeit, mlt oder ohne
Flihrungsbuchse zu arbeiter ach S
Swiss GT umfassende Au
Das Ergebnis: einfache He
Teile zu einem wettbewerb,

Alles geht schnell. Dank der Fiih
Synchronmotor und der mit 15 000 Unr
pro Minute® drehenden, fliissigkeitsgekiihlten
Spindeln der Swiss GT erreichen Sie héchste
Prézision und sparen wertvolle Sekunden.
Spindeln und Fithrungsbuchse sind mit
Keramiklagern besttickt, die auch bei héchster
Belastung thermische Stabilitcit, Préizision

und eine lange Lebensdauer garantieren. Die
Flihrungsbuchse mit Direktantrieb ermdglicht

~eine schnelle, préizise Bearbeitung, verklirzt die

S 1ten und verbessert die Oberfldchengtite.
tlinie Swiss GT ist eine umfassende
6sung. Beispielsweise enthdlt
ne 20-bar-Pumpe mit zwei
tern. Zur Steigerung der Effizienz
1 lassen sich die Swiss GT
iger als 15 Minuten so umbauen,
SS Si lihrungsbuchse betrieben werden
kénnen.
Ein praktisches Tragteil fiir die Fiihrungsbuchse
befindet sich direkt neben der Spindel — kein Lsen
der Kabel erforderlich.

Bei der Produktreihe Swiss GT profitieren

Sie von einem hohen Mafs an Autonomie, da
Tornos der Ergonomie eine grofSe Bedeutung
beimisst. Die Spdnewanne kann bei laufender
Maschine geleert werden, und der gut beleuchtete
und zugcdngliche Arbeitsbereich ermdéglicht

einen schnellen Konfigurationswechsel. Die
numerische Steuerung am Schwenkarm und

die praktische Werkzeugbox sind weitere
untibersehbare Vorteile.

ErschlieRBen Sie sich

mit der Flexibilitat und
Leistungsfahigkeit der
Swiss GT neue Markte
und bearbeiten Sie neue
Werkstoffe. Profitieren
Sie von der schnellsten
Umriistung auf dem
Markt zum Arbeiten ohne
Fihrungsbuchse.

Spindeltechnologie



AufSergewdhnliche
Bearbeitungsleistung

Fiir Swiss GT 13
und Swiss GT 3

Gewindewirbeleinheit ’ - ] 4 ] |
max. 5700 1/min, Winkel + 25° ; 413 S el 30 2 ; Schlitzvorrichtung
@ max. 10 mm O ; g T L ' 'y g
" Ihre hochmodernemess s ' Schliisselfertige
- oA — =2 i I w " . o
Angetriebene Uz zeu e Losung Fir

RRREL Sindel ) :_-:.' - arhal i N Werkzeuge in der 2 L.

Gegenbearbeitung : . Fraseinheit O
TORNOS .

Swiss GT 32

Dank der mafSgeschneiderten Entwicklungen der Mehrkantdrehapparat problemlos und ohne

Ingenieure von Tornos, kénnen die Verwender Anpassung auf einer Maschine Swiss DT 26 oder

die Leistung und Flexibilitcit ihrer Maschinen GT 26 montiert werden. Dieser erhebliche Vorteil

steigern und so den Anforderungen ihrer Kunden stellt eine hohe Flexibilitéit bei gleichzeitiger

gerecht werden. Die Maschinen der Produktreihen Begrenzung der Investitionen sicher.

Swiss ST, Swiss GT und Swiss DT verfiigen Dank der TISIS-Software ist es zudem einfach, Ihre anspruchsvollen

liber dieselbe Werkzeugbasis, was die perfekte die verschiedenen verwenderspezifischen Werkzeuglésungen fir die Fi-."" Swiss GT 26B .U”d
Austauschbarkeit innerhalb des Maschinenparks Méglichkeiten der Maschinen zu identifizieren. B-Achse Swiss GT 32B geeignet

gewdhrleistet. So kann beispielsweise ein

8  Produktreihe Swiss GT Vielseitig einsetzbar 9
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derzubehor ist
od
bar.
ork 2
JON M "’0,\
genbe :

lass {@1 ii
schen und sind mit
iss GE26'0 ".:t .

T 32 kompatibel. | ’

Hochleistungswerkzeuge
. in der Gegenbearbeitung

: o 26 mm ‘//“l ﬁ;;,,f
Die Produktivitdit T - . N
und Flexibilitt P 4 ﬁ?J’
=

der Swiss GT 13 }/’ 23 mm

ermdoglicht jeden Messing .
Bearbeitungstyp. Elektronik Medizin- und Zahntechnik

10 Produktreihe Swiss GT

12 mm

Messing

Edelstahl

5mm
9 mm
—
Edelstahl
® L J
Elektronik Mikromechanik
Swiss GT 13

1



Im Einklang mit den
Marktbediirfnissen
bieten die Swiss GT 26
und die Swiss GT 32
grofSe Vielseitigkeit.

12 Produktreihe Swiss GT
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Automobilbau

Hochleistungswerkzeuge
in der Gegenbearbeitung

16 mm

Edelstahl

Edelstahl

8 mm

e,
A

P
A5
o)
“-\
S 110 mm
@

Medizin- und Zahntechnik

Aluminium

20 mm

Hochleistungswerkzeuge
in der Hauptbearbeitung

i = 60 mm

Automobilbau

Produktreihe Swiss GT 13



Ihre anspruchsvollen
Werkzeuglosungen Fiir
die B-Achse

Si (0]
B-Ach:
sst 2 X 4 angetrie
deln mit eine
rehzahl von bi
) 1/min. Die e
iebene Positic
r und dient zu
AL er Ge
wzrbelemhezt (Swiss -
GT 26B). Ebenso besteht
die Mdglichkeit, einen
festen Werkzeugblock zu
installieren.

leistungs
egenbea

15 mm o a

y VUl 4,58 mm 19,7 mm // ‘
/ﬁ“ \J ‘ /
& 12 mm o 108 mim . | 437 mm
. Stahl - } Edelstahl /
Hohe Leistung ’ 4 Titan . °
anz nach Tornos Elektronik Medizin- und Zahntechnik Automobilbau
g

14 Produktreihe Swiss GT Produktreihe Swiss GT 15



T1SIS:
Programmierung
und Kommuni-

kation mit der
Maschine Swiss GT

App TISIS tab

Intelligente Programmierung erleben

Im heutigen wettbewerbsorientierten globalen Markt gilt es, bei der Erfiillung
von Kundenanforderungen keine Zeit zu verlieren. Unsere Kommunikations-
und Programmiersoftware TISIS bringt Sie durch miihelose Programmierung
und Echtzeit-Prozessiiberwachung auf die Uberholspur. TISIS kennt Ihren
Tornos-Maschinenpark und hilft Ihnen zu entscheiden, welche Maschine Sie

am besten fiir welches Werkstlick einsetzen — und das ist noch nicht alles: Dank
TISIS kénnen Sie die Méglichkeiten der einzelnen Maschinen voll ausschépfen,
das Risiko von Kollisionen und daraus resultierenden Stillstéinden verringern
und die Effizienz [hrer Produktion erhéhen. TISIS ist ein intelligenter, hoch
entwickelter ISO-Code-Editor, der Ihnen das Denken abnimmt. Er kennt [hren
Tornos-Maschinenpark, hilft beim Schreiben der Programme und weist auf
Programmiierfehler hin. Er prdsentiert Ihr Programm in Farbe und setzt es in
ein attraktives, tibersichtliches Gantt-Diagramm um, damit Sie kritische Pfade
sofort erkennen und den Prozess umgehend optimieren kénnen. Mit unserer
optional lieferbaren intelligenten TISIS-CAM-Lsung haben Sie die Méglichkeiten
Threr Tornos-Maschine auch dann noch im Griff, wenn es um komplexe und sehr
komplexe Werkstticke geht. TISIS CAM reduziert die Einrichtzeiten erheblich und
ist in Verbindung mit TISIS die perfekte Lsung fiir effizientes Programmieren
und die Optimierung von Werkstticken.

Industrie 4.0

Gleichzeitig vereinfacht TISIS die Prozesstiberwachung und begleitet Sie bei
Ihren ersten Schritten mit Industrie 4.0. Selbst von einem weiter entfernten
Standort aus kénnen Sie die Details des Bearbeitungsprozesses iiber Ihr
Smartphone oder Tablet im Auge behalten. Mit dieser Software kénnen Sie
Ihre Programme liber einen USB-Stick oder direkt tiber das Firmennetzwerk
in die Maschine tbertragen. [hre Teilekonstruktion kann in den verschiedenen
Phasen der Fertigstellung mit dem Programm gespeichert werden, und Thre
Werkstlicke sind bequem aus der Datenbank abrufbar.

Schauen Sie sich das
TISIS-Video an

16  Produktreihe Swiss GT TISIS 17



18 Produktreihe Swiss GT

Tornos Service

Durch die ¢rtliche Néihe zu den Kunden und die
genaue Kenntnis ihrer Arbeitsprozesse, Anwen-
dungen und marktspezifischen Herausforder-
ungen kann der Tornos Service eine untibertreff-
liche Unterstiitzung bieten: Unterstiitzung beim
Einrichten, Schulung durch Experten und Coa-
ching, kostenlose Hotline, Unterstiitzung vor Ort
und vorbeugende Wartung, weltweite und schnelle
Belieferung mit Originalersatzteilen, Generaliiber-
holungen zur Sicherstellung der Langlebigkeit der
Tornos-Maschinen sowie eine Reihe von Maf3-

nahmen und Austauschmodulen zur Erh6hung
Ihrer Anwendungskapazitdt und Rentabilitdit.

Der Kauf einer Maschine von Tornos ist viel mehr
als eine reine Geschdftstransaktion. Es ist Ihre
Investition in die Zukunft. Der Tornos Service
kiimmert sich weltweit darum, dass alle Produkte,
die den Namen Tornos tragen, ihre vorgesehene
hohe Produktionsleistung zuverldssig erbringen.

Mit 12 strategisch platzierten Tornos-Kunden-
dienstzentren in Europa, Asien sowie Nord- und
Stidamerika ist Tornos immer in Ihrer Ndhe und
bietet das gesamte Spektrum fachkundiger Unter-
stiitzung ftir Sie und Ihre Tornos-Maschinen — mit
der Innovation, Zuverldssigkeit und Detailgenau-
igkeit, die Sie von einer erstklassigen Schweizer
Marke erwarten kénnen. Und hinter all dem steht
eine 100-jdhrige Tradition in Bezug auf Fachwis-
sen und umfassende Kenntnis der Kundenpro-
zesse, -anwendungen und -herausforderungen in
einer Vielzahl von Industriezweigen wie Zuliefer-
wesen, Automobilbau, Medizintechnik, Elektronik,
Verbindungstechnik und Mikromechanik.

Unterstitzung beim Einrichten

Von den ersten Machbarkeitstests vor dem Kauf
an sind Sie beim Tornos-Kundendienst in guten
Héinden. In unseren hochmodernen Testzentren
werden Sie von fachkundigen Anwendungstech-
nikern mit Tests zur Beurteilung der Machbarkeit
von Bearbeitungsprozessen und -anwendungen
unterstitzt. Die Unterstiitzung beim Einrichten
gibt Ihnen die Sicherheit, bei der Handhabung
einer nagelneuen Maschine nie allein gelassen zu
werden.

Fachkundige Schulungen

Die fiir intuitive und einfache Nutzung konzi-
pierten Maschinen von Tornos bieten zahlreiche
Optionen und untersttitzen unzdhlige Prozesse.
Fachkundige Schulungen helfen Ihren Mitar-
beitern, Programmier-, Bedien- und Wartungs-
experten zu werden, wodurch sich der Wert [hrer
Prozesse, Anwendungen und Produkte erhéht.

Kostenlose Hotline

Wo immer Sie sich auf der Welt befinden — hoch
qualifizierte Experten, die Ihre Sprache sprechen
und Ihre Prozesse verstehen, sind nur einen Anruf

KURVENS
GESTEUERTE

Maschinen

SERVICE-
ENTREN

d um den Globus

entfernt und kénnen Sie sofort mit Handhabungs-
und Programmierlésungen unterstiitzen.

Unterstitzung vor Ort

Durch schnelle, effiziente Vor-Ort-Eingriffe und
vorbeugende Wartung ist die kontinuierliche
hohe Leistung Ihrer Tornos-Maschinen gewdhr-
leistet. RegelmdifSige préiventive Wartung kann
Ihnen helfen, 70% der Maschinenausfdlle zu
vermeiden und die Produktivitéit ihrer Maschinen

zu erhalten. Maschinen

DECO &
EVODECO

Zertifizierte Originalersatzteile

Die schnelle, zuverldssige weltweite Zustellung
zertifizierter Originalersatzteile von Tornos ist
eine Spezialitéit von Tornos Service. Wie alt Ihre
Tornos-Maschine auch sein mag — wir halten die e
wichtigsten zertifizierten Originalersatzteile vor, e ' 6 OOO
um ein hohes Leistungsniveau der Maschine zu -
gewdbhrleisten.

Maschineniiberholungen e : "_ KOMMI| ICHE
Maschinen von Tornos flé3en Vertrauen ein; kein / B 5 s Chinen
Wunder, dass viele Kunden thre Produktionsmittel 4?:

von Tornos generaliiberholen lassen. Der Uber- s y

holdienst von Tornos bringt die Maschinen in
einem So-gut-wie-Neuzustand zurtick, wodurch -
ihre Lebensdauer erheblich verldngert wird. #

Optionen, Aufristungen und Austausch-
module

Um Sie beim Erreichen Ihrer Produktions-, Pro-
duktivitdts- und Qualitdtsziele zu unterstlitzen, :
steuern unsere Experten gemeinsam mit [hnen /
komplexe Bearbeitungsprozesse, entwickeln Soft- f ;
warefunktionen fiir die Bearbeitung komplexer F
Formen, entwerfen Sonderausriistungen und
bauen mafSgeschneiderte Peripheriegerdte. Aus-
tauschmodule von Tornos erhéhen Thre Anwen-
dungskapazitdt und Rentabilitdt.

P HRSPINDEE

Rrehmaschine

eit installierte
s-Maschinen

Entdecken Sie den
Tornos Service

Tornos Service 19
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Technische
Daten
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i 57 26

TOINOS

Swiss 6T 12

TECHNISCHE DATEN Swiss GT 13/6 Swiss GT 26/6 Swiss GT 26B Swiss GT 32/6 Swiss GT 32B
6 Linearachsen 6 Linearachsen 6 Linearachsen 6 Linearachsen 6 Linearachsen
+ 2 C-Achsen + 2 C-Achsen + 2 C-Achsen + 1B-Achse + 2 C-Achsen + 2 C-Achsen + 1B-Achse
2 unabhangige 2 unabhangige 2 unabhangige 2 unabhangige 2 unabhangige
Werkzeugsysteme Werkzeugsysteme Werkzeugsysteme Werkzeugsysteme Werkzeugsysteme
Hauptspindel
Max. Stangendurchlass mm 10 (13) 23 (25,4) 23 (25,4) 32 32
Standardwerkstuckldnge mit angetriebener Fihrungsbuchse mm 190 220 220 200 200
Spindeldrehzahl 1/min 0-15.000 0-10.000 0-10.000 0-8000 0-8000
Spindelleistung kw 4,0 (5,0) 8,2 (10,5) 8,2 (10,5) 8,2 (10,5) 8,2 (10,5)
Max. Drehmoment Nm 12 26 26 26 26
Kamm
Max. Anzahl Drehwerkzeuge 8 9 8 9 8
Querschnitt der Drehwerkzeuge 12x12 16 x 16 16 x 16 16 x 16 16 x 16
Anzahl der frontalen Werkzeuge (Haupt-/Gegenb.) 4/4 5/(5) 5/(5)
Positionen fir angetriebene Werkzeuge (S11) 3 q 4 q 4
Positionen fir angetriebene Werkzeuge (Modulare S21-Positionen) 2 3 3
Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge 1/min 6000 (10.000) 6000 6000 6000 6000
Antriebsleistung der angetriebenen Werkzeuge (511/521) kW 1 1 1 1 1
B-Achse
Anzahl der Positionen fir angetriebene Werkzeuge S21 (Haupt-/Gegenb.) 4/4 4/4
Anzahl der festen Werkzeuge vorne (Haupt/Gegenb.) 4 4
HF-Spindel Option Option
Gewindewirbeleinheit Option
Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge 1/min 9000 9000
Antriebsleistung der angetriebenen Werkzeuge (S11/S21)kW 1 1
Gegenspindel
Max. Stangendurchlass mm 13 25,4 25,4 32 32
EinfUhrldnge des Werksticks in die Spindel mm 80 120 120 120 120
Max. Standardausgangsldnge des Werkstucks mm 90 120 120 120 120
Spindeldrehzahl 1/min 0-15.000 0-10.000 0-10.000 0-8000 0-8000
Spindelleistung kw 4,0 (5,0) 8,2 (10,5) 8,2 (10,5) 8,2 (10,5) 8,2 (10,5)
Max. Drehmoment Nm 12 26 26 26 26
Anzahl Werkzeugpositionen neben der Gegenspindel 2 2 2 2

Technische Daten 21



22 Produktreihe Swiss GT

TECHNISCHE DATEN

Swiss GT 13/6

Swiss GT 26/6

Swiss GT 26B

Swiss GT 32/6

Swiss GT 32B

Gegenbearbeitung

Anzahl Werkzeugpositionen

Positionen fir angetriebene Werkzeuge

Drehzahl der angetriebenen Werkzeuge 1/min

6000

6000

6000

6000

6000

Leistung der angetriebenen Werkzeuge kw

0,75

0,75

0,75

0,75

0,75

Gesamtanzahl Werkzeuge

30

4o

36

40

36

Aufteilung der Werkzeuge Haupt-/Gegenbearbeitung

18/12

27/13

23/13

27/13

23/13

Achsengeschwindigkeit

Eilganggeschwindigkeit m/min

32

35

35

35

35

GRUNDAUSSTATTUNG DER MASCHINE

Angetriebene Fihrungsbuchse mit integriertem Motor

Bearbeitung ohne Fihrungsbuchse

Motorisierung der angetriebenen Werkzeuge am hinteren Kamm S21

Motorisierung der angetriebenen Werkzeuge am vorderen Kamm S11

Motorisierung der angetriebenen Werkzeuge in der Gegenbearbeitung S51

Achsen C1+ C4

Interpolation in Polarkoordinaten

Pneumatischer Teileauswerfer + Olreinigung der Spannzange

Zentralschmierung mit automatischem Zyklus

4-farbige Leuchtsédule

20-bar-Kuhlmittelpumpe mit manuell auswéahlbaren Filtern

Stangenladerschnittstelle

Schnittstelle fir Feuerldoscher

Programmiersoftware TISIS

(oI N BN AN AN N JNoIN BN AN AN AN BN

(oI N BN AN AN N JNoIN BN AN AN AN BN

(oI N BN AN AN N JNoIN BN AN AN AN BN

Bearbeitung mit 5 Simultanachsen

(elxoIN BN BN AN AN N JNOIN BN AN AN AN BN J

(elxoIN BN BN AN AN N JNOIN BN AN AN AN BN J

Numerische Steuerung

Steuerung

Fanuc 31iB

Fanuc 31iB

Fanuc 31iB*

Fanuc 31iB

Fanuc 31iB*

Technik des Drehgebers des Achsmotors

Seriell, absolut

Seriell, absolut

Seriell, absolut

Seriell, absolut

Seriell, absolut

Motortyp (Achsen und Fihrungsbuchse)

Synchron (AC)

Synchron (AC)

Synchron (AC)

Synchron (AC)

Synchron (AC)

Motortyp (Spindeln)

Asynchron (AC)

Asynchron (AC)

Asynchron (AC)

Asynchron (AC)

Asynchron (AC)

Farbbildschirm und bewegliches Bedienpult

* Fanuc 31iB - 5 mit Option der Bearbeitung mit 5 Simultanachsen

Programmiersoftware

ISO-Sprachcode C, TMI

Allgemeine Daten

Max. Lange mm 2170 2710 2710 2710 2710
Max. Breite mm 1140 1270 1270 1270 1270
Hohe mm 1890 1990 1990 1990 1990
Gewicht Kg 2800 3550 3550 3550 3550
Fassungsvermogen des Olbehélters L 200 200 200 200 200
Leistung der Kihlmittelpumpe kw 0,44 0,79 0,79 0,79 0,79

Farben RAL 9006 Grau, RAL 9011 Schwarz

CE-/EMV-zertifiziert

® Standard O Als Option  — Nicht verfugbar

Technische Daten 23
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Tornos
rund um
den Globus

TORNOS AG

Rue Industrielle 111
CH-2740 Moutier

Tel. +41 (0)32 494 44 44
contact@tornos.com
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