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Zalety

EvoDECO 16

1.7 mm Lyl

Mikromechanika

Kinematyka

- Identyczne wrzeciono i przeciwwrzeciono z silnikami
synchronicznymi

- Nieograniczone mozliwosci obrobki skomplikowanych detali

- Najbardziej efektywny na rynku

- Catkowicie modutowy obszar roboczy

- Modutowe/nastawialne systemy narzedziowe i urzadzenia

Gama produktow_2018

- EVoDECO 10, 2 wersje z 10 lub 8 osiami + 2 osie C

+ EVoDECO 16, EVODECO 20 i EvoDECO 32, 10 osi liniowych
+2o0sieC

- Ly niezalezne systemy narzedzi (10 osi liniowych) lub 3
niezalezne systemy narzedzi (8 osi liniowych)

- Frezowanie obwiedniowe koét zebatych Lipcowym numerze

- Frezowanie wielokatéw/tuszczenie gwintow

- tuszczenie gwintéw wewnetrznych i zewnetrznych

« Tworzenie nacie¢ Torx

- Wytaczanie gtebokie

+ Frezowanie pod katem do celow obrébki z wykorzystaniem
wrzeciona gtéwnego i przeciw-wrzeciona

- 0$ B w obrobce na przeciwwrzecionie (EvoDECO 16)
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Medycyna i stomatologia

Maszyny o najwyzszej wydajnosci i najwiekszej mocy na rynku

Maszyny EvoDECO dla Srednic 10, 16, 20 i 32 mm to najbardziej zaawansowane sposréd modeli firmy Tornos. Zaprojektowano je
dla najbardziej wymagajgcych uzytkownikéw i prac obrobkowych. Niezréwnana elastycznos$é, wydajna produkcja najbardziej
ztozonych elementow i szybkie zmiany konfiguracji to znaki rozpoznawcze maszyn EvoDECO.

W skrécie EvoDECO 10 EvoDECO 16 EvoDECO 20 EvoDECO 32
Maks. wielkos¢ preta 10 mm 16 mm 25,4 mm 32 mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 14.000 obr./min 12.000 obr./min 10.000 obr./min 8.000 obr./min

Standardowa dtugos¢ obrabianego
elementu z uzyciem obrotowej tulei

prowadzacej 100 mm 180 mm 220 mm 260 mm
Catkowita liczba pozycji narzedzia 22 27 27 27
Pozycje dla narzedzi obrotowych 10 15 17 17

Gama EvoDECO
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Mocna, solidna tokarka pretowa o duzych mozliwosciach

Tokarka CT 20 przeznaczona jest dla producentéw wytwarzajqcych prostelub
umiarkowanie skomplikowane podzespoty. Eatwa w uzytkowaniu, wydajna i '
mocna tokarka CT 20 to najlepszy wybdr w celu uzyskania szybkiego zwrotu z

Inwestycjl.

w skrécie CT 20
Maks. wielkos¢ preta 20 mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 10.000 obr./min
Standardowa dtugos¢ obrabianego elementu z

uzyciem obrotowej tulei prowadzacej 210 mm
Catkowita liczba pozycji narzedzia 27

Pozycje dla narzedzi obrotowych

Zalety

+ Wysokiej jakosci wrzeciona i napedy

- Szybka amortyzacja dzieki znakomitemu
stosunkowi jakosci do ceny

- Wymaga niewielkiej powierzchni do ustawienia

- Idealny zamiennik dla tokarek sterowanych
mechanizmem krzywkowym

+ Sprawdzona kinematyka, Swietny system
odprowadzania wioréw

Kinematyka

+ 5 osi liniowych + 2 osie C
- 2 niezalezne systemy narzedzi

4  Gama produktow_2018
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Swiss DT 26

@ Stal nierdzewna

Motoryzacja

W skrdcie Swiss DT 13 Swiss DT 26

Maks. wielkos¢ preta 13 mm 25.4 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 15.000 obr./min  10.000 obr./min

Standardowa dtugosc¢ obrabianego elementu

z uzyciem obrotowej tulei prowadzacej 180 mm 195 mm
Catkowita liczba pozycji narzedzia 21 22
Pozycje dla narzedzi obrotowych 7 8

Zalety

+ Chtodzona ciecza, wbudowana tuleja prowadzaca
z silnikiem synchronicznym

+ Praca z uzyciem lub bez uzycia tulei prowadzacej

- Modutowa pozycja narzedzia

- Identyczne wrzeciono i przeciwwrzeciono z
silnikami asynchronicznymi

- Znakomity system odprowadzania widrow

Kinematyka
- 5 osi liniowych + 2 osie C
- 2 niezalezne systemy narzedzi
- Frezowanie wielokatéw
- tuszczenie gwintow
- Frezowanie pod katem
- Frezowanie obwiedniowe koét zebatych

CT20 | Gama Swiss DT



_' Gama Swiss GT

+ Automatyczne tokarki w. 3
cyjnych cenach z pelnym pakietem stan-
dardc;wego wyposazenia. Gama pro-
stych i ergonomicznych tokarek Swiss GT
umozliwia tatwy dostep do wszystkich
pozycji narzedzia. Modut automatycz-
nego smarowania, taca na wiory oraz
wyjmowana miska olejowa utatwiajq
konserwacje. Dostepna w wersjach
dla $rednic 32, 25,4 i 13mm, gama ta za-
pewni udang produkcje dtugich i krét-
kich elementéw toczonych.

W skrécie

Swiss GT 13

Swiss GT 26

Swiss GT 32

Maks. wielkos¢ preta

13 mm

25.4 mm

32 mm

15.000 obr./min

10.000 obr./min

8.000 obr./min

Predkos¢ obrotowa wrzeciona
Standardowa dtugos¢ obrabianego elementu

z uzyciem obrotowej tulei prowadzacej 180 mm 220 mm 200 mm
Catkowita liczba pozycji narzedzia 30 40 40
Pozycje dla narzedzi obrotowych 12 4 4
Zalety Kinematyka

+ 6 osi liniowych + 2 osie C

- 2 niezalezne systemy narzedzi

+ Frezowanie wielokatéw

- tuszczenie gwintéow

+ Frezowanie pod katem

+ Frezowanie obwiedniowe két zebatych

@ Mosigdz

+ Chtodzona ciecza, wbudowana tuleja prowadzaca
z silnikiem synchronicznym

+ Praca z uzyciem lub bez uzycia tulei prowadzacej

- System narzedzi oraz wyposazenie o charakterze
modutowym, umozliwiajace obrobke bardzo
skomplikowanych przedmiotéw

- Identyczne wrzeciono i przeciwwrzeciono
z silnikami asynchronicznymi

- Modutowa 0$ B w obrébce na wrzecionie i na
przeciwwrzecionie

- Jednoczesna obrébka 5-osiowa (opcja)

23 mm Lyl

- Elektronika
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Swiss GT 26B Swiss GT 32B

25.4 mm 32 mm -
10.000 obr./min 8.000 obr./min : = *s : o -
220 mm 200 mm ;Swiss GT 26 & Swiss GT 32

36 36

16 16

Motoryzacja
Swiss GT 26B & Swiss GT 32B

Gama Swiss GT 7
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Wydajnos¢ w najbardziej zaawansowanej postaci
Petna gama produktéw SwissDECO liczy co najmniej 3 maszyny dostepne
w dwéch srednlcach 25,4 mm i 36 mm.

' Maszyny SwissDECO, z ktérych kazda posiada 3 niezalezne systemy na- ..
, rzgdziowe, zostaty zaprojektowane w sposob zapewniajqcy ich uzytkow-

nikom niespotykang elastycznos¢ przy jednoczesnym zachowaniu nad-
zwyczajnej tatwosci obstugi. Gama SwissDECO, kumulujgca ponad 100 lat
doswiadczen w jednej tylko maszynie, jest czyms wiecej niz ofertq maszyn -
to prawdziwa wizja przysztosci w technologii obrébki.

W skrécie SwissDECO 26 SwissDECO 36
Maks. przelot preta 25,4 mm 32 mm
Maks. przelot preta (bez tulei prowadzacej) 26 mm 36 mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 10.000 obr./min 8,000 obr./min
Standardowa dtugos¢ obrabianego elementu
Z uzyciem obrotowej tulei prowadzacej 300 mm 300 mm
Standardowa dtugos¢ obrabianego elementu bez tulei prowadzacej 48 mm 38 mm
Catkowita liczba pozycji narzedzi
(SwissDECO G, podwdjny néz grzebieniowy) 38 38
Pozycje dla narzedzi obrotowych
(SwissDECO G, podwajny ndz grzebieniowy) 27 27
Catkowita liczba pozycji narzedzia (SwissDECO T, gtowica rewolwerowa) 57 57
Pozycje dla narzedzi obrotowych (SwissDECO T, gtowica rewolwerowa) 36 36
Zalety Kinematyka
+ Identyczne wrzeciono i przeciwwrzeciono z + 9 osi liniowych + 2 osie C

silnikami synchronicznymi + 0$ B lub 0s A jako opcja
+ Nieograniczone mozliwosci obrébki skompliko- - 3o0sieZ

wanych detali - 3 niezalezne systemy narzedzi
+ Ekstremalna wydajnos¢ obrébki - Frezowanie wielokatow
- W petni modutowy obszar roboczy - tuszczenie gwintéw
- Modutowe/nastawialne systemy narzedziowe + Wiercenie gtebokich otworow

i urzadzenia + Frezowanie na ptaszczyznie nachylonej
+ Mozliwos¢ pracy z tuleja prowadzaca lub bez - Frezowanie pod katem

- 0$ Bi0s A jako opcja
- Jednoczesna obrébka piecioosiowa (opcja)

Gama produktow_2018

Medycyna i stomatologia
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SwissDECO z osig A SwissDECO TB

Gama SwissDECO 9



Nasza historia

Tornos-Bechler zmienia nazwe na Tornos;
wstepna oferta publiczna na gietdzie SIX Exchange

Premiera DECO 10

Tornos taczy sie z firma Bechler;
powstaje Tornos-Bechler

Tornos taczy sie z konkurencyjna
fFirma Petermann z Moutier

Rok zatozenia Tornos

W Moutier zostaje
skonstruowa

szwajcarskiego

10 Gama produktéw_2018



Przejecie Almac, producenta mikrofrezarek
precyzyjnych z La Chaux-de-Fonds

Premiera MultiSwiss 6x14

Premiera SwissNano
Otwarcie Tornos Xi'an (Chiny)
Setna tokarka MultiSwiss

Tornos wchodzi do segmentu sredniego z wtasnymi
obrabiarkami standardowymi: Swiss GT | Swiss GT

Udana ekspansja tokarek MultiSwiss

Oprogramowanie TISIS rozpoczyna czwarta rewolucje
przemystowa w Tornos

Prem|era nowej jednowrzecionowej tokarki wieloczyn-
T ISSDECO na targach EMO 2017

Tornos Legacy

1



MultiSwiss 6x32

Rewolucyjne podejscie do koncepcji wielowrzecionowej

Modele MultiSwiss zaprojektowano jako rozwigzanie tqczqgce cechy maszyn
MultiSwiss 8x26 Jjednowrzecionowych i wielowrzecionowych. Wyposazono je w szes¢

lub osiem ruchomych wrzecion wykorzystujqgcych technologie silnika

momentowego do indeksowania gtowicy rewolwerowej. Jest to szybkie

rozwiqzanie, w ktérym czas trwania cyklu doréwnuje wielowrzecionowym

tokarkom krzywkowym.

Dzieki technologii hydrostatycznej, tokarki MultiSwiss osiqggajg wyjgtkowq
Jjakos¢ wykoriczenia powierzchni (Ra 0,15) oraz znakomitq przyczepnosc
narzedzia nawet w przypadku trudnoobrabialnych materiatéw. Ponadto,
do zaprogramowania tokarki MultiSwiss nie bedziesz potrzebowat
= eksperta od maszyn wielowrzecionowych: konfiguracja i dostosowanie
Stal nierdzewna $ ’. parametréw sq w jej przypadku proste, a programowanie wyglgda tak
samo, jak w przypadku szesciu maszyn z trzema osiami liniowymi.

2178 mm Luyls @ VS

Motoryzacja

12 Gama produktéw_2018



W skrocie MultiSwiss 6x16 MultiSwiss 8x26 MultiSwiss 6x32
Przelot preta 16 mm 26 mm 32 mm
Maks. dtugosc¢ czesci 40 mm 65 mm 65 mm
Maks. predkos¢ gtéwnego wrzeciona 8.000 obr./min 8.000 obr./min 8.000 obr./min
Moc gtéwnego wrzeciona 5.6 kW 11 kW 11 kW
Liczba osi liniowych 4 18 14
Liczba osi Y 1 (opcja) 3/ 6 (opcja) 3 (opcja)
Liczba osi obrotowych (0$ C) 6+1 8 +1 8 +1
Liczba suportéw poprzecznych przy obrébce

z wykorzystaniem wrzeciona gtéwnego 5 + 1 (ciecie) 7 + 1 (ciecie) 5 + 1 (ciecie)
Maks. liczba narzedzi 18 26 23
Maks. liczba narzedzi przy obrébce przeciwwrzecionem 2 4

Maks. liczba narzedzi obrotowych przy obrébce przeciwwrzecionem 1 2

Gama MultiSwiss
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Motoryzacja

18.67 mm L

Mosigdz

Motoryzacja
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Zalety
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- Szybkie indeksowanie gtowicy rewolwerowej dzieki
silnikowi momentowemu

- Ultradynamiczne wrzeciona synchroniczne
z napedem silnikowym

- Reqgulacja termiczna rdzenia maszyny.

- Ruchome wrzeciona z tulejg hydrostatyczna.

- System Plug & Run do narzedzi.

- Projekt maszyny typu ,wszystko w
jednym” obejmujacy podajnik pretow,
wanne olejowa i system filtrujacy.

- Niewielkie wymagania w zakresie
powierzchni.

- tatwy dostep do narzedzi od przodu

- Opcja z uchwytem

- Opcja osi Y zapewniajaca wieksza
elastycznosc¢

Kinematyka

- Wszystkie maszyny MultiSwiss wyposazono w niezalezne wrzeciona ruchome z tuleja hydrostatyczna. 03
Z jeszcze szczegOlnie przydatna w obrobce dtugich czesci, do ktérych trudno dosiegnac przy uzyciu kon-
wencjonalnej maszyny wielowrzecionowej. W kazdej pozycji obrébki, operator ma mozliwos¢ dopasowania

predkosci i warunkéw obrébki do biezacych potrzeb.

- Kazde wrzeciono jest wyposazone w 0s C. Zastosowana w maszynie technologia hydrostatyczna zapewnia
wyjatkowa wydajnos¢ ttumienia drgan podczas obrébki, znaczaco poprawiajac jakos¢ wykonczen przy
jednoczesnym wydtuzeniu okresu eksploatacji narzedzi — w szczegdlnosci przy obrébce twardych materiatow.
Ta wyjatkowo skuteczna technologia sprawdzita sie w maszynach MultiSwiss 6x14 oraz MultiSwiss 6x16:
zuzycie narzedzi spadto o 30%, a w wyjatkowych przypadkach nawet o 70%. W efekcie, minimalizowane

sg przestoje maszyny.

Gama MultiSwiss 15



Gama SwissNano

4.5 mm Lyl

25 mm Lyl

@ Stal
nierdzewna

@ 0.8 mm

Mikromechanika

$ Mosiadz
@ 144 mm

1.7 mm i

Mikromechanika

16 Gama produktéw_2018

w skrocie SwissNano 4

Maks. wielkos¢ preta 4 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 16.000 obr./min

Standardowa dtugosc¢ obrabianego
elementu z uzyciem obrotowej tulei

prowadzacej 28 mm
Catkowita liczba pozycji narzedzia 4
Pozycje dla narzedzi obrotowych 2
Zalety

- Mozliwos$¢ pracy z tuleja prowadzaca lub bez

- Znakomita stabilnos¢ termiczna i wysoka precyzja

- Dostep od przodu zapewniajacy swobode
poruszania sie w pomieszczeniu

- Zoptymalizowana kinematyka umozliwiajaca
produkcje zegaréw i elementdéw precyzyjnych

- Wyjatkowa konstrukcja z mozliwoscia dostosowania
do wtasnych potrzeb

- Najmniejsza powierzchnia wymagana do ustawienia
maszyny sposréd maszyn dostepnych na rynku

« Idealny zamiennik dla tokarek sterowanych
mechanizmem krzywkowym




SwissNano 7 Elektronika
7 mm
16.000 obr./min

50 mm SwissNano 4
20

Kinematyka

+ 6 osi liniowych + 10$ C

- 2 niezalezne systemy narzedzi

- Frezowanie pod katem

- tuszczenie gwintéw i frezowanie wielokatow
- Wrzeciono wysokoobrotowe

SwissNano 7

Gama SwissNano 17



Aplikacji

TISIS tab
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TISIS — Nawigz
komunikacje z
maszynainmi

Programowanie

Edytor ISO, ktéry moze obstugiwac nawet trzy kanaty, automatycznie
synchronizuje kod pomiedzy kanatami oraz stosuje wyréznianie elementéw
sktadniowych kolorami, by utatwic¢ rozpoznanie kodéw wartosci.

Woybieranie narzedzi

Baza danych TISIS zawiera wszystkie narzedzia; znajdujq sie tam na
przyktad wszystkie uchwyty przecinakéw, narzedzia do tuszczenia gwintéw,
narzedzia do wielokqtow lub narzedzia do frezowania. TISIS zarzqdza
kwestiq niezgodnosci pomiedzy réznymi narzedziami oraz intuicyjnie
przeprowadza uzytkownika przez caty proces.

Transfer

Przenies swoje wirtualne programy do banku maszyn. Zmodyfikuj program
na maszynie i przenie$ go z powrotem na komputer, zachowujqc rejestr
wszystkich dziatan.

Monitoring

Monitoruj szczegétowe dane dotyczqce floty maszyn. Sprawdzaj stan
maszyn w warsztacie i przeglgdaj dane na temat biezqcej produkcji; licznik
obrabianych elementéw, pozostaty czas i nazwa produkcji, a takze rysunek
elementu sq dostepne w kazdym momencie.

Zobacz film
o TISIS

TISIS 19
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Globalna obecnosc

Firma Tornos wywodzi sie ze Szwajcarii, a jej globalna
obecnosc¢ pozwala by¢ nam blisko Ciebie. Najwaz-
niejsze zasady, w oparciu o ktére dziata sie¢ zaktadéw
produkcyjnych i montowni Grupy Tornos, to
0szczednos¢, elastycznosc i wydajnosc.

Szczupte procesy montazowe (lean assembly) i
ostrozne wykorzystywanie zasobéw to naczelne
reguty przyswiecajqgce planowaniu produkcji i
integralna czes¢ catego procesu produkciji w firmie
Tornos.

We wszystkich naszych lokalizacjach na Swiecie
obowiqzujq te same spdjne normy jakosciowe. Dzieki
inteligentnemu systemowi przekazywania wiedzy
pomiedzy réznymi zaktadami, idgcemu w parze z
poswieceniem i umiejetnosciami naszych pracow-
nikéw — produkcja rozpoczyna sie we wtasciwym
momencie. P

-

Wscu na $wiecie

B'e'z-wzg],gdy:na to, w k6
ieZnaj jg we keep you turning (dzieki nam

Moutier
Zaktad w Moutier, wykorzystujqc najnowoczeshiejsze
technologie i sprzet do produkcji, zajmuje sie
wyrobem kluczowych podzespotéow do naszych
uznanych na swiecie maszyn, a takze montazem
zaawansowanych tokarek automatycznych oraz
innych rozwigzan wielowrzecionowych. To wtasnie

w Moutier produkowane sq kluczowe podzespoty
z oznaczeniem ,made in Switzerland’, przesytane
nastepnie do wszystkich naszych zaktadéw produk-
cyjnych.



Xi'an

Specjalne centrum testow i prac rozwojowych dziatajqgce przy
zaktadzie w chiniskim miescie Xi‘an umozliwia dostosowanie
maszyn do konkretnych specyfikacji klientow.

W Xi‘an produkujemy na skale swiatowq wyroby standardowe,
oferujqc rozwigzania o doskonatym stosunku jakosci do ceny.

Taichung

W tajwanskim Taichung — miescie o bogatej tradycji
zwiqgzanej z produkcjq obrabiarek i z szerokim
gronem dostawcéw — firma Tornos produkuje maszy-
ny klasy Sredniej. Ustugi $wiadczone przez zaktad

w Taichung obejmujq dostosowywanie maszyn do
indywidualnych potrzeb klientéw, konfiguracie,
projektowanie modeli oraz testowanie wyproduko-
wanych maszyn u klienta. Kluczowe podzespoty

do maszyn produkowanych w Taichung dostarczane
sq z zaktadu w Moutier.

Zaktad produkcyjny 21
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Serwis Tornos

Bedqc lokalnie blisko klientéw i znajqc doktadnie
ich procesy robocze, aplikacje i wyzwania specy-
ficzne dla rynku, serwis Tornos moze zaoferowac
niezréwnane wsparcie: pomoc w uruchomieniu,
szkolenia przez specjalistéw i coaching, bezptatna
infolinia, konserwacja na miejscu i zapobiegawcza,
ogdélnoswiatowa i szybka dostawa oryginalnych
czesci zamiennych, remonty w celu zapewnienia
dtugowiecznosci maszyn Tornos oraz szereg Srodkéw
1 modutéw zamiennych w celu zwiekszenia wydaj-
nosci aplikacji | rentownosci.

Zakup maszyny Tornos to znacznie wiecej niz sama
transakcja biznesowa. To inwestycja w przysztosé.
Serwis Tornos na catym Swiecie dba o to, by
wszystkie produkty noszqce nazwe Tornos niezawod-
nie wykonywaty zamierzonq produkcje z wysokq
wydajnosciq.

Dzieki 14 strategicznie zlokalizowanym centrom
obstugi klienta Tornos w Europie, Azji oraz Ameryce
Pétnocnej i Potudniowej, Tornos jest zawsze pod
rekq i oferuje peten zakres specjalistycznego wsparcia
klientowi i jego maszynom Tornos - dzieki innowa-
cyjnosci, niezawodnosci i poziomowi szczegé-
towosci, jakich mozna oczekiwac od Swiatowej klasy
szwajcarskiej marki. A to wszystko za sprawg
100-letniej tradyciji wiedzy specjalistycznej oraz
dogtebnej znajomosci proceséw, aplikacji i wyzwan
klientéw w réznych branzach przemystu, w tym
podwykonawstwie, przemysle motoryzacyjnym,
medycznym, elektronicznym, technologii tqczen i
mechanice precyzyjnej.

Pomoc przy oddawaniu do uzytkowania
Poczqwszy od wstepnych préb wykonalnosci poprze-
dzajqcych zakup, serwis Tornos zapewnia Ci petne
wsparcie. Nasi wyspecjalizowani w konkretnych
zastosowaniach inzynierowie, majqcy do swojej
dyspozycji najnowoczesniejsze centra technologiczne,
wykonajq dla Ciebie testy, by oceni¢ wykonalnos¢
danych proceséw obroébki i zastosowan. Dzieki
naszemu wsparciu przy oddawaniu do uzytku klient
ma pewnosc, ze nigdy nie bedzie musiat sie samotnie
zmagac z nowqg maszyng.

Trening i szkolenia pod okiem ekspertow
Maszyny Tornos, ktére zaprojektowano z myslg o
intuicyjnym i tatwym uzytkowaniu, oferujq szerokq
game opcji i obstugujqg niezliczong ilos¢ procesow.
Trening i szkolenia pod okiem ekspertéw pomogq
Twoim pracownikom w osiqggnieciu poziomu eksperc-
kiego w ich programowaniu, obstudze i utrzymaniu,
co tworzy wartos¢ dodang proceséw, zastosowan i
produktéw.

Bezptatna infolinia

W kazdym miejscu na Swiecie, jeden telefon zapewni
dostep do wysoko wykwalifikowanych specjalistow
mowiqcych tym samym jezykiem i rozumiejqcych
procesy klienta, gotowych natychmiast wesprze¢
rozwiqzaniami w zakresie obstugi i programowania.



Wsparcie techniczne u klienta

Szybkie i skuteczne wykonywanie prac i konserwacji
profilaktycznej u klienta zapewnia stale wysokg
wydajnos¢ maszyn Tornos. Planowanie konserwacji
w regularnych odstepach pozwoli obnizyc¢ o 70
procent prawdopodobiefistwo wystgpienia awarii
maszyny i utrzymac wysokq produktywnosc.

Certyfikowane oryginalne czesci zamienne
Szybka, niezawodna globalna dostawa certyfikowa-
nych oryginalnych czesci Tornos stanowi specjal-
nosc serwisu Tornos. Bez wzgledu na wiek maszyny
Tornos, posiadamy najwazniejsze certyfikowane
oryginalne czesci zamienne, zapewniajgce wysoki
poziom wydajnosci maszyny.

Remonty maszyn

Maszyny Tornos wzbudzajq zaufanie. Dlatego nic
dziwnego, ze wielu klientéw zleca remonty swoich
maszyn firmie Tornos. Po remoncie wykonanym
przez Tornos, maszyny sq znowu jak nowe i posiadajq
znacznie dtuzszq Zywotnosc.

Opcje, moduty dodatkowe i wymienne

Aby poméc osiqgac cele zwigzane z produkcijq, pro-
duktywnosciq i jakosciq, nasi eksperci wspétpracujg
z klientem w zakresie zarzqdzania ztozonymi
procesami obrébki, tworzenia oprogramowania dla
obrébki ztozonych ksztattéw, projektowania niestan-
dardowych urzqdzen oraz tworzenia niestandardo-
wych urzqdzen peryferyjnych. Moduty zamienne
firmy Tornos zwiekszajq wydajnos¢ aplikacji i rentow-
nosc

Poznaj serwis
Tornos
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