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2.1 T-MI

T-MI (Tornos HLIR T B 7RIS 2 P e .

BRI RS MBEAT A 15

[PANNEAU OPERATEUR 70:00:50 |
MSGISTP IMDI | #1
PRODUCT | ON
) s Pl A PRODUIR H 993989
-5. 9993 0. 0000 PIECES PRODUITES : 142
¥ -0. 0054 0. 0000 PIECES RESTANTES T 99258
s1 1002 TEMPS DE CYCLE [S] D4

PRODUCTION [PIECE/MIN] -

@ 0.0000 0.0000 ©.0000 0.0000
) @ 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 BROCHE S4

2.2 #R1E R

FRA DR BT D P AR EE SR 2 PR AR A
% ERITRITIRES OF/50) SO TAREUHITER .

TONOS

AP AR R

T 4 /22



R E5BTT

2.3 HEREF?

TORNOS

HUARAE F AR 2 RGP B R T AR
4 Tornos AT IR TURE 7 — e, ] DASEEL 2 Fpm] Be i
ThfE G910, G912. G913. G919. G930. M120. M121 7F R i {d B 77 h & 5 EAE A o

v

v

Initialisation
variables

Initialisation
programme

einitialisation variables liées a |a piéce [G800] N
elnitialisation variables liées a la coupe [G801]

einitialisation variables liées aux temporisations [G802]
s|nitialisation variables liées a la machine [G803] y

sFermeture des pinces

sExtraction/conservation de la piéce dans la contre-broche [G919]
eActivation poussée ravitailleur

sStart arrosage

*Calcul des décalages d'origine principaux G54/G55 [G900]
eDégagement des axes

~N

~
*Coupe initiale [G910]
Coupe
initiale
N
*Début de boucle
eStart chrono
J
D
sTest signale et gestion fin de barre [G913]
Test eTest avec/sans matiére [G930]
événements J
*Opérations d'usinage de |a piéce
; ™
sTest fin de cycle/fin de production
eIncrément compteur piéces
eStop chrono
J
D
sStop arrosage
4 eStop broches
Arrét fin de oArrét en fin d |
cycle rrét en fin de cycle
~
sStart arrosage
Rebouclage *Rebouclage sur N1 [M99 P1]
~
o[M2
Fin de (M2]
programme y
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PRODUCT ION OPERATEUR 10:03:29
*x | MEM| #1

PRONIINT INN INFORMAT |ONS MACHINE

PIECES A PRODUI . NOM MACHIN 2 @V

PIECES PRODUITES : NUMERO : 2420011

PIECES RESTANTES 5 I DENT | FICATEUR 1

TOTAL PIECES . VERSION FANUC @ G431

TEMPS DE CYCLE [S] - 215 VERSION LOGICIEL: @60

PRODUCTION [PIECE/MIN]  : ) VERSION CONNECT. : v

PRODUCTION [PIECE/HEURE] : 17 ADR. IP CONNECT. : 200.000.000.000

FIN DE PRODUCTION [DATE] :19.1@

FIN DE PRODUCTION [HEURE]:

INFORMAT IONS PIECE 01066 |NFORMATIONS MEMOIRE PROGRAMME

NOM . R PROGRAMMES SYSTEME . 8

DATE : 29.06.20 PROGRAMMES UTILISATEUR : 88

DIAMETRE : 10 PROGRAMMES DISPONIBLES : [

MATIERE - LAITON ey %

CLIENT : TORN MEMOIRE PROGRAMME SYSTEME : 246 KO

AUTEUR : MEMOIRE PROG. UTILISATEUR : 219 KO

DESSIN : t MEMOIRE PROG. DISPONIBLE : KO

AUTRE . N 0000 %

PROD
HOME § TOOLS AUX ADV
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24 “STOP AT END OF CYCLE (fF¥R&EsRmME 1) 7 B i, K AEfE 30 25 o AL
s I 2 8, Fh4ElE],  IF H 3 A H w2 k.

LEHOITRE, AHHUEE N “START OFR) 7 . (—)

TEXISE Y] Bl 45 SR 5 1k

“RESET (HAD) 7 BHURFKHLGE, FRFEHAPATYIGE N . EHYIEMI B, R “STOP AT END OF
CYCLE (fEIR&ERME L) 7 BETAE (A=) B, HUREWIGEYIEISE R 457845 1k [G910].
BMEREIA, HFHEBIIET “START (JFaR) 7 .

DL F AR TAE
UWHRALREF “STOP AT END OF CYCLE (FEfEIAZE M 1E) 7~ Ba . W R DLUEA Z A (AN
PR “START (B30 7 ) 347 TAE.

3.3 FEEFITR 1

£ Tornos HLAR_F, AT CABERS {8 ] “STOP CYCLE ({5 1L9530) 7 ##fZ 1L1EIL.
“STOP CYCLE (fZ1EfE¥F) 7 ffiife i fT L BME Ik

FHh R AN FIS AN 245 1E . @it i% “SPINDLE (FEHh)

7 Fil “COOLANT SPRAYING (¥A#IVRMEET) 7 Hfs 1k,

(TR RAFTIT (HA SRR A 24 2D
5, EAFOEZ T “START OFHR) 7 8 (RGETFMCALEE) TUWRERRF

R HAEETATIESON TR AT M 53R . AERXMIFIL T, TR S RUEAE T ATRE, SR MR
J&, JIRSLEME L,
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UME A S s 0 BT 26300, R e B L RE P B E (M1, SRS RTAE T-MI A “Aux”

UL, R A AR R KAE

s [ [
skip [ []

COHHANDES PRODUCT 10H

UIDAGE PIECE ]

AUX
HOHE @ TOOLS § PROD ADY

FONCTIONS AUXILIAIRES OPERATEUR a9:86:38
| #+*|MEM| #1
COHHANDES HACHINE INFORMATIDONS RAVITAILLEUR
CANAI
HB1 ARRET FIN DE BARRE H D

i 7l :
flan, ErHTRE zZ Rl A,

FEPGEN )G, R IRE DML, SRR IR, GRTE T)E N R R R i T R E B OOy 3

mm) ) o

SRJE IR DA 2, Hf A5l e i R R e pe R b, Vs Tak ) s fE &

JE R L, R TTRSTRAETI RSO L

GO X0T31DO
GO0 73
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5, BELLRMREFP i Go18 A_ (FEMRAEfF LA ED .

—

—

A 1A FRFF 1L

% g

EEN M121

ANE
G918 A5>IXFE, MLPREE 5 /N 1k — k.

W BRSO T, HUR RS TE TR 3 1L

3.6 fEREER R giE 1L

Al fe FEER AR E IR, A, RFEEE T-MI"AUX" TUH I "END OF BAR STOP (BERIAKIRZ1E) 7 #E, iX
FE, HPURE R R RIS, et SRR A Ik
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FONCTIONS AUXILIAIRES OPERATEUR

G9:06:06
| wsn | HEM | 1

COMMANDES MACHINE
CANAL 1 2

we1 ][]
se. ][]
skip [ []

COMMANDES PRODUCTION

VIDAGE PIECE ]

AUX
HOHE @ TOOLS § PROD ADY

3.7 FEMBFERLZ AT, ErRRKFHM;F

WS PIHURECA P E 1) Tornos IERIIL, 1A LATERE A B ki

INFDRMATIONS RAVITAILLEUR

ARRET FIN DE BARRE

FONCTIONS AUXILIAIRES OPERATEUR

COMMANDES MACHINE
ANA 4

ol TR
SBL ]
SKIP | v v ¥

COMMANDES PRODUCT |ON

VIDAGE PIECE Y

AUX
HOME § TOOLS § PROD ADV

13:12:51
**x|ED| | #1

| NFORMAT IONS RAVITAILLEUR
ARRET FIN DE BARRE
PIECES RESTANTES

TORNOS

NI TR A
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AEAUXTUTH ) “PART EMPTYING CR3AFiE=S) 7 HERTDME A2, IF H A 350 h B0A 1 in L4,
Rt G — N EH A E k.
XAELL A LR A H -

> IMLHEEE

> R A A (]

> KT

FONCTIONS AUXILIATRES OPERATEUR B9:05: 34
| %+ | MEM| 1

COMMANDES MACHINE INFORMATLONS RAVITAILLEUR

CANAL 1 2

wor [ [] ARRET FIN DE BARRE [

COMMANDES PRODUCTION

VIDAGE PIECE

AUX
HOME § TOOLS | PROD ADY

3.9 “RESET (EA41) ” B XK ZT4mMmE/REE

T T-MI BB UL, W LR BEENURRE A, 72 “BAL” Ja, Rd 2T B e /2 Ehd .

—————
GESTIDHNAIRE DE COMFIGURATION B8:51:07
| #+= |MEM | #1

T-HI HACHINE

OuTILS |:| FONCTION START MILIEU DE PROGRAMME

ACHINE |:| ACTIVATION HODE ECO

ALARMES TEMPORISATION APRES PRODUCTION [MHI

TEMPORISATION APRES INACTIVITE [MN]

XTRHIRE PIECE APRES RESET-COUPURE MACHINE [G9191

ADY
HOME @ TOOLS § FROD ALX
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WoE “AMETE” #)s =R , PURTAEES, FFmLTEL.
W “TM R TAE” Qi GBERERD , MR z #haie, FAHEEsA RN, FRhAE] 36 ki
g 2R F GBI LT D

TN TR T — A, RFHET “HIR/ R TR .
AR BEI B (A2 Z AT sdiiE)) .
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Y1 2 ot e S I «

1.V

2. F B[R]

3.Z M

A5E TS TAE

5.4% 1 T b e kPt (A LIRS )

6. FMFRIE, IR T hhde kst (B3I LG LR T IT)

P 2 5 i s SR PRI -

1. 714!

2.Z Tl

3R E B E AL AE ) A b

ATFEE T — NGRS, SRS E S

5. IO E e Sk 4 )

6. FF U N — MEIAS, B &) = il I Sk 42 1)

R UHRBITeM R R, RIETIEITIRR Z U E st SRR R R R, DU RERESEN .
H&, H4ERIZHmT LB N AR G930 & “A” 1 HE .

el

MR AE “RESET A" B “HLEMEHL” ZJm, WRALTAalalh g, )75 26 B e bl

EE: BOAMEOT, WREFUSSMIEe, WAVER T R TR,
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3.11 "SBL"HE

TORNOS

WoRRER CEPEM) B, sBL (BB #FIEH A M. ERWEZETIBITERF. B, fERTET)/hE

T “START (JFHH) 7 4.

COMMANDES PRODUCTIOH

VIDAGE PTECE [

AUX
HOME § TOOLS § PROD ADY

FONCTIONS AUXILIAIRES OPERATEUR B9:07: 86
| e | MEM| 1

COMMANDES MACHIHE INFORMATIONS RAVITAILLEUR

CANAL 1 2

o1 ][] ARRET FIN DE BARRE :[]

3.12 "SKIP (Bkid) "HER

A skip X, ] AL IS AT A RF «/” IS AT .

FONCTIONS AUXILIAIRES OPERATEUR

89:87:37
| ##+ | MHEM | #1

COMMANDES MACHIME
CANAL 1 2
vo1 [ [] ARRET FIN DE BARRE

seL [][]

SKIP

COMHANDES PRODUCTION

VIDAGE PIECE ]

AUX
HOME @ TOOLS § PROD ADY

IHFORHATIONS RAVITAILLEUR

[

3.13 FFHFWHBITIERF

AR I LME VUK ST, RXERMIARES CGE—MEM) IRTTE. ik,

0%, FFEFAHT + Jr T iess .

Rkt gy i g i &N
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3.14 BiEH

HBE DIREAE IS T ABIUE — e AERORREE CGB—ME3) FHRA M. hit, &y i in LIX
DAFEF?, AT AR Al 56 AR 8 KRS

GESTIONNATRE DES MANIPULATIONS 13:00:39
[k |MDI [ #1
LOCK AXES LOCK AXES

[coete axes |ffx1,[] 21, [] v1,[] ¢t []
x2 M v2 M a2 []
x3.M z3.[] a3 []
x4 [ z4 .M va,[] ca [J s []

ADV

N HOME J§ TOOLS § PROD | AUX

3.15 "ECO" R,

Tornos HLAREAT ECO 13, AILLR/AHAE R M. PURGEREN K (AT EZHD A TAERL R A 4551
J&, VIWTBCRES I, NC BRREAR S

GESTIONNALRE DE CONF1GURATION 16:04:55 |
[+ | MDT | #2
T-n1 MACHIHE
[] FONCTION START MILIEU DE PRUGRAMME
|Z| hCTIVATION MODE ECO
ALARNES [ 15| fEMPORISATION APRES PRODUCTION [HHI
EMPORISATION APRES THACTIVITE [MNI

|:| EXTRATRE PIECE APRES RESET./COUPURE MACHIME [G9191

HOME § TOOLS § PROD AUX

AP AN P A Tk 14 / 22



R 5B TORNOS

3.16 JJ E B K2R IE

X AE RN FM TR, TIRBESRIZVERIERA E . Rl n] DURSEERA R B sh AR 1R 7] B

.

GESTIONNAIRE DES OUTILS 13185122
EDITION DES CORRECTIONS LINEAIRE

kx| MEM | #1
N

T D COMMENTAIRE |
1" @ Turning chamfer 450 + cone 100

COMPTEUR ACTIV. | DEBUT P/11 ING1  NB1 P/12 INC2 ~ NB2

x [ 233 [ 3 e.o0 o | [Gooo] o.o010 (D

o [ (o coooo[ o \[ o o.0000[ 0
[ qd [ [ eoovo[ o \ [ o o.0000[ 0
[

.

w

ADV

HOME Jj TOOLS | PROD @ AUX
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3.17 JIR&FmEH

BN BT K ) B YEHLER BT, 7 LA o B 35

SETIRERT L.

1) 445 TI RIS FIRUAA YR, R BN E (WL kS, REH MR

2) A TV IR BIERAEA UK, SR E I IENLR
2) B TR HIEJUTSH0 dhs477, B3 ERIAEI L.

GESTIONNAIRE DES DUTILS 13.16:24
|4 | MEM | #1
OUTILS GESTION DUREE DE VIE DES OUTILS 01/01
CORR. LINEAL. ||| [2]] | =l
IE_DUTILS T D COMPT, ACT. M DUR 0 RERE
1M 0 |0 [ 6000 T1 Do
REGLAGES
12 0 500 5255 11 DO

ADV
HOME § TOOLS jj PROD @ AUX
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3.18 TR

Tornos JyA4E 7 AR HER A FSE AL PTG UMLK TN BE . BRE,  WLPRAT RAEER AR (8] A0 H 3B 15 00 T LATCA
BHEXEBIE S, ZIIBERIIL AR, T AT SR AL IE 23 52 AR e 1] o

GESTIONNAIRE DES MANIFULATIONS B8:58: 54
B |+ |MEM|#1
PRECHAUFFE
JT MM AA ACT  DEPART DEBUT_PRODUCT ION
-pi-s T b =
HH  HH HH  HH
el ) el
HARDI [ : [] [e9]: [eg] [conprTIONS
MERCREDI [ : 0 e : pa
JEUDI [ : 0 e : pa
UENDREDI [ : [0 e : e
SAMEDI [ : [0 e : e
DIMANCHE [ : [0 e : e

ADY
HOME § TOOLS § PROD RAUX

ZNAE

ARG R AE 5

H 3) Fik
Heures 1‘2|3‘4|5‘6|?‘8|9‘1D|11‘12‘13|14‘15
Avec préchauffe Préchauffe Production
Sans préchauffe Mise en températ. Production

1 )
N

A= ETF
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3.19 F PR

7E Tornos HLPR_E, ARAEERIARIHRAE L9, ] DA T BB 4a 5% S LS LR D RE 7 17
5L b, Tornos HLERAERE IR 5 ZHH s

ATENUR B E ., #ER R FBA AN USB INFIREI #8546 A\ NC.

Rltk, R4 P HBAGF T, SRR Th RE S B R

O B 2 R EOREGRE T AR A IR A & L BRIz A, X DL S AN R B N AR FE AN

GESTIONNAIRE DE CONFIGURATION BIRKIR BIARNASONIIN  10:26:14
| w4 | MDI | #2
IS ooz e, i
DUTILS ! 2 2 4 :
HONTAGE OUTIL/SUPPORT D |:| D
CREATION SUPPORT PHYS. O O O \
HODIF. GEOM. SUPPORT [ 0 O ] (
HODIF. GEOH. OUTIL [] 0 /
MODIF. USURE OUTIL D .
GEST. CORR. LINEAIRES [ |:| D [
GEST. DUREE UIE OUTILS 0 0 0 0
CONFIGURATION CANONS D |:| D
CONFIGURATION APPAREILS D |:| D g
HANIPULATION HACHINE D |:| D
GESTION DE PRODUCTION [
GESTION DES PROGRAMMES O 0
-
ADY
HOME f TooLs |§ PROD | AUX

iR
U SR AE B AERC B) AR, AR &8 A 4 25 = i DR, Bl anvs 1) JT R B IE -

7

TER: EARMHURA ST F AR 200 ) USB TN A7 B 5% ] 5
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3.20 B= B~

Tornos FEft 7 R AT MLTCF,  FOVFERAE N G2 T S LU 1 DL PR S 2o BLTR 8 T ol

TORNOS

AP AT A “HOME” BT LRI AN /NETE, Mo B AL 8 PR Ciliiban+ R e ) o Mk
HUAZAR N 100% I, M EoRohsktt, ARXMIELE, a8 mait, LM RIES B HRALESE 7 EAh

FEE.

A0 MITIE (B KRS DR E R, 1EH ™ REVS TRIE 3K B fie e i 75 22T T 70 H B 452 o

0
0. 8160 0. B0

0._0ooo 0. Boee
0. 2500 8. 8608
0. BeE0 06060

0. 0000 QB 6018
0.0860  B. 6608
0.8000  ©. 8000

TOOLS
HOME PROD AUx

. BR0e . aeea
H, BEH 6. ooea
a. 8ee8 . anea
8. 608 0. 8668
8. 8eeg 8. aees
a. 8eea . anea
0. Bena 0. Beoa

0. BBea

OUTILS OPERATEUR 18:83:19
| ##+ |MDI |#2
USURES b 171
L |
T D x b rd R COMMENTAIRE
0._B00060 6. b8 0. boes 0. ooea

AP AR R
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f£ “HOME” Wi b, T w78, F 7l DLPGE B 5 M A 3 il IR S
Bl L= BE CHZeBie)

R=2% (fEZHALE)

T = Chlftd T+ AR

PANHEAU OPERATEUR 12:52: 26
|STP|HDI |#1
HOTIOH PRODUCT I OH
1 289. 0088 . Be08 PIECES A PRODUIRE H 1180
1 —27. 98688 8. BB688 PIECES PRODUITES H 3d
1 23. 9008 . 8068 PIECES RESTANTES : 1867
51 a TEMPS DE CYCLE [51 : 123.87
PRODUCTION [PIECE~HIH] : a.48
USURES 1-1
T D X1 Y1 21 R COMMENTAIRE
a1 a 6. 8606 8. 8680 8. 8e68 8. 8888 ABSTECHEHW
a2 a 8. B8R0 8. bBea 8. seoB 8.8808 VORHNE DREHEN SCHRUPPEN
a3 a 6. 8606 8. 8680 8. 8e68 8.8600 VORME DREHEM FERTIGSTELLEH
a4 a 8. B8R0 8. bBea 8. seoB 8.8808 HINTEE DEEHEH
11 a B. BBAA B. B8B83 8. 6888 8.8888 EIHSTECHEH
48 a 0. 8000 0. 8880 8. Bpes 8. 80888 SPIHDEL 54
58 a B. BBAA 8. B8B83 8. 6808 8.8808 EJEKTOR
. AR T
HOME

TOOLS § PROD AUX ADY

108 % ‘lﬂﬂ %

T-MI HI T A B LSRR RIS, SR A0 A LARIRES I RIE E

Sl G, EahEiE. BT ER. TR,

p——
PANNEAU OPERATEUR

ALM | +++ |MDI | #2
m—

PRODUCT 10N

p 39. 9998 0. 0880 PIECES A PRODUIRE : 1160}
24 d48. 6886 8. 6888 PIECES PRODUITES H 34
d 104. 9995 0. 0080 PIECES RESTANTES : 10867
5d a TEMPS DE CYCLE [51 : 123.87
PRODUCTION [PIECE/MINI H a.48

USURES 11

T D xd4 ¥a 24 R COMMENTAIRE

31 a 0.0000 ©.0000 0.0000 ©.8000 BOHREM

33 2] 0.0BB8 ©0.8680 0.8008 B.8088 ZENTRIEREH

4aa a 6.0660 ©6.8600 0.8088 B9.80888 SPINDEL Sd

50 a 0.0000 ©.0000 0.0000 0.8000 EJEKTOR

SV L)

(L= 188 % ‘lﬂﬁ %

TOOLS § PROD AUX ADY

BAETH R
FERRAFTIRR L, S INER LSRR AT AT (R34, A ZREEATIN, WP AR ISR A N BT ARG T A
RV
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3.21
3.22 SR EHE

HUARS Bl e 46 T AR ] S thid o T-MI TR AT o 0B e VRISHE AR P R v 345 58 420 A2 J /5 SR 48
(=
LR 24 T

TR -
Bz kT, AT RIRZ AL TRENURKPIRZS . A5 B T-MI1, AT ARG E AR AT

Sl - BARSIFAFERI, R IR
- HPURAL T AR, fEsk] s

GESTIONNAIRE DE L' APPAREILLAGE 13:54:04
*xx |ED| [#1
[PALPEWRS |
BALISE LUMIN.
PUISSANCE ACTIVEE FIXE~
BROCHES HF ~
——————— M| CHARGEMENT |-~
POMPES HP . :
———————— 1| ALARME FIXE~
CONVOYEURS - — —
————————— N | MESSAGE DURANT LE CYCLE |——-+ |-——-~
GODETS
= CYCLE EN COURS LFIXEY] [-==—v
CYCLE STOPPE o] | oo ¥
SERIE DE PIECES TERMINEE CLIG. +
OUTIL USE FIXE~|
Q SUR MODE REGLAGE | [+
ADV
HOME § TOOLS g PROD § AUX

TR S &AL :
AT LAV E Sz ML 5 MG P I TR) R 2 8. T AT DA DR 85 1 2P R Ji8 VA i A2 3 A2 75 K
GESTTONNATRE DF [ APPARE [TTAGE ERERS

[#4k | MEM | #1

PALPEURS CONVOYEURS

COPEAUX PIECE
BALISE LUMIN.
ACTIVATION i L]
BROCHES HF
TEMPS MARCHE [S]

POMPES HP

MNES
GODETS

TEMPS ARRET [S]

ADY
HOME J§ TOOLS § PROD § AUX
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EZINIZE
Tornos FEHHLAR EFRAE T JURNSE B AR TR A EICES o X TIX Rl SRR A AP B ok, T DA E K ITL B R
Wk A2 e, -

> R

> MBI R

GESTIONNAIRE DE L APPAREILLAGE 13:19:43
[k | MEM | #1
PALPEURS RECUPERATEUR A GODET
GODET COMPTEUR  PRESET
BALISE LUMIN. > 1< [} 1]
2 ]
BROCHES HF 3 0
4 1]
POMPES HP 5 0
[ [
CONVOYEURS I 1]
8 [
ODETS 9 ]
10 0
CHANGEMENT GODET [ JARRET EN FIN DE PRODUCTION
[ ] ACTIVATION [ ROTATION APRES CHAQUE PIECE

NOMBRE DE GODETS [ O] ATTENTE AVANT ROTATION [S]

ADV
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