AGAZTNE 14

3/00

SEPTEMBER

¥ "% W15 Usinage et

: WY récupération
des pieces:
possibilités
accrues

 p— !

Ausgaben-
P zusammen-
g fassung

J
—H
i/ 2

An organisa-
tion, which
reacts faster

= ARV
YT

T

La comple-

mentarita:

W lo scopo
ricercato!




IMPRESSUM

DECO-MAGAZINE 3/00
|

Industrial magazine dedicated
to turned parts:

TORNOS-BECHLER SA

Rue Industrielle 111

CH-2740 Moutier, Switzerland
Internet: www.tornos.ch
E-mail: contact@tornos.ch
Phone +41 (32) 494 44 44
Fax  +41(32) 494 49 07

Editing Manager:
Pierre-Yves Kohler
Communication Manager

Graphic & Desktop Publishing:
Georges Rapin

CH-2603 Péry

Phone +41 (32) 485 14 27

Printer:

Roos SA, CH-2746 Crémines
Phone +41 (32) 499 99 65

@

14/ DECO-MAGAZINE 3/2000

Une organisation encore plus réactive 3
Comment résoudre une erreur de bouclage ? 4
_F Usinage et récupération des piéces: possibilités accrues 6
Récapitulatif des parutions 8
DECO 2000, un partenaire fiable dans une réalité en perpétuelle évolution... 12
La complémentarité: le but recherché! 14
MOTOREX-Focus: huiles de coupe destinées a I'usinage de nombreux
meétaux lourds, non-ferreux 16
Le marché asiatique: signaux de reprise encourageants 19
Wir reagieren jetzt noch schneller 21
Wie l6st man einen Fehler der Schleifenbildung ? 22
D Werkstlck-Herstellung und Ablage: Neue Mdéglichkeiten 24
Ausgabenzusammenfassung 26
DECO 2000, ein zuverlassiger Partner in einer sich
standig entwickelnden Produktionswelt... 30
MOTOREX-Focus: Schneidoele fur viele, viele bunte Metalle 32
Zusammenarbeit: das angepeilte Ziel ! 34
Der asiatische Markt: Vielversprechende Zeichen des Aufschwungs 37
An organisation, which reacts faster 39
How to overcome a looping error? 40
E Part machining and recovery: Increased potential a2
DECO 2000, a reliable partner in the real world of continual development... a4
A Summary of the DECO-Magazine Editions 46
Mutual supply: The target aimed for! 50
MOTOREX-Focus: Cutting oils for
all different kinds of non-ferrous heavy metals 52
The Asian Market: Encouraging recovery signals 54
Un’organizzazione ancora piu reattiva 55
Come risolvere un errore di ciclo? 56
I Lavorazione e recupero pezzi: possibilita accresciute 58
RICAPITOLATIVO delle edizioni 60
Una realta in continua evoluzione
con «DECO 2000», un partner affidabile 64
La complementarita: lo scopo ricercato! 66
MOTOREX-Focus: oli da taglio destinati alla lavorazione di numerosi
metalli pesanti, non ferrosi 68
Il mercato asiatico: incoraggianti segnali di ripresa 70
Esposizione 7



Wir reagieren jetzt noch

schneller

Seit Marz dieses Jahres hier tatig, nutze ich die mir gebote-
ne Moglichkeit, ein paar Worte iiber die Unternehmensan-
derungen und die Schaffung der Business Units zu sagen.

Von Herrn Fernando Dal Zotto,
Direktor des «Business Unit»
TORNOS-BECHLER

Einspindler und Stellvertreter
des Generaldirektors.

Unser Marktangebot sind drei
wichtige Produktlinien, die sich
perfekt erganzen. Mit unseren
Business Units kdnnen wir schneller
reagieren, kundennaher und kon-
zentriert auf verschiedene Produk-
tetypen.

In einer «Just-in-time» Versor-
gungslogik, geschaffene zentrali-
sierte Abteilungen erganzen diese
drei Business Units.

Nach einigen Monaten haben wir
folgende Ziele erreicht:

[J Flexible Organisation.

0 Anpassung der schnelleren Pro-
duktefamilien.

[ Verbesserte Marktorientierung
des Unternehmens.

[J Autonomie der Business Unit zu
Gunsten der Unternehmens-
vorausschau.

Um madgliche personliche, operati-
ve oder strategische Kommunika-
tionslicken zwischen den «Busi-
ness Units» zu vermeiden, haben
wir «Informationsleitern» einge-
fuhrt, die eine totale Transparenz

zwischen den verschiedenen Ein-
heiten méglich machen.

Bis heute sind wir mit dieser Stra-
tegie gut gefahren; wir waren in
der Lage, neue Produkte einzu-
fuhren, in der strategischen Einheit
(Business Unit) Einspindler; in der
strategischen Einheit Mehrspindler
und in der dritten strategischen
Einheit SCHAUBLIN.

Die stetige Expansion unserer Her-
stellungsmittel in der Hohe von
CHF 50 Mio. auf mehrere Jahre ver-
teilt, gestattet es uns, 24 Stunden
pro Tag, 7 Tage in der Woche in
3 Schichten zu produzieren.

AuBer diesen Investitionen be-
mUhen wir uns, unseren Personal-
bestand zu verstarken und unser
Partnerschafts- und Zulieferer-
Netz zu verbessern.

In konstanter Entwicklung begrif-
fen, muss das Unternehmen auch
die Marktbedurfnisse voraussehen
kénnen. Nach dem Erfolg mit der
DECO 13 basic i bereiten wir eine
strategische Serien-Entwicklung vor,

die dem Drehteilemarkt fur einfa-
che bis mittelschwierige Werk-
sticke eine interessante Alter-
native zu den aktuellen Produkten
bietet, und zwar zu einem un-
schlagbaren  Qualitats-Leistungs-
Preis Verhaltnis.

All diese Veranderungen und die
Auftragseingdange, die unsere Er-
wartungen um vieles Uberstiegen,
gehen in unserer Struktur nicht
ohne Probleme Uber die Buhne.
Deshalb kodnnen einige unserer
Dienstleistungen zurzeit etwas ver-
mindert erscheinen.

Der Wille, die Uberzeugung unse-
rer Mitarbeiter, etwas Verstandnis
und Unterstutzung seitens unserer
Kunden werden unsere Beziehun-
gen trotz dieser vorUbergehenden
Turbulenzen noch verstarken; un-
sere Gesellschaft wird dadurch im
Markt noch solider und kompeten-
ter werden.

Wir ermutigen Sie, uns lhre Er-
fahrungen mitzuteilen. So kénnen
wir uns standig verbessern mit
dem Ziel, lhnen Losungen anbieten
zu konnen, die lhren Bedurfnissen
gerecht werden.

Stellen wir uns gemeinsam
den Herausforderungen der
Zukunft!

\\x[

T,

F. Dal Zotto
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We|OSt man

einen Fehler der Schleifenbildung ?

=
2
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Beschreibung: Wahrend einer Programmerlauterung auf TB-DECO,
kann es vorkommen, dass die Mitteilung G1007
erscheint.

TB-Application Message : G1007 |

@ (1007 : Fehler Schleifenbildung auf Achse X2, (5.0000[mm])

ok Aide |

Welches ist der Grund dieses Fehlers der Schleifenbildung ?

Das TB-DECO Prinzip impliziert, dass sich alle Achsen und Spindeln zu einem gegebenen
Zeitpunkt im selben Zustand befinden. In diesem Augenblick hat das Programm das
Schleifenende erreicht, es muss erneut am Schleifenanfang beginnen, um einen weite-
ren Zyklus zu starten.

Ein Fehler bei der Schleifenbildung erscheint, wenn sich eine Achse am Schleifenbeginn
G13 (grune Fahne), nicht genau an derselben Automatenposition wie am Schleifenende
G113 (rote Fahne), befindet.

Dies gilt ebenso fur die Spindeln. In diesem Fall ist es die programmierte Drehzahl pro
Minute, die identisch sein muss.

Ohne diese Schleifenbildungskontrolle kbnnte eine Achse ihre Position des Fehlerwertes

bei jeder Programmschleife inkrementieren und somit an die Systemgrenzen stoBen
(Softgrenzen).

Kniff: Zur Losung dieses Problems und um den Fehler der
Schleifenbildung zu vermeiden, genugt es, folgende
Prozedur anzuwenden.

1. Zu dem Zeitpunkt, an dem die Warn-Dialogbox erscheint, muss der Fehlerwert sowie
der Name der Achse oder der vom Problem betroffenen Spindel, markiert werden. In
unserem Beispiel, weist die Achse X2 einen Fehler der Schleifenbildung von 5 mm auf.
Danach auf OK klicken.

2.In der Operationszeile, in der sich die betroffene Achse befindet, die Operation, die
vor der G13 (gruine Fahne) liegt, 6ffnen und das Optionsfeld ,Single Mode” auswah-
len und bestéatigen. Dasselbe fur die Operation, die vor G113 (rote Fahne) kommt, wie-
derholen.

<a 14 / DECO-MAGAZINE 3/2000



In diesem Beispiel handelt es sich um die Operationen2 : 1und 2 : 5.
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3. Dann die Programmgenerierung starten. Nach und nach, gemass der Angaben « single mode », die Sie soeben
spezifiziert haben, 6ffnet TB-DECO eine Dialogbox. In unserem Beispiel erscheint das folgende Fenster fur die

Operation 2 : 1.

Falls die Operation mehrere I1SO-Codes enthalt, den Code bis zum Ende mit der Vorspultaste abspulen

lassen.

> |

Zu diesem Zeitpunkt genugt es, die Auto-
matenposition der betroffenen Achse sowie die
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letzte Codezeile zu markieren. Die Auto- 21
matenposition befindet sich in der Spalte
< MC >.

4.Die Dialogbox schlieBen, die Programm-

generierung geht weiter und stoppt erneut £l
fur die zweite Operation (2 : 5). Verfahren Sie =
ebenso, um die Informationen zu markieren. ¥a

5.Vergleichen Sie die zwei Automaten-
positionen < MC > der betroffenen Achse. Der
durch die Mitteilung G1007 in Klammern an-
gegebene Wert des Schleifenbildungsfehlers
muss sich in diesem Vergleich befinden. Ver-
gleichen Sie ebenfalls die zwei Codezeilen.

6. Korrigieren Sie den ISO-Code von einer dieser
zwei Operationen. Im Allgemeinen die, die
sich vor dem Schleifenende befindet (2 : 5),
damit die Position < MC > in beiden Féllen

(382 (585 G20 G935 G190 Gag GT1
51 ¥2=20 Y2=0 G100 T21]
G900 G995 G190 G40 GEZ G711 Gag G151
<= <FR= =D
00000 00000 0000 T2
20,0000 20,0000 -360000 F-201200000
-2.0000 0.0000 -2/0000
— Plan
& 685
 GE4
 GA3

identisch ist.

Die meisten Fehler der Schileifenbildung haben folgende Griinde:

O Der am Schleifenanfang angeforderte Werkzeugtrager ist nicht derselbe wie der am Schleifenende.

In der
nachsten

[0 Die am Schleifenbeginn angeforderte T-Geometrie ist nicht dieselbe wie die am Schleifenende. Beispiel :

ein Feinstech-Werkzeug hat in Z zwei Geometrien !

[ Die am Schleifenbeginn programmierte Position ist nicht dieselbe wie die am Schleifenende, das ist in un-

serem Beispiel der Fall.

[ Es fehlt eine Synchronisierung zwischen der letzten Operation (2 : 5 im Beispiel) und der Operation, die
den G113 (1 : 8) enthalt. In diesem Fall kann diese Operation am Schleifenende Uberlaufen.

Diesen Kniff kdnnen Sie ebenfalls auf unserer Website unter folgender Adresse nachlesen und ausdrucken:
http://www.tornos.ch/de/TB-DECO/ default.taf?page=astuces_Submenu. html

Da dieser oben erlauterte Kniff eigentlich gar kein spezifischer Programmierungstrick, sondern eher eine
Allgemeinhilfe zu einem gelegentlichen Problem ist, kdnnen wir Ihnen leider nicht die Mdglichkeit anbieten,

dieses Programm von unserem Website herunterzuladen.
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Werkstuck- Herstellung und Ablage:

<@

Neue

Moglichkeiten

Es werden immer mehr neue Modelle des Automaten DECO 2000 gebaut,
entweder fiir andere Herstellungsmaglichkeiten oder fiir die Anpassung an
einige spezifische Bediirfnisse.

Dieses Kapitel spiegelt einen Teil der vor kurzem vorgestellten Neuheiten wider. Sind Sie auf der Suche nach
einer Einrichtung fur eine spezielle Anwendung? Diese gibt es vielleicht schon, scheuen Sie sich nicht, mit
unseren Fachleuten Kontakt aufzunehmen, um mehr Informationen zu erhalten.

Option 5270

Férderband

Anwendung

Die Option «Férderband» ersetzt
die WerkstUckauffangschale. Diese
Option enthélt mehrere verschie-
dene Elemente, unter anderem
eine  Aluminium-Struktur, einen
Polyurethan-Belag, ein Ol-Auffang-
becken sowie einen neigbaren und
in der Hohe einstellbaren Ab-
lagetisch. Diese Losung gestattet
es, die Werkstucke auBerhalb des
Automaten effektiv und in groBen
Mengen abzulegen. Ein Anti-
blockiersystem garantiert einen
ungestorten Betrieb.

Bemerkung

Der Ablagetisch kann nicht mit
dem Spanefdrderer zusammen be-
nutzt werden.

Passt flir
DECO 2000 Kapazitat 13 mm.
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Technische Merkmale

Foérdergeschwindigkeit : 1,8 m/Min.

Getriebemotor : 24 V Wechselstrom

Elektrische Versorgung  : 220/380 V Einphasen-Wechselstrom
Steuerspannung . 24V, dreiphasig, phasenverschoben
TischmaBe : 400 x 400 mm

Forderbandléange

: Mehr als 10 verschiedene Versionen von

450 bis 3000 mm

Montage

: ab Werk
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Option525 === Editorial
Schmierverteilungsgruppe A‘@ Forum
— T Interview
m— News
Anwendung = Presentation
Bis jetzt war die Verwendung von 0=
innen gekUhlten Bohrern nur auf
einer Position mdglich. Je nach E -
Bearbeitung mussten technologi- \ ()]
sche Kompromisse gemacht wer- — J -
den. Dank dieser neuen Option ist i_z
es von nun an moglich, auf drei <C

Positionen, auf unabhangige Weise
und abwechselnd zu arbeiten, was
die Herstellungen mit diesem
Werkzeugstyp optimiert (z.B. zur
Halfte frontal und zur anderen
Halfte in Gegenoperation). Dies
erhodht die Bearbeitungsmaéglich-
keiten (z.B. zwei Werkzeuge fur
dieselbe Bohrung).

Gegenspindel
Siuberung
—+ (Auszug)

Bemerkung

Diese Vorrichtung bendtigt die
Option 5250, Pumpe 20 bar.

Kompatibilitat

DECO 2000 Kapazitat 20 und
26 mm.

Pumpe 15 bars

I

. f Filterronr T [

Technische Merkmale

Steuerungstyp:
Funktion M

Montage: |
jederzeitanpassbar 00— — — — — — — —— —— —— —— — —— — —

Option 5270
KELVIN Olkiihlungs-Vorrichtung

Anwendung

FUr alle anspruchsvollen Anwendungen, bei denen die Schneidéltemperatur die Tendenz hat, zu steigen und zu
schwanken, ist die KELVIN Kuhlvorrichtung notwendig. Mit einem elektronischen Temperatur-Uberwachungs-
system versehen, gewahrt sie die nétige thermische Stabilitdt mit sehr hoher Genauigkeit. Der Zugang zu allen
Komponenten ist sehr einfach.

Kompatibilitat
DECO 2000 Kapazitat 20 und 26 mm.

Technische Merkmale

Elektrische Versorgung : 400/460 V - 3 - 50/60 Hz
Kuhlleistung 12,5 kW
Olaustritts-Temperatur :20°C

Max. Oldurchsatz :10 I/min zu max. 10 bar
MaBe : 960 X 485 x 650 mm
Hydraulische Anschlisse : G3/4"

Montage : jederzeit anpassbar
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Zusammenfassung

DECO-Magazine:
eine unerschépfliche Informationsquelle.

Seit einigen Ausgaben haben wir fiir Kapitel ,Optionen und Tricks” wegen
Platzmangel keine zusammenfassenden Tabellen mehr ausgedruckt.

Um lhnen dennoch zu gestatten, rasch Artikel wiederzufinden, werden wir von
nun an einmal im Jahr eine zusammenfassende Tabelle aller im DECO-Magazine
erschienenen Elemente herausbringen.

Die meisten Ausgaben sind noch vorratig; falls Sie eine bestimmte Ausgabe er-
halten mdchten, konnen Sie bei uns problemlos ein Exemplar bestellen.

Alle getesteten Vorrichtungen und Apparate...

Option Name DECO Deco Mag Nr.
940 Spindelverriegelung 20/26 mm 7
1120 Gekriimmter Werkzeughalter fiir Frontalbearbeitungen 2 Positionen 13 mm 11
1650 Einheit mit angetriebener Fras- Schlitz- Spindel fiir Spannzangen ESX-25 20/26 mm 4
1800 Abwélzverzahnungsapparat 20/26 mm 5
1900 Aussengewindefrasvorrichtung mit Hochfrequenzspindel 20/26 mm 8
1910 Fréserkopf mit Frdserzentrierungssystem 20/26 mm 8
2100 Angetriebene Hochfrequenzspindel 15000 U/Min 20/26 mm 4
3240 Dreifacher Frontwerkzeughalter 20/26 mm 4
3300 Einheit mit einer langen angetriebenen Bohr-/Fras-Spindel fiir Spannzangen ESX-25  20/26 mm 6
3350 Ausgleichsspindel 20/26 mm 6
3800 Innengewindefraseinrichtung mit Hochfrequenzspindel 10 mm 8
3810 Spindelbefestigungssystem zum Innengewindefrasen 10 mm 8
4400 Innengewindefraseinrichtung mit Hochfrequenzspindel 10 mm 8
4410 Spindelbefestigungssystem zum Innengewindefrasen 10 mm 8
4550 Ldngsmotorisierung S5 fiir den Antrieb der Einheiten in Position T41-T44 20/26 mm 6
4900 Ausziehvorrichtung fiir lange Werkstiicke 10 mm 7
4900 Ausstoss- und Abflihr-Einrichtung fiir lange Werkstiicke 13 mm 12
4950 Pneumatische Vorrichtung zum Auswerfen langer Werkstiickteile mit Stangenauswurf 10 mm 10
5010 Hochdruck-Tiefbohreinrichtung 20/26 mm 5
5255 Berieselungspumpe 20 bar mit Zusatzbecken 13 mm 12
5420 Uberflurférderer fiir kurze Spane 13 mm 11
5430 Absaugvorrichtung fiir Ol- und Emulsionsdunst 10 mm 7
5440 Klimaanlage fiir den elektrischen Schaltkasten Typ “Mc lean Slimboy” 10/20/26 mm 10
2420, 2430

2440, 2450 Querbohrer fiir MumiDECO 26/6 26/6 12
4600 In Gegenoperation neigharer Werkzeughalter 20/26 mm 9
1680 Werkzeughalter mit Untersetzung zur Drehmoment-Erhdhung 20/26 mm 9
5270,5275 Teile-Forderband 20/26 mm 9

Alle diese Optionen sind ebenfalls im Internet unter folgender Adresse zu finden:
http.//www.tornos.ch/de/products/prodFrame options.html!
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Programmier-Tricks _
D)
B
Trick DECO 20/26 DECO 10 DECO 13 DECO basic DECO Mag Nr. 2:4
Integrierte Hilfe Standard Standard Standard Standard 3
Schnellere Programmierung Standard Standard Standard Standard 3
Verschleisskorrektur Standard Standard Standard Standard 4
Quergewindeschneiden mit Gewindefraser auf
Werkzeug T-24 Standard Nr. 1500 Standard Standard (T14) 5
Entgratung einer Quer-bohrung unter Benutzung
der Ache C Nr. 0916 Nr. 0916, 1500 Nr. 0916 Nr. 0916 6
Macro G903 (Indexierrung) Standard Standard Standard Standard 7
Vierkantfrasen mit T31 und Frontalfraser
Transmit Funktion Nr. 0916, 0917 Nr. 0916, 0917 Nr. 0916, 0917 Nr. 0916, 0917 7
Vierkantfrasen mit Scheibenfraser montiert
auf einem Mehrkantdreh Apparat. Transmit Funkt. Nr. 0916, 0917,1700 Nr. 0916, 0917, 1700 Nr. 0916, 0917,1700 Nr. 0916, 0917, 1700 8
Macro G 904 (kontanter Schnitt) Standard Standard Standard Standard 9
Zeitgewinn bei Bearbeitung langer Werkstiicke Nr. 4900, 2900 Nr. 4900, 2900 Nr. 4900, 2900 Nr. 4900, 2900 9
Werkstiickherstellung aus diinnwandigem Werkstoffrohr Standard Standard Standard Standard 10
Aktualisierung der ehemaligen
DECO-10 Programme Standard Standard Standard Standard 11
Simultan-Gewindeschneiden auf MultiDECO Standard Standard Standard Standard 11
Neue Funktion des G 913 : Stangenende-Entgratung
durch Zwischenschaltung der Achen Z und X Standard Standard Standard Standard 12
Auswurf-Position auf MuLtDECO Standard Standard Standard Standard 12
Strehlen mit Zwischenschaltung der Achen X3 und 21 Standard Standard Standard Standard 13

Die angegebenen Nummern entsprechen den bendtigten Optionen gemass der vorgestellten Kniffe.

All diese Kniffe sind ebenfalls im Internet unter folgender Adresse zu finden:
http://www.tornos.ch/de/TB-DECO/default.taf?page=astuces Submenu.htm/

Diese beiden Tabellen jedoch genugten uns nicht, um alle nUtzlichen, in unserem Magazin veroffentlichte
Informationen zu bestimmen. Zum ersten Mal verdffentlichen wir ebenfalls einen Gesamtuberblick der ver-
schiedenen erschienenen Beitrage, von den News Uber die Vorstellungen bis zu den Grundartikeln, alles ist
in den folgenden Tabellen aufgenommen worden.

Kunden, Zulieferer, Ehrenkunden. ..

Zusammenfassende Tabelle der Unternehmensheitrage

Kunden Thema Deco Mag Nr.
Lauener DECO 2000 Konzept 1
MGB Komplexere Bearbeitungen und erh6hte Benutzerfreundlichkeit 3
Alphatool Die Griinde eines Erfolgs 4
RM Precision Spektakuldrer Anstieg der Produktionsleistung 5
Gervasoni Symbol der Erneuerung Richtung Zukunft 6
Mul-T-Lock Unterhaltung mit David Ellenbogen und Izik Vaxman 8
Poggipolini Das DECO System : Die Firma Poggipolini steht fiir High-Tech 9
Habegger Geteilte Aufgabenbereiche 10
Kugel Die Wege zur Perfektion 10
S.0.M. Oder die Perfektion des Drehens 11
Motorex Ein gesunder Mix aus High-Tech und Tradition 12
Coulot Das DECO System im Dienste der Medizin 12
Hugard DECO 2000 : eine reelle Alternative zu den Kurvenautomaten 12
Laubscher Das DECO 2000 Konzept bricht eine hundertjahrige Tradition 13
S.0.M. Die heute erfolgreichen Unternehmen garantieren Qualitét 13
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Neue Konzepte, neue Philosophien, usw. Ediora
rerview
Maschine Titel Deco Mag Nr. 5 News_
TB-DECO Ausildung zu Hause : der Fortbildungs-CD 1 reseniaton
TB-DECO TB DECO : Eine Riickschau auf diesen Erfolgskiinstler 5 }
Internet Ein Rickblick auf dieses neuartige Media 5

MuLtiDECO Kurvenwelle und numerische Steuerung 5 f—
MuLTIDECO Stiickzeit und Maschinenpreis 6 (D)
Die Ausbildung Eine wichtige Etappe... 6 D)
Kleine Losgrossen DECO 2000 ist auch fiir kleine Losgrdssen voll effektiv und rentabel 7 §
Produktion Eine tiefgreifende Verdnderung 8 <
Umwelt Stillstand beudetet Riickschritt 9

Know-how Reicht das technische Fachwissen in allen Féllen aus ? 11

Technik DECO 13 basic | : eine einfache Phisosophie 13

Technik...

Eine zusammenfassende Tabelle der technischen Beitrdage

Automat Thema Deco Mag Nr.
DECO 2000 DECO 2000 (ibertrifft die Gegenwart (DECO 7) 1
DECO 2000 Alle Kinematischen-Versionen (DECO 7) 1
MuLtIDECO EMO Hanover 1997 : MuLTiDECO 26/6 2
DECO 2000 Vier weitere Automaten im Angebot 2
MuLtIDECO MuLTiDECO 26/6 mit 17 Achsen 3
Gewindewirbeln Im Dienste der Chirurgie 4
Platit by Bldsch Werkzeug-Beschichtungen 5
MuLtiDECO Verschiedene Versionen 8
TB-DECO 5.0 Eine neue Version steht zur Verfligung 10
Voreinsteller MuLTIDECO 26/6, eine neue Voreinstellungs-Lésung 10
Robobar MSF 832/6 Ein integrierter + Stangenlader fiir MuLTIDECO 26/6 10
MuLIDECO Angepasste Losungen 11
MuLtIDECO Inbetriebnahme und Spanung optimiert 12
Motorex-Focus Kihlschmierstoffe und deren Pflege 13

Globalartikel, Vorstellungen, Neuheiten...

Zusammenfassende Tabelle der Generalartikel

Thema Titel Deco Mag Nr.
Forum Nicht nur Produkte dndern sich, sondern auch die Unternehmen 2
Aktuell Erfolg und Andrang (DECO 2000 Kap. 20 mm Vorfiihrung) 2
Forum Im Dienste der Kunden 3
Ausstellungen Ausstellungen 1998 3 /_\
Aktuell Renouveau TORNOS-BECHLER’s 4 .
In Kiirze Vorauffiihrung : DECO 2000 Kapazitit 26 mm 5 Nachstes
In Kiirze Neuer Robobar SSF532 : 6 Erscheinen
Forum DECO 2000, Kapazitdt 20 mm, in Japan vorgestellt 7
Forum Qualitdtsdokument : Politik und Objektiv. Die ISO 9001 Zertifizierung 7 der
News Doughty Hanson & Co tibernimmt TORNOS-BECHLER S.A. 8 zusammen-
Ausstellungen Ausstellungen 1999 8
News EMO 99 : DECO 2000 Kapazitat 13 mm, MuLtiDECO 20/6, TB-DECO 5.0 9 fassenden
Aktuell SAP R/3 Betriebszyklus 11 .
Ausstellungen Ausstellungen 2000 11 Tabe"e'
News DECO 13 basic i 12 Sept 01
News MuLmiDECO 20/8 : Und noch eine MuLmDECO 12 .
Aktuell SIAMS 2000 : das Zusammentreffen der Mikrotechniken 13 Spezialausgabe
News Ein neues Layout fiir das DECO Magazine 13 EMO 01
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LEGHE LEGGERE LAVORATE:

mes= DECO 2000,

ein zuverlassiger

Partner in einer sich standig entwickelnden
Produktionswelt...

im Jahre 1951 in Mailand als Werkstatt fiir
die Herstellung von Prazisionswerkstiicken gegriindet. Erst im Jahre 1980 lan-
dete sie definitiv im spezifischen Sektor der Drehteilindustrie in Buccinasco,
ein kleiner Ort bei Mailand gelegen, wo sie immer noch ihren Sitz hat.

@

Das Unternehmen wurde

Wir trafen uns mit Herrn Ivo
Pizzamiglio (Geschaftsflihrer)
und seinen beiden Sbéhnen,
Davide, der Altere, Handels-
technischer Leiter und Matteo,
Leiter der Verwaltung und
Qualitatssicherung.

Kurzes Interview

Guten Tag Ivo, kbnnen Sie uns Ihr
Unternehmen kurz vorstellen ?

Unsere Gesellschaft nahm vor
20 Jahren Form an, indem sie sich
umrustete, um in dem sehr
schwierigen Sektor der automati-
schen Drehteilindustrie wettbe-
werbsfahig zu sein. Wahrend vieler
Jahre investierten wir vor allem in
den Sektor der Werkzeugautoma-
ten mitSpaneférderung, d. h. hoch-
technologische Herstellungen, die
keine Nachbearbeitungen ben6ti-
gen, wie zum Beispiel Komplett-
bearbeitungen.

Als die ersten CNC Automaten auf
den Markt kamen, war dies fur uns
eine reale Innovation. Da es sich um
eine neue Technologie handelte,
brauchten wir etwas Zeit, um das
Gleichgewicht zwischen den Inves-
titionen und den Herstellungska-
pazitdten zu finden. Dies brachte
uns wahrend der Reorganisierung
etliche Anderungen ein.

Hier muss ich jedoch sagen, dass
uns unsere bedeutendsten Lie-
feranten groBRe Hilfestellungen ge-
leistethaben. TORNOS-BECHLER hat
uns entweder von ihrem Schweizer
Stammsitz aus oder durch ihre ita-

14 / DECO-MAGAZINE 3/2000

lienische Filiale all ihre Berufs-
erfahrung und Kenntnisse zur Ver-
fUgung gestellt, indem sie sehr oft
die L&sung unserer Probleme fan-
den.

Heute ist LEGHE LEGGERE LAVORATE
naturlich zertifiziert. Unser Unter-
nehmen verfugt Uber seine eigene
technische Abteilung und bemuht
sich stets, das beste Herstellungs/
Qualitats-Verhaltnis zu einem wett-
bewerbsféhigem Preis, zu erhal-
ten. Das Unternehmen stellt etwa
2'000'000 Werkstucke pro Monat
her. In den meisten Fallen handelt
es sich um Werkstlcke mit sehr
hohem Sachwert. Uberhaupt kann
ich mit Stolz behaupten, dass alle
Abteilungen der Gesellschaftin den
Handen sehr kompetenter Fach-
leute liegen. Im Hinblick darauf bin
ich von den realen Wachstums-
maglichkeiten von LEGHE LEGGERE
LAVORATE vollkommen Uberzeugt.

Herr Ivo, welches sind zurzeit die
Herstellungsmittel von LEGHE
LEGGERE LAVORATE und worin
liegen ihre Starken ?

Der Maschinenpark von LEGHE
LEGGERE LAVORATE bestent im
Moment aus :

[0 40 kurvenbetriebenen Tornos
Drehautomaten fUr Stangenbe-
arbeitungen von 1 bis 25 mm.

[17 CNC TORNQOS Drehautomaten
fur Durchlasse bis 26 mm (davon
3 der 8 bis zum Jahre 2002 ge-
planten DECO 2000).

Unsere Organisation gewahrt eine
Dienstleistungspalette, die es uns
gestattet, unseren Kunden Kom-
plettldsungen anbieten zu kénnen.
Wir verflgen unter anderem Uber :

01 Abteilung, ausgerustet mit
Nachbearbeitungs-Drehautoma-
ten, Transfer-Automaten, Fras-,
Bohr- und Gewindebohrmaschi-
nen, Feinbearbeitungsapparaten
und allen nétigen Zubehoéren fur
kurvenbetriebene Automaten.

01 Abteilung mit Werkstlck-
Waschanlagen mit geschlosse-
nem Umlauf sowie

01 Abteilung mit Ultraschall-Rei-
nigung.

0 Unser Lager verwaltet Materialien
ZuU Bearbeitungen wie Schleifen
oder andere, sowie fur die Vor-
bereitung und Verpackung der
zu verschickenden Waren.

[ Der Eingang des Rohmaterials
sowie seine Lagerung werden
durch einen spezifischen Service
verwaltet.

[J Die Kennzeichnung folgt der
Auftragslogik und dies einzig
durch das Eingreifen des Her-
stellungsleiters.

Aber einer der wirklich starken
Punkte von LEGHE LEGGERE LAVO-
RATE ist meiner Meinung nach in
erster Linie der Messtechnik-Raum
fur die Prozesskontrolle, die End-
kontrolle, sowie die Kontrolle der
Eingange.



Die Abteilung, mit den neuesten
und héchstentwickelten Kontroll-
mitteln versehen, verflugt Uber
eine moderne und leistungsstarke
EDV, die es unserer Gesellschaft er-
laubt, die Herstellung gemas sehr
hoher Qualitatsstandards zu garan-
tieren.

Zweitens kommt der Werkzeug-
Service, der in engem Kontakt mit
dem technischen Buro stehtund in
der Lage ist, allen Forderungen des
Produktionsablaufs entgegenzu-
kommen.

Herr Pizzamiglio, welches sind die
Zukunftsprognosen von LEGHE
LEGGERE LAVORATE, vom tech-
nologischen Standpunkt aus ge-
sehen ?

Ich habe diese Frage mit meinen
Sohnen, die die eigentlichen Stutz-
pfeiler des Wachstums unserer
Gesellschaft sind, erortert. Zwei-
fellos mussen wir stets ein Auge auf
die fortgeschrittensten Technolo-
gien haben, zum Beispiel DECO
2000 — uns ebenfalls um kompe-
tente Mitarbeiter bemuhen, unse-
re Arbeit mit Leidenschaft weiter-
fuhren und uns stets mit den
Entwicklungen und technologi-
schen Moglichkeiten, die uns unser
Partner TORNOS-BECHLER anbie-
tet, auf dem Laufenden halten.

Mit solchen Zielen denken wir, dass
die Wachstumsperspektiven fur un-
sere Gesellschaft interessant und
real sein kénnen.

Herr Pizzamiglio, sie haben von
einer stdandigen Beobachtung
der fortgeschrittenen Herstel-
lungstechnologien gesprochen.
Kbénnen Sie uns lhre Vision etwas
néaher erlautern?

Zum Gluck bietet der heutige Werk-
zeugmaschinen-Markt viele In-
formations-Moglichkeiten, durch
Ausstellungen, Messen oder auch
handelstechnische Kontakte, nur
um die Wesentlichen zu nennen.

Seit Jahren besuchen wir die wich-
tigsten Weltmarkte und halten mit
den bedeutendsten Werkzeugma-
schinen-Herstellern Kontakte auf-
recht. Wir haben die Maoglichkeit,
die Neuheiten auf diesem Gebiet
unmittelbar zu erfahren.

Und genau mit diesen Mdglich-
keiten hat uns die DECO 2000 so
beeindruckt. FUr uns ist es ein
auBergewohnlicher und  wirklich
bahnbrechender Automat.

Der Einsatz dieser Automatenin un-
serer Gesellschaft (LECHE LEGGERE
LAVORATE steht vor allem fur -
«beweglicher Spindelstock»), ge-
stattete uns, alle unsere Program-
mierungsleistungen  grundlich
aufzuspuren, ohne an die Auto-
matengrenzen zu stoBen. So
konnten wir Aktivitatsbereiche
erreichen, die heutzutage als die
Schwierigsten gelten, die uns je-
doch die groBte Genugtuung ge-
ben.

Werkstattbesuch

Die S6hne Davide und Matteo fuhr-
ten uns schlieBlich durch die Werk-
statten. Nun sind wir in den Her-
stellungsabteilungen von LEGHE
LEGGERE LAVORATE, wo alles seinen
Platz hat. Hier herrscht eine beein-
druckende Ordnung.

Millimetergenau aufgereiht, die
klassischen CNC, die DECO und
dann ein groBer Sektor kurvenbe-
triebener Automaten.

Herr Davide erkléart uns, dass es
nicht immer einfach ist, soich ei-
nem groBen Maschinenpark
Arbeit zu beschaffen und sie zu
verwalten.

Tatsachlich, die Optimierung der
Herstellungsabteilung hat Eingriffe
auf allen Ebenen erfordert. Von
den Kenntnissen unserer eigenen
Leistungen ausgegangen, haben
wir versucht, eine handelstechni-
sche Struktur aufzubauen, die uns
garantieren sollte, auf den von uns
interessant befundenen Markten
hohe Leistungen anzubieten.

Zur gleichen Zeit, haben wir uns
vergroBert und natdrlich unser
technisches Buro verstarkt, das
heute in der Lage ist, jede Anfrage
in'einigen Stunden verwalten zu
kénnen.

Jede Ausarbeitung oder Herstel-
lungsstudie wird verarbeitet und
direkt mit den Abteilungen Her-
stellung und Kontrolle verbunden.
Zur Zeit antwortet LEGHE LEGGERE

LAVORATE binnen 24 Stunden auf
jede Angebotsanfrage.

Herr MATTEO, was bedeutet flir
einen jungen Wirtschaftler, wie
Sie es sind, die Aufgabe des
Planungs- und Qualitats-Verant-
wortlichen von LEGHE LEGGERE
LAVORATE ?

Ich kann meine Studien praktisch
anwenden und empfinde dadurch
groBe Genugtuung, die manchmal
etwas abstrakten Theorien konkret
anzuwenden und umzusetzen. Ich
habe ebenfalls Weiterbildungs-
kurse in verschiedenen Gebieten
belegt. Jedoch stellt die tagliche
praktische Umsetzung einen her-
vorragenden Lehrer dar und die
Realitat die beste Schule.

In unserem Unternehmen ist das
Management-Geheimnis — und un-
ser Vater beharrt sehr darauf — die
kontinuierliche Anwesenheit in der
Firma: ist man anwesend, wird
jedes Problem normalerweise in
kurzer Zeit gel6st.

Ich muss noch bemerken, dass ich
in meiner Arbeit Uber die Hilfe der
Abteilungsleiter, des Chefs der Her-
stellungsabteilung und des Waren-
eingangsleiters verfuge, was mei-
ner Arbeit eine solide Grundlage
gibt.

Wir werfen einen letzen Blick auf
die Abteilung, bevor wir das Un-
ternehmen verlassen, und bemer-
ken leerstehende Flachen, die man
gerade mit elektrischen und pneu-
matischen Anschlissen sowie der
Ventilation ausrlstet. Es handelt
sich natdrlich um die Standorte der
neuen DECO 2000 Automaten.

Mit dem Besuch dieses sympathi-
schen Unternehmens entdecken
wir, dass Weitsicht, verbunden mit
einem eisernen Willen gute Er-
folgsgarantien darstellt.

Wir wunschen LEGHE LEGGERE
LAVORATE Gltck und Erfolg.

Stellen wir uns gemeinsam
den Herausforderungen der
Zukunft!
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MOTOREX-Focus:

@

Schneidoele

fur viele, verschiedene bunte Metalle

MOTOREX befasst sich seit Jahren mit der Forschung
und Entwicklung von zukunftsweisenden Schneidoelen
fur die Bearbeitung der unterschiedlichsten Werk-
stoffen. Ganz besonders widmet man sich in
Langenthal seit jeher auch den Produkten fiir die
relativ weichen Buntmetalle — denn je nach Werkstoff
klaffen die Anforderungsprofile an die Bearbeitungs-
flissigkeiten stark auseinander. Ob Sie Messing,
Bronze oder Kupfer bearbeiten - die Latte der
Qualitatskontrollen wird immer hoher gesteckt ; des-
halb wird die Rolle des qualitativ hochstehenden
Schneidoels im magischen Produktionsdreieck immer
wichtiger.

Buntmetalle haben Tradition

Woussten Sie, dass um 2500 v. Chr.
zwischen der Jungsteinzeit und
der Eisenzeit das Buntmetall Bron-
ze einer ganzen Kulturstufe seinen
Namen gegeben hat ? Bronze ist
eine Kupferlegierung mit mehr als
60 % Kupfergehalt, die im GCe-
gensatz zu dem heute meistens
verwendeten Messing kein Zink
enthalt oder aber neben den Haupt-
legierungszusatzen (Zinn, Alumi-
nium, Beryllium, Blei) nur gering-
flgige Anteile an zZink aufweist.
Buntmetalle zeichnen sich allge-
mein durch ihre hohe Festigkeit,
gute Verformbarkeit und hohe
Korrosionsbestandigkeit aus.

Heute findet man Produkte aus
Buntmetallen in den unterschied-
lichsten Bereichen - von der Sa-
nitarindustrie bis zur Feinmecha-
nik. Bei der industriellen Fertigung
von Werkstticken innert wenigen
Sekunden gilt es, unter Einhaltung
von Toleranzwerten von bis zu
<0.05 mm den hohen Branchen-
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standards zu entsprechen. Deshalb
muss ein modernes Schneidoel fur
die Bearbeitung von Buntmetallen
folgende Eigenschaften besitzen :

(1 Hohe Kuhl-, Netz- und Spul-
leistung.

0 Ausgeprdgte Schmiereigen-
schaften.

[0 Rasches und hohes Abtropf-
vermégen.

0 Gewdhrleistung gegen Flecken-
bildung.

00 Beste Umweltvertraglichkeit.

0 Nicht reizend jedoch aber
hautschonend.

[0 Hohen Korrosionsschutz.

0 Geruchsneutral und oel-
nebelarm.

0 Helle, transparente Farbe.

Wegen der weichen Materialbe-
schaffenheit muss das Schneidoel
Uber hervorragende Schmiereigen-
schaften verfUgen und dadurch
sogenannte Aufbauschneiden ver-

hindern. Heute werden auf Stan-
genautomaten in weniger als 5 Se-
kunden pro Werkstuck komplexe
Bearbeitungsprozesse gefahren,
die von der Maschine, den Werk-
zeugen und dem Schneidoel abso-
lute Hochstleistungen verlangen.
Nur wenn alle drei Faktoren auf
demselben hohen Niveau sind, hat
sich die Investition in eine topmo-
derne Maschine gelohnt - sparen
Sie deshalb nie bei einem der drei
magischen Erfolgsfaktoren !

Die magischen
drei Erfolgsfaktoren

Werkzeugmaschine

Erfolgreiches
Fertigungsresultat

Werkzeuge Schneidoel

Das alles kdénnen moderne
Schneidoele

Ob fur allgemeine Zerspanungs-
Operationen oder schwierige Be-
arbeitungsvorgange wie Raumen,
Gewindeschneiden, Reiben, Tief-
lochbohren, Abwaélzfréasen, Ver-
zahnungsverfahren,  Abstechen,
Frasen, Bohren usw. — was zahit,
sind das Endresultat und der
Tagesausstoss. MOTOREX hat in
Zusammenarbeit mit den fuhren-
den Maschinenherstellern und Roh-



stofflieferanten fur jedes Einsatz-
gebiet exakt formulierte Schnei-
doele im Sortiment. Darunter sind
auch mehrere Typen, welche sich
exzellent fur die Bearbeitung von
den verschiedenen Buntmetallen
eignen :

Die Produkte aus der SWISSCUT
FRISCO-Familie Typ 305, 311 und
312 sind sehr dunnflUssige lei-
stungsstarke Schneidoele, die nur
dank neuartig veredelten Ba-
sisoelen formuliert werden konn-
ten. Die Neigung zum Verdampfen
konnte dadurch stark reduziert
werden. Der grosse Vorteil von sehr
dunnflissigem Schneidoel ist die
hohe Warmeleitfahigkeit d.h. je
mehr Oel am Werkstuck vorbei-
fliesst, desto mehr Bearbeitungs-
wdrme kann abgefuhrt werden.
Dadurch werden hohe Tempera-
turen verhindert und es kdnnen
somit auch kein Oelnebel oder gar
Oelrauch mehr entstehen. Als wei-
tere Vorteile durfen die spurbar
langeren Werkzeugstandzeitenund
der reduzierte Oelverlust durch das

Austragen durch die Werkstlcke
genannt werden.

Als optimale Ergdnzung im Hoch-
leistungsbereich kdnnen die hoch-
legierten MOTOREX SWISSCUT FRISCO
784 und 785 Schneidoele bezeich-
net werden. Durch ein komplexes
Additive-Paket garantieren sie fur

)

l

optimale Schnittwerte, enorm aus-
gedehnte Werkzeugstandzeiten und
unvergleichbar hohe Oberflachen-
guten. Mit den genannten Pro-
dukten wurden in Praxistests Ka-
pazitatssteigerungen von bis zu
20 % realisiert.

MOTOREX-Produkt Viskositat bei 40°C (mm2/s) Messing Bronze Aluminium Inox

SWISSCUT FRISCO 305 ISO 5 X X X -
SWISSCUT FRISCO 311 I1SO 15 X X X =
SWISSCUT FRISCO 312 I1SO 22 X X X -
SWISSCUT FRISCO 784 ISO 15 X X X X
SWISSCUT FRISCO 785 I1SO 22 X X X X

Haben Sie Fragen im Zusammen-

= W a hang mit de(rsJ Bearbeitung von

L H ] 0 Buntmetallen oder anderen Werk-

_— stoffen und dem zu verwenden-

& den Schneidoel ? Dann kontaktie-

Lesen sie in der Nummer 16 des DECO-
MAGAZINE den Fachbeitrag von MOTOREX
Uber die neuen Schneidoel-Generationen

flir hochfeste Stahle.

ren Sie :

MOTOREX AG, Kundendienst,
Stichwort «Buntmetalle»
Postfach, CH-4901 Langenthal
oder senden Sie ein e-mail:
motorex@motorex. com

zU Handen von Herrn W. Flury.
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RECQ.c”
/usammenarbeit:
das angepeilte

/el

Im DECO Mag Nr. 10, haben wir mit einer neuen Artikelserie begonnen, die von
den verschiedenen Partnern handelt, die uns in die Lage versetzen, unseren
Kunden ein komplettes und leistungsstarkes Angebot machen zu kénnen.

<@

In dieser Ausgabe, laden wir Sie ein,
ein weiteres regionales Juwel der
Schweizer Industrie zu entdecken.

Wir nutzen die Gelegenheitder Vor-
stellung des manuellen Schnell-
wechselsystems Serie 62 von
SCHAUBLIN, um die Situation dieses
Unternehmens darzustellen, vor
allem in Bezug auf die «business
unit» (strategische Einheit) TORNOS-
SCHAUBLINs von TORNOS-BECHLER
SA.

Die seit dem 1.1.2000 in eine ame-
rikanische Gruppe eingegliederte
Firma SCHAUBLIN mit Hauptsitz in
Delémont / Schweiz (in der Nahe
von Moutier) - mit Filialen in
Frankreich (Bovagnet) und USA
(SCHAUBLIN USA) — ist seit 1915 auf
die Entwicklung, Herstellung und
den Vertrieb von Spannzangen und
Werkzeughaltern spezialisiert. Die
Qualitatsprodukte, bekannt durch
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deren hohe Préazision und Zuver-
lassigkeit, werden weltweit einge-
setzt.

Aufgrund der engen Kundenzu-
sammenarbeit wurde wiederholt
die Frage nach einer Losung fur ein
zeitsparendes Wechselsystem, un-
abhangig vom Typ der Werkzeug-
maschine, gestellt. Die L&sung von
SCHAUBLIN: das Schnellwechsel-
system Serie 62, Artikelnummer
62-20009 und weitere. Diese,
schon seit Jahren bei vielen Kunden
erfolgreich bewahrte Losung setzt
TORNOS-BECHLER vor allem auf
den MuttiDeco-Maschinen ein; sie ist
ebenfalls fur DECO 2000 Kapazitat
20 und 26 mm anwendbar.

Die Ingenieure des Unter-
nehmens SCHAUBLIN, die unser
Journalist besucht hat, haben
folgende Vorteile des Schnell-
wechselsystems Serie 62 von
SCHAUBLIN hervorgehoben:

[ Sehr gute Konzentrizitat < 10 um.
[ GroBe Steifigkeit.

0 Sehr groBe Positioniergenauig-
keit, axial und radial: < 10 pm, da-
durch hohe Wiederholgenauig-
keit.

0 Sehr kleine Deformationen.
[J Geringer Verschlei am Konus.

[ Kein «Kleben» des Schnellwech-
seleinsatzes.

[J Hohe Lebensdauer von Werk-
zeugen und Spindel.

0 Maximale Ausnutzung der Werk-
Zeuge.

0 Kurze Werkzeugwechselzeiten
(weniger als 10 sec.).



[0 Zeitersparnis beim UmrUsten der
Maschine.

0 Zeitgewinn beim Austausch ab-
genutzter und defekter Werk-
Zeuge.

[J Genaues, schnelles Voreinstellen
der Werkzeuge.

[ Moglichkeit zur Hochgeschwin-
digkeitsbearbeitung (mit ausge-
wuchteten Komponenten).

Das System ist einsetzbar auf den
meisten Maschinen, ob neu oder
alt. Durch den enormen Zeitgewinn
beim Umrusten der Maschinen las-
sen sich die Stillstandzeiten auf ein
Minimum beschranken, und das
muhsame Einstellen der Werk-
zeuge auf der Maschine kann un-
abhéngig von der Maschine be-
quem und sicher erfolgen.

Bei haufigem Wechsel von Werk-
zeugen macht sich diese Investi-
tion in kUrzester Zeit bezahlt, und
Sie kdbnnen von den Vorzugen lan-
ge profitieren.

Montagebeispiel auf einem Rohr

SCHAUBLIN: Prézisions und Qualitatsgarantie

Wie ist das Schnellwechselsystem
Serie 62
von SCHAUBLIN aufgebaut ?

D

Schnellwechsel Bajonettsystem (60°)

Das manuelle Schnellwechsel-
system von SCHAUBLIN besteht
aus drei Teilen:

[0 Dem Grundk&érper
0 Der Schnellwechselmutter
00 Dem Schnellwechseleinsatz

Es gibt zwei Versionen: die Normal-
ausfuhrung und die Ausfuhrung
fur hohe Drehzahlen.

Beschreibung des
Schnellwechselsystems
Serie 62 von SCHAUBLIN:

0 Der Grundk&rper, direkt auf die

Spindel montiert, ermdglicht
den Einsatz des Schnellwechsel-
systems.

Der Schaft kann normalisiert, zy-
lindrisch oder speziell auf die
Maschine abgestimmt sein. Die
Frontpartie entspricht einem
Spannzangenhalter Typ E (DIN
6499), allerdings mit geschliffe-
ner Planflache, welche genau auf
den Innenkonus abgestimmt ist
und eine Plananlage ermoglicht.
Hinter dem Innenkonus verhin-
dert ein Dreikantprofil ein Ver-
drehen des Schnellwechselein-
satzes.

[0 Die Schnellwechselmutter hat
dieselben AuBenabmessungen
wie die EX-Muttern, ist aber vor-
ne mit Anfrdsungen versehen,
welche das Spannen des Schnell-
wechseleinsatzes durch eine ein-
zige Drehung um 60° ermdglicht
(Bajonettsystem).

0 Der Schnellwechseleinsatz ist das
beliebig auswechselbare Element

des Systems. Das Dreikantprofil
ermdglicht den Einsatz auch bei
groBen Drehmomenten.

Entsprechend dem Grundk&rper
und der Schnellwechselmutter sind
folgende StandardgréBen erhalt-
lich: 16; 20; 25; 32; 40. Diese
CréBen entsprechen den Spann-
zangenaufnahmen vom Typ ESX
(DIN 6499).

Die Frontpartie ist in verschiede-
nen Ausfuhrungen erhéltlich. So
kdbnnen je nach Bedarf Spann-
zangenhalter und andere Werk-
zeugaufnahmen eingesetzt wer-
den.

Nehmen Sie oft Rustungswechsel
vor? Nehmen Sie oft Werkzeug-
wechsel vor? Sind sie daran in-
teressiert, die Stillstandzeiten Ihrer
Drehteil-Automaten (oder anderer)
Zu verringern? Sind Sie daran in-
teressiert, die Herstellungskosten
zu senken und die Effektivitat lhrer
Automaten zu erhdhen?

Dann stellt das manuelle Schnell-
wechselsystem 62 die ange-
passte L6sung dar.

Z&gern Sie nicht, mit SCHAUBLIN SA
Kontakt aufzunehmen, um weitere
Informationen oder Sie interes-
sierende Dokumentationen zu er-
halten.

Anschrift:

SCHAUBLIN SA

CH-2800 Delémont

Tel. ++41 (0) 324211300

Fax ++41 (0) 3242113 01
www.schaublin.ch

E-mail: mario.turrin@schaublin.ch
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Der asiatische Markt

FUr TORNOS-BECHLER ist dieser
Markt sehr bedeutend und ver-
heiBt ein groBes Entwicklungs-
potential, vor allem fur Automaten,
die einfache bis mittelschwierige
Werkstucke herstellen, wie z.B. die
DECO 13 basic i. AuBerdem bietet
das Unternehmen mit der Ein- und
Mehrspindel-Serie der neuesten
DECO- und MutmiDeco-Generation
allen Bedurfnissen angepasste L6-
sungen fur die Herstellung einfa-
cher bis komplexer Werkstucke
kleiner und groBer LosgroBen.

Heute ist das DECO 2000 Konzept
weltweit angenommen, und vor
allem in Asien scheint man das
Preis/Leistungs/Qualitats-Verhaltnis
der TORNOS-BECHLER SA Produkte
sehr zu schatzen zu wissen.

FUr das Unternehmen war es eine
Herausforderung, einen motivier-
ten und interessierten Partner zu
finden, der unsere Produkte in
Japan vertreibt. Durch die ZUrcher
Compagnie Coret AG, die schon seit
Jahrzehnten mit Japan arbeitet, ist
in Tokio im Marz 2000 ein neues
Unternehmen geschaffen worden.
Diese Agentur wird dann exklusiv
fUr TORNOS-BECHLER in Tokio ar-
beiten.

Diese Organisation tragt den Na-
men STC (Swiss Technology Com-
pany LTD), was ihre Position und
inre Aufgabe klar und bestimmt
definiert. Mit Buros in Tokio und
Nagovya stellt STC ein kompetentes
Team dar, das seit mehreren Jahren
in der Werkzeugautomaten- und
Hightechindustrie aktiv ist. Die
Verkaufsingenieure sind in den

E Vielversprechende

/eichen

des Aufschwungs

Nach mehreren Jahren des Stillstandes und sogar des Riickganges der
Kaufkraft scheint der Werkzeugautomaten-Markt in Asien und vor allem in
Japan einen erneuten Durchbruch zu erleben.

neuesten TORNOS-BECHLER-Tech-
nologien ausgebildet und werden
durch einenleistungsvollenKunden-
dienst unterstutzt, einzige Gewahr
fur schnelles Reagieren und per-

fekte Anpassung an die Anfor-
derungen eines jeden Kunden.

Seit einigen Monaten aktiv, hat sich
STC schon bewahrt, denn knapp
zwei Monate nach ihrer Grindung
meldet die Gesellschaft schon, dass
ein bedeutender japanischer Kun-
de eine Bestellung Uber mehrere
Dutzend Automaten in Héhe von
CHF 10 Mio., aufgegeben hat.

Diese Meldung ermutigt uns, den
Weg unserer Handelspolitik und
der strategischen Sicht weiterzu-
gehen. AuBerdem stellt dies eine
schéne Belohnung dar und ist der
beste Beweis der Kompetenz die-
ses neuen Agenten, dem wir herz-
lich gratulieren.

Swiss Technology Company Ltd.
S. Takei, Direktor

4-23-1 Kamiuma

Setagaya-Ku, TOKYO 154-0011
Tel.: 81 - (0) 3-5432-4457

Fax: 81 - (0) 3-5432-4458

E-mail: m.otake@stctokyo.co.jp
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Von Herrn Robert

Froidevaux,

Verkaufsleiter flir Asien
bei TORNOS-BECHLER.
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