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Jens Thing dyrektor generalny Tornos
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REDAKCJA

Krok naprzod, aby
napisac Kolejne rozdziaty
historii Tornos

Jako nowy dyrektor generalny Tornos, mam zaszczyt
Zwrdcic sie do Paristwa po raz pierwszy w tej roli.
Moja rola CEO pozwala mi scisle monitorowac nasze
innowacje i Paristwa oczekiwania, demonstrujgc
nasze ciqgte zaangazowanie w oferowanie rozwig-
zan, ktoére doktadnie spetniajq Paristwa potrzeby.

W tym roku zapowiada sie bogaty w wydarzenia

i nowosci. Zachecamy Panistwa do zaznaczenia

w kalendarzu SIAMS, ktére odbedzie sie w Moutier

w Szwajcarii na poczqtku kwietnia. Wydarzenie to
bedzie dla Paristwa idealng okazjq do zapoznania sie
z naszq ofertq produktdéw z pierwszej reki, w szcze-
golnosci z naszym Swiss XT, ktéry doskonale uosabia
cechy charakterystyczne Tornos, takie jak innowacyj-
nos¢, precyzja i niezawodnosé.

Zupetnie nowy Tornos Swiss XT wyréznia sie w dzie-
dzinie precyzyjnej obrébki dzieki innowacyjnej kon-
strukcji i wszechstronnosci z oSmioma lub dziewie-
cioma osiami, oferujqc znaczne korzysci w produkcji
ztozonych czesci. Oferta obejmuje modele dla réznych
Srednic pretéw, 16, 26 i 32 mm. Maszyna jest wypo-
sazona w wydajne wrzeciona i tozyska ceramiczne,
zapewniajqce wydajne ciecie z predkosciq do

12000 obr/min oraz gwarantujgce moc i precyzje

w réznych zastosowaniach obrébczych.

Swiss XT wyrdznia sie réwniez mozliwosciq jednocze-
snej obrébki w pieciu osiach dzieki osi B typu plug-
-and-play, co znacznie zwieksza mozliwosci obrobki
skomplikowanych ksztattéow. Konfiguracja z podwaj-
nym gniazdem moze pomiesci¢ do 40 narzedzi;
kompatybilnos¢ Swiss XT z narzedziami z naszych
maszyn Swiss DT i Swiss GT zapewnia duzq elastycz-
nosc¢ i usprawniony wybér narzedzi, skracajqc czas

Jens Thing dyreltor generalny Tornos

przezbrojeni i zwiekszajqc produktywnosc. Integracja
zaawansowanych technologii, takich jak Active Chip
Breaker Plus (ACB Plus) i tatwos¢ obstugi zapewniana
przez system TISIS upraszczajq zarzqdzanie obrébkg,
optymalizujq procesy produkcyjne i zapewniajq
ptynne przejscie na Swiss XT dla uzytkownikéw
istniejgcych maszyn Tornos.

Tornos Swiss XT zapewnia precyzyjng obrobke dzieki
zaawansowanej konstrukcji tqczqgcej elastycznosc,
moc i precyzje. Mozliwos¢ dostosowania do réznych
konfiguracji, jednoczesnej obrébki w wielu osiach

i kompatybilnos¢ z istniejgcym oprzyrzqdowaniem
sprawiajq, ze jest to idealne rozwigzanie dla szero-
kiego zakresu zastosowan przemystowych, w tym
motoryzacji, hydrauliki/pneumatyki, medycyny,
przemystu zegarmistrzowskiego i aeronautyki. Dzieki
dodatkowym funkcjom, takim jak o$ B, nasza tech-
nologia ACB Plus i obstuga oprogramowania TISIS,
Swiss XT obiecuje radykalng poprawe produktywno-
sci i wydajnosci proceséw obrébki. Dzieki Swiss XT
mogq Panistwo ksztattowac przysztosc¢ swojej firmy
za pomocq maszyn, ktére sq réwnie wydajne, co
niezawodne.

Przyszto$¢ niesie ze sobg wiele wyzwan, ale przede
wszystkim ogromne mozIliwoscl. Zamierzamy wyko-
rzystac je razem z Paristwem w duchu wspdtpracy

i innowacji. Panstwa zaufanie i lojalnos¢ zawsze
byty filarami naszego sukcesu i tak bedzie nadal.
Strategia, ktérq opracowaliSmy w ciggu ostatnich
kilku lat, pozostaje tak samo aktualna jak zawsze

i jestem zobowiqgzany do jej realizacji wraz z catym
zespotem Tornos, zapewniajqc, Ze jest ona stale dosto-
sowywana do rozwoju rynku i Paristwa specyficz-
nych potrzeb.
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KROK NAPRZOD, ABY NAPISAC KOLEINE ROZDZIALY HISTORII TORNOS

R d W Tornos jest to zawsze praca zespotowa. Gteboko

9 a Z e m o Z O Wa g a wierze we wspotprace i zaangazowanie kazdej osoby
w budowanie naszego przysztego sukcesu. Polegamy

X L~ X b . na naszym zespole, ktéry jest naszym najwiekszym

| p eW n O S C I a S | e | e atutem, aby nadal wprowadzac innowacje i doskona-
li¢ sie. Wspélnie dqzymy do przekraczania oczekiwan

_ d l | t ' i tworzenia wyjgtkowych produktéw, oferujqc jed-

n a a < S Z t a t UJ m y noczesnie wysokiej jakosci ustugi, na ktére Panstwo

zastugujq.

p rZ y S ZJ(O é C b ra n Z y Z niecierpliwosciq czekam na spotkanie z Paristwem

w SIAMS i podzielenie sie z Paistwem naszq pasjq
d | ; N i wizjq przysztosci. Tymczasem prosze nie wahacé sie
p rO U <C yJ n eJ . skontaktowac ze mng bezposrednio pod adresem
thing.j@tornos.com w przypadku jakichkolwiek
pytan lub sugestii.

Razem - z odwagq i pewnosciq siebie - nadal ksztat-
tujmy przysztosc¢ branzy produkcyijnej.
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Swiss GT: wybdr i precyzja dzieki
3 $rednicom (13, 25,4, 32 mm) i opcji osi B
dla maksymalnej elastycznosci.
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TORNOS SWISS GT:

Wszechstronnos

C
| Wydajnosc

Swiss GT wyréznia sie w produkcji konwencjonalnych

| ztozonych czesci, dzieki osi B dostepnej w modelach
Swiss GT 13, Swiss GT 26 i Swiss GT 32. Technologia

ta umozliwia wydajna produkcje dtugich lub krotkich
elementow, z maksymalng pojemnoscig 40 narzedzi,

w tym 14 narzedzi tokarskich, co utatwia wykonywanie
szerokiego zakresu zadan z niezréwnana precyzja.

TOQ n 0 S Tornos ktadzie nacisk na tatwosc obstugi dzieki

Tornos SA

oprogramowaniu TISIS i interfejsowi Tornos Machine
Interface (TMI), upraszczajqc programowanie
i ustawienia. Swiss GT posiada takie funkcje, jak

Industrielle 111 taca na wiéry o duzej pojemnosci i przestronny

EZH’Z“CEF“;O“W obszar obrébki, dzieki czemu obstuga i konserwacja
Wi | .. . . .

Tel. +4132 494 4t 4t sq tatwiejsze niz kiedykolwiek.

tornos.com

Zaprojektowana dla Przemystu 4.0

Gotowa na Przemyst 4.0, Swiss GT zapewnia wysokq
produktywnos¢ i wydajnosé, dzieki poteznemu syste-
mowi napedowemu i obrotowej tulei prowadzqcej ze
zintegrowanym silnikiem, umozliwiajqgcym obroty do
15000 obr. W rezultacie precyzyjna obrébka jest wyko-
nywana szybciej, skracajqc czas cyklu przy jednocze-
snej poprawie jakosci powierzchni.

decomagazine 01-2024
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TORNOS SWISS GT: WSZECHSTRONNOSC | WYDAINOSC NA PIERWSZYM MIEISCU

Bezprecedensowa elastycznosé

dzieki Swiss GT

Swiss GT wyznacza nowe standardy w zakresie
elastycznosci obrébki dzieki modutowej konstrukcji,
umozliwiajqcej ptynne przechodzenie miedzy obrébkq
z tulejq prowadzqgcq lub bez niej. Wszechstronnosc ta,
w potqczeniu z mozliwosciq przezbrojenia maszyny
w czasie krétszym niz 15 minut na potrzeby konkret-
nych konfiguracji, sprawia, ze Swiss GT znajduje sie
w czotéwce rozwiqzan obrébczych dla producentéw
poszukujqcych maksymalnej wydajnosci operacyjnej.
Co wiecej, wymiennosc specjalistycznych urzqdzen

z seriami Swiss DT, Swiss ST i Swiss XT zwieksza te
elastycznos¢, znacznie zmniejszajqc koszty inwestycji
i przyspieszajqc dostosowanie do réznych wymagan
produkcyjnych, dzieki czemu Swiss GT jest
bezkonkurencyjng platformg zapewniajqcq wydaj-
nos¢ i wszechstronnosc.

W kierunku nowych horyzontéow

Gama Swiss GT wyréznia sie mozliwosciq dostosowa-
nia do réznych wymagan produkcyjnych dzieki trzem
réznym Srednicom pretéw: Swiss GT 13 dla srednic

do 13 mm, idealny do matych, precyzyjnych czesci;
Swiss GT 26, ktéry obstuguje Srednice do 25,4 mm,
oferujgc wyjgtkowq wszechstronnosc¢ dla szerokiej
gamy czesci; oraz Swiss GT 32, zaprojektowany dla
srednic do 32 mm, dla zadan wymagajgcych wiekszej
wydajnosci ciecia. Ta dywersyfikacja stawia game
Tornos Swiss GT w uprzywilejowanej pozycji, aby
odpowiedzie¢ na wszystkie konfiguracje produkcyjne,
gwarantujgc optymalng jakos¢ i wydajnos¢ za kaz-
dym razem.

Gama Swiss GT jest idealnym partnerem do zdo-
bywania nowych rynkéw i pracy z innowacyjnymi
materiatami. Odzwierciedla zaangazowanie firmy
Tornos w dostarczanie zaawansowanych rozwig-
zan obrébczych, ktére umiejetnie tqczq technologie,
wydajnos¢ i tatwos¢ obstugi, przenoszgc mozIliwosci
produkcyjne swoich klientéw na nowy poziom.

Innowacyjnosc i elastycznosc:

0s B w gamie Swiss GT

Integracja osi B w catej gamie Swiss GT, dostepnej dla
modeli Swiss GT 13 B, Swiss GT 26 B i Swiss GT 32 B,
stanowi znaczqcy postep pod wzgledem wydajnosci
obroébki, umozliwiajqc ciggtq obrébke 5-osiowg do
produkcji ztozonych i wyrafinowanych czesci.

decomagazine 01-2024

Swiss GT 13 B wyrdznia sie jako jedyna maszyna na
Swiecie, ktéra tqczy 6 osi liniowych z osig B, demon-
strujqc zaangazowanie firmy Tornos w opracowy-
wanie najnowoczesniejszych rozwigzan w zakresie
obrébki skrawaniem. Ta funkcja znacznie zwieksza
wszechstronnos¢ Swiss GT, umozliwiajgc niezréow-
nangq precyzje i ztozonosc¢ w projektowaniu i produk-
cji czescl.

Wiory

bez ACB Plus N\

Wiory

z ACB Plus —\

Zoptymalizowana obrobka dzieki

systemowi ACB Plus

Seria Swiss GT obejmuje system ACB Plus (Active
Chip Breaker Plus), gtéwng innowacje firmy Tornos
w zakresie roztupywania wiéréw. Ten rewolucyjny
system poprawia wydajnos¢ obrébki, utatwiajgc
odprowadzanie wiéréw i minimalizujgc przerwy,
ktore sq niezbedne do utrzymania ptynnej, ciggtej
produkcji. Odgrywa réwniez kluczowq role w zapew-
nieniu bezpieczenstwa procesu obrébki. Zapewniajqc
skuteczne rozdzielanie wiéréw, ACB Plus zapobiega
blokadom i zaktéceniom, ktére mogtyby zagrozic¢
ciggtosci produkciji.

Oprécz optymalizacji obrébki, system ACB Plus
znaczgco przyczynia sie do ochrony srodowiska.
Generujqc mniejsze widry, umozliwia lepsze
zageszczanie w pojemnikach na widry,
zmniejszajqc czestotliwos¢ czyszczenia

i potrzebe transportu. Redukcja liczby
przejazdéw ciezaréwek pomaga zmniej-

szy¢ slad weglowy zwigzany



z usuwaniem widréw, podkreslajqc zaangazowanie
firmy Tornos w innowacje, ktére promujq zaréwno
wydajnos¢ przemystowq, jak i ochrone srodowiska.

Oszczednos¢ energii dzieki trybowi Eco

w modelach Swiss GT

Modele Swiss GT sq réwniez wyposazone w tryb Eco,
funkcje zaprojektowang w celu optymalizacji zuzycia
energii. Tryb ten znacznie zmniejsza zuzycie energii
przez maszyny poprzez dostosowanie zuzycia do
rzeczywistych potrzeb procesu obrébki. Integracja tej
opcji podkresla zaangazowanie firmy Tornos

w zréwnowazony rozwdj i odpowiedzialne innowa-
cje, oferujqgc uzytkownikom rozwiqzanie, ktére jest
zarowno wydajne, jak i przyjazne dla Srodowiska.

TERAZNIEJISZ0SC

Akcesoria i urzadzenia peryferyjne

zwiekszajace produktywnos¢

Wreszcie, Swiss GT wyrdznia sie kompatybilnosciq

z szerokq gamgq urzqdzen peryferyjnych, co
dodatkowo zwieksza jego wszechstronnosc i produk-
tywnos$é. Nalezg do nich przenosniki widréw, odciggi
magty olejowej, systemy odciggowe do dtugich
elementéw i pompy wysokocisnieniowe. Te dodatkowe
opcje pozwalajqg uzytkownikom dostosowac

Swiss GT do konkretnych potrzeb, optymalizujqc
procesy obrébki i poprawiajgc Srodowisko pracy.

tornos.com
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De nouvelles matieres a décolleter ?
Nous avons toujours de nouvelles solutions a vous proposer.

Neue Werkstoffe, die auf lhrer Langdrehmaschine bearbeitet werden sollen?
Wir haben immer neue Lésungen fr Sie.

Depuis toujours, une seule motivation : votre réussite.
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TORNOS SWISS XT:

WO Uqc
DlrecyZ|l

Nowa era maszyn o kompaktowych wymiarach,
Innowacyjnym zarzadzaniu wiorami
| Zaawansowanymi operacjami przeciwwrzeciona.

TO? n o S W Swiecle toczenia pretow wydajnosc i precyzja to

hasta przewodnie. Dzis jesteSmy u progu rewolucji,
dzieki wprowadzeniu Swiss XT, maszyny, ktéra na
nowo definiuje standardy branzowe.

Tornos SA

Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +4132 494 44 4o Kompaktowe wymiary, duzy wptyw

tormos.com Jednym z gtéwnych atutéw Swiss XT jest jego kom-
paktowy rozmiar. Szeroko$¢ wynoszqca zaledwie
1,32 m pozwala warsztatom zoptymalizowac prze-
strzen produkcyjng, instalujgc dodatkowqg maszyne
co 11 metréw. Oznacza to wiekszq produktywnosé
na mniejszej przestrzeni, rewolucje dla warsztatéw,
ktoére chcg zmaksymalizowac swoje operacje bez
uszczerbku dla jakosci.

Zarzadzanie wiérami na nowo

Zarzqdzanie wiérami od dawna stanowi wyzwanie
w branzy. Swiss XT rozwigzuje ten problem za
pomocq innowacyjnego rozwigzania - koncepcji
filtracji poza maszynq. Takie podejscie nie tylko
utatwia usuwanie widréw, ale takze przyczynia sie do
lepszej konserwacji i dtuzszej zywotnosci maszyny.

decomagazine 01-2024
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TORNOS SWISS XT: REWOLUCJA W PRECYZJI | WYDAINOSCI TOCZENIA PRETOW

Bezprecedensowe operacje przeciwwrzeciona
Przeciwwrzeciono Swiss XT jest cudem techniki.
Dzieki niezaleznemu napedowi promieniowemu

i przedniemu, oferuje ono niezréwnang elastycznosc

i moc dla ztozonych operacji. Umozliwia to produkcje
bardziej wyrafinowanych czesci z niezwyktq precyzjq,
otwierajqc nowe mozliwosci dla producentéw.

Oszczednos¢ i uproszczenie

narzedzi obrotowych

Jedngq z niezwyktych innowacji Swiss XT jest mozli-
wos¢ wykorzystania tego samego narzedzia obroto-
wego do réznych operacji, zaréwno promieniowych
w trybie gtéwnym (OP), promieniowych w trybie
przeciwbieznym (COP), jak i czotowych w trybie COP.
Ta wszechstronnosc jest mozliwa dzieki zaawan-
sowanemu napedowi wstecznemu, ktéry nie tylko
zwieksza elastycznos¢ maszyny, ale takze znacznie
zmniejsza zapotrzebowanie na rézne typy napedza-
nych narzedzi.

decomagazine 01-2024

Wiele korzysci

® Nizsze koszty: Zastosowanie standardowego
narzedzia obrotowego do kilku rodzajéw operacji
zmniejsza potrzebe inwestowania w ztozone
i specyficzne narzedzia. Oznacza to znaczne
oszczednosci, zaréwno w zakresie zakupu narzedzi,
jak i zarzgdzania zapasami.

® Uproszczona produkcja: Eliminujqc potrzebe stoso-
wania ztozonych narzedzi do okreslonych operacji
obrébczych, Swiss XT upraszcza proces produk-
cji. Operatorzy mogq teraz wykonywac zadania
wczesniej uwazane za skomplikowane z wiekszg
tatwosciq i wydajnosciq.

® /wieckszona elastycznos$¢: Mozliwos¢ wykorzysta-
nia standardowych narzedzi do szerokiego zakresu
operacji zapewnia niezréwnang elastycznosc
produkcji. Producenci mogq szybko dostosowac sie
do zmieniajgcych sie potrzeb produkcyjnych bez
koniecznosci rekonfiguracji sprzetu lub zakupu
nowych narzedzi.



Dzwignia konkurencyjnosci

Motoryzacja narzedzi obrotowych Swiss XT stanowi
prawdziwg przewage konkurencyjng, umozliwiajgc
warsztatom elastyczne reagowanie na réznorodne
wymagania i wydajniejszq produkcje ztozonych
czesci. Oprécz oszczednosci generowanych przez
redukcje rodzaju napedzanego narzedzia, funkcja ta
sprawia, ze Swiss XT jest niezbednym rozwigzaniem
dla firm, ktére chcq zoptymalizowac swoje operacije
toczenia pretow.

Otwarte srodowisko dla maksymalnej
elastycznosci

Otwarte srodowisko maszyny, obejmujqce magistrale
Fieldbus Profinet, jest Swiadectwem zaangazowania
Swiss XT w elastycznos¢ i tatwg integracje.

Funkcja ta pozwala uzytkownikom na tatwe
podiqczanie urzqdzen zewnetrznych, dzieki czemu
maszyne mozna dostosowac do réznych potrzeb
produkcyjnych.

TERAZNIEJISZ0SC

Swiss XT to nie tylko maszyna, to wizja przysztosci
toczenia pretow. Dzieki niewielkim rozmiarom,
innowacyjnemu zarzqdzaniu wiérami, zaawansowa-
nym operacjom przeciwwrzeciona i otwartemu
srodowisku, jest gotowa do przeksztatcenia warsz-
tatéw w precyzyjne centra produkcyjne. Dla tych,
ktérzy cheq rozwijac swoje operacje, Swiss XT jest
obietnicq wydajnosci, elastycznosci i bezkompromiso-
wej jakosci.

tornos.com

decomagazine 01-2024
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Zatozyciel i prezes Premier Swiss, Dulio Arellano,
zbudowat swoja firme w oparciu o technologie maszyn
jednowrzecionowych Tornos.

16 decomagazine 01-2024



PRESENTATION

o tylko Tornos
a Premier SwWiss

Prosze zapytac zatozyciela | prezesa Premier Swiss,

Dulio Arellano, o sekret jego sukcesu jako wtasciciela
rozwijajacego sie warsztatu maszynowego swiadczacego
ustugi toczenia szwajcarskiego, a on szybko wskaze, ze
jego firma korzysta wytacznie z automatow tokarskich
Tornos typu szwajcarskiego, entuzjastycznie deklarujac:

Premier Swiss LLC

222 W Fay Ave

Addison, IL, 60101

Stany Zjednoczone

Tel. (815) 721-4602
arellano.d@premierswiss.com
premierswiss.com

,Kochamy maszyny Tornos”.

Dulio Arellano, ktéry zatozyt Premier Swiss w 2018
roku w Addison w stanie Illinois (Stany Zjednoczone),
jest na wskros mechanikiem - pasjonuje sie kazdym
szczegobtem przeksztatcania kawatka metalu w cos
uzytecznego.

Moja pasja

,Patrzenie, jak przedmiot nabiera ksztattu, tworzenie
czegos$ wspaniatego i bycie uzytecznym: To stato sie
mojq pasjq. Nie mogtem po prostu i$¢ do pracy,

a potem wrdécic¢ do domu i zapomniec o pracy. Kiedy
wracatem do domu, badatem, jak zrobi¢ to czy tamto,
a nastepnego dnia szedtem do pracy podekscytowany
tym, czego sie nauczytem” - powiedziat Dulio Arellano,
ktéry pracowat jako operator obrabiarek sterowa-
nych numerycznie (CNC), zanim dotqgczyt do Tornos
Technologies US (TTUS) w 2014 roku jako inZynier
aplikacji specjalizujqcy sie w technologii wielowrze-
cionowe;j.
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JESLI CHODZI O TOKARKI TYPU SZWAJCARSKIEGO,
TO TYLKO TORNOS DLA PREMIER SWISS

,Bardzie] niz inni pro-
ducencl automatow
tokarskich, Tornos
buduje maszyny

Z Mmysla o operatorze.”

Dulio Arellano
Zatozyciel i prezes, Premier Swiss

To wtasnie w TTUS Dulio Arellano doskonalit swoje
umiejetnosci pod okiem szwajcarskich tokarzy wielo-
wrzecionowych, ekspertéw ds. serwisu i czesci -
Paula Casselli, Mike'a Callahana, Rolanda Schutza,
Donato Notaro i Jennifer Bryk. W ciggu czterech lat
pracy w TTUS, Dulio Arellano pielegnowat pomyst
zatozenia wtasnej firmy.

,Miatem ten pomyst w gtowie od lat - tworzy¢ filmy
na YouTube, jak wykonywac proste programowanie,
naprawy lub aplikacje, poniewaz w tamtym czasie
w Internecie byto bardzo mato informacji o tym, jak
korzystac ze sprzetu Tornos” - wyjasnit. ,Przez lata
rzucatem ten pomyst w te i z powrotem, ale przez
dtugi czas czutem, ze nie jestem na to przygotowany
- Ze musi nadejs¢ odpowiedni moment, poniewaz
nie bytem w stanie kupi¢ nowego sprzetu, ktory jest
bardzo drogi”.

Dziecko w sklepie ze stodyczami

Wiedzqc, ze uzywane maszyny bedq prawdopodob-
nie jego punktem wyjscia, gdy w koricu bedzie mégt
zatozy¢ wtasng firme, Dulio Arellano nauczyt sie
naprawia¢ maszyny Tornos.

,Miatem wiedze na temat programowania i obstugi
maszyn, ale nie miatem wiedzy na temat napraw.
Kiedy nadarzyta sie okazja do pracy w Tornos - cho-
ciaz prowadzitem szkolenia z programowania

i wiecej prac aplikacyjnych - zawsze zgtaszatem sie na
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ochotnika do wykonywania prac serwisowych, gdy
klienci tego potrzebowali” - powiedziat. ,W wiekszosci
przypadkoéw inzynierowie aplikacji nie chcq brudzic¢
sie przy naprawie maszyny, ale dla mnie serwisowa-
nie maszyn Tornos byto ogromngq okazjq do nauki.
Bytem jak dziecko w sklepie ze stodyczami”.

Paul Ramos, operator maszyny w Premier Swiss, pracuje na
maszynie Tornos DECO 10. Firma posiada obecnie siedem maszyn DECO 10,
sze$¢ DECO 20, dwie DECO 26, DECO 13 i szwajcarska GT 26.

Podczas czterech lat pracy w Tornos, gdy jego pomyst
na uruchomienie edukacyjnego kanatu YouTube
nabierat rozpedu, Dulio Arellano podjgt decyzje:
Znalazt budynek i kupit uzywang tokarke Tornos
Deco 10 typu szwajcarskiego, ktérqg wyremontowat do
stanu uzywalnosci. Szczesliwym trafem klient Tornos
dat Dulio Arellano pierwsze zlecenie na produkcje
czescl.

,Wspomnieli, ze naprawde starajq sie nadqzy¢

z produkcjq i nawet sie nie zastanawiajgc, powie-
dziatem:,Céz, moze moge panu pomaoc” - wspomind.
,Potraktowali to powaznie i zaczeli pyta¢ mnie

wiecej o maszyne - i od tego momentu zaczgtem
produkowac czesci. Wciqz pracowatem w Tornos na
petny etat i pracowatem na pét etatu w swoim warsz-
tacie - kazdego wieczoru i w weekendy - produkujgc
czesci w matych, ale statych iloSciach i odpowiedniej
jakosci”.



PRESENTATION

Zbudowany na Tornos

W 2018 roku, uzbrojony w wiedze zdobytq w Tornos

1 wrodzone zamitowanie do dtugich godzin i ciez-
kiej pracy, Dulio Arellano opuscit Tornos i otworzyt
Premier Swiss. W bardzo krotkim czasie wielkos¢
produkcji umozliwita mu przeniesienie sie do nowego
budynku i zakup dwéch uzywanych maszyn Tornos:
dziewiecioosiowej DECO 13 i 10-osiowej DECO 20.

,Uwielbiamy maszyny Tornos i uzywamy wytqcz-
nie takich. Bardziej niz inni producenci automa-
téw tokarskich, Tornos buduje maszyny z myslq

o0 operatorze. Jest to oczywiste, gdy pracuje sie na
maszynach: ergonomia, dostep, programowanie,
ustawianie narzedzi” - powiedziat Dulio Arellano,
oferujqgc SwissNano i MultiSwiss jako doskonaty
przyktad geniuszu inZynieryjnego stojgcego za pro-
jektem maszyn Tornos. ,Zwykle w przypadku tokarek
automatycznych, bardzo trudno jest dostac sie do
maszyny, ale na przyktad SwissNano i MultiSwiss

Miguel Jaimes, kierownik warsztatu w Premier Swiss,
pakuje czesci klienta do wysytki.

Uty
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JESLI CHODZI O TOKARKI TYPU SZWAJCARSKIEGO,
TO TYLKO TORNOS DLA PREMIER SWISS

oferujq petny dostep. Te rzeczy robiq duzq réznice:
Przy projektowaniu maszyn Tornos bierze sie pod
uwage o wiele wiecej niz to, jakie elementy bedq one
produkowac”.

Dzis firma Premier Swiss - ktéra rozpoczeta dziatal-
nos¢ w budynku o powierzchni 140 metrow
kwadratowych (1500 stép kwadratowych), w ktérym
Tornos byt jedynym pracownikiem - zajmuje

obiekt o powierzchni 790 metrow kwadratowych
(8500 stop kwadratowych) i zatrudnia osiem o0soéb.
Wraz z rozwojem jego firmy rosnie réwniez flota
maszyn Tornos, ktérg Dulio Arellano z sentymentem
nazywa swoim arsenatem w wysoce konkurencyjnym
srodowisku produkcyjnym. W 2019 roku

Dulio Arellano zainwestowat w trzy kolejne maszyny
Tornos: 10-osiowq DECO 13 i dwie 7-osiowe DECO 10.
W 2020 r. zakupit maszyne Swiss GT 26, ktéra pomoze
mu zajqc sie bardziej precyzyjnymi czeSciami

o wqskiej toleranciji.

Dulio Arellano podkreslit, ze Premier Swiss obstuguje
dzis szerokq game branz produkujgcych kompo-
nenty hydrauliczne do maszyn rolniczych, a takze
komponenty dla przemystu obronnego, medycznego,
motoryzacyjnego i elektronicznego. Od prototypowa-
nia i krétkich serii do partii 250000 czesci o Srednicy
od 0,254 mm (0,010 cala) do 25,4 mm (1 cal), maszyny
Tornos Dulio Arellano dajg mu solidne podstawy do
przysztego sukcesu.

Czesci samochodowe ze stali
niskoweglowej AISI 8620 obrabiane
na maszynie Tornos Swiss GT 26.
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Obrobka na Tornos DECO 10: elementy instrumentow
medycznych ze stali nierdzewnej 420

Patrzac w przysztos¢

Jakby prowadzenie warsztatu maszynowego nie byto
wystarczajqce, Dulio Arellano patrzy réwniez w przy-
sztos¢: W tym roku rozpoczqgt badania nad kolejnymi
dodatkami do swojego ,arsenatu” Tornos.

,Wciqz mam plany dodania kolejnych maszyn Tornos.
Zastanawiatem sie nad wymiang jednej z moich
maszyn DECO 20 na Swiss GT 26 lub dwéch DECO 10
na dwie Swiss GT 13", wyjasnit, dodajqc, ze rozwazat
rowniez program Tornos DECO 10 Plus, ktéry prze-
ksztatca maszyny DECO 10 w catkowicie odnowione,
doktadnie przetestowane i dostosowane do przyszto-
sci maszyny DECO 10 Plus z najnowszq generacjq
CNC FANUC.



Zatozyciel i prezes Premier Swiss Dulio Arellano (po prawej)
wspotpracuje z Miguelem Jaimesem, kierownikiem warsztatu
Premier Swiss.

Na jego liscie zyczen znajduje

sie réwniez Tornos MultiSwiss

,MultiSwiss moze wypetnic¢ luke w naszej dziatalno-
Sci. To bardzo ztozona maszyna, ktéra byta moim
,dzieckiem”, gdy pracowatem w Tornos. Mysle, ze
pracowatem na wiekszej liczbie maszyn MultiSwiss
niz ktokolwiek inny w TTUS: konfiguracje, szkolenia,
prototypy” - powiedziat.

Tytanowe komponenty do
instrumentow medycznych, fachowo
obrobione na Tornos DECO 20.

PRESENTATION

Spersonalizowana obstuga

Tak jak Dulio Arellano uwaza, ze maszyny Tornos sq
zaprojektowane specjalnie dla ich operatoréw, tak
on dqzy do tego, aby jego firma funkcjonowata jako
rozszerzenie dziatalnosci jego klientow.

,Nasz sukces wynika z potqczenia dobrej komuni-
kacji i naszego zaangazowania w spersonalizowang
obstuge. Moim pierwszym podejsciem jest zapytanie
klienta: ,Czy wykonywat Pan te czeS¢ wczesniej ?
Jakie problemy Pan napotkat ? Jakie miat Pan pro-
blemy z jakoscig ?". Odpowiedzi méwiq mi, na czym
musze sie skupi¢: na co musze znalez¢ rozwiqzanie” -
powiedziat. ,A czasami nie musze o to pytac. Czasami
klient méwi mi od samego poczqgtku: ,Probowalismy
wyprodukowac te czes¢ i mamy trudnosci”. Chce, aby
nasi klienci czuli, Ze Premier Swiss jest rozszerzeniem
ich wtasnej dziatalnosci, nie tylko w zakresie produk-
cji czesci, ale takze w zakresie wsparcia | wymiany
pomystow’”.

premierswiss.com

Elementy hydrauliki przemystowej
ze stali weglowej AISI 1215 obrabiane
na maszynie Tornos DECO 20.
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Tak tatwa w programowaniu i obstudze jak tokarka
wielowrzecionowa, MultiSwiss jest pieciokrotnie
bardziej wydajna, umozliwiajgc znaczny wzrost jakosci.
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TITANS OF CNC | TORNOS:

odblokowanie sekretnych

Tak jak renomowany lider w dziedzinie komputerowego
sterowania numerycznego (CNC) i partner Tornos, firma TITANS
of CNC, rewolucjonizuje edukacje techniczng dzieki bezptatne),
internetowe] Akademii TITANS of CNC, tak gama rozwigzan
MultiSwiss firmy Tornos napedza rewolucje w dziedzinie toczenia
wielowrzecionowego. Donnie Hinske z TITANS of CNC - znakomity
operator maszyn z ponad 20-letnim doswiadczeniem - mowi, ze
MultiSwiss firmy Tornos ,jest na zupetnie innym poziomie”, jesli

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +4132 494 44 4y
tornos.com

chodzi o funkgje.

Odstaniajqc tajne funkcje MultiSwiss, Hinske popro-
wadzit niedawno prezentacje tego rozwiqgzania, ktére
stanowi potqczenie tokarek wielowrzecionowych

i szwajcarskich. Tak prosta w programowaniu

1 obstudze jak tokarka typu szwajcarskiego,
MultiSwiss jest pieciokrotnie bardziej produktywna,
umozliwiajqgc znaczny wzrost jakosci i jednorodnosci.

,MultiSwiss ma kilka funkcji, ktérych nigdy nie
widziatem w zZadnej maszynie CNC i chciatbym omo-
wic kilka z moich ulubionych" - powiedziat Hinske.
,Pierwszq rzeczq jest przeptyw oleju. To o wiele
bardziej szalone, niz sie Panstwu wydaje. Jestem
bardzo szczesliwy, ze MultiSwiss firmy Tornos filtruje
tak duzo, jak to robi. Jesli majq juz Panistwo
szwajcarskq maszyne, sq PaAstwo przyzwyczajeni
do takiej konfiguracji. Wiekszos¢ szwajcarskich
zbiornikéw chtodziwa ma tylko 50 galonéw

(190 litréw) i ma jedng lub dwie pompy i jeden lub
dwa systemy filtracji”,

decomagazine 01-2024
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TITANS OF CNC | TORNOS:
ODBLOKOWANIE SEKRETNYCH CECHY MULTISWISS

SMultiSwiss ma kilka
Funkgji, ktérych nigdy
nie widziatem na
zadne] maszynie CNC."

Donnie Hinske
Menedzer ds. obrobki maszynami typu szwajcarskiego,
TITANS of CNC

26

MultiSwiss, powiedziat Hinske, przenosi wydajnosc
chtodziwa ,na zupetnie inny poziom”.

,Ta maszyna ma w sobie ponad 2000 litréw chto-
dziwa, czyli okoto 540 galonéw” - powiedziat Hinske,
wyraznie zdumiony, dodajqc: ,Ma 10 pomp i kilka
réznych systemow filtracji, poniewaz kiedy [jest]
uruchomiona, mamy tu mnoéstwo metalowych
widréw podskakujqcych, mieszajqcych sie z olejem

[ zanieczyszczajqcych sie, a wszystko to musi zejs¢
do jednego miejsca w naszym zbiorniku przenosnika
widréw".

Z tytu MultiSwiss znajduje sie pierwszy system
filtracji.

,Ten papierowy system filtracji odfiltrowuje olej

do 50 mikronéw lub mniej” - podkreslit Hinske. ,To
naprawde proste urzqdzenie; po prostu wykorzystuje
grawitacje. Ile to jest 50 mikrondéw ? To mniej wiecej
rozmiar ludzkiego wtosa - oznacza to, ze nic wiek-
szego niz ludzki witos nie przedostanie sie przez ten
papierowy filtr, co jest imponujgce”.
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Ale MultiSwiss robi jeszcze wieksze wrazenie.

,Po tym, jak olej przejdzie przez filtr papierowy,
przechodzi przez cztery kolejne 50-mikronowe filtry
metalowe, ktére wytapujg wszystko, czego nie wyta-
paty filtry papierowe” - powiedziat.

Jak zauwazyt Hinske, olej w MultiSwiss odbywa kilka
przeptywdw.

,Wszystko zaczyna sie w wirowce. Wiréwka obraca
olej i usuwa z niego wszystkie wiéry przypominajgce
palce i paste, wykorzystujqc jedynie site odsrodkowq”
- powiedziat. ,Nastepnie czysty olej przechodzi przez
wqz i jest odbierany przez pompe, ktéra nastepnie
przesyta olej do 5-mikronowych filtrow po drugiej
stronie maszyny".

Szybko do przodu: Po drugiej stronie maszyny znaj-
dujq sie filtry 5-mikronowe.

,Jak powiedziatem wczesniej, 50 mikronoéw to roz-
miar ludzkiego witosa, wiec te 5-mikronowe filtry
wytapiq 10 razy wiecej, a nastepnie trafiq do tak
zwanego zimnego zbiornika, ktéry jest przeznaczony
tylko dla wrzecion” - wyjasnit Hinske. ,Jest to olej,
ktory przeptywa przez wrzeciona w celu uzyskania
efektu hydrostatycznego. Jest on schtadzany do

26 stopni Celsjusza. Reszta oleju w maszynie znajduje
sie w tak zwanym gorqgcym zbiorniku, utrzymywa-
nym w temperaturze 30 stopni Celsjusza’.

Jesli ptyn chtodzqcy w zimnym zbiorniku staje sie
zbyt ciepty, uruchamiana jest pompa, ktéra prze-
syta olej do agregatu chtodniczego o temperaturze
26 stopni Celsjusza - a MultiSwiss ma dwa agregaty
chtodnicze.



,Gdy olej zostanie schtodzony i przefiltrowany do eks-
tremalnego poziomu, wiqgcza sie, co powoduje efekt
hydrostatyczny w naszych wrzecionach” - zauwazyt
Hinske.

Gdy olej jest pompowany do wrzecion, przechodzi
przez zapasowy filtr 20 mikrondw i jest poddawany
dodatkowej kontroli, ktéra ogranicza cisnienie

w przypadku awarii, a nastepnie wychodzi przez
przéd MultiSwiss.

Pompy wysokocisnieniowe
Hinske powiedziat, ze ciepty zbiornik ma dwa zestawy

pomp.

,Pierwsza to pompa do chtodziwa pod cisnieniem

30 baréw, a druga to pompa do chtodziwa pod wyso-
kim cisnieniem 80 baréw”, wyjasnit. ,Te dwie pompy
wystrzeliwujq olej do narzedzia podczas ciecia, aby
utrzymac narzedzie w chtodzie, a widry z dala od
narzedzia”. Tak wiec moze Pan uzywac 40 baréw lub
80 baréw na swoich narzedziach. Ja uzywam gtéwnie
40 baréw, co sprawdza sie w wiekszosci przypadkow.
Ale zawsze lubie mie¢ duzo wiekszy nacisk na moje
narzedzie odcinajgce, poniewaz jest to najbardziej
krytyczna operacja w procesie obrobki: Jesli narze-
dzie tnqce zawiedzie, wszystko, co dzieje sie pdzniej,
jest bardzo zte".

Inne zdumiewajace funkcje
Hinske zwrécit uwage na kolejng funkcje MultiSwiss:
sterowanie maszyna.

,Jedynq réznicq miedzy tym a sterowaniem FANUC,
z ktérym prawdopodobnie Panstwo pracujgq, jest nie-
standardowe menu" - powiedziat. ,Jesli wybiore tutaj
'niestandardowe', mam mndstwo réznych menu - tak
wiele menu".

Na przyktad, za jednym nacisnieciem przycisku
mozna uruchomic sonde, aby wychwyci¢ wszystkie
resztki preta podczas wykonywania odciecia, a doda-
nie uchwytu narzedzia na Zywo jest réwniez bardzo
proste.

,Jesli przejdq Panstwo przez menu, pokaze ono
wszystko, czego potrzeba, aby dodac¢ uchwyty, wyjqc
je, cokolwiek" - powiedziat Hinske. ,Naprawde mi sie
to podoba. Dzieki temu nie trzeba caty czas zaglg-
dac do instrukcji obstugi, by dowiedziec¢ sie czegos
nowego".

TERAZNIEJISZ0SC

Zobacz

TITANS of CNC

tatwe programowanie
Kolejnym ,sekretnym” atrybutem MultiSwiss jest
tatwe programowanie TB-DECO.

,MultiSwiss jest o wiele tatwiejszy do zaprogramo-
wania niz sie Paastwu wydaje" - powiedziat Hinske.
,Ta maszyna automatycznie oblicza dla Paristwa tak
wiele podczas tworzenia nowej czesci. Od razu mam
napisane 90 procent programu. Wszystko, co musze
zrobié, to wypetnic puste pola - Srednica materiatu,
predkosci i posuwy, profil czesci - co jest bardzo mite.
Fakt, ze Tornos to utatwia, jest super".

Hinske pochwalit réwniez symulacje 2D czesci, ktérg
obstuguje oprogramowanie.

,Jesli klikne na mojq operacje toczenia i przejde do
'view outline', moge faktycznie powiedzie¢ 'next code'
1 przejs¢ przez kazdy krok, jeden po drugim" - powie-
dziat, zauwazajqc, ze niebieska linia reprezentuje
biezqcq linie, ,co jest naprawde, naprawde wygodne,
poniewaz moge zobaczydc, co zrobi kod, zanim naci-
sne 'start’. Jest to zdecydowanie jedna z najbardziej
niesamowitych rzeczy na tej maszynie, poniewaz
sprawia, ze czuje sie o wiele bezpieczniej, naciskajqc
,start", gdy 35 osi ma na siebie wpasc”.

tornos.com
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THE GWS-TOOLING
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1 driven ER16 GWS-drilling and
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B Transmission ratio i=1:2 with nmax = 8.000 1/min AD88001

B GWS80 interface for static tool holders for axial machining in
conjunction with hydraulic expansion clamping facilities

B Coolant supply with max. 80 bar GWS-change holder VDI25
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PRESENTATION

DoniewazZ razem

AFDT (Association des fabricants de décolletages et de taillages)
to stowarzyszenie handlowe zatozone ponad 75 lat temu.
Obecnie liczy 80 firm cztonkowskich (w tym TORNOS) | obejmuje

AFDT

p.a. CIP Technologie
Ch. des Loviéres 18
2720 Tramelan
Szwajcaria

T +4132 486 0101
info@afdt.ch
afdt.ch

Francuskojezyczna Szwajcarie.

W tamtym czasie stowarzyszenie to powstato

z inicjatywy kilku regionalnych firm zajmujqcych

sie toczeniem Srub i okazato sie niezbedne do obrony
intereséw przemystu tokarskiego, przemystu
zrodzonego w Euku Jura i zwigzanego z pojawieniem
sie zegarmistrzostwa.

Podczas gdy czesci sktadajqce sie na zegarek byty
wykonywane recznie na matych tokarkach sto-
towych, rozwdj rynku zegarkéw szybko wymusit
masowq produkcje coraz bardziej precyzyjnych
czescl.

Odpowiedz nadeszta w 1872 roku, kiedy to wynale-
ziono pierwszqg automatyczng tokarke z ,przesuw-
nym wrzeciennikiem” do produkcji srub zegarkowych.
Narodzito sie toczenie pretéw !

Wynalezienie maszyny do toczenia doprowadzito do
powstania kilku firm zajmujqgcych sie obréobkqg tokar-
skq, ktoére zatozyty profesjonalne stowarzyszenie. Tak
narodzito sie AFDT!

To stowarzyszenie zawodowe potozyto podwaliny pod
zawdd tokarza pretéw i wszystkie przepisy zwiqgzane
z tq nowq dziatalnoscig przemystowaq.

Z biegiem lat AFDT ewoluowato i wyznaczyto sobie

nastepujqce cele:

® Promowanie przemystu tokarskiego we francu-
skojezycznej Szwajcarii jako kluczowego gracza
przemystowego.
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AFDT: PONIEWAZ RAZEM JESTESMY SILNIEJSI

® Przedstawienie waznej roli toczenia pretéw w tan-
cuchu produkcyjnym mikrotechnologii

® /apewnienie branzy tokarskiej w tym regionie
wizerunku, ktéry zacheci mtodych ludzi do wyboru
tego zawodu.

® Japewnienie, ze szkolenie mtodych profesjonalistéw
w sektorze toczenia pretéw spetnia potrzeby firm.

Aby osiggnq¢ te cele, AFDT podniosto sobie
poprzeczke aby realizowac¢ wymagajqcy program
dziatan. Pani Joélle Schneiter, dyrektor stowarzysze-
nia, objeta swoje stanowisko dwa lata temu.

Ma bogate doswiadczenie w branzy toczenia pretéw,
poniewaz pracowata dla Swissmetal Industries SA

i Greatbatch Medical. Jest kierownikiem administra-
cyjnym centrum szkoleniowego toczenia pretéw CIP
Technologie oraz wtada trzema jezykami.

Mianowany zostat nowy prezes,

pan Gregory Affolter

Po procesie selekcji rozpoczetym w 2021 r. komisja
AFDT przedstawita swojego kandydata na Walnym
Zgromadzeniu w dniu 20 czerwca. Kandydatem jest
Grégory Affolter, dyrektor Grupy Affolter w Valbirse.
Grégory Affolter ma 39 lat, jest Zonaty i ma czworo
dzieci. Ukoriczyt EPFL na kierunku mikrotechnolo-
gia. Jesli chodzi o jego kariere zawodowgq, po 3 latach
pracy w Stadler Bussnang AG w zakresie zarzqdza-
nia projektami i 3 latach pracy w LNS w Japonii na
stanowisku dyrektora operacyjnego, od 2016 roku
prowadzi firme Affolter Group wraz ze swoim bratem
Vincentem i szwagrem Nicolasem Curty.

Grégory Affolter jest bardzo zaangazowany

w gospodarke i polityke Jura Arc i wykazat sie
wielkim entuzjazmem podejmujgc to nowe wyzwanie.
Grégory Affolter objgt stanowisko prezesa AFDT 1
stycznia 2024 roku.

Oto kilka przyktadéw ostatnich dziatan AFDT

z partnerami:

Otwarty dom toczenia pretéw

® Zorganizowanie dnia otwartego w firmie zajmujg-
cej sie toczeniem pretéow dla mtodych ludzi w wieku
umozliwiajgcym wybor zawodu.

Targi branzowe

® Prezentowanie i promowanie kariery w zakresie
ciecia Srub wéréd mtodych ludzi w wieku umozli-
wiajgcym wybor kariery na stoisku prowadzonym
przez mtodych praktykantow.
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Okragty stot zorganizowany w Tornos podczas dni prasowych AFDT.

SIAMS TV DAYS

® Organizowanie programoéw telewizyjnych z udzia-
tem kierownikéw firm zajmujqcych sie toczeniem
pretéw w celu zaprezentowania branzy toczenia
pretéw szerokiej publicznosci.

Dni prasowe

® Organizowanie wizyt w firmach dla prasy technicz-
nej i ekonomicznej, stacji radiowych i telewizyjnych
oraz prasy regionalnej, po ktérych nastepuje debata
zarezerwowana dla dziennikarzy, majqca na celu
promocije branzy.

Popotudnia toczenia pretéw

® Oferowanie kierownictwu firm zajmujqcych sie
toczeniem pretow mozliwosci nawigzywania
kontaktéw podczas ekskluzywnych spotkan.
W tym roku: Manufacture de montres OMEGA

Srubowe Rendezvous

® Oferowanie kierownictwu technicznemu firm
zajmujqcych sie toczeniem pretéw mozliwosci
spotkania sie na konferencjach technicznych we
wspotpracy z CIP-Technologie.

PRESENTATION

AtelierDéfi

® Wspdtpraca przy tworzeniu potqgczonego
mikro-warsztatu toczenia pretéw przy uzyciu
nowoczesnego sprzetu i oprogramowania
opracowanego przez kilkanascie regionalnych firm,
w tym Tornos.

Platforma do ciecia sSrub w SIAMS

® Japewnienie wsparcia finansowego i logistycz-
nego dla obecnosci firm zajmujqcych sie toczeniem
pretéw, w szczegolnosci poprzez wspélne stoisko
,Bar-Turning Platform”.

Spotkanie technologiczne

® Organizowanie wizyt w firmach o tematyce
wysoce technologicznej dla kadry zarzqdzajqcej
i kierowniczej firm zajmujqcych sie toczeniem
pretow.

afdt.ch
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W 1921 roku, pod kierownictwem Fernanda Turrettiniego,
dyrektora zarzadzajacego, narodzita sie maszyna
wskazujgca MP4, ktora jest uwazana za gtowne
osiagniecie: dzieki ekstremalnej sztywnosci suwnicy

i precyzji prowadnic wyznaczyta standardy na ponad sto
lat, do ktérych firma nadal sie odwotuje.
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STARRAG

Société Genevoise dInstruments de
Physique (SIP) swietuje 160. rocznice powstania

Precyzja W zyciu

Auguste de la Rive | Marc Thury z Genewy nigdy nie styszeli

0 elektronice sterujacej, sztucznej inteligencji czy komputerach.
Jednak 160 lat temu, kiedy zatozono Société Genevoise d'Instruments
de Physique (SIP), ci dwaj naukowcy odwazyli sie zrobi¢ cos
niewyobrazalnego w tamtych czasach: zbudowac instrumenty
naukowe zdolne do pomiaru z doktadnoscia do jednej setnej milimetra.
To wtasnie w 1921 roku dzisiejsza spotka zalezna Starrag weszta do
Swiatowego handlu maszynami, wprowadzajac na rynek ,Pointing
Machine”, ktora wedtug Wikipedii byta nie tylko pierwsza na Swiecie
masowo produkowana obrabiarka, ale takze pierwsza maszyna
produkcyjng zdolng do wiercenia z mikrometrowa precyzja.

Starrag g

Starrag Vuadens SA

Section de produits Bumotec / SIP
Rue du Moléson 41

1628 Vuadens

Szwajcaria

Tel: +4126 35100 00
vudadmin@starrag.com
starrag.com

,Precyzja byta w centrum dziatan SIP od samego
poczqgtku”, méwi Jean-Daniel Isoz, dyrektor jednostki
biznesowej Ultra Precision Machining Centers

w Starrag, patrzqc wstecz. Od samego poczqtku
Thury, profesor botaniki i fizyki, odgrywat wazng role
w opracowywaniu licznych przyrzqdéw i urzqdzen,
ktére mogty juz mierzy¢ z doktadnosciq do dziesieciu
mikrometréw. Juz w 1865 roku opracowano maszyne
dzielgcq, umozliwiajgcq grawerowanie podziatek
liniowych z doktadnosciq do kilku mikrometrow.

Wkrétce potem mtoda firma zaprezentowata wyjqt-
kowe arcydzieto na Wystawie Powszechnej w Paryzu:
ramke wyposazong w precyzyjny mechanizm
zegarmistrzowski, ktory porusza sie réwnolegle do osi
obrotu Ziemi, umozliwiajqc sledzenie trajektorii ciata
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PRECYZJA W ZYCIU CODZIENNYM

niebieskiego. Genewska innowacja wywotata sensacje
w stolicy Francji, a de la Rive i Thury otrzymali medal
za to mechaniczne arcydzieto.

Precyzyjna praca z rzadka kopia

oryginalnego metrum

Dumni ze swojego medalu naukowcy powrécili

z Paryza, by z takq samgq skrupulatnos$ciq produko-
wac tachometry, silniki wodne, piece gazowe, urzg-
dzenia chtodnicze, mierniki elektryczne i precyzyjne
linijki. Jednak to dzieki precyzyjnym urzqdzeniom

i instrumentom obaj naukowcy zyskali stawe.
Nazwa SIP dotarta do specjalistéw z Conférence
Générale des Poids et Mesures (CGPM), ktérzy w 1899
roku podarowali de la Rive'owi i Marcowi Thury'emu
jedng z dwunastu platynowych i irydowych kopii
oryginalnego trzeciego metra do ich precyzyjnej
pracy, ktérq zwykle otrzymujq tylko rzqdowe insty-
tuty weryfikacyjne.

Wyposazona w ten ekskluzywny instrument, firma
z siedzibq w Genewie w nastepnych latach otworzyta
nowe mozliwosci w dziedzinie wysokiej precyzji:
szwajcarska marynarka wojenna, na przyktad, sko-
rzystata z jej precyzyjnych ustug dla gigantycznego
urzqdzenia do celowania artyleryjskiego, ktére byto
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,Dazenie do precyzj
wymaga zarowno
praktycznego
know-how, jak

| wiedzy teoretyczne).”

Broszura jubileuszowa SIP

wéwczas w budowie. Jednak to w 1921 roku SIP zyskat
stawe dzieki uruchomieniu ,Machine a pointer”,
pierwszej masowo produkowanej obrabiarki na
Swiecie, jak podaje Wikipedia. Dyrektor techniczny
Fernand Turrettini opisat jq jako ,wielkie dzieto”,
jedno z gtéwnych osiggnie¢ SIP. Dzieki wysokiej
Sztywnos$ci suwnicy i precyzji prowadnic, maszyna
ustanowita standardy prawie sto lat temu, do
ktorych firma odnosi sie do dzis. Nacisk potozono

Starrag uznaje réwniez znaczenie
Genewy jako miejsca narodzin SIP

i odnawia stare logo z 1915 roku.
Genewa jest reprezentowana przez
stylizowana litere G otaczajaca
akronim SIP.



Wsrod klientow firmy z siedziba w Genewie znajduje sie rowniez marynarka
wojenna, dla ktdrej SIP opracowata celownik artyleryjski.,

na porzucenie empirycznej metody stosowanej do

tej pory w produkcji maszyn. Turrettini transponuje
zasady metrologii naukowej do produkcji przemysto-
wej, bez ustepstw w zakresie precyzji.

Wykrawarka: pierwsza na $wiecie masowo
produkowana najdoktadniejsza obrabiarka
Zgodnie z tradycjq stynnych producentéw zegarkéw
w swoim rodzinnym miescie, Turrettini polega na
pracy recznej. Bez uszczerbku dla kosztéw produkciji,
zleca specjalnie przeszkolonym specjalistom skroba-
nie wszystkich elementéw maszyny, ktére sq wazne
dla precyzji - od toza maszyny, prowadnic liniowych
i Srub kulowych po gtowice wrzecion i osie. Wedtug
Wikipedii, to wtasnie dzieki tej ztozonej pracy recznej
I precyzyjnemu montazowi wszystkich komponen-
tow, w 1921 roku Swiat przemystu ujrzat pierwszq
maszyne produkcyjng zdolng do wiercenia z mikro-
metrowq precyzjq: maszyne wskazujgcq.

STARRAG

Nawet w dobie elektroniki, mechaniczna precyzja
pozostaje w centrum zainteresowania SIP od prawie
wieku. To wiasnie temu maszyny obecnej spotki zalez-
nej szwajcarskiej grupy Starrag, jednego z wiodgcych
na $wiecie producentéw precyzyjnych obrabiarek,
zawdzieczajq swojq ,trwatq precyzje”.

,Jesli geometria maszyny pogarsza sie z uptywem
czasu z powodu zmian naprezen rozciqgajgcych
podczas montazu, laserowy system pomiarowy, nie-
zaleznie od tego, jak doktadny, nie bedzie przydatny
dla uzytkownika’, wyjasnia Jean-Daniel Isoz, szef jed-
nostki biznesowej Ultra Precision Machining Centers
w Starrag. ,Dopiero gdy osiggniemy idealng geo-
metrie, zajmujemy sie kompensacjq ostatnich kilku
mikrometréw, na przyktad za pomocq elektroniki.

To gtéwnie ze wzgledu na swojq ,trwatq precyzje”

wykrawarka zostata tak dobrze przyjeta, a SIP byt
w stanie sprzedac 6000 tych ultraprecyzyjnych
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Tworzenie
ultraprecyzyjnych
maszyn to dla nas
prawdziwa pasja.
Jestesmy dumni

z tego, co robimy.”

Adriano Della Vecchia
Szef linii produktow SIP, wyjasnia

Fabryki Forda w Detroit (1930). Producent samochodow
byt wowczas najwiekszym klientem firmy.
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wiertet na catym Swiecie do 1962 roku, roku stulecia
firmy, pod skrétem MP. Firma pozostaje wierna
precyzji dzieki solidnej mechanice, nawet w swojej
nowej siedzibie w Vuadens, w szwajcarskim kantonie
Fryburg.

,W latach dwudziestych ubiegtego wieku nasi
poprzednicy opracowali konstruktywng podstawe
projektowania mechanicznego, ktéra do dzis jest naj-
lepszym sposobem na osiggniecie wysokiej precyzji
technologii” - méwi z perspektywy czasu dyrektor
zarzqdzajqcy Jean-Daniel Isoz. ,Dlatego tez regular-
nie styszymy, jak kierownictwo wyzszego szczebla
moéwi nam:,Jesli chcecie nadal oferowac najnowo-
cze$niejszq precyzje, prosze niczego nie zmieniac¢!”.

Genewa oddaje hotd SIP wystawa
Miasto Genewa jest rowniez dumne

z tej dawnej fabryki metrologiczne;j.

W 2005 roku, poprzez wystawe ,La SIP,
du microscope a la machine-outil”

w Musée d'histoire des sciences,

Office du patrimoine culturel et des
sites de Geneve oddat hotd
dziedzictwu technicznemu

i przemystowemu waznej firmy,

Wykrawarka SIP 7000
wraz z jednostka
paletyzujaca.



do ktérej wielu Genewczykdédw pozostaje przywiqgza-
nych pozytywngq wiezig emocjonalng.

Rok pdzniej Starrag réwniez uznat znaczenie Genewy
dla SIP: po zakupie firmy w 2006 roku, nowy wtasci-
ciel ozywit logo, ktére miato prawie sto lat, w ktérym
stylizowana litera G, oznaczajgca Genewe, ponownie
otacza logo SIP.

Zatozyciele firmy z pewnosciq byliby dumni, ze
maszyny SIP znajdujq sie obecnie w ofercie grupy
Jjako najnowoczesniejsze produkty spetniajqce
najwyzsze standardy jakosci. Duch Genewy, stynnej
metropolii zegarmistrzowskiej, Zyje nawet po tym,
jak firma przeniosta sie do nowej siedziby w Vuadens,

STARRAG

w szwajcarskim kantonie Fryburg, gdzie Starrag
Vuadens SA produkuje linie produktéw Bumotec i SIP
od 2017 roku.

W asortymencie catej Grupy Starrag, te dwie linie pro-
duktowe sq jednymi z najlepszych produktéw spet-
niajgcych najwyzsze wymagania jakosciowe, ktére
zespot SIP produkuje nie tylko dzieki wieloletniemu
doswiadczeniu. Adriano Della Vecchia, szef linii pro-
duktéw SIP, wyjasnia: ,Produkcja ultraprecyzyjnych
maszyn to dla nas prawdziwa pasja. JesteSmy dumni
Z tego, co robimy.”

starrag.com
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Starrag w Vuadens, zaktad produkcyjny
dla linii produktéw Bumotec i SIP.

Widok na hale produkcyjna
Starrag w Vuadens, gdzie
produkowana jest seria 191.
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0d 50 lat

STARRAG

Zatozona w 1973 roku firma Bumotec SA specjalizuje sie
w projektowaniu | produkgji obrabiarek do kompleksowe)
obrébki precyzyjnych mikroelementow mechanicznych.

Od samego poczatku Bumotec koncentrowat sie na rynku
zegarmistrzowskim i dobr luksusowych, oferujac obrabiarki
dostosowane do coraz bardziej rygorystycznych wymagan
tych rynkow. Dzis firma z siedzibg we Fryburgu,

ktora zostata przejeta przez Grupe Starrag w 2012 roku,

starrag

Starrag Vuadens SA

Section de produits Bumotec / SIP
Rue du Moléson 41

1628 Vuadens

Szwajcaria

Tel: +4126 35100 00
vudadmin@starrag.com
starrag.com

swietuje 50 lat doswiadczenia.

Zatozona w 2016 roku w gminie Vuadens firma
Starrag Vuadens tqczy w sobie dwa klejnoty szwaj-
carskiego przemystu obrabiarkowego. Na przeciwle-
gtych krancach spektrum, Bumotec, specjalista

w dziedzinie mikroobrébki, Sciera sie z SIP, eksper-
tem w dziedzinie mechaniki ultra-precyzyjnej. Tych
dwéch historycznych producentéw tgczy jednak ta
sama filozofia, polowanie na ostatnie kilka mikronow
dzieki recznie skrobanym powierzchniom, w czym
SIP specjalizuje sie od 160 lat.

Wraz z pojawieniem sie Bumotec 191", ewolucji flago-
wego modelu ,s191", Bumotec ustanowit nowy punkt
odniesienia w zakresie wszechstronnosci. Droga,
ktérg Bumotec przebyt w ciggu 50 lat, od kilkunastu
pracownikéw w momencie zatozenia firmy do okoto
dwustu, ktoérzy tworzq jq dzisiaj, ma swoje korzenie w
doskonatych relacjach, ktére jej zatozyciel utrzymy-
wat z kluczowymi graczami na rynku zegarmistrzow-
skim. Ta bliska relacja ze Swiatem zegarmistrzow-
skim uksztattowata DNA marki:
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SPEENIANIE ZAPOTRZEBOWAN SWOICH KLIENTOW OD 50 LAT

,DUzo rozmawiamy
z naszymi klientami,
aby moéc zaoferowac
Im maszyne Idealnie
dopasowana do ich
potrzeb.”

wstuchiwanie sie w potrzeby klientéw w celu zaofero-
wania konkretnych maszyn idealnie dostosowanych
do produkcji komponentéw zegarkéw. Niemniej
Jjednak, rozpoczecie produkcji wysoce wyspecjalizo-
wanych maszyn byto odwaznym i nie pozbawionym
ryzyka posunieciem.

Jean-Daniel Isoz, szef jednostki biznesowej Ultra
Precision Machining Centers w Starrag Vuadens,
opowiada nam o tym, jak Bumotec opanowat ten
niebezpieczny balans.

Bumotec S-92XL, 3- do 5-osiowe
maszyny CNC w konfiguracji
jednowrzecionowej lub
wielowrzecionowej, produkowane
na poczatku lat 90-tych.
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Samuel Boschung, szef produkgji
w Starrag Vuadens SA.

,We wczesnych dekadach istnienia firmy Bumotec
opracowano wiele r6znych maszyn. Byty one dostoso-
wane do okreslonych profili czesci zegarkéw, takich
Jjak koperty, bransolety i zapiecia. Produkcja specjal-
nych maszyn jest bardziej ryzykowna, poniewaz bez
efektu serii ryzyko ekonomiczne jest wyzsze, ale nasi
poprzednicy radzili sobie bardzo dobrze. Aby zréw-
nowazy¢ to ryzyko, nasze portfolio zawsze zawierato
kilka bestsellerow.

Kluczem do naszego sukcesu zawsze byta nasza zdol-
nos$¢ do doskonatego zrozumienia potrzeb naszych
klientéw, co doprowadzito nas do opracowania kon-
kretnych rozwiqzan. Nie ma lepszej maszyny niz ta
dostosowana do rzeczywistych potrzeb klienta, a my
bylismy naturalnie zorientowani na branze zegarmi-
strzowskq dzieki naszemu potozeniu geograficznemu
i sieci naszych zatozycieli. Dzi$ staramy sie produko-
wac coraz bardziej wszechstronne maszyny wszedzie
tam, gdzie jest to mozliwe. Aby to osiqgng¢, podczas
opracowywania nowych maszyn skupiliSmy sie na
portfolio czesci, a nie na pojedynczym typie czesci.
Umozliwia nam to oferowanie bardziej ekonomicz-
nych maszyn i utatwia obstuge posprzedazng. Takie
podejscie otworzyto dla nas réwniez nowe rynki, takie
jak technologie medyczne, lotnictwo i kosmonautyka
oraz wszystkie nieluksusowe mikromechaniki, ponie-
waz dla tych graczy wyzwania zwigzane z obrobkq sq
stosunkowo podobne do tych w branzy débr luksuso-
wych, ktéra pozostaje rdzeniem naszej dziatalnosci.

Dzieki Starrag znacznie rozszerzyliSmy rowniez
naszq sie¢ dystrybucji za granicg, co jest niezbedne,
jesli chcemy opanowac specyfike formalnosci celnych,
pokonac bariere jezykowq i zapewni¢ sprawng
obstuge posprzedazowq. Jest to kolejny kluczowy



czynnik sukcesu Bumotec. Nasze ustugi posprzeda-
Zowe sq uznawane w branzy i cieszymy sie reputacjq
doskonatej obstugi. Duzo rozmawiamy z naszymi
klientami, dzieki czemu mozemy zaoferowac im
maszyny idealnie dopasowane do ich potrzeb. Jest

to partnerstwo korzystne dla obu stron i tylko w ten
Sposéb mozemy is¢ naprzdd. Kolejne wyzwania, przed
ktérymi stoimy, dotyczq cyfryzacji w Srodowisku
przemystowym, ale przede wszystkim naszym prio-
rytetem jest zmniejszenie wptywu naszych maszyn
na Srodowisko. Pracujemy réwniez wewnetrznie nad
zmniejszeniem naszego sladu weglowego, w szczegdl-
nosci dzieki urzqdzeniom w naszej fabryce: pompom
ciepta, gtebokim sondom geotermalnym i 8300 m?
paneli stonecznych na dachu budynku.

Obecnie zajmujemy sie tarficuchem dostaw i jego
wieloma uczestnikami. Catkowite wyeliminowa-

nie papieru dzieki cyfrowym broszurom i robienie
wszystkiego, co mozna zrobic zdalnie (szkolenia, sesje
projektéw technicznych, rozwigzywanie probleméw
itp.)

Nowe centrum obrébcze Bumotec 191™°
wyposazone w interfejs HMI najnowszej generacji.

STARRAG

Transformacja LEAN, czyli jak uczyni¢ Panstwa
firme zrownowazong

Bumotec od kilku lat odnotowuje silny wzrost, jedno-
czesnie oferujqc na rynku coraz bardziej innowacyjne
maszyny. Jednym z gtéwnych wyzwan, przed ktérymi
staneliSmy, byto stworzenie linii produkcyjnej LEAN.
Chociaz ta metoda produkcji nie jest nowa i jest
stosowana przez wiele firm, szybko staje sie skompli-
kowana, gdy produkowane sq wysoce spersonalizo-
wane maszyny. Pomimo tych trudnosci i z pomocg
zewnetrznego konsultanta, Bumotec z powodzeniem
przeszedt na produkcje LEAN.

Samuel Boschung, szef produkcji w Starrag Vuadens,
spoglgda wstecz na ten rozwdj, ktéry rozpoczqt sie

w 2014 roku i zostat w petni wdrozony w nowym
zaktadzie produkcyjnym w Vuadens.

,Naszym celem byto stworzenie uktadu zgodnego
z nowymi przeptywami pracy, ktére chcieliSmy

wdrozy¢ w naszym nowym zaktadzie w Vuadens.
Wczesniej pracowaliSmy na zamdéwienie, a kazda
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maszyna byta specyficznym zadaniem. Nie byto stan-
daryzacji. Nie moglismy znalez¢ wspélnego rdzenia
do standaryzacji naszej linii montazowej, poniewaz
produkowalismy tak wiele specyficznych maszyn.
Aby rozwiqzac ten problem, rozpoczelismy serie
analiz réznych przeptywdw pracy, ktére umozliwity
nam ,rozbicie” maszyn na poszczegolne elementy:

W przypadku s191
zaoszczedzilismy od

15 do 20 % czasu prze-
pustowosci 1 do 35%
w przypadku 191 "

Samuel Boschung
Szef produkcji w Starrag Vuadens
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podstawe maszyny, urzqdzenia peryferyjne i funkcje
specyficzne dla klienta. Wyniki tego badania pozwo-
lity nam zidentyfikowa¢ wspdlne cechy, dzieki ktorym
moglismy wdrozy¢ strategie, ktére pozwolityby nam
zaoszczedzi¢ czas. Musielismy jednak rowniez
zachowac wystarczajqcq elastycznosé dla naszych
klientéw, ktérzy nadal zwracajq sie do nas z proshg

o dostosowanie.

Aby ustrukturyzowac naszq nowq fabryke, podzie-
lilismy jq na kilka sektoréw z oznaczeniami podto-
gowymi i juz wczesniej zdefiniowalismy, jak bedzie
funkcjonowat magazyn. Nastepnie linia produkcyjna
zostata wdrozona w sposéb naturalny, z bardzo
specyficznymi stanowiskami pracy i odniosta
natychmiastowy sukces. To nowy sposéb pracy,
ktéry pozwolit nam zaoszczedzi¢ mnéstwo czasu.
Ten sukces zachecit nas do wdrozenia tej filozofii na
maszynach innych niz 191. Nastepnie skoncentrowa-
lismy sie na fazach 21 3 naszej transformacji LEAN.
Zmniejszenie ilosci odpadéw, ograniczenie czasu bez
wartosci dodanej i wyposazenie pracownikéw na
stanowiskach pracy to podstawowe kroki

w kierunku oszczednosci czasu i poprawy wydajno-
sci. WprowadziliSmy rowniez stanowisko do pisania
instrukcji obstugi, dzieki czemu mozemy tworzy¢
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szczegbtowe instrukcje montazu dla kazdej maszyny.
W zakresie zarzqdzania réwniez zaszty zmiany.
Wprowadzilismy wydarzenia AIC (Animation

d Interval Court).

Kazdy dziat ma osobe kontaktowq, ktéra spotyka sie
z pracownikami kazdego ranka o ustalonej porze, aby
podsumowac sytuacje i przekazac¢ wszelkie informa-
cje tak szybko, jak to mozliwe, jesli wystqpi problem.
Jestesmy bardzo zadowoleni z wynikéw: w przy-
padku s191 zaoszczedziliSmy od 15 do 20 % czasu,

aw przypadku 191" nawet 35% ! Duzy wspdlny rdzen
191™° oznacza, ze mozemy produkowac te maszyne
bez zaméwien klientéw, magazynowac jg,

a nastepnie dostosowac do potrzeb przysztego
nabywcy w ciggu 6 do 8 tygodni. To prawdziwa
zmiana w sposobie produkcji, dos¢ radykalna i wyma-
gajgca prawdziwej strategii. W 2016 roku zatrud-
nialismy okofto trzydziestu monteréw i pietnastu
elektrykéw. Dzis mamy 50 monterdw i 27 inzynierow
automatyki - prawie podwoiliSmy naszq site roboczq !

Przez pét wieku firma Bumotec wyrdzniata sie na tle
konkurencji, nie ograniczajqc sie do niszy rynkowej.
Stuchajgc uwaznie swoich klientéw, Bumotec zawsze
byt w stanie zaoferowac¢ maszyne najlepiej dopaso-
wang do konkretnych potrzeb.

Bumotec 191™°: Precyzja na kazdym etapie produkgji.



tatwy w uzyciu, nowy interfejs cztowiek-maszyna
upraszcza ustawianie parametrow danych w produkgji,
a takze utatwia szkolenie operatorow.

W catej swojej historii firma wykorzystywata
kazdqg okazje do opracowywania innowacyj-
nych, wysokowydajnych maszyn. Od momentu
powstania do dzisiaj, maszyny Bumotec byty
uzywane na wielu rynkach, w tym oczywiscie
w sektorze débr luksusowych, ale takze

na wszystkich innych, ktére sq przekonane

o wartosci dodanej, jakq zapewniajq.

Jesli chodzi o SIP, pozostaje on ,matkq”
maszyn do najbardziej wymagajqcych zastoso-
wan, tak jak przez caty okres swojego istnie-
nia. Obecnie Starrag Vuadens odnotowuje
ponowne zainteresowanie markg, poniewaz
wydajno$¢ urzqdzen mechanicznych zostata
zwiekszona, aby w jak najwiekszym stop-

niu ograniczyc rozpraszanie energii przez
przegrzanie spowodowane w szczegolnosci
nadmiernym tarciem.

starrag.com

Visit us at the
SIAMS in Moutier!
Hall 1.0, Booth A1

NEOSWISS

INDEXABLE HEADS

Moadular
Swiss-Type
Turning Holder

New System for Swiss-Type Turning
Machines with

Quick-Change Heads.

Features Minimum Setup Time.

Rotary Wedge Mechanism
Designed to Amplify
the Clamping Force for
a Rigid Connection

Fast Setup
Minimizes
Machine
Downtime

A Variety of Right
and Left Heads
Can Be Mounted on
the Same Shank

LOGI



Spotkanie na szczycie: Florent Deroche
i kierownik sprzedazy Jean-Michel Donnio
przed EvoDECO 32.
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DOSSIER

SCHRUB INDUSTRIES:

Historia sukcesu

0d produkg;ji palnikow do podwykonawstwa w przemysle
lotniczym, ewolucja naznaczona doskonatoscia

Zatozona w 1966 roku w Tours, firma Schrub Industries
rozpoczeta dziatalnosc jako sprzedawca miedzi, ewoluujac

z biegiem lat, aby stac sie kluczowym graczem w sektorze
motoryzacyjnym | elektrycznym, jednoczesnie rozwijajac
ZNaczacg obecnos¢ w przemysle lotniczym. Dzis, z obrotem
w wysokoscl 6,5 miliona euro | zespotem 45 0sob,

.
cinn

SCHRUB Industrie
Parc Technologique de
la Chataigneraie

2, rue Jean Bart

37510 Ballan-Mire
Francja

+33 2 47 73 64 64
contact@schrub.com
schrub.com

Schrub ilustruje historie wzrostu | innowacji.

Podstawowgq dziatalnosciq Schrub jest produkcja
wysoce wyspecjalizowanych czesci do spoin, kluczo-
wego elementu w montazu samochodoéw. Czesci te
odgrywajq zasadniczq role w zapewnieniu wytrzyma-
tosci i trwatosci pojazdow, odzwierciedlajgc znaczenie
i ztozonos¢ ich roli w branzy. Schrub stat sie zaufa-
nym partnerem dla gtéwnych francuskich produ-
centéw samochoddw, niezaleznie od tego, czy sq oni
klientami bezposrednimi czy posrednimi, co Swiadczy
0 jego wyjqtkowej wiedzy i know-how w tym sektorze.

Firma wyréznia sie nie tylko jakoscig swoich pro-
duktéw, ale takze zdolnoscig do oferowania szerokiej
gamy referencji, dostosowanych do specyficznych
wymagan kazdego typu pojazdu i spoiny. Ta rézno-
rodnos¢ produktéw umozliwia firmie Schrub precy-
zyjne reagowanie na zréznicowane potrzeby klientéw,
wzmacniajgc tym samym jej pozycje rynkowgq.
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SCHRUB INDUSTRIES:
HISTORIA SUKCESU INNOWACII | ROZWOJU DZIEKI TORNOS

,Maszyny Tornos
Swiss DT, znane ze
SWoje| niezawodnoscl

| tatwoscl integracji,

sa kluczem do
spetnienia wysokich
wymagan programu
produkcyjnego Schrub.”

L6 decomagazine 01-2024

Ponadto sprawne zarzqdzanie znacznymi zapasami
jest gtéwnym filarem firmy, umozliwiajgcym szybkie
reagowanie na potrzeby klientéw. Ta szybkos¢ reakcji
jest kluczowa w sektorze, w ktérym czas produkcji

i dostawy moze mie¢ znaczqcy wptyw na caty
tancuch produkcji motoryzacyjnej. Schrub dqzy

do utrzymania nienagannej jakosci we wszystkich
swoich procesach, od projektu po dostawe, zapewnia-
jqc satysfakcje klienta i utrzymujgc swojq reputacje
doskonatosci.

Aby skutecznie sprostac ztozonym wyzwaniom
produkcyjnym i utrzymac przewage konkurencyjng,
Schrub zainwestowat w maszyny Tornos Swiss DT,
wzmacniajgc Swoje partnerstwo z uznanym

liderem w dziedzinie precyzyjnej obrébki skrawaniem.
Maszyny Tornos Swiss DT, znane ze swojej
niezawodnosci i tatwosci integracji, sq kluczem

do spetnienia wysokich wymagan programu
produkcyjnego Schrub. Maszyny te zapewniajq
znaczng wartosc¢ dodangq dzieki najnowoczesniejszej
technologii, ktéra umozliwia szybkq, doktadng

1 wysokiej jakosci produkcje.

Integracja technologii Active Chip Breaker (ACB)
firmy Tornos z procesem obrobki Schrub, szczegélnie
na maszynach Swiss DT, zrewolucjonizowata ich
mozliwosci produkcyjne, zwtaszcza w przypadku
delikatnych operacji, takich jak wiercenie



i gratowanie. Dzieki ACB firma Schrub jest teraz

w stanie zabezpieczy¢ i zoptymalizowaé swoje pro-
cesy obrébki. Ta innowacyjna technologia umozliwia
skuteczng kontrole i rozbijanie wiéréw podczas
obrébki, zmniejszajqc ryzyko przestojéw i poprawia-
jqc jakos¢ produkowanych czesci.

Potqczenie ACB z precyzyjnymi narzedziami Tornos
Swiss DT'i Dixi tworzy idealne Srodowisko produk-
cyjne dla dtugich serii produkcyjnych. Ta synergia
umozliwia firmie Schrub znaczne zwiekszenie pro-

dukcji przy zachowaniu niezmiennie wysokiej jakosci.

Zdolnosc¢ do prowadzenia niezawodnej, nieprze-
rwanej obrébki przez dtugi czas jest niezbedna, aby
sprostac rosngcym wymaganiom rynku i zapewnic
rentownosc operaciji.

DOSSIER

Rozwdj dziatalnosci Schrub Industries

w branzy lotniczej i kosmicznej

Schrub Industries podjeta strategiczng dywersyfi-
kacje swojej dziatalnosci poprzez wejscie w sektor
lotniczy i kosmiczny. Ekspansja ta pozwolita firmie
zmniejszy¢ zalezno$¢ od sektora motoryzacyjnego

1 otworzy¢ nowe mozliwosci rynkowe. Opierajqc sie
na swoim doswiadczeniu w branzy motoryzacyjnej,
gdzie zgodnos¢ ze specyfikacjami i wysokie stan-
dardy jakosci sq najwazniejsze, Schrub z powodze-
niem dostosowat sie do rygorystycznych wymagani
sektora lotniczego. Sektor ten, znany ze swojej stabil-
nosci, oferuje podatny grunt dla rozwoju firmy

1 jej dtugoterminowej przysztosci. Pomyslna
integracja Schrub z przemystem lotniczym zostata
znacznie utatwiona dzieki najnowoczesniejszemu
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parkowi maszynowemu, w tym szwajcarskiemu DT

i EvoDECO 32 firmy Tornos, a takze niewqgtpliwej
wiedzy Florenta Deroche, kierownika warsztatu.

Pan Deroche podkresla znaczenie niezwykle nieza-
wodnego procesu obrébki w celu zminimalizowania
interwencji cztowieka, co jest kluczowym wymogiem
w przemysle lotniczym, gdzie precyzja

[ bezpieczeristwo majq ogromne znaczenie.

Aby sprostac tym wyzwaniom, firma Schrub
zainwestowata w najwyzszej klasy rozwigzania,

w szczegblnosci narzedzia marki Dixi, znane ze swo-
jej dtugowiecznosci i wydajnosci. [nwestycje te,

w potqczeniu z maszynami Tornos, znanymi ze swojej
niezawodnosci i precyzji, pozwalajq firmie Schrub
zagwarantowac niezrownane standardy jakosci.

Ten poziom doskonatosci obroébki jest niezbedny do
spetnienia rygorystycznych oczekiwan sektora lotni-
czego i pozycjonuje Schrub Industries jako wiodgcego
gracza, zdolnego do adaptacji i rozwoju w wymagajg-
cych srodowiskach przemystowych.

Strategiczne partnerstwo z firma Tornos
Owocna wspétpraca pomiedzy Schrub i Tornos,
nawigzana w 1987 roku, odegrata kluczowq role

w rozwoju i ekspansji Schrub. Poczqtkowo flota
maszyn Schrub opierata sie na modelach DECO 20

i DECO 26, symbolach niezawodnosci i wydajnosci.

W 2016 r. wspotpraca ta zostata wzmocniona dzieki
integracji szwajcarskich maszyn DT, zaprojekto-
wanych specjalnie do produkcji koricowek spawal-
niczych, oraz EvoDECO 32, przystosowanych do
produkcji bardziej ztozonych czesci. Maszyny te
wyrozniajq sie nie tylko tatwosciq obstugi, ale takze
doskonatym stosunkiem jakos$ci do ceny, co znacznie
zwiekszyto wydajnos¢ operacyjng i konkurencyjnosé
firmy Schrub na rynku.

Maszyny Tornos Swiss DT charakteryzujq sie

5 osiami liniowymi i integracjq z systemem TISIS,
oferujgc niezréwnang elastycznosc i precyzje, cechy
niezbedne do spetnienia wysokich standardéw




przemystu motoryzacyjnego. EvoDECO stynie réwniez
z 4 innowacyjnych systemoéw narzedziowych, co
zapewnia jej wyjqtkowq wszechstronnosé. Maszyna
ta szczegdlnie dobrze nadaje sie do obrébki

réznych materiatéw i produkcji ztozonych czesci,
spetniajqc specyficzne potrzeby sektora lotniczego.

Najnowoczesniejszy serwis posprzedazowy
Kluczowym aspektem, ktéry dodatkowo zwieksza
efektywnos¢ maszyn Tornos w Schrub, jest wzorowa
obstuga posprzedazna $wiadczona przez Tornos
France. Ustuga ta, znana z szybkosci reakcji i wydaj-
nosci, odgrywa kluczowq role w utrzymaniu produk-
tywnosci i ciggtosci operacji w firmie Schrub. Tornos
France wyrdznia sie zdolnoscig do szybkiego

i skutecznego rozwigzywania nawet najbardziej tech-
nicznych i ztozonych zapytan. Ten poziom wsparcia
zapewnia, Zze wszystkie maszyny dziatajq z petnym
potencjatem, minimalizujqc przestoje i optymalizujgc
0gélng wydajnosc.

DOSSIER
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Szybkosc¢ reakcji serwisu posprzedazowego Tornos
France gwarantuje, ze kazde wyzwanie techniczne
lub nieprzewidziana konserwacja sq rozwigzywane
z niezwyktq wiedzq i szybkosciq.

Tornos zyczy firmie Schrub pomyslnej i dostatniej
przysztosci. Dzieki owocnej wspétpracy i solidnemu
partnerstwu, Tornos z dumgq towarzyszy firmie
Schrub w jej rozwoju i z niecierpliwosciq oczekuje
dalszego wspierania jej ambicji. Niezaleznie od tego,
czy chodzi o innowacje technologiczne, doskonatosc
operacyjng czy podbéj nowych rynkéw, Tornos jest
przekonany, ze Schrub bedzie nadal wyrdzniac sie

i wyznaczac nowe standardy w branzy. Zyczymy
firmie Schrub wszystkiego najlepszego w przysztosci
i mamy nadzieje, ze jej podréz bedzie naznaczona
niezwyktymi sukcesami i innowacjami.

schrub.com
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JET-Line / JKIT-AR3

The Applitec JET-LINE coolant distribution system is
designed to maximise the benefits and advantages offered
by high pressure coolant.

Learn more

WWW.APPLITEC-TOOLS.COM
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TITANS OF CNC

WSPOLNE BUDOWANIE
PRZYSZLOSCI

TITANS of CNC, potentat w dziedzinie CNC, rozpoczat rewolucje
w edukacji technicznej dzieki BEZPLATNEJ platformie TITANS of CNC
Academy dostepnej w wersji online - Tornos jest dumnym partnerem,
dostarczajac do akademii najnowoczesniejsze automatyczne tokarki.
Razem, TITANS of CNC i Tornos podnoszg na duchu ucznidw,
nauczycieli i pracownikow produkciji.

Badz na biezgco z rewolucja:
Odwiedzcie Panstwo juz dzis strone titansofcnc.com i koniecznie
SledZcie TITANS of CNC na mediach spotecznos$ciowych.




