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historia rodziny, precyzji i ciggtosci

Starrag przyczynia sie do doskonatosci
produkcyjnej firmy Smithstown

Closed-loop manufacturing: przeksztatcanie
wiedzy eksperckiej w powtarzalng wydajnosc¢

Jak Tornos wspiera produkcje ztqczy w duzych
seriach i z najwyzszq precyzjq

Wspdlnie tworzqc sukces: SES Group India i Tornos

Wspdlnie budujqc historie: ewolucja precyzji
w Metaluirgica Nunes

Moutier: gdzie maszyny Tornos stajq sie
rozwiqzaniami szytymi na miare
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REDAKCJA

Personalizacja
W Stuzbie wydajnoscl

W Tornos wiemy, ze wydajno$¢ maszyny nie ogranicza
sie wytqcznie do jej parametrow technicznych. Jej
prawdziwa warto$¢ ujawnia sie wtedy, gdy doskonale
integruje sie ze Srodowiskiem produkcyjnym klienta,
uwzgledniajqc jego ograniczenia, przyjete metody
pracy, urzqdzenia peryferyjne oraz cele zwigzane

z wydajnosciq.

To wtasnie jest misjq naszego zespotu ds. Rozwigzan
specjalnych w Moutier. Kazdego dnia pracujemy
nad bardzo réznorodnymi projektami — od integracji
konkretnego urzqdzenia peryferyjnego po wdraza-
nie znacznie bardziej zaawansowanych rozwigzan.
Niezaleznie od tego, czy chodzi o pompe wysoko-
cisnieniowq juz wykorzystywang przez klienta,
specjalny system filtracji, system podawania grawi-
tacyjnego, cele robotyczng, urzqdzenie pomiarowe
czy rozwigzanie do automatycznej korekcji, naszym
zadaniem jest przeanalizowanie kazdej potrzeby

I zaproponowanie rozwiqgzania niezawodnego, spéj-
nego oraz trwatego.

Ta szeroka gama rozwiqzan doskonale ilustruje jedng
z najwiekszych zalet Tornos: mozliwosc¢ personaliza-
cji. Nasze maszyny oferujq juz wiele standardowych
opcji, jednak niektdére projekty wymagajq péjscia

o krok dalej. W takich przypadkach mozemy dostoso-
wac rozwiqzanie do procesu produkcyjnego klienta

- zaréwno w przypadku maszyn wielowrzecionowych,

jak i bardziej kompaktowych platform, takich jak
Swiss DT 1 Swiss GT.

Thomas Dietlin, Project Manager - Specific Development

Coraz wiekszq role w tych projektach odgrywa
rowniez automatyzacja. Pozwala ona zwiekszy¢
autonomie, stabilnosc oraz powtarzalnosé produkcji.
W potqczeniu z rozwiqzaniami pomiarowymi,
kontrolnymi lub closed-loop manufacturing otwiera
droge do bezpieczniejszych, inteligentniejszych i lepiej
kontrolowanych proceséw produkcyjnych.

Za kazdym projektem stoi przede wszystkim zespét
doswiadczonych inzynieréw, pasjonatéw technologii,
ktorzy doskonale rozumiejq realia produkcji.

Ich dogtebna znajomosé maszyn Tornos pozwala
nam przeksztatca¢ indywidualne wymagania klien-
tow w rzeczywiste korzysci produkcyjne.

To wtasnie umiejetnos¢ stuchania, dostosowywania
sie i wprowadzania innowacji stanowi site naszego
podejscia. W Moutier nie oferujemy wytqcznie maszyn
—wspolnie z naszymi klientami tworzymy rozwiqza-
nia dostosowane do wyzwan dnia dzisiejszego

1 przysztosci.
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PREZENTACJA

DVF DECOLLETAGE:

Drecyzjl | Clagtosc

~

W Scionzier, w samym sercu doliny Arve, DVF Décolletage
uosabia okreslong wizje przemystu: wymagajgceqo,
zaangazowanego i gteboko ludzkiego. Zatozona w 1984
roku przez ojca obecnych wtascicieli firma jest dzis
prowadzona przez dwoch braci, Vincenta | Martiala Valero,
ktorzy kontynuuja rozwoj rodzinnego przedsiebiorstwa

z t3 sama konsekwencja, jednoczesnie zdecydowanie

DVF

DECOLLETAGE

DVF Décolletage

13, rue des Sources

74950 Scionzier

Francja

Tel. +33 (0)4 50 34 50 30
contact@dvf-decolletage.fr
dvf-decolletage.fr

ukierunkowujac je na przysztosc.

Rodzinna ciggtos¢ mocno zakorzeniona

w regionie

Historia DVF Décolletage zaczeta sie skromnie —

w garazu, z dwiema maszynami i silnym przeko-
naniem, ze kluczem jest dobre zrozumienie potrzeb
klienta, aby dostarczy¢ mu niezawodne i trwate
rozwigzania. Czterdziesci lat pézniej firma rozwi-
neta sie, zmienita siedzibe, inwestowata i zatrudniata
nowych pracownikéw, nie tracqc przy tym swojej
tozsamosci.

,Przejelismy firme w 2015 roku z checiq dalszego jej
rozwoju, ale bez zrywania z tym, co stworzyt nasz
ojciec” — wyjasnia Vincent Valero. W 2019 roku
DVF Décolletage przeniosta sie do obecnej siedziby
w Scionzier. Decyzja ta byta podyktowana zaréwno
potrzebq wiekszej przestrzeni, jak i silnym
przywigzaniem do regionu oraz jego historycznego
know-how.

decomagazine 01-2026
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Wszechstronne know-how

dla wymagajacych branz

DVF Décolletage, historycznie wyspecjalizowana

w podwykonawstwie w zakresie obrébki na tokar-
kach wzdtuznych, stopniowo rozszerzata swojq dzia-
talnos¢, czasami idgc pod prqd trendom rynkowym.
Motoryzacja, AGD, systemy mocowarn, lotnictwo,
obronnos¢ czy branza luksusowa — réznorodnos¢
sektoréw wymaga duzej elastycznosci i zdolnosci
adaptacji.

,Naszq sitq jest doktadne zrozumienie oczekiwan
klienta i dostarczanie gotowych komponentdéw,
ktére mozna bezposrednio zintegrowac z produktem
konicowym” — podsumowuje Vincent Valero. Takie
kompleksowe podejscie obejmuje réwniez dostarcza-
nie zmontowanych zespotéw czesci, co upraszcza
tancuch wartosci po stronie klienta.

Maszyny w centrum wydajnosci

Park maszynowy DVF Décolletage odzwierciedla
te ewolucje. Niektore starsze maszyny, szczegolnie
wielowrzecionowe modele AS 14, SAS 16 czy BS 20,
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Swiadczq o historii firmy i trwatosci urzqdzen zapro-
jektowanych z myslqg o dtugiej eksploatacji. Obecnie
wspotpracujq one z najnowszej generacji automatami
tokarskimi z ruchomgq gtowicq, ktére odgrywajq
kluczowq role w obecnej strategii przemystowej firmy.

Centralne miejsce zajmujg maszyny Swiss DT

i Swiss GT firmy Tornos. Ich sztywna konstrukcja,
duza strefa obrébcza oraz mozliwos¢ wykonywania
wielu operacji na jednej maszynie zapewniajq

DVF Décolletage duzqg swobode w produkcji ztozo-
nych czesci, gwarantujqc jednoczesnie stabilnos¢

i powtarzalnosc proceséw. Niektore konfiguracje




,SZLywnosc

| stabilnos¢ maszyn
pozwalajg nam
gwarantowac
perfekcyjne wykon-
czenie powierzchni
nawet przy najbar-
dzie] wymagajacych
seriach’

Vincent (po lewej) i Martial Valero (po prawej) rozwijaja
firme DVF Décolletage, taczac rodzinne dziedzictwo, wiedze
techniczna i innowacyjnosc.

PREZENTACJA

wyposazone sq réwniez w systemy wysokiego
ci$nienia, ktére zwiekszajq bezpieczeristwo obrébki
wymagajqgcych materiatéw i poprawiajq kontrole
nad wiérami.

Ich wszechstronnos¢ pozwala DVF Décolletage
spetnia¢ bardzo réznorodne wymagania — zaréwno
w przypadku czesci technicznych o bardzo scistych
tolerancjach, jak i komponentéw, w ktérych klu-
czowe znaczenie majq jakos¢ powierzchni i estetyka
wykonania. ,Sztywno$¢ i stabilnos¢é maszyn pozwa-
lajg nam gwarantowac¢ perfekcyjne wykornczenie
powierzchni nawet przy najbardziej wymagajqcych
seriach”— wyjasnia Martial Valero, odpowiedzialny
za programowanie, ustawienia i jakosc.

Wszechstronnos¢ i precyzja bez kompromiséw
Wszechstronnos¢ maszyn Swiss DT i Swiss GT
odgrywa kluczowq role w rozwoju DVF Décolletage.
To znacznie wiecej niz zwykte narzedzia produkcyjne
— maszyny te otwierajq nowe mozliwosci.

,Kiedy odkrywamy wszystko, co technicznie mozna
osiqgnqc na tych maszynach, zdajemy sobie sprawe,
ze portfolio czesci moze znacznie wykraczac poza to,

decomagazine 01-2026

9



10

DVF DECOLLETAGE: HISTORIA RODZINY, PRECYZJI | CIAGLOSCI

co produkowalismy wczesniej” — ttumaczy

Martial Valero. Mozliwos$¢ tqczenia ztozonych ope-
racji, obrébki réznych materiatéw oraz utrzymania
statej jakosci pozwala realizowaé projekty, ktére
wczesniej pozostawaty poza zasiegiem firmy.

Ta wszechstronnos¢ stata sie prawdziwym motorem
strategicznym. Zacheca DVF Décolletage do eksplo-
rowania nowych, czasem nieoczekiwanych obszaréw
dziatalnosci oraz odpowiadania na coraz bardziej
zréznicowane wymagania bez zaktécania réwnowagi
warsztatu i bez mnozenia inwestycji.

,Te maszyny dajqg nam pewnos¢ siebie. Pozwalajg
nam zdobywac rynki, ktérych wczesniej nawet nie
bralismy pod uwage, przy jednoczesnym zachowaniu
wysokiego poziomu bezpieczenstwa i kontroli pro-
cesu”— dodaje Martial Valero.

DVF Décolletage korzysta réwniez z oprogramowania
TISIS do programowania i optymalizacji cykli pro-
dukcyjnych — narzedzia, ktére utatwia przewidywa-
nie czaséw produkcji i wspiera podejmowanie decyzji.

Relacja oparta na zaufaniu z Tornos
Wspdtpraca z Tornos budowana jest od wielu lat

i opiera sie na bliskiej relacji zaufania z Tornos
France. Rozpoczeta sie jeszcze za czaséw ojca obec-
nych wtascicieli i naturalnie byta kontynuowana
przez nowe pokolenie.

decomagazine 01-2026

,Kiedy pojawia sie potrzeba, naszym pierwszym
odruchem jest sprawdzenie, co moze zaoferowac
Tornos. Naprawde musiatoby nie istnie¢ odpowiednie
rozwiqzanie, abysSmy szukali gdzie indziej” — mdwi
Vincent Valero.

Oprécz samych maszyn istotng role odgrywajq
takze bliskos¢ geograficzna Tornos France, szybkos¢
reakcji serwisu oraz wsparcie szkoleniowe. Dla

DVF Décolletage dostepnosc¢ zespotéw, szybkie inter-
wencje i jakos¢ wsparcia technicznego sq integralng
czesciq ogdlnej wydajnosci firmy.

,Swiadomosé, ze mozemy liczy¢ na skuteczny i bliski
serwis — zaréwno w zakresie wsparcia technicznego,
jak i doradztwa — daje nam prawdziwe poczucie bez-
pleczenistwa na co dzien”— podkreslajq wiasciciele.

Rozwdj bez utraty rodzinnego ducha

Zespot liczqcy okoto dziesieciu pracownikéw

pozwala DVF Décolletage zachowa¢ atmosfere blisko-
sci i odpowiedzialnosci.

,Chcemy pozostac firmg rodzinng, nawet gdy sie
rozwijamy. Wazne jest dla nas, aby kazdy odnajdywat
sens w swojej pracy i widziat swojq przysztoscé

w firmie w dtuzszej perspektywie” — podkresla
Vincent Valero.



Szkolenia zajmujq centralne miejsce w dziatalnosci
firmy: praktyki zawodowe, wewnetrzne wsparcie
oraz wspotpraca ze specjalistycznymi osrodkami
pomagajq utrzymywac i rozwijac¢ kompetencie.
Troska o ludzi jest réwniez waznym czynnikiem
atrakcyjnosci firmy w czasach, gdy pozyskiwanie
wykwalifikowanych pracownikéw pozostaje wyzwa-
niem dla catej branzy.

Nowy etap dzieki integracji Bourqui

Jesieniq 2025 roku DVF Décolletage zrobita kolejny
krok, przejmujqc firme Bourqui, réwniez zlokalizo-
wang w Gornej Sabaudii i zatrudniajgcq okoto
dwudziestu pracownikéw. Ta rodzinna firma,
specjalizujqgca sie w tulejach dystansowych i elemen-
tach mocujgcych, wzmocni kompleksowq oferte
DVF Décolletage. Docelowo obie firmy zostang
potgczone pod jednym dachem, z ambicjq stworzenia
synergii przemystowych i organizacyjnych.

,Ten projekt wpisuje sie w logike ciggtosci i zréw-
nowazonego rozwoju” — wyjasnia Vincent Valero.
,Naszym celem jest oferowanie jeszcze bardziej kom-
pleksowych rozwigzan przy jednoczesnym zachowa-
niu wiernosci naszym wartosciom.”

PREZENTACJA

Poznaj nasz raport

w wideo na

Spojrzenie w przysztosc

Dzis DVF Décolletage rozwija sie zgodnie z jasng
wizjq: kontynuowac wzrost, stopniowo inwestowac
W nowoczesne wyposazenie i umacniac swojg pozycje
na wymagajqcych rynkach.

Dzieki uzupetniajgcym sie kompetencjom dwdch
braci firma nadal pisze swojq historie — pomiedzy
dziedzictwem a innowacjq.

W dolinie Arve DVF Décolletage pokazuje, ze mozliwe
jest potqgczenie przemystowej tradycji, nowoczesnych
technologii i rodzinnego ducha — cennej réwnowagi
stuzqcej precyzji.

dvf-decolletage.fr
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STARRAG

Starrag DrzyCczynia

Sie do doskonatoscl
produkcyne

Firma Smithstown Light Engineering z siedziba w Shannon

w Irlandii przeszta niezwykta transformacje w ciagu ostatnich
50 lat. Zatozona w 1974 roku pod kierownictwem Briana Kinga,
Firma tradycyjnie specjalizujaca sie w produkcji oprzyrzadowania
stata sie dzis globalnym liderem w sektorze wyrobow
medycznych, zatrudniagjgcym ponad 300 pracownikow. W trzech
zaktadach zlokalizowanych w Irlandii i Polsce przedsiebiorstwo
produkuje co roku miliony precyzyjnych komponentow. W tym
kontekscie centrum obrobcze Starrag Bumotec 191" stanowi
filar strategqii wdrazania nowych produkcow (NPI).

Starrag g

Starrag Vuadens SA

Section de produits Bumotec / SIP
Rue du Moléson 41

1628 Vuadens

Szwajcaria

Tel: +4126 35100 00
vudadmin@starrag.com
starrag.com

,Brian King byt wybitnym narzedziowcem w Irlandii.
Zdobyt wiele nagréd i zbudowat silng reputacje

w zakresie precyzji i jakosci” — wyjasnia Gerard Henn,
CEO Smithstown Light Engineering. ,Ta filozofia
skoncentrowana na kliencie, dzieki ktérej mozna byto
zadzwonic do niego o0 22:00 z problemem, a nastep-
nego dnia pojawiat sie na miejscu, stanowi funda-
ment naszej dziatalnosci.”

Kiedy Brian, syn Gerarda, zostat dyrektorem zarzg-

dzajgcym w 2011 roku, zrozumiat, ze cykliczny charak-
ter produkcji oprzyrzqdowania stanowi wyzwanie,

decomagazine 01-2026
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,Kiedy organizowane
sg spotkania
dotyczace oceny
dostawcow w Stanach
Zjednoczonych lub
gdziekolwiek indzie,
czesto jestesmy
zapraszani do
sktadania ofert.
Nasza nazwa pojawia
sie regularnie

dzieki reputacji, ktora
zbudowalismy”

Gerard Henn,
CEO Smithstown Light Engineering

decomagazine 01-2026

szczegdlnie po recesji z 2008 roku. Chociaz firma byta
juz obecna w sektorze zaciskéw, elementéw mocu-
jacych i instrumentéw chirurgicznych — bardziej
stabilnym modelu biznesowym — zmiana kierunku
zostata zaplanowana niemal chirurgicznie. ,Jeszcze
w 2018 roku produkowaliSmy formy, jednak decyzja
byta juz podjeta. ZrezygnowaliSmy z produkcji form,
aby skoncentrowac sie na wyrobach medycznych.”

Sektor wyrobéw medycznych w Irlandii
Zachodnie wybrzeze Irlandii stato sie jednym

z gtéwnych europejskich centréw produkciji wyro-
béw medycznych, z obecnosciq takich gigantéw
jak Stryker, Zimmer, DePuy, Boston Scientific czy
Medtronic.

Obecnie okoto 90 % dziatalnosci Smithstown pocho-
dzi z operacji prowadzonych w Irlandii, podczas

gdy pozostate 10 % przypada na Stany Zjednoczone

i Ameryke Srodkowq. Jednak udziat dziatalnosci
miedzynarodowej stale rosnie wraz z reputacjq firmy.
,Kiedy organizowane sq spotkania dotyczqce oceny
dostawcéw w Stanach Zjednoczonych lub gdziekol-
wiek indziej, czesto jesteSmy zapraszani do sktadania
ofert. Nasza nazwa pojawia sie reqularnie dzieki repu-
tacji, ktérg zbudowalismy” - zauwaza Gerard Henn.

Mniejsze komponenty i coraz bardziej
rygorystyczne tolerancje

Wraz ze zmniejszaniem sie rozmiaréw komponentéw
medycznych, wzrostem ich ztoZonosci i coraz bardziej
rygorystycznymi tolerancjami, tradycyjne metody
produkcji zaczety osiqggac swoje granice. Dlatego
Smithstown zdecydowat sie zainwestowac w odpo-
wiednie obrabiarki, takie jak Starrag Bumotec 1917,
Elementy, ktére dawniej miaty ponad 100 mm dtugo-
3ci, staty sie tak mate, ze do ich kontroli potrzebne sq
urzqdzenia powiekszajqce.

,Jesli spojrzec na niektére komponenty, ktére dzis pro-
dukujemy, dostownie trzeba zatozy¢ okulary, zeby je
dobrze zobaczyc. To ztozone wyroby medyczne wyma-
gajqce wielu operacji, takich jak wiercenie poprzeczne,
fazowanie, mate promienie wewnetrzne i krytyczne
wykoriczenia powierzchni zaréwno wewnqtrz, jak i na
zewnqtrz. Wiele z nich wymaga tolerancji od trzech
do pieciu mikronéw w produkcji seryjnej, a nie tylko
dla prototypéw” — kontynuuje Gerard Henn.



STARRAG

Dr Gerard Henn, CEO Smithstown Light Engineering,
Flavio DeCampos, dyrektor produkcji NPI.
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,Cztery lub piec¢ lat temu wykorzystywaliSmy nasze
zasoby produkcyjne do wykonywania prototypéw dla
klientéw. Zadanie, ktére poczqtkowo miato trwac dwa
dni, czesto rozciggato sie do czterech tygodni, podczas
gdy jedna z naszych maszyn produkcyjnych byta
wytqczona z pracy przez caty miesigc” — wspomina
Gerard Henn.

Przy jednoczesnej realizaciji od 10 do 15 programoéw
NPIw zaktadach w Shannon i w Polsce, ciggte
zaktécenia produkciji stanowity powazne wyzwanie.
,Bylismy bardzo daleko od naszych celéw. TraciliSmy
dwa tygodnie tutaj, szes¢ tygodni tam. Trzeba byto co$
zmienic.”

,Bumotec 191™° inteqgruje
system 5 osi w centrum
tokarskim, umozliwiajac
obrobke ztozonych cze-
Sci przy bardzo scistych
tolerancjach. Dostepnych
jest dwanascie mozliwych
konfiguracji, z tacznie
siedmioma osiami | trzema
wrzecionami na jedne)
platformie obrobcze)”

Flavio DeCampos,
dyrektor produkgji NPI

16 decomagazine 01-2026

Dedykowany dziat wdrazania

nowych produktéw (NPI)

Rozwigzanie wymagato zmian zaréwno organizacyj-
nych, jak i technologicznych. Smithstown

stworzyt dedykowany dziat NPI wyposazony we
wtasne maszyny, niezalezny od produkcji seryjnej.



Jednak sprzet ten musiat by¢ zdolny do obrébki
bardzo ztozonych geometrii. Wtasnie tutaj pojawita
sie Starrag Bumotec 191" z magazynem narzedzi
na 60 pozycji, wrzecionem gtéwnym i przeciw
wrzecionem z imadtem przechwytujqcym, a takze
gtowicq obrébczq osi B o mocy 12,2 kW i predkosci

STARRAG

36000 obr./min. ,Potrzebowalismy urzqdzenia
zdolnego do realizacji wszystkich wielooperacyjnych
proceséw. Maszyny, ktéra potrafi obrabiac¢ bardzo
ztozone geometrie przy niezwykle Scistych toleran-
cjach.”

Siedziba gtéwna Smithstown Light Engineering w Shannon.

decomagazine 01-2026
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Jean Carlos Guedes, specjalista ds. frezowania 5-osiowego.

Zespot techniczny Smithstown, ktérego wiekszosé
cztonkéw posiada od 25 do 35 lat doswiadczenia,
uczestniczyt w targach takich jak EMO i prowadzit
staty dialog z dostawcami. Starrag wyréznit sie
jako strategiczny partner z kilku powoddéw. Oprécz
prestizu marki w wielu branzach przemystowych,
waznym argumentem byta obecnos¢ referencyjnych
klientéw z sektora medycznego w Irlandii

oraz maszyna zainstalowana na state w osrodku

decomagazine 01-2026

badawczym Irish Manufacturing Research (IMR).
,Pytalismy ich: jaki jest poziom serwisu ? Jaka jest
gwarancja ? [le maszyn zainstalowaliscie w Irlandii ?”

Dlaczego wybrano Starrag Bumotec 191™°?
Relacja rozwijata sie stopniowo przez kilka lat, zanim
ztozono zaméwienie. Kluczowq role odegrat
Alexandre Gelfer, przedstawiciel Starrag Vuadens SA



na Wielkq Brytanie i Irlandie. ,Pokazalismy
Alexandre’owi szerokq game czesci i wyjasniliSmy,
ze szukamy maszyny zdolnej pokryc wiekszos¢ tych
zastosowan” - wyjasnia Flavio DeCampos, dyrektor
produkcji i NPI w Smithstown.

Ostateczna decyzja o zakupie Bumotec 191"

w styczniu 2025 roku zostata podjeta na podsta-
wie kilku kluczowych czynnikéw. Pierwszym byta
zdolnos¢ maszyny do pracy jako 5-osiowe centrum
obrébcze zintegrowane ze srodowiskiem tokarskim.
,Bumotec 191" integruje system 5 osi w centrum
tokarskim, umozliwiajgc obrébke ztozonych czesci
przy bardzo Scistych tolerancjach. Dostepnych jest
dwanascie mozliwych konfiguracji, z tqgcznie sied-
mioma osiami i trzema wrzecionami na jednej
platformie obrébczej” — wyjasnia Flavio DeCampos.

Drugim czynnikiem byta kompaktowa konstrukcja
w stosunku do przestrzeni roboczej. Trzecim
kryterium byta elastyczno$¢ maszyny wzgledem
przysztych, jeszcze nieznanych potrzeb.
,Potrzebowalismy maszyny klasy premium dla
naszych proceséw NPI i Bumotec 191" firmy
Starrag jest bez wqgtpienia wtasnie takq maszyng.
Wiedzielismy, ze pierwsza maszyna dedykowana NPI
bedzie centralnym elementem naszych przysztych
operacji i tylko tak prestizowa marka jak Starrag
byta w stanie sprostac temu wymaganiu”— podkresla
Gerard Henn.

Strategiczny wptyw

Od momentu dostawy Bumotec 191" szybko stat sie
fundamentem strategii NPI firmy Smithstown na
kolejne dziesie¢ lat. ,NPI to dziatalnos$¢ zaplanowana
na najblizsze dwa lata. Jesli juz teraz nie zaczniemy
rozwijac¢ nowych produktéw, nasza przyszta
dziatalnosc¢ moze po prostu znikngc¢” — podkresla
Gerard Henn.

Dedykowany dziat NPI dziata obecnie niezaleznie,
eliminujqc konflikty i opéznienia wynikajgce z wyko-
rzystania zasobow produkcyjnych. ,Jesli dziat NPI
potrzebuje pieciu tygodni na rozwdj projektu, dotyczy
to wytqcznie jego. Nie ma to wptywu na produkcje,

a klienci niczego nie odczuwajqg.”

STARRAG

Partnerstwo ze Starrag nie jest postrzegane jako
jednorazowa inwestycja. ,Nie kupimy jednej
maszyny w tym roku, a zupetnie innej w nastepnym.
Dysponujemy ultranowoczesnymi zaktadami i wyjqt-
kowq technologig, a nasz rozwdj jest imponujqcy.
Dodamy drugq Bumotec, potem trzeciq i péjdziemy
Jjeszcze dalej, jesli bedzie tego wymagat biznes.”

Pierwsze doswiadczenia produkcyjne
Pierwszym komponentem testowanym na Bumotec
1917 byt wyréb medyczny dla globalnego produ-
centa. ,Wczesniej produkowali$my podobne czesci
na tokarkach z ruchomq gtowicg, ale ta nowa czes¢
byta znacznie bardziej ztoZzona. Na tradycyjnych
tokarkach musielibysmy wykonywac wiele ustawien.

Dzieki Bumotec
jestesmy w stanie
utrzymac takie
tolerancje nawet
przy bardzo

ztozonych operacjach

obrobczych.

Gerard Henn,
CEO Smithstown Light Engineering

decomagazine 01-2026
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Teraz prety sq tadowane do maszyny, a gotowe czesci
wychodzq z drugiej strony — doktadnie taki proces
jest potrzebny przy bardzo ztozonych komponentach
z rygorystycznymi tolerancjami.”

Geometria tych czesci przesuwa granice mozIliwosci.
,Méwimy o tolerancjach profilu rzedu trzech do pieciu
mikrondéw dla czesci, ktére pewnego dnia bedq pro-
dukowane seryjnie. Nie bylibysmy w stanie osiggngc
tego na innych maszynach. Dzieki Bumotec jestesSmy
w stanie utrzymac takie tolerancje nawet przy

bardzo ztozonych operacjach obrébczych” - dodaje
Flavio DeCampos.

Wyjatkowa wydajnos¢

Zespot Smithstown jest przyzwyczajony do pracy
na najbardziej prestizowych markach obrabiarek,
ale linia Bumotec zrobita na nich ogromne wraze-
nie. ,Najbardziej imponujqgca jest niezawodnosc.
Utrzymywanie tolerancji na poziomie mikrona
podczas pracy catej kinematyki to obszar, w ktérym
wiele innych maszyn traci stabilnos¢, podczas

gdy Bumotec 191" pozostaje niezwykle niezawodny.”

Maszyna pracuje na dwie zmiany i moze dziatac

24 godziny na dobe, jesli zajdzie taka potrzeba.
Aktualne czasy cyklu wynoszq okoto 15 minut na
czesc. JesteSmy przekonani, ze mozemy zwiekszy¢
wydajnos¢ o co najmniej 20 %, a by¢ moze skrocic
czasy cyklu o ponad 30 %, gdy zdobedziemy wieksze
doswiadczenie w wykorzystaniu maszyny i roznych
strategii”— wyjasnia Fldvio DeCampos.

Instalacja, uruchomienie i szkolenie

Uruchomienie przebiegto bardzo sprawnie dzieki
wsparciu Stefana Narnhofera, inzyniera ds.
uruchomien w Starrag. ,Stefan byt fantastyczny.
Bardzo skrupulatny i niezwykle zaangazowany. Czego
wiecej mozna oczekiwac od dostawcy ?” — dodaje
Gerard Henn.

decomagazine 01-2026

Program szkoleniowy réwniez okazat sie bardzo
skuteczny dla trzech operatoréw odpowiedzialnych
za obstuge maszyny. ,Przyjaznos¢ interfejsu cztowiek-
-maszyna jest naprawde imponujqgca. Wystarczy zro-
zumiec ruch poszczegdlnych osi podczas przemiesz-
czania gtowicy frezarskiej, aby zdac sobie sprawe, jak
tatwa w obstudze jest ta maszyna. Réznica

w poréwnaniu z innymi maszynami jest ogromna,

a ekran graficzny jest niezwykle intuicyjny” - wyja-
snia Flavio DeCampos.

Whioski

Strategiczna decyzja o stworzeniu dedykowanego
dziatu wdrazania nowych produktéw (NPI), potg-
czona z inwestycjq w technologie Starrag Bumotec
191™°, stawia Smithstown w uprzywilejowanej pozycji
do dalszego rozwoju w jednym z najbardziej wymaga-
Jjacych sektoréw przemystowych na swiecie.
,Szwajcarski przemyst zegarmistrzowski jest czesto
podziwiany, podobnie jak rola Starrag w tym sektorze.
Kiedy widze niektdére nasze czesci na ekranie CAD

1 ich mikroskopijne rozmiary, doskonale rozumiem
dlaczego. Ta maszyna ma niezwyktq zdolnosé
produkowania praktycznie kazdego rodzaju czesci”—
podsumowuje Gerard Henn.

starrag.com
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PRECISION

While other machines are still being set up, yours will
already be up and running again. With the GWS-Tooling
System for swiss-type machines, you save time

where it is most expensive: during downtime.

Tool holders are preset outside the machine, precisely
positioned, and changed in seconds — without compromising
repeatability or stability. Usage of standard shank tools is not
bound to any cutting tool manufacturer. Thanks to integrated
coolant supply up to 100 bar, a modular drill block, and easy
handling, the system is not only fast but also smart.

TORNOS EGaltenbodt

Innovation and Precision.

Experience the GWS-Tooling System live
www.goeltenbodt.com m 0 in action on the Swiss GT 32 from Tornos
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CLOSED-LOOP MANUFACTURING:

przeksztatcanie
wiedzy
eksperckiel

Branza precyzyjnego toczenia stol w obliczu coraz silniejszej
konkurengji, napedzanej rosnacymi wymaganiami klientow oraz
coraz bardziej rygorystycznymi warunkami produkgji. Wraz ze
wzrostem zaawansowania technologicznego maszyn rosna
rowniez kompetencje niezbedne do ich obstugi | optymalizadji.

TOMNOS

Tornos SA
Industrielle 1M
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +4132 494 44 44
tornos.com

Wykwalifikowani operatorzy pozostajq kluczowym
elementem wydajnej produkcji. Jednoczesnie pozy-
skiwanie i utrzymanie wykwalifikowanych pracow-
nikow staje sie coraz trudniejsze. Ta nieréownowaga
zmienia sposob, w jaki zaktady produkcyjne podcho-
dzq do produktywnosci i efektywnosci.

W halach produkcyjnych sytuacja ta jest juz
wyraznie odczuwalna

,Obecnie odpowiadam za szes¢ maszyn i pomiedzy
przezbrojeniami, kontrolami jakosci oraz pracami
konserwacyjnymi dochodze do granic swoich mozli-
wosci. Nawet z mtodszym operatorem, ktérego szkole,
w przypadku kontroli skomplikowanych detali nie
jest on jeszcze w stanie wykonywac wszystkich korekt
niezbednych do utrzymania ciggtosci produkcji.”

decomagazine 01-2026
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YOU

INTELLIGENTLY™?

QUICIKSWISS

NEW Modular Serrated System Designed
for Turning, Threading, and Drilling
Operations, Specifically for Back-End
Machining on Swiss-Type Machines.

The QUICK-SWISS System is Designed for Turning,
Threading, and Drilling Operations.
The QUICK-SWISS Modular Tools Feature Coolant
Nozzles that are Directed to the Cutting Edge.

o
B

NING INTELLIGENTLY
Member IMC Group

\=ag =

www.iscar.com

Closed-Loop Manufacturing (CLM) stanowi
bezposredniq odpowiedZ na te rosngcq presje,
w ktdrej operatorzy muszq osiqgac¢ wiecej przy
mniejszych zasobach, jednoczesnie utrzymujqc
coraz bardziej wymagajqce tolerancje. Dzieki
bezposredniemu potqczeniu systemdéw pomia-
rowych z obrabiarkami, CLM automatycznie
przeksztatca wyniki pomiaréw w korekty
narzedzi wykonywane w czasie rzeczywistym,
bez koniecznosci recznej ingerenciji.

Ta zamknieta petla sprzezenia zwrotnego
skraca czasy przezbrojen, ogranicza liczbe
brakdéw i eliminuje powtarzajqce sie korekty,
zapewniajqc jednoczesnie statq jakosc detali

w catym procesie produkcyjnym. Zmienia réw-
niez role operatora, ktéry zamiast nieustannie
korygowac odchylenia, nadzoruje ustabilizo-
wany i zoptymalizowany proces.

Ta transformacja znajduje odzwierciedlenie
w opiniach uzytkownikéw

,Wptyw Closed-Loop Manufacturing na mojqg
codzienng prace jest naprawde znaczqcy.
Obecnie spedzam wiecej czasu przy kompute-
rze dla kazdego detalu, co poczgtkowo mnie
niepokoito. Nie bytem pewien, czy rzeczywi-
Scie bede miat na to czas. Ostatecznie jednak
oszczedzam tak duzo czasu podczas zatwier-
dzania pierwszego detalu i kontroli jakosci,
Ze moge znacznie lepiej skoncentrowac sie na
przezbrojeniu maszyny. Poza konfiguracjq
detalu, ktéra jest nowosciq, niczego wiecej nie
zmieniam: korzystam z tych samych maszyn
pomiarowych i tych samych proceséw pro-
dukcyjnych. Dzieki temu znacznie tatwiej jest
réwniez wyjasnic¢ sposéb pracy osobom wspie-
rajgcym mnie na hali produkcyjnej.”

CLM bezproblemowo integruje sie z istniejq-
cymi srodowiskami produkcyjnymi, zachowu-
jgc sprawdzone metody pracy i jednoczesnie
zwiekszajqc ich efektywnosc¢. Eatwosé wdroze-
nia jest réwniez korzystna dla mniej doswiad-
czonych pracownikéw, co potwierdza kolejny
operator:

,Pracownicy odpowiedzialni za przezbroje-
nia przeszli dwudniowe szkolenie, podczas
gdy nam wystarczyty zaledwie dwie godziny.
Obstuga jest bardzo prosta: mierze detal,
wyniki automatycznie pojawiajq sie na ekra-
nie, sprawdzam, czy wartosci sq spojne, i po
prostu klikam przycisk. Zyskatem znacznie
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Pomiar

[ . . ,
Stata jakosc
, -
Czescl w catym
procesie produkgjl
Produkcja czesci Analiza statystyczna
Automatyczne regulacje
Korekty sq wysytane z powrotem do
maszyny i bezposrednio stosowane.
wiekszq samodzielnosé. Teraz moge obstugiwac przyspiesza osigganie stabilnosci produkcji oraz
wszystkie rodzaje detali, nawet te najbardziej skom- poszerza dostep do wysokiej precyzji, stajqac sie waz-
plikowane, ktére wczesniej sprawiaty mi trudnosci.” nym czynnikiem konkurencyjnosci nowoczesnych

zaktadow zajmujgcych sie precyzyjnym toczeniem.
W czasach, gdy wiedza ekspercka jest jednoczesnie
niezbedna i coraz trudniej dostepna, Closed-Loop
Manufacturing zapewnia wiasciwg rownowage tornos.com
miedzy automatyzacjq a ludzkim know-how.
Rozwiqgzanie to zmniejsza obciqzenie operatoréw,
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WIBEMO

CLAMPING SYSTEMS | MECHANICAL COMPONENTS

ADJUST FOR RUN-OUT
ECROU MICRON™

PENDING

WIFEX™
WIFORCE™ COLLET
COLLET INTERNAL CLAMPING

INTERNAL CLAMPING SYSTEM F8-F25
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Precyzyjna obrébka dla potaczonego swiata

Jak Tornos

wsplera produkcje

Zt3Czy W auzycr

Sefllach

Branza ztaczy rozwija sie bardzo dynamicznie.

Elektryfikacja, szybka transmisja danych, technologie

medyczne, automatyzacja przemystowa oraz

miniaturyzacja elektroniki napedzaja zapotrzebowanie na
coraz mniejsze, bardziej niezawodne | bardziej ztozone

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +4132 494 44 4y
tornos.com

komponenty ztaczy.

Za kazdym systemem tadowania, czujnikiem,
urzqdzeniem chirurgicznym, interfejsem RF czy
infrastrukturqg centrum danych kryjq sie liczne pre-
cyzyjnie obrabiane styki, tuleje, korpusy ztqczy

i elementy ekranowania, ktére muszq dziatac beza-
waryjnie przez miliony cykli.

Dla producentéw wyzwaniem nie jest juz samo
wytwarzanie matych czesci. Prawdziwym wyzwa-
niem jest produkcja coraz bardziej skomplikowanych
geometrii w bardzo duzych ilosciach przy jednocze-
snym zachowaniu stabilnej jakosci, kontrolowanego
kosztu jednostkowego oraz niezawodnej produkcji
wymagajgcej minimalnej ingerencji operatora.

decomagazine 01-2026
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To wiasnie dlatego precyzyjna obrébka skrawaniem
stata sie strategicznym procesem produkcyjnym.

Mate komponenty o wysokich
wymaganiach technicznych

Elementy ztqczy tqczq w sobie wiele wymagan
obrébkowych w jednym detalu. Typowe geometrie
obejmujq:

e miniaturowe styki meskie i Zefiskie

® cienkoscienne tuleje

® korpusy ztqczy i czujnikéw

elementy gwintowane

komponenty ekranowania

styki RF

otwory nieprzelotowe

rowki i kanaty

otwory poprzeczne

drobnozwojne gwinty

e ksztatty wielokgtne

Zt3cza
elektryczne

Lyl 60 mm

Mosigdz ﬁ;

28

1 mm @ '//7/

3mm &)
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Wiele z tych czesci produkowanych jest z mosiqdzu,
stopéw miedzi, stali nierdzewnej, aluminium, tytanu
lub wysokowydajnych polimeréw, takich jak PEEK.

Portfolio zastosowan elektronicznych Tornos
obejmuje komponenty ztgczy od miniaturowych
stykow o Srednicy ponizej 1 mm po wieksze korpusy
ztqczy i obudowy czujnikéw wykonywane z mosig-
dzu, miedzi i stali nierdzewnej.

Wyzwaniem nie jest wytgcznie doktadnosé wymia-
rowa. Réwnie istotne sq jakos¢ powierzchni, kontrola
zadzioréw oraz powtarzalno$¢ procesu.

Niewielki zadzior moze utrudni¢ montaz.
Niewystarczajgca jakos¢ powierzchni moze pogor-
szyc¢ jakos¢ powtok galwanicznych. Niewielkie
odchytki wymiarowe mogq wptywac na kontakt elek-
tryczny, site tqczenia lub wtasciwosci uszczelniajqgce.
Jednoczesnie wolumeny produkcji stale rosng.

Mosiadz $



Korpusy ztaczy
i czujnikéw

Lyl 19.24 mm

i

@ Stal nierdzewna

13 mm @ —_

Mosiadz $

Producenci ztqczy muszq wiec tqczyc¢ precyzje na
poziomie mikrometréw ze stabilng wydajnosciq pod-
czas dtugich serii produkcyjnych.

Miniaturyzacja zmienia priorytety obrobki
Postepujgca miniaturyzacja systeméw potqczenio-
wych doprowadza procesy obrébkowe do granic ich
mozliwoscl.

Ztgcza wysokiej gestosci, kompaktowa elektronika
medyczna i miniaturowe systemy RF wymagajq coraz
mniejszych geometrii stykow przy jednoczesnym
zachowaniu niezawodnosci mechanicznej i parame-
trow elektrycznych. W takich wymiarach kluczowe
znaczenie zyskuje stabilnosc¢ procesu.

Generowanie ciepta, drgania wrzeciona, ugiecie
narzedzi i odprowadzanie wiéréw mogq szybko wpty-
nqg¢ na stabilnos¢ wymiarowaq. Dotyczy to szczegdlnie
stykow i mikrokomponentéw produkowanych przy
Srednicach ponizej jednego milimetra.

PLIK

W takich zastosowaniach sztywnosé maszyny i jej
stabilnos¢ termiczna stajq sie wazniejsze niz sama
moc wrzeciona.

Seria SwissNano firmy Tornos zostata opracowana
specjalnie z myslg o tego typu Srodowiskach pro-
dukcyjnych. Jej kompaktowa i termicznie stabilna
konstrukcja umozliwia wysoce powtarzalng obrébke
bardzo matych precyzyjnych czesci przy jednocze-
snym zachowaniu doskonatej jakosci powierzchni

i stabilnych warunkéw produkcyjnych przez dtugi
czas. Kinematyka sze$ciu osi wspiera réwniez
obrébke jednoczesng oraz elastyczne konfiguracije
narzedzi dla ztozonych mikrokomponentow.

Dla producentéw ztqczy oznacza to:

e wiekszq stabilno$¢ wymiarowq

® nizszy poziom brakow

® lepszq jakos¢ powierzchni

® mniejszq potrzebe recznych korekt

e bardziej niezawodng produkcje autonomiczng

decomagazine 01-2026 29
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Czynniki te stajq sie coraz wazniejsze wraz z dalszg
miniaturyzacjq geometrii ztqczy.

Szybka transmisja danych podnosi

wymagania jakosciowe

Rozwdj szybkiej transmisji danych zmienia réwniez
wymagania dotyczqce produkcji ztqczy.

Infrastruktury sztucznej inteligencji, urzqdzenia
telekomunikacyjne, systemy lotnicze i kosmiczne oraz
zaawansowana elektronika medyczna wymagajq
ztqczy zdolnych do przesytania coraz wiekszych ilosci
danych przy minimalnych stratach sygnatu.

W takich zastosowaniach jakosc obrébki bezposred-
nio wptywa na parametry uzytkowe ztqcza.

Wspotosiowosé, geometria stykéw i jednorodnosc

powierzchni majq wptyw na:

® stabilnosc¢ impedancji

® integralno$¢ sygnatu

® straty wtrgceniowe

® skutecznosc ekranowania

® niezawodno$¢ dtugoterminowq

Jest to szczegélnie istotne w przypadku:

e ziqczy RF

e stykéw koncentrycznych

® systemow Swiattowodowych

e miniaturowych ztgczy o wysokiej gestosci
upakowania

e interfejséw komunikacyjnych dla przemystu
lotniczego i kosmicznego

Przy wysokich czestotliwosciach nawet niewielkie
odchytki obrébkowe mogq wptywac na wtasciwosci
elektryczne komponentu.

Zwieksza to zapotrzebowanie na platformy obrébcze
zdolne do utrzymania stabilnych warunkéw
produkcji podczas dtugich serii, przy jednoczesnym
zapewnieniu bardzo wysokiej jako$ci powierzchni

w wymagajqcych materiatach, takich jak stopy mie-
dzi i stale nierdzewne.
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Dopasowanie architektury maszyny

do celéw produkcyjnych

Produkcja ztgczy obejmuje zaréwno bardzo zto-
zone komponenty techniczne, jak i standaryzowane
elementy wytwarzane w ogromnych ilosciach. Rézne
zastosowania wymagajq zatem réznych strategii
obrébczych.

W przypadku bardzo matych precyzyjnych stykéow

I miniaturowych elementéw ztqczy szczegélnie sku-
teczna pozostaje technologia toczenia wzdtuznego
typu szwajcarskiego. Tuleja prowadzqca, stabilnos¢
termiczna oraz zdolnos¢ do precyzyjnej obrébki smu-
ktych geometrii zapewniajq istotne korzysci.

Dla bardziej ztozonych korpuséw ztqczy, wyma-
gajqgcych wielu operaciji w jednym zamocowaniu,
platformy Swiss GT firmy Tornos oferujq niezbedng
elastycznosé w zakresie wiercenia, frezowania,
gwintowania oraz obrébki z wykorzystaniem
przeciwwrzeciona przy zachowaniu kompaktowych
wymiarow maszyny.

Modutowe strefy narzedziowe oraz zsynchronizo-
wana architektura wrzecion pozwalajg ograniczy¢
operacije wtérne i ustabilizowac jakosc produkcji.

W przypadku stykéw i tulei produkowanych
w bardzo duzych seriach linia MultiSwiss oferuje
inng kluczowgq zalete: wydajnosc.

Architektura wielowrzecionowa umozliwia jednocze-
sne wykonywanie wielu operacji, znaczqco skracajgc
czas cyklu przy zachowaniu wysokiej stabilnosci
wymiarowej. Dzieki temu platforma jest szczegélnie
atrakcyjna dla producentéw ztgczy wytwarzajgcych
miliony identycznych czesci rocznie, dla ktérych koszt
Jjednostkowy ma kluczowe znaczenie.

W przypadku bardzo ztozonych komponentéw
wymagajgcych rozbudowanej obrébki jednoczesnej

i wielu pozycji narzedziowych EvoDECO pozostaje
niezwykle istotnym rozwigzaniem. Jej Kinematyka

i elastycznos¢ konfiguracji narzedzi wspierajq
kompleksowe strategie obrébcze, ktérych celem jest
ograniczenie operacji manipulacyjnych do minimum
i maksymalizacja bezpieczeristwa procesu.

Cel pozostaje zawsze taki sam: dopasowanie archi-
tektury maszyny do wymagan aplikacji, wielkosci
produkcji oraz oczekiwanego poziomu autonomii.



Stabilnos¢ procesu staje sie czynnikiem
produktywnosci

Producenci ztqczy coraz wiekszy nacisk ktadg na
produkcje autonomiczng.

Niedobér wykwalifikowanej kadry, rosnqgce koszty
produkcji oraz coraz wyzsze wymagania jakoSciowe

przyspieszajq przechodzenie na dtuzsze cykle produk-
cyjne wymagajgce minimalnej ingerencji operatorow.

Ztacza

\
Mosiadz 13;

Mosigdz @
Mosiadz 11

26mm ()

PLIK

W zwigzku z tym coraz wieksze znaczenie majq:

e kontrola widréw

e stabilna trwatosc narzedzi

e stabilnosc¢ termiczna

® powtarzalnosc procesu

e mozliwos¢ automatycznej korekty procesu

Materiaty stosowane w produkcji ztgczy mogq
utrudniac osiggniecie tych celéw.

Mosigdz I$1

Mosiadz Iﬁﬁ \
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JAK TORNOS WSPIERA PRODUKCIE ZtACZY W DUZYCH SERIACH
I Z NAJWYZSZA PRECYZIA

Stopy miedzi i stale nierdzewne czesto generujq
dtugie widry, ktére mogq zaktécac proces obrobki lub
uszkadzac¢ mate komponenty. Kontrola zadzioréw
staje sie réwniez trudniejsza w przypadku minia-
turowych geometrii. Dodatkowo zuzycie narzedzi
moze stopniowo wptywac na stabilnosé wymiarowq
podczas dtugich serii produkcyjnych.

Dlatego zarzqdzanie chtodziwem oraz skuteczne
odprowadzanie wiéréw odgrywajq kluczowq role
w nowoczesnej produkcji ztqczy.

Chtodzenie pod wysokim cisnieniem poprawia
tamanie wiéréw, stabilizuje temperature skrawania
i wydtuza trwato$¢é narzedzi. Zgodnie z danymi
aplikacyjnymi Tornos dla przemystu elektronicznego
ci$nienie chtodziwa na poziomie 80 baréw moze
znaczqgco poprawic rozdrabnianie wiéréw oraz
zywotnos$¢ narzedzi podczas operacji wykanczajg-
cych.

watch-lin€x))
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Technologie takie jak Active Chip Breaker dodatkowo
zwiekszajq skutecznosc kontroli wiéréw i wspierajq
niezawodngq produkcje autonomiczng.

Mozliwosci te sq szczegdlnie istotne w Srodowiskach
produkcji ztqczy, gdzie nawet krétkie zatrzymanie
produkciji moze wptynqé na tysigce komponentow.

Kontrola jakosci coraz blizej maszyny
Producenci ztqczy coraz czesciej integrujq zarzqdza-
nie jako$ciq bezposrednio z procesem produkcyjnym.

Zamiast polegac wytqcznie na kontrolach wykonywa-
nych poza linig produkcyjng, nowoczesne Srodowiska
produkcyijne tqczq obrébke i monitorowanie procesu
w zamknietych petlach sterowania, ktére pozwalajq
utrzymac stabilnos¢ wymiarowq podczas dtugich
serii produkcyjnych.

multidec’

cut

UTILIS

Tooling for High Technology



Obejmuje to miedzy innymi:

e qutomatyczng kompensacje zuzycia narzedzi
® zintegrowane systemy pomiarowe

® monitorowanie procesu

e identyfikowalnosé

® statystyczne sterowanie procesem (SPC)

® qutomatyczne petle korekcyjne

Dla producentéw cel jest prosty:

utrzymanie stabilnych tolerancji przy minimalnej
ingerencji operatora, ograniczenie brakéw oraz
zwiekszenie pewnosci procesu produkcyjnego.

Jest to szczegdlnie istotne w przypadku zastosowan
zwiqzanych ze ztqgczami w takich sektorach jak:

e technologia medyczna

® przemyst lotniczy i kosmiczny

e clektronika motoryzacyjna

e telekomunikacja

e qutomatyka przemystowa

gdzie spéjnosc procesu i identyfikowalnosc stanowiq
podstawowe wymagania.

Dtugoterminowa wartos¢ produkcyjna
W produkcji ztqczy wartos¢ maszyny ocenia sie
w perspektywie wielu lat eksploatacji.

Czas cyklu, dostepnosc¢ maszyny, trwatos¢ narzedzi,
wykorzystanie materiatu, wymagania konserwacyjne
oraz stabilno$¢ procesu majq bezposredni wptyw na
rzeczywisty koszt produkcji.

Jest to szczegdlnie widoczne w przypadku kompo-
nentéw toczonych w duzych seriach, gdzie nawet
niewielkie wzrosty produktywnosci mogq generowac
znaczqce oszczednosci w dtugim okresie.

Coraz wiekszego znaczenia nabiera rowniez efek-
tywne wykorzystanie materiatu. Materiaty na bazie
miedzi stanowiq znaczqcq czes¢ kosztéw wielu kom-
ponentdw ztqczy, dlatego ograniczenie pozostatosci
preta oraz utrzymanie stabilnych warunkéw obrébki
przynoszq wymierne korzysci ekonomiczne.

Celem nie jest wiec wytqcznie produkcja dobrych
czesci. Celem jest produkcja dobrych czesci w sposéb
staty, wydajny i przewidywalny przez bardzo dtugi
czas.

PLIK

To wtasnie tutaj sztywno$¢ maszyny, stabilna kine-
matyka, skuteczne zarzqdzanie widrami oraz spe-
cjalistyczna wiedza aplikacyjna stajq sie czynnikami
decydujqcymi.

Podsumowanie

Branza ztqczy zmierza w kierunku coraz wiekszej
miniaturyzacji, wyzszych predkosci transmisji oraz
rosnqcej ztozonosci produkcji. Jednoczesnie
producenci muszq zapewniac stabilng jakosé, konku-
rencyjne czasy cyklu i niezawodngq produkcje autono-
miczngq przy stale rosngcych wolumenach.

Wyzwania te sprawiajq, ze wydajnosc obrébki staje
sie jednym z kluczowych elementéw konkurencyjno-
sci przemystowe;.

W przypadku takich zastosowan jak miniaturowe
styki, komponenty RF, korpusy ztqczy czy piny pro-
dukowane w duzych seriach, zdolnosc do potgczenia
precyzji, produktywnosci i stabilnosci procesu staje
sie czynnikiem decydujgcym. Stabilnos$¢ termiczna,
kontrola wiéréw, mozliwosci obrébki jednoczesnej
oraz zintegrowana stabilnos¢ procesu nie sq

juz dodatkowymi zaletami. Staty sie podstawowymi
wymaganiami produkcyjnymi.

To wtasnie w tym obszarze technologie Tornos two-
rzq realnq wartosc dodang.

tqgczqce specjalistyczng wiedze w zakresie technologii
szwajcarskiego toczenia wzdtuznego, produktyw-
nos¢ maszyn wielowrzecionowych oraz rozwigzania
obrébcze opracowane z myslq o konkretnych zasto-
sowaniach, Tornos wspiera producentéw ztqczy

w wytwarzaniu coraz bardziej wymagajgcych kom-
ponentéw z wiekszq wydajnosciq i dtugoterminowq
niezawodnosciq procesul.

Na rynku, na ktérym liczy sie kazdy mikrometr,
kazda sekunda i kazdy komponent, strategia obrébki
stata sie kluczowym czynnikiem wptywajgcym
zaréwno na parametry ztqczy, jak i na sukces pro-
dukcyjny przedsiebiorstwa.

tornos.com
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Pod kierownictwem Prashanta Kore firma SFS Group
India wykorzystuje park maszynowy Tornos do
produkcji kluczowych komponentéw motoryzacyjnych
o wyjatkowo scistych tolerancjach.
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Dzieki parkowi maszynowemu obejmujgcemu

16 nowoczesnych rozwiazan Tornos typu szwajcarskiego

I wielowrzecionowego oraz kolejnym pieciu maszynom
zamowionym z dostawa na 2026 rok, SFS Group India

Pvt. Ltd. — cztonek miedzynarodowe] grupy SFS — jest
doskonale przygotowana do realizacji swojej obietnicy
marki: ,Inventing success together”. Dyrektor zarzadzajacy
Prashant Kore wyjasnia, jak Tornos wspiera te misje.

SFS Bazujqc na wieloletnim doswiadczeniu w produkcji

P A—— precyzyjnie obrabianych czescl | elementéw
formowanych na zimno dla najbardziej

SFS Group India Py, LEd wymagajqcych klientéw na swiecie, SFS Group

Gat # 378/387/389, India jest dzi$ najwiekszym producentem w Indiach
Lo Up[f;g:jf klinéw zaworowych do silnikéw, srub dzwigienek
Pune - 412115, zaworowych, komponentéw i zespotéw turbospre-
Maharashtra, Indie zarek oraz czesci i zespotéw uktaddéw paliwowych.
Tel +9120 6674051 o~

email@in.sfs.com Fundamentem pozycji preferowanego partnera

dla branzy motoryzacyjnej i producentéw
turbosprezarek jest gtebokie zrozumienie zasad
inzynierii wymaganych do produkcji tych krytycz-
nych komponentéw systemowych.

decomagazine 01-2026
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TRAIN YOUR TEAM ,,TOI'I']OS jeSt SYyno-
TERIN nimem wysokie
precyzji | doskonale
WpISUje sie W nasze
kluczowe kompe-
tencje oraz zasady

strategicznego
partnerstwa.”

Prashant Kore,
Dyrektor Zarzadzajacy, SFS Group India Pvt. Ltd.

MATTERS MOST

Kompletny ekosystem precyzji

,Precyzja to nasza codziennosc¢”, wyjasnia
Prashant Kore. , Ta firma osiggneta silng pozy-
cje w Indiach dzieki produkcji precyzyjnej.

Od ponad 40 lat z dumg rozwijamy sie

w kierunku ultraprecyzyjnej obrébki — kate-
gorii obrébki zajmujqcej sie najmniejszymi
tolerancjami i najmniejszymi komponentami.
Stworzylismy kompletny ekosystem niezbedny
do produkcji precyzyjnej.”

Ekosystem ten obejmuje ponad 1200 pracowni-
kow w zaktadach w Pune i Belagavi,

park 16 wysokoprecyzyjnych maszyn Tornos
oraz technologie pomiarowe niezbedne do
spetniania wymagan klientow w zakresie
ultraprecyzji.

,Nasze maszyny Tornos wykorzystujemy

do produkcji precyzyjnych komponentéw
motoryzacyjnych oraz niektérych produktéow
off-highway”, méwi Kore. ,W naszym dziale
elektroniki nie korzystamy jeszcze z maszyn

FSRM Tornos, ale w przysztosci mozemy je wykorzy-
Ruelle DuPeyrou 4 . S
CH-2000 Neuchatel stac do produkcji miniaturowych komponen-
Switzerland téw elektronicznych.”
+41 32 720 09 00

fsrm@fsrm.ch
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WSPOLNIE TWORZAC SUKCES: SFS GROUP INDIA | TORNOS

Komponenty krytyczne

dla dziatania systeméw

W branzy motoryzacyjnej SES Group India wyko-
rzystuje maszyny Tornos do precyzyjnej produkcji
czesci silnikowych i akcesoriéw, takich jak pompy
wtryskowe, wtryskiwacze benzynowe oraz elementy
uktadoéw hamulcowych.

,Nie zobaczy sie tych czesci podczas zwyktego
oglgdania samochodu, poniewaz sq gteboko ukryte
w podzespotach pojazdu”, podkresla Kore. ,Ale sq to
niezwykle wazne komponenty, krytyczne dla funkcjo-
nowania catego systemu.”

decomagazine 01-2026

Portfolio lideréw branzy motoryzacyjnej
Kompetencje SFS Group India w zakresie produkcji
wysokoprecyzyjnej pozwolity firmie zbudowac port-
folio klientéw przypominajqce prawdziwe ,who's who”
Swiatowej branzy motoryzacyjnej.

,Wszyscy producenci pojazdéw dwu- i trzykotowych,
pojazdéw uzytkowych oraz ciggnikéw sq naszymi
bezposrednimi klientami”, wyjasnia Kore. ,Posiadamy
réwniez bardzo silng baze klientéw Tier-1, ktérzy
dostarczajq komponenty producentom OEM. 40 %
naszej produkcji eksportujemy do Europy i Stanéw
Zjednoczonych, natomiast 60 % trafia na rynek
krajowy.”



Ekstremalnie waskie tolerancje?

Zaden problem

Wysokoprecyzyjne stalowe czesci i komponenty pro-
dukowane przez SES Group India charakteryzujq sie
tolerancjami od 0,1 do 5 mikronoéw.

, 10 jest prawdziwa precyzja”, podkresla Kore, zazna-
czajqc, ze firma produkuje od 10 tysiecy do 2 milionéw
takich matych komponentéw rocznie — w zaleznosci
od rodziny czesci i rodzaju produktu.

Partnerstwo z pionierem: Tornos

Reputacja Tornos jako pioniera technologii toczenia
typu szwajcarskiego oraz doswiadczenie firmy

w obrébce wysokoprecyzyjnej sprawity, ze wybor ten
byt dla SES Group India naturalny.

Wybralismy Tornos, poniewaz firma jest doskonale
znana z umozliwiania produkcji o bardzo wysokiej
precyzji. Z biegiem lat ta wspotpraca okazata sie
Swietnym dopasowaniem strategicznym, poniewaz
Tornos posiada kompetencje pozwalajqce pracowac
przy naszych bardzo wgskich tolerancjach, jednocze-
Snie spetniajgc nasze wymagania dotyczqce
konkurencyjnosci i trwatej jakosci”, méwi Kore.

,W naszych zaktadach w Indiach posiadamy wszyst-
kie typy maszyn Tornos — od starszych technologii
po najnowsze rozwigzania.”

Doktadniej méwiqc, park automatéw tokarskich
typu szwajcarskiego SFS Group India obejmuje szes¢
maszyn Swiss ST 26, jedng Swiss DT 26 i jedng

Swiss DT 268, trzy Swiss GT 26 oraz po jednej

Swiss XT 16 i Swiss GT 13. Firma korzysta réwniez

z maszyn Tornos MultiDECO, MultiAlpha

i MultiSwiss 6x14. Jako wyraz zaufania do partner-
stwa z Tornos, SES Group India zamdéwita réwniez
nowq Swiss GT 26 oraz cztery Swiss DT 26 z dostawqg
planowang na 2026 rok.

,Tornos zapewnia nam oczywiscie ogromngq ela-
stycznosé, ktérqg uwazam za wyjqtkowqg przewage tej
marki. Mozemy pracowac z wieloma narzedziami —
napedzanymi lub statymi — a nasze maszyny Tornos
oferujq najlepsze i najszybsze czasy cyklu, co pomaga
nam zaréwno przy matych seriach, jak i produkcji
wielkoseryjnej”, wyjasnia Kore.

PREZENTACJA

Elastycznos¢ jako ogromna zaleta

Kolejnym duzym atutem jest to, Ze operatorzy
firmy postrzegajq rozwigzania Tornos jako bardzo
elastyczne.

,Nie sq zbyt skomplikowane w programowaniu

1 tatwo je zrozumie¢”, méwi Kore. ,Za kazdym razem,
gdy pojawia sie nowa funkcja w maszynach Tornos,
nasi operatorzy sq bardzo zmotywowani, aby sie jej
nauczy¢ — a jest to wyjqtkowo tatwe dzieki bardzo
dobrze przygotowanym instrukcjom Tornos

1 standardowym procedurom operacyjnym. Dzieki
temu szybko uczq sie obstugi tych maszyn.”

Prashant Kore podkresla réwniez, ze zespét SFS
Group India jest gteboko zaangazowany w realizacje
wartosci grupy: ,Inventing success together”.

,W naszym DNA lezy to, zZe jesli zobowiqzujemy sie
wobec klienta, dotrzymujemy stowa i rozwijamy sie
razem ze wszystkimi naszymi partnerami dostaw-
czymi”, wyjasnia. , To wtasnie napawa mnie najwiek-
szq dumg.”

W czasie gdy trwa piecioletni projekt greenfield grupy
SFS — nowy zaktad o powierzchni 112000 metréw
kwadratowych zlokalizowany na terenie 30 akréow

w Kanagala, niedaleko Belagavi — partnerstwo

z Tornos pozostaje strategicznym priorytetem.

,Kazdego roku kupujemy maszyny Tornos. Tornos jest
dla nas priorytetem w zakresie obrobki precyzyjnej,
zgodnie z potrzebami naszych klientéw i produk-
tami, ktére wspdlnie z nimi rozwijamy”, podkresla
Kore. ,Dlatego stale obserwujemy rozwdj technologii
Tornos. Tornos jest synonimem wysokiej precyzji

1 doskonale wpisuje sie w nasze kluczowe kompeten-
cje oraz zasady strategicznego partnerstwa.”

sfsgroupind.com
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W zaktadzie w S&o Leopoldo firma Metalurgica
Nunes wykorzystuje technologie Tornos,
aby przesuwac granice obrébki precyzyjnej.
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WSPOLNIE BUDUJAC HISTORIE:

ewolucja precyzj

Od 1985 roku Metalurgica Nunes buduje swojg reputacje na
rynku obrobki precyzyjnej, opierajac swoje DNA na wysokiej
wydajnosci. Dzis, dzieki strategicznemu partnerstwu z firma
Tornos, przedsiebiorstwo ze Sao Leopoldo w stanie

Rio Grande do Sul (RS) przesuwa granice swoich mozliwosci
produkcyjnych i umacnia swojg obecnos¢ w wymagajacych
sektorach, takich jak pneumatyka, motoryzacja,

Metalurgica Nunes

Rua Augusta Rosalina Chaves, 175
Bairro S3o Borja

S&0 Leopoldo/RS CEP 93037-720
Brazylia

Tel +55 513588.2000
comercial@metalurgicanunes.com.br
metalurgicanunes.com.br

bezpieczenstwo oraz rolnictwo.

Gdy doswiadczenie spotyka sie z pilng potrzeba
Historia Metaltirgica Nunes jest historig konsekwen-
cji i stabilnosci. Firma posiada dwa zaktady produk-
cyjne w Sdo Leopoldo, a trzeci obiekt jest obecnie
uruchamiany w stanie Santa Catarina. Od poczqgtku
dziatalnosci przedsiebiorstwo opiera swoje relacje na
motcie ,Wspdlnie budujqc historie”.

Dwa lata temu pojawito sie jednak nowe wyzwanie
wymagajqce szybkiej reakcji: koniecznos¢ rozbudowy
hali produkcyjnej o technologie toczenia typu szwaj-
carskiego (z ruchomq gtowicg) w celu sprostania
pilnemu zapotrzebowaniu rynku.

To witasnie wtedy drogi Nunes i Tornos sie przeciety.
,Znalismy marke Tornos, ale nigdy wczesniej nie pra-
cowalismy na ich rozwigzaniach. PotrzebowaliSmy
maszyny dostepnej od reki oraz wsparcia technicz-
nego, ktére potwierdzitoby nasze ambicje”, wspomina
Norberto Dias, zastepca dyrektora firmy.
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WSPOLNIE BUDUJAC HISTORIE: EWOLUCIA PRECYZJI W METALURGICA NUNES

,Potrzebowalismy maszyny praktycznie
na wczoraj. Skontaktowatem sie

z zespotem Tornos obstugujacym nasz
region w poszukiwaniu rozwigzania

| zZaproponowano Nam maszyne
demonstracyjng dostepna natychmiast.”

Norberto Dias, Zastepca dyrektora firmy
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Po serii spotkan technicznych z zespotem Tornos
wnioski byty jednoznaczne: przestrzen robocza
maszyn, bezpieczestwo operatora oraz ich
solidnos¢ techniczna odpowiadaty doktadnie temu,
czego Nunes potrzebowat, aby podniesc standardy
swojej produkcji.

Cechy, ktére oddaja ducha

»,SzZwajcarskiej precyzji”

Dla Metalurgica Nunes precyzja to nie tylko para-
metr — to element tozsamosci firmy. ,Dlatego posia-
damy wymagajqgce certyfikaty, takie jak ISO 9001

1 IATF 16949, i obstugujemy zaréwno sektor artykutéow
gospodarstwa domowego, jak i ztozone

PREZENTACJA

tancuchy dostaw dla branzy motoryzacyjnej, w tym
dostawcoéw Tier-1 oraz producentéw OEM”, wyjasnia
Renato Nunes, prezes Metaluirgica Nunes.

Doswiadczenie firmy w zakresie Lean Manufacturing
i Przemystu 4.0 znalazto idealnego partnera

w maszynach Tornos, takich jak Swiss GT 26,

Swiss DT 26 HP oraz Swiss DT 13 HP + B.

,Maszyna Tornos zapewnita naszym zespotom wiek-
sze bezpieczeristwo operacyjne i uproscita procesy,
ktdére wezesniej byty rozproszone”, wyjasnia
Norberto Dias. Kompetencje Nunes w zakresie profili
gwintéw i ztozonych powierzchni cylindrycznych

sq dzis wspierane przez stabilnos¢ maszyn, ktéra
ogranicza drgania i umozliwia stosowanie wyzszych
predkosci skrawania.

Przyktad 1: przetom ,,all-in-one”

i efektywnos¢ logistyczna

Pierwszym duzym testem byto wdrozenie maszyny
Swiss GT 26 do produkcji ztozonego elementu

dla sektora bezpieczeristwa, gdzie bardzo wgskie
tolerancje i jakos¢ powierzchni miaty kluczowe zna-
czenie dla klienta.

,Potrzebowalismy maszyny praktycznie na wczoraj.
Skontaktowatem sie z zespotem Tornos obstugujgcym
nasz region w poszukiwaniu rozwiqzania i zapro-
ponowano nam maszyne demonstracyjng dostepng
natychmiast”, wspomina Norberto Dias.

Proces decyzyjny byt rygorystyczny i oparty na
wspotpracy: podczas spotkan online z Matheusem
Cariqg i zespotem technicznym Tornos gtéwny technik
Nunes, Ernani Silveira, potwierdzit wykonalnos¢
projektu.

,Naszq uwage zwrécita wieksza przestrzen robocza
oraz poprawione bezpieczeistwo operatora, ograni-
czajqce ryzyko manipulacji. ZdecydowaliSmy sie zain-
westowac w Tornos ze wzgledu na natychmiastowq
dostepnos¢ potqczongq z parametrami technicznymi

1 mozliwosciami przewyzszajqgcymi to, czym
dysponowaliSmy wczesniej”, wyjasnia Norberto Dias.

Przed wdrozeniem Tornos proces byt rozproszony:
czesc byta obrabiana na jednej maszynie, a nastepnie
przenoszona do centrum obrébczego wytqcznie

w celu wykonania wiercen. Oprécz oszczedno-

sci czasu eliminacja tej drugiej operacji znacznie
poprawita wspoétosiowos¢ i doktadnosé kqtowgq, ktore
wczedniej byty trudne do utrzymania, jednoczesnie
radykalnie ograniczajqc zapasy posrednie i ryzyko
brakéw.
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WSPOLNIE BUDUJAC HISTORIE: EWOLUCIA PRECYZJI W METALURGICA NUNES

Przejscie na rozwigzanie Tornos umozliwito skonsoli-
dowanie wszystkich operacji na jednej maszynie.

Jak wyjasnia Ernani Silveira, korzysci wykraczaty
daleko poza 20 % wzrost produktywnosci:

1. Redukcja zapaséw i produkcji w toku
,Eadujqgc pret i odbierajqc gotowy detal, wyelimi-
nowalismy magazyny posrednie. Wczesniej czesci
zalegaty pomiedzy jedng maszyng a drugg, co nie-
potrzebnie zwiekszato poziom zapaséw’, wyjasnia
technik.

2. Logistyka i czas realizacji
Eliminacja transportu wewnetrznego skrdcita
catkowity czas produkcji. Mniej przemieszczania
oznacza nizsze koszty i szybsze dostawy.

3. Precyzja i jako$¢é w czasie rzeczywistym
Jednym z najwiekszych usprawnien byto wyelimi-
nowanie ,drugiego zamocowania”. Ponowne moco-
wanie czesci na drugiej maszynie moze powodowac
odchylenia wspdtosiowosci i bicia.
,Kiedy detal jest wykonywany w jednym zamocowa-
niu, proces przebiega szybciej i bardziej stabilnie.
W poprzednim procesie btqd na pierwszej maszynie
mogt zostac wykryty dopiero pdZniej na drugiej,
co generowato odpady. Dzis kontrola jest petna
I natychmiastowa’, podkresla Ernani.
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Uproszczenie operacji stato sie waznym czynnikiem
efektywnosci. Dla Nunes centralizacja procesow
oznacza catosciowq kontrole, w ktérej operator moze
sprawdzi¢ detal w kazdym cyklu, znaczqco ograni-
czajqc margines btedu.

Przyktad 2: przekraczanie granic inzynierii
Drugie wyzwanie dotyczyto detalu, ktéry musiat by¢
obrabiany z preta o Srednicy 22 mm, przekraczajqcej
mozliwosci dotychczasowych maszyn Nunes
ograniczonych do 20 mm. Rozwiqgzaniem okazata sie
Swiss DT 26 HP, ktéra umozliwita obrébke wiekszych
Srednic oraz rozszerzenie mozliwosci rynkowych

firmy.

,Uzywalismy niewtasciwej maszyny do wtasciwego
detalu. Dzieki Swiss DT 26 HP wyeliminowaliSmy
koniecznosc¢ dzielenia operacji i moglismy wykony-
wac rowki oraz wykonczenia znacznie szybciej

1 doktadniej. Mozliwo$¢ wykonywania obrébki czoto-
wej i jednoczesnej pracy na obu wrzecionach spra-
wita, ze jedna maszyna zastqgpita trzy — otwierajgc
droge do nowych produktéw dla sektoréw pneuma-
tyki i bezpieczenstwa’, wyjasnia Ernani Silveira.
Mniejsze drgania i wyzsze predkosci skrawania
wydtuzyty trwatos¢ narzedzi i zapewnity tak wysokg
Jjakosc powierzchni, ze zrobita ona wrazenie nawet na
klientach.




\

TORNOLZ A~

Swiss GT

,Klient zobaczyt detal pracujqcy na maszynie i, pod

wrazeniem jakosci, natychmiast podwoit zaméwienie.

Rozwazat juz zmiane dostawcy, ale Tornos pozwolit
nam utrzymac ten kontrakt”, podkresla zespét.

Spojrzenie w przysztos¢: wieksza skala

i wieksza ztozonos¢

,Dzi$ Metaltirgica Nunes oddycha innowacjq’, méwi
Renata Nunes, dyrektor firmy. Dzieki nowoczesnemu
laboratorium metrologicznemu oraz systemowi
monitorowania maszyn w czasie rzeczywistym
przedsiebiorstwo czuje sie gotowe na jeszcze wieksze
wyzwania.

Przejscie od proceséw wymagajqcych kiedys dziesig-
tek etapéw do zoptymalizowanych operacji toczenia
typu szwajcarskiego pokazato, ze jest to droga do
globalnej konkurencyjnosci.

PREZENTACJA

0d lewej: Renato Nunes, Renata Nunes
i Norberto Dias przed jedng z maszyn Tornos
wspierajgcych rozwoj firmy Metalurgica Nunes.

,Mamy nadzieje otrzymywac coraz bardziej ztozone
czesci, poniewaz dzis dysponujemy zaréwno odpo-
wiednimi maszynami, jak i zespotem technicznym
gotowym na takie wyzwania”, podsumowuje zespot
Nunes.

Dzieki infrastrukturze Tornos i wizji skoncentrowa-
nej na przysztosci Metaltrgica Nunes pokazuje,

ze szwajcarska precyzja, w samym sercu Rio Grande
do Sul, jest jednym z kluczy do sukcesu klientéw
firmy w 2026 roku i w kolejnych latach.

metalurgicanunes.com.br
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Moutier: gdzie

maszyny lornos stajg
Sle rozwigzaniami

W Tornos elastycznosc¢ nie konczy sie na wyborze
maszyny i zestawu standardowych opcji. W Moutier zespot
wyspecjalizowanych inzynieréw wspiera klientow

w opracowywaniu indywidualnych rozwigzan,

zaprojektowanych z mysla o bardzo konkretnych potrzebach
produkcyjnych. Cel jest prosty: dostosowac maszyne

do srodowiska pracy klienta, jego urzadzen

peryferyjnych, wymagan procesowych oraz celow

TOMNOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +4132 494 44 4y
tornos.com

zwigzanych z automatyzadja.

Maszyny Tornos sq znane z wysokiego poziomu
adaptowalnosci. Mogq by¢ wyposazone w liczne opcje
standardowe, zaleznie od zastosowania i wymagan
produkcyjnych. Niektére projekty wymagajq jednak
pojscia o krok dalej. Klient moze na przyktad chciec¢
zintegrowa¢ pompe wysokocisnieniowq juz wykorzy-
stywang w swoim zaktadzie, ktéra nie znajduje sie

w standardowej ofercie Tornos. W takim przypadku
zespot w Moutier analizuje zapytanie, ocenia jego
wykonalnosc¢ techniczng i proponuje profesjonalng
integracje z maszyng.
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MOUTIER: GDZIE MASZYNY TORNQS STAJA SIE ROZWIAZANIAMI SZYTYMI NA MIARE

Podejscie to obejmuje wiele rodzajéw urzqdzen
peryferyjnych, takich jak podajniki pretéw, przeno-
sniki, cele robotyczne, systemy filtracji papierowej lub
odsrodkowej, urzqdzenia pomiarowe oraz rozwig-
zania automatyzacyjne. W czasach, gdy producenci
dqzq do wiekszej stabilnosci proceséw, autonomii

1 wydajnosci, zdolnos¢ do integracji takich rozwiqzan
staje sie istotng przewagq konkurencyjng.

0d prostych urzadzen peryferyjnych

po cele robotyczne

Indywidualne wymagania klientéw mogq przybierac
bardzo rézne formy. Niektdre dotyczqg stosunkowo
prostych integracji, takich jak dodanie konkretnego
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urzqdzenia peryferyjnego. Inne wymagajq bardziej
zaawansowanych prac rozwojowych, obejmujgcych
kompleksowq analize przeptywu produkcji, bezpie-
czenstwa, ergonomii i wydajnosci.

Automatyzacja odgrywa obecnie kluczowq role

w wielu takich projektach. W wybranych maszynach
Tornos moze integrowac cele robotyczne przezna-
czone do zatadunku, roztadunku, manipulacji deta-
lami lub ich kontroli. W przypadku Swiss GT mozliwe
jest na przyktad dodanie zrobotyzowanych drzwi,
ktore utatwiajq integracje celi robotycznej. Dzieki
temu klienci mogq zwiekszy¢ autonomie produkcji,
zachowujqc jednoczesnie precyzje | niezawodnos¢
oczekiwang od rozwigzan Tornos.

TONOS

EvoDECO 20




Rozwigzania dostosowane do indywidualnych
potrzeb nie sq zarezerwowane wytqcznie dla najbar-
dziej zaawansowanych maszyn. Mogq by¢ rowniez
wdrazane w modelach Sredniej klasy, takich jak Swiss
DT czy Swiss GT. Taka elastycznosc rozszerza zakres
zastosowan rozwiqzan szytych na miare i umozliwia
wiekszej liczbie klientéw korzystanie z maszyn ideal-
nie dopasowanych do ich rzeczywistych potrzeb.

Kompetencje dostepne réwniez

dla maszyn wielowrzecionowych

W przypadku maszyn wielowrzecionowych
mozliwosci sq szczegdlnie szerokie. Tornos juz wiele
indywidualnych rozwiqzan wspierajqgcych klientéw
w najbardziej wymagajgcych zastosowaniach.
Niektore mogq na przyktad automatycznie mierzy¢
detale, kontrolowac ich dtugosc¢ lub zabezpieczaé
krytyczne etapy procesu.

Dzieki Closed-Loop Manufacturing mozliwosci te
mozna jeszcze bardziej rozszerzy¢. Dane pomiarowe
mogq by¢ analizowane przez algorytm zdolny do pro-

TERAZNIEJISZ0SC

Karuzela prézniowa, specjalnie opracowana przez Tornos,
umozliwia niezawodne odbieranie ultramatych czesci dzieki
kontrolowanemu systemowi zasysania.

ponowania, a nawet automatycznego wprowadzania
korekt. Maszyna nie ogranicza sie juz wytgcznie

do produkcji detali — aktywnie uczestniczy

w stabilizacji procesu. Dla klientéw oznacza to mniej
recznych interwencji, wiekszq powtarzalno$¢ produk-
cji i wyzszy poziom bezpieczeristwa wytwarzanych
komponentoéw.

Takie podejscie ma szczegdlne znaczenie w branzach,
w ktérych kluczowq role odgrywajq powtarzal-

nos¢, identyfikowalnos$¢ oraz kontrola wymiarowa.
Umozliwia ono potgczenie obrobki, kontroli i korekcji
w ramach jednego taricucha wartosci.

Zespot, ktory zna maszyny

w najdrobniejszych szczegotach

Za tymi projektami stoi zespot wysoko wykwalifiko-
wanych inzynieréw z siedzibqg w Moutier. Ich sitq jest
nie tylko dogtebna znajomosc produktéw Tornos, lecz
takze bogate doswiadczenie praktyczne. Doskonale
rozumiejq realia produkcji, oczekiwania operatoréw,
wymagania procesowe oraz standardy jakosSci.
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MOUTIER: GDZIE MASZYNY TORNQS STAJA SIE ROZWIAZANIAMI SZYTYMI NA MIARE

Kazde zapytanie analizowane jest w sposéb meto-
dyczny. Nie chodzi jedynie o dodanie wyposazenia do
maszyny, ale o opracowanie rozwigzania niezawod-
nego, spéjnego i trwatego. Zespdt ocenia integracje
mechaniczng, elektryczng i programowgq, a takze
aspekty zwigzane z bezpieczeristwem, ergonomiq

i wptywem na caty proces produkcyjny.

To wtasnie takie profesjonalne podejscie robi réznice.
Pozwala oferowaé rozwigzania w petni dopasowane,
kontrolowane i zintegrowane z maszyng, przy zacho-
waniu poziomu jakosci oczekiwanego od doswiadczo-
nego producenta obrabiarek.

Konkretna odpowiedz na potrzeby klientow
Indywidualne projekty doskonale odzwierciedlajg
filozofie Tornos: oferowac znacznie wiecej niz tylko
maszyne. Kazdy klient dziata w innym Srodowisku
produkcyjnym, dysponuje wtasnymi urzqdzeniami
peryferyjnymi, ograniczeniami wewnetrznymi

W Moutier zesp6t ds. rozwiazan specjalnych wspiera
klientéw w opracowywaniu rozwigzan dostosowanych
do ich wyzwan produkcyjnych.
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i specyficznymi celami. Mozliwos¢ dostosowania
rozwiqgzania do tej rzeczywistosci stanowi ogromng
wartosc.

Niezaleznie od tego, czy chodzi o integracje pompy
wysokocisnieniowej, systemu filtracji, celi robotycznej,
urzqdzenia pomiarowego czy zaawansowanego roz-
wigzania automatycznej korekcji, zespoty w Moutier
wspierajq klientéw w wyborze i wdroZeniu najlep-
szego rozwigzania technicznego.

Dzieki tej wiedzy i doswiadczeniu Tornos potwierdza
swojq role prawdziwego partnera produkcyjnego.
Maszyny pozostajq sercem oferty, jednak ich wartos¢
znaczqco wzrasta, gdy sq precyzyjnie dostosowane
do indywidualnych wymagan kazdego klienta.

W Moutier umiejetno$¢ przeksztatcania innowacji

w praktyczne zastosowania sprawia, Ze szczegolne
wymagania klientéw stajqg sie konkretnymi rozwiqza-
niami przemystowymi.

tornos.com
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