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Ledare

NYA MASKINER MEN OCKSA NYA
TJANSTER OCH MOJLIGHETER

Kara lasare

Tornos Service gar nu vidare och utvecklar sina ser-
vicetjanster genom att alltid ha Tornos-kunderna
i fokus. | sjalva verket ar nojda kunder och att 6ka
verksamheten tillsammans med kunderna de tva vik-
tigaste malen for Tornos Service for att skapa bade
battre produktivitet och driftsakerhet med hjalp av
vara Tornos-maskiner.

En vag att nd malet med hogre driftsakerhet och
battre produktivitet ar sakerligen att foresla speci-
fika uppgraderingar till vara kunder, sasom exem-
pelvis automatisk centralsmérjning med vilken man
minimerar underhallstiden fér maskinen och darmed
Okar produktionskapaciteten. Man kan ocksa over-
vaga att addera vissa funktioner i TISIS sasom fjarr-
overvakning av maskinen. Sa om du har en verkstad
med exempelvis 3 maskiner som skall kéras med
en bradskande kundorder uppskattar du sakert att
kunna se vad som hander pa din surfplatta eller i
din Smartphone och om en maskin har problem att
avsluta jobbet. Du kan da vidta nédvandiga atgarder
aven under veckosluten.

Ett annat satt att oka produktiviteten ar genom
att erbjuda vara kunder den nya serviceprodukten
“Begagnade Tornos-maskiner”. Forr var Tornos
Service vanligtvis pa plats nar kunden redan kopt
nagon begagnad maskin nagonstans. Redan i ar
kan vi foresld vara kunder en fabriksrenoverad
Deco 20 och en Deco 26 till konkurrenskraftiga
priser. Tjansten att erbjuda begagnade maskiner
till vara kunder ar ett logiskt steg for att anvanda
vara serviceteknikers langa erfarenhet med renove-
ringar och underhdll och som en direkt férman till
vara kunder, samtidigt som genomgangen gor att vi
kan ha kontroll pa slitage och foérbrukningsdetaljer
i vara maskiner. Denna aterkoppling fran Gversynen
av Tornos maskiner for vara kunder kommer att ges
direkt till vara PLM- och R & D-tekniker sa att de kan
forbattra vara produkter ytterligare.

For kunden ar affars- och servicepartnern fran
samma foretag och kunskapen i den mangariga
relationen fors over till hela verksamhetsprocessen.
Att képa en begagnad Tornos-maskin fran var salj-
personal kommer att bli mojligt och dven Tornos
applikationsteam kan bli involverade i férsaljnings-
processen om nya komplicerade detaljer skall tillver-
kas i maskinen.

Sjalvklart har maskinerna garanti och dterigen, man
har samma professionella Tornos servicenatverk som
man kan lita pa som en Tornos-kund.

For serviceprodukten “revision” har vi utdkat Tornos
golvyta i Moutier fyrfaldigt och vi har ocksa inte-
grerat spindelrenoveringar i samma byggnad i var
serviceorganisation. Aven véra 12 valplacerade ser-
vicecenter varlden 6ver forbereder sina verkstader
for att aktivt stotta vara kunder ocksa med lokala
renoveringar i kundens lokal eller om mgjligt i sina
servicecenter.

Matthias Damman
Head of Tornos Service
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Aktuellt

TORNOS TEKNOLOGIDAGAR:STORT FOKUS
PA VAR HOGKVALITATIVA HUSUTSTALLNING

Mellan den 9 och 12 juni arrangerar Tornos en veckolang utstallning i sina lokaler i Moutier.
Till skillnad fran evenemang dar 6vriga kringstrévande besékare hindrar dig fran att fa full uppméarksamhet
av vara specialisters kompetens ger dessa dagar en hégkvalitativ introduktion!

TORNOS
09-12.06.2015

techn+loc

Idén med att organisera en utstallning i Schweiz
bara nagra fa manader fére EMO foddes till foljd av
att ha noterat att bestkare ofta inte har sd mycket
tid som de onskar for att lara sig mer om de produk-
ter de &r intresserade av och det faktum att EMO i
Milano endast attraherar nagra f& Schweiziska och
Tyska besokare.

For de viktigaste verksamhetsomradena

De produkter som presenteras representerar hela
skalan av aktuella Tornos-maskiner och de detaljer
som produceras ar inriktade pa de huvudsakliga
verksamhetsomraden som féretaget tacker, inklu-
sive fordons-, medical-, elektronik- och klocktill-
verkningsindustrierna. Brice Renggli, Tornos mark-
nadschef, forklarar: “Under de senaste aren har vi
satsat hart pa att utveckla nya produkter och detta
ar forsta gadngen som vara kunder ocksd kommer att
ha mdjlighet att upptédcka hela maskinprogrammet.”

Ett fullstandigt produktsortiment

Besokarna kommer att f& mojlighet att se
MultiSwiss, Swiss GT 26, Swiss GT 13, EvoDeco 10,
CT 20 och SwissNano, alla nya maskiner varav en
del alldeles nyligen presenterats for allmanheten for
forsta gangen.

En introduktion for att maximera service

For att kunna erbjuda den béasta servicen till beso-
karna kommer hela det Europeiska tekniska sélj-tea-
met att finnas tillgangliga i Moutier for att svara pa
fragor och sta till tjanst for besokarna. Naturligtvis
kommer ett besdk i Moutier ge mgjlighet att dven
besoka Tornos fabriksgolv och, exempelvis, se hela
tillverkningslinjen  fér  EvoDeco-maskinerna.  Ett
utomordentligt satt att visa att Tornos och Schweiz
har mycket att erbjuda vad géller prestanda.

decomagazine 7
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EvoDeco

Ta en narmare titt pa de maskiner som presenteras
och de detaljer som de tillverkar.

MultiSwiss — fordon - centreringsmutter

Flerspindliga maskiner har varit valetablerade pa den
har marknaden under decennier men med sitt mins-
kade golvutrymme, frontergonomi och &verldgsna
kvalitet mot vad man hittar normalt hos flerspindliga
maskiner erbjuder MultiSwiss &nnu mer och har bli-
vit en best-seller inom denna sektor, med 6ver 120
maskiner ute pa marknaden.

SwissNano - fordon - axlar

Med tanke pa att SwissNano skaffat sig sitt goda
rykte inom sektorerna urmakeri och medicin ar det
forvanande att se att den anvands for att producera
bildelar. “SwissNano-maskinen utfér underverk med
sin termiska teknik och stabilitet, kombinerat med
dess lilla utrymmesbehov och bearbetningskapaci-
tet. Biltillverkarna bérjar 13 ett stort intresse for den.
Ett flertal har redan sélts fér att producera sma och
mycket precisa axlar av rostfritt stal”, forklarar mark-
nadschefen. Han tillagger “tack vare maskinens sta-

bilitet och styvhet ar verktygsslitaget minimalt, dven
med dessa axlar av rostfritt stal. Fér vara kunder &r
det en garanti att den kan kéras langsiktigt utan att
de behdver byta verktyg:”

Swiss GT 26 — medical - kirurgskruvar

Detta ar forsta gangen som en Swiss GT 26 har blivit
fullt utrustad for den medicinska sektorn. Med ett
W&F virvelskar och snabba verktygsvaxlingsanord-
ningar, ocksa tillhandahalina av tillverkaren, produ-
cerar maskinen en virvelbearbetad polyaxiell skruv
med sexkantigt huvud. Perfekt kombinerad med en
SBF 326e matare gor Swiss GT 26 det mojligt att
producera medicinska skruvar for en aldrig tidigare
skadad investeringskostnad.

Swiss GT 13 - elektronik — kontaktdon

Den nya Swiss GT 13 ar en variant av Swiss GT 26.
Den marknadsfors officiellt via vara teknologida-
gar. Utrustad med en motordriven spindel som
kan komma upp i 15000 rpm och arbeta med eller
utan bussning ar den mindre och mer dynamisk an
Swiss GT 26. Brice Renggli forklarar: “vara kunder

02/15
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Swiss GT 26

som lyckats fa en férsta anblick pa utstalliningen blev
verkligen imponerade ndr maskinen producerade ett
kontaktdon med hég hastighet.”

CT 20 - elektronik — utstotare

Den enklaste modellen i Tornos program producerar
en utstotare av rostfritt stal, vilket kraver motopera-
tionsfrasning. Den &r utrustad med fyra verktyg som
svarvar i operation och fyra i motoperation. Den kan
darmed producera detaljer som kraver en viss niva
av montering. Under utstallningen kommer den att
presenteras med en specifik delningsenhet i mot-
operation.

EvoDeco 10 — mikromekanik /
klocktillverkning — motvikt

Maskinen EvoDeco 10 kommer att presenteras i sin
nya design (se var artikel om EvoDeco-serien och
dess nya design pa sidan 17). Enhélligt hyllad sedan
lanseringen av EvoDeco 32 vid senaste EMO-madssan
erbjuder denna utveckling i design obestridlig
komfort, ergonomi och hog prestanda. “EvoDeco-
maskinen &r ett maste fér kunder som 6nskar pro-

Swiss GT 13

ducera komplexa detaljer. Den é&r fortfarande en
av f& maskiner som samtidigt kan ha fyra verktyg i
ingrepp pa samma material. Pa utstdllningen kom-
mer vi att producera ett balanshjul som inkluderar
S03 stansade hal pa omkretsen for balansering. De
tre hégfrekvensspindlarna tillater produktion av
exceptionella detaljer”, tillagger marknadschefen.
For forsta gangen kommer maskinen att arbeta
i klassisk 1SO-programmering och inte TB-Deco.
Brice Renggli tillagger: “Standard fér EvoDeco-
maskinerna forblir TB-Deco men om kunderna fére-
drar det kan de nu bestélla den hdr maskinen med
ISO-programmering.” Nar vi fragade om komplexi-
teten med att programmera fyra kanaler i ISO, han
avslutar med att sdga: “specialister som &r villiga
att arbeta i ISO-programmering kan lita pa TISIS-
systemet.”

Hur navigerar jag genom
alla dessa olika maskiner?

Den har snabba oversikten kan verka komplicerad
nar det galler valet av maskiner, men sa ar verkligen
inte fallet. Vart féretag har kunskap om varje pro-
dukt och kan darfér leda kunderna pa basta satt,

decomagazine 9
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med héansyn till de detaljer som skall produceras,
dess kostnad och den &nskade produktionsnivan.
Ett besok i Moutier i bdrjan av juni ar en fantastisk
mojlighet att upptacka detta.

TISIS, ett verktyg fér kunderna

Utstallningen kommer ocksa att visa upp program-
mering eftersom den nya versionen av TISIS kommer
att demonstreras. Detta system slutar emellertid inte
dar. Det gor ocksa att du kan styra maskinens tem-
peratur eller belastning i realtid. Formgivarna finns
tillgangliga for besokare for att visa fordelarna med
systemet men ocksa for att samla idéer, synpunkter
och kommentarer for att uppdatera programmet for
mer funktionalitet och bli &hnu mer anvandarvan-

ligt.

Teknologidagar - ett oslagbart tillfdlle

Med sin avslappnade atmosfar och specialister till
hands erbjuder Tornos teknologidagar i Moutier
det perfekta tillfallet for kunder att komma och
upptacka mer om de maskiner som bast tillgodoser
deras behov. Detta ar ocksa en bra chans att utbyta
och férmedla tankar och idéer.

Later detta intressant for dig? kom och besdk oss
i Moutier! Kunder utanfér Schweiz ber vi kontakta
sin vanliga saljkontakt for att organisera ett besok
med en Tornos-partner eller agent.

TORNOS(A>

Tornos teknologidagar

fran 9 till 12 juni

kl. 9 till 18 varje dag,

Tornos Techno Centre, Moutier,
Schweiz

www.tornos.com/en/technologydays
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VI VILL VETA VAD DU TYCKER!

I mars 1997, strax efter att man slappt Deco 20-maskinerna, bestamde sig Tornos for att lansera sitt
eget tekniska magasin for att informera befintliga och potentiella kunder om sina produkter och I6sningar,
liksom dven pa marknaden befintliga kompletterande utrustningar och I6sningar.

decomagazine

| starten publicerades magasinet pa tre sprak och
inneholl 32 sidor. Under aren har det utvecklats
och for att kunna fortsatta att réra oss i ratt rikt-
ning utfor vi ofta enkéater bland vara lasare. Var lay-
out har dndrats, nya funktioner har kommit till, nya
sprak har dykt upp och antalet tryckta exemplar har
okat. Idag har det natt 16000 exemplar och magasi-
net trycks pa 8 sprak.

Innovation framfor allt

| den forsta utgavan som publicerades i april 1997
skrev vi: “Lanseringen av den hér titeln, i en mycket
konservativ vérld av precisionstekniker, utgdr en
mindre revolution. Maélet &r att sprida Tornos-
Bechlers teknikers och férséljningspersonals moti-
vation fér Deco 2000, en produkt som markerar

I:'gaﬂ

en vandpunkt i precisionsteknikens historia.” Arton
ar senare ar stoltheten hos Tornos specialister den-
samma; de vill dela sin passion och hjélpa kunderna
att komma annu langre med sina produkter.

En snabb lasarundersékning

Till foljd av tva enkéater, som vi genomfoért och som
visat att vi kan fortsatta att erbjuda ett magasin som
motsvarar era behov, skulle vi viljia be om ett par
minuter av er tid sa att vi kan fortsatta att erbjuda er
mesta mojliga effektiva och relevanta support. Din
asikt ar viktig for oss. Vi har forberett en kort enkat
som gor att du kan lata oss fa veta vad du tycker
om vara olika funktioner, layout, PR-sidor och andra
delar som utgér en del av magasinet.

decomagazine 13
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Nagra fa minuter sa att magasinet kan bli &nnu
battre

Vi har forberett en snabb online-enkat som vi inbju-
der er att fylla i pd www.tornos.com/surveydeco-
mag. Detta tar bara nagra fa minuter av din tid.

Ditt magasin!

For att tacka for din asikt kommer en lycklig delta-
gare att slumpvis valjas ut och fa en Samsung-platta
typ Galaxy Tab Pro.

DECO-magasinet ar till for att informera dig och det
publiceras foér dig. Missa inte tillfallet att forbattra
magasinet som du vill ha det och med det du gillar
mest!

Tack for att du deltar ‘A}
Frageformuldret kommer att finnas tillgangligt TORNOS

online fram till slutet av augusti 2015 och var vin-

nare kommer att dras under EMO-méssan. Vinnaren Tornos SA
kommer att kontaktas personligen. Resultatet av Industrielle m
enkaten kommer at publiceras i bérjan av 2016. 2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07

Jag vill tacka dig @n en gang for ditt deltagande, vil- WWW . tornos.com

ket jag hoppas manga av er véljer att gora.
Halsningar,

Brice Renggli

14 decomagazine 02/15
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Presentation

EVODECO: EN UNIK FAMILJ

Ta det basta och gor det annu battre, sa kan man béast beskriva Tornos nya EvoDeco.

)
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o
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Den nya serien som lanserades 2013 féljt av lan-
seringen av maskinen EvoDeco 32 &r nu komplett.
Denna serie maskiner utgér graddan av automat-
svarvar som fér narvarande finns tillgangliga pa
marknaden Unika och oovertraffade, dessa nya
maskiner ar baserade pa Deco-konceptet, som med
sina Over 7000 salda enheter, utan tvekan &r den
mest anvanda exklusiva maskinen i varlden.

Unika maskiner

EvoDeco ar en maskin som produceras utan kom-
promisser och med en strévan att erbjuda den basta
prestandan pa marknaden. Konstruerad for att till-
godose aven de allra hogsta kraven definierar dessa
produkter de mest avancerade svarvarna pa maskin-
marknaden. Philip Charles, chef for produktdesign,
forklarar: “De hér fyra nya produkterna &r ett resul-

EvoDECO 10

Alltid i framkant, EvoDeco dr en produkt som &r en idealisk kombination av
Tornos expertis med sitt starka engagemang for industrins framtid.

tat av att ha tillimpat vérderingar som identifierats
fér att tillgodose de mest krdvande kunderna, i syn-
nerhet standig innovation, viljan att matcha kunder-
nas behov sa mycket som mdjligt och ambitionen
att alltid ga léngre och snabbare.”

Unik kinematik

En numeriskt styrd maskin med fyra helt oberoende
verktygssystem... Nar den lanserades 1995 fick
denna banbrytande idé snabbt exceptionell fram-
gang. ldag, nastan tjugo ar senare och med 7000
salda maskiner, bor det noteras att kinematiken pres-
terar precis lika bra idag; ingen annan maskin kan
ha sa manga verktyg i ingrepp samtidigt, och tjugo
ar senare ar Tornos fortfarande den enda tillverka-
ren som erbjuder denna tekniskt geniala bedrift.

decomagazine 17
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En unik utrustningsdetalj

Valet av verktygshallarsystem har skett i syfte att
uppna fullstdndig mangsidighet och en mycket
hog grad av flexibilitet. Alla typer av verktygshal-
lare ar forsedda med ett snabbvaxlingssystem och
férinstallda anpassningar. EvoDeco-maskinerna ar
kapabla att l6sa alla bearbetningsproblem, med sa
manga mojligheter att det skulle vara omgjligt att
rakna upp dem alla.

Alla Deco-tillbehér kan monteras pa maskinerna for
att 6ka deras bearbetningskapacitet.

Ett unikt och revolutionerande koncept

Maskinkonceptet har utvecklats i samverkan med
marknadens krav for att framgdangsrikt tillgodose
alla segment, inkluderande fordons-, medical-, elek-
tronik-, klocktillverknings-, mikromekanik- och flyg-
industrierna. Innovationerna ar pragmatiska och har
bara ett enda mal — att hjalpa kunder som anvander
dessa maskiner att bli framgangsrika. Betyder det
att Tornos har forlitat sig pa framgangar fran forr?
Ja, men for att hela tiden erbjuda battre och mer.
Att optimera stativet, integrera en pekskarmsdator,
Oka effekten i motorerna, starka styrskenorna, ter-
miskt optimera stativet, aktiv termisk stabilisering,
synkrona spindelmotorer, optimera serviceverksam-
heten, ©ka operattrernas tillganglighet, addera en
B-axel, ISO-programmering, ar bara nagra av de vik-
tigaste nyheterna som EvoDeco-serien &r utrustad
med jamfort med den tidigare generationen.

De snabbaste och mest kraftfulla
motorerna pa marknaden

Pa dagens marknad anvands synkron teknologi
endast med motoraxlar for att dra nytta av de acce-
lerationer och retardationer som &r nodvandiga for
att ge den dynamik som kravs for bearbetningen:
EvoDeco-maskinerna utnyttjar denna teknik aven i
spindelmotorn. Denna teknik gor att dessa maski-
ner kan skryta med de snabbaste accelerationerna
och retardationerna som nagonsin noterats hos en
automatsvarv. Vridmomentet ar konstant vid varje
hastighet. Kundnyttan ar tydlig, med vinster pa

EvoDeco

Maximum diameter

Antal linjara axlar

Antal C-axlar

Antal oberoende verktygssystem
Totalt antal verktygspositioner
Positioner for roterande verktyg

Summering av huvuddatan foér EvoDeco-maskinerna.

upp till 30% hogre produktivitet for en detalj som
kraver frekventa stopp. Kinematiken hos EvoDeco-
maskinen medger en hog grad av frasning vilket
innebar frasning mer ofta an frekventa stopp.

B-axel for 6kad genomférbarhet

Placerad i motoperation gor B-axeln i EvoDeco
16-maskinen det mojligt fér anvandaren att pro-
grammera alla vinklar utan ndgon mekanisk install-
ning. Den tid som sparas ar fantastisk, speciellt for
dem som tillverkar dentalimplantat; en detalj som
ldmpar sig val for EvoDeco 16-maskinen och dess
B-axel, tillverkare har sett sin produktivitet skjuta i
hojden med 6ver 50% tack vare denna enda nume-
riska axel. B-axeln har tre drivna positioner och en
fjdrde fast position.

En unik design

Alla véra maskiner har nu en enda design som bor-
jade med maskinen SwissNano, denna design ar
inte bara fin att se pa; det ar ett resultat av lang
och omfattande forskning for att minska underhalls-
kostnaderna och underldtta operatérernas arbete.
Som sadana &r dessa nya maskiner, férutom deras
speciella utseende, mer tillgangliga for operattren
eftersom atkomsten till bearbetningszonen &r opti-
mal. Pa grund av de manga mojligheter som denna
maskin erbjuder maste bearbetningsomradet vara sa

10/10 10/8 16/10 16/8 20 32

mm 10 10 16 16 20 32
10 8 10 8 10 10

2 2 2 2 2 2

4 3 4 3 4 4

18 15 20 16 27 27

13 10 15 12 21 21
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Utmaningen for Deco-serien var, vid den tiden, att skapa en maskin kapabel att hantera produktivitet och komplexitet i perfekt harmoni. Denna ikon har
skapat Tornos rykte under de senaste 20 aren och den nya EvoDeco-serien &r en vérdig eftertradare.

stort som mojligt for att avlagsna spanor och garan-
tera kontinuerlig bearbetning under atta timmar.
Brice Renggli, marknadschef, sager: “varje detalj
som &r monterad i vara maskiner &r till for att gynna
anvéndarna. Detta &r en del av vart DNA och visar
tydligt alla teknik- och designbeslut. Varje kurva
och komponent i vara maskiner granskas i detalj.
Allt &r perfekt utformat fér att férbattra Tornos-
maskinernas prestanda, hantering och anvédndar-
komfort.”

ISO eller TB-Deco-programmering

EvoDeco kan nu utrustas med tva programmerings-
system — TB-Deco eller TISIS.

De tva systemen gor det mojligt for anvandaren
att effektivt utnyttja potentialen hos maskinerna i
denna famil].

Med sin anvandarvanliga grafik ar TB-Deco sys-
temet att valjas for programmering av EvoDeco.
Emellertid erbjuder Tornos nu mojligheten att pro-
grammera EvoDeco-maskinerna genom att anvanda
[SO-standard. Alternativet med 1SO-standard, som
ger direkt atkomst till maskinens numeriska styr-
ning, visar sig vara speciellt praktisk vid skapande
av komplexa granssnitt mellan maskin och externa
kringutrustningar sdsom matsystem. Granssnitt for
CAM-system foérenklas ocksa for kunder som anvan-
der detta system.

Synkronisering av fyra verktygssystem i maskinen
utfors via Tornos mjukvara TISIS. Detta gér det moj-
ligt for anvandaren att se de fyra kanalerna och
darmed underlatta programmeringen. Hantering av
maskinen och dess kringutrustningar ar fortfarande
mycket intuitiv tack vare Tornos maskingranssnitt
(TMI).

For ytterligare information om EvoDeco se www.
tornos.com, eller kontakta din Tornos-representant.

TORNOS(A}

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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SWISS GT 13 -
DAR STABILITET MOTER EFFEKTIVITET

Swiss GT-familjen vaxer! Programmet omfattar nu 2 modeller: 13 mm och 26 mm. Tornos har snabbt kunnat
utveckla dessa maskiner tack vare en betydande insats vad galler standardisering och parallell utveckling i
sina tre fabriker i Schweiz, Kina och Taiwan.

Swiss GT 13 kan producera komplexa komponenter
med hog hastighet tack vare dess mycket dynamiska
utférande. Utrustad med TISIS programmerings-
mjukvara som option ar den har maskinen en spe-
ciellt effektiv [6sning for att tillverka komplexa pre-
cisionsdetaljer med en diameter mellan 1 mm och
13 mm.

Funktioner i teknisk toppklass

| utrustningen ingar en motoperationsstation utrus-
tad med en Y-axel som kan rymma 8 verktyg.
Operationer och motoperationer utfors helt obero-
ende. Maskinen Swiss GT 13 &r ocksa utrustad med
en spindel och motspindel med identisk effekt for
en annu storre frihet i programmeringen, i sjalva
verket ar det inte ldngre nddvandigt att vélja tunga
stangoperationer pa grund av brist pa effekt i moto-
perationer. Maskinens spindel och styrbussningssys-

tem, med integrerad motor, ger hastigheter pa upp
till 75000 rpm. Som pa alla Tornos maskiner kan gri-
parna oppnas vid hég hastighet, for att minsta stil-
lestandstiden.

Ett enormt utbud av optioner

Med en total kapacitet pa 30 verktygspositioner,
inklusive 22 pa huvudplattan och 8 i motoperaiton,
ar maskinen rikt utrustad. Precis som sin storasys-
ter — Swiss GT 26 — har maskinen 6 modulara posi-
tioner. Beroende pa behoven kan dessa positioner
utrustas med en gangvirvlingsenhet, ett polygon-
skar, en vinklad frasutrustning, dubbla borrverk-
tygshallare - med annu fler optioner tillgangliga i
framtiden. Vid behov kan maskinen utrustas med
W+F-snabbvaxlingsverktygshallare  utvecklade for
maskinerna Swiss GT 26 och Swiss ST 26. Swiss GT
13 har 12 positioner for roterande verktyg.
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Programmering och granssnitt i toppklass

Optionen TISIS gor det sa enkelt att programmera
Swiss GT 13; programvaran ar mycket lattillganglig
och erbjuder manga hjélpmedel och makron som
gor operatorens arbete mycket enklare. Mer infor-
mation om TISIS finns pa sidan 35 i denna utgava
och online pad www.tornos.com. Maskinen kan
ocksd programmeras i numerisk styrning, Aven har
ar Tornos maskininterface (TMI) mycket intuitivt.
Detta granssnitt gjorde sin debut pa SwissNano och
ar nu tillganglig pa Swiss GT 26 och Swiss ST 26.

En storskalig ram

Maskinen Swiss GT 13 &r en del i den nya platt-
formsgenerationen. Tornos har beslutat sig for att
implementera ett plattformskoncept som i sjalva
verket syftar till att forena de bestandsdelar eller de
komponenter som anvands i de olika produkterna.
Foljaktligen &r en Almac BA 1008 mikrofras baserad
pa samma plattform som en SwissNano ldngdsvarv.
Swiss GT 26 — en standardmaskin byggd pa platt-
formskonceptet — har nu en foljeslagare i maskinen
Swiss GT 13. Enligt utvecklingschefen, Christope
Tissot, har ramen och styrningarna i Swiss GT 13
optimerats for en maskin med upp till 26 mm kapa-
citet. Stabiliteten hos enheten kan darmed inte kri-
tiseras.

Forsta-valet av partner for de dental och medi-
cinska sektorerna

Tack vare maskinens dynamik och stabilitet visar
sig Swiss GT 13 speciellt effektiv for att bearbeta
svara material sdsom rostfritt stal, kobolt-krom eller
till och med titan. Detta gor Swiss GT 13 till forsta-
valspartner for produktion av kék- och ansiktsskru-
var eller till och med tandimplantat. Tack vare det
anslutningspaket som finns tillgangligt som option
ar det mycket enkelt att Gvervaka verktygsslitaget;
faktum ar att det ar mojligt att dvervaka belastning
och temperatur for varje axel pd maskinen och, om
den anvands korrekt, kan denna information tjana
som en mycket vardefull indikator.

Kontaktdon: ytterligare en malgrupp

Kontaktdonsféretagen &r en extremt konkurrens-
utsatt marknad som kraver att féretagen agerar
snabbt och reagerar pa fallande priser; Swiss GT
13 ar den perfekta partnern dven i denna sektor,
tack vare det dynamiska utférandet av maskinens
axlar (35 m/min) och dess enkla programmering och
installation. Maskinens mycket konkurrenskraftiga
pris ar ytterligare ett viktigt forsaljningsargument.
Swiss GT 13 har snabbt visat sig vara mycket stabil
vid produktion av detaljer for kontaktdonsindustrin.
Maskinens temperaturrespons ar extremt val regle-
rad. Spindlarna och styrbussningarna har en tem-
peraturstabiliseringsenhet, precis som motorerna
anslutna till plattorna. Resultatet ar kristallklart:
maskinen forblir mycket stabil fran produktionsstart
och eventuella variationer &r minimala, dven under
stopp.

Sist men inte minst - klocktillverkningssektorn!

Inom kort kommer Swiss GT 13 ocksd att utrustas
med en anordning for avrullningsfrasning; tillsam-
mans med temperaturstabiliseringen goér denna
option sakert maskinen till en forstavalspartner dven
for klocktillverkningssektorn. Swiss GT 13 ar den
enda maskinen i sin kategori att erbjuda denna moj-
lighet.

Swiss GT 13 kommer att visas under Tornos
Teknologidagar mellan 9 och 12 juni 2015 i
Moutier, Schweiz (se artikel pa sid. 7).

TOI’!NOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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70% KORTARE SERVICETID

Tornos Service utokar sitt utbud av tillbeh6r med en spannande uppgraderingssats, tillganglig for alla
maskiner i Deco-serien. Vid demonstration av en automatisk cyklisk smérjenhet traffade vi Simon Aebi,
chef fér maskinutveckling hos Tornos, for att fa mer information.

decomagazine: Simon Aebi, varfor behovs den
har nya uppgraderingssatsen?

Simon Aebi: Deco-maskinerna brukar vara utrus-
tade med manuell smdrjning och det tekniska
valet betyder att operatéren regelbundet behoévde
kontrollera flera dussin smorjpunkter under servi-
cearbetet. Den har satsen sparar vardefull tid och
forhindrar att ndgon smorjpunkt forbises eller ope-
ratorsfel. Maskinen kommer alltid att vara perfekt
smord. Aven om operatéren gldmmer att fylla pé
behallaren, da larmar maskinen.

dm: Sa det ar en sorts “intelligent” sats?

SA: Exakt! Var service innefattar numerisk styrnings-
programmering, vilket innebéar att systemet ar helt
integrerat i maskinen, inklusive alla installningar och
tester av systemet, plus inférandet av smérjlednings-
systemet i maskinen. Med vart system tacker vi mer
an femtio smorjpunkter, vilket gér det sa komplett
och effektivt som mojligt. Det smorjer aven linjara
styrskenor samt kulskruvar.

decomagazine 23



Teknik

24 decomagazine

MASKINREKOND

“Efter férra arets lansering har rekonditione-
ringen av vara maskiner véxt och blivit en allt
stérre succé. Vi har fér ndrvarande tva 10-axliga
Deco 20/Deco 26 som genomgar en rekonstruk-
tion, bada maskinerna &r utrustade med stang-
laddare och kan konfigureras enligt era behov:
tveka inte att kontakta er Tornos-representant
om det later intressant!”

Simon Aebi

romal?

-

dm: Vilka ar fordelarna for kunden med den
har typen av system, férutom reducerade ser-
vicekostnader?

SA: For det forsta kan man vara helt trygg att
maskinen blir korrekt smord under dess livslangd.
Det innehaller originalkomponentger som garante-
rar en odvertraffad nivd pa prestanda och kvalitet.
Det levereras ocksa med fullt Tornos servicesupport
och en 12 manaders garanti. Vi &r det enda foreta-
get pa marknaden som kan erbjuda ett automatiskt
smorjsystem, vilket gor det till en mycket avancerad
uppgraderingssats som ger en vardefull hjalp till
vara kunder.

dm: Ar den hér typen av system dyra?

SA: Absolut inte! Jag vill garna uppmuntra kun-
derna att kontakta sin Tornos servicekontakt for att
sjalva upptacka fordelarna med det har systemet.

TORNO..“iA>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
Wwww.tornos.com
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| decomag #71, presenterade vi det nya vakuum-
systemet i SwissNano-maskinerna for att samila
upp smadetaljer. Vid specialvisningen under de
arliga klocktillverkardagarna i Moutier (mars 2015)
demonstrerades att den har I6sningen ocksa ar idea-
lisk for att samla upp detaljer i Almacs stangfrasma-
skin typ BA 1008.

Ett uppsamlingssystem for sma detaljer

Att samla upp detaljerna ar en mycket viktig del i
produktionsprocessen. Det ar nédvandigt att varje
detalj lagras korrekt och effektivt - och i synnerhet
inte skadas under sin fard fran bearbetningsomradet

Teknik

UPPSAMLING AV SMA
DETALJER | BA 1008

Ett bra exempel pa synergi mellan Tornos autoamtsvarv SwissNano och
Almacs stangfrasmaskin BA 1008.

till lagringsplatsen. Detta galler speciellt f6r sma pre-
cisionsdetaljer sdsom de som produceras i frésmaski-
nerna BA 1008. Vakuumsystemet har utvecklats av
Tornos for SwissNano och har utformats omsorgs-
fullt for att ge manga fordelar vad galler snabbt
utférande, precision och driftsékerhet.

Ett sinnrikt system

Ett av slutstegen i stangfrasningsprocessen ar sek-
tioneringen av detaljen, som hdlls pa plats genom
pickup-hylsan monterad pa det 3-axliga framre spin-
delblocket. Detaljen transporteras darefter, mycket
exakt, antingen till bakoperationsspindlarna, eller
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direkt till vakuumuppsamlingssystemet som omga-
ende suger upp detaljen och 6verfor den till ett
forvaringskarl. Sugsystemet styrs via den numeriska
styrningens M-funktion. Vakuumaktiveringen syn-
kroniseras ddrmed med pickup-hylsans spannsystem
vilket ger en snabb, driftséker uppsamling.

Enkel anvandning

2 i sidled skjutbara lagringskorgar gor att behallaren
kan bytas utan att stoppa produktionen. Operatéren
kan ta ut korgen full av detaljer och ersatta den
med en tom korg under 5 sekunder. Vart och ett
av arbetsstyckena kan darfér samlas upp utan att
produktiviteten paverkas. Uppsamlingskarlen &r
placerade i maskinhuset, i det for detta speciellt
avsedda detaljlagringsomradet och ar mycket latta
att komma 4t via luckan.

Ingen detalj skadas under transporten

Karlen dr tillverkade av en typ av plast som ar mot-
standskraftig mot bensin och I6sningsmedel. Dessa
har utformats for att behalla tillrackligt med olja for

26 decomagazine

att absorbera stdtarna av varje detalj. Detta forhin-
drar skador pa detaljerna under transport. Optimalt
skydd garanteras eftersom alla delar i uppsamlings-
systemet som de transporterade detaljerna kommer
i kontakt med ar tillverkade av plast.

Tillgangligt sedan januari 2015 pa langdsvarven,
detta system erbjuds nu som en option till maski-
nerna BA 1008. Vakuumsystemet kan ocksa monte-
ras pa maskiner som redan ar i drift. Tveka inte att
kontakta er Almac-representant for ytterligare infor-
mation.

\

ALMAC

Almac SA

39, Bd des Eplatures

CH - 2300 La Chaux-de-Fonds
Tel. +41 32 925 3550

Fax +41 32 925 3560
www.almac.ch

info@almac.ch
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SYNERGIER OKAR KONKURRENSKRAFTEN

ORTHO NF-X MOTER SWISSNANO

Langdsvarvare bidrar i hég grad till manga tekniska méasterverk med de detaljer de tillverkar.

Det ar anledningen till att branschen &r ett utmarkt exempel pa snabbt stigande innovation pa alla nivaer.
Lanseringen av den kompakta, NC-styrda Tornos SwissNano ifragasatter existensen av mangariga kurvstyrda
svarvautomater. Det ar viktigt att uppna en hég produktivitetsniva med maximal driftsdkerhet och precision
till laga kostnader per detalj — men den bearbetningsvatska som anvénds &r en ofta underskattad nyckel till
framgang i detta avseende.

Ortho NF-X, den universella bearbetningsvétskan fran Motorex, ger prestationshéjande synergier och som inte bara kan anvandas i traditionella verktygsma-
skiner utan ocksa betydligt mer frekvent i den senaste generationens verktygsmaskiner.

Manga  langdsvarvningsféretag  har  behars-
kat sitt hantverk fran generation till generation.
Produktionsanlaggningar har sett nya teknologier,
processer, material och maskiner komma och ga
under denna tid. Vissa teknologiska epoker kan man
se an i dag i olika anldggningar. Detta innebér att
miljontals detaljer, speciellt fér att anvandas inom
klocktillverkningsindustrin, fortsatter att tillverkas
relativt konkurrenskraftigt i kurvstyrda svarvautoma-
ter med manga ar pa nacken. Detta ar sa gott som

alltid fallet nar det géller stora eller mycket stora
partier, med sadana maskiner som ofta producerar
frekvent dygnet runt.

okat behov av flexibilitet

Den som frekvent tillverkar sma och medelstora
serier ar ocksd medveten om den stora fordelen
med att kunna planera sin maskins beldggning
effektivt. Tidskraven fran kunden betraktas nu som
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Vmax-teknologi fran Ortho NF-X anvander speciella tillsatser som bara blir aktiva vid specifika
temperaturer. Det finns en méatbar 6kning av prestanda i jamforelse med anvandning av en
standard skérolja.

strikta instruktioner och att tillgodose dem har stort
inflytande pa huruvida en order slutforts. Detta
kraver maximal flexibilitet. Den nya generationen
SwissNano-maskiner fran Tornos erbjuder just denna
eftertraktade grad av flexibilitet. Den extremt kom-
pakta, NC-styrda maskinen med sex linjara axlar och

tva C-axlar ar snabb att installera samtidigt som dess
hoéga kapacitet och precision goér den till en klok
investering for framtiden i hard konkurrens. Den kan
exempelvis anvandas for att tillverka tva tredjedelar
av de detaljer som behovsa for att gora en klock-
mekanism. Motorex bidrog med sin specialkunskap
inom smorjmedelstillverkning till utvecklingen av
Tornos nya kompaktklass (stangdiameter upp till
4 mm) och att ytterligare 6ka maskinens potential
genom anvandningen av synergier.

Skarolja fran den medicinska industrin

Som namnet antyder anvandes den hdgpresterande
skaroljan Motorex Ortho NF-X ursprungligen inom
medicinsk teknik, dar standard &r speciellt kravande.
Har maste svarbearbetade material for krévande
applikationer tillverkas i allra hogsta kvalitet. Denna
standard kraver att bearbetningsvatskan har vissa
egenskaper, sasom en mycket hog effektreserv.
Detta integrerades i skaroljeprodukterna Swisscut
Ortho &ver hela linjen, vilket satter en ny standard
vid en mangd olika applikationer. Motorex har gjort
onskemalet om 6kad produktivitet, langre livslangd
pa verktygen och optimala bearbetningsresultat till
verklighet med Swisscut Ortho NF-X med hjalp av pa

Anvandning av en standard skérolja och

och en Tornos SwissNano.
Material: 4C 27A rostfritt stal

MotorexOrtho NF-X 15 i en kurvstyrd verktygsmaskin

Detalj: Nivelleringsfot som anvéands inom klocktillverkning

PRESTANDAANALYS AV EN LANGDSVARVAD DETALJ

* med forbéttrade bearbetningsparametrar

Standard MOTOREX MOTOREX OR"\I'IIHO J?VI:E))(( 15 Sknin
skarolja ORTHO NF-X 15 ORTHO NF-X 15 9
+10%n +10 f
Verktygens livslangd i kvantitet 1000 detaljer per verktyg
14
12 +84% —  +84%
19 33%
+ (]
8
6
4
2
0
I en kurvstyrd maskin | Tornos SwissNano
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Det sdtt pa vilket ett verktyg slits ut och de farger det har kan forse ldngds-
varvaren med en mangd viktig information.

Verktygens livslangd och den ytkvalitet som uppnas ger en direkt indikation
pa de kvalitativa egenskaperna hos de bearbetningsvatskor som anvénds.

faltet testad Vmax teknologi. En jamforelse mellan
en kurvstyrd svarvautomat och en Tornos SwissNano
med en vanlig standard skarolja och Motorex Ortho
NF-X ISO 15 visar tydligt hur mycket extra potential
som kan utnyttjas (se diagram).

Betydligt langre livslangd pa verktyg

Som en allman regel, med hjalp av Ortho NF-X ar det
mojligt att betydligt forbattra livslangden samtidigt
som aven prestandan férbattras. Detta ar inte bara
tomma ord: det framgar klart fran registreringen
av skardata, verktygens livslangd, kvantiteter och
verktygvaxlingshastigheten. Den prestandahdjande
skaroljan Ortho NF-X anvander Vmax-teknologi som
utvecklats av Motorex for att uppnd dessa resultat.

Kemiska effekter genom varme

Forr i tiden skulle varme undvikas och skingras sa
effektivt som mojligt. Denna grundldggande princip
galler &n i dag, men Vmax-teknologin fran Motorex
har férandrat detta genom att det nu finns ett idea-
liskt temperaturomrade for varje applikation som
anvander Ortho NF-X — och det &r ofta hogre én de
temperaturer som hittills faststallts. Optimala till-
verkningsparametrar som faststallts som en del av
applikationstester mojliggdr att dnskade kemiska
synergieffekter utléses av att varmen utnyttjas, vil-
ket i sin tur gor att prestandan férbattras betydligt.

En innovativ kombination av tillsatser i Ortho NF-X
ar ansvarig for detta: Drygt ett dussin aktiva ingre-
dienser gor att bearbetningsvarden optimeras och
garanterar felfria ytor pa ett brett spektra av mate-
rial.

Vi vill gérna forse er med mer information om
anvandningen av Swisscut Ortho skéroljor — varfor
inte ocksa gora ett praktiskt test i er egen anlagg-
ning? Det spelar ingen roll vilken maskingeneration
ni arbetar med for tillfallet.

< J

Qil of Switzerland

Motorex AG Langenthal
Kundtjanst

Postfach

CH-4901 Langenthal, Switzerland
Tel. +41 (0)62 919 74 74

Fax +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com

Den 1,2 mm langa detaljen av rostfritt stal (inox 4C
27A) tillverkad under testen gar genom fyra bearbet-
ningssteg och anvénds som nivelleringsfot i millioner
klocktillverkningsfabriker.
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ANVANDARVANLIGA TISIS

Mjukvaran fér programmering och 6vervakning av Tornos maskiner utvecklas standigt for att géra den
enklare och mer anvandarvanlig. | detta nummer av Decomagasinet tar vi oss en titt pa tva mycket praktiska
funktioner: Tips & Tricks och uppdatering av anslutningsbarheten.

Tips & Tricks

TISIS introducerade en Tips & Tricks-funktion for
flera versioner sedan. Denna funktion gor det enk-
lare att anvanda TISIS-applikationen, exempelvis
genom de huvudgenvagar som anvands mest frek-
vent.

Tips & Tricks-informationen ar tillganglig fran flera
kallor:

1. TISIS-applikationens startskarm:

Pilarna () anvands fér att granska olika Tips &
Tricks. Posterna scrollar automatiskt som standard.
Tips & Tricks-rutan kan minimeras pa startskarmen
genom att anvanda funktionen (.

& TRUCS ET ASTUCES

MNouvelle version de
TISIS disponible
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TRARTITEY Y

Genom att klicka pa en av posterna under “Tips &

Tricks” 6ppnas en websida i webldsaren (se nedan)

2. Via websidan www.tornos.com och TISIS-sidan
under: Our products/Software/TISIS.

Exempel pa simulering av verktygsbana: webplats-
bild

+ uRlEEY | EPVRARTA AL TORRIT | SV

By m (my 8 om oo omyou L
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Dessa Tips & Tricks uppdateras vid lanseringen av
varje ny version av TISIS.

?n 14 T FALE MANMAGER
[ { ,*r-IGT 26 Training
|
LR Machine id : -1814707290

| Bk 7 20/5 - Training

i e Machine id : -1824717295

TISIS anslutningshanterare (TCM)

Med lanseringen av den senaste versionen av TISIS
och den ndédvandiga uppdateringen av anslut-
ningspaketet utvecklade teknikerna pa Tornos en
ny funktion. Detta verktyg gor det faktiskt moj-
ligt att fjdrruppdatera anslutningspaketet, det vill
saga direkt av kunderna sjalva via deras IT-natverk.
Detta innebdr i teorin att man inte langre behdver
ringa service-teamet hos Tornos for att utféra den
har atgarden. Dock maste maskinens programvara
(Motion Control) fortfarande uppdateras av kvalifi-
cerad Tornos-personal.

Har finns nadgra detaljer om den har gratisapplikatio-
nen som ar tillganglig for licensfri nedladdning fran
Tornos WebStore: http://store.tornos.com/en/pro-
ducts/tisis-connectivity-manager/tcm-1-5-0

Avsnittet till vanster listar alla maskiner i verkstaden.
Granssnittet ar tillgangligt pa foljande sprak (funk-
tionen ar tillganglig uppe till hdger): franska, tyska,
engelska, italienska, spanska och kinesiska.

| g
GT 26 Training

EDELATIONS BE5LAY

PRI T D MO LA MM

Hoom actusel 1 5T 34 Training

AR

CALIREER e G DA A COSPCTTeTTT
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Anvandbar information visas genom val fran
maskinlistan.

1. NATVERKSINFORMATION: Diverse informa-
tion t.ex. IPPMAC adress, maskinens anslutnings-
version, anslutningsversionen inkluderad i TCM.

2. DOPA OM MASKINEN: Den hir maskinen kan
dépas om genom att anvinda ANDRA-knappen
(CHANGE). Denna forandring kommer att
genomforas for alla TISIS & TISIS Tab-kunder.

3. ATGARDER: Olika optioner for &tgarder t.ex:

a. Kalibrering av tiden for anslutningspaketet:
denna kalibrering ar nodvandig for att andra
tiden fér sommar/vinter och vid behov tidzonen.
Tiden och datumet anvands varje gang informa-
tion skickas fér maskinloggen.

b. Omstart av anslutningspaketet: PC kan fjarrstar-
tas om under en manuell uppdatering.

c. Hanteringsprogram: Denna funktion anvands for
att hantera alla programmen i anslutningspake-
tet PC. Valj enkelt de olika posterna genom att
anvanda CTRL+CLICK och utfér operationerna.

RADERA: radera vald post(er)
EXPORT: gor en extern kopia av vald post(er)

IMPORT: import av olika poster fran en extern
disk

4. UPPDATERA: uppdaterar anslutningspaketet.
Funktionen gratonas automatiskt om den inte
behovs. Versionen pa det tillgangliga anslut-
ningspaketet for varje maskin integreras direkt i
mjukvaruinstallationen. (TCM).

For att garantera att denna operation lyckats
maste maskinen slds pa och vara ansluten till
foretagets natverk, och far inte vara i produktion
(granssnittet blockeras under installation). Under
uppdateringen av TISIS anslutningspaket maste
maskinen forbli ansluten till IT-natverket och
stromtillforseln far inte brytas.

Installation kan bérja sd snart ovannamnda vill-
kor ar uppfyllda. Installationen kan ta upp till 30
minuter. Uppdateringen ar indelad in 4 faser.
Maskinens granssnitt visar ocksa att uppdate-
ringen pagar. Ett klarmeddelande visas pa bade
TCM och maskinen.

VIKTIGA PARAMETRAR

Nar TISIS anvands med anslutningspaketet
maste uppdatering av mjukvaran utféras pa
maskinen. Anslutningspaketet och rérelsekon-
trollen maste minst vara féljande versioner:

Anslutningspaket: 1.5

Roérelsekontroll SwissNano, CT 20,
Swiss GT 26, Swiss GT 13: 503.2
Rorelsekontroll Swiss ST 26: 28U

OS kompabilitet: Windows XP, Vista, 7, 8
and 8.1 (32-/64-bit)

Rekommenderad skarmstorlek:

WGXA (1280 x 800 pixels)

Direkt atkomstminne och harddiskdrive:
RAM 2 GB, HDD 300 MB

VIKTIGT: ISO-kodens redigeringsfunktion
och verktygskatalogens hanteringsfunktion
ar endast tillgangliga for foéljande maskiner:
SwissNano, Swiss ST 26, Swiss GT 26 & Swiss
GT 13, CT 20.

Om du annu inte kopt TISIS mjukvara ar det mojligt
att ladda ner den fran webshopen http://store.tor-

nos.com och fa en 30 dagars testperiod.

TORNOS(A>

Tornos SA

Patrick Neuenschwander
Software Manager

Rue Industrielle 111

2740 Moutier

T+41 32494 44 44

F+4132 494 49 03
neuenschwander.p@tornos.com

[=] g [=]
[=]
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www.partmaker.com/video/integral/

- LYSSNA TILL VAD DE
HAR OCH BERATTA

Med PartMaker kan vi anvanda vdra programmerare,
stallare och operatdrer effektivare. Detaljer som forr

gick utomlands har kammit tillbaka for att vi kan gora |

dem effektivare i dag. PartMaker har gett oss mer
affarer ach sankt vara kostnader.

Firter Heypa | Fregicont
Integral Machine | Qakville, ON Canada

cetifierad for Deco [a-linel av 1'
TORNOS

PartMaker programmerar dessa Tornos maskiner:
*Tornos DECO Series * Tornos EvoDECO Series
*Tornos Sigma Series * Tornos Gamma Series
* Tornos Delta Series * Tornos Micro Series

@ Advanced
B M.—:m_ur‘;u:_l_'.urmg
-5 | Solutions

Lokal partrer:

T ECH

A Divisien of Delcam Pl

Kontakta oss idaeg Far sttt £ reda g e
PartMaker kan forbartra din produlktiviver,

LEAVE YOUR
MARK!

zeus® Marking and Engraving Technology

1IN

ROLL

PRAZISIONSWERKZEUGE

Whatever you need to mark - we develop the appro-
priate tool for you. From standard large-batch mark-
ing to individual special engraving: we offer you the
highest quality and process safety.

Just call us.
Phone +49 74 24/97 05-0

Hommel+Keller
Prazisionswerkzeuge GmbH
D-78554 Aldingen
www.zeus-tooling.de

W The premium brand
of Hommel+Keller
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MASTERCAM SWISS SPARAR TID
AT DIG GENOM EFFEKTIV STYRNING
AV ALLA TORNOS MASKINER

Mastercam Swiss gor det mojligt for langdsvarvare att enkelt och exakt generera punkter for

konturer eller komplexa geometrier som garanterar 6kad produktivitet. Mastercam Swiss gor ocksa att
detaljprogrammeringen snabbt kan flyttas fran en maskin till en annan, oberoende av om styrningen ar
TB-Deco, ISO eller TISIS, och tar hdnsyn till maskinens kinematik och verktyg.

8- DECD - |arres

21

puc 13§
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Hantera alla dina Tornos svarvar med Mastercam Swiss.

Mastercam Swiss version 2015 finns tillganglig Version 2015 innehaller féljande nya funktioner:

| och med den nya versionen 2015, har Mastercam e support for nastan 100 maskinmiljder, plus ett

Swiss Expert dopt om Mastercam Swiss. Denna and- interface med TISIS-mjukvara;

ring gjordes i intresse att Overensstdmma med de o pittre integrering med Mastercam  Design,
olika modulerna Mastercam-familjen, vilken omfat- Mastercam CAD-verktyget;

tar:

e mojligheten att kundanpassa verkstadsdokumen-

Mastercam Design; tation fér igdngkérningsteknikern;

Mastercam Mill; * enklare kundanpassning av efterbehandlare;
Mastercam Lathe; e nya bearbetningsalgoritmer med 5 simultana
Mastercam Wire; axlar.

Mastercam Swiss.

decomagazine
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Exportera ett Mastercam Swiss program till TISIS med verktyg, som i TB-DECO.

36 decomagazine

Mastercam Swiss gor att du effektivt

kan hantera dina svarvar

Mastercam Swiss forser langdsvarvare med ett effek-
tivt verktyg for hantering av deras maskinpark. Sa
gott som 100 flerkanaliga svarvar och verktygsmas-
kiner styrs nu med dess kompletta kinematik, dven
inklusive hantering av off-stroke och specialverktyg.
TISIS, den nya ISO-kodprogrammerings- och kom-
munikationsldésningen for senare Tornos-maskiner ar
nu utrustad med Mastercam Swiss, precis som drift-
laget PTO pa EvoDeco-maskinerna.

Mastercam Swiss 6kar produktiviteten
genom att mojliggora enkel generering av
ett exakt program

Med Mastercam Swiss star langdsvarvaren framfor
sin dator som om det skulle vara hans maskin, vil-
ket gor att han kan optimera bearbetningstiderna
fér detaljer som stracker sig fran den enklaste till
den mest komplexa. Maskinens kompletta kine-
matik styrs med alla typer av verktyg. Alla specifika
operationer sasom gangvirvling, polygonoperation,
stampling, brotschning, avrullningsfrasning och
flansfrasning ar forkonfigurerade. Denna arbetsme-
tod gor att program kan genereras automatiskt utan
risk for fel, genom att anvanda de exakta ord och
koderna for TB-Deco eller ISO, eller exporterade till
TISIS.

Anvandaren behéver inte besluta om bearbetning
GO02 eller GO3 kravs, inte heller om vardena ar posi-
tiva eller negativa. Denna automatisering ar mojlig
eftersom mjukvaran, vid generering av koden, tar
hansyn till verktygets position pa plattorna eller
revolvrarna, liksom om bearbetning sker pa huvud-
eller motspindeln.

Dessutom &r en av de stora fordelarna med
Mastercam Swiss dess mojlighet att skapa flerka-
nalsprogram. Genom att anvanda Gantt-diagram
kan operationssekvensen optimeras via det grafiska

P e

ol e KiefEe B Y- R

i Bl
WA .

i
L
o
H™
o
o
g
T LAY (0
Fri—y
1 e L
oo
[r
CAAM D
Bl T P
T
4
o i
amrnage i
(<] [
e
p——
™
il msititusd |
et . C—— - - FIA A
[ ¥ & ¥ & N F¥ A A [ U ] IRAML BARRE |

o

ol R T -

-

Genom att enkelt vdlja dem pa 3D-modellen genereras konturpunkterna | en exakt kod motsvarande svarvens och verktygspositionen.
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interfacet. Synkroniseringar och begransningar han-
teras fullstandigt. Olika varianter kan studeras och
cykeltiden visas. Det ar dven ett anvandbart komple-
ment vid sammansattning av ett anbud.

Ett betydande tilldgg: Mastercam design, CAD-
mjukvara i samma familj som Mastercam Swiss

Mastercam Design ar en kraftfull 3D designmjukvara
baserad pa direkt modellering utan parametrar. De
integrerade huvudinterfacen &r som standard:

IGES, Parasolid®, SAT (ACIS solids), AutoCAD®
(DXF, DWG), AutoCAD® Inventor™ (IPT, IAM),
SolidWorks® (SLDPRT, SLDASM, SLDDRW), Solid
Edge® and STEP.

Dess huvuddata ar foljande:

¢ enkel direkt 3D-modellering, kontinuerligt modi-
fierbar utan begransningar;

e kraftfulla ytmodelleringsfunktioner: begransning,
utbyggnad, falsar med konstant och variabel
radie;

e 2D och 3D accociativa dimensioner.

Hur uppdaterar man ett program i Mastercam Swiss
efter att 3D-modellen har modifierats i Mastercam
Design?

Bearbetningsuppdateringar ar automatiska i de
flesta fall. Nar ett hal avldgsnas eller en radie eller
fals modifieras for en bearbetningsoperation efter
programmering i Mastercam Swiss utfors en omkal-
kylering automatiskt fér den nya banan. | den nasta
versionen av mjukvaran kommer en integrerad funk-
tion att gora utbytet av data mellan CAD- och CAM-
mjukvara annu enklare.

Kortare stalltider tack vare kundanpassade
verkstadsdokument och fasplan

En fasplan kan skapas automatiskt for att underlatta
installningar genom att tydligt presentera den gene-
rerade verktygsbanan. Den forsta sidan i detta doku-
ment sammanfattar de verktyg som anvands, sedan
genereras en sida per operation med ISO-koddata
och en bild av verktygsbanan.

Exempel pa en automatiskt genererad verktygslista.

Exempel pa modifiering till en 3D-modell med Mastercam Design och upp-
datering av programmet i Mastercam Swiss.

Exempel pa fen fasplan for att underlatta instélining.
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Bearbetning | 5 simultana axlar mgjligt i nya svarvar med en B-axel.

Fa

| den nya versionen 2015 kan denna dokumenta-
tion kundanpassas enligt kundens specifikationer
och beroende pa den erhallna informationen. Det
ar mojligt att skapa flera olika dokument, inklusive
fasplaner, verktygslistor och verktygspositionerna i
maskinen.

Kundanpassade efterbehandlingar

och utbildning

En viktig nyhet i version 2015 omfattar modifiering
av karnan i Mastercam Swiss mjukvara for att for-
enkla kundanpassningen av efterbehandlarna. Nu,
om en anvandare begdr en modifiering av en efter-
behandlare ar uppdateringen mycket snabbare

Precis som med efterbehandlarna &r utbildningen
skraddarsydd for varje anvandare. Den beror pa
typen av maskin som anvands, typerna av detaljer
och framtida anvandares IT-kompetens. Mastercam
Swiss utbildning sker pa en svarv som valts av kun-
den. Dokumenten, anpassade till varje maskinfamilj,
levereras till anvandaren. Linjer av forkonfigurerade
modeller och specifika verktyg tillhandahalls ocksa.
Programmeringsexempel &r installerade pa kundens
maskin. Den sista dagen pa utbildningen ar tillagnad
programmering av en detalj som valts av kunden.
Efter utbildningen kan langdsvarvare utféra sina
efterfoljande program med hjdlp av sin personliga
databas.

Nya bearbetningsalgoritmer
med 5 simultana axlar

Tvd nya bearbetningsalgoritmer med 5 simul-
tana axlar har kommit till i den nya versionen av
Mastercam Swiss.

Dessa ar relaterade till foljande typer av bearbet-
ning:

o ytparallell;

e formad mellan tva kurvor.

Dessa 2 nya bearbetningstyper dppnar upp nya méj-
ligheter for att arbeta i 5 simultana axlar pa svarvar
med en B-axel. Dessutom har bearbetning i 5 simul-
tana axlar forbattrats for ett flertal maskinmiljoer.
Som planerat ar dessa funktioner som ar tillgangliga
i Mastercam integrerade i langdsvarvarens mjukvara,
darmed erbjuds all den fraskraft i varldens mest
populdra CAM-programvara.

Mastercam Swiss Expert

Publicerad av

ciyc software, inc.

Tolland, CT 06084 USA
Call (800) 228-2877
WWw.mastercam.com

Utvecklingscenter for langdvarvning:
CNC Software Europe SA

CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
Matthieu Saner, Mastercam Swiss
Product Owner

Aterforsaljs i Schweiz av:

Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
www.jinfo.ch

Jean-Pierre Bendit, Director
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BESKRIVNING

KANAL 1

Rorelse

Detalj noll

Positionering av stangen for att
arbeta med Z4-axeln

M9xxx (synkrokod)

Z1-axeln maste inte réra sig

M9xxx (synkrokod)

Z1-axeln maste inte réra sig savida inte
axelns lasningsfunktion anvénds

Trix och tips

MASKIN: SWISSNANO

POSITIONERING AV VERKTYGET PA Z4-AXELN
FOR LANGDSVARVNINGSARBETEN

Kod G915 anvénds fér att informera Z4-axeln om stangens aktuella position. Stangen i SwissNano-maskinen
ror sig kontinuerligt enligt Z1-axelns programmering.

KANAL 2

Anrop av det verktyg som skall utféra
bearbetningen med Z4-axeln pa stangen

Varning: positionera verktyget sa for att
undvika kollision med stangen

M9xxx (synkrokod)

G915

M9xxx (synkrokod)

|

Programmering av bearbetningen for att
anvanda Z4-axeln pa stangen

STEG 1

STEG 2

STEG 3
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Trix och tips

PROGRAMMERINGSEXEMPEL
KANAL 1 KANAL 2
g G0 Z-12 GO G54 X0 220 T31
M9xxx (synkrokod) M9xxx (synkrokod)
o G915
5
M9xxx (synkrokod) M9xxx (synkrokod)
M103 S2000
) GO Z1
8 G1Z-5F0.05
A GO Z1
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Goltenbodi

www.goeltenbodt.com Innovation and Precision.

SNABBA
BYTEN

AVEN OM DET
AR TRANGT!

GWS-VERKTYGSVAXLARE NU OCKSA FOR LANGDSVARVNING!

Nya GWS verktygsvaxlare - ett system som erbjuder dig alla férdelar som
flerspindliga automatsvarvar har nu ocksa foér kort - och langdsvarvning.

Ta ett steg framat. Himta ditt GWS-system. Nu!

B Snabbare och enklare
verktygsbyten med hégsta
precision

B GWS-verktygsvaxlare kan
forinstallas utanfér maskinen

B Passar ocksa standard skaftverktyg

B Integrerad kylvatskafunktion upp
till 100 bar

Goltenbodt technology GmbH = D-71229 Leonberg = Tel: +49 (0) 7152.92 818 - 0 = info@goeltenbodt.de



Presentation

TORNOS PA 3D SYSTEMS GIBBSCAM
ATERFORSALJARTRAFF

Den vilkanda arliga GibbsCAM-konferensen hélls sista veckan i mars i ar i Warner Marriott Center i Woodland

Hills.

42 decomagazine

Detta evenemang innebar att alla GibbsCAM ater-
forsaljare varlden 6ver kunde tréffas och diskutera
moderna bearbetningsproblem, att samarbeta for
att hitta effektiva losningar for kunder runt om i
varlden.

2015: Ett nytt kapitel

2015 utgdr en verklig vandpunkt i historien om
GibbsCAM  datorstédda tillverkning. Forst och
frdmst med avseende pd dess struktur. | bdrjan av
februari 2015 fick vi veta att 3D Systems forvarvar
Cimatron foér motsvarande $ 97'000'000. Eftersom
Cimatron agde GibbsCAM-systemet innebar detta
forvarv att 3D Systems blev den nya dgaren av mjuk-
varan fran Moorpark, Kalifornien.

Som ledande inom omradet for 3D-utskriftsldsningar
erbjuder 3D Systems sina kunder l6sningar genom
att addera GibbsCAM till sitt produktprogram,
antingen om dessa kunder foredrar att fortsatta
att anvanda traditionella bearbetningslésningar
eller utoka sitt befintliga program genom att skaffa
3D-processen.

Detta ar i sjalva verket en kompletterande process
snarare an en ersattande teknologi. Idag ser vi nya
generationer av maskiner dyka upp som kan boérja
att “skriva ut” metallen for den detalj som skall till-
verkas, innan bearbetningen avslutas traditionellt
med hjdlp av skdrande verktyg. Detta &r starten pa
samarbetet mellan tvd kompletterande teknologier.

So=ETEMS

GibbsCAM'
Prosduction Machinin

2015: Aret for GibbsCAM UKM

Tillganglig i sin lanseringsversion fran slutet av forsta
halvaret 2015 ar GibbsCAM 2015 UKM (Universal
Kinematic Machine) instéllda pa att revolutionera
varlden av datorstédd tillverkning. Det ar nu mojligt
att helt och hallet hantera komplex CNC-kinematik i
en CAM-miljo.

Fram tills nu kunde CAM-system bara simulera verk-
tygsbanor och standardrérelser i maskinen. Inter-
operativa rorelser kunde inte simuleras, inte heller
de rorelser som kunde vara en kalla till konflikt eller
kollisioner, vilket leder till tveksamhet och osdkerhet
hos anvandarna.

Med GibbsCAM 2015 UKM tillhér allt detta
det forflutna! Alla rorelser som programmeras i
GibbsCAM-systemet ar exakt atergivna och avkan-
ning av kollisioner hanteras fore bearbetningspro-
cessen.

De som kan IT kommer att kdnna igen sig med
granssnittet WYSIWYG (vad du ser pa skarmen ar
vad du far pa CNCQ).

Komplex kinematik innefattar langdsvarvning. Med
flerkanalsmaskiner, dar kanalerna maste synkronise-
ras, var Tornos maskiner verkligen férstavalet i UKM-
revolutionen.

Tack vare sin grafiska synkroniseringsmodul har
GibbsCAM 2015 UK visat sig vara det perfekta verk-
tyget for Tornos-anvandare med lang erfarenhet av
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TB-Deco. For dessa ar det enkelt och lattillgangligt
att vaxla till GibbsCAM-systemet.

2015: Tornos pa GibbsCAM aterférsaljartraff

Tornos besokte GibbsCAM aterforséljartraff for att
introducera sitt produktprogram och bearbetnings-
principen med langdsvarvning for alla deltagare.

Herr Lanute, fran Tornos Technologies USA i
Lombard, reste ocksa till Kalifornien for att delta i
evenemanget.

Under presentationerna som féljde pa herr Lanutes
tal hade vi ocksa médjligheten att upptacka hur
GibbsCAM kan styra bade enspindliga och flerspind-
liga Tornos-maskiner, speciellt tack vare en demon-
stration i en MultiSwiss, presenterad av Andreas
Heffner (ansvarig for flerspindliga I6sningar hos
GibbsCAM).

2015: Upptack UKM teknologin

Mellan den 2 och 5 juni 2015 kommer den valkanda
EPHJ-EPMT-massan att hallas i Geneve. Har kommer
den nya UKM-teknologin att presenteras genom
Productec — aterforsaljare av GibbsCAM mijukvara i
Schweiz och Frankrike.

Man kommer ocksd att ha mgjlighet att upptacka
ProAXYZ-modulerna fér klock- och smyckestillverk-
ning och ProCONNECT - ett viktigt verktyg for att
optimera din produktionsutrustning.

Fram till dess, tveka inte att kontakta GibbsCAM
och Productec for ytterligare information om hur du
optimerar din CNC-maskinpark.

LOGICIELS ET SERVICES DE PROGRAMMATION CNC

Productec SA
Grands-Champs 5
CH-2842 Rossemaison
Switzerland
www.productec.ch

~_ GibbsCAM

www.gibbscam.com

SF-Filter unlimited..!

Mit 30°000 Filtertypen ab Lager der Filterlieferant Nr. 1 in Europa. Alle
Marken und Systeme. Fir Erstausristung und Austausch. Kein mihsomes
Suchen nach den passenden Lieferanten. Top-Lieferservice — keine teuren

Stillstandzeiten mehr.
SF-Kataloge anfordern oder online bestellen:
sf-filter.com

En tant que spécialiste n® 1 de la filtration, nous disposons de la plus
grande offre de filtres dans les secteurs Industrie et Mobile. Avec un stock

permanent de 30°000 types de filtres. Service de livraison au Top.
Demander les catalogues SF ou commander en
ligne: sf-filter.com

SF-Filter AG

Kasernenstrasse 6
CH-8184 Bachenbiilach
Tel. +41 44 864 10 60
info.ch@sf-filter.com

SF-FILTER

heller > laufer
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TORNOS LEVERERAR FLEXIBILITET TILL
IRLANDSK UNDERLEVERANTOR

Som en mangarig Tornos-kund ar Mann Engineering alltfér bekant med de fordelar det innebar att investera i
teknik fran den schweiziska maskintillverkaren. Efter att ha képt en Tornos Deco langdsvarv for mer &n

tio ar sedan har underleverantéren i Wexford precis investerat i ytterligare tva maskiner for att tillgodose
marknadens allt mer féranderliga behov.
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Den irlandska tillverkaren kopte sin forsta Tornos
Deco 2000 for att ersatta inte mindre an fyra auto-
matiska, kurvstyrda maskiner och samtidigt minska
efterbearbetningar. Vid den tiden kapade sub-
spindeln och de drivna verktygen i Deco-maskinen
en del cykeltider fran drygt 2,5 minuter till under
3 sekunder. Och det utan att ens beréra besparing-
arna pa golvyta, arbetskraft, ledtid och effektfor-
brukning.

Tiderna férandras

Ett decennium langre fram och en global recession
senare har Mann Engineering sett betydande for-
andringar inom den lIrlandska tillverkningssektorn.
Kunderna bestaller inte langre stora satser. En New
Ross-verksamhet i Wexford County var tvungen att
reagera. Foretagets direktér Rolf Fuhrmann forkla-
rar: “Vdra normala satsstorlekar har minskat frén
5000-30°000 till allt fran 200 till 5000, sa& vi var

tvungna att se éver ldmpligheten hos vara verk-
tygsmaskiner.” Vid granskning av marknaden och
genom att ta hansyn till den befintliga anldggningen
med fyra tvaspindliga, trervolvers japanska svarvar
insdg man att det var flexibilitet och produktivitet
for detaljer under 26 mm diameter som saknades.
Detta for att deras stdrre tvaspindliga maskiner
skulle anvandas for att svarva detaljer pa upp till
64 mm diameter. Losningen var en Tornos Swiss
ST 26.

Nytillskottet som anlénde i augusti var inkopt for att
ersatta den aldre Deco-maskinen, 6ka kapaciteten
och &dven frigbra arbetsbelastningen pa de storre
tvaspindliga fleraxliga maskinerna. Resultatet blev
imponerande.

Rolf Fuhrmann fortsatter: “Vi levererar detaljerna till
vara kunder inom en vecka och ibland &ven inom 24
timmar, sa den kritiska faktorn i valet av maskinen
var service och support. Tornos stéds fullt ut i Irland
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av Premier Machine Tools och deras utmérkta stéd
under det senaste decenniet var en bidragande fak-
tor i var beslutsprocess. Darutéver var flexibilitet en
nyckelfaktor, och bdda maskinerna erbjuder detta i
overfléd.”

Med en mekanisk verkstad full av ett flertal Fanuc-
maskiner minskade Fanuc-styrningen av typ 37i
inlarningskurvan och skapade en enkel 6vergdng
av programmen fran alternativa maskiner. Sa snart
den schweiziska ST 26 var i drift var fordelarna
svindlande. Stélltiderna kapades omgdende med
over 70%, vilket omedelbart innebar att Mann
Engineering blev mer konkurrenskraftiga vid kérning
av mindre satser. Rolf Fuhrmann séager: “Vi kommer
att utféra jobbvéxlingar varje dag och ibland tva
ganger om dagen pa ett flertal maskiner och ladda
en ldngre sats pa kvéllen for bearbetning under nat-
ten. De nya maskinerna har direkt gjort oss konkur-
renskraftiga samtidigt som produktiviteten i maski-
nerna har varit utmarkt.”

Produktiviteten i de nya maskinerna jamfért med
Deco-maskinen och de befintliga tvaspindliga maski-
nerna har tillskrivits en rad faktorer. For det forsta
ar de nya Tornos-maskinerna utrustade med inte-
grerade motorspindlar och pneumatiskt aktiverad
fastspanningsmekanism, vilket minskar den tid som
behovs for att spanna fast detaljen och mata fram
stang fran stangladdaren Robobar SBF 326 betydligt
jamfort med alternativa hydraulsystem. Dessutom
har kinematiken i Swiss ST 26 plus de moduldra
verktygsarrangemangen ytterligare bidragit till flexi-
bilitet och kortare cykeltider. Rolf Fuhrmann bekraf-
tar: “Jdmfért med hydrauliska chuckar och hylsor
har Tornos system kapat matningen av detaljen
samt fastspdnnings- och lossningstider med 5 sek-
under per detalj. Verktygskonfigurationen har ocksa
bidragit genom att varje verktyg aldrig &r langre fran
detaljen dn 50-60 mm dér véra revolvermaskiner
maste flytta verktyget med upp till 350 mm innan
bearbetningen kan starta. Bara dessa tva faktorer
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har gjort att fér de detaljer som flyttats éver fran de
stérre maskinerna har cykeltiden minskat frén 40 till
20 sekunder. En annan detalj, en pinne av rostfritt
stal for speciella hyllapplikationer borrades, gdnga-
des och svarvades utvandigt och i bada dndarna pa
60 sekunder, en 15% -ig minskning mot i de stérre
maskinerna.”

En annan detalj, en hydraulisk komponent for en
hydraulisk port, bearbetades i den stérre maskinen
pa 50 sekunder och flyttades sedan 6ver till den
schweiziska ST 26 dar den bearbetades med en
cykeltid pa mindre an 40 sekunder. For en detalj
som kravde invandig och utvandig svarvning, invan-
dig gangskarning och bearbetning fran bada andar,
speglar cykeltiden besparingen enbart fran maski-
nens kinematik och verktygskonfigurationer.

Anpassade for framtiden...

Med en god orderingang, en vaxande kundbas och
rorlig tillvaxt i regionen pa 10% kommer den nya
Tornos-maskinen hos Mann Engineering att anpassa
sig till marknaden, vad den an har i beredskap.
Rolf Fuhrmann avslutar: “Den schweiziska ST 26 &r
anmdrkningsvart produktiv, flexibel och kapabel fér
alla vara detaljer med en diameter under 26 mm.
Den kraftiga spindeln, sub-spindeln och roterande
verktygsenheterna sdkerstaller att vi kan bearbeta
alla véra 304 och 316 rostfria detaljer med enasta-
ende materialavverkningshastigheter samtidigt som
maskinbasen utgér en plattform for oklanderlig ter-
misk stabilitet, precision och ytfinhet. Vi &r mycket
néjda med den nya maskinen, dess prestanda och
aven den service vi far, bade frén Tornos och fran
Premier Machine Tools.”
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PROFESSIONAL TOOLS
- FROM SPECIALISTS
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NEW GENERATION
MICRO END MILLS

e Corner radius of
0,02 -0,03 mm

* Reinforced
cutting edge

* Newest
coating technology
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Specific equipment and accessories
for TORNOS machines
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SWISS MADE
Adjustable angle head
with range of adjustability

from 0 to 90°
5 mm clamping capacity

Jambe Ducommun 18
CH 2400 Le Locle

Tel: +41 32 933 06 33 www.pibomulti.com
Fax: +41 32 933 06 30 info@pibomulti.com
3
PIBOTURN - PIBOTRIFLEX s |
The turning tool-holder of the future * s
..
PIBOTURN High precision Systa ' _ - 33
modular turning holder br e\/em,e ML ; |
ete . Polyvalent drilling and milling head
i o for heavy machining with speed-reducer
PIBOTRIFLEX High precision Usable with or without over-arm
modular tool holder ASK FOR OUR FULL RANGE CATALOGUE!

} Right angle spindle speeder
5 mm clamping capacity

;3 15'000 rpm Whirling machine 27

Milling Holder,
simple and precise fine adjustment,
required precision

<0.002 mm

BMRB 0.20 Modular tool holder

150130EN

Tungsten carbide and diamond precision tools

g
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DIXI POLYTOOL S.A.
dixipoly@dixi.ch
1 www.dixipolytool.com
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