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EDITORIAL

Las mejores soluciones
a su disposicion

En esta nueva edicién de decomagazine, publicada
con un disefio completamente nuevo, tendrd la
oportunidad de descubrir numerosas novedades e
historias de éxito de clientes y usuarios de nuestra
gama completa de productos, desde las maquinas
mds simples a las mds avanzadas. Aprovechamos
esta editorial para presentarle las tltimas novedades
referentes a nuestras gamas MultiSwiss y EvoDeco.

MultiSwiss — productividad y flexibilidad

iLo hemos hecho! Tornos ofrece ahora una gama
completa de mdaquinas MultiSwiss, desde la
MultiSwiss 6x16 a la MultiSwiss 8x26 y la MultiSwiss
6x32. En la actualidad contamos con la capacidad de
ofrecerle una solucion extremadamente interesante,
tan flexible, rapida y fdcil de poner en funciona-
miento como un torno monohusillo convencional.

Ademds de incrementar las capacidades de meca-
nizado gracias a un aumento de tamario hasta los

32 mm, las nuevas MultiSwiss mejoran la capacidad
general de mecanizado, especialmente por la posibi-
lidad de equiparse con un total de hasta seis ejes Y.
Asimismo, un eje adicional en el contrahusillo amplia
las posibilidades de realizar el mecanizado en con-
traoperacién, dado que permite montar cuatro herra-
mientas para mecanizar la parte trasera de la pieza.
Su ergonomia, cuyo éxito ha quedado demostrado en
la MultiSwiss 6x14, supone una alternativa para sus-
tituir facilmente hasta cinco mdquinas monohusillo
para realizar tareas de produccién similares. jLa era
de los tornos multihusillo dedicados tinicamente a la
produccion a gran escala ya forma parte del pasado!

Con nuestra nueva gama de tornos multihusillo
podrd no solo incrementar su capacidad de reaccion,

sino también mejorar la calidad de las piezas produci-

das gracias a la tecnologia hidrostdatica incorporada
en estos productos. Si desea obtener mds informa-
cién sobre las maquinas MultiSwiss, no se pierda la
entrevista realizada a Laurent Martin, de la empresa

Bruno Allemand Head of Sales and Marleting

del mismo nombre. El director de esta gran empresa
especializada en la tecnologia multihusillo nos habla
con detalle sobre sus tltimas mdquinas Tornos en la
pdgina 15.

Hacia la tecnologia monohusillo de vanguardia
En 2017 se cumple el 20° aniversario de la entrega
de nuestra primera mdaquina Deco. Para celebrar
este acontecimiento y expresar nuestra gratitud a
nuestros fieles clientes, ofrecemos un programa de
sustitucién de su mdquina Deco por una EvoDeco
con unas condiciones muy interesantes.

Esta operacion le permitird disponer rapida y facil-
mente de la tltima tecnologia monohusillo sin tener
que cambiar sus costumbres. Los accesorios y los
portaherramientas son compatibles, y la cinemd-

tica que bien conoce y de eficacia demostrada es la
misma. Sus operadores pueden reanudar el trabajo de
forma inmediata, disfrutando de las nuevas venta-
jas que la nueva tecnologia pone a su disposicién:
especialmente, los rapidos tiempos de aceleracién y
deceleracion, la mayor rigidez y la estabilidad térmica
ampliamente mejorada, para mencionar solo algu-
nas.

No dude en ponerse en contacto con su representante
Tornos mds cercano para obtener mds informacion

acerca de las nuevas mdquinas MultiSwiss, nuestra
oferta EvoDeco o cualquier otra solucién para la

produccion.
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Martin Ruegg, responsable de produccion,
y Richard Steulet, Director.
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PRESENTACION

STEULET MICROTECHNIQUE SA:

rendimientol

En 2014, poco después de que la empresa Steulet

Microtechnique SA se instalara en Delémont, en la region suiza

del Jurs, la presentamos en nuestra publicacion decomagazine.

Su director, Richard Steulet, nos comentd que habian confiado la
produccion de componentes para relojes de gama destinados a los
principales fabricantes de relojes a maquinas EvoDeco 10 de Tornos.

67 Dos afios y medio mds tarde, les visitamos de nuevo

para preguntar por la evolucién de la empresa y para
STEULET comprobar si la eleccién de esta mdquina salié a
MICROTECHNIQUE cuenta.

Steulet Microtechnique

Rue St-Maurice 7G Tabajo en equipo

2800 Delemont, Suiza Desde su creacién, Steulet Microtechnique SA ha
Teléfono +4132 423 43 43 B ) .

Fax +41 32 423 43 1y crecido de forma exponencial: desde sus inicios, la

a@%ziaiig:iziimgii; empresa se ha posicionado de forma muy clara.
Esta empresa, con una extraordinaria capacidad de
reaccién y muy competente, ha obtenido rdpidamente
un gran reconocimiento por la calidad de su trabajo.
En base a este desarrollo positivo, la empresa trabaja
actualmente con mds de 10 mdquinas EvoDeco 10
instaladas en su taller de Delémont, el cual ha
doblado su espacio y da empleo a 8 personas. Segun el
director Richard Steulet, este éxito es principalmente
el éxito de un equipo joven extremadamente dind-
mico y motivado. «Esta es la clave de nuestro éxito»,
subraya el director. La empresa emplea tinicamente a

decomagazine 01-2017 7
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personas altamente cualificadas y dificiles de encon-
trar en el mercado, ademds de invertir en formacion.
En la actualidad, un aprendiz estd realizando su
tercer afio de formacién en la empresa de Delémont.
Eldirector precisa: « Me considero afortunado por
tener la oportunidad de trabajar con un equipo como
este. Gracias a ellos podemos responder rdpidamente
a cualquier demanda de nuestros clientes cumpliendo
fechas de entrega dificilmente equiparables».

Soélidos conocimientos técnicos

Richard Steulet explica: «Desde el inicio de nuestra
actividad realizamos piezas complejas. Nuestro credo
es simple: queremos y debemos acabar la pieza en la
misma mdquina, si bien para ello debemos aprove-
char el rendimiento de la mdquina hasta el limite.
Una de nuestras mdquinas estd equipada con 5
husillos de alta frecuencia, y la totalidad de nuestro
parque de maquinarias cuenta con 18 husillos de alta
frecuencia adicionales. Nos esforzamos por encontrar
soluciones para cada desafio que nos plantea cada
cliente. A veces, nuestras mdquinas no realizan opera-
ciones de torneado. De hecho, las EvoDeco 10 pueden
convertirse en verdaderos centros de fresado que

PRESENTACION

pueden usarse para mecanizar las piezas mds com-
plejas, lo cual es asombroso. Para nosotros, el tallado
de engranajes en uno o varios dispositivos para el
tallado de engranajes es una operacion estandar.
También realizamos procesos de decoracién, como el
cepillado con efecto de rayos de sol, el acaracolado, el
perlado o incluso el brufiido (pulido de la superficie de
metales ferrosos), todo ello en nuestras mdquinas. El
desafio consiste en extraer la pieza sin dafiarla.»

Una plataforma de mecanizado ultramodular
Steulet Microtechnique posee 4 mdquinas EvoDeco 10
de 10 ejes cada una y 7 maquinas EvoDeco 10 de 8 ejes
cada una. Seguin la empresa de Delémont, la mdquina
ofrece numerosas ventajas, siendo la primera de ellas
su modularidad. Es posible montar distintos tipos

de portaherramientas en los portaherramientas
multiples dependiendo de los requisitos de la pieza a
mecanizar. EI PC integrado en la mdquina, el filtro de
limpieza automadtica y la gran zona de mecanizado
de facil acceso proveen a la mdquina de una gran
ergonomia. Ademds, la mdquina requiere muy

poco mantenimiento. «Para nosotros, la gran ventaja
de la EvoDeco es su gran flexibilidad. Nos ofrece

Un equipo joven y dindmico al servicio
de la produccion mas exigente.

decomagazine 01-2017
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STEULET MICROTECHNIQUE SA:
jUN EQUIPO MOTIVADO PARA EL ALTO RENDIMIENTO!

numerosas posibilidades que realmente necesitamos
dada la amplia gama de piezas que realizamos en
nuestros talleres», explica el responsable de produc-
cion, Ruegg.

«Trabajamos de
Formaregular con
unastolerancias

de +/- 2 milesimas»

12

Asistencia del fabricante

Continta: « Tornos nos ofrece una asistencia muy
bien recibida, son profesionales que conocen muy
bien su trabajo. El servicio ofrecido en todo el mundo
es muy bueno y de gran capacidad de reaccién. En
caso de surgir algtin problema de programacién, la
linea de asistencia de software presta un servicio muy
rapido y util.»

Una gama de piezas extremadamente amplia
Steulet Microtechnique SA realiza todo tipo de piezas
de movimiento para relojes a partir de cualquier
material (acero, acero inoxidable, CuBe 380HV, latén,
etc.). Los componentes tallados, decorados o calados
del engranaje y el oscilador, como el balancin, el gan-
cho del cilindro o el portapistén con resorte de equili-
brio, no son nada nuevo para la joven empresa, sino
que para ellos son piezas «normales». Steulet explica:
«Las tolerancias solicitadas por nuestros clientes son
extremadamente ajustadas: estamos acostumbrados
a trabajar con tolerancias de +/-2 micrones o infe-
riores. La mayor parte de las piezas que fabricamos
estdn previstas para los relojes de lujo, por lo cual

el aspecto visual es un criterio fundamental. Por
ejemplo, con el fin de garantizar una calidad perfecta,
adquirimos un sistema Quick Control. De este modo
podemos garantizar la repetibilidad de nuestros pro-
cesos en base a los protocolos de control».

decomagazine 01-2017

Una gestidn rigurosa

Aparte de un sistema de control de primera calidad,
la empresa instalé un sistema de gestion ERP que le
permite gestionar la actividad empresarial de forma
totalmente centralizada. Asi, las existencias de mate-
riales y herramientas se identifican mediante cédigos
de barras. Con el fin de garantizar una trazabilidad
ascendente completa también se registra la produc-
cién. ERP incluye también la gestién del parque de
maquinaria a tiempo real: se han equipado panta-
llas en el taller, la carga de trabajo es clara y facil de
analizar para todos, cada empleado tiene claramente
asignadas sus tareas. La planificacion se actualiza a
tiempo real, lo cual permite saber en todo momento si
es posible intercalar una serie urgente o incluso con-
firmar el plazo de entrega al cliente. «Somos capaces
de trazar al 100% las actividades de cada mdquina,
cada lote, cada material, etc. Este sistema nos permite
gestionar nuestras capacidades de forma precisa y
garantizar un rigor de ejecucién de nuestras tareas.
Vendemos nuestras piezas con un alto valor afia-
dido: simplemente no nos podemos permitir ningin
error. Nuestros clientes requieren plazos de entrega
muy cortos para sus piezas, las cuales deben estar en
perfecto estado y suministrarse a su debido tiempo.
Queremos ser un socio responsable que cumple sus
compromisos», concluye Steulet.

No dude en visitar el sitio web de Steulet
Microtechnique para descubrir algunas piezas reali-
zadas por la empresa o ver el video de la empresa con
las maquinas EvoDeco 10 de Tornos en accion.

steulet-microtechnique.ch
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MULEISWIS

PRESENTACION

JOSEPH MARTIN:

La empresa Joseph Martin es habitual tanto en la decomagazine
como en Tornos. Desde 1969, afio en el cual Joseph Martin adquirié
su primera maquina multihusillo de Tornos, sus talleres se han
llenado de maquinas de todas las generaciones del fabricante suizo.

JOSEFH g @
, .lartln
décolletage|

Joseph Martin

491, rue des Fontaines

74130 Vougy - FRANCIA
Teléfono: +33 (0)4 50 34 59 55
Fax: +33 (0)4 50 34 02 51
info@martin-joseph.com
www.martin-joseph.com

Esta empresa, la cual contribuyé en gran medida

al desarrollo de la mdaquina MultiSwiss 6x14 y de su
sucesora MultiSwiss 6x16, pronto mostro interés por
una mdquina MultiSwiss que fuese capaz de meca-
nizar materiales de mayores didmetros. Unos meses
mds tarde recibid la primera MultiSwiss 8x26.

Especialista en el sector del automovil

y en tecnologias de regulacién de fluidos

Joseph Martin se fundé en 1946 como empresa
especializada en el decoletaje y en unidades de gran
precisién. Esta empresa familiar cuenta con 2 empla-
zamientos en las poblaciones francesas de Vougy y
Bonneville, en el valle del Arve. Su produccion estd
destinada principalmente a la industria del automé-
vil, y se ha especializado en el sector de la tecnologia
de regulacién de fluidos para presiones entre 10 mbar
¥ 3000 bar, especialmente para sistemas de

inyeccion de gasolina o diesel, médulos de transmi-
sién, sistemas de control de emisiones (EGR, SCR) y
sistemas de suspension. La empresa da empleo a

200 personas'y, en 2016, generd un volumen de ventas
superior a 26 millones de Euros.

Sus productos son de tecnologia punta y es una
de las empresas lideres en su sector. Para mante-

nerse en esta posicién de liderazgo, Joseph Martin

decomagazine 01-2017
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JOSEPH MARTIN: UNA SOLIDA ASOCIACION CON MULTISWISS

se ha dotado de un parque de maquinaria moderna
y de gran rendimiento que incluye desde maquinas
monohusillo hasta mdquinas tipo leva y mdquinas
multihusillo por CNC. Hoy en dia, la empresa Joseph
Martin cuenta con las mdquinas siguientes:
« 40 mdquinas multihusillo tipo leva modelos AS14,
SAS16.6 y BS20.8
« 25 mdquinas multihusillo por CNC, 4 de
ellas MultiSwiss 6x14 y una MultiSwiss 8x26
« 16 tornos monohusillo por CNC

«La MultiSwiss 6x14
se ha convertido en
una parte esencial
de nuestra empresa»

Al tener la capacidad de mecanizar todo tipo de
materiales, incluyendo los aceros inoxidables mds
duros (304L, 316, termorresistentes, etc.), acero para
rodamientos (100Cr6), titanio, FeNi, FeSi, etc., Joseph
Martin exporta sus productos a todo el mundo
(Europa Occidental, Reptiblica Checa, Polonia, Ruma-
nia, Turquia, China o incluso Corea del Sur y la India)
con el fin de suministrar componentes a distintos
proveedores de la industria del automovil.

Soluciones a medida...

Para garantizar la satisfaccién éptima de sus clientes
durante el lanzamiento de nuevos proyectos, la
empresa puede ofrecerles asesoramiento experto a
través de su departamento de metodologia, contribu-
yendo asi a optimizar la produccién de sus piezas.

El departamento de investigacién y desarrollo de
Joseph Martin disefia accesorios especificos para

sus mdquinas para dar respuesta a los desafios mds
exigentes. Dichos accesorios especificos también se
mecanizan en centros de mecanizado de 5 ejes.

Por ejemplo, dos mdquinas MultiSwiss 6x14 se han
equipado con un sistema cargador de lingotes
mediante un alimentador vibratorio, solucién deno-
minada «chucker».

decomagazine 01-2017

... para garantizar la produccion

Dado que la empresa cuenta con una gran flexibili-
dad e independencia en su produccion, solo ha adqui-
rido mdquinas capaces de mecanizar las propias
herramientas. Joseph Martin se asegura de garanti-
zar los niveles de limpieza exigidos por sus clientes
adoptando meticulosos procesos de mecanizado de
piezas, un desbarbado adaptado a cada pieza y un
proceso de lavado de varias etapas. Asimismo ofrece
soluciones para un monitorizado completo mediante
cdmaras u otro equipamiento especifico desarrollado
en base a las necesidades de cada pieza.

Aparte de sus capacidades de mecanizado, la empresa
pone a disposicion de sus clientes servicios de mon-
taje de unidades, asi como procesos de soldadura y




perforado. En otras palabras, Joseph Martin es una
empresa innovadora y orientada a sus clientes que
trabaja en estrecha colaboracién con los mismos con
el objetivo de materializar sus proyectos de control de
fluidos garantizando al mismo tiempo su rentabili-
dad.

MultiSwiss 8x26: una ampliacién

bienvenida de la gama MultiSwiss

«La MultiSwiss 6x14 nos sedujo desde el principio

y se ha convertido en un componente esencial de
nuestro taller. Gracias a su disefio inteligente y a su
simple acceso, asi como a su facilidad de operacion
y gran rendimiento, es una solucién de mecanizado

PRESENTACION

excelente que da respuesta perfectamente a nues-
tras necesidades. No obstante, estamos buscando
una mdquina con mayores capacidades. Cuando

se nos presento el proyecto MultiSwiss XL con sus
dos mdquinas 6x32 y 8x26, al principio nos sedujo
especialmente la MultiSwiss 8x26, con sus 2 husillos
complementarios y una capacidad de mecanizado
que se acercaba mds a nuestros requisitos de pro-
duccién que la de 32 mm. Para nosotros, la eleccién
era evidente. La tecnologia del cojinete hidrostdtico
nos proporciona unas ventajas innegables en cuanto
a la sujecién de las herramientas y a la calidad de

la superficie. Con la MultiSwiss somos capaces de
alcanzar unos niveles de acabado de la superficie
muy atractivos. Ademds, la perspectiva de podernos
beneficiar de esta ventaja en una mdquina disefiada
para didmetros grandes nos parecié muy interesante.
En los tornos multihusillo, el software TB-Deco logra
maravillas. Con este sistema resulta extremadamente
facil programar las operaciones de este nuevo torno»,
explica el director Laurent Martin.

Seleccion de barras de 3 metros

En la mdquina pequena, Tornos ha optado por uti-
lizar barras de un metro y medio de longitud con el
fin de reducir las vibraciones y la longitud de mate-
rial restante. En el modelo mds grande, la empresa
se ha decidido por la alimentacién de barras de 3
metros, un poco debido a la demanda de sus clientes,
los cuales se han convertido en admiradores de las
MultiSwiss. Por ello, la maquina se ha equipado con
un cargador de barras de 3 metros, «lo cual tiene
sentido desde el punto de vista econémico», comenta
Laurent Martin, quien afiade: «Aunque normalmente
resulte mds costoso mecanizar barras de 3 metros
con didmetros grandes, se trata de una propuesta
inteligente». Por otro lado, las barras cortas en la
MultiSwiss 6x14 aportan ventajas reales, como la
gran facilidad de carga o los reducidos requisitos de
espacio, todo ello sin comprometer la autonomia de
la mdquina. El tiempo de carga sigue siendo 2 veces
mds rdpido que en un sistema cldsico, y las longitudes
extremadamente cortas del material restante evitan
la pérdida de material que temen los clientes.

iUna maquina bien concebida!

La mdquina ha estado en funcionamiento durante
3 meses sin interrupcién y su rendimiento cumple
claramente las expectativas de Joseph Martin; hasta
ahora, todo ha salido muy bien: «No nos hemos
llevado ninguna sorpresa desagradable», explica el

decomagazine 01-2017
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PRESENTACION

P. Armeni, Director de Tornos France, con L. Martin, CEO,
y Tony, operador de mecanizado.

director, quien contintia: «La mdquina es estable y
potente. jAl igual que en la MultiSwiss 6x14, Su acce-
sibilidad es simplemente excelente! Es mejor que en
las otras maquinas, bien sean de otros fabricantes o
bien mdquinas MultiSigma o MultiAlpha. El operador
puede entrar en la zona de mecanizado. Optamos por
un sistema de herramientas de cambio rdpido para
acelerar atin mas los procesos de cambio, los cuales
eran ya muy rdpidos en los portaherramientas estdn-
dar». Las herramientas giratorias estdn accionadas
por un motor integrado en el portaherramientas, 1o
cual no requiere el uso de correas ni engrandjes, y la
herramienta se carga mediante un simple enchufe.
La mdquina dispone de excelentes capacidades de
mecanizado en contraoperacion gracias a bloques de
herramientas que permiten montar hasta 4 herra-
mientas, dos de ellas pudiendo ser giratorias.

Una solucién compacta llave en mano

La mdquina tiene 9 metros de longitud, pero gracias a
su concepto de integracion de las unidades periféricas
en un contenedor situado en la parte trasera de la
mdquina, puede incorporarse facilmente en cualquier
taller. Al contrario que en otras mdquinas, todo estd
integrado en la huella de la base: el depdsito de aceite,
el transportador de virutas, el refrigerador de agua,

el cargador de barras, la apiladora, las unidades de
alta presién, los dispositivos de filtrado, etc. Al final,

la mdquina es mds compacta que sus competidoras.
Ademds, cada unidad periférica se ha definido para
la maquina, por lo cual se trata realmente de una
solucién de mecanizado llave en mano.

Un futuro «chucker» para trabajar con lingotes

La mdquina se ha concebido claramente teniendo en
mente al operador, pero en lo referente a su zona de
mecanizado y a su facilidad de mantenimiento, ofrece
al mismo tiempo una ventaja innegable para toda la
empresa. En el mercado, la demanda para el meca-
nizado secundario de varias piezas estd creciendo

en importancia. Gracias al libre acceso a la zona de
mecanizado, la mdquina permitird sin duda adaptar
facilmente un médulo de carga y, a la espera de este
nuevo desafio, la empresa Joseph Martin cuenta con
aprovechar al mdaximo las ventajas que ofrece su
nueva MultiSwiss 8x26.

Y si en los préximos meses Tornos propone alguna
oferta para capacidades de produccién intermedias,
sin duda la empresa Joseph Martin adquirird una
solucién de mecanizado complementaria basada en
la tecnologia MultiSwiss.

martin-joseph.com
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MGB:

60 anos

de éxito

Todo comenzo en 1956, cuando Marcel y Gustave Burnier fundaron
la empresa MGB en Marnaz, region francesa conocida por ser uno de
los crisoles de la industria de decoletaje en Europa.

MGB SA

105 Rue du Bargy

Marnaz - BP 16

74314 Cluses Cedex

Tel. +33 (0) 450 98 35 70
Fax. +33 (0) 450 96 09 60
mgb@magb.fr
www.mgb.fr
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Desde entones, esta empresa familiar ha experimen-
tado un desarrollo exponencial. En la actualidad,
MGB cuenta con mds de 100 empleados en 3 plantas
(Francia/EE. UU./China). Durante muchos atios, la
empresa ha apostado por Tornos para su desarrollo.
He aqui el relato de sus 60 afios de éxito.

Los inicios en el campo de la relojeria

Gustave Burnier inicid sus actividades en el negocio
del decoletaje con la produccién de pifiones destina-
dos principalmente a la industria relojera suiza. Al
principio, la produccioén se realizaba en maquinas

de levas con funcién de realimentacion. A lo largo

de estos 60 anos, MGB ha recorrido un largo trecho.
MGB, que celebré su 60° aniversario el 16 de diciembre
de 2016, es una empresa que cuenta con un creci-
miento anual de casi un 15% y que alcanzé un volu-
men de ventas de 13 millones de Euros en 2016. Poco
a poco, MGB ha ido diversificando sus actividades
mads alld de su mercado inicial, dejdndolo finalmente
atrds. Hoy en dia, MGB se centra en tres sectores de
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MGB: 60 ANOS DE EXITO

«Los paliers
hydrostaticos de

la maquina permiten
obtener unos
excelentes estados
superficiales»

Valérie Burnier, Directora Financiera, Yves Roda,
Director Técnico, y Véronique Roda, CEO.
=
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actividad: el sector aeroespacial y militar representa
el 60% del volumen de ventas de la empresa, el sector
de las conexiones un 30%, y el sector médico un 10%.
La empresa cuenta con la capacidad de ofrecer a sus
clientes cualquier tipo de pieza de cualquier tipo de
material: cobre, acero inoxidable, aluminio, titanio,
PEEK, ULTEM o Teflon.

Competencias exclusivas...

Las competencias de MGB no se limitan simplemente
a la produccion de piezas; la empresa se beneficia

de las tecnologias de acabado asi como de control y
monitorizado mas avanzadas. En especial, MGB es
capaz de ofrecer a sus clientes unas competencias
exclusivas y de suministrarles un servicio completo,
desde el diserio hasta el montaje. En base a su amplia
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experiencia, MGB puede ofrecer a sus clientes con- A partir de esta experiencia en la industria aeroespa-
sejos orientados a sus objetivos por lo que se refiere cial, MGB tiene la intencioén de triplicar sus capaci-

a la fabricacién de sus piezas. La empresa trabaja dades de produccién en Estados Unidos. Dentro de
codo con codo con sus clientes con el fin de crear poco, 12 mdquinas Deco producirdn piezas en EE. UU.
conjuntamente subconjuntos funcionales y econo- La empresa, presente en el mercado norteamericano
micamente rentables. Al principio, este trabajo de desde el afio 2008, ha logrado posicionarse en grandes
creacion conjunta se implementé para el sector de las proyectos, como el del nuevo Boeing 787, gracias a sus
telecomunicaciones, y mds tarde se extendid a otros competencias exclusivas.

productos del mercado aeroespacial, especialmente
para el Airbus A350.

... muy cerca de la demanda

MGB tiene la firme voluntad de fabricar sus pie-
zas cerca de los mercados y de que la fabricacién
satisfaga la demanda. Asi, después de abrir ofici-
nas comerciales en Alemania y Gran Bretafa, en el
afio 2005 MGB establecio una filial de produccion
en China con el objetivo de proveer el mercado de
las telecomunicaciones. A ella le siguié el mercado
norteamericano, con la planta de Boston. Estas dos
plantas de produccién se retinen en un holding ple-
namente en propiedad de la familia. La empresa ha
experimentado un desarrollo impresionante. Hoy en

32.
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MAKE THE MOST OF
YOUR SWISS MACHINE

CREATE COMPLEX TOOLPATHS QUICKLY WITH TISIS-CAM,
THE INTEGRATED SOLUTION FROM MASTERCAM
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dia, MGB cuenta con mds de 100 tornos de decoletaje
CNC, 75 de ellos instalados en la planta francesa de
Marnaz, cerca de Cluses.

MGB ha obtenido las certificaciones EN/AS 9100, ISO
9001, ISO 13485 e ISO 14001. Recientemente, la empresa
familiar se ha introducido también en el campo de

la impresién 3D con la empresa Additech, fundada

el pasado afio por MGB junto con las empresas
Lathuille Hudry y Pezet.

Un parque de maquinas de gama alta para

unas competencias exclusivas

Como socio que ha participado en el desarrollo de

la gama Deco desde sus inicios (MGB fue la primera
empresa en Francia que adquirié esta mdquina), esta
empresa ha sido fiel a la cinemdtica exclusiva de
este producto. Hoy en diq, el taller de la empresa estd
distribuido en dos plantas: la de arriba con mdquinas
para el mecanizado de didmetros pequerios y la de
abajo con mdquinas para el mecanizado de didme-
tros grandes. Asi, las Deco 7, Deco 10 y EvoDeco 10
estdn instaladas de forma agrupada. Cada mdquina
cuenta con su equipamiento especifico para garanti-
zar una autonomia completa.

En la planta baja del taller se encuentran las maqui-
nas Deco 13, EvoDeco 16, Gamma 20, Deco 20, EvoDeco
32y MultiSwiss. El concepto modular de las Deco y las
EvoDeco permite a la empresa dar respuesta a todos
los requisitos, incluso los mds complejos. La tltima
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mdquina adquirida, una MultiSwiss 6x14, supone el
inicio de una nueva era para MGB: la era de la tecno-
logia multihusillo prevista para piezas relativamente
exigentes. El director Roda explica: «Los rodamientos
hidrostdticos de la mdaquina nos permiten obtener
unos resultados de superficie excelentes. Es mds, la
mdquina es extremadamente flexible: permite reac-
cionar con rapidez a demandas cambiantes, lo cual
supone una gran reserva de capacidad.»

MGB da gran importancia a ofrecer un servicio com-
pleto a sus clientes. Sus plantas de produccion estdn
perfectamente equipadas con sistemas de control y
monitorizado, y la empresa cuenta con la capacidad
de realizar todo tipo de operaciones complementarias,
como el desbastado, tratamientos térmicos e incluso
montaje.

Tornos estd orgullosa de haber acomparniado a MGB
a lo largo de mds de 60 afos y le desea mucho éxito

para los préximos 60 afios.

mgb.fr
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Desde el proveedor al socio de
sistemas de la tecnologia médica

L.os jovenes ,

salvaje

han crecido

Meinolf Skudlarek tenia una vision cuando fundd su propia empresa
3 la edad de 23 afos junto con su amigo de la universidad. Querfan
que su empresa se diferenciara de todas las demas, por lo cual se
centraron desde el principio en la fabricacion de piezas torneadas
para el sector medico, es decir, piezas que nadie se atrevia a
Fabricar. Esta pasion por los desafios tecnologicos sigue vigente
tras casi 30 afios, si bien en los ultimos afios TEBIT se ha ido
convirtiendo cada vez mas en un socio de sistemas competente.
Desde los inicios, el fabricante suizo Tornos ha sido un compafiero
de plena confianza y un importante sostén en este concepto.

Las raices de la empresa TEBIT se remontan al
.|-E B | .|- afio 1988. Junto con su amigo de la universidad
Christoph Rennefeld, Meinolf Skudlarek adquiri6 el

equipamiento bdsico que necesita toda empresa: un

escritorio, un ordenador, un teléfono y un telefax.
TEBIT GmbH & Co. KG

Thomas Becker Ambos fundaron la empresa que lleva el nombre
Zum Schniffel © «TEchnische Beratungs- und Innovations-Team» o,
58540 Meinerzhagen, Alemania L. | L. j
Teléfono: 02354 / 92 95-0 de forma abrieviada, TEBIT. Al principio, su negocio
o @giii 222 o7 principal consistia en comercializar piezas tornea-
www.ebit.de das para la industria de fotocopiadoras y sistemas

neumdticos. Para ello, Skudlarek recibio la inspi-
racion de su padre, quien también comercializaba
piezas torneadas y siempre habia sofiado con tener
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LOS JOVENES SALVAJES HAN CRECIDO

sus propias instalaciones de produccién. A partir de
ahi, TEBIT se desarrollé a gran velocidad. Un afio
mds tarde, Rennefeld abandond la empresa para
iniciar una carrera académica, y Skudlarek impulsé
el crecimiento de su empresa con coraje y determi-
nacién, hasta que en 1990 decidié convertir el suefio
de su padre en realidad. En 1991 se construyo la sede
de la empresa en Meinerzhagen, Alemania, basada
en un concepto de arquitectura industrial moderna.
Durante la fase de construccién, los negocios comer-
ciales siguieron adelante con éxito. Fue entonces
cuando Meinolf Skudlarek contacté por primera

vez con fabricantes de mdquinas-herramienta con

el fin de establecer unas condiciones de produc-

cién 6ptimas. Finalmente se decidié por Tornos, ya
que estas mdquinas estaban a la vanguardia de la
tecnologia y porque el director responsable de este
proyecto, Achim Gtlinther, ofrecié la mejor solucién
para la gama de piezas prevista. En una primera fase
se adquirieron e instalaron tres mdquinas en dos
versiones especiales. Hoy en dia se estdn utilizando
casi 40 mdaquinas CNC de Tornos. En total, la empresa
cuenta con mds de 60 mdquinas CNC, con las cuales
los cerca de 100 empleados fabrican piezas torneadas
y fresadas de gran precision, principalmente para el
sector de la tecnologia médica. A partir de aqui, en
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2013 se crearon las dos ramas del grupo empresarial:
TEBIT Medizintechnik GmbH, centrada en la tec-
nologia médica, y TEBIT Prdzisionstechnik GmbH,
especializada en la tecnologia de gran precision.

Al mismo tiempo se contraté a Thomas Becker como
socio director.

«Para nosotros, la precision es vital»

Este enunciado de Thomas Becker es muestra del
punto de vista de la empresa. En TEBIT, la exacti-

tud y la precisién son fundamentales. En primer
lugar, estas caracteristicas describen la precision de
fabricacién, la repetibilidad de los procesos y el cum-
plimiento estricto de las especificaciones. Ello es de
aplicacién tanto para productos médicos de cirugia o
implantes como para productos mecdnicos y compo-
nentes electrénicos utilizados para la fabricacién de
dispositivos y equipamiento médico. En este contexto
es también interesante tener en cuenta la motivacion
que impulsa a este equipo tan joven. El principal obje-
tivo no son solo los beneficios obtenidos, sino también
saberse implicado en la fabricacién de productos titi-
les para ayudar a las personas. Es por ello que TEBIT
inverte solo en maquinaria y equipamiento que cum-
pla los mdximos requisitos de calidad. Las mdaquinas
de Tornos se someten a las pruebas mds estrictas

por parte de TEBIT y, desde el punto de vista de los
responsables de produccién, son la mejor solucién
para la exigente gama de piezas a fabricar. A ello se
le suma la estrecha colaboracién con los especialistas
de tecnologia del fabricante de maquinaria suizo, la
cual contribuye a subrayar la reivindicacién de TEBIT
de ser los mejores.

«A menudo atormentamos a nuestros clientes»
;Qué empresa puede permitirse pronunciar esta
frase? Thomas Becker sonrie y explica el mensaje que
se esconde detrds de la misma. «No nos interesan los
clientes que encargan unas cuantas piezas tornea-
das lo antes posible. Nos consideramos como socio
de sistemas que, a ser posible, se consulte durante el
proceso de concepcién o, al menos, para el andlisis
del proceso de fabricacién.» La gama de productos

de TEBIT comprende desde hace muchos arios varios
componentes para el equipamiento médico utilizado
para didlisis, separacién de células, endoscopia y
cirugia, asf como productos médicos para implantes
y tratamientos de traumatologia. No obstante, cada
pedido es individual. TEBIT ha aprendido a escuchar
a sus clientes y ajustarse a las necesidades especificas
de cada uno. Es por ello que a cada solicitud realizada



«Para nosotros,
la precision es vital»

a TEBIT le sigue una solucién especialmente ajustada
basada en la experiencia. En TEBIT no se ofrecen
productos del montén. Cuanto mds elevadas son las
exigencias puestas en el producto en cuanto a tama-
Aos, precision o material, mayor es el desafio para el
equipo de desarrollo. Para ello, TEBIT trabaja estre-
chamente con sus clientes. En todo momento, tanto si
el proyecto estd en fase de concepcion, planificacion o
realizacién, TEBIT es un socio de confianza orientado
a encontrar soluciones en cada caso. Un andlisis tan
meticuloso en la fase previa puede conllevar algo de
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tiempo, pero a largo plazo significa una mejora de

la calidad y al fin y al cabo es mds rentable. Es aqui
donde entra en juego la competencia de Tornos. Se
llevan a cabo conjuntamente estudios de viabilidad
y de tiempo, se determinan caracteristicas criticas, se
definen estrategias para la medicién y se presentan
sugerencias de mejora.

Totalmente interconectados y digitalizados
TEBIT fabrica mds de 1.000 piezas torneadas
distintas de gran precision en lotes de entre 5.000 y
10.000 piezas. Ello representa grandes desafios a la
hora de planificar la produccién. « Nuestra estrategia
de cero defectos para series pequetias y la extremada
precision exigida cumpliendo las tolerancias mds
ajustadas requiere el uso de mdquinas de méxima
precisién y gran estabilidad asi como procesos de
planificacion estrechamente coordinados.

TORNOS
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Para convertirse en socio de sistemas, la empresa ins-
tald sistemas completos de interconexion, digitaliza-
cién y automatizacion. En la actualidad somos capa-
ces de anticipar las necesidades de nuestros clientes
por lo que respecta a ciertos componentes y podemos
prepararnos adecuadamente. Nuestras mdquinas
pueden comunicarse entre si y hemos homogenei-
zado y automatizado nuestros procesos al maximo,»
comenta Thomas Becker. Al aplicar TISIS como clave
para la Industria 4.0, Tornos estd mds avanzada que
otros proveedores. Con TISIS, un editor de cédigo ISO
avanzado, el usuario estd perfectamente preparado
para trabajar bajo el concepto Industria 4.0. Gracias
a la programacién sencilla y al control de procesos

a tiempo real, TISIS le permite alcanzar velocidades
de produccioén increibles. TISIS conoce las mdquinas
instaladas y utilizadas por el ususario y le ayuda a
decidir qué mdquina debe utilizar para realizar una
pieza concreta. Al mismo tiempo, el usuario puede
evaluar las opciones ofrecidas por cada maquina y
reducir asi el riesgo de colisiones y tiempos de parada,
eliminar fuentes potenciales de errores y mejorar la
productividad, la eficacia y la calidad. Asimismo es
posible almacenar la informacién correspondiente a
las piezas acabadas, archivos PDF y fotos utilizando
el Connectivity Pack. De este modo, el usuario puede
crear una base de datos claramente ordenada que le
permita acceder a datos y buscarlos con facilidad.

No es el tipico cliente de tornos multihusillo CNC
Con su produccién actual de lotes de hasta

10.000 piezas, TEBIT no es el cldsico usuario de
tornos multihusillo CNC. ;Qué le ha llevado enton-
ces a invertir mds de medio millén de euros en una
MultiSwiss de Tornos? Thomas Becker no tiene que
pensdrselo mucho. «Somos una empresa dindmica
con vision de futuro. El concepto de la MultiSwiss
nos convencié desde el principio.» Esta mdquina
rompe con la idea convencional de un multihusillo
clasico y atuna los conceptos de mdaquina multihusillo
y monohusillo. Gracias a su tecnologia especial, la
MultiSwiss alcanza tiempos de ciclo que solo suelen
alcanzarse en tornos multihusillo controlados por
leva. Su amplia zona de mecanizado y el fdcil acceso

son inigualables en comparacién con otras maquinas

de su categoria disponibles en el mercado. Para el
usuario, esta mdaquina ofrece un disefio ergonémico
que permite al usuario introducirse cémodamente
en la mdquina para cambiar el portaherramientas
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sin tenerse que agachar. La zona de mecanizado es
la mayor que se encuentra en el mercado y el acceso
a la mdquina excepcionalmente facil supone un
enorme ahorro al realizar producciones en serie que
requieren laboriosos trabajos de reajuste. Dado que
todos los empleados responsables de TEBIT son ver-
daderos expertos en la operacion de «sus» mdquinas
Tornos, les resulté muy sencillo cambiar a un torno
multihusillo CNC. Se han acostumbrado al uso de la
MultiSwiss sin largos peridos de adaptacién. Los cor-
tos tiempos de reajuste y la fdcil programacion permi-
ten a TEBIT fabricar varias piezas en lotes pequerios
con esta mdquina, lo cual aporta a la empresa una
flexibilidad adicional.

Otra de las ventajas de esta mdquina es el concepto
todo en uno. La plena integracién de todas las unida-
des periféricas necesarias estd disefiada a la perfec-
cién. Todas ellas estdn integradas en la parte trasera
de la mdquina en un solo «contenedor». Como equipa-
miento en serie, la MultiSwiss incluye un alimentador
de barras y un sistema de gestién de virutas y aceite
con un sistema de filtro doble formado por un filtro
de papel (malla de filtrado 50 w) y un filtro ultrafino
(5 1). Las opciones, como un aspirador de humos, un
evacuador de virutas, un sistema de extincién y una
bomba de alta presién, armonizan perfectamente
con la mdquina. Esta integracion definida desde el
principio comporta unos requisitos de superficie
reducidos y facilita la instalacién de la MultiSwiss

en cualquier taller. Gracias a esta gestién inteligente
de las unidades periféricas, esta mdquina tiene un
disefio extremadamente compacto.

Segun Thomas Becker, las dimensiones y el aspecto
de la MultiSwiss no fueron decisivos. No obstante,

es posible que influyeran inconscientemente. Quien
fabrica en condiciones prdcticamente de sala blanca,
como en el caso de TEBIT, da también importancia

a un disefio atractivo y un entorno de produccién
limpio. En este sentido, Tornos ha dado en el blanco
con la MultiSwiss.

tebit.de
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MICRO CUTTING TOOLS FOR
MEDICAL TECHNOLOGY

www.zecha.de

Con zeus, podemos suministrarle so-
luciones eficientes para la rotulaciéon
precisa de piezas giratorias, también
para la integracién en el proceso de
mecanizado. La marca zeus le
ofrece ventajas decisivas: ahorro de
tiempo de trabajo y equipamiento,
coste de piezas reducido y alta se-
guridad de procesos. Apueste por
zeus: la marca de gama alta de
Hommel+Keller. Obtenga los mejores
resultados.

” Hommel+Keller

Préizisionswerkzeuge GmbH
78554 Aldingen - Germany
Tel. +49 7424 9705-0
info@nhommel-keller.de




TECNICA

SWISS DT 13:

o l o o l
Recientemente, la Swiss DT 13 se ha incorporado a la gama de
Tornos: esta maquina compacta y pequefia de 5 ejes es facil de

usar y ha demostrado ser un socio fiable para un gran numero de
usuarios de maquinas de decoletaje en todo el mundo.

TOQ n 0 S Esta mdquina, rapida y eficiente, destaca tanto en

el sector de las conexiones como en cualquier tipo
de aplicacién en la industria de la micromecdnica y

Tormos SA la relojeria. Con el fin de aumentar las capacidades

Industrielle de la mdquina, Tornos decidi¢ afiadir otra posicion
o Moutier modular a esta plataforma. A partir de ahora, la
Teléfono +41 (0)32 404 4 i Swiss DT 13 se equipard con una posicion de mecani-
VEDIAS.Com zado modular que le permitird instalar unidades para

herramientas especiales.

Industria de la electrénica: jtiempos

de ciclo excepcionales!

La extremadamente rapida Swiss DT 13 ha seducido a
los clientes de la industria de la electrénica, especial-
mente para la fabricacién de conectores pequerios,
por sus tiempos de ciclo extremadamente cortos y su
precio asequible. Cada herramienta estd muy cerca
del material, y la cinemdtica en L de la mdquina
garantiza tiempos de cambio de herramientas extre-
madamente cortos. Este aspecto es vital para este tipo
de mercado: el precio por pieza estd sometido a gran-
des presiones en el mercado de la electrénica. Para
compensar estos precios en constante descenso, una
mdquina como la Swiss DT 13 es el socio de eleccién:
gracias a su gran fiabilidad, rigidez y rendimiento,
permite obtener piezas de excelente calidad garan-
tizando tiempos de ciclo atractivos con unos gastos
de inversion razonables. Con el fin de perfeccionar
las capacidades de la mdaquina en el mercado de la
electrénica, la nueva posicién modular de la Swiss
DT 13, disponible como opcién, puede equiparse con
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SWISS DT 13: AHORA CON MAYOR FLEXIBILIDAD

una unidad de torbellinado que puede usarse para el
poligonado. Esta unidad se posiciona debajo de los
dos husillos para herramientas giratorias en el lugar
donde suele encontrarse el husillo para el ranurado.

Relojeria y micromecanica: nuevos

mercados para la Swiss DT 13

La micromecdnica, y especialmente el sector de

la relojeria, son mercados que estdn en constante
btisqueda de soluciones de mecanizado de gran
rendimiento. Debido a su gran flexibilidad, la Swiss
DT 13 representa una solucién muy interesante para
estos mercados. Previa solicitud, esta mdquina puede
equiparse desde ahora con una placa portaherra-
mientas opcional capaz de alojar hasta 12 herra-
mientas de torneado con una seccién de 8x8. Al igual
que las demds mdaquinas de Tornos, esta opcion se
ajusta perfectamente al concepto modular: la placa
portaherramientas opcional puede transformarse en
la placa estdndar para herramientas de torneado de
12x12 en todo momento. La nueva posicion modular
puede equiparse con una unidad de fileteado, p. ej.
para la produccién de tornillos. Para el mecanizado
en contraoperacioén, permite montar una unidad de
ranurado inclinable a dngulos entre 0°y 90° segiin sea
necesario.

Swiss DT 13: numerosas posibilidades...

La mdquina también puede equiparse con husillos
de alta frecuencia que pueden montarse en el por-
taherramientas angular, permitiendo el mecani-
zado en operacién principal y en contraoperacién o
incluso en el bloque del husillo para el mecanizado
en contraoperacion. Asimismo, en la posicion modu-
lar puede instalarse una unidad de tallado por fresa
madre. Durante muchos anfos, esta unidad, aplicable
tanto en mdquinas SwissNano como en mdquinas
EvoDeco (excepto para la version de engranajes),

ha demostrado su valia sobre el terreno y ha contri-
buido al éxito que han tenido las mdquinas Tornos
en los ultimos afos en el campo de la relojeria. La
unidad de tallado por fresa madre se posiciona en el
cafién de guia y permite asi mecanizar engranajes en
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operacion principal. El dispositivo de lubricacién por
aceite-aire estd situado en la zona del husillo, con lo
cual todas las unidades se integran perfectamente en
la maquina.

... gran flexibilidad en todo momento

Gracias a estas prestaciones, la mdquina se adapta a
las especificaciones concretas de la pieza, con lo cual
aporta una flexibilidad incomparable en esta gama
de mdquinas. La Swiss DT 13 se enfrenta a nume-
rosos competidores en su segmento, pero ninguno

de ellos es capaz de ofrecer este nivel de potencia

y flexibilidad. Ademds, la Swiss DT 13 es una de las
pocas mdquinas que ofrecen una posicién modular
opcional asi como la posibilidad de conversién para el
mecanizado sin cafidén de gufa. Esta conversion puede
realizarse en un tiempo récord. El sistema para

la operacién sin cafién de guia de la Swiss DT 13 se
basa en el mismo principio que en las mdquinas
Swiss DT 26, Swiss GT 13, Swiss GT 26 o incluso

la Swiss GT 32. En la actualidad, se trata del tinico
sistema que permite la conversién de la mdquina

sin desacoplar el canén de guia: cada una de estas
mdquinas cuenta con una posicion especial para
‘aparcar” el cafién de gufa. En la unidad CNC de
Fanuc, la interfaz TMI (Tornos Machine Interface)
permite conmutar facilmente al modo de operacion
sin cafién de guia. Simplemente marcando una
casilla de seleccién, la mdquina conmuta a la confi-
guracién sin canén de guia y el husillo se sittia en

la posicién correcta. La conversion requiere menos de
15 minutos, como puede verse en el video siguiente:

OfpH0]

O[12:

Su equipo de Tornos estd a su disposicién para pro-
porcionarle mds informacioén sobre la Swiss DT 13.

tornos.com
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TIS1S

TECNICA

y la informatica de nube

La informatica de nube es un modelo que permite un acceso
omnipresente, practico y bajo demanda a una red remota.

La informatica de nube permite asequrar los datos de forma
desmaterializada para el cliente en un servidor remoto. Desde el
lanzamiento de TISIS 2013, Tornos ha desarrollado constantemente
las funciones de sus productos TISIS. La ultima de ellas: TISIS Net.

TONOS

Tornos SA

Patrick Neuenschwander

Rue Industrielle 1M

CH-2740 Moutier

Suiza

Tel. +41 (0)32 L9 Ul 4y
neuenschwanderp@tornos.com
Wwww.tornos.com

Con la introduccion de nuevas tecnologias, como Big
Data e IoT (Internet of Things - Internet de las cosas),
los servidores de datos seguros se han convertido en
algo habitual, tanto en el dmbito personal como en el
profesional.

TISIS Net —en red

Tornos se siente orgulloso de presentar su nuevo
médulo TISIS: TISIS Net. TISIS Net permite la cone-
Xxién a un servidor sequro. De hecho, desde los inicios
de TISIS, la funcién de monitorizado o supervision de
las maquinas Tornos estaba reservada tinicamente

a la red interna del cliente (intranet). Con TISIS

Net, la informacién referente al monitorizado o al
estado de la mdquina estd ahora disponible fuera del
entorno de la empresa. Los datos sensibles, como los
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programas de pieza o la informacién de las piezas, no
se almacenan en el servidor de datos remoto. Estos
datos se encriptan y almacenan para cada cuenta
cliente. La conexion entre las mdquinas y el servi-

dor se realiza a través de un protocolo de sequridad
HTTPS.

Implementacion facil

En el momento de instalar TISIS Net, cada cliente que
haya aceptado las condiciones de uso recibird una
cuenta de usuario con datos de acceso y una contra-
sefia que deberdn introducirse en las aplicaciones
TISIS. Cuando un usuario se encuentre fuera de la red
de la empresa, un icono en forma de globo terrestre
indica que la conexién se realiza desde ese momento
a través del servidor seguro. Tisis.net no sustituye

al servidor interno del cliente, sino que efecttia una
copia sincronizada de los datos de monitorizado y de
estado.

Mo SiM T

Q

Recent

B nsis1as 2m ago

SwissNano - 20142015
HF SPINDLE FAULT since 1/20/2017 10:31:20
AM

TECNICA

Mejor monitorizado con TISIS Net

Con la opcién TISIS Net, el cliente puede afiadir la
funcion de notificacion en caso de paros de produc-
cién con distintos ajustes paramétricos, por ejemplo:
« Mensajes de alarma

« Mensajes para el operador

« Fin de la produccion

« Notificacién actstica

« Notificacién por vibracién

« Notificacién después de x minutos

TISIS Net estd disponible a partir de ahora en su
distribuidor Tornos.

tornos.com

08:47 ven. 20 janvier

& 5 .3
e "3

@ 71555 Tab - mainte
SwissNano - 20142015
HF SPINDLE FAULT since 20.01.2017 0B:32:42
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TECNICA

TISIS CAM Y MASTERCAM SWISS:

ITTIO TENC

imiento

Las versiones de 2017 de TISIS CAM y Mastercam Swiss forman parte
de la linea de software Mastercam. Estas dos aplicaciones concebidas

especificamente para el decoletaje evolucionan paralelamente.

Mastercam.

editado por

cyec software, inc.

Tolland, CT 06084 EE. UU.
Teléfono (800) 228-2877
www.mastercam.com

Centro de desarrollo especial
para el decoletaje:

CNC Software Europe SA

CH - 2900 Porrentruy

Matthieu Saner, Product Owner
Mastercam Swiss

Comercializado en Suiza por:
Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy
wwwijinfo.ch

Jean-Pierre Bendit, Director

Mientras que TISIS CAM se utiliza para los tornos de
decoletaje de Tornos de nueva generacién, Mastercam
Swiss controla todo tipo de mdquinas, incluyendo las
de la serie Deco con TB-Deco.

TISIS CAM, una herramienta CAM para

empresas especializadas en decoletaje

Hasta ahora, un primer grupo de clientes ha estado

varios meses utilizando TISIS CAM, una adaptacion

del software Mastercam prevista para dar respuesta

a los requisitos especificos de la gama de maquinas

Tornos. TISIS CAM permite a los usuarios de TISIS

beneficiarse de las ventajas que ofrece un software

CAM, incluyendo:

= generacion automadtica, rapida y precisa del cédigo
ISO para operaciones simples y complejas

« simulacién del mecanizado

« exploracion facilitada de varias opciones de meca-
nizado

« creacion de modelos de operaciones

« gestién de todo tipo de herramientas

« evaluacion del tiempo de mecanizado para la pieza

« programacion uniforme independientemente del
uso de un torno de decoletaje o una unidad CNC.

«La cooperacién con CNC Software, proveedor de
Mastercam, se ha visto intensificada durante los
ultimos meses debido a proyectos de clientes especifi-
cos o desarrollos internos. La capacidad de reaccion
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TISIS CAM Y MASTERCAM SWISS:

HERRAMIENTAS PARA SACAR EL MAXIMO RENDIMIENTO DE SU TORNO DE DECOLETAJE

de un equipo competente y flexible ubicado cerca

de nuestro centro de desarrollo nos permite respon-
der de forma activa y precisa a las demandas de los
clientes de Tornos. El producto TISIS CAM desarro-
llado en colaboracion con CNC Software se integra

a la perfeccién en la gama de soluciones de software
TISIS», declara Patrick Neuenschwander, Software &
Electrical Manager de Tornos.

La comercializacién y la formacién de TISIS CAM la
realiza directamente Tornos. Una semana al mes estd
reservada en Tornos, en la localidad de Moutier, para
la formacién de TISIS y TISIS CAM.

¢Cémo funciona TISIS CAM?

El equipo de desarrollo de Mastercam Swiss ha
desarrollado, en cooperacién con Tornos, una versién
«light» de su software prevista para su integracién
con el software TISIS. En este editor, el usuario puede
programar manualmente y habilitar la funcién TISIS
CAM que facilita el cdlculo de la trayectoria de la
herramienta.

Inclusién de una operacién nueva altamente
compleja en el entorno TISIS.

Con el software TISIS CAM, el operador utiliza un
modelo en 3D que representa la pieza a ser meca-
nizada. En base a este modelo se define la pieza en
bruto. La informacion referente a la maquina y la
configuracién de la misma se toma directamente de
TISIS. La operacién de mecanizado deseada puede
seleccionarse de una lista que va desde tareas simples
de torneado y taladrado hasta el fresado con posicio-
namiento de hasta 5 ejes. La herramienta puede selec-
cionarse de una biblioteca suministrada o adaptada.
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Descripcién de la operacion deseada en TISIS CAM.

Con TISIS CAM, el operador no puede crear mds

de una operacién ni utilizar mdas de un modelo a

la vez. No obstante, esta operacién puede simu-

larse teniendo en cuenta el entorno completo de la
mdquina, lo cual permite detectar a tiempo posibles
colisiones y desviaciones de la trayectoria de la herra-
mienta.

Swiss G

Simulacion del mecanizado en TISIS CAM con deteccion
de colisiones y desviacion de la trayectoria.

Al realizar la validacién, los puntos generados auto-
madticamente en relacién con la geometria de la pieza

se transmiten a TISIS. La operacién se crea en dos
secciones bloqueadas: aproximacién y mecanizado. El
operador puede desbloquear la aproximacién para cam-
biarla manualmente seguin desee. Mientras la seccién de
mecanizado estd bloqueada, puede regresar a la seccién
TISIS CAM para ajustar con precision las trayectorias
de la herramienta tantas veces como sea necesario y
examinar otras opciones de mecanizado.

.

Regreso al entorno TISIS.



TECNICA

Tornos de decoletaje ya Mastercam Swiss y su integracion con
soportados por TISIS CAM Mastercam Design y otros sistemas CAD
Gracias a la colaboracién entre Tornos y Mastercam Mastercam Design permite al usuario modelar,
pueden ofrecerse entornos de la mdaquina de gran modificar o remodelar sus modelos 3D. Es posible
calidad (cinemdtica y postprocesadores de gran regresar desde este sistema CAD a Mastercam Swiss
precisién). para actualizar los procesos de mecanizado, lo cual

se realiza automdticamente. Este tipo de integracion
también es posible con otros sistemas CAD.

Gestion de maquinas flexibles

Los fabricantes disefian mdquinas cada vez mds
flexibles con el fin de dar respuesta a las multiples
aplicaciones de decoletaje. Las mdquinas deben ofre-
cer una amplia gama de opciones de herramienta,
desde herramientas para el torneado simple hasta
herramientas para el fresado multieje.

Por su lado, Mastercam Swiss también da respuesta
a estos requisitos, ofreciendo al usuario la posibilidad
de configurar su mdquina con el software de modo
que se ajuste a sus configuraciones personalizadas
en el taller. De este modo puede realizar pruebas y
validar distintas posibilidades de herramientas antes

Nuevos tornos de decoletaje Tornos, de poner en marcha la mdquina.
controlados por TISIS CAM.

En una ventana especialmente prevista para ello, el
usuario puede insertar/colocar componentes de la
mdquina o herramientas en las posiciones posibles.

En la actualidad se soportan las siguientes lineas: Un cédigo de colores distingue las posiciones libres

o Swiss GT de las ocupadas. El sistema gestiona también grupos
o Swiss ST de herramientas permitiendo varias posiciones de las
« SwissNano herramientas (portaherramientas multiple, portahe-
« EvoDeco con programacién de cédigo ISO. rramientas angular, unidad de torbellinado de roscas,

etc.). La configuracion completa puede visualizarse en
el software a tiempo real.

Innovaciones de Mastercam Swiss 2017

La version de 2017 de Mastercam Swiss se lanzé en

Junio de 2016. Sus principales innovaciones son:

« integracién con Mastercam Design, el sistema CAD
3D de la linea Mastercam con modelacion directa

« diagrama de Gantt avanzado

« simulacién multivista

« configuracion dindmica de la mdquina

« inclusion de «fresado de ranuras»

« nuevas funciones de visualizacién

« avance de mecanizado simultdneo en 5 ejes adap-
tado al decoletaje.

Gestion de maquinas flexibles.
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Estas funciones
existentes en Mastercam,
ahora al alcance del
decoletador

Mecanizado de piezas complejas

en 5 ejes simultaneos

Durante 3 afios, varios algoritmos para el mecani-
zado simultdneo en 5 ejes han estado disponibles en
Mastercam Swiss. Evidentemente, estas funciones

de Mastercam se han incorporado en el software de
empresas de decoletaje, lo cual ha permitido obtener
el mdximo rendimiento de fresado en sus procesos de
mecanizado multieje. No obstante, dichos procesos
de mecanizado estan adaptados a las caracteristicas
especificas de los tornos de decoletaje en colabora-
cién con los fabricantes de las mdquinas. Estos tipos
de mecanizado abren nuevas posibilidades para la
operacion en 3, 4 0 5 ejes simultdneos en los tornos de
decoletaje. Ademds, en la versién de 2017, el mecani-
zado en 5 ejes se ha mejorado para distintos entornos
de las mdquinas. Las operaciones actualmente sopor-
tadas por el control simultdneo de 5 ejes son:

« operaciones paralelas

« formas irregulares entre dos superficies

« linea paralela a la superficie

« formas irregulares entre dos curvas

 proyeccion de curvas.

Por ejemplo: hélice mecanizada con 5 ejes
simultdneos en cooperacion con Tornos.

TECNICA

Mecanizado simultaneo en 5 ejes
con la Swiss GT 26 de Tornos.

Mastercam: mas de 30 afios de

experiencia en mecanizado con una red

de competencias mundial

Al elegir Mastercam no sdlo elige un software CAM
ordinario, sino la familia de productos mds utilizados
en todo el mundo. Mastercam es la principal solucién
CAM desde hace 22 afios, con mds de 500 distribuido-
res en mds de 75 paises. El gran éxito de Mastercam se
basa también en la estrecha relacién entre la com-
petencia de los distribuidores y los requisitos de los
usuarios. Consciente de la importancia del mercado y
del desarrollo tecnolégico de los tornos de decoletaje,
hace ya 6 afios que se inauguré un centro de compe-
tencia en Suiza.

En particular, la familia Mastercam estd formada
por:

« Mastercam Design (CAD 3D)

« Mastercam Mill (fresado)

o Mastercam Lathe (torneado)

« Mastercam Wire (electroerosién por hilo)

« Mastercam Swiss (decoletaje).

Recordemos algunos de los puntos fuertes de

Mastercam Swiss:

« simulacién real de la trayectoria de la herramienta

« control automadtico de colisiones y desviacion de la
trayectoria

« numero ilimitado de ejes y canales

« gestién de las sincronizaciones y limitaciones espe-
cificas de cada tipo de mdquina

« gestion del mecanizado con todo tipo de portahe-
rramientas y operaciones especificas de decoletaje

« capacidad de mecanizado simultdneo en 5 ejes

« creacion automdtica de programas de gran preci-
sién en ISO, TB-Deco (PNC o PTO) y TISIS.

mastercam.com
jinfo.ch
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Sistema de

refrigeracion

programable

Wavy Nozzle™

Como aumentar la eficacia de la eliminacion de virutas y
mejorar significativamente la eficacia del procesamiento.
Como suministrar aceite refrigerante al punto preciso de

mecanizado y prolongar 3 vida Util de la herramienta.

TORNOS La gestién de las virutas de mecanizado es una tarea
interminable durante las operaciones de mecanizado.

Las virutas pueden enredarse con una herramienta,

la broca o la pieza y causar varios problemas, como
Tornos SA

Rue Industrielle T la reduccion de la tasa de rendimiento por arafiar
oo vente piezas, pérdida de tiempo debido a la parada de la
Tel. +L1 (0)32 494 Ul 4ty mdquina para eliminar las virutas, reduccion de la
VWWLEOMOS.COM vida util de la herramienta y, en el peor de los casos,

una averia de la maquina.

Problemas causados por virutas enredadas

y soluciones convencionales

La solucién estandar seria instalar un dispositivo de
refrigerante de alta presién. Por este método, el dispo-
sitivo de refrigerante a alta presion (8-20 Mpa) aplica
descargas sobre las virutas con gran efecto. No obs-
tante, este método tiene desventajas cuando se usa
un torno pequenio, p. ej. reduccién de la precisién del
procesamiento debido a las vibraciones de la bomba
de descarga de refrigerante a alta presion y deterioro
de la mdquina, o empeoramiento del ambiente en la
nave debido a la generacién de niebla aceitosa.
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SISTEMA DE REFRIGERACION PROGRAMABLE - WAVY NOZZLE

Coémo se enredan las virutas

0 Inicio del procesamiento Q Las virutas empiezan a enredarse
@) Segeneran virutas © Una vez enredadas, el proceso sigue
e Cuando una pieza gira, las virutas también giran 6 Se genera enredo

Comparacién de virutas Y %
de mecanizado e j;,,r

Utilizando SUS303
(acero inoxidable austenitico)

Refrigerante convencional fijo

» Ondas grandes

« Ondas irregulares

» Extension irregular

« Superficie del diente con filo

« Huella de fuerza en la superficie de la seccion

Wavy Nozzle (modo SWEEP)
« Espirales pequenas
« Espirales regulares
« Extensién uniforme
« Superficie de corte plana
» Mecanizado liso
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Un nuevo modo de gestionar las virutas

La boquilla oscilante Wavy Nozzle es un producto
desarrollado bajo el nuevo concepto de inyeccion osci-
lante de aceite refrigerante mediante una boquilla de
chorro oscilante. A diferencia del dispositivo de refri-
gerante a alta presién que realiza descargas sobre

las virutas para expulsarlas, la Wavy Nozzle oscila,
expulsa un chorro de aceite refrigerante que conduce
las virutas en una direccién, evitando que se enreden.

«Wavy Nozzle» instalada en «Tornos Single-Spindle
& Multi-Swiss». Es compacta y no ocupa mucho
espacio.

Solucionar problemas causados

por las virutas de mecanizado

Al procesar materiales ductiles (aluminio, acero inoxi-
dable y otros) con un torno, las virutas de mecani-
zado suelen expulsarse por la fuerza de rotacién de la
pieza. Esta es la principal causa por la cual las virutas
se enredan. Cuando esto ocurre, no es fdcil eliminar
las virutas enredadas, por mucho aceite refrigerante
que se inyecte. La Wavy Nozzle tiene la capacidad de
guiar las virutas para que fluyan en una direccion y
permite descargarlas evitando que giren con la pieza
que estd siendo procesada. Cuando alcanzan una lon-
gitud determinada, las virutas largas continuas no
pueden expulsarse con el dispositivo de refrigerante

a alta presién convencional debido a su peso. Con el
nuevo método, las virutas no se enredan. Esta es la
ventaja que ofrece la Wavy Nozzle.

TECNICA
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SISTEMA DE REFRIGERACION PROGRAMABLE - WAVY NOZZLE

Facil de usar con cédigo M

Para manejar piezas de procesamiento de muchas
formas distintas, puede ajustarse el dngulo de la
boquilla y la velocidad de oscilacién. Dichos valores se
graban en el dispositivo principal de la Wavy Nozzle.
Se puede controlar fdcilmente seleccionando «cédigo
M» en el programa de procesamiento al utilizar la
boquilla. El uso de la «Wavy Nozzle» no alarga el
tiempo del ciclo.

Ventajas adicionales de la Wavy Nozzle

Las ventajas de la Wavy Nozzle no se limitan a evitar
que las virutas de mecanizado se enreden, sino que
también facilita que el aceite refrigerante alcance el
punto de mecanizado. Debido a la fuerza del viento
generado por la rotacion de la pieza en procesa-
miento, el aceite refrigerante a veces no alcanza el
punto en el cual se produce el procesamiento. La
Wavy Nozzle es un dispositivo capaz de suministrar
aceite refrigerante en el punto exacto del procesa-
miento mediante movimientos oscilantes. Al sumi-
nistrar correctamente aceite refrigerante en el punto
de mecanizado, se puede prever una mejora en la
superficie de mecanizado de desbastado y prolongar
la vida ttil de la herramienta.

«Wavy Nozzle» es una marca registrada de
MinebeaMitsumi Co., Ltd, marca registrada japonesa
numero: 5645210, 5645226. Este sistema estd disponible
para los clientes de Tornos a través de la red conven-
cional de Tornos.

Para mds informacion, contacte con Tornos.

tornos.com
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