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EDITORIAL

As melhores solucoes
a sua disposicdo

Nesta nova edicdo da decomagazine, com layout
totalmente renovado, vocé terd a oportunidade de
descobrir vdrias inovagdes e histérias de sucesso de
clientes e usudrios de todas as nossas linhas de pro-
dutos, desde as mdquinas mais simples até as mais
avangadas. Neste editorial, gostariamos de fornecer
as ultimas noticias sobre as linhas MultiSwiss e
EvoDeco.

MultiSwiss — produtividade e flexibilidade
Finalmente, conseguimos! A Tornos agora oferece
uma linha abrangente de mdquinas MultiSwiss que
vdo desde a MultiSwiss 6x16 até a MultiSwiss 8x26 e a
MultiSwiss 6x32. Hoje, somos capazes de oferecer uma
solugdo extremamente interessante que conta com a
flexibilidade de um torno tipo Swiss convencional de
um unico eixo-drvore e a mesma facilidade e rapidez
de regulagem.

Além de aumentar a capacidade de usinagem gragas
a possibilidade de trabalhar com barras maiores,

de até 32 mm, os novos modelos MultiSwiss aumen-
tam a capacidade de usinagem geral por poderem,
sobretudo, ser equipadas com até seis eixos Y. Além
disso, o eixo adicional localizado no contraeixo
amplia a possibilidade de usinagem traseira, uma
vez que, agora, € possivel instalar quatro ferramentas
que permitem a usinagem traseira das pecas. Com
sua ergonomia, que provou ser um grande sucesso
no modelo MultiSwiss 6x14, a nova mdquina é uma
alternativa valiosa que pode facilmente substituir até
cinco mdquinas de eixo tnico para tarefas de produ-
cdo semelhantes. A era dos tornos com vdrios eixos
exclusivamente projetados para produgdo em larga
escala jé faz parte da histéria!

Com a nova série de tornos com vdrios eixos, é possi-
vel aumentar a capacidade de resposta e melhorar a
qualidade das pecas produzidas, gragas as caracterfs-
ticas hidrostdticas desses produtos. Caso queira saber

Bruno Allemand Head of Sales and Marleting

um pouco mais sobre as mdaquinas MultiSwiss, leia

a entrevista concedida pelo Sr. Laurent Martin, que
chefia sua empresa homénima. Na pdgina 15, 0 CEO
desta grande empresa especializada em tecnologia de
vdrios eixos-drvore fornece detalhes completos sobre
as mais recentes mdquinas da Tornos.

Avancando rumo a moderna

tecnologia de eixo Unico

Em 2017, celebraremos o 20° aniversdrio de entrega

da nossa primeira mdquina Deco. Por ocasiéio deste
evento e como forma de agradecer aos nossos clientes
fiéis, oferecemos um programa de troca de mdquinas
Deco que possibilita a substituicdo por uma EvoDeco
em condi¢Ges bastante favordveis.

Assim, vocé pode obter fdcil e rapidamente a moderna
tecnologia de eixo tinico, sem precisar mudar seus
hdbitos. Os acessérios e os porta-ferramentas séo
compativeis, e a cinemdtica da mdquina - bem conhe-
cida, testada e comprovada - é a mesma. Os operado-
res poderdo retomar o trabalho imediatamente, além
de ter a disposicdo as inumeras vantagens da nova
tecnologia: especificamente, as altas taxas de acelera-
cdo e desaceleracéo, maior rigidez e mais estabilidade
térmica, para citar apenas algumas.

Ndo hesite em entrar em contato com a representa-
¢do mais préxima da Tornos para obter informagdées

detalhadas sobre as novas mdquinas MultiSwiss, a
oferta EvoDeco e outras solugdes para produgdo.

iy
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Martin Ruegg, gerente de producdo,
e Richard Steulet, CEO.
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APRESENTAGAO

STEULET MICROTECHNIQUE SA:

desempenno!

Em 2014, logo depois que a Steulet Microtechnique SA se
estabeleceu em Delémont, na regido de Jura, Na Suica,
apresentamos a empresa em nossa decomagazine. Sequndo 0

Sr. Steulet, CEO da empresg, eles utilizavam as maquinas Tornos
EvoDeco 10 para a producdo de componentes sofisticados para 0s
principais fabricantes de relogios.

Dois anos e meio mais tarde, decidimos voltar agora

para ter uma ideia do quanto a empresa se desenvol-
veu e verificar se a escolha desta mdquina compen-

STEULET

MICROTECHNIQUE
Verdadeiro trabalho em equipe

) ) Desde a sua fundacéo, a Steulet Microtechnique
Steulet Microtechnique

Rue St-Maurice 7G SA vem crescendo exponencialmente: desde o ini-

2800 Detemont cio, a empresa definiu muito bem sua posicao.

Tel. +4132 423 43 43 L. .. .

Fax +41 32 423 43 1 Extremamente dgil e profissional, a empresa rapi-

a@%ziaiig:iziimgii; damente ganhou reconhecimento pela qualidade
do seu trabalho. Com base neste desenvolvimento
positivo, a empresa agora opera com nada menos que
dez mdquinas EvoDeco 10 que foram instaladas na
oficina de Delémont - uma oficina que, além disso,
duplicou a drea de trabalho e conta agora com oito
funciondrios. De acordo com o CEO Richard Steulet,
este sucesso é principalmente atribuido a uma equipe
jovem e extremamente dindmica e motivada. “Esta é a
chave para o sucesso”, enfatiza o gerente. A empresa
emprega somente colaboradores altamente quali-
ficados que sdo dificeis de encontrar no mercado;

decomagazine 01-2017 7
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além disso, a geréncia decidiu apostar na formagdo
profissional: hoje, um aprendiz de 3° ano estd sendo
treinado na empresa sediada em Delémont. O CEO
explica: “Sinto-me feliz em poder trabalhar com esta
equipe, que nos permite responder rapidamente a
qualquer pedido dos clientes, com prazos que dificil-
mente poderiam ser atendidos por qualquer outra
empresa’.

Ampla experiéncia técnica

Richard Steulet explica: “Desde o inicio de nossas
atividades, temos nos concentrado na fabricacgdo de
pecas complexas. A nossa misséo é bastante simples:
queremos e precisamos acabar a pe¢a na mesma
mdquina, mesmo que, pard isso, tenhamos que levar a
mdquina aos seus limites. Uma das nossas maquinas
¢é equipada com cinco eixos-drvore de alta frequéncia.
Levando em conta nosso inventdrio de mdquinas
como um todo, temos mais 18 eixos-drvore de alta fre-
quéncia a nossa disposi¢éo. Sempre nos empenhamos
em encontrar solugdes para todos os desafios que

nos sdo apresentados pelos clientes. As vezes, nossas
mdquinas nem sequer séo usadas para torneamento.
Na verdade, as mdquinas EvoDeco 10 podem ser
convertidas em verdadeiros centros de fresamento

APRESENTAGAO

que podem ser usados para usinar até mesmo as
pecas mais complexas, o que é algo simplesmente
incrivel. Para nés, o corte de engrenagens na
mdquina, com um ou vdrios dispositivos para fresa-
mento de engrenagens, é simplesmente uma opera-
cdo comum; podemos também realizar processos de
decoracgdo, tais como a escovagdo radial, espiralagdo,
granulagdo circular ou até mesmo polimento (super-
ficial de metais ferrosos) em todas as nossas mdaqui-
nas. O verdadeiro desafio estd em descarregar a peca
sem danificd-la”.

Uma plataforma de usinagem ultramodular

A Steulet Microtechnique possui quatro mdquinas
EvoDeco 10, cada uma com dez eixos, e sete maqui-
nas EvoDeco 10, com oito eixos cada. De acordo com
a empresa sediada em Delémont, a mdquina tem
Inumeras vantagens, sendo a mais espléndida a sua
modularidade. Na verdade, é possivel montar vdrios
tipos de porta-ferramentas nas placas de fixa¢do
tipo “gang’, dependendo dos requisitos da peca

a ser usinada. O PC integrado a mdquina, o

filtro autolimpante e a enorme drea de usinagem
facilmente acessivel tornam a mdquina bastante
ergonémica. Além disso, a mdquina requer muito

Uma equipe jovem e dindmica preparada
para dominar as produgdes mais exigentes.

decomagazine 01-2017 n



STEULET MICROTECHNIQUE SA:
UMA EQUIPE MOTIVADA QUE VISA O ALTO DESEMPENHO!

pouca manutencdo. ‘Para nés, a grande vantagem
da EvoDeco estd na sua grande flexibilidade; ela nos
oferece muitas possibilidades realmente necessdrias,
dada a grande variedade de pecas que produzimos
em nossas oficinas”, explica o Sr. Ruegg, gerente de
producdo.

«Estamos acostumados
a trabalhar com toleran-
cias de +/- 2 microns ou
até menos»

Assisténcia do fabricante

Ele acrescenta: “A Tornos oferece um excelente ser-
vico de assisténcia, prestado por verdadeiros profis-
sionais que conhecem o seu trabalho por dentro e por
fora. O servico oferecido em todo o mundo é muito
bom e se destaca pelo pronto atendimento. Em caso
de problemas de programacgéo, obtemos a orientagdo
necessdria, com rapidez, através da linha direta espe-
cifica para software”.

Uma ampla gama de pegas

A Steulet Microtechnique SA fabrica todos os tipos de
pecas de movimento para relégios, a partir de qual-
quer material (aco, aco inoxiddvel, CuBe 380HYV, latdo,
etc.). Os componentes do oscilador e do trem de engre-
nagens, sejam eles fresados, decorados ou perfurados,
tais como o balango, o gancho do barril ou o suporte
do parafuso de mola do balango ndo representam
nenhuma novidade para a jovem empresa - para ela,
estas s@o até mesmo pegas ‘normais”.

O Sr. Steulet explica: “As toleréincias exigidas pelos
clientes sdo extremamente rigorosas: Estamos acos-
tumados a trabalhar com tolerdncias de +/- 2 microns
ou até menos. A maioria das pegas que fabricamos se
destina a relégios de luxo; o aspecto visual é, por-
tanto, essencial. Para garantir a perfeita qualidade,
por exemplo, adquirimos um sistema de controle
rapido. Agora, podemos assegurar a repetibilidade
dos processos de acordo com as normas de controle”.

12 decomagazine 01-2017

Gerenciamento rigoroso

Além de um sistema de controle de primeira classe,

a empresa instalou um sistema de gerenciamento
ERP (Enterprise Resource Planning, ou planejamento
de recursos empresariais) que permite gerenciar os
processos de negocios de forma centralizada. Assim,

a identificagdo dos inventdrios de materiais e ferra-
mentas é completamente feita com cédigos de barras.
Para garantir a total rastreabilidade a montante,

a produgéo também é registrada. O ERP também
inclui gerenciamento em tempo real do inventdrio de
mdquinas: as oficinas sdo equipadas com telas, e a
carga de trabalho é bem definida e fdcil de analisar
para todos; cada funciondrio tem suas proprias tare-
fas claramente atribuidas. O planejamento é atuali-
zado em tempo real. Consequentemente, pode-se ver
a qualquer momento quando é possivel encaixar uma
série urgente ou confirmar a programacéo de entrega
mediante o pedido do cliente. “Podemos monito-

rar 100% das nossas atividades em relacdo a cada
mdquina, cada lote, cada material, etc. Este sistema
nos permite gerir precisamente as nossas capacida-
des e garantir total consisténcia no desempenho das
tarefas. Vendemos pecas de altissimo valor agregado:
simplesmente ndo podemos dar ao luxo de come-

ter erros. Nossos clientes exigem prazos de entrega
curtos para as pegas, que precisam ser entregues em
perfeito estado e a tempo. Queremos ser um parceiro
responsdvel e comprometido”, conclui o Sr. Steulet.

Nao hesite em visitar o site da Steulet Microtechnique
e conhecer algumas das pecas produzidas pela
empresa ou assistir ao video da empresa e ver as
mdquinas Tornos EvoDeco 10 em plena ag¢do de corte.

steulet-microtechnique.ch
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APRESENTAGAO

JOSEPH MARTIN:

MULEISWIS

A empresa Joseph Martin é cliente reqular da decomagazine e da
Tornos. Desde 1969, ano em que a Joseph Martin obteve a primeira
maquina de varios eixos da Tornos, as oficinas se encheram de
maquinas de todas as geracdes da fabricante suica.

JOSEFH g @
| .lartln
décolletage|

Joseph Martin

491, rue des Fontaines
74130 Vougy

Tel: +33 (0)4 50 34 59 55
Fax: +33 (0)4 50 34 02 51
info@martin-joseph.com
www.martin-joseph.com

A empresa que desempenhou um papel importante
no desenvolvimento da mdquina MultiSwiss 6x14 e de
sua sucessora, a MultiSwiss 6x16, logo mostrou inte-
resse em uma mdquina do tipo MultiSwiss que fosse
capaz de usinar materiais de maior diGmetro. Varios
meses depois, ela recebeu a primeira MultiSwiss 8x26.

Uma empresa especializada em tecnologias
automotivas e de regulagem de fluidos

A Joseph Martin foi fundada em 1946 e se especia-
lizou em torneamento de barras e subconjuntos de
alta precisdo. A empresa familiar estd situada em
dois locais, em Vougy e Bonneville, no vale do Arve.
A empresa produz principalmente para a industria
automotiva e se especializou na drea de tecnologia
de requlagem de fluidos para pressoes entre 10 mbar
e 3000 bar; de modo particular, as pegas sdo utiliza-
das em sistemas de injecdo de combustivel ou

diesel, médulos de transmissdo, sistemas de controle
de emissées (EGR, SCR) ou sistemas de suspensdo.

A empresa tem 200 funciondrios e, em 2016, obteve um
faturamento superior a 26 milhées de euros.

Ela produz tecnologia de ponta e é uma das empresas
lideres no mercado. Para defender sua posicgéo de lide-
ranca, a Joseph Martin investiu em maquindrio avan-
cado, de alto desempenho, que inclui desde mdaquinas

decomagazine 01-2017
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JOSEPH MARTIN: UMA FORTE PARCERIA COM A MULTISWISS

de um tnico eixo até mdquinas de vdrios eixos do tipo

came e CNC. Hoje, a empresa Joseph Martin possui as

seguintes mdquinas:

« 40 mdquinas de vdrios eixos do tipo came dos tipos
AS14, SAS 16.6 e BS 20.8

« 25 mdquinas de vdrios eixos CNC, quatro delas do
tipo MultiSwiss 6x14 e uma MultiSwiss 8x26

« 16 tornos de eixo tinico CNC

“A maquina MultiSwiss
6x14 se tornou

uma parte essencial
da nossa oficina”

Por ser capaz de usinar qualquer tipo de material,
inclusive os agos inoxiddveis mais resistentes (304L,
316L, agos termorresistentes, etc.), aco para rola-
mentos (100Cre6), titdnio, FeNi, FeSi, etc., a Joseph
Martin exporta produtos para todo o mundo (Europa
Ocidental, Republica Tcheca, Polénia, Roménia,
Turquia, China ou até mesmo a Coreia do Sul e a
India) para fornecer componentes aos vdrios presta-
dores de servico da industria automotiva.

Solucoes feitas sob medida...

Gracas ao departamento de métodos, a empresa
consegue oferecer aos clientes orientacdo especiali-
zada para garantir a plena satisfagéo do cliente no
momento de lancamento de novos projetos. Com isso,
os clientes podem otimizar a producdo das pecas. O
Departamento de Pesquisa e Desenvolvimento da
Joseph Martin projeta acessérios especificos para
que suas mdquinas respondam aos desafios mais
complexos. Esses dispositivos especificos também
s@o usinados em centros de usinagem de cinco eixos.
Duas mdquinas MultiSwiss 6x14, por exemplo, foram
equipadas com um sistema de carregamento de
tarugos que utiliza um alimentador vibratorio - uma
solucdo que recebeu o nome de “‘chucker”.

decomagazine 01-2017

... para garantir a perfeita produgao

Por atribuir grande importdncia a alta flexibilidade
e a autonomia de produc¢do, a empresa comprou
apenas mdquinas que fossem capazes de usinar as
ferramentas de que a empresa necessita para seus
proprios fins. A Joseph Martin assegura o grau de
limpeza exigido pelos clientes, adotando meticulosos
processos de usinagem de pecas e procedimentos
proprios para a rebarba de pecas e lavagem em
vdrias etapas. A empresa oferece solugdes para
monitoramento e controle total por meio de cGmeras
ou outros equipamentos que foram especificamente
projetados para os requisitos atuais das pecas.

Além dos recursos de usinagem, a empresa

fornece para os clientes servigcos de montagem e




submontagem, bem como processos de soldagem

e perfuracdo a laser. Em outras palavras, a Joseph
Martin é uma empresa inovadora e direcionada

ao cliente que executa projetos de controle de fluidos
em estreita colaboragéo com os clientes, garantindo
o0 mdximo de eficiéncia em termos de custo.

MultiSwiss 8x26: uma adicdo muito

bem-vinda a linha MultiSwiss

“A mdquina MultiSwiss 6x14 nos inspirou desde o
inicio; ela se tornou uma parte essencial da nossa
oficina. Com um design inteligente e de boa aces-
sibilidade, bem como facilidade de operacdo e alto
desempenho, é uma excelente solucdo de usinagem

APRESENTAGAO

que atende perfeitamente as nossas necessidades. No
entanto, estdvamos d procura de uma mdquina que
pudesse fazer ainda mais. Quando nos foi apresen-
tado o projeto da MultiSwiss XL, que consiste nos
dois tipos de mdquinas 6x32 e 8x26, ficamos imedia-
tamente interessados, especialmente na MultiSwiss
8x26 com seus dois eixos suplementares e capacidade
de usinagem que se aproximava mais dos requisitos
dos nossos produtos do que a versdo da mdquina
com 32 mm. Para nos, a escolha foi bastante ébvia. A
tecnologia de rolamentos hidrostdticos proporciona
beneficios inegdveis no que diz respeito a fixacdo

de ferramentas e & qualidade da superficie. Com a
MultiSwiss, conseguimos atingir niveis de acaba-
mento superficial bastante atraentes. Para nés, a
perspectiva de usufruir desta vantagem em uma
mdquina concebida para grandes didmetros era tam-
bém muito interessante. Nos tornos de vdrios eixos,

o software TB-Deco realmente funciona muito bem.
Com este sistema, é extremamente fdcil programar as
operagbes neste novo torno,” explica o CEO Laurent
Martin.

Selecdo de barras de 3 metros

Para a maquina pequena, a Tornos optou pelo uso de
barras com comprimento de um metro e meio para
minimizar o efeito das vibracées e reduzir as sobras.
Quanto ao modelo maior, a empresa decidiu em favor
da opg¢do de alimentacdo de barras de 3 m, ja que

esta também era uma exigéncia dos clientes que se
tornaram verdadeiros fds da MultiSwiss. Por isso, a
mdquina foi equipada com um carregador de barras
de 3m, “o que faz sentido em termos de custo-bene-
ficio”, explica Laurent Martin, e acrescenta: “Mesmo
que, normalmente, seja mais caro cortar barras de

3 m com di@metros grandes, esta op¢cdo de mdquina

é uma solucdo muito inteligente”. Por outro lado, as
barras curtas da MultiSwiss 6x14 oferecem vantagens
reais, como a grande facilidade de carregamento ou

a reducdo do espago ocupado pela mdquina, sem
prejudicar a autonomia da mdquina. O tempo de
carregamento permanece duas vezes mais rapido que
no sistema cldssico. Gragas as sobras bastante curtas,
evita-se a perda de material, ao contrdrio do que
alguns clientes poderiam temer.

Uma maquina bem projetada!

Enquanto isso, a mdquina ja funciona hd trés meses
sem interrupg¢do, e o desempenho definitivamente
atende as expectativas da Joseph Martin; até a data,
tudo tem funcionado muito bem: “Ndo tivemos

decomagazine 01-2017
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APRESENTAGAO

P Armeni, presidente da Tornos France,
com L. Martin, CEO e Tony, operador de usinagem.

nenhuma surpresa desagraddvel”, explica o CEO

da empresa, e acrescenta: “A maquina é robusta e
potente. Exatamente como na MultiSwiss 6x14, a
acessibilidade é simplesmente formiddvel! E muito
melhor do que em outras mdquinas, sejam elas de
outros fabricantes ou mdquinas MultiSigma ou
MultiAlpha. O operador pode literalmente entrar na
mdquina. Optamos por um sistema de troca rdapida
de ferramentas para acelerar ainda mais o processo
de troca que jd era bastante rdpido devido ao uso de
porta-ferramentas convencionais”. As ferramentas
acionadas sd@o operadas por um motor integrado aos
porta-ferramentas. Ndo hd necessidade de correias
nem de engrenagens. Um soquete simples permite
carregar as ferramentas com total sequran¢a. Com o0s
blocos que podem ser equipados com até quatro fer-
ramentas, sendo duas delas ferramentas acionadas,
a mdquina oferece excelentes recursos de usinagem
traseira.

Uma solugdo compacta para uso imediato

A mdquina tem 9 metros de comprimento, mas
gracas ao conceito de alojamento dos periféricos em
um recipiente na parte traseira da mdquina, ela cabe
perfeitamente em qualquer oficina. Ao contrdrio de
outras maquinas, tudo - tanque de éleo, transporta-
dor de cavacos, refrigerador de dgua, carregador de
barras, empilhador, unidades de alta pressdo, unida-
des de filtragem, etc. - fica contido dentro do espaco
bésico. No final, a mdquina é menos volumosa do que
as concorrentes. Além disso, cada unidade periférica

foi definida especificamente para a mdquina, o que
significa que a mdquina é uma solucdo real de usina-
gem para uso imediato.

Um futuro “chucker” para trabalhar com tarugos
A mdquina foi definitivamente elaborada tendo o
operador em mente. Mas, ela também oferece vanta-
gens inegdveis para a empresa como um todo, gragas
ao excelente acesso a drea de usinagem e a grande
facilidade de manutencéo. No mercado, a demanda
por usinagem secunddria em vdrias pecas é cada vez
mais importante. Devido ao livre acesso d drea de usi-
nagem, a mdquina, sem duvida, facilita a instalagéo
de um futuro médulo de carregamento. Enquanto
aguarda por este novo desafio, a empresa Joseph
Martin pretende aproveitar plenamente os beneficios
oferecidos pela sua nova MultiSwiss 8x26.

E se a Tornos oferecer uma solu¢do provisoria para
aumentar a capacidade de producdo nos préximos
meses, ndo hd duvida de que a empresa Joseph
Martin adquirird uma solugdo de usinagem comple-
mentar baseada na tecnologia MultiSwiss.

martin-joseph.com
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MGB:

60 anN0S

de SUucess

Tudo comecou em 1956, quando Marcel e Gustave Burnier fundaram
3 empresa MGB em Marnaz, isto é, numa regido da Franca conhecida
por ser um centro da indystria europeia de torneamento de barras.

MGB SA

1105 Rue du Bargy
Marnaz - BP 16

74314 Cluses Cedex

Tel. + 33 (0) 450 98 35 70
Fax.+ 33 (0) 450 96 09 60
mgb@magb.fr
www.mgb.fr

Desde entdo, essa empresa familiar se desenvolveu
exponencialmente. Hoje, a MGB emprega mais de

100 funciondrios em trés localidades (Franca/EUA/
China). Had muitos anos a empresa conta com a
Tornos para o seu desenvolvimento, e esta tem sido a
base da histéria de sucesso da empresa que se estende
por 60 anos.

Os primeiros passos no mundo da relojoaria
Gustave Burnier iniciou suas atividades no ramo de
torneamento de barras com a producdo de pinhées
que eram fabricados principalmente para a industria
relojoeira suica. No inicio, a produgdo era feita em
madquinas do tipo came com fungdo de realimen-
tacdo. Nesses 60 anos, a MGB percorreu um longo
caminho! A MGB, que comemorou seu 60° aniversd-
rio em 16 de dezembro de 2016, é uma empresa com
crescimento anual de quase 15% e faturamento de
13 milhdes de euros em 2016. Pouco a pouco, a MGB
diversificou suas atividades, extrapolando seu mer-
cado inicial e, por fim, deixando-o para trds. Hoje, a
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MGB: 60 ANOS DE SUCESSO

“Devido aos
rolamentos hidrostati-
Cos da maquing,
conseguimos obter um
excelente acabamento
superficial”

Valérie Burnier, gerente de financas, Yves Roda,
gerente técnico, e Véronique Roda, CEO.
=
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MGB se concentra em trés dreas de negécios: a indus-
tria aeroespacial e de defesa, que representa 60% do
faturamento da empresa, o ramo de conexdes (30%)

e o setor médico (10%). A empresa é capaz de oferecer
aos clientes qualquer tipo de pega, independente-
mente de qual seja o material: Cobre, aco inoxiddvel,
aluminio, titanio, PEEK, ULTEM ou Teflon.

Know-how exclusivo...

O know-how da MGB ndo se limita exclusivamente

a produgdo de pecas. A empresa usufrui das mais
avanc¢adas tecnologias de acabamento e de controle

e monitoramento. Acima de tudo, a MGB é capaz

de oferecer aos clientes um know-how exclusivo e
oferecer-lhes atendimento abrangente, desde a fase de




design até a montagem. Com base em sua vasta expe-
riéncia, a MGB pode oferecer aos clientes orientacées
especificas sobre a fabricacéo de pegas. A empresa
trabalha lado a lado com os clientes para, juntos,
projetar subconjuntos totalmente funcionais e ren-
taveis. Essa colaboragdo em design foi implementada
primeiramente no ramo de telecomunicagées e, em
seguida, estendida a outros produtos para o mercado
aeroespacial, sobretudo para o Airbus A350.

32.
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Com base nesta experiéncia na induistria aeroespa-
cial, a MGB pretende triplicar sua capacidade nos
Estados Unidos. Doze mdquinas Deco em breve
estardo produzindo pecas nos EUA! Com base em seu
know-how exclusivo, a empresa, que é representada
no mercado dos EUA desde 2008, conseguiu participar
de grandes projetos, como o novo Boeing 787.

... proximo dos mercados e focado na demanda
A MGB tem a intencdo de produzir perto dos mer-
cados e dedica todos os esfor¢os possiveis para que
sua producdo atenda a demanda. Apds a criagéo de
agéncias de vendas na Alemanha e na Gra-Bretanha,
a MGB estabeleceu uma subsididria de producdo na
China, em 2005, com o objetivo de suprir o mercado
de telecomunicagdes. O mercado dos EUA veio em
seqguida com um local de producgéo em Boston. Esses
dois locais de produgdo se mantém unidos em uma
empresa controladora de propriedade inteiramente
familiar. A empresa se desenvolveu de forma bastante

‘{“
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MAKE THE MOST OF
YOUR SWISS MACHINE

CREATE COMPLEX TOOLPATHS QUICKLY WITH TISIS-CAM,
THE INTEGRATED SOLUTION FROM MASTERCAM
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EBimu Quick change mini

cutting tools & accessories Modular tool-holders system

www.bimu.ch ®» |deal for Tornos machines such as:

e Swiss ST e Swiss DT
e Swiss GT e CT20

®» Use with standard gang

oline 800 line
. 800 line+ .

500 line :: 400 line

VPGT ISOline

> S oo

_ cco9
i DCO7

. DC11
% VC11
VC13

040 line

700 line

AR

Available tool-holder sections:
10x12; 12x12; 16x16 mm




impressionante. Hoje, a MGB possui mais de

100 tornos CNC do tipo Swiss, 75 deles instalados na
localidade francesa de Marnaz, perto de Cluses.

A MGB foi certificada de acordo com a EN/AS 9100,
ISO 9001, ISO 13485 e ISO 14001. Recentemente, a
empresa familiar também ingressou na drea de
impressdo em 3D através da empresa Additech,

que foi fundada pela MGB e pelas empresas Lathuille
Hudry e Pezet no ano passado.

Uma grande variedade de maquinas

sofisticadas com know-how exclusivo

Como parceira que tem acompanhado o desenvol-
vimento da série Deco desde o momento em que foi
lancada (a MGB foi a primeira empresa da Franca a
comprar esta mdaquina), a MGB sempre se manteve
fiel a cinemdtica exclusiva deste produto. Hoje, a
oficina da empresa tem dois andares. As mdquinas
usadas para usinagem de pequenos didmetros estéo
instaladas no piso superior, e as mdquinas para usi-
nagem de grandes didmetros, no piso térreo. Assim,
foi possivel reunir as mdquinas Deco 7, Deco 10 e
EvoDeco 10. Cada mdquina tem equipamentos especi-
ficos para assequrar perfeita autonomia.

As mdquinas Deco 13, EvoDeco 16, Gamma 20,

Deco 20, EvoDeco 32 e MultiSwiss estéo instaladas no
piso térreo da oficina. Gracgas ao conceito modular
das mdquinas Deco e EvoDeco, a empresa é capaz de
atender a todas as necessidades, independentemente
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da complexidade. A tltima mdquina compradda,

a MultiSwiss 6x14, deu inicio a uma nova era para

a MGB: a era da tecnologia de vdrios eixos-drvore
destinada a usinar pegas relativamente dificeis.

O diretor técnico Sr. Roda, explica: “Devido aos
rolamentos hidrostdticos da mdquing, conseguimos
obter um excelente acabamento superficial.

Além disso, a mdquina é extremamente flexivel: ela
pode rapidamente responder as constantes
mudancas de demanda e, assim, oferecer boa capaci-
dade de reserva”.

A MGB faz questdo de oferecer servicos completos
aos clientes. Suas instalagées de producdo estéo
perfeitamente equipadas com tecnologia de controle
e monitoramento. A empresa também pode realizar
tarefas complementares como rebarbagem, trata-
mento térmico ou até mesmo montagem.

A Tornos se sente muito orgulhosa de contribuir para
a MGB hd mais de 60 anos. A fabricante suica deseja
a MGB todo o sucesso nos préoximos 60 anos!

mgb.fr
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A trajetoéria desde o

fornecedor ao parceiro de sistemas

no setor médico

Os jovens

OUSad0S

crescerdrri

Meinolf Skudlarek tinha uma visdo quando fundou sua propria empresa,

30s 23 anos de idade, junto com um colega da universidade. Seu desejo

era de que a empresa se distinguisse de todas as outras. Assim, desde o
inicio, eles decidiram se concentrar na producao de pecas torneadas para

0 setor médico, ou seja, em pecas que ninguém mais tinha coragem de
produzir. Esta paixdo pelos desafios tecnoldgicos ainda pode ser sentida
hoje, mesmo depois de pouco menos de 30 anos. No entanto, ultimamente,
3 TEBIT tem cada vez mais se transformado em um parceiro de sistemas
competente. Desde o inicio, a Tornos, fabricante suica de tornos, tem sido
uma verdadeira companheira e um pilar seguro neste conceito.

As raizes da empresa TEBIT remontam ao ano de
.|-E B | .|- 1988. Junto com Christoph Rennefeld, um colega uni-
versitdrio, Meinolf Skudlarek comprou os equipamen-

tos bdsicos para abrir uma empresa: uma mesa de

trabalho, um computador, um telefone e um aparelho
TEBIT GmbH & Co. KG

Thomas Becker de fax. Ambos fundaram a assim chamada TEBIT
Zum Schniffel © (TEchnische Beratungs- und Innovations-Team). No
58540 Meinerzhagen, Alemanha L. L. o .

Tel: 02354 / 92 950 inicio, a atividade principal consistia em trabalhar
o (;i;“t/dgz 987 com pecas torneadas para os setores de fotocépia e
www.ebit.de pneumdtica. Para tanto, Skudlarek se inspirou em

seu pai que também trabalhava com pegas torneadas
e sempre sonhou em ter sua propria fdbrica. A partir
dat, a TEBIT comecgou a se desenvolver em velocidade
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vertiginosa. Quando, um ano mais tarde, Rennefeld
saiu da empresa para seguir a carreira académica,
Skudlarek continuou se empenhando com coragem e
determinacdo para firmar sua empresa. Em 1990, ele
decidiu realizar o sonho de seu pai. Em 1991, a sede foi
construida em Meinerzhagen, Alemanha, com base
em uma arquitetura industrial moderna. Durante

a construcgdo da sede, as transagbes comerciais
prosseguiram com sucesso. Naquela época, Meinolf
Skudlarek estabeleceu os primeiros contatos com
fabricantes de mdquinas-ferramenta para criar as
condi¢bes de producdo ideais. Por fim, ele acabou por
escolher a Tornos, uma vez que as mdquinas por ela
produzidas ofereciam tecnologia de ponta e porque

o gerente de projetos da Tornos, Achim Gtinther,

foi quem ofereceu a melhor solucdo para a linha de
pegas pretendida. Como primeiro passo, foram adqui-
ridas e configuradas trés mdquinas, em duas versoes
personalizadas. Atualmente, sGo utilizadas quase 40
mdquinas CNC da Tornos. No total, a empresa possui
mais de 60 mdaquinas CNC, com as quais os apro-
ximadamente 100 funciondrios torneiam e fresam
pecas de alta precisdo, principalmente para o setor
meédico. Em 2013, estabeleceram-se duas filiais do
grupo empresarial: a TEBIT Medizintechnik GmbH,
que se concentra em tecnologia média, e a TEBIT
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Préizisionstechnik GmbH, que se concentra em tecno-
logia de alta precisdo. Nesse interim, Thomas Becker
Se juntou a empresa como socio gerente.

“Para nés, a acuracia é fundamental”

Esta declaragdo de Thomas Becker mostra como a
empresa se vé. Na TEBIT, a acurdcia e a precis@o séo
prioridades. Em primeiro lugar, esses fatores repre-
sentam precisdo na fabricacdo, reprodutibilidade dos
processos e estrita conformidade com as tolerdncias
especificadas. Isto se aplica igualmente a produtos
meédicos cirurgicos ou implantdveis e a produtos
mecd@nicos e componentes eletromecdnicos na
fabricagdo de dispositivos e equipamentos médicos.
Neste contexto, é também interessante observar a
motivagdo que impulsiona a equipe jovem. A princi-
pal motivacgéo dos funciondrios ndo é apenas o lucro,
mas também a consciéncia de estarem envolvidos
na fabricacdo de produtos que ajudam as pessoas

e sdo uteis para elas. E por isso que a TEBIT investe
exclusivamente em mdquinas e equipamentos que
atendam a rigorosas exigéncias de qualidade. Os
tornos da Tornos sempre foram e ainda s@o subme-
tidos a provas pela TEBIT e, seqgundo a geréncia de
producdo, eles séo a melhor solucdo para a exigente
linha de pecas da empresa. Outra vantagem é a
estreita colaboragéo com especialistas em tecnologia
da fabricante de mdquinas suica que gera resultados
que enfatizam a vis@o da TEBIT de ser simplesmente
a melhor.

“Costumamos atormentar nossos clientes”

Que empresa pode realmente ousar fazer tal decla-
racdo? Thomas Becker sorri e explica o que estd por
trds de sua afirmagdo. “Néo estamos muito interes-
sados em clientes cujo objetivo principal é tornear
algumas pegas no menor prazo possivel. Nossa meta
€ sermos um parceiro de sistemas que, preferencial-
mente, se envolva na fase de projeto ou, pelo menos,
na andlise do processo de fabrica¢do.” Ja faz muitos
anos que a linha de produtos da TEBIT abrange
varios componentes de equipamentos médicos, por
exemplo, para uso em didlise, separacdo celular,
endoscopia e cirurgias, bem como produtos médicos
para implantologia e tratamento de traumatismos.
No entanto, cada consulta é tratada individualmente.
A TEBIT aprendeu a ouvir os clientes e a concentrar
a atenc¢déo nas necessidades especiais de cada um. Por
isso, cada consulta é acompanhada por uma solucdo
especial e adequada, sugerida pela TEBIT e baseada
na experiéncia! Na TEBIT nada se “compra direto da



“Para nds, a acuracia
é fundamental”

prateleira”. Quanto maior a demanda de producdo
por pecas de tamanho minimo, precisé@o e material,
maior o desafio para a equipe de desenvolvimento.
Nesse ponto, a TEBIT colabora estreitamente com os
clientes. Independentemente da fase do projeto - seja
na concepg¢do ou durante o planejamento ou a reali-
zacdo -, a TEBIT é sempre um parceiro confidvel que
busca solugdes. Uma andlise tdo meticulosa na fase
inicial pode ser um pouco demorada, mas, no longo
prazo, poupa tempo, melhora a qualidade e prova-se
ainda mais rentdvel no final. E af que a experiéncia
da Tornos entra em jogo. Em estreita colaboracado,
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realizam-se estudos de viabilidade e tempo, deter-
minam-se as caracteristicas criticas, definem-se as
estratégias de medicdo e desenvolvem-se sugestdes de
melhoria.

Totalmente conectada em rede e digitalizada

A TEBIT produz mais de mil diferentes pecas torne-
adas de alta precisé@o em lotes que variam de 5 mil a
10 mil pegas. O planejamento da producdo enfrenta,
assim, enormes desafios. “Devido a nossa estraté-

gia de auséncia de defeitos em séries pequenas e d
extrema preciséo exigida para atender até mesmo as
mais rigorosas tolerdncias, precisamos de mdquinas
de alta precis@o, com processos estdveis, e de proces-
sos de planejamento muito bem coordenados. Para
se tornar um parceiro de sistemas, a empresa imple-
mentou sistemas completos de conexdo em rede, digi-
talizagdo e automacdo. Enquanto isso, conseguimos

O
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prever a demanda de nossos clientes por determina-
dos componentes e preparar-nos adequadamente.
Nossas mdquinas podem se comunicar entre si. Além
disso, padronizamos e automatizamos Nossos proces-
sos ao grau mais alto possivel’, diz Thomas Becker.
Tendo o TISIS como chave para a Industria 4.0, a
Tornos estd muito a frente de seus concorrentes. Com
o sofisticado editor de cédigo ISO do TISIS, o usudrio
estd bem preparado para a Industria 4.0. Gragas d
facilidade de programacdo e ao monitoramento de
processos em tempo real, o TISIS permite alcangar
incriveis velocidades de produgdo. O TISIS conhece

as mdquinas instaladas e ajuda o usudrio a decidir
qual mdquina usar para uma peca especifica. Ao
mesmo tempo, o usudrio pode avaliar as opgdes de
cada mdquina e reduzir o risco de interferéncias, bem
como o tempo de inatividade, eliminar possiveis fon-
tes de erros e aumentar a produtividade, a eficiéncia
e a qualidade. Além disso, é possivel armazenar infor-
macdes sobre pecas acabadas, arquivos pdf e fotos
com o Pacote de Conectividade. O usudrio pode assim
criar um banco de dados perfeitamente organizado,
de fdcil acesso e navegagdo.

Longe de ser um cliente classico de

tornos CNC com varios eixos

Com sua atual linha de produtos e lotes com volume
de até 10 mil pecas, a TEBIT ndo seria um usudrio

classico de tornos CNC automdticos com vArios eixos.

E de se indagar, portanto, o que motivou a empresa a
investir, mesmo assim, mais de meio milhdo de euros
em um MultiSwiss da Tornos. Thomas Becker nédo
precisa de muito tempo para responder. “Somos uma
empresa dindmica, que olha para frente. O conceito
da MultiSwiss nos convenceu desde o inicio”. Esta
mdquina contradiz a ideia normal de um torno clds-
sico, que tem vdrios eixos-drvore, e une os conceitos
de tornos com eixo Unico ou vdrios eixos. Gracas a
sua tecnologia especifica, a MultiSwiss atinge tempos
de ciclo que, normalmente, s6 podem ser encontrados
em tornos automdticos com vdrios eixos controla-
dos por came. Sua grande drea de usinagem e o bom
acesso sdo incompardveis quando Se levam em conta
as outras mdquinas desta categoria no mercado. De
certa forma, a mdquina tem um design ergonémico,
que permite acesso interno, o que significa que o ope-
rador pode trocar o porta-ferramentas sem ter que
se curvar para frente para acessar a mdquina. A drea
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de usinagem é a maior do mercado, e o excepcional
acesso a mdquina proporciona um enorme potencial
de economia de dinheiro para a producdo em série,
que exige muito trabalho de configuracdo. Como
todos os funciondrios responsaveis da TEBIT sdo ver-
dadeiros especialistas na operacdo de “suas” mdqui-
nas da Tornos, foi bastante facil para eles trocar por
um torno CNC com vdrios eixos-drvore. Sem nenhum
problema inicial que valha a pena mencionar, eles
conseguiram controlar a mdaquina MultiSwiss.
Gracas d rapidez de configuracédo e é facilidade de
programacdo, a TEBIT pode fabricar vdrias pecas na
mdquina, em pequenos lotes, 0 que aumentou sua
flexibilidade.

Outra vantagem da mdquina estd no seu conceito
‘tudo-em-um”. A integracgdo completa de todos os
periféricos necessdrios foi perfeitamente projetada.
Todos ficam dispostos centralmente na parte traseira
da mdquina, no mesmo recipiente. Como equipa-
mento padréo, a MultiSwiss inclui alimentador de
barras, sistema de controle de éleo e cavacos com
sistema de filtragem dupla, que consiste em um

filtro de papel (filtro de malha de 50 p) e um filtro
ultrafino (5 p). As opgées, como extrator de névoa de
Oleo, transportador de cavacos, sistema de extingdo
de fogo e bomba de alta pressdo, harmonizam-se
perfeitamente com a mdquina. O fato de essa perfeita
integracéo ter sido concebida desde o inicio signi-
fica que a MultiSwiss requer menos espaco e, assim,
rapidamente estard presente em cada oficina. Gragas
ao controle inteligente das unidades periféricas, a
mdquina tem um design extremamente compacto.

De acordo com Thomas Becker, as dimensées e a
aparéncia da MultiSwiss ndo foram fatores decisivos.
No entanto, podem ter influenciado inconsciente-
mente. Qualquer pessoa que esteja produzindo prati-
camente em condicées de “sala limpa”, como a TEBIT
o faz, atribui importdncia também a um design
atraente e a um ambiente de producdo limpa. Neste
aspecto, a Tornos certamente tirou a sorte grande
com a MultiSwiss.

tebit.de
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TECNICO

SWISS DT 13:

exipllidade ainda!

Recentemente, o modelo Swiss DT 13 juntou-se a3 familia Tornos:

esta maquina pequena e compacta, de 5 eixos, extremamente
Facil de usar, provou ser uma parceira confidvel para uma grande
quantidade de usuarios de tornos tipo Swiss em todo o mundo.

TORNOS

Tornos SA

Industrielle M

CH-2740 Moutier

Sulca

Tel. +41 (0)32 494 4iy Ly
Www.tornos.com

Veloz e eficiente, a mdquina se destaca no ramo de
conexdes, bem como em qualquer tipo de aplicacdo
nos setores de micromecdnica e relojoaria. Para
aumentar ainda mais a capacidade da mdquina, a
Tornos decidiu adicionar outra posi¢éo modular a
esta plataforma. A partir de agora, a maquina Swiss
DT 13 serd equipada com uma posigéo de usinagem
modular que permite a instalagdo de unidades de
ferramentas especiais.

Industria de eletrénicos:

excepcional tempo de ciclo!

Com reduzido tempo de ciclo, preco acessivel e
extrema velocidade, a Swiss DT 13 inspirou os clientes
da industria de eletrénicos, sobretudo aqueles que a
utilizam para a produgdo de conectores pequenos.
Cada ferramenta fica localizada préximo do mate-
rial, e o sistema cinemdtico da mdquina, do tipo L,
garante a reducdo do tempo de troca das ferramen-
tas. Este aspecto é fundamental para este tipo de
mercado, pois no setor de eletrénicos, a pressdo sobre
0 pre¢o unitdrio é realmente muito alta. Para com-
pensar a queda constante dos pre¢os, uma mdquina
como a Swiss DT 13 é a parceira preferida: gracas a
sua alta confiabilidade, rigidez e desempenho, ela
produz pecas de excelente qualidade, além de garan-
tir um tempo de ciclo atrativo, a um custo de inves-
timento razodvel. Para complementar ainda mais os
recursos da mdquina para o mercado de eletrénicos,
a nova posi¢do modular opcional da Swiss DT 13
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SWISS DT 13: MAIS FLEXIBILIDADE AINDA!

pode ser equipada com uma unidade de fresamento
de rosca que pode ser usada como fresa poligonal.
Esta unidade se desloca até uma posicdo abaixo dos
dois eixos-drvore para ferramentas acionadas, onde
normalmente fica o eixo para rasgos.

Relojoaria e micromecanica:

novos mercados para a Swiss DT 13

Os mercados de micromecdnica - em especial, o de
relojoaria - estdo também constantemente a procura
de solugées de usinagem de alto desempenho. Devido
a sua alta flexibilidade, a Swiss DT 13 é uma solugdo
muito interessante para esses mercados. Mediante
solicitacdo, a mdquina pode agora ser equipada com
uma placa opcional do porta-ferramentas que pode
acomodar até 12 ferramentas de torneamento com
secdo de 8x8. Quanto as outras mdquinas da Tornos,
esta op¢do se adapta perfeitamente ao conceito
modular: a placa opcional do porta-ferramentas pode
ser revertida na placa convencional para ferramen-
tas de torneamento de 12x12, a qualquer momento.

A nova posicdo modular pode ser equipada com a
unidade de fresamento de rosca, por exemplo, para a
producdo de parafusos. Na usinagem traseira, é pos-
sivel instalar uma unidade para rasgos que pode ser
inclinada a um dngulo entre 0° e 90°, se necessdrio.

Swiss DT 13: indmeras possibilidades...

A mdquina também pode ser equipada com eixos-
-drvore de alta frequéncia, que podem ser instalados
na placa de fixagdo inclinada para permitir a usina-
gem principal e traseira, ou até mesmo no bloco do
eixo, para operacgdes de usinagem traseira. Além disso,
pode-se instalar uma unidade para fresamento de
engrenagens na posi¢do modular. Hd muito tempo,
esta unidade, que também pode ser utilizada nas
mdquinas SwissNano e EvoDeco (exceto a versdo
para relojoaria), provou seus méritos no setor e tem
desempenhado seu papel no sucesso das mdquinas da
Tornos, nos ultimos anos, na industria relojoeira.

A unidade para fresamento de engrenagens se
localiza na bucha-guia e, assim, permite o corte das
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engrenagens na operagdo principal. A unidade de
lubrificacdo de dleo/ar fica na zona do eixo-drvore,
o0 que significa que as vdrias unidades est@o agora
perfeitamente integradas a mdquina.

... sempre com grande flexibilidade

Gracas a essas caracteristicas, a mdaquina pode ser
adaptada aos requisitos especificos das pegas e, por
isso, possui uma flexibilidade exclusiva desta linha de
mdquinas. Na sua classe, a Swiss DT 13 tem enfren-
tado muitos concorrentes - nenhuma delas, porém,

é capaz de oferecer este nivel de poténcia e flexibili-
dade. A Swiss DT 13 é uma das poucas mdquinas que
oferecem uma posi¢do modular opcional, bem como
a capacidade de ser convertida para operacgdo sem
bucha-guia. A conversdo pode ser feita em tempo
recorde. O sistema de operacdo sem bucha-guia da
Swiss DT 13 se baseia no mesmo principio das mdqui-
nas dos tipos Swiss DT 26, Swiss GT 13, Swiss GT 26
ou até mesmo Swiss GT 32. Atualmente, este é o Uinico
sistema que permite a conversdo da mdquina sem
desconectar a bucha-guia: Cada uma dessas mdqui-
nas tem uma posicdo especial de “parada” para a
bucha-guia. Gragas ¢ interface TMI (Tornos Machine
Interface) na unidade Fanuc CNC, é muito fdcil pas-
sar para a operacdo sem bucha-guia. Basta marcar
uma caixa de selecdo, e a mdquina muda para a con-
figuracao sem bucha-guia e o eixo-drvore se desloca
até a posicdo correta. A conversdo demora menos de
15 minutos, como pode Ser Vvisto neste video:

[=] 3% [=]

O[T

A equipe da Tornos terd todo o prazer em fornecer
mais informagdes sobre a Swiss DT 13.

tornos.com
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SIS

e computacao na nuvem

A computacdo em nuvem é um modelo que permite acesso facil a

uma rede remota, em qualquer lugar e de acordo com a necessidade.

A computacdo em nuvem permite proteger dados de forma
desmaterializada para o cliente em um servidor remoto. Desde o
lancamento do TISIS em 2013, a Tornos tem desenvolvido continuamente
NOVOS recursos para os produtos TISIS. O mais recente: TISIS Net.

TO? n 0 S Com a introducdo de novas tecnologias, como Big

Data e [oT (Internet das Coisas), servidores de dados
seguros se tornaram comuns tanto na vida pessoal
como na profissional.

Tornos SA

Patrick Neuenschwander
Rue Industrielle ™
CH-2740 Moutier

Suica TISIS Net — atuagao em rede

Tel. +41 (0)32 434 i 4l A Tornos tem orgulho em apresentar ou mais recente
neuenschwanderp@tornos.com .

WWW.LOrN0S.COm modulo do TISIS: o TISIS Net. O TISIS Net fornece

conexdo a um servidor sequro. Na verdade, desde os
primeiros dias do TISIS, a fun¢do de monitoramento
ou supervisdo das mdquinas da Tornos foi reservada
exclusivamente a rede interna do cliente (intranet).
Com o TISIS Net, as informagdes sobre monitoramen-
to e status da mdaquina ficam agora disponiveis fora
do ambiente empresarial. Informacgées confidenciais,
como programas ou dados das pe¢as, ndo ficam
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armazenadas no servidor remoto seqguro. Esses dados
s@o criptografados e armazenados para cada conta
de cliente. A conexdo entre as mdquinas e o servidor é
estabelecida por um protocolo HTTPS seguro.

Facil implementacdo

Durante a instalacdo do TISIS Net, cada cliente que
concordou com 0s termos de uso recebe uma conta
de usudrio com detalhes para conexdo e senha que
devem ser inseridos nos aplicativos TISIS. Assim que o
usudrio sai da rede da prépria empresa, um icone que
mostra um globo terrestre indica que, a partir daque-
le momento, a conexdo é estabelecida através de um
servidor seguro. O Tisis.net ndo substitui o servidor
interno da empresa, mas faz uma cépia sincronizada
dos dados de monitoramento e status.

Mo SiM T

Q

Recent
B nsis1as 2m ago
SwissNano - 20142015

HF SPINDLE FAULT since 1/20/2017 10:31:20
AM

TECNICO

Melhor monitoramento com o TISIS Net

Com a opgdio do TISIS Net, o cliente pode adicionar
a fung¢do de notificag@o em caso de paralisa¢é@o na

produc¢do com vdrias configuracoes de pardmetros,
tais como:

« Mensagens de alarme

« Mensagens do operador

« Fim de produgéo

« Notifica¢do sonora

« Notificagdo de vibragdes

« Notificacdo apds x minutos

O TISIS Net ja esta disponivel nos revendedores da
Tornos.

tornos.com

08:47 ven. 20 janvier

& 5 .3
e "3

@ 71555 Tab - mainte
SwissNano - 20142015
HF SPINDLE FAULT since 20.01.2017 0B:32:42

EFFAC, TOUT
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TISIS CAM E MASTERCAM SWISS:!

Maximizam

As versdes 2017 do TISIS CAM e do Mastercam Swiss fazem parte da familia de
software Mastercam. Estes dois aplicativos, que foram especificamente concebi-
dos para o0 torneamento de micropecas, estao evoluindo simultaneamente.

Mastercam.

publicado por

cyc software, inc.

Tolland, CT 06084 USA
Tel (800) 228 -2877
Wwww.mastercam.com

Centro de desenvolvimento especi-
fico para torneamento de barras:
CNC Software Europe SA

CH - 2900 Porrentruy

Matthieu Saner, proprietario do
produto Mastercam Swiss

Revendido na Suiga por:

Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy
wwwijinfo.ch

Jean-Pierre Bendit, diretor-gerente

Enquanto o TISIS CAM é utilizado nos tornos tipo
Swiss de nova geracdo da Tornos, o Mastercam Swiss
controla todos os tipos de mdquinas, inclusive a série
de mdquinas Deco com TB-Deco.

TISIS CAM, uma ferramenta CAM

eficiente para empresas especializadas em

torneamento de barras

Ja faz vdrios meses que os primeiros clientes vém

trabalhando com o TISIS CAM, uma adaptagéo do

software Mastercam cujo objetivo é atender as exi-

géncias especificas da linha de mdquinas da Tornos.

O TISIS CAM permite aos usudrios do TISIS usufruir

as vantagens de um software CAM, entre elas:

« geracdo automadtica, rapida e precisa de cédigos
ISO para operagées simples e complexas

« simulacdo de usinagem

« facilidade de exame de vdrias op¢bes de usinagem

« criacdo de operacbes exemplares

« gerenciamento de todos os tipos de ferramentas

« avaliagéo do tempo de usinagem da peca

« programagdo uniforme, independentemente do
modelo de torno tipo Swiss e da unidade CNC.

“A cooperagdo com a CNC Software, fornecedora do
Mastercam, intensificou-se ainda mais nos ultimos

meses, tendo em vista projetos ou empreendimentos

decomagazine 01-2017
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TISIS CAM E MASTERCAM SWISS:
FERRAMENTAS QUE MAXIMIZAM O DESEMPENHO DO SEU TORNO TIPO SWISS

internos especificos dos clientes. Gracas a grande
capacidade de resposta de uma equipe competente

e flexivel, localizada préximo do nosso centro de
desenvolvimento, podemos atender de forma ativa e
precisa as exigéncias dos clientes da Tornos.

O produto TISIS CAM, desenvolvido em colaboragéo
com a CNC Software, se encaixa perfeitamente

na gama de solugées do software TISIS”, declara
Patrick Neuenschwander, engenheiro eletricista e de
software da Tornos.

A Tornos oferece marketing e treinamento para o
TISIS CAM. Na Tornos, em Moutier, uma semana por
més é reservada para treinamento sobre o TISIS e o
TISIS CAM.

Como funciona o TISIS CAM?

Em parceria com a Tornos, a equipe de desenvolvi-
mento do Mastercam Swiss desenvolveu uma versé@o
“light” do seu software destinado a integragéo com o
software TISIS. Neste editor, o usudrio pode progra-
mar manualmente e habilitar a funcdo do TISIS CAM
que facilita o cdlculo do caminho da ferramenta.

Adicdo de uma operacdo nova e extrema-
mente complexa ao ambiente TISIS.

Com o software TISIS CAM, o operador utiliza um
modelo 3D que representa a pe¢a a ser usinada; com
base nesse modelo, define-se a peca bruta. As infor-
macgdes relativas a mdquina e a sua configuragdo
s@o extraidas diretamente do TISIS. A operagdo de
usinagem desejada pode ser escolhida em uma lista
que inclui desde tarefas simples de torneamento e
perfuracdo até fresamento com posicionamento de
até cinco eixos. A ferramenta pode ser retirada de
uma biblioteca fornecida ou adaptada.
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Descricdo da operacdo desejada no TISIS CAM.

No TISIS CAM, o operador néo pode criar mais de
uma operagdo nem usar mais de um modelo de cada
vez. No entanto, essa operacdo pode ser simulada

em conjunto com todo o ambiente da mdquina; as
interferéncias e os desvios no caminho da ferramenta
podem, assim, ser detectados a tempo.

Swiss G

Simulacdo de usinagem no TISIS CAM com deteccdo de
interferéncias e desvios no caminho das ferramentas.

Ap6s a validagdo, os pontos que foram gerados
automaticamente em relacdo a geometria da peca
sdo transmitidos para o TISIS. A operacgéo é criada
em duas se¢bes bloqueadas: abordagem e usinagem.
O operador pode desbloquear a abordagem para
alterd-la manualmente, conforme desejar. Desde

que a secdo de usinagem esteja bloqueada, ele pode
retornar a secdo do TISIS CAM para ajustar melhor
os caminhos da ferramenta, sempre que necessdrio, e
examinar outras opgées de usinagem.

.

Retorno ao ambiente TISIS.



Tornos do tipo Swiss ja

compativeis com o TISIS CAM

Com base na parceria entre a Tornos e a Mastercam,
¢ possivel oferecer ambientes com mdquinas de alta
qualidade (precis@o em cinemdatica e pés-processado-
res).

Novos tornos do tipo Swiss da Tornos,
controlados pelo TISIS CAM.

Estas sdo as familias de mdquinas atualmente com-
pativeis:

« Swiss GT

e Swiss ST

« SwissNano

« EvoDeco com programacgdo de cédigos ISO.

Inovagoes do Mastercam Swiss 2017

A versdo 2017 do Mastercam Swiss foi lan¢ada em

junho de 2016; suas principais inovagdes séo:

« integracdo com o Mastercam Design, o sistema
CAD 3D da familia Mastercam com modelagem
direta

« grdfico avancado de Gantt

« simulag¢do com vdrias vistas

« configuragdo dinamica da mdquina

« adicdo de “fresamento por ranhuras”

« novos recursos de visualizagdo

« avanco da usinagem simulténea de cinco eixos,
especialmente para torneamento de barras.

TECNICO

Mastercam Swiss e integracdo com o

Mastercam Design e outros sistemas CAD

O Mastercam Design permite ao usudrio modelar,
modificar ou remodelar modelos 3D. Com o sistema
CAD, é possivel retornar ao Mastercam Swiss para
atualizar os processos de usinagem, o que é feito
automaticamente. Essa integrag@o é possivel também
com outros sistemas CAD.

Gerenciamento de maquinas flexiveis

Os fabricantes tém projetado mdquinas cada vez
mais flexiveis para poder enfrentar as aplicacdes mul-
tifacetadas do torneamento de barras. As mdquinas
precisam oferecer uma grande variedade de opgdes

de ferramenta, desde ferramentas de torneamento
simples até ferramentas para fresamento com vdarios
eixos.

O Mastercam Swiss também responde a essas exi-
géncias por fornecer ao usudrio uma fungdo para
configurar a mdquina dentro do software, de acordo
com as caracteristicas individuais da oficina. Assim,
o usudrio pode testar e validar vdrias opgdes de ferra-
mentas antes da configuracdo da mdquina.

Em uma janela especial, o usudrio pode deslizar/des-
locar componentes da mdquina ou ferramentas até
as posicoes possiveis. Por meio de cédigos de cores,
as posicades livres séo diferenciadas das ocupadas.

O sistema também gerencia grupos de ferramentas,
levando em conta vdrias posicées de ferramentas
(placa de fixacdo tipo ‘gang”, placa de fixagéo incli-
nada, unidade de rosqueamento por rotacdo, etc.).

E possivel exibir toda a configuracdo do software em
tempo real.

Gerenciamento de maquinas flexiveis.

decomagazine 01-2017
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Essas funcdes do
Mastercam sao

embutidas no software

das empresas de
torneamento de barras

Usinagem de pegas complexas

em cinco eixos simultaneos

Ha 3 anos ja estdo disponiveis com o Mastercam
Swiss vdrios algoritmos para usinagem simultdnea
com cinco eixos. Naturalmente, essas funcgdes do
Mastercam sdo embutidas no software das empresas
de torneamento de barras e permitem utilizar todo o
potencial de fresamento nos processos de usinagem
com vdrios eixos. No entanto, esses processos de
usinagem sdo adaptados ds caracteristicas especi-
ficas dos tornos tipo Swiss em colaboragéo com os
fabricantes de mdquinas. Esses tipos de usinagem
abrem novas possibilidades para trabalhar com trés,
quatro ou cinco eixos simultdneos em tornos tipo
Swiss. Além disso, na versdo 2017, a usinagem com
cinco eixos foi aprimorada para vdrios ambientes
de mdquinas. Atualmente, as sequintes operacoes
podem ser executadas com controle simultdneo de
cinco eixos:

 operacgdes paralelas

« formas irregulares entre duas superficies

« linha paralela a uma superficie

« formas irregulares entre duas curvas

« projecdo das curvas.

Exemplo: rotor usinado em cinco eixos
em colaboracdo com a Tornos.

TECNICO

Usinagem simultdnea com cinco eixos
em uma Tornos Swiss GT 26.

Mastercam: mais de 30 anos de experiéncia em
usinagem com uma rede global de experiéncia

Ao escolher o Mastercam, vocé ndo seleciona apenas
um software CAM comum, mas a familia de produ-
tos mais utilizada em todo o mundo. Hd 22 anos o
Mastercam tem sido a principal solu¢do CAM, atu-
almente com mais de 500 revendedores em mais de

75 paises. O enorme sucesso do Mastercam também
pode ser atribuido a boa sincronia entre as competén-
cias dos revendedores e as necessidades dos clientes.
Ja faz seis anos desde a constru¢do do Centro de
Competéncias na Suica, tendo em vista a importdncia
do mercado e a continuidade do desenvolvimento
tecnoldgico dos tornos do tipo Swiss.

De modo particular, a familia Mastercam compre-
ende:

« Mastercam Design (3D CAD)

« Mastercam Mill (fresagem)

o Mastercam Lathe (torneamento)

« Mastercam Wire (UDE por fio)

o Mastercam Swiss (torneamento de barras).

Vamos recordar alguns pontos fortes do Mastercam

Swiss

« simulacdo realista do percurso da ferramenta

« interferéncia automdtica e controle de desvio do
percurso da ferramenta

« numero ilimitado de eixos e canais

« sincronizagéo e controle de restrigcdes especificos do
tipo de mdquina

« gestdo dos processos de usinagem com vdrios tipos
de porta-ferramentas operacées especificas para o
torneamento de barras

« capacidade de usinagem simultdnea de cinco eixos

« criagdo automadtica de programas de alta precis@o
em [SO, TB-Deco (PNC ou PTO) e TISIS.

mastercam.com
jinfo.ch
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Sistema de

arrefecimento

programave
Wavy Nozzle™

Como melhorar a eficiéncia na remocdo de cavacos e melhorar
consideravelmente a eficiéncia do processamento.

Como fornecer ¢leo de arrefecimento no ponto de corte
exato e melhorar a vida Util da ferramenta.

TOQ n 0 S A melhor forma de lidar com os cavacos provenien-

tes da usinagem é uma eterna preocupagéo em
trabalhos que envolvem corte. Os cavacos podem se
emaranhar em uma ferramenta, mandril ou peca e

Tornos SA L. . _

Rue Industrielle 11 provocar vdrios problemas, tais como a redugéo da
gj{;m Moutier produtividade, por arranharem as pecas, perda de
Tel. +41 (0)32 494 4t 44 tempo, por ter de paralisar a maquina para remover

WWW.LOrnos.com

os cavacos, reducdo da vida da ferramenta e, no pior
dos casos, levar a uma avaria da mdquina.

Problemas causados por cavacos

emaranhados e providéncias comuns

A solugé@o normalmente adotada seria a instalagéo
de um dispositivo de arrefecimento de alta presséo.
Este método consiste em soprar 0s cavacos por meio
de um dispositivo de arrefecimento de alta presséo
(8 a 20 Mpa), cujo efeito é bastante amplo. No entanto,
0 método apresenta desvantagens quando se utiliza
um torno pequeno, como, por exemplo, a redu¢do
na precisdo de processamento devido a vibragées
causadas pela bomba a jato para arrefecimento de
alta pressdo, a deteriora¢do da mdquina ou a degra-
dagdo do ambiente da fabrica causada pela geragéo
de névoa de dleo.
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SISTEMA DE ARREFECIMENTO PROGRAMAVEL - WAVY NOZZLE

Como os cavacos ficam emaranhados

@ Ao iniciar o processamento, @ Os cavacos comegam a se emaranhar
@ ocorre a geragdo de cavacos © Uma vez emaranhados, o processo se repete
e Quando a pe¢a gira, os cavacos também giram 6 Cavacos emaranhados

Comparacdo entre
cavacos de usinagem

Usando SUS303
(aco inoxiddvel austenitico)

Arrefecimento convencional do tipo fixo
» Ondas grandes
« Ondas irregulares
 Estiramento irregular
« Superficie em forma de dentes com laminas
« Traco da forca sobre a superficie
da secéio transversal

Wavy Nozzle (modo SWEEP)
 Espirais pequenas
« Espirais regulares
« Estiramento regular

« Superficie de cisalhamento plana
 Corte suave
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Uma nova maneira de lidar com os cavacos

O Wavy Nozzle é um produto desenvolvido de acordo
com o novo conceito de inje¢éo de éleo de arrefeci-
mento oscilante que faz uso de um bico com jato
oscilante. Ao contrdrio dos dispositivos de arrefeci-
mento de alta press@o que sopram os cavacos, o Wavy
Nozzle se move, injeta 6leo de arrefecimento e desloca
os cavacos em uma diregdo, o que impede o emara-
nhamento dos cavacos.

“Wavy Nozzle” instalado na “Tornos de eixo tinico
e na Multi-Swiss”. E compacto e ndo ocupa muito
espaco.

Solucdo de problemas causados por

cavacos provenientes da usinagem

Ao processar materiais ducteis (aluminio, aco ino-
xidavel e outros) com um torno, os cavacos gerados
pela usinagem sdo muitas vezes soprados juntamente
com a forca do trabalho de rotacdo. Esta é a principal
causa do emaranhamento dos cavacos. Néo é facil
remover os cavacos emaranhados, uma vez ocorrido
o emaranhamento, independentemente da quan-
tidade de éleo de arrefecimento injetada. O Wavy
Nozzle é capaz de guiar os cavacos para que eles
escoem em uma determinada dire¢do de modo que
sejam eliminados sem que se envolvam nas rotagées
do processamento. Depois que adquirem certo com-
primento, cavacos longos e continuos néo podem ser
soprados devido ao seu peso. Por isso, 0s cavacos ndo
se emaranham. Este é o beneficio do Wavy Nozzle.

TECNICO

decomagazine 01-2017

49



50

SISTEMA DE ARREFECIMENTO PROGRAMAVEL - WAVY NOZZLE

Facil de usar com o cédigo M

Para lidar com vdrias formas diferentes de processa-
mento, o dngulo do bico e a velocidade de oscilagdo
s@o ajustdveis. Esses valores ficam armazenados

no dispositivo principal do Wavy Nozzle. O controle é
facil: basta selecionar ‘cédigo M” no programa de

processamento quando o bico for realmente utilizado.

O uso do Wavy Nozzle ndo aumenta o tempo de ciclo.

Outros beneficios do Wavy Nozzle

Os beneficios do Wavy Nozzle néo se resumem ape-
nas a evitar o emaranhamento dos cavacos prove-
nientes da usinagem, mas também a facilitar que o
oleo de arrefecimento atinja o ponto de corte. Devido
a pressdo do vento gerada pelas rotagées de proces-
samento, o 6leo de arrefecimento as vezes ndo atinge
o ponto de processamento. Por utilizar movimentos
oscilantes, o Wavy Nozzle é um dispositivo capaz de
fornecer 6leo de arrefecimento no ponto exato do
processamento. Por fornecer precisamente o éleo de
arrefecimento no ponto de corte, podemos esperar
uma melhoria em superficies de corte dsperas e o
aumento da vida ttil da ferramenta.

“Wavy Nozzle” é uma marca comercial registrada da
MinebeaMitsumi Co., Ltd N° do registro da marca
comercial no Japdo: 5645210, 5645226. Este sistema
estd disponivel para clientes da Tornos na rede usual
da Tornos.

Para mais informagdes, entre em contato com a
Tornos.

tornos.com
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