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Ein neues Erlebnis in Moutier

In dem Wunsch, das grof3ziigige Raumangebot zu
nutzen, gleichzeitig aber eine einheitliche
Herangehensweise zu finden, um die Anderungen
in Szene zu setzen und das Unternehmen in
einzigartiger Weise zu présentieren, wurden ein
vollig neues Empfangszentrum und Konferenz-
réiume geschaffen, die mit neuester Présentations-
und Kommunikationstechnik ausgestattet sind.
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,WIir sprechen diesen Markt mit all unseren
Produkten an und passen unsere Losungen
an die spezifischen Bedlirfnisse unserer
Kunden an.”
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EDITORIAL

Philippe Charles

Die Weltbevélkerung wéchst — und gleichzeitig

steigt die Lebenserwartung. Diese Entwicklungen
eréffnen der Medizin- und Zahntechnik véllig neue
Méglichkeiten, sowohl im Hinblick auf die Behand-
lungsméglichkeiten als auch auf die Implantologie.
Gerade auf diesem Gebiet verzeichnet die Technik
enorme Fortschritte. Heutzutage ist alles einfacher
und schneller, man arbeitet weniger invasiv und die
Patienten werden immer jlinger. Dies zeigt sich insbe-
sondere in Bereichen wie der Sportmedizin oder auch
bei der Zunahme frithzeitigen Gelenkverschleif3es, der
in erster Linie auf Fettleibigkeit zurtlickzufiihren ist.

Angesichts der bestehenden Herausforderungen in
einem unserer vier Geschdftsfelder — der Medizin- und
Zahntechnik - sieht sich Tornos gezwungen, innova-
tive und leistungsstarke, vor allem aber mafSsgeschnei-
derte Losungen anzubieten. Tatsdchlich ist es so, dass
das Zusammenspiel von Technik, Innovation und
Verbraucherverhalten im Bereich der Gesundheits-
versorgung die Voraussetzungen fiir die Prdzisions-
medizin schafft. Basierend auf den relevanten Daten
kénnen so individuelle Krankheitsmuster bestimmt
werden, anhand derer eine bessere Behandlung fiir
jeden Einzelnen ermdglicht wird.

Tornos beschdiftigt sich bereits seit mehr als 30 Jah-
ren mit diesem Thema. Nur wenige Branchen unter-
liegen weltweit derart strengen Vorgaben — oder sind
derart hohen Anforderungen an Qualitdit, Sicherheit
und Transparenz ausgesetzt — wie die Medizintech-
nik. Und es wird kaum ein Industriepartner zu finden
sein, der sich im Sinne der Hersteller medizinischer
Vorrichtungen und Instrumente derart flir die
Verbesserung von Prdéizision, Qualitédt und Wirtschaft-
lichkeit einsetzt wie Tornos.

Ausgerichtet auf die Bedirfnisse

unserer Kunden

Bereits heute beliefern wir mehr als 400 Kunden

in tiber 40 Léndern. Tagtdglich sind bei ihnen
Tornos-Maschinen im Einsatz und fertigen chirurgi-
sche Komponenten, zum einen flir die Medizintech-
nik im weiteren Sinne, sprich z.B. fiir orthopddische
Zwecke oder Spinaleingriffe, und zum anderen ftir die
Zahntechnik, wobei Instrumente und Zahnimplan-
tate gleichermaf3en gefertigt werden.

Wir haben eine umfangreiche Palette an spezifischen
Bearbeitungslsungen fiir den Bereich Medizin- und
Zahntechnik entwickelt. Die entsprechenden Pro-
zesse, die wir zundchst fiir unsere Einspindeldrehma-
schinen entwickelt hatten, haben wir zwecks Reali-
sierung der GrofSserienfertigung an die Mehrspindler
angepasst. So kénnen wir heute leistungsstarke
Bearbeitungslésungen fiir Stangen mit Durchmes-
sern zwischen 1 und 36 mm anbieten.

Wir sprechen diesen Markt mit all unseren Produkten
an und passen unsere Ldsungen an die spezifischen
Bediirfnisse unserer Kunden an. Vor diesem Hin-
tergrund decken wir die ganze Bandbreite ab - von
Einstiegsmaschinen tiber Maschinen des mittleren
Leistungsspektrums bis hin zu absoluten Spitzen-
produkten. Dabei berticksichtigen wir Parameter
wie Produktivitdt und Brauchbarkeit, aber auch die
Anschaffungskosten flir das Produktionsmittel.

Zu bedenken ist auch, dass die Vorstellungen der
Kunden je nach Herkunftsland unterschiedlich sind;
dies gilt sowohl fiir Europa als auch die Vereinigten
Staaten oder Asien. Mit unseren Maschinen

des Typs Swiss DT und Swiss GT sprechen wir
beispielsweise gezielt die Kunden an, fiir die die
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Anschaffungskosten im Vordergrund stehen. Die Evo-
Deco oder die SwissDeco hingegen zeichnen sich vor
allem durch ihre Produktivitdt und Effizienz sowie
ihren hohen Nutzeffekt aus. Letztlich hédngt alles
vom Markt und den dort herrschenden Bedtirfnissen
und Erwartungen ab.

Orthopadie und Sportmedizin im Visier

Bestimmte Bereiche haben in den vergangenen
Jahren besonderes Entwicklungspotential gezeigt.
Nehmen wir einmal das Beispiel Orthopddie und
Sportmedizin. Die Ausgaben in diesem Bereich belau-
fen sich auf 43,5 Milliarden Dollar und dieser Wert
steigt stetig. Dieser Anstieqg ist vor allem auf eine ste-
tige Verbesserung der therapeutischen MafSnahmen,
nicht zuletzt aber auch auf eine Zunahme verschiede-
ner indirekter Kosten und die steigende Lebenserwar-
tung zurlickzufiihren. Dartiber hinaus wird deutlich,
dass die Gesundheitssysteme den finanziellen Druck
der Globalisierung zu sptiren bekommen. Der Wettbe-
werb auf dem Weltmarkt wirkt sich auf ihre Erwerbs-
grundlage und ihr Ausgabeverhalten aus.

Ihre Herausforderungen, unsere Erfahrung

Im hart umkdmpften Markt der medizin- und zahn-
technischen Produkte gibt es einige Faktoren, die es
einem Hersteller erméglichen, die Konkurrenz hinter
sich zu lassen und sich zu profilieren. Zundchst ein-
mal geht es darum, die Riistzeiten zu optimieren, um
in immer kleineren Losgré[3en — gratlos — fertigen zu
kénnen. Hierflir bietet Tornos geeignete Werkzeuge
und ein umfangreiches Anwendungs-Know-how

fiir die unterschiedlichsten Produkte. Diese kénnen
von Knochenschrauben bis hin zu Komponenten
flir medizintechnische Elektronikausriistung rei-
chen. Lésungen werden dabei je nach der gewcihlten
Maschinenreihe angeboten. Auch hier hebt sich
Tornos in Bezug auf technische Daten, Design,
Optionen oder Peripheriegercite von der Konkurrenz
ab, schlief8lich wird auf jedes einzelne Detail und auf
die Verarbeitungsqualitdit geachtet. Wir sind ganz
auf die Bedlirfnisse unserer Kunden ausgerichtet.
Wir versuchen nicht nur, ihre Wiinsche zu erfiillen,
sondern diese sogar vorwegzunehmen, indem wir
ihnen Lésungen anbieten, an die sie selbst noch nicht
im Traum gedacht hdtten.

EDITORIAL

SwissNano 7 — der Stern am Technologie-Himmel
Ein Beispiel hierfiir ist unser Neuankémmling, die
SwissNano 7. Dies Maschine wurde von uns exakt
auf die Erwartungen und Anforderungen unserer
Kunden ausgerichtet und Idsst keine Wiinsche offen.
In der 4-mm-Version hat sie bereits ihren Wert unter
Beweis gestellt. Gleichzeitig ldsst die SwissNano 7

die unbestreitbaren Vorziige des Vorldufermodells in
Bezug auf Préizision, thermische Stabilitcit, Platzbe-
darf und Stromverbrauch nicht aufSer Acht.

Dank der grofsen Anzahl an Werkzeugen und der viel-
faltigen Bearbeitungsmdglichkeiten ist die Maschine
einfach brillant. Sie schickt sich an, sich zu einem
echten Bestseller in den Bereichen Medizin- und
Zahntechnik, Elektronik, Mikromechanik und nicht
zuletzt — und vor allem — in der Uhrenindustrie zu
entwickeln.

Optimierte Automatisierungslosungen
Insbesondere, was die Automatisierungstechnik
betrifft, sind unsere Lésungen ebenfalls sehr interes-
sant. Sie vermindern das Risiko von Bedienerfehlern
und tragen zur Steigerung der Produktivitdt, der
Qualitdt und der Autonomie der Produktion bei. Es
handelt sich dabei um Lésungen flir die Reinigung
und Messung sowie fiir prozessinterne Korrekturen
und die Zwischenlagerung. Hiermit kénnen vier
Chargen an qualitétskonformen Teilen verwaltet
werden, wobei Verletzungsgefahr ausgeschlossen
werden kann.

Die Gesundheit des Patienten geht vor

Eine Art der Vollkommenheit erreichen, das ist es,
was wir mit der Bearbeitung von Qualitdtsteilen mit
hohem Mehrwert anstreben. Vor diesem Hintergrund
arbeiten wir eng mit den Herstellern von Erzeug-
nissen fiir die Medizintechnik auf der ganzen Welt
zusammen, damit wir sie mit erstklassigen Produk-
ten beliefern und damit die Lebensqualitdit fiir die
Patienten verbessern kénnen. Tornos bietet [hnen
fachmdnnische und genau auf die hohen Anspriiche
dieser Branche zugeschnittene Lésungen.
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INTERVIEW
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Tornos halten,

Wir bei Tornos sind darum bemuht, unsere bestehenden
aber auch unsere potentiellen Kunden einzubinden und ihr
Vertrauen zu gewinnen. Naturlich kommt es in Branchen
wie der unseren auf spezifische Maschinenmerkmale und
technische Daten an, aber auch Ansehen, Wahrnehmung
und Bekanntheitsgrad haben einen hohen Stellenwert.

TONOS

Tornos SA
Industrielle M
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
tornos.com

Wir méchten, dass die Hersteller Tornos als Marke
und als Synonym fiir Qualitdt, Produktivitdt, Prdzi-
sion und Effizienz wahrnehmen. Dies sind die Ziele,
die Tornos verfolgt, wobei sich der Konzern von seiner
Strategie, seiner Vision und seinen Werten leiten Idsst.
Rolph Lucassen, Head of Marketing Communications
and Brand Management bei Tornos, erldutert, wel-
cher Grundgedanke sich hinter dem neu gestalteten
Markendesign des Konzerns verbirgt.

decomagazine: Was war der Grund fiir Tornos,
sein Markendesign zu dndern?

Rolph Lucassen: Mit einer Marke verfolgt man eine
Strategie. Das gewdhlte Markendesign, und damit
meine ich auch das neue Tornos-Logo, ist der sicht-
bare Beweis daftir, dass wir mit der Umsetzung unse-
rer Strategie unsere Zukunft aktiv gestalten. Indem
wir uns eindeutig als global agierendes, flexibles
und innovatives Unternehmen definieren, heben wir
uns von unserer Konkurrenz ab und stdrken damit
unsere Marke. Gleichzeitig schaffen wir Vertrauen
am Markt.

decomagazine 01-2019
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Ein neues Erlebnis in Moutier

Das Tornos-Verwaltungsgebdude in Moutier wurde
1958 errichtet und hat versténdlicherweise erste Alters-
erscheinungen gezeigt. Wie mit dem modernisierten
Tornos-Logo, das bereits seit einigen Jahren an all
unseren Gebduden prangt, wollte Tornos die funktio-
nale und die emotionale Seite der Marke — das «Sehen
und Fiihlen» — unter einem Dach vereinen. Bei diesem
Renovierungsprojekt hat Tornos mit dem Architek-
turbtiro Mint Architecture in Ziirich zusammen-
gearbeitet, mit der Vorgabe, ein ganz eigenes Konzept
zu entwickeln. Es ging darum, die Unternehmens-
werte umzusetzen und dabei die bestehenden bauli-
chen Gegebenheiten bestmdéglich zu nutzen. In dem
Wunsch, das grofSziigige Raumangebot zu nutzen,
gleichzeitig aber eine einheitliche Herangehensweise

decomagazine 01-2019

dm: Was genau meinen Sie mit dieser Strategie?
RL: Wir haben sechs Sdulen definiert, auf denen wir
unsere Zukunft aufbauen wollen. Ganz oben auf
der Liste steht die Internationalisierung unserer
Geschdfte. Der Markt ist heute so beschaffen, dass
man es sich nicht leisten kann, sich auf die Schweiz
zu beschrdnken. Vor diesem Hintergrund konzen-
trieren wir uns nun darauf, unsere Geschdfte auf
ein internationales Fundament zu setzen, flexibler
zu werden und durch Innovation zu wachsen. Was
uns heraushebt, ist unser Tornos Service. Darauf
basierend kénnen wir unsere Operational Excellence
ausbauen und exklusive, kundenorientierte Lésungen
fiir ausgewdhlte Marktsegmente anbieten.

dm: Wie will Tornos diesen Plan verfolgen?

RL: Anderungen gibt es auf allen Ebenen; sie betref-
fen all unsere Geschdiftsaktivitdten. Die Maschinen,
die wir heute bauen, unterscheiden sich wesentlich
von den Vorgdngermodellen. Wir halten weiterhin an
unseren Grundprinzipien Kompetenz, Qualitét und
Leistung fest, konzentrieren uns in der Forschung
aber heute zunehmend auch auf Produktergonomie,
Platzbedarf und Energieoptimierung. Wir achten

auf jedes Detail und, noch wichtiger, wir stellen den
Menschen — um genauer zu sein, den Kunden und
den Maschinenbediener — in den Mittelpunkt unserer
Forschungsarbeit, unseres Denkansatzes und unserer
Gedanken.

zu finden, um die Anderungen in Szene zu setzen und
das Unternehmen in einzigartiger Weise zu prdsentie-
ren, wurden ein véllig neues Empfangszentrum und
Konferenzrdume geschaffen, die mit neuester Prdsen-
tations- und Kommunikationstechnik ausgestattet
sind. Modularitdt und Flexibilitdt, so lautet das Gebot
der Stunde bei Tornos; das heifst, das Raumangebot
reicht von offiziellen Rdumlichkeiten bis zu Riickzugs-
bereichen fiir private Gespréche. Das renovierte
Erdgeschoss ist nun mit neuen, modernen Fenstern,
ansprechender Beleuchtung und Akustikplatten
ausgestattet. Gleichzeitig wurde darauf geachtet,

die Eigenheit der relativ quadratischen Bauweise

zu berticksichtigen. Das Ergebnis ist liberwdltigend.
Besuchen Sie uns — es lohnt sich!



SWir stellen den Men-
schen — um genauer zu
sein, den Kunden und

den Maschinenbediener -
In den Mittelpunkt
unserer Forschungsarbeit,
unseres Denkansatzes
und unserer Gedanken.”

Rolph Lucassen

INTERVIEW

dm: Ein Werkzeugmaschinenhersteller, der
zuerst an die Menschen denkt?

RL: Unsere Vision basiert gewissermafSen auf dem
Menschen, um den herum wir unsere Maschinen
entwickeln. Wir geben dabei den Erwartungen Gestalt
und nehmen Erfordernisse und Erfolge vorweg.

Dies sehen wir auch als Bestandteil unserer Unter-
nehmenskultur. So wie Tiere sich an ihre Umge-
bung anpassen miissen, um zu liberleben, muss ein
Unternehmen sich wandeln, um in der AufSenwelt

zu bestehen. Das fiihrt dazu, dass ein Unternehmen,
um Erfolg zu haben und durch Spezialisierung neue
Midrkte fiir sich zu gewinnen, wesentliche Qualitdten
aufweisen muss wie Aufgeschlossenheit und den
aufrichtigen Wunsch aller Mitarbeiter und Teams,
voneinander zu lernen und sich gegenseitig zu
unterstiitzen. Vergleichbar ist dies damit, dass Tiere
sich umstcéndehalber ein neues Lebensumfeld suchen.
Zukunftsorientierung und gemeinsame Werte sind
daher Schliisselfaktoren, wenn es darum geht,
Wohlergehen fiir uns alle — sprich fiir unsere Kunden,
unseren Konzern, unsere Kollegen und uns selbst — zu
sichern.

dm: Wie lasst sich das realisieren?

RL: Wir haben sechs Werte definiert, die fiir ganz
wesentlich halten. Unsere ganze Unternehmenskul-
tur kreist um Agilitdt, Offenheit, Wagemut, Zuverlds-
sigkeit, Teilen sowie Wertschdtzung. Wenn wir uns
trauen, neue Dinge auszuprobieren und Risiken in
Kauf zu nehmen, werden wir alle vorankommen und
unsere Ziele erreichen.

Konkret haben wir beschlossen, unseren derzeitigen
und auch den potentiellen Kunden ein neues Erlebnis
zu schaffen, das Tornos-Erlebnis. Wenn sie uns auf
Messen an unserem Messestand besuchen, werden sie
z.B. unser Universum entdecken kénnen, ein Univer-
sum, das durch einen einzigartigen Mix aus indus-
triellem Design und menschlicher Wdrme, durch
Beton und Holz gekennzeichnet ist. Die Maschine
wird — auf einem Podest — in den Mittelpunkt gestellt
und es wird auf Anhieb klar, dass wir ihr ,Meister"
sind. Die Art, wie wir unsere Besucher empfangen
zeigt ihnen sofort, dass ihre Anwesenheit den Unter-
schied ausmacht. Die gleichen Uberlegungen haben
uns veranlasst, unsere Firmenzentrale in Moutier zu
renovieren. Die Arbeiten im Erdgeschoss sind gerade
abgeschlossen, und wir haben hier ein neues Emp-
fangszentrum und Konferenzrdume in einer hellen
und freundlichen Atmosphdre eingerichtet. Letztere
lddt zum Wohlfiihlen und Kommunizieren ein.

decomagazine 01-2019
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Wir présentieren mit Stolz die Farben unseres Unter-
nehmens. Mit dieser Farbpalette laden wir unsere
Kunden zu einem einmaligen Erlebnis ein. Nach dem
gleichen Prinzip verfahren wir in unserem neuen
Customer Center Shanghai. Es gibt bereits Plédne zur
Errichtung eines dhnlichen Zentrums in Deutsch-
land, das nach dem gleichen Konzept ausgelegt
werden soll.

Im Grunde geht es einzig und allein um Emotionen.
Wenn Sie sich an einem Ort willkommen fiihlen, wer-
den sie immer wieder gern dorthin zurtickkehren. Sie
wissen, dass sie kompetente Ansprechpartner finden,
die Sie nicht nur im Hinblick auf unsere Produkte
versiert beraten, sondern denen auch daran gelegen
ist, Ihnen zuzuhéren und auf Ihre Erfordernisse, Pro-
bleme und Projekte einzugehen.

decomagazine 01-2019

Sein Publikum kennen und zum richtigen Zeitpunkt
die richtigen Noten spielen, das ist es, was Tornos bei
seinen tdglichen Aktivitéten beabsichtigt. So gesehen
sind wir wie ein Orchester: Jeder Tornos-Mitarbeiter
bringt seine ganz eigenen Kenntnisse und Fertigkei-
ten ein. Wir alle tibernehmen unseren Part, auf dass
eine umwerfend harmonische Melodie entsteht.

Was mich betrifft, so habe ich das Privileg, diese ganz
besondere Welt in Bewegung zu halten. ,We keep you
turning®, das ist nicht nur ein Versprechen, sondern
eine Qualitdtsgarantie. Dieses Motto steht fiir unser
Engagement und unsere Bereitschaft, uns immer
wieder selbst zu libertreffen und gleichzeitig das
Fundament fiir den Fertigungserfolg unserer Kunden
zu legen.

tornos.com
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Uber einige Monate hinweg hat Tornos neue Produkte wie die
Swiss DT 13 oder die Swiss DT 26 eingefthrt. Uber die Zeit ist
damit eine ganze Angebotsreihe entstanden, wobei die einzelnen
Modelle Anwender in groRer Zahl mit ihrer Leistung begeistern. Im
Folgenden wollen wir nun noch einmal einen Uberblick Uber die

TOXNOS

Tornos SA
Industrielle ™
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 4y
contact@tornos.com
tornos.com

betreffenden Produkte geben.

Das Einstiegssegment umfasst bei Tornos nunmehr
zwel Produktreihen, zum einen die Maschine CT 20,
deren 2er Version erst vor Kurzem in unserem Maga-
zin vorgestellt wurde, und zum anderen die Swiss DT.
Diese Maschinen werden immer weiter entwickelt,
um ihre Wettbewerbsfdhigkeit zu gewdhrleisten; vor
diesem Hintergrund wurden an den Modellen Swiss
DT 13 und Swiss DT 26 signifikante Verdnderungen
vorgenommen, mit positiven Auswirkungen auf die
Konstruktionssteifigkeit und die Achsenvorschub-
geschwindigkeit. Darliber hinaus wurde auch die Pro-
grammiersoftware TISIS optimiert, so dass Leistung
und Produktivitdt der genannten Maschinen nun
kaum noch zu toppen sind.

CT 20: fiir schnelle Amortisation

Die CT 20 ist eine kleine und robuste Maschine, die
durch hohe Bedienerfreundlichkeit besticht und mit
finf Linearachsen und zwei C-Achsen ausgestattet
ist. In der Grundausfiihrung verfiigt sie liber einen
Antriebsmotor fiir angetriebene Werkzeuge fiir
Haupt- und Gegenbearbeitung. Neben der Gegen-
spindel kann die Maschine mit zwei Spindeln fiir

decomagazine 01-2019
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LEISTUNGSSTARKE MASCHINEN FUR EINSTEIGER

angetriebene Werkzeuge ausgertistet werden, die
dann eine Besttickung mit 11 angetriebenen Werkzeu-
gen, bei insgesamt 27 Werkzeugen ermdéglichen. Eine
solche Flexibilitdt ist in dieser Maschinenklasse ein
echtes Alleinstellungsmerkmal — und das umso mehr
als die Maschine wahlweise noch mit einem Gewin-
dewirbelkopf, einem Polygonfrdskopf, einer Dreifach-
Bohr-/Fréseinheit sowie einer Schlitzfrédseinheit fir
die Gegenbearbeitung ausgestattet werden kann.

,Die CT 20 ist die erschwinglichste Maschine der
Tornos-Angebotspalette und hat sich im Markt
bereits ihre Lorbeeren verdient”, verrdt Tornos-
Produktmanager Philippe Charles. Mit ihrem anspre-
chenden Preis ist sie z.B. die ideale Maschine, um
Werkstattmaschinen zu ersetzen, die ein wenig ins
Alter gekommen sind. Die Maschine verspricht

eine schnelle Amortisation. Dank ihrer hohen
Bedienerfreundlichkeit ist es fiir jeden, der bisher mit
einer Maschine der Konkurrenz gearbeitet hat, ein
Leichtes, auf die CT 20 umzusteigen. Das modulare
Werkzeugsystem und das stabile Gussbett mit hoher
Verwindungssteifigkeit machen die Maschine zum
idealen Partner fiir alle erdenklichen Situationen.

Die Leistung der CT 20 ist im Vergleich zu den
Maschinenmodellen Swiss DT 13 und Swiss DT 26
allerdings etwas eingeschréinkter. Auch letztere sind
Maschinen des Einstiegssegments, die darauf abzie-
len, die wichtigsten Anwendungszwecke abzudek-
ken. Was die optionale Ausrilistung betrifft, so ist
diese ftir die Maschinen der Reihen Swiss DT und
Swiss GT gleich. Dies ermdglicht eine gré[stmégliche
Wirtschaftlichkeit im Hinblick auf die Investition in
Werkzeughaltersysteme.

Standardisierte Programmierung dank TISIS

Jede einzelne Tornos-Maschine kann tiber die TISIS-
Programmiersoftware programmiert werden, was
nattirlich auch fiir die Maschinen des Typs Swiss
DT und CT 20 gilt. Sie werden zusditzlich mit dem
Connectivity Pack angeboten, einer Software, die
die Produktionstiberwachung der Maschine aus der
Ferne ermdglicht. TISIS verfligt iiber eine Datenbank
mit sdmtlichen Werkzeugtrdgern, von einfachen
Drehstahlhalterplatten tiber Polygonfrédsképfe und
Frdseinheiten bis hin zu Gewindewirbelképfen.

Jede dieser Vorrichtungen besitzt ihre ganz eige-
nen Merkmale, die alle von TISIS berticksichtigt
werden. Wenn also eine solche Vorrichtung aus-
gewdhlt wird, werden nur die Positionen freige-
geben, in denen sie an der Maschine eingespannt
werden kann. Gleichzeitig achtet TISIS auf etwa-
ige Inkompatibilitédten zwischen verschiedenen
Vorrichtungen und der Anwender wird intuitiv
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durch die Bedienung seiner Maschine geftihrt.

Fiir jeden Werkzeugtrdger gibt es ein eigenes Bild,

so dass eine ganze einfache Erkennung méglich ist.
Erwdhnt werden sollte auch noch, dass bei Wahl eines
Werkzeugs automatisch die Standardgeometrien
angezeigt werden.

Der [SO-Code-Editor synchronisiert automatisch den
Code zwischen den Kandlen und nutzt das Mittel der
Syntaxhervorhebung, um einfacher zwischen den
Wertcodes unterscheiden zu kénnen.

Sie kénnen jederzeit E E
eine kostenlose Testversion

der TISIS-Software
liber store.tornos.com E
herunterladen.



Swiss DT 13: Produktivitat

Die Swiss DT 13 wurde flir einen Stangendurchlass
von 10 mm ohne Stangenvorbereitung bzw. 13 mm
mit Stangenvorbereitung konzipiert. Sie verfligt
zudem Uber 5 Linearachsen und 2 C-Achsen sowie
eine ganz auf Produktivitdt ausgerichtete Kinema-
tik. Mit maximalen Vorschubgeschwindigkeiten bis
35 m/min und L-Kinematik ist die Swiss DT 13 extrem
schnell; die Span-zu-Span-Zeiten sind besonders kurz.
Die Spindeln kénnen mit Drehzahlen bis max.

15.000 min® betrieben werden — eine Drehzahl, die
normalerweise nur Maschinen einer héheren Lels-
tungsklasse vorbehalten ist. Die Maschine ist zudem
mit einer synchron laufenden Fiihrungsbuchse
ausgestattet, die fiir maximale Spindeldrehzahlen
ausgelegt ist. Diese Fiihrungsbuchse verbessert insbe-
sondere die Bearbeitungsgenauigkeit und die Oberfld-
chengite der gefertigten Teile und ermdglicht dabei
zusdtzlich noch die Einsparung wertvoller Sekunden
bei der Bearbeitung langer Teile. Es ist ein Leichtes,
die Maschine fiir den Betrieb ohne Fiihrungsbuchse
umzurlsten und an die Erfordernisse des jeweiligen
Werkstlicks anzupassen. Mit dieser Flexibilitdt sucht
sie unter den Maschinen dieser Gré[Senordnung
ihresgleichen.

AKTUELL

Enorme Bearbeitungsmadglichkeiten

Dank der Vielzahl verfiigharer Werkzeuge ist es mit
der Swiss DT 13 ganz einfach, auch komplexe Teile zu
fertigen. Die Maschine kann mit insgesamt 21 Werk-
zeugen, darunter 7 angetriebene Werkzeuge, besttickt
werden. Drei angetriebene Werkzeuge werden im
Haupt-Linearschlitten untergebracht. Sie kénnen
max. Drehzahlen von 10.000 min* erreichen.

Die Swiss DT 13 kann wahlweise mit einer modularen
Werkzeugaufnahme ausgestattet werden, die auch
die Montage einer Wélzfrdseinheit erméglicht.

Diese Einheit, die auch an den Maschinen des Typs
SwissNano und EvoDeco genutzt werden kann,
geniefSt in der Branche bereits seit langem ein hohes
Ansehen und hat in den vergangenen Jahren sehr
zum Erfolg der Tornos-Maschinen in der Uhrenbran-
che beigetragen.

Swiss DT 26: Leistung und modulares Konzept
Die Swiss DT 26 verfiigt liber eine bewdhrte Kinema-
tik mit finf Linearachsen. Angesichts des Stangen-
durchlasses und der hohen Leistung der Maschine
haben die Tornos-Ingenieure bei der Entwicklung

decomagazine 01-2019
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LEISTUNGSSTARKE MASCHINEN FUR EINSTEIGER

Max. Durchmesser

Anzahl der Linearachsen

Anzahl der C-Achsen

Anzahl unabhangiger Werkzeugsysteme
Gesamtanzahl der Werkzeugpositionen

Positionen fiir angetriebene Werkzeuge

besonderen Wert auf eine zuverldssige Spanabfuhr
gelegt und zu diesem Zweck den Linearschlitten
oberhalb der Fithrungsbuchse bzw. der Spindel
angeordnet. Mit ihren Spindeln, die bei Haupt- und
Gegenbearbeitung mit einer Leistung von mehr als
10,5 kW aufwarten sowie ihrem Stangendurchlass
von 25,4 mm, ermdglicht die Swiss DT 26 eine enorme
Schnitttiefe. Um das volle Potential der Maschine
ausschépfen zu kénnen, muss somit fiir uneinge-
schrinkte Spanabfuhr gesorgt werden. Wie auch das
Maschinenmodell Swiss DT 13 ist diese Maschine mit
einer motorgetriebenen Fiihrungsbuchse ausgestat-
tet, und kann in weniger als 15 Minuten auf Zangen-
arbeit umgertistet werden.

Modularkonzept fiir Haupt-

und Gegenbearbeitung

Die Maschine ist serienmdfSig mit vier Radialbohrern
fiir die Hauptbearbeitung ausgestattet. Damit ist der
Anwender dufSerst flexibel. Erhéht wird diese
Flexibilitét aber noch mit dem mdéglichen Einsatz
eines Gewindewirbelkopfes oder eines Polygonfrdis-
kopfes. Mit diesen beiden Einrichtungen kann

die Swiss DT 26 problemlos auch Knochenschrauben
bearbeiten oder fiir Stirnfrdsarbeiten eingesetzt wer-
den. Der Gewindewirbelkopf kann um +/-15° geneigt
werden und erreicht bei einem max.
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Bearbeitungsdurchmesser von 10 mm Drehzahlen
bis 5000 min™. Der Polygonfréskopf wiederum dreht
ebenfalls mit einer max. Drehzahl von 5000 min?,
wobei der Durchmesser des Polygonfrdsers 80 mm
betrdgt. Die Gegenbearbeitungsstation kann sowohl
feststehende als auch angetriebene Werkzeuge auf-
nehmen. Diese Station kann zudem mit innovativen
Werkzeugen ausgestattet werden; Beispiele daflir sind
die Hochfrequenzspindel, mit der sich insbesondere
Torx®-Konturen bearbeiten lassen, oder auch die
Schlitzfrdsvorrichtung.

Die Maschinenmodelle CT 20, Swiss DT 13 und Swiss
DT 26 sind jeweils hocheffiziente Bearbeitungslésun-
gen, die eine ausgezeichnete Rentabilitdt versprechen.
Das Angebot ist so gestaffelt, dass jeder die geeignete
Lésung flir seine spezifischen Bedtirfnisse finden
wird. Wie flir alle Maschinen aus dem Hause Tornos
ist auch fiir die Maschinentypen Swiss DT und CT 20
eine grofSe Vielfalt an Sonderausstattung erhdiltlich,
so u.a. eine Entnahmevorrichtung fiir lange Werk-
stiicke, Hochdruckeinrichtungen und vieles weitere
mehr.

tornos.com
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Das erste greifbare Ergebnis von i-moutier: die High-End-Fertigungszelle, die in
Zusammenarbeit mit regionalen Unternehmen entwickelt wurde. Sie beinhaltet
eine Tornos-Einspindeldrehmaschine, einen Roboter fir das Reinigen, Sortieren
und Messen der Teile sowie umfangreiche integrierte Intelligenz - und ist damit
eine echte ,Industrie 4.0“-Losung.
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DOSSIER

I-MOUTIER:

'INNovation

Mit der Eroffnung eines Coworking Space und eines Inkubators fur
Unternehmen mdochte Tornos eine mehr als 100-jdhrige Innovationstradition
FortfUhren, FUr die der Jurabogen auf dem Gebiet der Mikrotechnik steht.

TONOS

Tornos SA
Industrielle ™
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
tornos.com

In Moutier, der Wiege des Langdrehautomaten, findet
man nun mit dem Tornos Precision Park auch ein
Kompetenzzentrum, das sich voll und ganz der Préizi-
sion verschrieben hat. Der Park beinhaltet vor allem
einen Inkubator, der Projekte im Bereich der Mikro-
technik férdern soll. ,Diese neue Plattform ermdglicht
Tornos die Belebung unserer Innovationstradition’,
erldutert Anne Hirtzlin, Projektleiterin und General-
sekretdrin des Inkubators i-moutier. Um mehr zu
diesem Thema und insbesondere {iber die Vorteile

fiir die Kunden zu erfahren, haben wir mit Michael
Hauser, dem CEO von Tornos, und der Projektleiterin
gesprochen.

Die auf dem Tornos-Geldnde befindliche ehema-

lige Usine Junker nimmt eine wichtige Rolle in der
Tornos-Geschichte ein, wurde hier doch schliefSlich
der erste Drehautomat mit beweglichem Spindelstock
entwickelt, der bei uns als Langdrehautomat bezeich-
net wird und auf der ganzen Welt mit dem Beinamen
,Swiss-type” belegt ist. Bereits 1889 wurde hier ein
innovativer Ansatz zur Automatisierung der Herstel-
lung kleiner Prézisionsteile verfolgt. Heute beherbergt
das komplett renovierte Gebdude im Erdgeschoss

das Tornos-Betriebsrestaurant und auf den weite-
ren Etagen den Inkubator i-moutier. Zudem werden
derzeit im Nachbargebdude FabLab-Rdumlichkeiten
mit entsprechender Ausriistung ftir die Prototypen-
entwicklung eingerichtet.

decomagazine 01-2019
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I-MOUTIER: VEREINIGUNG VON TRADITION UND INNOVATION

Mit der ansprechenden Gestaltung der Raumlichkeiten insgesamt und des Coworking Space im Besonderen
bietet der Inkubator i-moutier ideale Voraussetzungen, um der Kreativitat freien Lauf zu lassen.

Um noch einen Schritt weiter zu gehen

An wen richtet sich der Inkubator i-moutier?

Der Inkubator ist fiir im Bereich der Mikrotechnik
tdtige Unternehmen gedacht, die daran interessiert
sind, an gemeinschaftlichen Projekten und Themen
zu arbeiten. Gleichzeitig sollen damit Unternehmer
und Startups angesprochen werden, die an Projekten
auf den Gebieten Prdzision, neue Technologien,
Digitalisierung oder Industrie 4.0 arbeiten und die
Im Zuge der Entwicklung ihrer eigenen Projekte von
der rdumlichen Néhe zu den Branchen der Region
profitieren méchten.

Welche Dienstleistungen werden angeboten?

Der Inkubator versteht sich als Ort fiir den
Gedankenaustausch und Kreativitdt. Coworking
Spaces und Mietfldchen werden zur Verfligung
gestellt, um Ingenieuren und Unternehmern die
Gelegenheit zu geben, in einem anderen Klima zu
arbeiten. Wer méchte, kann auch Dienstleistungen
und Beratung in Anspruch nehmen; so werden

z.B. Coaching oder punktuelle Hilfestellung in

Zusammenarbeit mit regionalen Partnern angeboten.

Selbstversténdlich bietet der Inkubator auch Raum
fiir gemeinschaftliche Projekte.

decomagazine 01-2019

Gemeinschaftliche Projekte? Wie funktioniert das?
Einzelpersonen oder Unternehmen, die Ideen

oder Probleme im Bereich Prézisionstechnik und
Mikrotechnik haben, wenden sich an den Inkubator
und reichen ihr Projekt ein. Ein Fachausschuss, der
sich aus Herstellern und Institutionen der Region zu-
sammensetzt, sichtet und bewertet diese Projekte zu-
sammen mit den Mitgliedern des Verbands i-moutier
(bestehend aus Tornos, weiteren Unternehmen und
Institutionen). Letzterer bestimmt auch tiber die be-
gleitenden Mafsnahmen (Unterbringung, Betreuung,
Finanzierung).

Wenn Sie mehr erfahren méchten, klicken Sie
bitte hier: www.i-moutier.ch

Interessenten werden gebeten, ihre Bewerbung unter
info@i-moutier.ch einzureichen und jeweils eine erste
Beschreibung des Konzepts und einen auf 3 Jahre
ausgelegten Business-Plan beizulegen.



Der damalige Schweizer Bundesrat Johann Schneider-Ammann auf Stippvisite bei i-moutier.

Eine Einrichtung im Dienste der Innovation

,Der Tornos Precision Park vereint Startups, Part-
nerunternehmen, Hochschulen und Institutionen
mit dem Ziel, neue, zukunftsorientierte Losungen zu
entwickeln’, erldutert Michael Hauser und fdhrt fort:
,Vor diesem Hintergrund haben wir auch den Inku-
bator i-moutier gegriindet.” Es handelt sich hierbei
um eine Kooperationsplattform, die sich mit spezi-
fischen Themen befasst, die mit dem Know-how des
Jurabogens im Zusammenhang stehen. Der Inkuba-
tor ermdglicht den in der Region ansdssigen Bran-
chen die Zusammenarbeit an Innovationsprojekten
und versetzt die einzelnen Unternehmer in die Lage,
Projekte im Bereich der Mikrotechnik zu entwickeln.
Flir Kunden und Partner werden damit schnelle und
gezielte Entwicklungsfortschritte und der Zugang zu
einer Flille an zusdtzlicher Fachkompetenz garan-
tiert.

Verschiedene Dienstleistungen fiir Unternehmen
Die Rdumlichkeiten wurden neu und geschmackvoll
gestaltet — aber das ist nur die Spitze des Eisbergs. Es
stehen verschiedene Arbeitsbereiche, ein Coworking
Space, ein Empfangs- und Aufenthaltsbereich sowie
ansprechende Gemeinschaftsrdume zur Verfiigung.
Bisher wurden diese Rdumlichkeiten von einer Reihe
kleiner und mittlerer Unternehmen genutzt, die diese
Rdume anmieteten. Dartiber hinaus wurden hier
bereits einige gemeinschaftliche Entwicklungspro-
Jjekte umgesetzt. Die Rdumlichkeiten wurden auch

DOSSIER

bereits als Ort fiir verschiedene Veranstaltungen
genutzt. Hierzu zdhlen vor allem ein Wettbewerb zur
Entwicklung von Lésungen flir die Werksttickab-
fiihrung unter Einbindung aller Ausbildungszentren
und Fachschulen des Jurabogens sowie das #bepog-
Projekt zur Férderung technischer Berufe.

Auch ein Treffen zwischen dem Schweizer Bundesrat
Johann Schneider-Amman und einer Gruppe

von Ausstellern der SIAMS fand hier bereits statt.

Startschuss fiir drei gemeinschaftliche Projekte
Das erste Projekt mit dem Namen SMAC wurde in
Gemeinschaftsarbeit von mehreren Herstellern

aus der Region umgesetzt. Das Ergebnis ist eine Zelle
fiir die integrierte Fertigung. CEO Hauser hierzu:
,Nachdem das Teil auf einer Tornos-Drehmaschine
zerspant wurde, wird es von einem Handhabungs-
gerdit aufgenommen und in die Reinigungsstation
gefiihrt, von wo es anschlieSend in die Messzelle
weitergegeben wird. Algorithmen berechnen die
Messdaten und korrigieren umgehend etwaige
Abweichungen an der Maschine, die z.B. wéhrend
der Aufwdrmezeit auftreten. So optimiert die Zelle die
Produktion und sorgt von Beginn der Fertigung an
fiir 100% Gut-Teile.”

Das zweite Projekt bezieht sich auf den [T-Bereich
und fiihrt mehrere in der Region anscissige Unter-
nehmen zusammen. Sobald entsprechende Informa-
tionen zur Verfiigung stehen, wird decomagazine
sicherlich noch einmal darauf zurtickkommen.
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Schulwettbewerb und
Zusammenarbeit zwischen
den Schulen

Im Rahmen des Inkubators i-moutier hat Tornos einen
Wettbewerb ausgeschrieben, der auf die Zusammenarbeit
der Schiiler und Studenten aller Fachschulen des Jurabo-
gens abzielt.

Am ersten Wettbewerb dieser Art, der zu einer Dauereinrich-
tung werden soll, haben dreifsig Schiiler und Studenten aus
etwa einem Dutzend Schulen teilgenommen. Mit diesem
Wettbewerb soll ihnen die Méglichkeit gegeben werden,
gemeinsam an einem konkreten Projekt zu arbeiten — der
Umsetzung eines ,Teilesammelsystems".

Bereits nach zwei Tagen waren fiinf Teilesammelprojekte
realisiert worden!

Nachdem sie das Unternehmen kennengelernt hatten, in die
Problematik eingewiesen worden waren und Arbeitsgrup-
pen gebildet hatten, erhielten die jungen Leute die Gelegen-
heit, basierend auf einem Coaching in Sachen Kreativitcit
innovative Lésungen zu entwickeln.

Die Unternehmensfiihrung war von dem Projekt begeistert
Am spdten Nachmittag, kurz nach der Prdsentation und
Verteidigung der verschiedenen Projekte durch die Teilneh-
mer, kommentierte Tornos-CEO M. Hauser uns gegentiber:
,Wir sind begeistert von der geleisteten Arbeit und wir
mdchten das starke Engagement der jungen Leute und die
Qualitdt ihrer Arbeit und der Art, wie uns die Ergebnisse
prdsentiert wurden, besonders hervorheben.” Er fligte hinzu:
JAllen Teilnehmern gilt unser aufrichtiger Dank."

In Absprache mit den am ersten Wettbewerb dieser Art
teilnehmenden Fachschulen wird dieser Wettbewerb in

Zukunft im Zwei-Jahres-Rhythmus stattfinden.

Die Gruppe der Gewinner, die den Tornos-Schulwettbewerb der Fachschulen
der Region mit der besten Idee fur sich entscheiden konnte.
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Walter Fust, Unternehmer und Mehrheitseigner von Tornos (links)
im Gesprach mit Michael Hauser, Tornos-CEO und Verbandsvorsitzender,
anlasslich der Einweihung von i-moutier.

Ein drittes Projekt,

das Geschichte schreiben wird

Auch wenn es vielleicht noch etwas zu friih ist, darti-
ber zu reden, wird das dritte Projekt, an dem derzeit
die Partner gemeinschaftlich arbeiten, die innovative
Kompetenz von Tornos, des Jurabogens und der
ganzen Schweiz auf dem Gebiet der Mikrotechnik
untermauern. ,Wir haben uns auf die Herstellung
kleiner Prdzisionsteile spezialisiert und in diesem
Bereich zwingt uns der Trend zur Miniaturisierung
und zur Fertigung nach dem Build-to-Order-Prinzip
Im Zuge von ,Industrie 4.0" dazu, vollkommen neue
Ldsungen zu erarbeiten”, fihrt der CEO seine Erldute-
rungen aus.

Werkstatt fiir Prototypentwicklung

und noch viel mehr

Die neue in Bau befindliche Werkstatt fiir Prototy-
pentwicklung wird den Projektpartnern und jenen
Unternehmen, die Rdumlichkeiten anmieten (einige
Startups haben bereits Interesse bekundet), die
Méglichkeit bieten, Konzepte und Ideen schnell zu
testen. Anne Hirtzlin fligt hinzu: ,Mit dem Inkubator
sitzen wir sozusagen im Zentrum der Innovation und
sind damit in der Lage, zusammen mit den Partnern
von i-moutier deutlich schneller und effizienter an
der Entwicklung innovativer Lésungen zu arbeiten.”
Abschliefsend fasst Michael Hauser zusammen:

,Wir tauschen uns untereinander aus und erarbeiten
in Gemeinschaftsarbeit Lésungen fiir die Zukunft.
Mit dem Inkubator wird unseren Kunden und Part-
nern das geballte Know-how einer kompletten Region
zugdnglich gemacht.”

tornos.com
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Die handbetétigte Nudelteigmaschine ist das
Herzstick des Imperia-Produktspektrums. Mehr als
600.000 Maschinen verlassen jahrlich das Werk.
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VORSTELLUNG

IMPERIA & MONFERRINA:

Fine [kone

Imperia & Monferring, ein Unternehmen mit Sitz in Turin und Castell‘Alfero

in der Provinz Asti, stellt typische italienische Nudelmaschinen her. Das
Unternehmen ist eine echte Branchen-lkone und MarktfUhrer in Italien;

es ist fur die makellose Qualitat seiner Produkte und seine ausgepragte
Kundenausrichtung bekannt. Als vor nicht allzu langer Zeit die Entscheidung
zur Modernisierung der Werksausrustung fiel, wandte man sich an Tornos.
Enrico Ancona, CEO von Imperia & Monferrina, gibt uns im Zuge eines
beeindruckenden Werksbesuchs einen Einblick in die Geschichte.

imperia

Imperia & Monferrina S.p.A

Via Vittime di Piazza Fontana, 48
10024 Moncalieri TO

Italien

T +39 011 932 4311
imperiamonferrina.com

Geschichte im Uberblick

Pasta und ihre Herstellung ist eng mit Italien ver-
knlipft, und so erstaunt es auch nicht, dass in diesem
Land, in dem die Esskultur einen so hohen Stellen-
wert hat, ein Nudelmaschinenhersteller wie Imperia
& Monferrina ansdssig ist. Imperia ist nicht irgendein
Hersteller, sondern der Markfiihrer auf diesem Gebiet.
Das Unternehmen wurde 1932 gegrlindet, und die
meisten der seitdem hergestellten Nudelmaschinen
sind noch immer im Einsatz. Laut Enrico Ancona
sind die Maschinen aufgrund ihrer Qualitdt prak-
tisch ,nicht kaputt zu kriegen”.

Als Imperia 1981 von den drei Ancona-Briidern auf-
gekauft wurde, verzeichnete das Unternehmen einen
Umsatz von etwa 2 Millionen Euro. Heute liegt der
Umsatz bei ca. 25 Millionen Euro, bei einem Mitar-
beiterstamm von 25 Beschdiftigten. Diese exponen-
tielle Entwicklung ist auf ein aufSergewéhnliches
Team und gewissenhafte Arbeit zurtickzufiihren.
Das Unternehmen verdankt seinen Erfolg aber auch
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IMPERIA & MONFERRINA: EINE IKONE DES ,MADE IN ITALY" VERTRAUT BEI DER FERTIGUNG AUF TORNOS

Die Tornos Swiss

DT 26 hat sich seiner
Meinung nach schnell
als Ideallosung
herausgestellt.”

Enrico Ancona

26

der grofSen Beliebtheit italienischer Pasta in aller
Herren Lénder. Pasta ist einfach und giinstig her-
zustellen und die manuelle Herstellung liegt nicht
nur in [talien, sondern weltweit im Trend. Deshalb
werden Produkte von Imperia & Monferrina auf allen
Kontinenten und in mehr als 100 Léndern auf der
ganzen Welt importiert — und das mit grofsem Erfolg.
Das Team von Imperia & Monferrina bleibt aber
bescheiden und erkldrt den Erfolg des Unternehmens
mit dem weltweiten Siegeszug italienischer Pasta
und verschiedenen Megatrends wie der Zunahme der
Weltbevélkerung und grofSen Bevélkerungsbewegun-
gen.

Zwei getrennte Einheiten

Das Unternehmen unterteilt sich in zwei getrennte
Markensegmente: Monferrina stellt Produkte fiir den
professionellen Markt her, so z.B. fiir Restaurants
oder Pasta-Ldden, die ihre eigenen hausgemachten
Pasta-Produkte verkaufen. Das Unternehmen bietet
diverse Maschinen fiir die unterschiedlichen herzu-
stellenden Pastamengen an. Aufgrund der grofSen
Vielfalt an verschiedenen Produktionseinrichtungen
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ist ein rigoroses Bestandsmanagement erforderlich.
Die gewlinschten Pastaformen sind extrem vielfdltig
und komplex.

,Wir kommen allen Wiinschen des Marktes nach, so
extravagant sie auch sein mégen. Ich bin davon tber-
zeugt, dass man mit unseren Maschinen alle Arten
von Pasta herstellen kann. Darin liegt unsere Stcirke”,
erldutert Enrico Ancona.

Das Unternehmen vertreibt seine Produkte weltweit
und bietet jeweils auch ortsnahen Service. Monferrina
hat es sich zur Aufgabe gemacht, den Vorstellungen
der Kunden in Bezug auf die Form hausgemachter
Pasta nachzukommen. Aus Anconas Sicht geht es im
Wesentlichen darum, die Bediirfnisse der Kunden in
kiirzest méglicher Zeit zu befriedigen.

,Wir achten stets darauf, ausreichend Produkte

auf Lager zu halten, um der Nachfrage umgehend
nachkommen zu kénnen. Vor diesem Hintergrund
haben wir in der Ndhe von Turin ein modernes Lager
gebaut, in dem wir unsere Produkte unter Idealbedin-
gungen lagern kénnen. Wir sind so auf alle Eventu-
alitdten vorbereitet”, so Enrico Ancona. ,Wenn ein
Restaurant oder einer unserer GrofShéndler dringend
Produkte bendétigt, gilt es keine Zeit zu verlieren.
Reaktionsschnelligkeit ist fiir uns der Schliissel zum
Erfolg.”

Monferrina kann seine Nudelmaschinen, ganz gleich,
ob in Neuseeland, Stidamerika, New York oder Italien,
von jetzt auf gleich reparieren — und den gleichen
Service bietet Tornos fiir seine Maschinen.

,Wir haben mit Befriedigung festgestellt, dass die
italienischen Niederlassungen von Tornos herausra-
genden Service leisten”, fligt Ancona hinzu. ,Das ist
flir uns ein entscheidender Aspekt, da wir das, was
unsere Kunden von uns erwarten, naturgemd/s auch
von unseren Zulieferern erwarten — und Tornos kann
uns das bieten.”

Das andere Markensegment des Unternehmens ist
Imperia. Dieser Name steht fiir traditionelle, handbe-
tdtigte Nudelmaschinen, so wie wir alle sie aus Italien
kennen. Imperia stellt Maschinen fiir praktisch jede
Pastasorte, darunter auch gefiillte Pasta jedweder
Form her. Dartiber hinaus bietet das Unternehmen
vielfdltige artverwandte Lsungen z.B. flir die Herstel-
lung von Gebdck oder Pfannkuchen an. Auch solche
Maschinen sind ausschliefSlich fiir den Hausgebrauch
bestimmt. Imperia vertreibt sie unter eigener Marke,
stellt solche Maschinen aber auch fiir auch andere
Anbieter her, die sie unter eigenem Namen vertreiben.
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Die moderne und wirtschaftliche Fertigungsanlage
von Imperia & Monferrina spiegelt die beispielhafte

Imperia & Monferrina beliefern tiberdies einen der
wichtigsten Hersteller der Pasta-Industrie im Bereich
Knetmaschinen.

,Dieses Unternehmen, das hier nicht mit Namen
genannt werden mdchte, war auf der Suche nach
einem Partner, der sich mit dem Markt und seinen
spezifischen Anforderungen auskennt und daher in
der Lage war, eine geeignete Funktionsweise die-

ser Roboter zu entwickeln®, erzéhlt Enrico Ancona.
,Dieser Hersteller war gleichermafSen beeindruckt
von unserem Know-how und unserem Service. Wir
konnten ihm ein Produkt tiberlegener Glite zu einem
angemessenen Preis anbieten und erhielten so den
Zuschlag.

Dieser Auftrag veranlasste Imperia & Monferrina
dazu, mit Tornos Kontakt aufzunehmen. Dabei hat-
ten wir die Tornos Swiss DT 26 im Auge®, so Ancona.
,Uns ging es nicht nur darum, unsere Produktions-
kapazitéten zu erweitern und leistungsstdrkere
Maschinen zu finden. Unsere erste Herausforderung
bestand darin, den tliblicherweise von uns flir die
Walzen unserer Maschinen verwendeten AVZ-Stahl
durch Edelstahl zu ersetzen. Da unsere Drehauto-
maten nicht leistungsstark genug waren, haben wir
bei der Bearbeitung von Edelstahlwalzen zu viel Zeit
verloren. Wir benétigten also eine einfache, dabei aber
leistungsstarke Maschine, um die an uns gestellten
Anforderungen erfiillen zu kénnen. Kein Wunder
also, dass wir uns an Tornos und Carlo Rolle um Rat
gewandt haben.”

Der Einspindel-Drehautomat Swiss DT 26 verfligt
lUiber einen leistungsstarken 10,5-kW-Motor fiir den
Antrieb von vorderer und hinterer Spindel. Er sorgt
daftir, dass das beeindruckende Drehmoment liber

Qualitat des Endprodukts wider.

den gesamten Drehzahlbereich —von 0 bis

10.000 min™ — hinweg voll ausgenutzt werden kann.
Die kraftvollen Spindeln machen die Swiss DT 26 zur
einzigen Maschine des Einstiegsegments, die eine
solche Effizienz erzielt.

,Das war fir uns der entscheidende Punkt. Es ist

das Auftragsvolumen, das unseren Betrieb rentabel
macht. Wir haben also keine Wahl — wir miissen
wachsen, allerdings auf die intelligente Art. Fiir uns
war es auch eine schéne Erfahrung, vom Know-how
eines kompetenten Partners profitieren zu kénnen.
Die Maschinen wurden auf unsere Bedlirfnisse zuge-
schnitten und mit der Auszugsmdéglichkeit fiir lange
Teile ausgestattet”, erldutert Ancona.

Die Tornos Swiss DT 26 hat sich seiner Meinung nach
schnell als Ideallésung herausgestellt.

,Der Maschinendurchsatz ist dreimal héher als bei
unseren aktuellen Maschinen. In Verbindung mit
dem ultra-steifen Maschinenbett ermdéglicht uns dies
beeindruckende Zykluszeiten fiir die zu fertigenden
Teile. Wir sind von unserer Wahl tiberzeugt und diese
Uberzeugung hat uns dazu veranlasst, direkt vier
Maschinen anzuschaffen. Die Wahl hat sich einfach
als richtig erwiesen’, fligt Ancona noch hinzu. ,Dank
kurzer Riistzeiten und hoher Effizienz versetzen
unsere Swiss DT 26-Drehautomaten uns in die Lage,
die Teile flir unsere Kunden effizient zu fertigen. Mit
unseren Tornos-Maschinen und ihrer herausragen-
den Leistung kénnen wir jetzt hochwertigere Pro-
dukte herstellen!”

imperiamonferrina.com
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Basierend auf groBer Kompetenz und umfangreichem
Know-how, gelingt es Tornos, innovative und
leistungsstarke, vor allem aber maBgeschneiderte
Losungen fur die Medizin- und Zahntechnik anzubieten.
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MEDIZIN- UND ZAHNTECHNIK
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In einer Gesellschaft, die sich im permanenten Spannungsfeld zwischen
Aufschwung und Abschwung, Urbanisierung und unausweichlicher
Uberalterung bewegt, nehmen die Medizintechnik und die in diesem
Bereich tatigen Unternehmen eine eklatant wichtige Rolle ein.

Tornos stellt hier keine Ausnahme dar. Als Vorreiter auf diesem Gebiet
setzt das in Moutier ansdssige Unternehmen auf stetige Verbesserung,
sowohl im Hinblick auf die Genauigkeit als auch auf die Qualitat.

Das sind zwel ganz wichtige Aspekte, wenn es darum geht, in puncto

TONOS

Tornos SA
Industrielle ™
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 4y
contact@tornos.com
tornos.com

Mikroprazision immer weiter voranzuschreiten.

Wiéhrend die Weltbevélkerung wéchst und immer
dlter wird, bringt die fortschreitende Urbanisierung
unserer Zivilisation immer neue Gesundheitsrisiken
mit sich. Diese gesellschaftlichen Entwicklungen wer-
fen auf unterschiedlichen Ebenen und insbesondere
im Gesundheitssektor echte Probleme auf. Die Verein-
ten Nationen rechnen damit, dass die Uberalterung
der Gesellschaft schwerwiegende soziale Umwdilzun-
gen zur Folge haben wird, auf die Tornos bereits seit
Jahren insbesondere im Bereich der Medizin- und
Zahntechnik eingestellt ist. Der Werkzeugmaschinen-
hersteller verfiigt liber eine enorme Fachkompetenz
auf diesem Gebiet und kennt damit die bestehenden
Anforderungen dieses Wachstumsmarktes. Und nicht
nur das, die Erwartungen werden mit dem Angebot
maf3geschneiderter, innovativer Hochleistungslésun-
gen sogar vorweggenommen.

Zunahme und Alterung der Bevolkerung
Vorhersagen zufolge wird die Weltbevélkerung bis
2030 um 16% wachsen. Gleichzeitig wird sie immer
dlter. Der Bevélkerungsanteil der tiber 60-Jdhrigen
wdichst schneller als der jiingerer Altersgruppen und
soll sich Schdtzungen zufolge bis zum Jahr 2050
verdoppeln bzw. bis 2100 sogar verdreifachen.

Diese demographische Entwicklung eréffnet der

decomagazine 01-2019

29



EIN ERWERBSZWEIG IN STETIGEM WANDEL

Dank der uneinge-
schrankten numerischen
Steuerung aller Achsen
konnen selbst extrem
komplexe medizin-

und zahntechnische
Produkte in nur einer
Aufspannung problem-
los gefertigt werden.

Medizin- und Zahntechnik neue Perspektiven, sind es
doch die tiber 65-Jédhrigen, die zunehmenden Bedarf
an geeigneten Mitteln zur Gesundheitsversorgung
haben werden. Als Beispiel sei allein darauf verwiesen,
dass zwei Drittel derer, die eine Hiiftprothese benéti-
gen, Uber 65 Jahre alt sind.

Medizinische Produkte dienen zur Prévention,
Diagnose und Behandlung von Krankheiten und
Beschwerden oder auch zur Erkennung, Bewertung,
Wiederherstellung, Korrektur oder Verdnderung des
Aufbaus oder der Funktion des menschlichen Kérpers
zwecks Wiederherstellung der Gesundheit.

Prazisionsmedizin — zielgerichtet

und personalisiert

Heute schafft das Zusammenspiel von Technik,
Innovation und Verbraucherverhalten im Bereich
der Gesundheitsversorgung die Voraussetzungen ftir

<
Werkstoff: Edelstahl (316) Werkstoff: Edelstahl (316) Werkstoff: Titan Werkstoff: Titan
Durchmesser: 6 mm Durchmesser: 15,8 mm Durchmesser: 8 mm Durchmesser: 5 mm
Lange: 179 mm Lange: 360 mm Lange: 36 mm Lange: 39,5 mm
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die Préizisionsmedizin, auch personalisierte Medizin
genannt. Basierend auf den relevanten Daten kénnen
individuelle Krankheitsmuster bestimmt werden,
anhand derer eine bessere Behandlung fiir jeden
Einzelnen ermdglicht wird.

Nur wenige Branchen unterliegen weltweit derart
strengen Vorgaben — oder sind derart hohen Anfor-
derungen an Qualitdit, Sicherheit und Transparenz
ausgesetzt — wie die Medizintechnik. Seit mehr als
30 Jahren arbeitet Tornos eng mit den Herstel-

lern von Erzeugnissen fiir die Medizintechnik

auf der ganzen Welt zusammen, um diese

mit erstklassigen Produkten beliefern und

damit die Lebensqualitdt fiir die Patien-

ten verbessern zu kénnen.

Tornos gibt seinen Partnern die
nétigen Hilfsmittel an die Hand,
so dass diese all das fertigen

(3]

Werkstoff: Titan
Durchmesser: 8 mm
Lange: 174 mm

Werkstoff: Edelstahl (316 LVM)
Durchmesser: 13 mm
Lange: 91 mm

DOSSIER

kénnen, was mit der Instrumentierung der Wirbel-
sdiule zu tun hat: von polyaxialen und monoaxialen
Schrauben — mit oder ohne Schraubenkopf — bis zu
Fixiermuttern, nicht zu vergessen Zwischenwirbelim-
plantate, die zur Behandlung bestimmter Riicken-
und Nackenleiden sowie auch bei degenerativer
Diskopathie angewendet werden.

Im Bereich der Kiefer- und Gesichtschirurgie folgt
Tornos dem allgemeinen Trend zur Miniaturisierung.
Diese erfordert zum einen extrem prézise Schrauben
mit scharfem Gewinde und Képfen, die hohe Krdifte
aufnehmen kénnen und zum anderen eine zuverlds-
sige Fixierung an der Rekonstruktionsplatte.

Orthopadie und Sportmedizin im Visier

Da sie auf Knochen, Gelenke und Weichteile spezia-
lisiert sind, werden in den Bereichen Orthopddie und
Traumatologie zur chirurgischen Behandlung hdufig
Knochenschrauben und andere Hilfsmittel, vor allem
Platten zur Fixierung verwendet. Tornos verfiigt tiber
umfangreiche Kenntnisse in der Herstellung von
kantilierten Schrauben, Spongiosa- und Kortikalis-
schrauben sowie Fixierschrauben (aus Edelstahl oder
Titan).

Dartiber hinaus ist eine Spezialitdt von Tornos das
Durchbohren, dies ein Verfahren zur Bearbeitung
eines mittig hohlen Schafts fiir kantilierte Schrauben.
Hiiftschrauben hingegen erfordern, insbesondere
beim Gewindeschneiden, eine hohe Bearbeitungsleis-
tung und stellen damit die Kompetenz des Unterneh-
mens Tornos auf dem Gebiet der Orthopddie eben-
falls unter Beweis.
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Makellose Ergebnisse selbst

bei komplexesten Teilen

Unter den Teilbereichen des Gesundheitswesens
verzeichnet die Zahntechnik einen besonderen Boom.
Dabei geht es um viel mehr als nur um ein schénes
Ldcheln. Die Zahnmedizin kann zur Gewdhrleistung
der Lebensqualitdt beitragen, indem sie wichtige
Funktionen wie das BeifSen und Kauen sicherstellt.
Zahnimplantate, darunter auch die Knochenschrau-
ben, Abutments und Sicherungsschrauben miissen
biokompatibel sein und allen Arten von Druck-, Zug-
und Scherkrdften standhalten.

Die fiir die Verankerung von Zahnimplantaten
verwendeten Schrauben stellen die Hersteller vor

die gleichen Herausforderungen wie Schrauben fiir
andere medizinische Zwecke. Die Kinematik der heu-
tigen Drehautomaten aus dem Hause Tornos bietet
eine B-Achse, so dass komplexe Fréiskonturen mit der
geforderten Genauigkeit realisiert werden kénnen.

Jeder medizinische oder zahntechnische Eingriff
erfordert eine ganze Reihe an speziell daftir entwi-
ckelten Instrumenten zur Unterstiitzung des Arz-

tes, ganz gleich ob es darum geht, zu schneiden, zu
klammern oder zu verstopfen, herauszuziehen und
freizulegen oder Teile des Kérpers wéhrend des Ein-
griffs festzuklemmen und zu halten. Solche Hilfsmit-
tel miissen extrem einfach zu sterilisieren, wirtschaft-
lich und in bestimmten Fdllen auch geeignet fiir die
Handhabung mittels Roboter sein.

o 2]

Werkstoff: Edelstahl
Durchmesser: 8 mm
Lange: 11,2 mm

Werkstoff: Edelstahl
Durchmesser: 59 mm
Lange: 55 mm
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Es geht also darum, dass sie aus geeignetem Material
gefertigt werden, wobei traditionelle und neue Werk-
stoffe im Fokus stehen. Bei der Herstellung medizin-
und zahntechnischer Produkte ist die Biokompatibi-
litdt ein ganz entscheidender Faktor. Hiermit wird die
Féhigkeit von Werkstoffen bezeichnet, ihre Funktion
auszuliiben, ohne in irgendeiner Weise negativen Ein-
fluss auf Lebewesen in ihrer Umgebung zu haben.

Traditioneller oder neuer Werkstoff?

Wenn es um die Wahl des Werkstoffs geht, stehen
fiir Tornos die physikalischen Eigenschaften sowie
die Frage, ob ein Werkstoff bei seiner Verwendung
die an ihn gestellten Anforderungen erfiillen kann
im Vordergrund. Ebenso wichtig ist es, wie sich der
Werkstoff verarbeiten Idsst und welche chemischen



und biologischen Eigenschaften er aufweist. Auch
die gesetzlichen Vorgaben diirfen nicht aufSer Acht
gelassen werden. Ein weiterer wichtiger Aspekt sind
nattirlich auch die Materialkosten.

Klassische Biomaterialien wie Platin, Magnesium,
Edelstahl sowie neuere Biomaterialien, insbesondere
Chrom-Kobalt-Legierungen und Polyetheretherke-
ton (PEEK), kénnen mit Tornos-Ldsungen bearbeitet
werden. Die Bearbeitung von PEEK unterliegt jedoch
gewissen Beschrédnkungen. Fiir Implantationszwecke
vorgesehene PEEK-Teile diirfen auf keinen Fall bei
der Bearbeitung mit Schneidfliissigkeit in Kontakt
kommen und miissen daher trocken bearbeitet wer-
den. Zudem mtissen alle zum Einsatz kommenden
Schmiermittel mit PEEK kompatibel sein. Die Kiih-
lung erfolgt bei dieser Art der Bearbeitung
mit gezielten Kiithlluftstrémen.

-. Frasen an Schragflachen
und B-Achse
Wie bestimmte Komponenten, insbe-
sondere Wirbelsdulenimplantate, erfor-
dern auch orthopddische Knochenndigel
und -schrauben sowie Zahnimplantate
spezifische Lésungen, wobei in der Regel
Frésverfahren zum Einsatz kommen.

3] o

Werkstoff: Titan
Durchmesser: 39 mm
Lange: 13,8 mm

Werkstoff: Titan
Durchmesser: 5 mm
Lange: 15,2 mm

DOSSIER

Dank der uneingeschréinkten numerischen Steue-
rung aller Achsen kénnen selbst extrem komplexe
medizin- und zahntechnische Produkte in nur einer
Aufspannung problemlos gefertigt werden.

Die Premium-Maschinen aus dem Hause Tornos
sind dartiber hinaus mit einem Werkzeughalter mit
feststehenden Diisen fiir extrem genaue Schneidfliis-
sigkeitszufuhr direkt zur Schneide der Wendeschneid-
platte ausgertistet. Hiermit werden ausgezeichneter
Spanbruch, optimale Prozesssicherheit und hohe
Produktivitdt gewdcihrleistet.

Tornos ist bereit, die Probleme der Kunden mit seiner
geballten Kompetenz auf dem Gebiet der Medizin-
technik zu bewdltigen. Wenn Sie sich fiir eine Tornos-
Maschine entscheiden, werden Sie der Erste sein, der
das anspruchsvolle Produktionsteil-Abnahmeverfah-
ren mit Erfolg besteht und damit zwangsléufig als
erster den Markt ftir sich gewinnen. Sie kénnen dann
sofort mit der Einrichtung beginnen und diese in
kiirzester Zeit erledigen. Diese optimierten Riistzeiten
sind der Schliissel zur Fertigung in immer kleineren
LosgréfSen, die — auch gratlos — infolge der zuneh-
menden Individualisierung medizin- und zahntechni-
scher Produkte mehr und mehr gefordert ist.

tornos.com

(5] (6]

Werkstoff: Titan
Durchmesser: 4 mm
Lange: 12,5 mm

Werkstoff: Titan
Durchmesser: 4,3 mm
Lange: 13,2 mm
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Von links nach rechts: Jordi Terrats (CEO und Produktionsleiter),
Roger Terrats (CO0) und Ramoén Terrats (Technischer Leiter) in
ihrer ultra-modernen Werkstatt.
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TERRATS MEDICAL:

-IN leistungsstarkes Team,

In einem gerade erst renovierten Gebaude nur wenige Kilometer von
Barcelona entfernt, trifft man in Katalonien ein echtes Ausnahme-
unternehmen an. Im Laufe der Jahre hat sich Terrats Medical nach
und nach zu einem Unternehmen entwickelt, in dessen Werkstatt

ganz erstaunliche Werkstlcke auf Drehautomaten gefertigt wer-
den. Der Erfolg des Familienunternehmens basiert auf harter Arbeit,
|deenreichtum und Innovation. Heute wird das von ihrem GroRvater
gegrindete Unternehmen von drei Bridern gefUhrt: Roger Terrats
(Vertriebsleiter und COQ), Jordi Terrats (CEO und Produktionsleiter)
und Ramon Terrats (Technischer Leiter).

7\
TERRATS Anfinge mit Tornos

U Medical Vor dem Aufstieg zur Schliisselfigur auf dem Gebiet

~ der Zahntechnik fertigte das Unternehmen als

Terrate Medical Zulieferer verschiedene Teile u.a. fiir die Verbindungs-
Carrer Mogoda 75-99 technik. Da sich diese Bereiche als extrem konjunk-
ggsﬁeﬁafbefa del valles turabhdngig erwiesen, stellte man sich bald um auf
T (+34) 93 564 60 06 ein neues Eigenprodukt unter dem Markennamen

terratsmedical.com

DESS und verlegte sich auf die Herstellung von Teilen
fiir die Medizin- und Zahntechnik. Auf der Suche

DESS nach einem geeigneten Partner, mit dem zusammen
o man dieses Abenteuer angehen konnte, fiel die Wahl
schnell auf Tornos. Warum? Weil Tornos und seine
Maschinen im Markt einen ausgezeichneten Ruf
genie[Ssen, nicht zuletzt aber auch, weil Tornos Iberica
hervorragenden Service bietet. ,Unsere Ansprechpart-
ner sind kompetent und bereit, auf unsere Wiinsche
einzugehen. Sie kennen sich mit unseren Produkten
aus und kénnen uns im Bedarfsfall erstaunlich

dess-abutments.com
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PROTHETIKTEILE UND ZAHNIMPLANTATE VERSCHRIEBEN HAT

Roger Terrats erlautert die besonderen Herausforderungen
in der Zahntechnik

FUr unsere Kunden

Ist die Tatsache,

dass wir mit Tornos-
Maschinen arbeiten, ein

M 14

echter GlUtebewels.
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Drei Bruder, die durch eine gemeinsame Leidenschaft verbunden sind:
die Herstellung hochwertiger Prothetikteile und Zahnimplantate.

schnell mit Ersatzteilen beliefern®, unterstreicht COO
Roger Terrats. ,Angefangen haben wir mit Deco-
Maschinen. Dies sind wirklich hervorragende Maschi-
nen, die flir uns den angenehmen Nebeneffekt hatten,
dass wir mit ihnen — angesichts der Tatsache, dass

sie in unserer Branche nicht allzu sehr beansprucht
werden, — einen hohen Wiederverkaufswert erzielen
konnten. Heutzutage lassen sich nur wenige
Maschinen nach 20 Jahren oder mehr derart gut
weiterverkaufen. Allein dies ist der beste Beweis, falls
es eines solchen liberhaupt bedurft hdtte, fiir die
hohe Qualitdt der Tornos-Produkte. So haben wir
unsere Deco-Maschinen nach und nach verkauft,

um zundchst in Maschinen des Typs Gamma 20 und
spdter dann in Swiss GT 13-Maschinen zu investieren.
Heute besteht unser Maschinenpark aus 23 Maschi-
nen, wihrend der Mitarbeiterstamm von Terrats
Medical 52 Personen umfasst. Das neue Gebdude ist
auf Wachstum ausgelegt, so dass wir unsere Produk-
tionsfldche nach Bedarf erweitern kénnen.”

Einige Fakten zu Terrats Medical

Terrats Medical ist ein auf die Hochleistungsbearbei-
tung spezialisiertes Unternehmen, das 2,5 Millionen
Teile pro Jahr fertigt. 1,4 Millionen Ersatzteile, verteilt



Zwecks Schonung der Ressourcen setzt das
Unternehmen auf ausgefeilte Gebdudetechnik, so u.a.
auch auf eine Photovoltaikanlage auf dem Dach

Die Werkstatten von Terrats Medical - der Inbegriff
von Helligkeit und Sauberkeit

auf mehr als 2000 Referenznummern (nicht einge-
rechnet Teilefamilien), werden auf Lager gehalten.
Das Lager ist voll computergesteuert und jeder
Einzelposten ist in seiner eigenen Blisterverpackung
verpackt. Terrats Medical ist nach ISO 9001 und ISO
13.485 zertifiziert und besitzt neben der CE-Zulassung
auch die US-amerikanische FDA- und die kanadi-
sche CMDCAS-Zulassung. Zusdtzlich verftigt Terrats
Medical tiber die erforderlichen Genehmigungen zur
Herstellung von OEM-Teilen sowie zur Vermarktung
von Teilen unter Eigenmarke.

Vor allem aber steht Terrats Medical flir eine Vision,
flr tiefgreifende Marktkenntnisse und bedingungs-
lose Kundenorientierung. Hier findet man Lésungen
fur seine Probleme, und zwar Lésungen, die den
Unterschied ausmachen. Fiir einige der auf den
Gamma-Maschinen bearbeiteten Teile wurden im
Sinne der Kunden tliber mehrere Jahre hinweg die
idealen Einstellungen herausgearbeitet. Das Ergeb-
nis? Heute libernimmt eine ,einfache” Gamma 20

VORSTELLUNG

Es ist eine der groRen Stérken des Unternehmens, immer
wieder innovative Lésungen zu finden, um Teile bestmaglich
zu fertigen.

mit 6 Linearachsen die ganze Arbeit eines vertikalen
Hochleistungs-Bearbeitungszentrums. Sowohl was
die Bearbeitung als auch den Einsatz der Maschinen
betrifft, hat sich das Unternehmen der effizienten
Nutzung der Ressourcen verschrieben — beldsst es
hierbei aber nicht: Selbst das Firmengebdude als sol-
ches wurde unter dem Gesichtspunkt der Nachhaltig-
keit konzipiert. Das Dach der Werkshalle verfligt tiber
eine Photovoltaikanlage und die komplexe Gebdude-
technik sorgt fiir einen schonenden Umgang mit den
Ressourcen.

Eine Eigenmarke

Terrats Medical fertigt nicht nur OEM-Teile fiir
renommierte Erstausriister, sondern vertreibt auch
Teile unter der Eigenmarke DESS — Dental Smart
Solutions. Das Unternehmen hat seine eigene Marke
geschaffen und sich damit auf Abutments und
weitere Teile fiir die Zahnimplantologie spezialisiert.
Diese Marke steht fiir ein extrem breit gefdichertes
Angebot an héchst innovativen Produkten. Sie besitzt
die CE- und FDA-Zulassung und wurde auch von
der kanadischen Gesundheitsbehérde zertifiziert.
DESS zeichnet sich durch ausgezeichnete Verarbei-
tungsgtite und Innovation aus und hat bereits eine
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PROTHETIKTEILE UND ZAHNIMPLANTATE VERSCHRIEBEN HAT

Terrats Medical verldsst sich weitgehend auf Tornos-Maschinen,
wenn es darum geht, die Firma zukunftsfahig zu machen.

betrdchtliche Anzahl an Patenten erworben. Die
DESS Forschungs- und Entwicklungsabteilung ist
sich der hohen Produktionsanforderungen bewusst
und kann daher den Unterschied ausmachen, wenn
es darum geht, ausgetretene Pfade zu verlassen, um
innovative Lésungen flir die Herstellung neuer Teile
zu finden. Die ausgewiesenen Fachleute haben eine
enorme Erfahrung und sind in der Lage, bestehende
Schwierigkeiten basierend auf geballter Fertigungs-
kompetenz und umfangreicher Qualitétskontrolle
eingehend zu analysieren. Die gefertigten Teile wer-
den einer umfassenden Priifung unterzogen.

& DESS

Sowohl im Hinblick auf DESS Dental als auch auf die
Herstellung von Implantaten und Prothetikteilen flir

Erstausrister ist es die ausgewiesene Fachkompetenz,

die alle Aktivitéiten von Terrats Medical auszeichnet.
Welche Zielsetzungen dabei verfolgt werden, liegt auf
der Hand: Es gilt die Herausforderungen anzuneh-
men und diese in ein Produkt umzusetzen. Es ist diese
Flexibilitdt, die den wahren Unterschied ausmacht.

decomagazine 01-2019

Langjahrige Partnerschaft mit Tornos

,Das Abenteuer Tornos begann fiir uns vor 22 Jahren
mit der Anschaffung einer Maschine des Typs Deco
20. Diese hat uns tiber mehr als 10 Jahre treue Dienste
geleistet, und als wir sie verkaufen wollten, stellten
wir fest, dass Tornos-Maschinen nicht nur aufSer-
gewdhnlich zuverldssig sind, sondern auch einen
ausgezeichneten Wiederverkaufswert erzielen. Das
eigentliche Entscheidungskriterium war allerdings
der von Tornos Iberica angebotene Service. Hier ist
die Servicereaktion eine Sache von Sekunden, und
das ist fiir den spanischen Markt alles andere als die
Regel. Wir wissen, dass wir jederzeit auf das TTIB-
Team zéihlen kénnen. Entscheidenden Einfluss hatte
bei der Entscheidung auch der gute Ruf, den Tornos
insbesondere auch unter den Herstellern der Medizin-
und Zahntechnik geniefSt. Flir unsere Kunden ist die
Tatsache, dass wir mit Tornos-Maschinen arbeiten,
ein echter Glitebeweis®, erldutert der COO.

Roger Terrats ftihrt weiter aus: ,Vor diesem Hinter-
grund halten wir nattirlich gern an Tornos fest. Zwar
besteht unser Maschinenpark auch heute noch in
erster Linie aus Maschinen des Typs Gamma 20 und
zwei Deco 10-Modellen, aber erst kiirzlich haben wir
acht Swiss GT 13-Maschinen angeschafft, mit denen
wir dufSerst zufrieden sind. Mit ihnen erzielen wir eine
ausgezeichnete Oberfldchenglite. Hinzu kommt noch
die ganz grofsartige TISIS-Programmiersoftware!

Da wir Teilefamilien programmieren miissen, profitie-
ren wir sehr von der TISIS-Bibliothek, denn sie ermég-
licht uns die superschnelle Werksttlickumrtistung. All
unsere Maschinen verfiigen liber das Connectivity
Pack, das die Direktiiberwachung des Produktions-
status liber Smartphone erméglicht und sich daher
noch als grof3es Plus erweisen kann.”

,Unsere grofSe Flexibilitéit garantiert Terrats Medical
schnelles Wachstum. Auch in Zukunft werden wir
mit Sicherheit weiter mit Tornos zusammenarbeiten®,
beschlief$t Roger Terrats seine Ausfiihrungen.

terratsmedical.com
dess-abutments.com
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nesium & more

Magnesium halt seit einiger Zeit verstarkt Einzug

in die Medizintechnik.

Das Material verfigt Uber bessere mechanische
Figenschaften als Polymere, ist pords und
bioabsorbierbar, so dass keine belastende

Zweilt-0OP notwendig ist. Doch die Bearbeitung von

Magnesium erfordert sowohl vom Anwender als

auch vom Maschinenhersteller héchste Kompetenz.

TONOS

Tornos SA
Industrielle M
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
tornos.com

Der Schweizer Drehmaschinenhersteller Tornos ist
ein Pionier der Magnesium-Bearbeitung. Zudem ver-
fligt der Drehmaschinenhersteller tiber ein weltweit
einzigartiges Know-how fiir die Fertigung medizin-
technischer Komponenten aus Magnesium. Die Ein-
satzgebiete erstrecken sich dabei auf den Knochen-
gewebe Aufbau, den Dental- und Orthopddiebereich
sowie auf kardiovaskuldre Anwendungen.

Die Berufsgenossenschaft Metall stellt deshalb an die
Verarbeiter von Magnesium besondere Anforderun-
gen: ,Der Anwender hat dafiir zu sorgen, dass zum
Spanen mit geometrisch bestimmter Schneide nur
geeignete Maschinen verwendet werden. Die Art der
Fertigung, Bearbeitungsverfahren (Trocken- oder-
Nassbearbeitung) und Spdnebeseitigung sind aufein-
ander abzustimmen. Die Bearbeitungsparameter sind
so zu wdhlen, dass Ziindgefahr und Staubbildung
weitgehend vermieden werden. Bearbeitungsparame-
ter sind z.B. Schneidengeometrie, Werkzeugschdirfe,
Schnittgeschwindigkeit, Vorschub und Kiihlung.
Neben der Wahl der im Hinblick auf die Wérme-
entwicklung glinstigen Zerspanungsparameter ist
bei der Nassbearbeitung, die Anordnung der Kiihl-
schmierstoffzufiihrung und die Kithlschmierstoff-
menge entscheidend.”

decomagazine 01-2019
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MAGNESIUM & MORE AUF LANGDREHAUTOMATEN

Magnesium ldsst sich zwar leicht bis mittel-
schwer zerspanen, hat aber eine sehr unan-
genehme Eigenschaft. Magnesiumstédube und
-spdne sind leichtentziindlich. Sie kénnen
unter bestimmten Voraussetzungen sogar
selbstentziindlich sein. Mit kleinerer Teil-
chengréfSe wird die Angriffsfldche fiir den
Luftsauerstoff gré[Ser, dies ist der Grund,
dass Magnesiumstaub bei entsprechender
Konzentration in der Luft explosionsfdhig
Ist.

Besondere Herausforderungen meistern

Tornos beschdiftigt sich seit Jahren mit dieser Proble-
matik und hat auf dem Gebiet der Magnesiumbear-
beitung ein nahezu einzigartiges Wissen aufgebaut.
Die Spezialisten in Moutier und Pforzheim arbeiten
bei diesen Anwendungsfdllen sehr eng mit dem
Kunden zusammen und entwickeln fiir ihn mafSge-
schneiderte Lésungen. Hdufig werden sie dabei mit
unbekannten Hersteller-Legierungen sowie kurzen
Stangen mit teilweise schlechter Qualitét konfron-
tiert. Je nach Legierung sind dann unterschiedliche
Spcine zu erwarten. In diesem Fall bewdhren sich
die integrierten Spanbruchzyklen. Die besondere

decomagazine 01-2019
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/ MAGNESIUM

Kinematik der Maschinen erlaubt niedrige
Schnittgeschwindigkeiten mit geringer
Wiérmeentwicklung. Da in der Medizin-
technik kein Eindringen von Kiihimittel in
das Material erlaubt ist, werden die Werk-
stlicke meist trocken bearbeitet. Tornos hat
Langdrehautomaten im Programm, die
fiir Trockenbearbeitung ausgelegt sind,
so dass nur geringe Adaptionen not-
wendig sind. In der Regel werden nur
die Kiihlmittelleitungen entfernt und
durch pneumatische Kiihldiisen ersetzt.
Mit einer speziellen Spédneabsaugung und
einem Stangenlademagazin mit Léschanlage
sind die Maschinen fiir die Magnesiumbearbeitung
hervorragend gertistet.

Mit seinen Drehautomaten bietet Tornos komplette
Ldsungen inklusive verschiedener Peripheriegerdite
und Werkzeugsysteme fiir eine effiziente, qualitativ
hochstehende und produktive Teilefertigung aus
Magnesium an. Ausgehend von Standardmaschi-
nen wird der Bearbeitungsprozess fiir jeden Kunden
optimiert.

tornos.com
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MultiSwiss-Maschinen sind extrem leistungsfahig, und ihre modularen
Werkzeugeinheiten lassen sich mit Werkzeughaltern unterschiedlichster
Typen bestucken. Auf diese Weise konnen vielfdltige Frasaufgaben — selbst
Mikrofrasprozesse — ausgefuhrt werden. Im Zuge des Bearbeitungsprozesses
Fallen mitunter groRe Mengen an Mikrospanen an, die sich in den

Filtern sammeln und negativ auf deren Lebensdauer auswirken kénnen:
Messingspane konnen den gleichen Effekt haben. FUr solche Extremfalle
bietet Tornos ab sofort optional eine neue Einheit an, mit der sich
Filcerabnutzung und damit der Filterverbrauch deutlich verringern lassen.

ZentrifugalFiltration TO? n 0 S

Das Filtersystem ist im Container untergebracht
und erméglicht mittels Zentrifugalkraft das effiziente
Herausfiltern von Schmutzpartikeln aus dem OL

Tornos SA

Die Einheit fiigt sich perfekt in den Container ein. Industrielle 11
Dies gilt gleichermafSen fiir Maschinen CproModter
des Typs MultiSwiss 8x26, MultiSwiss 6x32 und Tel. +41 32 494 L 1y
MultlSWlSS 6X16, Comta[t@tomos.com

tornos.com

Dank der hohen Effizienz dieser Einheit kann
der Verbrauch an 5-um-Filtern um das Vierfache
verringert werden.

Vorteile:

1. Héhere Lebensdauer der Filter

2. Weniger Maschinenausfdlle

3. Geringerer Wartungsaufwand

4. Ldngere Haltbarkeit des Schneidols

Die neue optionale Einheit ist ab sofort erhdiltlich.
Wiinschen Sie weitere Informationen, wenden Sie

sich bitte an Ihre Tornos-Vertretung.

tornos.com
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Filtration an der MultiSwiss 6x16 - die Wartung Funktionsprinzip - Feinspane werden mittels
erfolgt Uber ein Schubladensystem. Zentrifugalkraft aus dem Ol herausgefiltert.
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Innovation and Precision.
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DAS GWS-WERKZEUGSYSTEM
FUR TORNOS MULTISWISS!

Wechseln mit System
Hochste Flexibilitat durch GWS-Schnitt-
stellen fiir verschiedene Spannoptionen
Schnellwechsel
Wiederholgenauigkeit besser 0,01 mm

Flexible und zielgerichtete KiihImittel-
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KENSON INDUSTRIAL PLASTICS:

Kunststofftellen

1979 schuf sich ein rohriger GemUsehandler mit dem Verkauf von
Kunststoffverpackungen ein zweites unternehmerisches Standbein.
Dieser Geschaftszweig erwies sich schnell als deutlich profitabler
als die tdagliche Versorgung der Einwohner der englischen Grafschaft
Staffordshire mit frischem Gemuse. Damit war das Fundament von
Kenson Industrial Plastics Ltd gelegt, einem Unternehmen, das sich
rasant von gesunder Nahrung hin zu Verpackung und schlieRlich zum
Handel mit Kunststoffstangen und -rohren entwickelte.

Kenson Industrial Plastic Ltd.

Arvan House

Brookfields Drive
Cannock

Staffordshire

WS 3IN

Tel: 01543 500 640

Fax: 01543 500 641
info@kensonplastics.co.uk
kensonplastics.co.uk

Nur wenige Jahre nach Griindung des Unterneh-
mens stieg ein junger Maschinenschlosser ins
Unternehmen ein: Kevin Hutcheson. Kevin, Sohn des
Firmengriinders und heutiger Geschdiftsfiihrer, hat
das Unternehmen noch einmal neu ausgerichtet und
sich auf die Bearbeitung von Kunststoffen verlegt. So
entstand das moderne Profil des in Cannock ansds-
sigen Unternehmens, das heute mit einer Vielzahl

an CNC-Drehzentren arbeitet, darunter die neueste
Anschaffung, ein Tornos-Drehzentrum Swiss DT 26.

Kenson erwarb vor tiber 25 Jahren seine erste CNC-
Maschine als Ergédinzung fiir seine Sattelrevolver-
drehmaschinen. Mittlerweile arbeitet man bei Kenson
Industrial Plastics Ltd mit insgesamt neun CNC-
Maschinen, darunter CNC-gesteuerte Frdsmaschinen
und Drehzentren mit einem Stangendurchlass

von 65 mm von HAAS, Hurco, Mazak und CMZ.

decomagazine 01-2019
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— Distanzstlicke, Rollen, Unterlegscheiben, Gewinde-
SWir haben uns die ver

triebe, Isolierunterlagen und Maschinenschutzabde-
ckungen aus Materialien wie Nylon, Delrin, Ertalyte,

SC h | e d enen H erste U_e r Polyethylen, PVC, PTFE, PEEK, Torlon, Vespel und

anderen Kunststoffen — das I1SO:9001-zertifizierte
VO n La n d l—-e h a U to m a te n Unternehmen fertigt alles, von kleinen Losgré[sen bis
g zu Serien jenseits der 10.000-Sttick-Marke. Und hier
kommt die Swiss DT 26 ins Spiel — und macht den

ebeﬂSO angeSChaUt Unterschied.

’ ’ Das Unternehmen mit vier Angestellten gewann
W | e e | n p a a r a n d e re einen Auftrag liber die Herstellung von Getriebe-

motorkomponenten mit Sttickzahlen von 10.000

An b | e te r’ U n d d |e SWl S S pro Monat, was die Suche nach einem neuen Dreh-

zentrum erforderte. Vor dem Erwerb der Tornos,
. blockierte die monatliche Fertigungsmenge dieser
DT 26 p a S S te e I n Fa C h Teile jeden Monat 3 Wochen lang eines der auf einen
Stangendurchlass von 65 mm ausgelegten Ein-
p e I"Fe |<t Z U U n S e re m Spindel-Drehzentren des Unternehmens. Das kleine
Zulieferunternehmen wollte Fertigungskapazitd-
16 ten seiner 65-mm-Maschine wieder freisetzen und
A n FO rd e rU n g S p rO Fl l_ zugleich die Fertigung der besagten Teile beschleu-
nigen, um potentielle Lieferengpdsse von vornherein
auszuschliefSen.

Die Suche nach einem Drehzentrum kommentiert

Geschdftsfiihrer Kevin Hutcheson von Kenson
Industrial Plastics wie folgt:,Die zu fertigenden Teile

Kevin Hutcheson, Kenson-Geschaftsfihrer,
mit seiner neuen Swiss DT 26.
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haben einen Durchmesser von gerade einmal

12 mm. Wir haben uns die verschiedenen Hersteller
von Langdrehautomaten ebenso angeschaut wie ein
paar andere Anbieter, und die Swiss DT 26 passte ein-
fach perfekt zu unserem Anforderungsprofil. Andere
Hersteller von Langdrehautomaten empfahlen fiir
den Betrieb die Verwendung von unverdiinntem Ol,
was flir Langdrehautomaten Standard ist. Tornos
hingegen wies darauf hin, dass wir die Maschine
entweder mit emulgierbarem Ol oder mit unverdiinn-
temn Ol betreiben kénnten. Da wir Kunststoffteile
bearbeiten, wollen wir diese nattirlich nicht mit Ol
verschmutzen oder zusdtzlichen Aufwand fiir ihre
nachtrégliche Sciuberung von Ol haben.

Das gab nattirlich sofort den Ausschlag zugunsten
von Tornos.”

Neben den fiinf Linearachsen und den zwei C-Achsen
war das integrierte auf 20 bar ausgelegte Kiihl-
mittelsystem mit Hochdruck-Blasluft ein weiteres
Entscheidungskriterium ftir die Swiss DT 26. ,Die
serienmdi[Sige Ausstattung der Tornos mit solchen
Komponenten erspart uns gegentiber einer Maschine
mit entsprechender optionaler Zusatzausstattung
Maschinenkosten und Stellfldche. Die Kombination
aus geringerem Platzbedarf bei integrierten Kompo-
nenten und der Méglichkeit emulgierbares Ol zu ver-
wenden, ist das, was uns letztlich zur Entscheidung

Das Modularkonzept wird mit dem Linearschlitten
der Swiss DT 26 realisiert.

VORSTELLUNG

fiir Tornos bewogen hat. Diese Aspekte sprachen
bereits auf den ersten Blick fiir die Swiss DT 26, aber
auch die hohe Bedienerfreundlichkeit, die Maschinen-
kinematk, die einfache Werkzeugumriistung und die
ortsnahe Kundenbetreuung trugen zur Besiegelung
der Kaufentscheidung bei.”

Mit der Maschine wurde die Zykluszeit fiir die Getrie-
beteile aus Ertalyte TX-Kunststoff aus dem Stand
heraus von 50 auf 25 Sekunden pro Teil verkiirzt,
was mehr als sieben Tage gegentiber dem friiheren
monatlichen Produktionsplan freigesetzt hat. Zudem
wird der Materialverbrauch durch die Méglichkeit
mit oder ohne Fiihrungsbuchse zu arbeiten, gesenkt.
Die Umrlistung dauert maximal 15 Minuten, so dass
ein schneller Wechsel zur Anpassung an die jeweili-
gen Chargendurchgédnge méglich ist. Bisher hat
Kenson nur im 8-stiindigen Einschichtbetrieb gear-
beitet; dies wird sich aber bald wohl dndern, ist die
Swiss DT 26 doch schlieflich mit 3-m-Stangenlader
und dem Tornos Active Chip Breaker (ACB) fiir den
unbemannten Betrieb liber Nacht ausgestattet.
Kevin Hutcheson zu diesem Thema: ,Wir haben
bisher immer nur im Tagesschichtbetrieb gearbeitet,
aber nun, wo wir die Tornos und ihr ACB-System
haben, kénnen wir tiber den mannlosen Betrieb nach-
denken. Die aktuell genutzten Vorteile liegen auf der
Hand: Die Swiss DT 26 hat unsere Durchlaufzeiten

Musterteile aus Nylon und anderen Kunststoffen,
wie sie bei Kenson serienmdBig gefertigt werden.

decomagazine 01-2019
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halbiert und obendrein die Fertigungskapazitdt des
Drehzentrums freigesetzt, das zuvor fiir das Getriebe-
projekt eingesetzt worden war. Dartiber hinaus hat
die Swiss DT 26 ein ins Alter gekommenes automati-
sches EMI-MEC-Drehzentrum ersetzt und bearbeitet
nun all das, was frither darauf erledigt wurde. Als
Beispiel hierfiir sei die Herstellung von 2.000 kleinen
Rollen genannt, die auf der EMI-MEC 3—4 Tage dau-
erte, wéthrend die Tornos fiir vier Rollen eine Minute
braucht; das heifSt, der Auftrag ist in einer Schicht
erledigt. Die genannte Maschine deckte friither auch
die Fertigung von

3.000 Distanzstiicken pro Woche fiir elektrische
Schaltschrénke ab. Diese Teile produzieren wir heute
auf der Tornos mindestens 50% schneller als je zuvor.”

Die Swiss DT 26 hat beim Zulieferunternehmen die
Arbeitsplanung vollkommen auf den Kopf gestellt,
wie Kevin Hutcheson hervorhebt: ,Einer unserer
Auftrdge betrifft 2.000 monatlich zu fertigende
Férderbandeteile aus Nylon, bei einem friiheren
Durchsatz von 400 Teilen am Tag. Dieser Auftrag
hat eine Maschine Iléinger als eine Woche pro Monat
gebunden. Die Tornos kann hiervon mehr als

1.000 Stiick am Tag herstellen, so dass wir in einer
Woche 6.000 Teile fertig bekommen und gleichzeitig
fiir den Kunden einen Lagerbestand fiir ein Quartal
anlegen kénnen. Es gibt zahlreiche Beispiele dafiir,
wie die Tornos unsere Durchlaufzeiten halbiert hat,
wobei flir uns allerdings der wichtigste Aspekt der ist,
dass wir unsere gré[Sseren Drehzentren entlasten.”

Kenson hat seinen Sitz in Cannock,
in den West Midlands, GroRbritannien.
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Kenson greift sich einen Gewinner

Kenson setzt flir die Zukunft auf Bearbeitung im
unbemannten Betrieb. Wenn das Unternehmen den
Betrieb rund um die Uhr realisiert, wird die Tornos
wahrscheinlich den Durchsatz wesentlich verbes-
sern und enorme Kapazitdten an allen anderen
Maschinen freisetzen. Als erstes Drehzentrum mit
Doppelspindel hat die Swiss DT 26 die Zykluszeiten an
komplexeren Werkstiicken verklirzt. Hierzu bemerkt
Kevin Hutcheson: “Beziiglich des Schritts zur Zwei-
Spindel-Maschine hegten wir gewisse Bedenken, aber
die Tornos TISIS-Software vereinfacht den Prozess
signifikant. Mit TISIS kénnen wir ein einfaches
Programm fiir die Hauptspindel und ein weiteres
Programm fiir die Gegenspindel erstellen. Wenn wir
diese Basis gelegt haben, fiihrt uns TISIS durch die
Programmierung der verbleibenden Bewegungen zwi-
schen den Spindeln. Ein weiterer Vorteil besteht darin,
dass die Maschine mit einer FANUC CNC-Steuerung
der Serie 31 betrieben wird, einer Steuerung, mit der
sich unsere Maschinenbediener auskennen.”

Die Zusatzspindel wartet mit hbherer Prdzision

und Wiederholgenauigkeit auf und ermdglicht eine
héhere Oberfldchenglite und bessere Teilequalitdt.
Gleichzeitig vereinfacht das TISIS-System die Pro-
grammierung. Allerdings ist es ein kleineres Merkmal
der Swiss DT 26, das Kenson betrdchtliche Zeiterspar-
nis bringt — der Teilefdinger. ,Kunststoffspdne sind
hdufig lang und klebrig, und an unseren anderen
Maschinen ohne Teileféinger kénnen kleine Teile
schon einmal in den Maschinensumpf fallen, was
dann Rettungsversuche durch unsere Mitarbeiter
erforderlich macht, die sie umsténdlich

aus den Spdnen heraussuchen miissen. Die Swiss

DT 26 sammelt die Teile effizient und legt sie in einem
Behdilter aufSerhalb des Arbeitsbereichs ab — es ist
schon erstaunlich, was Peripherieausstattung bei der
téglichen Arbeit fiir einen Unterschied machen kann.
Wir sind froh, dass wir uns fiir Tornos entschieden
haben, die Swiss DT 26 ist eine echte Bereicherung fiir
unser Werk”, lautet Hutchesons Fazit.

kensonplastics.co.uk
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