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We keep
you turning
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Die vom 16. bis 21. September in Hannover statt-
findende EMO ist eine wichtige Veranstaltung fiir
unsere Branche. Sie ist flir die Welt der Metallbear-
beitung und fiir Tornos eine Gelegenheit, den Markt
zu treffen und mehr tiber den aktuellen Bedarf

zu lernen. Unter dem Motto ,Smart technologies
driving tomorrow'’s production” greift die EMO 2019
das Thema auf, das auch fiir Tornos im Mittelpunkt
steht. In unserem Unternehmen entwickeln wir nicht
nur die intelligenten und interaktiven Lésungen, die
unsere Kunden brauchen, sondern antizipieren auch
ihren zukiinftigen Bedarf.

Wir haben unser Ohr immer an unseren Kunden
und ihren Mdrkten, beobachten aktuelle Trends und
passen uns—mit der Agilitdit, die zu unseren Mar-
kenqualitéten gehért—stdndig an, denken tiber neue
Werkzeugmaschinenkonzepte nach und bemtihen
uns um einen mdéglichst individuellen, kundenori-
entierten Service. So eréffnen wir unseren Kunden
neue Perspektiven und geben ihnen die Méglichkeit,
Chancen in neuen Mdrkten zu nutzen.

Stets das Ohr am Kunden

Aus all diesen und weiteren Griinden freut sich
Tornos auf die EMO Hannover 2019. Diese Veranstal-
tung ist die optimale Plattform fiir die Vorstellung
unserer Losungen und fiir den Kontakt mit
potenziellen und bestehenden Kunden, die im Laufe
der Zeit buchstdblich zu einem Tornos-Netzwerk
zusammengewachsen sind—der Tornos-Familie.

Wir haben nicht nur mit Deutschland, sondern mit
der ganzen Welt starke Verbindungen aufgebaut.
Branchenveranstaltungen wie die EMO in Hannover
riicken die Themen in den Mittelpunkt, die die produ-
zierende Industrie derzeit bewegen. Gleichzeitig reicht

EDITORIAL

Michael Hauser

der Einfluss dieser Messe weit tiber die Landesgrenzen
hinaus in die globalen Mdrkte, in denen Tornos ein
stolzer und wichtiger Player ist.

Wir erwarten auf der EMO Hannover viele Besucher,
solche, die Tornos schon gut kennen, aber auch alle,
die sich fiir die Welt der Werkzeugmaschinen interes-
sieren. Eine solche Messe ist immer eine Gelegenheit,
unsere Kundenorientierung und unser Versprechen
zu demonstrieren: We keep you turning. Dieses
Versprechen ist gestiitzt auf unsere allseits bekannte
Qualitdt, unsere garantierte Prézision und mehr

als 125 Jahre Erfahrung, von der zahlreiche Kunden,
auch weit jenseits der Schweizer Grenzen profitieren.
Unser internationaler Einfluss ist in Deutschland
besonders stark.

Deutschland und die Werkzeugmaschinen

Der deutsche Markt ist flir die Werkzeugmaschinen-
industrie von entscheidender Bedeutung. Tornos ist
sich dessen bewusst und engagiert sich deshalb stark
in diesem wichtigen Markt: Erst jiingst haben wir in
Pforzheim ein Grundstiick erworben, auf dem wir bis
2021 unser neues deutsches Kundenzentrum errichten
wollen.

In Deutschland, wie auch im Rest der Welt, werden
unsere Mitarbeiter in den neuesten Technologien
geschult: Sie kennen ihre Materie in- und auswendig.
In unserem Team arbeiten Mitarbeiter, die Tornos
seit mehr als drei Jahrzehnten treu sind. Im Laufe der
Jahre haben sie eine enge persénliche Beziehung zu
unseren Kunden aufgebaut, die wissen, dass sie bei
Tornos sehr gut aufgehoben sind.

Das meine ich, wenn ich von ,der Tornos-Familie”
spreche Fiir Tornos sind Kunden nicht nur Besitzer
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AKTUELLE TRENDS - INTERAKTIV PRASENTIERT

unserer Produkte; sie sind wichtige Mitglieder unseres
Teams. Deshalb beteiligen wir sie auch in bestimm-
ten Phasen der Planung und Entwicklung unserer
Maschinen, um sicher zu sein, dass unsere Lésungen
ithre Erwartungen auch wirklich erftillen.

Nichts ist unmdglich

Es ist nicht ungewéhnlich, dass ein Kunde Rat bei
einem unserer Mitarbeiter sucht, wenn er ein komple-
xes Teil zu fertigen hat. Wir produzieren zwar selbst
keine Teile, aber wir wissen, wie man sie herstellt.
Dieses Know-how ist ein Wert, der weit tiber den
Anschaffungspreis einer Maschine hinausgeht - denn
wir unterstlitzen unsere Kunden, solange sie unsere
Maschinen einsetzen. Die Kurse unserer Tornos
Academy ermdglichen es unseren Kunden, das volle
Potenzial ihrer Tornos-Maschinen auszuschépfen,
und unsere Trainer begleiten jeden Kunden auf dem
Weg zur Beherrschung seiner Anwendungen und
Prozesse.

Eine erstaunliche Vielfalt an Moglichkeiten

Auf unserem Messestand in Halle 17, Stand 15, kénnen
Sie erleben, was bei Tornos den Unterschied macht.
Auf 450 Quadratmetern stellen wir nicht weniger als
10 Maschinen aus und prdsentieren unsere gesamte
Produktpalette, unsere Programmiersoftware TISIS
und nicht zuletzt den Tornos Service, der weltweit
maf3geschneiderte Dienstleistungen anbietet, sei es
durch den Einsatz unserer AufSendiensttechniker
oder durch die schnelle Bereitstellung von Ersatztei-
len.
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Ein Juwel an Prazision und Ergonomie

Ein echtes Highlight unter unseren ,Stars” auf

der EMO Hannover 2019 ist die brandneue
SwissNano 7, die ,grofSse Schwester” unserer
SwissNano 4, dem Champion bei Kleinteilen mit
sehr hohen Prdizisionsanforderungen. Die Kinematik
der SwissNano 7 ermdglicht zum Beispiel die Her-
stellung fast aller Drehteile eines Uhrwerks, von den
einfachsten bis zu hochkomplexen. Diese Lésung
hat sich bereits im medizin- und zahntechnischen
Bereich bewdhrt, wo die Anwender voll des Lobes sind
liber ihr einzigartiges Konzept, ihre Konstruktion
und die Méglichkeit, selbst kleinste Durchmesser
herzustellen.

Die SwissNano 7 wird auf der EMO Hannover 2019

im Mittelpunkt stehen, aber sie wird nicht allein sein.
Wir freuen uns darauf, Ihnen auf der EMO Hannover
2019 alle Highlights unseres Produktangebots zu
zeigen—mit noch mehr Innovationen, Prézision und
Produktivitdt. Eine einzigartige Gelegenheit fiir [hren
,Turn to Tornos"
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Kommen Sie bei lhrem Besuch auf der EMO in
Hannover am Tornos-Stand vorbei (D15, Halle 17).
Es warten zahlreiche intelligente Lésungen auf Sie.
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AKTUELL

EMO HANNOVER 2019

Wettbewerbs- und
anpassungsian

Auf der EMO 2019 in Hannover ladt Tornos die Welt der
Metallbearbeitung ein. Am gewohnten Standort, Stand D15 in
Halle 17, prasentiert der Schweizer Werkzeugmaschinenhersteller
aus Moutier sein Angebot an innovativen, intelligenten Losungen,
die konsequent auf die Anforderungen eines sich standig
weiterentwickelnden Marktes ausgerichtet sind. Tornos erwartet
Sie auf einem beeindruckenden 450 Quadratmeter groRen Stand!

TONOS

Tornos SA
Industrielle M
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
tornos.com

Industrie 4.0 im Brennpunkt

Smart technologies driving tomorrow's produc-
tion: Das ist das vielversprechende Thema der EMO
Hannover 2019, der zweifellos gré[Sten Metallbear-
beitungsmesse des Jahres, zu der Hersteller aus der
ganzen Welt erwartet werden. Als Kompetenzzent-
rum der Metallbearbeitung ist die EMO in Hannover
ein Muss fiir Hersteller und Lieferanten.

Ein Schaufenster fiir das Know-how von Tornos
Zusdtzlich zu den Maschinen bietet Tornos auch
Workflow-Ldsungen fir die Produktion an, darunter
die integrierte Industrie-4.0-féihige Software TISIS,
die die Programmierung und Kommunikation direkt
mit der Maschine ermdéglicht. Sie fiihrt den Benutzer
intuitiv durch die Programmierung, um alle verfilig-
baren Werkzeuge optimal einzusetzen.

decomagazine 03-2019



WETTBEWERBS- UND ANPASSUNGSFAHIG

Auf dem Stand von Tornos zeigen erfahrene
Techniker und Kollegen aus der Forschungs- und
Entwicklungsabteilung die unendlichen Méglich-
keiten dieser intelligenten Software, die stdndig
weiterentwickelt wird, um den Kunden immer neue
innovative Lésungen fir eine vernetzte Produktion
anzubieten.

Prazision, Leistung, Produktivitdt und Ergonomie
Die TISIS-Software ist fiir den gesamten Maschinen-
park von Tornos ausgelegt, einschliefSlich dem

auf der EMO 2019 gezeigten Highlight von Tornos,
der SwissNano 7, der jlingsten Erweiterung der
SwissNano-Produktreihe. Die SwissNano ist zuver-
ldissig, préizise, ergonomisch und meistert selbst
anspruchsvollste Bearbeitungsaufgaben. Sie ist ext-
rem flexibel und die ideale Maschine fiir die Bearbei-
tung kleiner Bauteile, die héchste Préizision erfordern.
Sie bietet nahezu unendliche Méglichkeiten, vom
Gewindewirbeln tiber das Abwdilzfrésen bis zum
Einsatz einer Hochfrequenzspindel. Urspriinglich
dafiir entwickelt, méglichst alle Teile eines Uhrwerks
herstellen zu kénnen, hat die SwissNano die Welt

der Medizin- und Zahntechnik sowie der Hersteller
elektronischer Steckverbinder erobert, die von Anfang

SwissNano
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an die Vorteile ihres aufSergewéhnlich flexiblen
Arbeitsbereichs zu nutzen wussten. Die Maschine ist
kompaket, effizient und ldsst sich sehr einfach ein-
richten. Ihre Kinematik und die auf drei numerischen
Achsen gelagerte Gegenspindel sind echte Alleinstel-
lungsmerkmale, denn sie erleichtern die Bearbeitung
mit der Gegenspindel erheblich.

Losungen, die eine wichtige Licke Ffiillen

Als direkte Antwort auf den Wunsch der Kunden
nach einer kompakten, kompletten Chuckerlésung
zur Erhéhung ihrer Flexibilitdt und zur wirtschaftli-
chen Bearbeitung von Rohlingen présentiert

Tornos auf der EMO 2019 die brandneue und beein-
druckend kompakte MultiSwiss 6x32 Chucker-
Drehmaschine. Das Konzept besteht darin, die Teile
mit begrenzten Schruppvorgédngen und durch
prdzises Drehen in ihre spezielle Form zu bringen.

Ein Beweis fiir ungebrochene Flexibilitat

Die SwissNano 7 zeigt sich auf dem Tornos-Stand

von ihrer besten Seite und voll in Aktion, zusammen
mit anderen Tornos-Lésungen wie der unglaublich
leistungsfcihigen SwissDeco 36 TB. Alle Maschinen der




SwissDeco-Serie sind mit drei unabhdngigen
Werkzeugsystemen ausgestattet und auf maximale
Flexibilitdt bei uneingeschrdnkter Benutzerfreund-
lichkeit ausgelegt. Bei der SwissDeco-Serie sind

125 Jahre Erfahrung in einer einzigen Maschine

konzentriert. Sie ist viel mehr als eine Maschinenserie:

Sie zeigt die Zukunft des Automatendrehens.

Ein Blick in die Vergangenheit und in die Zukunft
Die Deco 13 ist eine echte ,Zeitkapsel“ und eine
Maschine, die von Tornos Kunden sehr geschdtzt
wird. Die meisten je verkauften Deco 13 sind immer
noch im Einsatz. Deshalb présentiert Tornos Service
auf der EMO Hannover 2019 eine komplett liberholte
Deco 13. Vergangenheit und Zukunft sind in der Welt
von Tornos immer eng miteinander verflochten und
so verbindet sich das in mehr als einhundert Jahren
erworbene Know-how mit ktinstlicher Intelligenz -
hypervernetzt, intuitiv und generationstibergreifend.

Perfektes Fliissigkeits- und Spanmanagement
Alle Maschinen von Tornos sind echte Bearbeitungs-
zentren. Und dazu gehért auch die Frédsbearbeitung,
weshalb sie vor einigen Jahren in den Leistungs-

Tornos-Teams aus der ganzen Welt sind auf der EMO anwesend,
um den Besuchern einen erstklassigen Empfang zu bieten.

AKTUELL

katalog von Tornos aufgenommen wurde.

Die BA 1008 mit ihrer auf der SwissNano-Plattform
basierenden Ergonomie ist ein kompaktes Produk-
tionswerkzeug fiir kleine, prdzise prismatische Teile.
Mit ihrem Parallel-Spannsystem ist sie beim Frdsen
einfach unschlagbar.

We keep you turning

Getreu dem inzwischen bekannten Versprechen ,We
keep you turning”“ist der Auftritt von Tornos auf der
EMO 2019 mehr als nur ein Schaufenster: er ist ein
Knotenpunkt von Vernetzung und Interaktivitdit.
Entdecken Sie das alles vom 16. bis 21. September in
Hannover: It's time to Turn to Tornos!

tornos.com

We help you sf _
the world with
technology.

BRES

TORNOS

TONOS
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Als intelligente Briickentechnologie zwischen
Stangendrehautomaten und -bearbeitungszentren ist
SwissDeco TB eine der Hauptattraktionen am Stand von
Tornos auf der EMO 2019 (Halle 17, Stand D15).
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DOSSIER

SWISSDECO 36 TB:

)Aas erste
Stangendrenhzentrum

~
Die Besucher der EMO Hannover 2019 werden dort
zum ersten Mal die neue intelligente SwissDeco 36 TB
von Tornos sehen.
TO? n 0 S Intelligente Technologien, der Motor flir die Produk-
tion von morgen, stehen im Fokus der EMO 2019, die
vom 16. bis 21. September in Hannover stattfindet,
Tormos SA und die neue SwissDeco 36 TB von Tornos wird auf
Industrielle der wichtigsten aller Metallbearbeitungsmessen fiir
E?ﬁii Moutier Aufsehen sorgen. Als intelligente Briickentechnologie
Tel. +41 32 494 4 44 zwischen Stangendrehautomaten und Stangendreh-
contect@tornos.com maschinen steht SwissDeco 36 TB im Zentrum der

tornos.com

Ausstellung von Tornos auf der EMO Hannover 2019
(Halle 17, Stand Di5).

Auf der EMO kénnen die Besucher beobachten, wie
einfach mit der SwissDeco 36 TB die Bearbeitung
eines 250 mm langen Marknagels mit Innengewinde
gelingt. Bei Markndgeln, die bei orthopddischen
Traumata zur Knochenfixierung eingesetzt werden,
kommt die ganze Kompetenz von Tornos beim Tief-
bohren zum Tragen - und die SwissDeco 36 TB stellt
die Bohrungen mit ihren unverzichtbaren B- und
Z2-Achsen sowie dem praktischen Fluidmodul direkt
neben der Maschine problemlos her. Die Maschinen-
autonomie wird durch das ausgekliigelte
High-End-Schneidfliissigkeitsmanagement mit optio-
nal bis zu zwei Hochdruckpumpen unterstlitzt.
Diese Vorrichtung ist standardmdfSig mit einem

decomagazine 03-2019 13
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SWISSDECO 36 TB: DAS ERSTE STANGENDREHZENTRUM

Wdrmetauscher ausgertistet und kann an ein Kalt-
wassernetz oder an einen Kaltwassersatz angeschlos-
sen werden.

Die auf der EMO gezeigte Anwendung zeigt die her-
vorragende Beherrschung des Gewindewirbelns auf
einer Langdrehmaschine, die es ermdglicht, Négel mit
perfektem Innengewinde, hervorragender Oberfld-
chenqualitdt und hoher MafShaltigkeit herzustellen.
Das Gewindewirbelverfahren von Tornos steigert

die Produktivitdt erheblich, vermeidet Stauchungen
und Vibrationen, und ist die perfekte Lésung fiir die
Herstellung von Markndgeln und selbstsichernden
Schrauben.

Exzellente Leistung

Basierend auf der Struktur, die das Markenzeichen
der gesamten SwissDeco-Baureihe ist, verfligt die
SwissDeco 36 TB liber eine Hochleistungsspindel und
einen extrem steifen Maschinensockel aus Gusseisen,
der mit extra grof$ bemessenen Fiihrungselemen-

ten ausgestattet ist, damit der Anwender das volle
Potenzial der Maschine ausschépfen kann. Mit diesen
technischen Voraussetzungen ist die Maschine

auch fiir Belastungen bei der Bearbeitung hdrtester

Die SwissDeco 36 TB verfiigt Uber einen Revolver mit 12 Positionen.
Er ist auf einer B-Achse montiert, die von einem Drehmomentmotor
angetrieben wird, und kann um +/- 130° geschwenkt werden.

decomagazine 03-2019

Werkstoffe gewappnet. ,Mit der SwissDeco haben wir
uns zum Ziel gesetzt, eine kompromisslose Maschine
zu entwickeln - und unsere Besucher auf der EMO
werden feststellen, dass uns das gelungen ist”, erklért
Philippe Charles, Produktleiter fiir Langdrehautoma-
ten bei Tornos.

Umfassende Ausriistung

Die SwissDeco 36 TB kann bis 57 Werkzeuge aufneh-
men, davon 36 angetriebene.

,Heute verfiigen alle Langdrehautomaten des GT-
Typs Uber eine B-Achse und eine Vielzahl von Werk-
zeugen, wenn auch nicht so viele Werkzeuge wie die
SwissDeco. Doch die SwissDeco eréffnet ein neues
Zeitalter,” erkldrt Charles.

Der auffiilligste Unterschied ist - neben der extrem
steifen Maschinenstruktur - wahrscheinlich der
Bearbeitungsdurchmesser der SwissDeco 36 TB von
36 mm. Wenn sich der Nutzer fiir die 36-mm-Spindel
entscheidet, steht ihm ein gigantisches Drehmoment
von 53 Nm zur Verftigung; selbst die Spindeln mit
25,4 mm Durchmesser haben noch ein Drehmoment
von 27 Nm.




Die Bearbeitungsmdglichkeiten der SwissDeco 36 TB
sind wirklich beeindruckend - das geht so weit, dass
selbst Teile mit den Bearbeitungsparametern einer
Maschine mit festem Spindelstock gedreht werden
kénnen, auch wenn die Maschine dabei an ihre Gren-
zen kommt", ftigt Charles hinzu.

Dartiber hinaus steht Benutzerfreundlichkeit fiir
Tornos wie immer im Vordergrund.

,Da wir wollen, dass unsere Kunden problemlos her-
vorragende Bearbeitungsergebnisse erzielen, haben
wir unsere Maschine mit langen Verfahrwegen und
den leistungsfdhigsten und schnellsten Werkzeugen
des Marktes ausgestattet”, sagt Charles. ,Unsere
SwissDeco 36 TB stellte die Teile nicht nur her,
sondern unterstiitzt den gesamten Prozess. Fiir die
Werkstlickausgabe bieten wir verschiedene Lésungen
an, und das fiir alle Gré[Sen von Teilen.”

Dartiber hinaus ist die Maschine einfach zu bedienen
und einzurichten, auch fiir die Bearbeitung
komplexer Werkstlicke, und sie erleichtert den
Werkzeugwechsel, denn der Revolver bewegt sich zur

DOSSIER

Die extrem steife Maschinenstruktur erlaubt
bisher unerreichte Bearbeitungskapazitaten mit
einem beweglichen Spindelstock.

Maschinentiir, damit der Bediener die Werkzeuge
wechseln kann, ohne sich in die Maschine beugen zu
mussen.

Revolver mit 12 Positionen und B-Achse

Wie die SwissDeco T verfligt auch die SwissDeco 36
TB liber einen Revolver mit 12 Positionen;

er ist auf einer B-Achse montiert, die von einem
Drehmomentmotor angetrieben wird, und kann

um +/-130° geschwenkt werden und sowohl flir die
Haupt- als auch fiir die Riickseitenbearbeitung
eingesetzt werden. Das bedeutet, dass die gesamte
Vielfalt der Revolverwerkzeuge genutzt werden kann,
zum Beispiel fiir die perfekte Ausfiihrung von Teilen,
die eine Winkelbearbeitung erfordern.

Dartiber hinaus kann der Revolver mit Hilfe der
TISIS CAM-Software gesteuert werden; Diese compu-
tergesttiitzte Planungs- und Fertigungssoftware
(CAD/CAM) erméglicht die Mehrpunktprogrammie-
rung von Werkstiicken. TISIS unterstiitzt nahezu
Jjedes CAD/CAM-Programm auf dem Markt

und ermdglicht den Herstellern eine Programmie-
rung ohne Kopfzerbrechen.

decomagazine 03-2019
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SWISSDECO 36 TB: DAS ERSTE STANGENDREHZENTRUM

Effizienz: Schnellwechselsystem

Optional kénnen sowohl der Revolver als auch
andere Werkzeugsysteme durch ein Schnellwechsel-
system ergcinzt werden, das mit den Voreinstellvor-
richtungen kompatibel ist, wodurch die Einrichtung
aufSerhalb der Maschine erfolgen kann. Das System
eignet sich sowohl fiir feststehende als auch fiir ange-
triebene Werkzeuge und ist damit absolut flexibel
einsetzbar. Es erméglicht ultraschnelle Riistvorgdnge,
ein weiterer wichtiger Vorteil, wenn man bedenkt, wie
grof$ die Auswahl an Werkzeugen bei der SwissDeco
1St.

Alle Anderungen werden innerhalb von Sekunden
wirksam und die Konstruktion garantiert eine
hervorragende Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit.
Und die Tatsache, dass der Werkzeugkopf durch
Ldsen einer einzigen Schraube entriegelt werden
kann, steigert die Effizienz und damit die Wertschép-
fung weiter.

Effizienz: Hydraulikbremse

Die SwissDeco ist der erste Langdrehautomat mit
einer hochprdzisen hydraulischen Bremse, die in jeder
Situation eine hohe Bearbeitungsqualitcit gewdhr-
leistet. Die Bremse wird durch Materialverformung
ausgeldst und ermdéglicht eine prézise Arretierung der
Stange in der richtigen Position, so dass Spindellager
und Spindelkérper bei der Vier- und Flinfachsbear-
beitung entlastet werden. Die Oberfldchengtite wird
erheblich verbessert, da die Stange in der richtigen
Position gehalten wird; die SwissDeco 36 TB kann
deshalb Aufgaben bewdiltigen, die auf herkémmli-
chen Drehmaschinen oder Drehbéinken bisher nicht
moglich waren.

Effizienz: TISIS Optimove

Mit der Einftihrung von SwissDeco steht ist die
neueste, innovative TISIS-Version verftigbar. TISIS
hat sich von einem Programmierwerkzeug zu einer
echten Steuerung fiir SwissDeco-Maschinen entwi-
ckelt. Die Maschine kann ab sofort die tatscchliche
Bearbeitungszeit sehr genau vorausberechnen.

,Unsere Kunden kénnen damit Bearbeitungsaufga-
ben mit héchster Prdzision umsetzen und Ihre
Produktion ganz genau planen®, erklért Charles.
TISIS Optimove bietet eine Vielzahl weiterer Vorteile,
von denen der wichtigste die Reduzierung der Bear-
beitungszeiten ist. Wie TB-Deco berechnet TISIS Opti-
move flir jedes Werkzeug den idealen Werkzeugweg
und den idealen Vorschub. Man kénnte meinen, dass
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dies die Maschine eher verlangsamt, aber die Zahlen
sprechen ftir sich: Dank ihrer drei Werkzeugsysteme
ist die Produktivitdt der SwissDeco 36 TB einfach
unschlagbar. In Einzelfdllen verkiirzt TISIS Optimove
die Bearbeitungszeit um bis zu 25 Prozent. In Kombi-
nation mit einer Reduzierung des Energieverbrauchs
um 11 Prozent ist das ein deutlicher Mehrwert, und
das alles ohne Bedienereingriff.

Ein weiterer Vorteil ist der geringere mechanische
Verschleifs durch optimierte Achswege, die unnétige
Beschleunigungen vermeiden, damit das mecha-
nische System schtitzen und gleichzeitig unnétige
Vibrationen und Stérungen im Bearbeitungsprozess
vermeiden.

Flir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an
Ihren Tornos-Héndler.

tornos.com
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Unsere Kompetenzen:

Bearbeitungslosungen fur genaue, komplexe
Teile in kleiner Baugrof3e, die in einem

Absolute Maschinenzuverassigkeit
gewahrleistet hochste Produktivitat und
maximale Prazision in der Fertigung

<4um

Weitere Informationen:
vudadmin@starrag.com
Engineering precisely what you value www.starrag.com



_TUQnus

Die extrem kompakten, modularen Chucker-
Maschinen bieten die perfekte Kombination aus
geringem Platzbedarf und sehr hoher Produktivitat.

Der Zugang zum Arbeitsbereich der MultiSwiss-
Maschinen wird als ideal angesehen - davon
profitieren auch die Chucker-Maschinen.

18 decomagazine 03-2019



VORSTELLUNG

Neue MulbiISwiss-

Chucker-Losungen

Als direkte Antwort auf den Wunsch der Kunden nach einer
kompakten, kompletten Chuckerlésung zur Erhoéhung ihrer
Flexibilitat und zur wirtschaftlichen Bearbeitung von Rohlingen
prasentiert Tornos auf der EMO Hannover 2019 seine brandneue
und beeindruckend kompakte MultiSwiss 6x32 Chucker-
Drehmaschine. Sie ist zusammen mit der neuen MultiSwiss 6x16
Chucker der jungste Zuwachs der bekannten MultiSwiss-Serie.

TOMNOS

Tornos SA
Industrielle ™
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
tornos.com

Diese beiden Chucker-Maschinen sind ein weiterer
Baustein in der technischen Geschichte von Tornos,
dem in Moutier, Schweiz ansdssigen Pionier

der Drehtechnik, denn das Unternehmen entwickelt
schon seit Jahren auf speziellen Kundenwunsch
mafSgeschneiderte Chucker-Lésungen.

Die wirtschaftlichen Vorteile von Chucker-Dreh-
maschinen zur Herstellung von Teilen aus Guss-,
Schmiede- oder Metallspritzgussform-Rohlingen
(MIM) sind allseits bekannt. Das Konzept besteht
darin, die Teile mit begrenzten Schruppvorgdngen
und durch prdzises Drehen in ihre spezielle Form zu
bringen.

Die MultiSwiss 6x16 Chucker ist die Standard-Chucker-
Lésung von Tornos. Teile kénnen mit Vakuum
geladen werden: das Teil wird in eine Vorrichtung

im Arbeitsbereich geblasen, die es um 90 Grad vor
Position fiinf dreht; dann erfasst die Spindel das Teil
mithilfe der numerischen Achse und die Bearbeitung
beginnt im Uhrzeigersinn (Positionen flinf, vier, drei,

decomagazine 03-2019
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zwel und eins); zum Schluss wird das Teil von der
Gegenspindel entnommen. Uber einen speziell ange-
passten Wendelférderer mit Selektionsvorrichtung
wird das Teil nach aufSen geblasen. Um die Maschine
wieder zum normalen Drehautomat zu machen,
muss nur die integrierte Drehvorrichtung ausgebaut
werden; dieses Konzept eignet sich hervorragend fiir
Teile, die keine Winkelpositionierung erfordern und
nicht gréfSer als 15 mm sind.

Die neue MultiSwiss 6x32 Chucker kann Teile von

5 mm bis 40 mm Durchmesser bearbeiten—und das

ist nicht ihr einziger Vorzug. Die auf der erfolgreichen

MultiSwiss 6x32 von Tornos basierende MultiSwiss

6x32 Chucker hat drei wesentliche Vorteile:

« Eine neue Spindel erméglicht den Einsatz verschie-
dener Spannsysteme fiir Druckzangen, Zugzangen
oder Rohlinge. Das bedeutet, dass auch Teile gegrif-
fen werden kénnen, die gréfSer als 32 mm sind.

« Ein neues, kompakteres Maschinengehduse, das
weniger Platz braucht und die Integration einer
Kiihlung durch die Spindel ermdglicht.

« Einein die Maschine integrierte Roboterldsung
zum Be- und Entladen von Teilen tiber ein kleines
Karussell, das den Arbeitsbereich von der Palettier-
zelle trennt. Diese extrem modulare Lésung ist so
konzipiert, dass sie sich ganz dem Anwendungs-
bedarf anpassen ldsst, je nachdem, welche Teile
bearbeitet oder welche Bearbeitungsschritte durch-
gefiihrt werden sollen. Einzel- oder Doppelgreifer-
entladung durch Roboter oder Standardentladung
liber eine Rampe sind problemlos méglich.

Die MultiSwiss 6x32 Chucker verfiigt tiber die gleiche
Kinematik wie die MultiSwiss 6x32, die seit 2017 ange-
boten wird, mit sechs Spindeln, bis zu drei Y-Achsen
und vier Werkzeugen flir die Gegenbearbeitung. Alles,
das Handling der Teile, die Reinigung und die Vermes-
sung, lassen sich in einer einzigen eleganten, kompak-
ten und durchdachten Ldsung integrieren.

Internes und externes Handling

Eine aufSergewéhnliche Bandbreite an Handling-
mdéglichkeiten macht die Maschine fiir Kunden, die
sich fiir die MultiSwiss 6x32 Chucker als bevorzugte
Chucker-Bearbeitungslésung entscheiden noch wert-
voller—und autonomer:

Es sind zwei verschiedene Ladesysteme lieferbar:

» Die Entladung kann wie bei einer normalen Multi-
Swiss an der Gegenspindel erfolgen.
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» Die Entladung kann auch mithilfe eines Roboters
an der Hauptspindel (keine Riickseitenbearbeitung
erforderlich) oder an der Gegenoperation erfolgen,
wenn die Teile palettiert werden sollen. Wenn zum
Entladen und Palettieren der Teile ein Roboter
verwendet wird, trennt ein Schwenkkarussell den
Arbeitsbereich von der die Palettierzelle, wo ein
zweiter Roboter das Schwenkkarussell be- und ent-
léidt, eine besonders schnelle und saubere Lésung.
Je nach Zykluszeit kann am Roboter ein Doppel-
greifer eingesetzt werden, um die Be- und Entlade-
geschwindigkeit zu erhdhen.

Und auch fiir das externe Handling hat Tornos eine
eigene schlisselfertige Losung: eine Palettierzelle:
ein Zwei-mal-Acht Palettensystem oder ein 16-Palet-
tensystem (600 x 400 mm). Fiir lose Teile gibt es eine
einfachere Lésung: Der Roboter kann mit einem
Wendelférderersystem beschickt werden und fiir
die Entnahme der Teile kann eine Standard-Ldsung
verwendet werden.

Spannlésungen

An Haupt- und die Gegenspindel werden die Rohlinge
mit einem Durchmesser von bis zu 32 mm (etwa das
Vierfache des herzustellenden Durchmesser/Lédnge-
Verhdltnisses) mit einem Spannzangensystem einge-
spannt. Das Chucker-System eignet sich aber auch
fiir grésere Teile bis 50 mm Durchmesser und 50 mm
Linge. Die Einspannkraft kann der mechanischen
Belastbarkeit des Teils angepasst werden. Die Spindel
hat einen internen, festen Anschlag. Im Gegensatz
zum Wettbewerb bendtigt die Lésung von Tornos
keine mechanische Anpassung, da alle Spindeln von
unabhdngigen Achsen gesteuert werden, die tiber
eine Parametertabelle numerisch versetzt werden
kénnen. Dartiber hinaus ist eine Nieder- oder Hoch-
druckspiilung sowohl wihrend der Bearbeitung als
auch beim Be- und Entladen mdglich.

Einzigartiges All-in-One-System

Die Kompaktheit dieser Lésung—auch weil
kein Stangenlader erforderlich ist—ermdglicht
es, die Maschine mithilfe einer Vielzahl

von Peripheriegerciten noch flexibler

und autonomer zu machen. Zur
Standardausstattung gehdéren

ein Spdneabfuhrsystem und eine
Hochdruck-Olpumpe im Tank mit doppel-

ter Filtration und Kiihler. Kunden, die zu einer




Stangenladerldsung zurlickkehren méchten, kénnen
spdter immer noch einen normalen Behdlter mit
Stangenlader montieren.

Kommunikation mit der Maschine

Anwender der MultiSwiss 6x16 Chucker und der
MultiSwiss 6x32 Chucker erleben mit der Kommuni-
kationssoftware TISIS und der Programmiersoftware
TB-Deco von Tornos, was intelligente Programmie-
rung bedeutet. Im heutigen wettbewerbsintensiven
globalen Markt gilt es keine Zeit zu verlieren, wenn

es darum geht, den Bedarf der Kunden zu erfiillen,
und mit diesen beiden Softwarelésungen haben die

Die MultiSwiss Chucker ist ein
Vorzeigemodell fir kompaktes Design
im Dienst des Bedieners.

VORSTELLUNG

Anwender die Programmierung und Echtzeit-
Prozesstiberwachung schnell im Griff, im Gegensatz
zu kurvengesteuerten Transfermaschinen.

.. aber nicht nur! Dank TB-Deco kénnen Sie die
Méglichkeiten aller Maschinen voll ausschépfen,

das Risiko von Kollisionen und daraus resultieren-
den Stillstdnden verringern und die Effizienz Ihrer
Produktion erhéhen. Dieser aufSergewéhnliche
Programmierassistent generiert dank eines leistungs-
starken Computers mit integriertem Interpolator
und Maschinensimulator Tabellen zur Steuerung der
Achsen- und Spindelwege. Alle Bearbeitungsschritte
kénnen virtuell auf einer Zeitachse positioniert und
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ein effizienterer Code flir die computergestiitzte
numerische Steuerung (CNC) generiert werden.

Als echtes Portal zu Industrie 4.0 nimmt TISIS der
Uberwachung der Prozesse jede Miihe. Selbst auf Rei-
sen kénnen Sie alle Details der Maschinenproduktion
auf Ihr Smartphone oder Tablet holen. Mit der Soft-
ware lassen sich Programme einfach—und schnell—
per USB-Stick oder direkt tiber das Firmennetzwerk
auf die Maschine tibertragen. Die Konstruktion der
Teile kann in verschiedenen Fertigungsstufen im
Programm gespeichert und liber die Suchfunktion
einfach in der Datenbank gefunden werden.

Tornos Service: immer nahe beim Kunden

Durch die értliche Néhe zu den Kunden und die
genaue Kenntnis ihrer Arbeitsprozesse, Anwendun-
gen und marktspezifischen Herausforderungen kann
der Tornos Service eine untibertreffliche Unter-
stiitzung bieten: Unterstiitzung beim Einrichten,
Schulung durch Experten und Coaching, kostenlose
Hotline, Unterstiitzung vor Ort und vorbeugende
Wartung, weltweite und schnelle Belieferung mit Ori-
ginalersatzteilen, Generaltiberholungen zur Sicher-
stellung der Langlebigkeit der Tornos-Maschinen
sowie eine Reihe von MafSnahmen und Austausch-
modulen zur Erh6hung Threr Anwendungskapazitdt
und Rentabilitdt.

Wir erwecken die Unternehmensziele

unserer Kunden zum Leben

Mit der Tornos Academy unterstiitzen wir unsere
Kunden dabei, ihre Unternehmensziele zum Leben zu
erwecken, denn wir vermitteln ihren Mitarbeitern das
Know-how, das sie zur Erfiillung der Erwartungen
ihrer Kunden benétigen. Die Kurse der Tornos Aca-
demy helfen unseren Kunden, die Produktivitdt ihrer
Tornos-Maschinen zu optimieren, ihr Fachwissen zu
erweitern und neue Mdéglichkeiten in schnell wach-
senden Industriesegmenten zu nutzen.

Der Stand von Tornos auf der EMO Hannover 2019
(Halle 17, Stand D15) ist der Ort, an dem Sie das revo-
lutiondre Potenzial der neuen MultiSwiss Chucker
sowie alle sonstigen Optionen, Service-Leistungen
und Softwarelésungen kennenlernen kénnen.

tornos.com
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SwissNano

Dank der hohen Anpassungsfahigkeit ist die SwissNano 7 ideal fir die Teilefertigung
fur verschiedenste Anwendungsbereiche. Beispielsweise fur die Medizin- und
Zahntechnik kann die Maschine eine Gewindewirbeleinheit und einen Radialbohrer
oder einen Winkelhalter mit zwei frontalen Werkzeughaltern aufnehmen.
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AKTUELL

SWISSNANO 7:

Menr Tel

In diesem Magazin haben wir die Tornos SwissNano 7

bereits mehrfach prasentiert, denn diese kleine, kompakte

und vielseitige Maschine ist sehr erfolgreich auf dem Markt.

Als wirtschaftliches, ckologisches und extrem flexibles
Produktionsmittel steigert sie in jedem Betrieb die Produktivitat
pro Quadratmeter. Die SwissNano 7 hat die kleinste Grundflache
aller in ihrer Leistungsklasse angebotenen Maschinen.

TOXNOS

Tornos SA
Industrielle ™
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
tornos.com

Mehr als 10 Maschinen auf weniger als 80 m?

Ja, es ist tatsdchlich méglich, 10 SwissNano 7 auf
weniger als 80 m? zu installieren. In dieser Konfi-
guration ist die Maschine mit einem LNS Tryton

3 m Stangenlader ausgertistet. Da dieser besonders
lang ist, wurde der vordere Teil des Stangenladers

in der SwissNano 7 integriert, um diesen Nachteil
auszugleichen. Zusdtzlich verfiigt die Maschine tiber
eine Hochdruckeinheit, die unter dem Stangenlader
Platz gefunden hat. Dies ist ein realistisches Beispiel
daftir, dass die Maschine wirklich extrem kompakt
ist und in jedem Betrieb Platz spart. Mehr Maschinen
bedeutet auch mehr Wérmeabgabe und damit mehr
Energie zur Kiihlung der Betriebsrdume. Auch um
diesen Aspekt haben sich die Ingenieure von

Tornos gekiimmert und die Spindel- und Achsmoto-
ren so optimiert, dass eine tibermd[Sige Erwdrmung

decomagazine 03-2019
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SWISSNANO 7: MEHR TEILE PRO QUADRATMETER

vermieden wird und die Spindel zum Beispiel maxi-
mal 2,9 kW erzeugt. Dabei ist die Maschine hocheffi-
zient, mit einer Bohrleistung von 6 mm Durchmesser
bei einem Vorschub von 0,2 mm pro Umdrehung.

9,5m

“/ SwissNano 7
Bei der Maschine dreht sich alles um Optimierung Stangenlader
Bei der SwissNano 7 steht, wie auch bei der 4, die Opti- A
mierung der Produktion im Vordergrund. Obwohl
klein und kostengtinstig, ermdglicht sie beeindru-
ckende Bearbeitungsergebnisse. Ein weiterer Vorzug
der SwissNano sind ihre kurzen Kiihlkreisldufe und
ihre thermische Stabilitdt, die es erméglichen, dass
meist schon das erste Teil verwertbar ist. Der sehr
steife Rahmen ist die Grundlage einer hervorragender
Oberfldchengtite und reduziert den Werkzeugver- T
schlei[S, in der Regel um 30%, im gunstigsten Fall Hochdruckpumpe
sogar 50%.

8,2m

Betrachtet man den Arbeitsraum der Maschine

genauer, so erkennt man 6 Linearachsen, 3 Achsen in

Hauptbearbeitung und 3 in der Gegenbearbeitung.

Dieselbe Konfiguration, die wir auch bei der Swiss-

Nano 4 finden, aber die Verteilung der Werkzeuge ist

eine andere:

1) In der Hauptbearbeitung hat der erste Linearschlit- 3) In der Gegenbearbeitung hat die Maschine 4
ten 3 Positionen fiir angetriebene Werkzeuge; Werkzeugpositionen, von denen 2 angetrieben sein

2) An der Gegenspindel kann ein Frontwerkzeughalter kénnen; es ist auch méglich, Hochfrequenzspindeln
fiir bis zu 4 Werkzeuge installiert werden; einzusetzen, um beispielsweise Mikrofrcisarbeiten

vom Typ Torx zu realisieren.

Die Stdrke der Maschine ist ihre Modularitdit; sie Idsst
sich problemlos ftir verschiedene Branchen anpassen:
So ist es beispielsweise flir den medizin- und zahn-
technischen Bereich mdglich, eine Gewindewirbelein-
heit und einen Radialbohrer zu installieren, oder auch
einen Winkelhalter mit 2 Frontwerkzeughaltern.

Aber die Flexibilitét der Maschine beschrénkt sich
- nicht auf den medizinischen Bereich, auch fiir die
Elektronikindustrie hat die SwissNano 7 viel zu
bieten. In der Haupt- und in der Gegenbearbeitung
kénnen Mehrkantdrehapparate installiert werden
und komplettieren so das Produktionsspektrum der
Maschine.

- .

TONOS

Swisshano

Im Vergleich zur SwissNano 4 kénnen mit der Swiss-
Nano 7 noch mehr Uhrenteile maschinell bearbeitet
werden. Zum Beispiel, wenn in der Haupt- und Gegen-
bearbeitung ein Apparat zum Abwdlzfrdsen integ-
riert wird. Dieser ermdglicht die problemlose Herstel-
lung von Teilen mit besonders hoher Wertschépfung,
zum Beispiel von Kupplungstrieben.
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Der Arbeitsbereich der SwissNano 7 ist von allen Seiten her
zuganglich - ein echter Pluspunkt in Sachen Ergonomie.

Die Ergonomie? Das Herzstiick des Konzepts

Die Maschine ist dank der transparenten Haube
hervorragend zugdnglich, sie bietet einen optimalen
Zugang zum Arbeitsbereich und den direkten Blick
von vorne auf die Fiihrungsbuchse. ,Es ist mdglich,
direkt vor der Maschine zu stehen und die auf 3
Achsen gelagerte Gegenspindel sehr prdzise zu zent-
rieren’, erkldrt Philippe Charles, Produktmanager bei
Tornos.

Ergéinzt wird die Ergonomie der Maschine durch das
auf einem Schwenkarm gelagerte Bedienpult und
die hervorragende Zugdnglichkeit der Spdne- und
Teilebehdilter.

Auch das Design der Maschine ist sehr ansprechend,
wie Sie selbst sehen kénnen. Sie ist tibrigens in ver-
schiedenen Farben lieferbar.

AKTUELL

Eine Maschine, die es auf der EMO

zu entdecken gilt

Die SwissNano 7 ist leistungsfdhiger, gré[Ser und
effizienter als ihre kleine Schwester, die SwissNano 4.
Wir laden Sie ein, sie auf unserem Stand auf

der EMO Hannover, Stand D15, Halle 17, oder in einer
unserer Niederlassungen auf der ganzen Welt ken-
nenzulernen.

tornos.com
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SCHLUSS MIT
UNPRODUKTIVEN
ROSTZEITEN!

GWS-Grundhalter

Reduzierhiilse

Y/ / /4
EM Hannover
16-21-9-2019

Halle 5 - Stand C43

Goltenbodt

Innovation and Precision.

WAXIMALE MINIMALE
PRAZISION RUSTKOSTEN

DAS GWS-WERKZEUGSYSTEM
FUR TORNOS MULTISWISS!

Fiir alle, die zudem Wert auf hochste Prazision fiir
hochste Anspriiche legen, empfehlen wir die Hydro-
dehnspannung mit der GWS-Hydrodehnbuchse:

Hochste Genauigkeit fir kleinsten Bearbeitungs-
durchmesser

Optimale Flachenpressung durch zentrische Spannung
Wiederholgenauigkeit bei Schneidenwechsel < 3 pm
Schwingungsdampfend

Flexibler Spannbereich durch Zwischenbuchsen
Einfachste Handhabung

Werkzeuge auBerhalb der Maschine voreinstellbar

Innere KiihImittelzufuhr

www.goeltenbodt.com




IM HERZEN DES JURABOGENS DER MIKROTECHNIK EZ
SIAMS: die Messe fur die gesamte Produktionskette der Mikrotechnik

Alle News unserer Aussteller finden Sie ab sofort auf dem
Mikrotechnik-Informationsportal www.siams.ch

& .

DIAMETAL

Swiss Cutting Tool

Experience
Competence
Quality

Success with precision

Solothurnstrasse 136

CH-2504 Biel/Bienne
D I A M ETA L www.diametal.com

sales@diametal.com




VORSTELLUNG

Moglichkelten!

Die Fraszentren CU 2007 und CU 3007 sind Komplettlosungen fur die
Bearbeitung mit 3 bis 7 Achsen. Gleiches gilt Fur die BA 1008, die eine
echte Alternative zu extrem teuren Stangenbearbeitungszentren
darstellt. Die CU 2007 CU 3007 und BA 1008 fUllen eine echte
MarktlUicke, denn sie sind unbegrenzt anpassbar und das zu

einem sehr wettbewerbsfdhigen Preis. Dank des Know-hows

der Tornos-Ingenieure konnen diese Bearbeitungszentren sehr
individuell konfiguriert werden und erdffnen dadurch eine Vielzahl

an Maglichkeiten: Robotisierung, Messsysteme, Reinigungssysteme,
Closed Loop - sie meistern alle Herausforderungen!

TO? n O S CU 2007: eine beliebig konfigurierbare Maschine
Die Individualisierung der CU 2007 beginnt mit der

Spindel und dem Werkzeugwechsler wie bei jedem

Tormos SA herkémmlichen Bearbeitungszentrum. Die Maschine
ornos

Branch La Chaux-de-Fonds kann mit 3 Gré3en von Werkzeugmagazinen ausge-
Boulevard des Eplatures 39 riistet W€Tdel’l.'

CH-2300 La Chaux-de-Fonds

Tel. +41 (0)32 925 35 50 1. 16 Werkzeuge

milling@tornos.com 2. 24 Werkzeuge

3. 40 Werkzeuge

Ebenso kann die Spindel entsprechend den

Anforderungen des Teils konfiguriert werden,

es stehen 3 Arten von Spindeln zur Verfligung:

1. 12'000/min fiir hohes Drehmoment

2. 20'000/min flir hohes Drehmoment bei hoher
Drehzahl

3. 40'000/min fiir hohe Drehzahl

decomagazine 03-2019
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Dank ihres modularen Arbeitsbereichs
lassen sich mit der CU 2007 hochkomplexe
Teile herstellen.

w i ﬁh
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Bearbeitung der Vorderseite

Entgraten des Werkstucks

Bearbeitung der Ruckseite
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STANGENFRASZENTREN MIT GRENZENLOSEN MOGLICHKEITEN!

Die vielseitigen, prézisen und wirtschaftlichen
Maschinen der Baureihen CU 2007 und CU 3007 sind
leistungsstarke und wirklich einzigartige
Bearbeitungslésungen. Doch damit nicht
genug.

Die CU 2007 kann sich auch

in ein Stangenbearbeitungszentrum
verwandeln!

In dieser Konfiguration ist sie mit einem 5-Achsen-
Teilapparat ausgertistet, der auch die Herstellung
hochkomplexer Werkstlicke ermdglicht. Ein zweiter
Teilapparat mit Rotationsachsen und einer Line-
arachse kann bei Bedarf in eine Beschickungsvor-
richtung umgewandelt werden. Mit diesen beiden
zusdtzlichen Achsen bietet die Maschine sogar weit
teureren Dreh-/Fréiszentren die Stirn. ,Mit der CU
2007 erreichen wir 80-90% dessen, was ein Stangen-
bearbeitungszentrum leistet, das manchmal mehr
als 500000 Euro kostet. Von solchen Preisen sind wir
mit der CU 2007 jedoch weit entfernt’, sagt Arnaud
Lienhard, Leiter von Tornos Milling.

Der zweite Teilapparat der Maschine sorgt nicht nur
fiir den prdéizisen Stangenvorschub an der Spindel,
sondern ermdglicht zusdtzlich die Endbearbeitung
des Teils auf der sechsten Fléiche.

Sobald die Vorderseite des Werkstlicks den zweiten
Teilapparat erreicht hat, kann es von der Stange

-~

T0N0S

CU 2007
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getrennt werden. Nach dem Einspannen wird die
Riickseite mit der Maschinenspindel bearbeitet.
Diese Lisung ist ideal beispielsweise fiir die
Herstellung von Bandscheibenkdfigen aus
Peek oder von Maxillofazialplatten. Die
CU 2007 erméglicht die Herstellung von
hochkomplexen Teilen.

BA 1008 XT: Der Drehautomat
fir prismatische Teile
Die Baureihe BA 1008 steht fiir hohe Prdizision und
nahezu unendliche Anwendungsmdéglichkeiten:
diese kleine Stangenfréismaschine begeistert selbst
anspruchsvollste Anwender. Die HP-Version mit
120 bar-Fliissigkeitskiihlung tiber das Zentrum
erstaunt mit ihrer Leistung bei hdrtesten Werkstof-
fen selbst Werkzeughersteller. In der XT-Ausfiihrung
werden die Grenzen des Machbaren noch weiter
verschoben.

Sie kann mit bis zu 8 Spindeln und zwei Werkzeug-
wechslern mit maximal 23 Werkzeugen besttickt
werden. Durch die kompakte Bauweise dieser Werk-
zeugwechsler ist es jederzeit méglich, die Maschine
mit einer B-Achse auszustatten. Bei ihrer Gestaltung
wurde auf alle Winkel verzichtet, was einen perfekten
Spanfluss im Arbeitsbereich ermdglicht. Selbst bei
Maschinen mit Spezialgehduse fiir die Bearbeitung
von Edelmetallen erfolgt die Spanabfuhr nach wie
vor reibungslos. Der Werkzeugwechsler an der vor-
deren Spindel hat 10 Positionen, der Wechsler an der
seitlichen Spindel 6.

Der BA 1008 kann Stangen bis zu einem Durchmesser
von 16 mm bearbeiten. Die Konfiguration der

BA 1008 XT eréffnet véllig neue Bearbeitungsmdg-
lichkeiten und erlaubt die Herstellung bisher nicht
maoglicher Teile.

Das gesamte System bleibt flexibel und Idsst sich
jederzeit problemlos an die Anforderungen spezifi-
scher Teile anpassen. Und um die Maschine
mdglichst autonom zu betreiben, kann sie um

einen Stangenlader erweitert oder sogar vom Ring
beschickt werden.

Die Maschinen BA 1008 und CU 2007 sind leistungs-
starke und dufSerst preiswerte Bearbeitungslésungen.
Weitere Informationen senden wir Ihnen auf Anfrage
gerne zu.

tornos.com
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Das Customer Center in Chicago zeigt sich
im neuen, elegant-schlichten Erscheinungsbild
von Tornos.

Daniel Mdrklin, Prdsident von Tornos US
seit Februar 2019, freut sich auf den Besuch
von Kunden und Lieferanten in den neuen
Raumlichkeiten, die zum Austausch einladen.
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neues Customer
Center Chicago ein

Das neue Tornos Customer Center Chicago wurde im vergange-
nen Mai in Des Plaines offiziell er6ffnet. An der Eroffnungsfeier
nahmen viele hochrangige Reprasentanten aus der Welt der
Werkzeugmaschinen teil. Dieses neue Zentrum ermaoglicht es
Tornos, seine Kunden noch besser zu betreuen.

Es ist ein wesentlicher Bestandteil der Strategie des Konzerns
in den Vereinigten Staaten, der gerade seine 60-jahrige Prasenz
auf amerikanischem Boden gefeiert hat.

TO? n O S Die Eréffnungsfeier des Customer Center

Chicago fand am 30. April unter dem Motto
,Turning Together” unter besten Voraussetzungen

Tormos SA statt. Tornos baut damit das langjdhrige Engage-

Industrielle T ment in Amerika weiter aus und zeigt, wie wichtig
o Modter es dem Unternehmen ist, seinen amerikanischen
Tel. +41 32 LG4 Lt 44 Kunden nur das Beste zu bieten. Mit dieser
contact@tornos.com Veranstaltung wurde gleichzeitig das 60-jdhrige

tornos.com

Jubildum des Eintritts in den Markt der Vereinigten
Staaten im Jahr 1959 gefeiert.

An zwei Tagen der offenen Tiir nach der Eréffnung
waren Kunden und Interessenten eingeladen, das
neue Kundenzentrum zu besichtigen und das
60-jdhrige Bestehen in den USA mitzufeiern.

An beiden Tagen fanden hochkardtig besetzte,
branchenspezifische Seminare statt, insbesondere
zu den Bereichen Medizintechnik, Automobilbau
und Elektronik. Darliber hinaus prdsentierte

decomagazine 03-2019
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TORNOS TECHNOLOGIES US WIRD 60 UND WEIHT NEUES CUSTOMER CENTER CHICAGO EIN

Die Marktentwicklung in den Vereinigten Staaten

In einer Zeit der rasenden Globalisierung ist es tiblich
geworden, international prdsent zu sein. Noch in

den 1970er Jahren war es flir die wenigen Schweizer
Pioniere, die ihre Heimat verlie[Sen, um im Ausland

zu arbeiten, alles andere als einfach. Es war noch ein
richtiges Abenteuer.

Wenige Schweizer Unternehmen boten ihren Mitar-
beitenden an, einen Flug zu bezahlen, um im Ausland
zu arbeiten und eine Fremdsprache zu lernen. Tornos
gehérte zu ihnen. Die amerikanische Niederlassung
wurde zundchst von einigen Mitarbeitern aus der
Region von Moutier in Leben gerufen. Sie exportierten
eine Marke, die bereits in den 1950er Jahren ihre ersten
Schritte auf amerikanischem Boden gemacht hatte.

Wenn Langdrehautomaten, oder ,Swiss lathes’, wie

sie in den Vereinigten Staaten genannt werden, einen
solchen Ruf fiir Qualitdt haben, dann auch, weil Tornos
seit Jahrzehnten dazu beitrdgt.

Unter denjenigen, die ein Ticket in die Vereinigten
Staaten nahmen, kehrten die meisten zurtick und
griindeten dann ihr eigenes Unternehmen im Jurabo-
gen. Aber es gab auch einige, die sich in die Freiheit und
die grofsen Weiten verliebt hatten und beschlossen, sich
dauerhaft in den Vereinigten Staaten niederzulassen.
Zwei von ihnen arbeiten noch immer fiir Tornos und
sind ihrer Marke, ihrem Unternehmen treu geblieben.

decomagazine 03-2019

Gefragt nach Ihrer Einschdtzung der Situation jenseits
des Atlantiks dufSern sie sich sorgenvoll, denn Ihrem
Eindruck nach, hat das Geld die Macht libernommen
und der alte Pioniergeist ist einer Einstellung gewichen,
sich nur dann zu engagieren, wenn kein finanzielles
Risiko droht.

Nattirlich hat sich der Markt stark verdindert und wei-
terentwickelt. Im Gegensatz zu den Europdern muss es
bei den Amerikanern immer schnell gehen. Es ist immer
noch ein sehr freier, sehr unabhéngiger Markt. Aber es
ist auch ein Markt, der sich schnell entwickelt, geprdgt
von Ungeduld und dem ungebremsten Drang, sich
seine Trdume kaufen zu kénnen, und das fiir méglichst
wenig Geld.

Was fehlt in den Vereinigten Staaten am meisten? Wie
liberall auf der Welt fehlt es auch hier an qualifizierten
Arbeitskrdften. Die Kunden sind bereit, in die techni-
sche Ausrtistung zu investieren, wollen aber vor allem,
dass man ihnen erkldrt, wie man sie richtig benutzt
und optimal einsetzt, um schnell in die Gewinnzone zu
kommen.

Tornos hat hier gute Karten. Vor allem durch die im
Rahmen der Tornos-Akademie angebotenen Kurse, die
es Kunden und Mitarbeitern ermdéglichen, Mdrkte, die
sie noch nicht kennen, bestméglich kennenzulernen
und neue Mdéglichkeiten zu entdecken. Denn, wie die
Altgedienten von Tornos immer wieder sagen: was
zdhlt und was wir unbedingt einsetzen miissen, ist
unser Know-how sowie unser technisches und prakti-
sches Wissen.

Amerika steht daher weit offen fiir alle Képfe, die etwas
zu bieten haben, die geschickt sind und die es verstehen,
ihre Erfahrungen zu nutzen.



VORSTELLUNG

Tornos US als amerikanische Premiere die neue
SwissNano 7 mm.

Die einzigartige Kinematik dieser neuen SwissNano
ermdéglicht Dreh-, Bohr-, Schneid-, Entgrat-, Schrupp-
und Schlichtbearbeitungen. Auf der SwissNano kann
eine breite Palette von Prdzisionsteilen bearbeitet
werden, darunter Teile fiir die Bereiche Mikromecha-
nik, Elektronik, Medizin- und Dentaltechnik.

Ein beeindruckender Showroom

Das neue Kundenzentrum ist grofs, geréiumiqg und hat
eine Fldche von nahezu 1200 m?2 Es umfasst einen
grofSen Showroom auf dem neuesten Stand der Tech-
nik, in dem alle Produkte der Tornos-Palette prdsen-
tiert werden, sowie ein grofSes Lager fiir Ersatzteile
und einen erweiterten Verwaltungsbereich.

Daniel Mdrklin, seit Februar 2019 der Président von
Tornos US, freut sich, Kunden und Lieferanten des

Unternehmens in einem kommunikativen Umfeld
begriifSen zu kénnen. Zusdtzlich zur Kundenorien-
tierung ist es das Ziel, das hervorragende Image von
Tornos in den Vereinigten Staaten zu festigen, zum
Beispiel durch individuelle Dienstleistungen, die von
kompetenten Mitarbeitern erbracht werden.

Ganz im Sinne seiner Strategie beweist Tornos seine
Flexibilitét durch Innovationen und herausragende
Leistungen. Der Ansatz von Tornos besteht darin, fiir
Jjedes Marktsegment passende, individuelle Lésungen
anzubieten. Das hat sich in den USA bereits bewdhrt,
und mit diesem neuen Zentrum wird das bisherige
Leistungsangebot weiter ausgebaut. Denn dieses
neue Zentrum ist ein klares Zeichen fiir das Enga-
gement von Tornos in diesem Markt und gegentiber
seinen Kunden.

tornos.com
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Auf dem Podium von links nach rechts: Prof. Dr-Ing. Siegfried Schmalzried,
Produktionstechnik, Universitat Furtwangen, Michael Hauser, CEO

von Tornos, und Dr. Rolf Bulander, ehemaliges Mitglied der Geschaftsleitung
der Robert Bosch GmbH.

Die Teilnehmenden konnten sich in einem auBerordentlichen Rahmen
Uber die jungsten Trends in der Mobilitat der Zukunft und die damit
verbundenen industriellen Herausforderungen informieren.
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Neue

AKTUELL

chtwelsen

Die Intelligent Manufacturing Conference (IMC) 2019 im Kraftwerk
Rottweil hielt alles, was sie versprochen hatte. Eine beeindruckende
Riege an Experten sprach daruber, wie die Mobilitat der Zukunft
aussehen konnte und wie die Branche die vor ihr liegenden
Herausforderungen meistern kann. Die Veranstaltung wurde vom
Schweizer Werkzeugmaschinenhersteller Tornos organisiert und war
ein groRer Erfolg. Die zahlreichen Teilnehmer waren sowohl von den
Vortragen der Experten als auch vom anschlieRenden interessanten

Meinungs- und Gedankenaustausch sehr angetan.

TOQ n 0 S Die 150 Teilnehmer an der IMC 2019 haben es nicht

Tornos SA
Industrielle ™
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
tornos.com

bereut, ein Ticket fiir die Mobilitéit von morgen gel&st
zu haben. Dank der anwesenden Experten konnten
sie bei vier sehr interessant gestalteten Prdsentati-
onen an einem einzigen Tag umfassende Einblicke

in die mobilitéitsbezogene Forschung vieler Jahre
gewinnen. Im Anschluss an die Présentationen erfuh-
ren die Besucher bei einer Podiumsdiskussion — die
von der Journalistin und Digital6konomin Katrin-
Cécile Ziegler moderiert wurde — viel Wissenswertes
und Interessantes Uber diverse Sichtweisen. Dieser
Veranstaltungsteil rundete den hochinformativen
Vormittag perfekt ab.

Wie werden wir uns in Zukunft fortbewegen? Sind die
heutigen Transportmittel veraltet ? Sollten wir kiinf-
tig auf Kraftstoffe wie Diesel, die manche ftir héchst
schddlich halten, verzichten?

decomagazine 03-2019
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NEUE SICHTWEISEN AUF DIE MOBILITAT

Prof. Dr. Sc. Techn. Thomas Koch, Institutsleiter am Karlsruher Institut
fur Technologie, bei seinem Vortrag zum Thema ,Emissionen, Immissionen,
Zukunftspotentiale - Eine sachliche Bewertung der Dieseltechnologie®.

Braucht neue Mobilitdt neue Zulieferer?

Eréffnet wurde die Konferenz mit einem Vortrag von
Dr. Rolf Bulander, ehemals Mitglied der Geschdiftslei-
tung der Robert Bosch GmbH und dort verantwort-
lich fiir den Bereich Mobility Solutions, der liber die
neuesten Mobilitditstrends referierte. Demnach gibt es
nicht nur einen Mobilitétstrend der Zukunft, sondern
mehrere, welche durch den Konsumenten beeinflusst
werden. Dies war eines der wichtigen Themen, die bei
der IMC 2019 diskutiert wurden.

Bestehende Kompetenzen auch in der Elektro-
mobilitdt nutzen

M. Sc. Janna Hofmann war die zweite Expertin, die
das Thema Mobilitéit der Zukunft bei der Intelligent
Manufacturing Conference 2019 aufgriff. Sie ist am
Karlsruher Institut fiir Technologie beschdiftigt, wo
sie Unternehmen mit dem Projekt Fit4E bei der Ent-
wicklung von Methoden und Ansdtzen unterstiitzt.
Sie betonte, welche Herausforderungen der Wan-
del mit sich bringt und wie Teams innerhalb eines
Unternehmens die neuen Anforderungen gemeinsam
bewdltigen kénnen.

Den Druck des Marktes zum Vorteil nutzen

Die dritte Prdsentation des Tages von Prof. Dr.-Ing.
Siegfried Schmalzried sties am Donnerstagvormittag
bei den Teilnehmern der Tornos Intelligent Manufac-
turing Conference auf grofSes Interesse.
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Durch seinen intelligenten Ansatz konnten die
Teilnehmer nachvollziehen, dass der Kolbenmotor
noch lange nicht Geschichte ist. Aufgrund

des Wachstums in Mdrkten aufSserhalb der EU und
der USA wird der Peak bis 2030 erwartet. Bei der
Steigerung der Leistungsfdhigkeit und Wirtschaft-
lichkeit durch angepasste Produktionsprozesse
besteht noch Verbesserungspotenzial, meint
Siegfried Schmalzried. Effizienter zu sein ist das Ziel!

Eine sachliche Bewertung der Dieseltechnologie
Prof. Dr. sc. techn. Thomas Koch war der vierte
Redner auf dem Podium. Sein Ansatz hat basierend
auf den Erfahrungen der Vergangenheit gezeigt, dass
die Dieseltechnik nicht so teuflisch ist, wie manche
Leute glauben. Thomas Koch ist Institutsleiter fiir
Kolbenmaschinen am Karlsruher Institut fiir Techno-
logie. Aus seiner Sicht kann man das Abgasproblem
technisch I6sen. Die Luftverbesserung ist eine
wichtige Thematik in Deutschland. Der Verbren-
nungsmotor ist besser als sein Ruf.

Und die Elektromobilitcit? Sie ist fiir ihn aktuell nicht
die beste Lésung, welil sie einfach zu teuer sei.

Interessante Roundtables

Der Nachmittag bei der IMC 2019 stand vor allem

im Zeichen diverser Roundtables, bei denen die
Veranstaltungspartner zusammengebracht wurden.
Zu diesen zdhlten Grassinger, Géltenbodt, Schmolz +
Bickenbach, Schlenker, Walter sowie Tornos.



Die Intelligent Manufacturing Conference (IMC) 2019 im Kraftwerk de Rottweil
erfullte alle Erwartungen - und was fur eine Kulisse!

Jeder dieser Partner présentierte wihrend dieses Tags
der Mobilitcit spezifische Produkte und Lésungen.

Die Teilnehmer hatten bei diesen Sitzungen und im
eigens eingerichteten Ausstellungsbereich Gelegen-
heit, Fragen zu stellen und produktionsrelevante
Themen zu erdrtern.

Eine einzigartige Erfahrung

Ein weiteres Highlight der IMC 2019 war der Vortrag
von Michael Hauser, dem CEO von Tornos, der die
grofSe Bedeutung des deutschen Markts fiir die Werk-
zeugmaschinenindustrie betonte. Ein Beispiel: Tornos
hat kiirzlich in Pforzheim ein Grundsttick gekauft
und wird demndichst mit dem Bau des neuen Custo-
mer Center beginnen. Dies ist ein deutliches Signal
fiir Tornos’ Wunsch, die eigene Présenz in dem Land
zu stdrken.

Ein in jeder Hinsicht spektakuldrer Tag

Der Tag endete, wie er begonnen hatte, mit den
Rappern Toba & Pheel die mit Rhythmusgeftihl und
Humor die verschiedenen Abschnitte der IMC 2019
Revue passieren lie[Sen. Der Auftritt, der von Finesse,
Esprit und Kénnen zeugte, fand grofSen Anklang.

Alle Teilnehmer, Referenten und Partner haben die
IMC 2019 zu einem denkwtirdigen Ereignis gemacht.
Dank gebiihrt nicht zuletzt Tornos’ Partner fiir

die IMC 2019, dem deutschen Fachmagazin mav

AKTUELL

(Innovation in der spanenden Fertigung), sowie dem
Kraftwerk, das ein atemberaubendes Ambiente fiir
ein solches Event bot.

Am Ende der IMC 2019 ging jeder Teilnehmer mit
neuen, umfassenderen und breiter geféicherten
Eindriicken und Kenntnissen von der Mobilitcit von
morgen nach Hause. Neben den Workshops und Aus-
stellungen bot der Tag dartiber hinaus die wichtige
Gelegenheit, sich mit Branchenvertretern und interes-
sierten Personen zu vernetzen.

Tornos war es eine Freude, den Anwesenden bei dieser
Veranstaltung Einblicke in das zu bieten, was die
Zukunft in Sachen Mobilitét bringen wird. Und das
sind ldngst nicht nur Risiken, denn die bevorstehen-
den Verdnderungen sind auch eine Chance ftir die
Werkzeugmaschinenindustrie, sich auszuzeichnen
und Innovationen zu entwickeln. Als ein Pionier der
Drehtechnologie und Anbieter, der Herstellern von
Originalausriistung (OEMs) und Zulieferern fiir die
Automobilindustrie hilft, erfolgreich zu sein, wird
Tornos eine wichtige Rolle zu spielen haben.

tornos.com
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Grimsmo Knives stellt zwei exklusive handgefertigte
Luxusmesserserien her, das Norseman und das Rask, sowie
den Saga-Stift, der ebenfalls handwerklich gefertigt wird.
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GRIMSMO KNIVES:

) Grimsmo”

Der Besitzer von Grimsmo Knives, John Grimsmo, ist sich nicht sicher,
wann und wo die vielen Fans seines Unternehmens den Begriff
,Voll Grimsmo® gepragt haben, aber er weil? genau, was er bedeutet.
Denn er und sein sechskopfiges Team in Stoney Creek, Ontario,
Kanada, leben die ,Voll Grimsmo“-Philosophie—,Strive for perfection,
settle for excellence® (sinngemaR: Strebe nach Perfektion,

nur das Beste ist gut genug)—jeden Tag und nicht zuletzt mithilfe
ihres brandneuen Tornos Swiss GT 13 Langdrehautomaten.

Grimsmo

Knives

oo
o]

instagram.com/ youtube.com/ Grimsmo Knives
explore/tags/ user/JohnGrimsmo grimsmoknives.com
grimsmoknives/

John Grimsmo, der gerade 36 Jahre alt geworden

ist, betrachtet sich selbst als ,CNC-Maschinen-Nerd,
Vater, Ehemann..” und die Messer, die er herstellt,
sind—und jedes ist ein Beleg—,stolze Produkte

Made in Kanada®. Er ist ein typischer Vertreter der
,Macherkultur®, eine Art kultureller Strémung, wo
sich technologieaffine Do-it-yourself-Kultur und
Hackerkultur tiberschneiden. Die Macherkultur
umfasst viele spannende Bereiche, von der Elektronik
liber den 3D-Druck bis hin zu computergestiitzten
numerischen Steuerungen, und férdert generell das
Lernen und den Austausch von Fdhigkeiten und
Erfahrungen. Es ist eine Kultur, die keinen besseren—
und enthusiastischeren—Botschafter als Grimsmo
finden kénnte.

,Mein Vater ist ein Computer-Nerd und Unternehmer
und ich bin in der Welt der Selbstdndigen aufgewach-
sen, stdndig in Bewegung: Nach 15 Firmen habe ich
aufgehért zu zéhlen®, erinnert sich Grimsmo. ,Ich
fing an, mit meinem Vater zu arbeiten, Webseiten zu

decomagazine 03-2019
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,VOLL GRIMSMO*" MIT DEM MESSERMACHERMEISTER JOHN GRIMSMO

erstellen. Dann griindete ich meine eigene Webdesign-
Firma und entwarf unter anderem Webseiten fiir
Kunden, die Autos tunten. So kam ich in Kontakt mit
dieser ganz anderen Welt und Firmen, die solche Leis-
tungen anboten, und ich lernte, wie Autos gemacht
werden.”

Wenig spdter kam Grimsmo die Idee, seinen Volvo
240 ,schneller zu machen und seine StrafSenlage zu
verbessern” und er begann, dafiir seine eigenen Teile
herzustellen, weshalb er lernen musste, wie man
schweifSt und einfache Dreharbeiten auf einer Dreh-
bank aus den 1940er Jahren ausftihrt. Bald gab er das
Webdesign auf und beschdftigte sich intensiv mit die
Herstellung von Autoteilen: Er eréffnete seine eigene
Werkstatt und brachte sich selbst den Umgang mit
numerisch gesteuerten (CNC) Maschinen, mit compu-
tergestiitzter Konstruktion (CAD) und computerge-
stiitzter Fertigungssoftware (CAM) bei.

,Meine ersten beiden CNC-Maschinen habe ich tat-
sdchlich aus manuellen Maschinen gebaut®, berichtet
er und schmunzelt bei dieser realen Umsetzung des
Sprichworts ,Not macht erfinderisch”.

Es war eine belanglose Bemerkung eines Freundes,
die dazu fiihrte, dass Grimsmo seine Karriere als
Automobilzulieferer aufgab und zum Messermacher
wurde.

.Ich hatte mir den zeitintensiven Prozess des Eloxie-
rens von Aluminium selbst beigebracht und bot dies
als Leistung an. Ein Typ aus der Stadt fragte mich, ob
er mir ein Aluminiummesser bringen kénnte, damit
ich es flir ihn giftgriin eloxierte. Er brachte dann
gleich zehn davon mit. Und um mich war's gesche-
hen’, beschreibt Grimsmo den Moment als ihm klar
wurde, dass rund um Custom Knives, also individuell
gestaltete Messer, eine grofSse und ,geradezu ldcherlich
beeindruckende” Subkultur entstanden war. ,Dieser
Typ sagte mir: ,Die Leute verkaufen solche Messer
fiir 500 bis 1000 Dollar das Stlick.” Ich habe tagelang
nicht geschlafen, weil ich der Geschichte der Custom
Knives nachgegangen bin.”

Messer waren ftir Grimsmo nichts Neues: Er hat
immer noch das kanadische Grohmann-D.H.-Rus-
sell-Glirtelmesser, das ihm sein Patenonkel zum 11.
Geburtstag geschenkt hatte, und bei den Boy-Scouts
lernte, bis er mit 18 zum Eagle Scout aufstieg, viel
liber den Umgang mit Messern. Und es schadete auch
nicht, dass Grimsmo ein grofSer Fan der Fernsehserie
,MacGuyver”aus den 1980er Jahren war, in der ein
genialer, mehrsprachiger, alle Probleme meisternder
Geheimagent, der ein Schweizer Taschenmesser trug,
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sich aus verschiedensten Gebrauchsgegenstdnden
Hilfsmittel zur Verteidigung und zum Angriff bas-
telte.

Mit viel Enthusiasmus und nach intensiven For-
schungen—aber mit sehr wenig Geld—reiste
Grimsmo zur Las Vegas Knife Show, um noch mehr
in Erfahrung zu bringen.

,Es war unglaublich! Es 6ffnete mir wirklich die
Augen flir das, was diese Branche bietet, was ich
beitragen kann und was sie mir bieten kann®, erzdhlt
er und erwdhnt vor allem die Rolle seiner Frau und
Geschdftspartnerin Meg, ,die mir erlaubt hat, mein
,Ding" zu finden und mich dabei immer unterstiitzt
hat”.

Grimsmo Knives—das heute zwei exklusive handge-
fertigte Luxusmesserserien herstellt, das Norseman
und das Rask, sowie den kunstvoll gestalteten Saga-
Stift—wurde in einer Garage mit nur zwei Mitarbei-
tern geboren: Grimsmo und seine Frau. Aber bald
kam sein Bruder Erik dazu, und fiinf Jahre spdter
trat Meg Grimsmos Vater als Buchhalter in das
Unternehmen ein. Heute beschdftigt das Unterneh-
men sieben Mitarbeiter—plus einen Hund—und stellt
téglich etwa sechs Messer mit einem Perfektionsni-
veau her, das man nur als ,Voll Grimsmo*“ bezeichnen
kann.

Es war dieses Streben nach Perfektion, das Grimsmo
zu Tornos fiihrte.

LAls ich das erste Mal auf einer Werkzeugmaschi-
nenmesse war, habe ich mich noch ziemlich fremd
gefiihlt. Aber je 6fter ich eine besuchte, desto mehr
lernte ich und mein Selbstvertrauen wuchs’, erkldrte
er. SchliefSlich kontaktierte er den kanadischen Ver-
triebspartner von Tornos, Elliott-Matsuura Canada,
begann an den jéihrlichen Open-House-Veranstaltun-
gen teilzunehmen und kaufte dort schliefSlich seine
erste professionelle Drehmaschine. Diese persénli-
che Beziehung spielte eine entscheidende Rolle, als
Grimsmo bereit war, seinen ersten Langdrehautoma-
ten zu kaufen.

,Ich bin ein Beziehungsmensch®, erkldrt er. Aber nicht
nur die guten Beziehungen beeinflussten die Ent-
scheidung Grimsmos, in eine neue Tornos Swiss GT 13
Zu investieren.

,Sie hatte genau, was ich brauchte. An dieser
Maschine kannst Du so unglaublich viele Werkzeuge
einsetzen und ich habe nach einer Lésung gesucht,
mit der ich jedes unserer Produkte mit méglichst nur
einer Einrichtung produzieren konnte, sagt er.

Tatsdchlich soll Grimsmos Swiss GT 13 praktisch
alle Komponenten der Grimsmo Messer herstellen—
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Grimsmos Swiss GT 13 kann praktisch alle Komponenten der Grimsmo-Messer herstellen - Drehgelenke,
Gelenkschrauben, Lager, Schrauben, Distanzringe usw. — mit Ausnahme der Klingen und Griffe.

Drehgelenke, Gelenkschrauben, Lager, Schrauben,
Distanzringe usw.—mit Ausnahme der Klingen und
Griffe.

,Ich bin begeistert von der Modularitdt dieser
Maschine und der Tatsache, dass sich der Werkzeug-
kasten abnehmen ldsst, damit ich das Layout ganz
nach meinen Vorstellungen konfigurieren kann’,
sagte er. ,Ich habe seit der Lieferung im Juni bereits
mehr als 1000 Teile auf der Swiss GT 13 produziert
und bin mit den Ergebnissen mehr als zufrieden.”

Die Swiss GT 13 ist genau die richtige Lésung, um
Grimsmos Credo ,Strive for perfection, settle for excel-
lence” gerecht zu werden. Die Maschine hdlt nicht
nur die geforderten Toleranzen ein, sondern kann bis
zu 30 Werkzeuge aufnehmen, darunter 12 angetrie-
bene. Die Y-Achse bietet erhéht die Bearbeitungska-
pazitdt in der Gegenbearbeitung deutlich, weshalb
auch komplexe Werkstiicke ohne Nachbearbeitung
realisiert werden kénnen.

,Diese Maschine ist klein, leicht und agil, flexibel ein-
zusetzen und ermdglicht engste Toleranzen®, sagte er.

Und mit ,engsten Toleranzen” meint er nattirlich ,Voll
Grimsmo”.,

,Ich strebe bei jedem Teil ein zehntausendstel Zoll an,”
sagte er.

Neben der Swiss GT 13 hat Grimsmo auch eine deut-
sche 5-Achsen-Frdsmaschine gekauft und arbeitet an
einem ,ganz geheimen” Konzept, von dem er glaubt,
dass es die Welt des Frésens erschiittern wird—und
er will seine Produktionsfldiche mindestens vervierfa-
chen.

,Ich bin so stolz auf das Team, das wir aufgebaut
haben, und auf den Einfluss, den wir nicht nur auf die
Messerindustrie, sondern auf die Metallbearbeitung
als Ganzes austiben’, sagte er. ,Wir stellen nicht nur
Messer her—sondern auch Verbindungen.”

Neugierig auf die ,Voll Grimsmo™Erfahrung?
Besuchen Sie https://grimsmoknives.com oder John
Grimsmos YouTubeKanal und InstagramPrdisenz.

‘

grimsmoknives.com
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Ajustement précis de la force de
serrage grace a la clé Micrograd™

Rigidité améliorée grace a

une force de serrage
appliquée plus proche du
point d’utilisation

Improved rigidity due to
applied clamping force
closer to point of use

Exclusive distributor for Switzerland and Europe®

==

www.dunnerch - salesgedunnerch - +41 32 312 0070

Precise adjustment of the clamping
force with the Micrograd™ Dial
Wrench

N ASA
MICROCONIC
MASATOOL.COM

* Except DE & GB

Pince normale ou avec
grande ouverture en

standard et sans changement
de douille de 0.2 8 TOmm

Regular or over-grip collet

as standard and without
changing the sleeve
for any size 0.2 - 10mm

Battement aprés reprise

inferieur a 5 um

Concentricity guaranteed
5 pm (.0002")

Scan to download
the e-catalog
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