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Carlo Rolle Generaldirektor Tornos Italien
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Die ersten sechs Monate des Jahres waren flir Tornos
Technologies Italien in der Tat sehr erfolgreich. Vor
dem Hintergrund der noch nicht tiberwundenen
Pandemie hatten wir eine derart positive Marktent-
wicklung nicht erwartet, obwohl es in Italien bereits
in den letzten sechs Monaten des Jahres 2020 (mitten
im Lock down) starke Anzeichen einer Erholung gab.

Die offizielle Eréffnung der neuen italienischen
Tornos-Niederlassung im Oktober 2020 war trotz
der gesetzlichen Kontaktbeschrédnkungen ein voller
Erfolg und gab den Verkaufszahlen einen weiteren
Schub.

Auch das neue Kundenzentrum Mailand, das wir
vor einem Jahr eréffnet haben und in dem jeder-
zeit Maschinen zur Auslieferung bereitstehen, hat
wesentlich zum steigenden Auftragseingang beige-
tragen, auf den wir stolz sind.

Wihrend einige Sektoren mit den Folgen des Lock
down zu kdmpfen haben, hat die Beschdiftigung im
verarbeitenden Gewerbe weiter zugenommen.

Staatliche Anreize wie die Steuergutschrift fiir
Industrie 4.0 und das kiirzlich refinanzierte Sabatini-
Gesetz haben den Absatz weiter angekurbelt. Das
Sabatini-Gesetz gewdhrt kleinen und mittleren
Unternehmen, die in Ausriistungen wie Maschinen
investieren wollen, eine finanzielle Untersttitzung des

Ministeriums fiir wirtschaftliche Entwicklung (MISE),

entweder durch Bankfinanzierung oder giinstige
Leasingkonditionen. Ziel dieses Gesetzes ist es, die
Wettbewerbsfdhigkeit der heimischen Wirtschaft zu
verbessern.

Das Gesetz gibt den Unternehmen die Sicherheit, die
sie brauchen, um weiterhin in die Erneuerung ihres
Maschinenparks zu investieren.

EDITORIAL

Carlo Rolle

Die unglaublichen Ergebnisse, die wir in der ersten
Hdlfte des Jahres 2021 erzielt haben, hédngen jedoch
nicht nur von der Zunahme der Beschdftigung ab,
sondern auch von der steigenden Zunahme des
Gebrauchtmaschinenmarktes. Wir erwarten, dass der
positive Trend bis Ende 2021 anhdilt, auch dank der
bestcitigten staatlichen Anreize, die den Gebraucht-
maschinenmarkt weiter stiitzen.

Was wir allerdings noch nicht vorhersagen kénnen,
ist, wie der Beginn des Jahres 2022 aussehen wird.
Dann wird sich zeigen, ob der Aufschwung stabil ist
und das Arbeitsvolumen, das wir jetzt sehen, anhal-
ten wird. Mégliche Verdnderungen in den Steuerge-
setzen und Unsicherheiten durch die Entwicklung
von Covid-19 kénnten zu einem Konjunkturriickgang
und ein Einpendeln auf niedrigerem Niveau fiihren.

Sektoren, die den italienischen Markt

derzeit beleben

Zu den Sektoren, die sich am besten vom Lock

down erholt haben und besonders gut abschneiden,
gehéren der WeifSwarensektor (Haushaltsgerdteher-
steller), der Bausektor dank der 110%-Anreize und der
Reifensektor.

In geringerem MafSe entwickelt sich in Italien der
Automobilsektor weiterhin sehr gut. Dieses Segment
bewegt sich in Richtung Hybridfahrzeuge. Das bedeu-
tet, dass die Teile einfach und kleiner werden, damit
sie in die Elektronik integriert werden kénnen. Diese
Entwicklung beglinstigt das automatische Drehen.

Die doppelte Bedeutung der EMO 2021

Filir den italienischen Werkzeugmaschinenmarkt
hat die EMO 2021 zwei Bedeutungen, die beide sehr
wichtig sind.

decomagazine 03-2021



2021: EIN MEHR ALS VIELVERSPRECHENDES JAHR FUR TORNOS ITALIEN

Diese EMO wird
allerdings auch einen
Wendepunkt in der Art
und Welise markieren,
wie Unternehmen an
Messen herangehen.”

Carlos Paredes, Head of Operations, Michael Hauser, CEO
und Carlo Rolle, Direktor von Tornos Italien, bei der offiziellen
Eroffnung des neuen Customer Center Milan.

6 decomagazine 03-2021

Fiir alle Unternehmen des Werkzeugmaschinensek-
tors bedeutet diese Messe einen echten Aufschwung
und wird nach langer Zeit wieder zum Treffpunkt
von Kunden, Lieferanten und Herstellern. Sie wird der
Beginn fiir eine schrittweise Riickkehr zum normalen
Leben sein.

Diese EMO wird allerdings auch einen Wendepunkt
in der Art und Weise markieren, wie Unternehmen
an Messen herangehen. Vor der Corona-Pandemie
haben sich die Aussteller tiberboten, den Besuchern
mdglichst alle ihre Produkte auf riesigen Messestdn-
den zu prdsentieren. Aufgrund der Einschrénkungen
im Kampf gegen das Corona-Virus haben sich neue
Préisentationsformen entwickelt.




Ich halte es fiir extrem wichtig, dass Unternehmen
einen eigenen Ausstellungsraum haben, in dem sie
ihre Kunden treffen, mit ihnen sprechen und ihre
Probleme I6sen kénnen. Es ist undenkbar, dass dies
bei einem zehnmintitigen Treffen auf einer Messe
geschieht.

Das Treffen am Stand sollte genutzt werden,

um Kunden zu erreichen, die das Unternehmen
noch nicht kennen und mit denen es sonst nicht in
Kontakt treten kénnte.

EDITORIAL

Deshalb hat Tornos fiir die EMO ein neues Konzept
entwickelt und wir freuen uns darauf, sie auf einem
beispiellosen Hybrid-Event begriifSsen zu diirfen. Sie
haben die Méglichkeit, uns sowohl auf der Messe als
auch in unserem brandneuen Ausstellungsraum zu
treffen und wir laden Sie herzlich dazu ein.

decomagazine 03-2021 7



in der Uhrenproduktion.

I Messing ist ein Schlusselelement
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VORSTELLUNG

neue Herausforderung

Seit Sommer 2020 befindet sich ein Drehautomat Swiss GT 26

mit B-Achse im CIP in Tramelan, um im Rahmen eines Projekts

der ASRH (Association Suisse pour la recherche horlogere)
Versuchsreihen durchzufthren. Dieses Projekt ist fUr die Branche
von strategischer Bedeutung und entspricht dem Bestreben der
Schweizer Uhrenindustrie, von der Verwendung von herkémmlichem
bleihaltigem Messing auf bleifreies Messing umzusteigen, um sich so
den andernden gesetzlichen Normen anzupassen.

AS R H Die ASRH ist eine gemeinschaftliche Organisa-
RECHERCHE HORLOGERE tion flir Uhrenforschung, die es sich zur Aufgabe
COMMUNAUTAIRE gemacht hat, verbindende Forschungsprojekte zum

ASRH Nutzen ihrer Mitglieder durchzufiihren. Die von

Rue Jaquet-Droz 1 der ASRH initiierten und geleiteten Projekte werden
2002 Neuchatel hauptsdchlich in den Labors von Hochschulen und
Schweiz . . .

032 720 50 00 Forschungszentren in der Schweiz und im Ausland
info@asth.ch realisiert. In diesem Fall stiitzt sich die Vereinigung

asrh.ch

auf das Wissen, die technischen Ressourcen und das
Know-how mehrerer Ausbildungsinstitutionen in der

Cip Westschweiz (ETHL, HE-Arc, CIP, CTM) sowie auf die
von Tornos bereitgestellte Maschine.

Centre interrégional de
perfectionnement
Chemin des Lovieres 13

2720 Tramelan Biindelung von Kompetenzen

zglvrv;‘fetan_m Bleifreies Messing ist nicht etwa eine Neuheit. Wdh-
rend die RoHS-Richtlinie im Bereich der Elektronik
einen maximalen Bleigehalt von 0,1% vorschreibt,
liegt dieser Grenzwert in der Uhren- und Schmuckin-
dustrie gemdi[s der europdischen REACH-Verordnung

decomagazine 03-2021 9
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BLEIFREIES MESSING - EINE NEUE HERAUSFORDERUNG FUR DIE UHRENINDUSTRIE

_Mit der fUr die
Swiss GT 26 B
verfugbaren Option
ACB Plus konnen wir
auch die kontrollierte
Spanbrechwirkung
untersuchen.”

decomagazine 03-2021

bei 0,05%. Herkémmliches Messing, das 2 bis
3% Blei enthdlt, wird folglich in absehbarer
Zukunft verboten werden. Mit der Untersu-
chung verschiedener bleifreier Messinglegie-
rungen verfolgt die ASRH das Ziel, Daten zu
sammeln und eine Wissensbasis zu erstel-
len, die den Einsatz von bleifreiem

Messing in der Uhrenindustrie beschleunigt.
Uber die ASRH verschafft sich die
Uhrenindustrie damit die Mdglichkeit,

auf bleihaltiges Messing zu verzichten.

Bearbeitetes Testwerkstick, das ein in der Uhrenproduktion
haufig auftretendes Problem widerspiegelt.
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Um das Bearbeitungsverhalten alternativer Legie-
rungen konsequent und pragmatisch studieren zu
kénnen, lag fiir die Vereinigung die Durchfiihrung
von Versuchsreihen auf der Hand. Fiir das Automa-
tendrehen wandte sie sich an das CIP, um diese Tests
an einem Ort durchfiihren zu kénnen, der keine
Produktionseinschrdnkungen mit sich bringt und
gleichzeitig den Zugang zu solidem technischem
Know-how gewdhrleistet. Das CIP mit seinen hoch
qualifizierten Mitarbeitenden zeigte sich rasch als die
ideale Lésung. ,Dank der HE-Arc, die die Maschine
entsprechend ausrlistete und ihre Kompetenzen in
die Bearbeitungsprozesse einbrachte, konnten wir
der ASRH die Umgebung und das Fachwissen zur
Verfiligung stellen, die sie flir die Durchftihrung der
praktischen Tests benétigt. Die Zusammenarbeit
zwischen den drei Parteien ergab sich wie von selbst.
Mit der fiir die Swiss GT 26 B verfiigbaren Option ACB
Plus kénnen wir auch die kontrollierte Spanbrechwir-
kung untersuchen”, erklért Laurent Martinerie, Leiter
der Abteilung CIP Technologie beim CIP. Die ASRH

VORSTELLUNG

schickte Herrn Francillon vor Ort, um die Bearbei-
tungsversuche zu liberwachen und die Zusammen-
arbeit mit dem Team von Herrn Greub, Dozent an der
HE-Arc, zu koordinieren. Gefiihrt wird das Projekt
direkt von Frau Marquis Weible, der Geschdftsfiihre-
rin der ASRH. Es ist ein hervorragendes Beispiel fiir
die intelligente Biindelung von Ressourcen und die
gemeinsame Nutzung des umfassenden Know-hows
im Jurabogen, das spezifische wissenschaftliche
Erkenntnisse in den Materialwissenschaften, solides
Fachwissen in den Bearbeitungsverfahren und wert-
volles praktisches Know-how im Automatendrehen
vereint.

Eine Maschine und ein Priifstand

Die von der HE-Arc mit Sensoren zur Erfassung der
Schnittkréfte wihrend der Bearbeitung versehene
Swiss GT 26 B ist zusdtzlich mit dem auf Niederfre-
quenztechnik basierenden Spanbrechersystem
ACB Plus ausgestattet (Active Chip Breaker Plus),

Nicolas Pires, Drechsler, verantwortlich fur die Durchfihrung

der ASRH-Tests am CIP Technologie, Gaél Francillon, HES-Ingenieur,
verantwortlich fur das ASRH-Projekt und Laurent Martinerie,
Leiter der CIP-Technologie-Abteilung am CIP.

decomagazine 03-2021 n
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BLEIFREIES MESSING - EINE NEUE HERAUSFORDERUNG FUR DIE UHRENINDUSTRIE

Die Untersuchung der Spanbildung
ist ein wichtiger Teil des Projekts.

das fiir diese Maschine als Option verfiigbar ist. Das
in seiner Art einzigartige System ist in der Lage, flir
eine synchrone Schwingung der Lédngsachsen und
der Maschinenspindel zu sorgen. Dadurch ergibt
sich eine minimale Unterbrechung des Zerspanungs-
vorgangs, wihrend der der Span kontrolliert ausge-
stofSen werden kann. Es wird also eine kontrollierte

decomagazine 03-2021

Spanformung ermdglicht — nicht mehr und nicht
weniger. Da bleifreies Messing anspruchsvoller in
der Bearbeitung ist, macht die Verwendung dieses
Systems fliir diese Arbeiten durchaus Sinn.

Wissenschaftlicher Ansatz

Die Versuchsreihen werden nach einem im Vorfeld
festgelegten wissenschaftlichen Ansatz durchge-
flihrt, der darauf abzielt, im Rahmen mehrerer Tests
fiir verschiedene Ersatzlegierungen prozesssichere
Bearbeitungen zu identifizieren. Das Potenzial
dieser verschiedenen Messinglegierungen, die in der
Uhrenbranche zum Teil besonders hohe Qualifika-
tionskriterien erfiillen miissen, wird analysiert, um
den Projektpartnern akribisch dokumentierte Daten
zur Verfiigung zu stellen. Sie kénnen anschliefSend
diese Daten um die aus thren eigenen Versuchen
gewonnenen Erkenntnisse ergéinzen. Von diesem
gemeinschaftlichen Projekt, an dem sich viele ASRH-
Mitgliedsfirmen beteiligen, profitieren nicht nur die
Uhrenmarken, sondern alle im Bereich der Mikro-
technik fiir die Uhrenbranche tétigen Zulieferer. Und
dies stdrkt nattirlich das gesamte Industrienetz.

Die Ergebnisse der Versuchsreihen sind den Mitglie-

dern der ASRH vorbehalten. Weitere Informationen
finden Sie online auf der Website www.asrh.ch

asrh.ch
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/usammenarbelt

Wie Tornos kann auch die Azurea-Gruppe auf eine lange Tradition und
auf mehr als 100 Jahre Erfahrung zuruckblicken. Mit Kreativitat, Inno-
vationskraft und Engagement sind die einzelnen Konzernunternehmen
ganz auf Exzellenz im Alltaglichen sowie auf volle Kundenzufrieden-
heit gepolt. Um sich als fuhrendes Unternehmen in den verschiedenen
Markten positionieren zu konnen und sich stetig weiterzuentwickeln,
hat Azurea stets ein Auge auf die neuesten technischen Entwicklungen
und investiert vor diesem Hintergrund immer wieder in die Neuheiten

azurea

Azurea Group

Rue du Moulin 30
2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 64 64
info@azurea.ch
azurea.ch

des Werkzeugmaschinenherstellers aus Moutier.

,Geblirtig aus Malleray, ist fiir mich die Welt der
Werkzeugmaschinen ein echtes Elixier. Nachdem ich
1995 die Unternehmensleitung bei Azurea tibernom-
men hatte, haben wir zundchst Tornos-Maschinen
des Typs ENC 75 angeschafft, die zum damaligen Zeit-
punkt den Maf[Sstab setzten. Kurz spdter kamen die
DECO-Maschinen auf den Markt. Ich muss zugeben,
dass ich zu Anfang etwas skeptisch war, was ihre
Zuverldssigkeit betraf, muss aber doch feststellen,
dass diese Maschinen iiber die Jahre ihre Meriten
wahrlich verdient haben. Seit ihrer Markteinfiihrung
haben wir in starkem MafSe auf die DECO 10 gesetzt,
mit einem beachtlichen Maschinenpark von insge-
samt 40 Einheiten in unseren verschiedenen Produk-
tionsstdtten.”

Mit grofSer Passion und in gewohnt mitreifSender Art
erinnert Daniel Uhlmann, CEO der Azurea-Gruppe,
so an die weit zurtickreichenden Beziehungen
zwischen Azurea und Tornos. Seine Erzédhlungen

decomagazine 03-2021
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AZUREA UND TORNOS - DIE GESCHICHTE EINER ERFOLGREICHEN ZUSAMMENARBEIT

von der Entwicklung seines Unternehmens sind
gespickt mit Anekdoten und zeugen von Humor. So
zum Beispiel als es um den Kauf des Unternehmens
Germain Loetscher mit Sitz in Bévilard geht: ,Diese
Firma hatte eine Armada von etwa 15 Maschinen des
Typs DECO bei sich stehen. Diese Maschinen wurden
fiir die unterschiedlichsten Einsatzzwecke abseits
jeder Norm genutzt. Das war der Punkt, an dem ich
begriff, wie belastbar diese Maschinen sind! Und es
bestirkte mich in der Uberzeugung, Tornos weiter
die Treue zu halten.” Damit setzt Daniel Uhlmann
eindeutig auf die Zukunft, wie er nicht miide wird zu

decomagazine 03-2021

In technischer Hinsicht
Ist Tornos einfach
unschlagbar. Naturlich
mussen auch wir uns im
Markt behaupten, aber
mit den Maschinen von
Tornos sind wir dabel
auf der sicheren Seite.”

betonen. ,In technischer Hinsicht ist Tornos einfach
unschlagbar. Natiirlich miissen auch wir uns

im Markt behaupten, aber mit den Maschinen von
Tornos sind wir dabei auf der sicheren Seite.”

Befriedigung selbst der ausgefallensten
Kundenanforderungen durch Vorwegnahme

der Bediirfnisse

,Bereits vor langer Zeit haben wir uns fiir eine Fir-
menphilosophie nach japanischem Vorbild entschie-
den. Wir méchten unseren Kunden schliisselfertige
Ldsungen anbieten. Wir setzen dabei auf geeignete
Werksausstattung, damit wir den Wiinschen unserer
Kunden unmittelbar nachkommen kénnen. So kén-
nen wir, allen Widrigkeiten zum Trotz, die Zukunft
zu gestalten. Indem wir ,im Voraus' fiir die benétigte
Werksausstattung sorgen, kénnen wir termingerecht
Spitzentechnologie bereitstellen.”

,Da etwa 60% unserer Anfragen aus der Medizintech-
nik kommen, haben wir uns nach 1SO 13485 zertifizie-
ren lassen und einen Reinraum eingerichtet. Wir sind
davon liberzeugt, dass ein Unternehmen wie Azurea
seinen Kunden Rundum-Service —von der Zulassung
von Rohstoffen bis hin zur Verpackung, mitsamt der
fiir das Kundenprodukt erforderlichen umfassenden
Dokumentation — bieten muss.”

Azurea kann Teile und Baugruppen fiir Medizin-,
Zahn- und Mikrotechnik sowie fiir die Uhrenin-
dustrie fertigen und hat mit Tornos einen Partner
gefunden, der in der Lage ist, es mit allen Heraus-
forderungen eines im stetigen Wandel befindlichen
Marktes aufzunehmen. ,Die SwissNano 7-Maschinen
sind ein voller Erfolg!", zeigt sich Daniel Uhlmann



begeistert. Diese kleinen technischen Wunderwerke
haben ihn mit ihrem (iberaus bequemen Zugang
sowie mit ihrem geringen Platzbedarf und ihrer
Stabilitcit Uiberzeugt.

Was hingegen die MultiSwiss betrifft, so schditzt
Daniel Uhlmann daran besonders die innovative
Technik und die einfache Programmierung. Sein
besonderer Liebling allerdings ist Tornos' Prunk-
stiick: die vollkommen neue SwissDECO, Uiber die er
voll des Lobes ist. Seiner Meinung nach ist dies die
ideale Maschine fiir komplexe Bauteile mit hoher
Wertschépfung. Azurea hat sich - sozusagen in
einer Win-Win-Situation — bereiterkldrt, fiir Tornos
als Versuchskaninchen' fiir diese neue Maschine zu
fungieren und 6ffnet seine Pforten flir all jene, die
Interesse daran haben, sich die Maschine einmal in
realer Betriebsumgebung im Einsatz anzuschauen.
,Die Geschichte des Schweizer Jura und die Begeis-
terung seiner Bewohner fiir Prdzision und gut
gemachte Dinge sind eine Art Katalysator fiir neue

VORSTELLUNG

Entwicklungen, die unseren beiden Unternehmen

die Méglichkeit geben, die Herausforderungen der
Zukunft in dieser in stetigem Wandel befindlichen
Welt anzunehmen. Dies mag ein Wagnis sein, aber ein
Wagnis, das sich lohnt, setzen wir damit doch schlief3-
lich auf die Zukunft.”

Das ist ein tolles Versprechen und zeugt

von dem Wert einer langjdhrigen, erfolgreichen
Zusammenarbeit.

Mit dem grofsen Bestand an Tornos-Maschinen (mit
mehreren Maschinen unterschiedlichster Typen an
allen Standorten, sogar in Portugal) weif$S Azurea, wie
man sich auf die Bediirfnisse der Kunden einstellen
und so termingerecht die bestehenden Anforderun-
gen erfiillen kann — heute, wie auch in der Zukunft.

azurea.ch

decomagazine 03-2021 17
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Filieres a rouler
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TONOS

SwissDECO 36

Die SwissDECO-Baureihe bundelt mehr als 125 Jahre
Erfahrung in einer einzigen Maschine. Sie ist

mehr als eine Maschinenreihe, sie ist eine echte Vision
fur die Zukunft des Automatendrehens.

decomagazine 03-2021




AKTUELL

TORNOS SWISSDECO 36:

42 mm Durchmesser

Seit ihrer MarkteinfUhrung hat sich die SwissDECO als Referenz
FUr Drehautomaten fur die Fertigung komplexer Werkstlcke mit
grolkem Durchmesser etabliert. Dank ihrer Leistungsfahigkeit

und unendlichen Méglichkeiten kann diese Maschine Werksticke
bearbeiten, die vor ihr undenkbar waren. Sie arbeitet schnell,
prazise und eignet sich besonders gut fur anspruchsvollste
Bearbeitungen. Heute wird die groRe SwissDECO-Familie um eine
Option 42 mm erweitert.

TO? n O S Bis 42 mm Durchmesser und

geradezu titanische Krafte
Die SwissDECO 36 verftigt liber weiterentwickelte

Tornos SA Spindeln 36 mm, die wie immer in der Haupt- und

Industrielle 111 Gegenbearbeitung identisch sind und von einer Fliis-
o Mouer sigkeitskiihlung profitieren. Die Spannkraft erreicht
Tel. +4132 494 44 44 25.000 N, die maximale Drehzahl betrédgt 8000/min.

rormes.com Diese Spindeln sind mit modernster Motorentechnik

ausgestattet und entwickeln ein Drehmoment von
53 Nm. Das beeindruckende Drehmoment deutet auf
eine phdnomenale Zerspanung hin.

,Die Leistung und die Steifigkeit der Maschine sowie
verschiedene Bearbeitungsversuche haben schnell
bestdtigt, dass ein gréfSerer Durchmesser méglich ist.
Zudem wurde die Maschine von Anfang an mit die-
sem Ziel entwickelt”, betont Michael Diinner, Produkt-
manager bei Tornos. ,Aber da in diesem Durchmes-
serbereich bereits ein grofSes Angebot auf dem Markt
vorhanden ist, wollten wir uns die Zeit nehmen, das
Interesse unserer Kunden an dieser Option zu priifen.
Aufserdem sollte sich die Maschine zuerst bewdhren,
bevor wir diese Entwicklung zu Ende ftihrten, was
nun mit dieser neuen 42-mm-Option Tatsache ist!”

decomagazine 03-2021
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New System for Swiss-Type
Turning Machines with
Quick-Change Heads.
Minimum Setup Time.

Fast Setup
Minimizes
Machine
Downtime

TORNOS SWISSDECO 36 - NEUE OPTION FUR DIE BEARBEITUNG
VON STANGEN MIT BIS ZU 42 MM DURCHMESSER

Die SwissDECO 36 kann nun Stangen bis zu
42 mm bearbeiten, ohne Fiihrungsbuchse

und mit Doppelkonus-Spannzangen, wodurch
sich die verfiighare Spannkraft verdoppelt.
Letztere ist leicht einstellbar, sodass auch
anspruchsvollste Bearbeitungen problemlos
durchgefiihrt werden kénnen.

Die SwissDECO ist aufSerdem der erste
Langdrehautomat, der bei Bedarf mit einer
hochprézisen hydraulischen Bremse ausge-
stattet werden kann, die in jeder Situation
eine hohe Bearbeitungsqualitét gewdhrleistet.
Die Bremse sorgt flir eine prdzise Arretierung
der Stange, sodass die Lager und der Spin-
delkérper entlastet werden. Diese Vorrichtung
verbessert die Oberfldchengtite der Werkstiicke
und schont die mechanischen Elemente der
Maschine.

Drei Versionen fiir jeden Bedarf

Wie Sie wissen, sind drei Maschinenversionen
der SwissDECO erhdiltlich. So ist es mdglich,
jene Kinematik zu wdhlen, die am besten zu
den Anforderungen passt. Alle Konfigura-
tionen verfiigen liber drei véllig voneinander
unabhdngige Werkzeugsysteme, den gleichen
Gegenbearbeitungsblock sowie einen Linear-
schlitten rechts von der Fiihrungsbuchse.
Die Gegenbearbeitung auf der SwissDECO
ist dufSerst vielseitig: In der Tat handelt

es sich schlicht um den umfangreichsten

Rotary Wedge

Mechanism A Variety of Right
Designed to Amplify and Left Heads
the Clamping Force for Can Be Mounted on
a Rigid Connection the Same Shank

MACHINING INTELLIGENTLY

G NECTOGIO R -
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=1l 4 1]

WWW.iscar.ch




Gegenbearbeitungsblock derzeit auf dem Markt. Die
Maschine kann bis zu 16 Werkzeuge, davon 12 ange-
triebene, aufnehmen. Flir ein kohdrentes Ganzes ver-
fligt der Gegenbearbeitungsblock tiber eine sehr hohe
Motorleistung. Der Antrieb der Werkzeuge entwickelt
allein ein Drehmoment von 8,2 N fiir eine maximale
Drehzahl von 10.000/min.

Der linke Linearschlitten der Maschine ist komplett
modular und passt sich den Anforderungen des
Werkstlicks an. Es kénnen Drehstahlhalterplatten,
Radialbohrer/-frdser, ein Winkelhalter oder Sonder-
vorrichtungen angebracht werden. Der Linearschlit-
ten kann sich véllig unabhéngig in X- und Y-Richtung
bewegen. Er liegt auf massiven, dufSerst prdzisen
Fiihrungen auf, die dem Ganzen eine hohe Steifigkeit
verleihen, und erméglicht extrem kurze Span-zu-
Span-Zeiten zwischen den Bearbeitungsschritten.

Der Unterschied der SwissDECO-Modelle ergibt
sich aus dem letzten Werkzeugsystem in Form
eines Revolvers oder eines Linearschlittens. Beide
Vorrichtungen kénnen sich in X- und Y-Richtung
bewegen und haben aufSerdem eine Z-Achse, die
die Differentialbearbeitung und beispielsweise die
Konturverfolgung erméglicht.

Version mit Linearschlitten und
12-Positionen-Revolver

Durch das Hinzufligen eines Revolvers bietet die
SwissDECO bis zu 36 zusditzliche Werkzeuge.

12 Positionen kénnen bis zu 3 Werkzeuge pro Position
aufnehmen, wobei jede Position angetrieben ist.

Mit dieser Vorrichtung verfiigt die SwissDECO tiber
57 Werkzeugpositionen, davon 36 angetriebene Posi-
tionen. Dank des Torquemotors schaltet der Revolver
schnell und in gréfSter Stille. Schaltung und Verriege-
lung erfolgen unmittelbar, was die Span-zu-Span-Zeit
verringert. Als Option kann der Revolver mit einer
B-Achse ausgestattet werden. Dieser Idsst sich um
+100 7-15 * schwenken und sowohl fiir die Haupt- als
auch ftir die Gegenbearbeitung einsetzen. Das bedeu-
tet, dass die gesamte Vielfalt der Revolverwerkzeuge
genutzt werden kann, zum Beispiel fiir die perfekte
Ausfiihrung von Teilen, die eine Winkelbearbeitung
erfordern.

Im Bewusstsein der Bedeutung der Riistzeitver-
kiirzung ist beim Revolver der SwissDECO von
vornherein die Méglichkeit der Aufnahme eines
Schnellspannsystems vorgesehen. Es muss nur eine
Schraube gelést werden, um den Werkzeughalter vom
Revolver zu trennen, und fiir das Anbringen gilt das-

AKTUELL

selbe. Neben der erheblichen Zeitersparnis garantiert
dieses System eine exzellente Wiederhol- und hohe
Rundlaufgenauigkeit.

Ausfihrung mit Doppel-Linearschlitten

Die Maschine kann zudem mit einem zweiten Linear-
schlitten ausgestattet werden. Dieser verfiigt tiber
eine geringere Anzahl an Werkzeugpositionen als

der Revolver, bietet aber den Vorteil von noch kiirze-
ren Span-zu-Span-Zeiten. In der Konfiguration mit
Doppel-Linearschlitten kann die Maschine insge-
samt bis zu 38 Werkzeuge aufnehmen, von denen 27
angetrieben werden kénnen. Wie der Revolver verfiigt
auch der Linearschlitten Uiber eine Z-Achse.

All-in-one-Konzept

Genau wie die MultiSwiss ist die SwissDECO mit
einem Container ausgestattet, in dem die verschiede-
nen fiir ihre Funktion erforderlichen Peripheriegerdte
untergebracht sind.

Dieses Konzept ermdglicht nicht nur die Reduzierung
der Aufstellfldche der Maschine, sondern auch die
erhebliche Vereinfachung ihrer Verwendung sowie
die Erhéhung ihrer Autonomie, denn es ist flir einen
minimalen Wartungsaufwand ausgelegt. Je nach
Bedarf kann die SwissDECO auf ihrem Container mit
einem Spcnefdrderer, einem Wdrmetauscher, einem
Papierfilter, verschiedenen Hochdruckpumpen oder
einer Olnebelfiltervorrichtung ausgertistet werden.
Flir mehr Informationen wenden Sie sich bitte an
Ihren Tornos-Wiederverkdufer.

tornos.com
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Marco Serra hat zusammen mit seinem Bruder
die Leitung der Torneria Serra Ubernommen
und setzt damit die Familientradition fort,
indem er das Unternehmen weiter entwickelt.

24 decomagazine 03-2021
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Torneria Serra, die in den Nachkriegsjahren von Tommaso Serra in
Turin gegrundet wurde, Ist ein renommiertes, spezialisiertes und
technologisch FUhrendes Unternehmen im Bereich mechanischer
Bauteile, das sich durch seine Kompetenz und fortlaufende
Innovationen einen hervorragenden Ruf erarbeitet hat.
Urspringlich ein Hersteller von Zubehor Fur Werkzeugmaschinen
und Matrizen, hat das Unternehmen seine Haupttatigkeit

nach und nach auf die Herstellung groRer Serien von

Dreh- und Frasteilen fUr den Automobilsektor (ca. 90%) sowie

ﬁ§ TORNERIA SERRA

\% mechanical components

Torneria Serra Srl
Via Marocchi, 118
10046 Poirino (TO)
Italien
Tel. +39 01 945 3855
+39 011 945 3263
Fax +39 01 945 3887
torneriaserra@torneriaserra.it
torneriaserra.it

FUr Haushaltsgerate und die Industrie verlagert.

Das Familienunternehmen mit Sitz in Poirino, in der
Ncéihe von Turin, wird heute in der dritten Genera-
tion geflihrt. Geleitet wird es von den beiden Neffen
des Griinders, die den Betrieb von ihrem Vater Carlo
libernommen haben, der es bereits zuvor zu einem
erfolgreichen Unternehmen gemacht hatte. Im Laufe
der Jahre hat die Torneria Serra ihre Position im
Automobilsektor gestdirkt und ausgebaut und sich als
zuverldssiger Partner fiir OEMs und Automobilher-
steller etabliert.

Das stédndige Wachstum des Unternehmens ging mit
einer steigenden Produktion einher, die sich derzeit
auf etwa 60 Millionen Stiick pro Jahr belduft, fiir die
etwa 6.500 Tonnen Rohmaterial verarbeitet werden.
Im Zuge der Entwicklung hat die Torneria Serra

decomagazine 03-2021
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DURCH DIE BUNDELUNG DER KOMPETENZEN VON TORNERIA SERRA UND TORNOS FIT FUR DIE ZUKUNFT

,Die MultiSwiss eignet sich
hervorragend fur komplexe
Produktionen, sowohl

In Bezug auf die Toleranzen
als auch auf die Geometrie,
so dass wir die in einigen
Fallen eine Verteilung

der Arbeitsgange auf meh-
rere Maschinen vermeiden
konnten®

26

ihren Maschinenpark um gebrauchte mechanische
Mehrspindelmaschinen erweitert, die fiir die Zwecke
des Unternehmens um- und nachgertistet wurden.
Dadurch konnten die Anfangsinvestitionen in Gren-
zen gehalten und gleichzeitig die Wartungskosten
gesenkt werden. ,Denn die Uberholung und Umriis-
tung dieser Maschinen wird seit jeher von unseren
eigenen Fachkrdften erledigt”, sagt Marco Serra,
Inhaber von Torneria Serra. “Doch diese Technologie
eignet sich nicht fiir jeden Marktbedarf. Aus diesem
Grund investieren wir parallel auch in CNC-Mehr-
spindeldrehmaschinen.”

Die Torneria Serra ist ein grofSartiges Beispiel fiir ein
Unternehmen, das auf Digitalisierung und Industrie
4.0 setzt. Deshalb wurde im Oktober 2020 die erste
MultiSwiss 8x26 beschafft; schon im Februar 2021
gesellte sich eine EvoDECO 32 dazu und im Sommer
vergréfSerte eine zweite MultiSwiss 8x26 den beein-
druckenden Maschinenpark der Torneria Serra.

,Die MultiSwiss eignet sich hervorragend fiir kom-
plexe Produktionen, sowohl in Bezug auf die Tole-
ranzen als auch auf die Geometrie, so dass wir die in
einigen Fdllen eine Verteilung der Arbeitsgdnge auf
mehrere Maschinen vermeiden konnten®, bestdtigt
Marco Serra. ,Wir schitzen besonders ihre Flexibili-
téit. Dank neuer Technologien kénnen wir jetzt noch
besser auf die sich stéindig dndernden Marktanforde-
rungen reagieren.”

Marco Serra spiirt den Ubergang zu Elektrofahrzeu-
gen im Automobilsektor und verfolgt die Entwicklung
des Marktes genau. Manchmal ist er von bestimmten
Entwicklungen allerdings Uberrascht. Er analysiert
sie dann genau und im Detail, da der Automobilsek-
tor etwa 90% der Geschdftstdtigkeit der Torneria
Serra ausmacht.

Das Turiner Unternehmen hat sich jedoch gertistet
und aufgestellt, um auf den sich wandelnden Markt
reagieren zu kénnen. In seinen grofSen Werkshallen
(12.000 m? werden sowohl Dreh- als auch Frdsteile
hergestellt.

In den letzten Jahren hat sich Torneria Serra auf die
Bearbeitung schwer zu bearbeitender Werkstoffe, ins-
besondere Edelstahl, spezialisiert. Die von dem Unter-
nehmen erworbenen Tornos-Maschinen erfiillen mit

decomagazine 03-2021
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ihren Funktionen alle entsprechenden Anforderun-
gen: hydrostatische Lager und Hochdruck-Kiihlsys-
tem. In der Praxis ermdglicht dies die Herstellung von
Teilen mit engen Toleranzen.

Ihr offener und gut zugdinglicher Bearbeitungsbe-
reich unterstiitzt eine schnelle Umrlistung und damit
eine einfache Reaktion auf unterschiedliche Kunden-
wiinsche, was in der heutigen Zeit besonders wertvoll
1st.

Die Torneria Serra ist seit ihrer Griindung im Jahr
1956 ihren Grundwerten treu geblieben und bemiiht
sich weiter um eine solide Geschdftsentwicklung.
Dies geschieht sowohl extern durch die Stdrkung

der Beziehungen zu den Kunden und Lieferanten als
auch intern mit den rund 125 Mitarbeitern. Tag fiir
Tag wird daran gearbeitet, dauerhafte und zufrieden-
stellende Beziehungen zu pflegen.

Eine Beziehung, die heute auch die Torneria Serra mit
Tornos verbindet, einem zuverldssigen und flexiblen
Partner, der in der Lage ist, die Anforderungen und
Erwartungen der Torneria Serra zu erfiillen, und ihr
zusdtzliche Méglichkeiten fiir die Orientierung auf
die Zukunft und das Automobil von morgen anbietet.

torneriaserra.it

Durch die Biindelung

der Kompetenzen von
Torneria Serra und Tornos
fit Fur die Zukunft

youtu.be/ACXdoN1FS28

decomagazine 03-2021
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DOSSIER

NEUE SERIE SWISS DT:

Mode

In der letzten decomagazine-Ausgabe haben wir
unsere neue Serie Swiss DT vorgestellt. Heute werfen
wir einen genaueren Blick auf diese auf der EMO in
Mailand eingefUhrten Maschinen.

TOQ n 0 S Gemeinsame Architektur

Die neue Produktreihe Swiss DT von Tornos wurde
speziell fiir die verschiedenen Anforderungen bei

der Bearbeitung langer und kurzer Werkstticke ab
Tornos SA

Industrielle 11 Stangen mit 2 bis 38 mm Durchmesser entwickelt.
o Mourer Dank der tiber 125-jdhrigen Erfahrung von Tornos im
Tel. +41 32 494 44 44 Automatendrehen kénnen die Maschinen der Serie
tornos.com Swiss DT als eine erschwingliche Lésung mit dem

besten Preis-Leistungs-Verhdltnis auf dem Markt
angeboten werden. Das Grundkonzept der Maschine
beruht auf einer relativ klassischen Kinematik mit 5
Linearachsen. Durch das Hinzufligen einer ganzen
Reihe von Optionen, die alle zwischen den Maschinen
austauschbar sind, lassen sich damit hochkomplexe
Teile realisieren. Neben der Gegenspindel kénnen
zudem bis zu 4 Frontalwerkzeuge ftir beispielsweise
Tieflochbohren, simultanes Schrupp-/Schlichtdrehen
sowie flir Bearbeitungen mit angetriebenen Axial-
werkzeugen hinzugeftigt werden. Diese Maschinen
zeichnen sich durch Einfachheit und Effizienz aus.
Sie kénnen mit oder ohne Fiihrungsbuchse arbeiten
und eine weitere Filihrungsbuchse mit 3 selbstjustie-
renden Positionen aufnehmen.

decomagazine 03-2021
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NEUE SERIE SWISS DT: 6 MODELLE FUR ALLE ANFORDERUNGEN

Zwei Serien — Ihren Bedirfnissen angepasst
Die Produktreihe baut folglich auf derselben
Kinematik und Struktur auf. Sie umfasst 5 Modelle
HP (HP fiir high performance), und 2 Modelle S

(S flir speed).

In der HP-Serie bieten wir:

Swiss DT 13 HP

Swiss DT 26 HP

Swiss DT 32 HP

Swiss DT 38 HP

In den Versionen HP kann jede dieser Maschinen fiir
alle 4 Durchmesser mit dem optionalen Plug&Play-B-
Achsmodul ausgestattet werden.

Die S-Serie umfasst 2 Modelle:
® Swiss DT13S
® SwissDT26S

Das neue Swiss DT-Paket von Tornos ist
eine erschwingliche Lésung, die das beste Preis-
Leistungs-Verhaltnis auf dem Markt bietet.

decomagazine 03-2021
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Als Einstiegsmodelle sind diese Maschinen
erschwinglicher, weil sie keine motorisierte Flih-
rungsbhuchse, sondern eine indirekt angetriebene
Fiihrungsbuchse aufweisen und die Gegenspindel der
Swiss DT 26 S weniger leistungsstark ist. Ansonsten
bieten aber auch diese Versionen alle Vorteile der
anderen Maschinen Swiss DT. Sie sind mit den besten
Technologien, hochwertigen Motoren,
Polyurethan-Elektrokabeln, Fiihrungselementen,
Lagern, Kugelumlaufspindeln und elektrischen
Komponenten von weltweit bekannten Herstellern
ausgestattet. Die Maschinen erfiillen die strengen
Anforderungen der CE-Kennzeichnung.




Erhohen Sie den Mehrwert

lhrer Produkte dank Swiss DT

Die ultraprédzisen Maschinen Swiss DT verftigen
liber fliissigkeitsgekiihlte Spindeln und kontrollierte
Luftstréme, was eine gleichmdifSige Gussstabilitcit
sicherstellt. Fiir die thermische Stabilitéit werden die
Motoren der Werkzeuge S51 und S11 6lgekiihlt. Der
Unterbau und die Struktur der Maschine wurden
nach der Finite-Elemente-Methode ausgelegt, um
optimale Steifigkeitsketten zwischen Werkzeugen
und Stangen zu gewdhrleisten.

DOSSIER

Hochleistungsspindeln zur

Steigerung lhrer Produktivitat

Dank den 5-kW-Motorspindeln beeindruckt die
Leistung der Swiss DT 13. Die Keramiklager garan-
tieren auch bei hoher Belastung eine hervorragende
Prézision. Zusdtzlich zur hohen Leistung entwickeln
die Spindeln eine phdnomenale Beschleunigung.
Dieser stehen die Swiss DT 26, Swiss DT 32 und Swiss
DT 38 mit Motoren fiir Spitzenleistungen von bis zu
10,5 kW in nichts nach. Die Drehzahl ist jeweils dem
Durchmesser angepasst: Bei der Swiss DT 13 kann die

13 13 25.4 254 32 38

Max. Durchmesser mm

Anzahl Linearachsen 5
Anzahl C-Achsen 2
Plug&Play-B-Achse Option
Anzahl unabhdngiger 5
Werkzeugsysteme

Max. Anzahl Werkzeugpositionen 28
Positionen fir angetriebene "

Werkzeuge

5 5 5 5
2 2 2 2
= Option Option Option
2 2 2 2
28 28 28 28
14 14 14 14

decomagazine 03-2021
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NEUE SERIE SWISS DT: 6 MODELLE FUR ALLE ANFORDERUNGEN

Spindel die Stange mit bis zu 15.000/min antreiben,
bei der Swiss DT 26 mit bis zu 10.000/min und bei der
Swiss DT 32 und der Swiss DT 38 mit bis zu 8000/min
bzw. 6000/min. Bei den HP-Modellen sind Spindel und
Gegenspindel identisch und ermdglichen ein ideales
Ausgleichen zwischen Haupt- und Gegenbearbeitung.
Folglich mtissen nicht, wie sonst tiblich, anspruchs-
volle Vorgdnge in der Hauptbearbeitung bevorzugt
werden. Dank der leistungsstarken Spindeln sind
solche Bearbeitungen auch in der Gegenbearbeitung
mdglich. Die Swiss DT 26 S ist mit einer schwdcheren
Motorisierung ausgestattet. [hre Gegenspindel entwi-
ckelt eine Spitzenleistung von 2,2 kW.

Die ultrasteife Maschinenbasis erlaubt extrem hohe
Vorschubgeschwindigkeiten, um auch schwer zer-
spanbare Materialien wie Titan oder Kobalt-Chrom
problemlos zu bearbeiten.

In Bezug auf die Motorisierung ist die Produktreihe

Swiss DT schlicht die leistungsstérkste auf dem
M k Entdecken Sie unsere rotierende Bohr-/Frasspindel,
arxt. die das verfugbare Drehmoment verdoppelt!

Konfiguration 1 -
e 5 Drehwerkzeuge (12 x12mm/1/2x1/2 in)*

Konfiguration 2 —
5 Drehwerkzeuge (12 x12 mm /1/2 x1/2 in)*

Konfiguration 3 —
o 5 Drehwerkzeuge (12 x12 mm /1/2 x1/2 in)*

® 5 Spindeln ESX20 fiir das Querbohren/Frésen
o Werkzeugtrdger fiir 4 feststehende Werkzeuge

oder Werkzeugtrdger fiir 5 feststehende Werkzeuge

® Bis zu 5 Werkzeuge in der Gegenbearbeitung

Konfiguration 4 —

e 5 Drehwerkzeuge (12 x 12 mm)*

® 4 Spindeln ESX2o0 fiir das Querbohren/Frdsen
® 1geneigte Dreifach-Bohr-/Frdseinheit

® Bis zu 5 Werkzeuge in der Gegenbearbeitung

decomagazine 03-2021

4 Spindeln ESX20 fiir das Querbohren/Frésen
1 Dreifach-Bohr-/Fréseinheit

Werkzeugtrdger fiir 4 feststehende Werkzeuge
Bis zu 5 Werkzeuge in der Gegenbearbeitung

Konfiguration 5 -

o 5 Drehwerkzeuge (12 x12 mm /1/2 x1/2 in)*

® 4 Spindeln ESX20 fiir das Querbohren/Frdsen
e Gewindewirbeleinheit

® Bis zu 5 Werkzeuge in der Gegenbearbeitung

® 6 Spindeln ESX20 fiir das Querbohren/Frésen oder
4 Spindeln ESX20 fiir das Querbohren/Frésen und 1 Bohr-/
Frdsspindel mit hohem Drehmoment (ESX20 + ESX11)
Bis zu 5 Werkzeuge in der Gegenbearbeitung

Konfiguration 6 —

o 5 Drehwerkzeuge (12 x12 mm /1/2 x1/2 in)*

® 3 Spindeln ESX20 fiir das Querbohren/Frdsen
e Abwidlzfrdsapparat

® Bis zu 5 Werkzeuge in der Gegenbearbeitung




Optionen fiir jeden Bedarf

Die Werkzeughalter der Produktreihe Swiss DT sind
nicht nur zwischen den Maschinen der neuen und
der Vorgdngerreihe austauschbar, sondern auch

mit den Maschinen Swiss GT. So kénnen Sie [hre
Investitionen schnell und transparent optimieren.
Der Arbeitsbereich ist vollstéindig modular aufge-
baut, damit Sie die Maschine den Anforderungen des
Werkstticks anpassen kénnen. Das Werkzeugkonzept
erlaubt es beispielsweise, 6 Querwerkzeuge nach der
Platte mit den Drehwerkzeugen zu montieren.

Die Reihe Swiss DT ist fiir Spezialbearbeitungen
ausgelegt. Mit einem zusdtzlichen Gewindewirbel-
apparat kénnen Gewinde fiir die Medizintechnik
realisiert werden. So ist es mdéglich, eine polyaxiale
Schraube flir die Wirbelsdulenchirurgie auf einer
Swiss DT 26 herzustellen. Auch Idsst sich je nach Art
des Werkstlicks ein Innensechskantfrdsen mit einer
Hochfrequenzspindel in der Gegenbearbeitung oder
eine Stanzbearbeitung durchfiihren.

Weiter ist das Verzahnen méglich, wodurch kostspie-
lige Nachbearbeitungen vermieden werden und das
Werkstlick direkt auf der Maschine fertigbearbeitet
werden kann. Zum sicheren Entladen von Werkstii-
cken mit einer Ldnge von 500 mm ist ein System fUr
lange Werkstticke verfiigbar.

Dank eines mechanisch neigbaren Bohrers ist auch
die Realisierung von Zahnimplantaten mdéglich. Die
Maschine kann aufSerdem mit einem Frontapparat
mit bis zu 3 Doppelbohrern ausgestattet werden.

Konfiguration 8 -

e 5 Drehwerkzeuge (12 x 12 mm)

® 3 Spindeln ESX20 fiir das Querbohren/Fréisen

® Bis zu 5 Werkzeuge in der Gegenbearbeitung

o Plug&Play-B-Achse, mit 2x3 Bohr-/Frédsspindeln ESX11
+1 zusdtzliche Spindel fiir das Querbohren/Frédsen
fiir die B-Achse, ESX8 oder 1 Hochfrequenzspindel

Konfiguration 7 —

e 5 Drehwerkzeuge (12 x12 mm /1/2 x1/2 in)*

® 4 Spindeln ESX20 fiir das Querbohren/Frédsen
o Mehrkantdrehapparat

® Bis zu 5 Werkzeuge in der Gegenbearbeitung

* Optional kann die Maschine durch den Anbau einer ESX20-Bohr-/Frasspindel
mit + sechs Drehwerkzeughaltern (12x12 mm) oder
funf Drehwerkzeughaltern (16 x16 mm) ausgestattet werden.

DOSSIER
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Konfiguration 9 —
5 Drehwerkzeuge (12 12 mm)
2 Spindeln ESX20 fiir das Querbohren/Frdsen
Werkzeugtrdger fiir 4 feststehende Werkzeuge
Bis zu 5 Werkzeuge in der Gegenbearbeitung
Plug&Play-B-Achse, mit 2x3 Bohr-/Frésspindeln ESX11
+1 zusdtzliche Spindel fiir das Querbohren/Frdsen
fiir die B-Achse, ESX8 oder 1 Hochfrequenzspindel
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Unter bestimmten Bedingungen ldsst sich dieses
Werkzeug verdoppeln, um beispielsweise zwei Frontal-
bohrer zu montieren.

Die Produktreihe Swiss DT bietet folglich einzigartige
und in diesem Maschinensegment unvergleichliche
Méglichkeiten. Die auf den Seiten 32 und 33 abgebilde-
ten Optionen bilden nur einen Teil der Méglichkeiten
dieser Maschinen ab.

Einzigartige B-Achse

Die Maschinen kénnen mit einer Plug&Play-B-Achse
ausgestattet werden, die sich je nach den Werk-
stiickanforderungen montieren ldsst. Nach der
Installation kann diese Einheit flir die Bearbeitung
von Freiformen sowohl in der Haupt- wie auch in der
Gegenbearbeitung verwendet werden. Sie ist mit drei
angetriebenen Spindeln ESX 11 fiir die Haupt- und
Gegenbearbeitung ausgestattet und optional ist die
Montage einer vierten Spindel ESX 8 mdglich. Eben-
falls méglich ist die Montage einer Hochfrequenz-
spindel an der B-Achse fiir Mikrobearbeitungen oder
Entgratungsvorgdnge.

DOSSIER

Steigern Sie die

Maschinenverfiigbarkeit mit ACB Plus

Die Spankontrolle ist immer ein heikles Thema in der
Welt der Metallbearbeitung. Alle Maschinen Swiss DT
kdnnen optional mit Hochdruckeinheiten oder mit
dem System ACB Plus ausgestattet werden! Letzteres
basiert auf der Niederfrequenztechnik und ist in der
Lage, fiir eine synchrone Schwingung der Lédngsach-
sen und der Maschinenspindel zu sorgen. Dadurch
ergibt sich eine minimale Unterbrechung des Zerspa-
nungsvorgangs, wihrend der der Span kontrolliert
ausgestofSen werden kann. Es wird also eine kont-
rollierte Spanformung ermdéglicht — nicht mehr und
nicht weniger.

ACB Plus gestaltet den Bearbeitungsprozess sicherer
und erhéht die Maschinenverfligbarkeit.

Spane ohne ACB Plus >

< Spane mit ACB Plus

Programmierung in 1ISO A oder C

Die Maschinen kénnen ab Werk in der in Asien und
in den USA gebrduchlicheren Programmiersprache
A oder in der europdischen Standard-Programmier-
sprache C konfiguriert werden.

tornos.com
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Wenn Sie prismatische Werkstucke in groRer Zahl herstellen

wollen, denken Sie wahrscheinlich Uber ein kostspieliges Stangen-
Bearbeitungszentrum mit 5 Achsen nach. Doch es gibt eine
wesentlich bessere Losung: Die BA 1008 bietet Ihnen die Moglichkeit,
es mit vollig neuen Herausforderungen aufzunehmen - und das mit
einem bisher nie dagewesenen Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Die Maschine eignet sich nicht nur fur hochkomplexe Teile, sondern
wartet auch mit besonders kurzen Span-zu-Span-Zeiten auf.

TONOS

Tornos SA
Industrielle M
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +4132 494 44 4y
contact@tornos.com
tornos.com

Mit einer BA 1008 gilt: Nichts ist unmoglich

Die Tornos-Maschinen des Typs BA 1008 bieten ein
Héchstmalfs an Individualisierung und werden ganz
genau auf die Anforderungen der jeweiligen Kunden
zugeschnitten. In puncto Leistung gibt es nichts
Vergleichbares.

Eine einfache und frei zugangliche Maschine
Das Grundkonzept der BA 1008 ist relativ einfach:
Es ging darum, eine kompakte und dabei leistungs-
starke Frdsmaschine zu konzipieren. Die Maschine
stie[s schnell auf grofSes Interesse in der Fachwelt,
nattirlich vor allem in der Uhrenindustrie, aber auch
in zahlreichen anderen Branchen wie in der Ver-
bindungstechnik, bei Brillenherstellern oder auch

in der Medizintechnik. So wurde die Maschine im
Laufe der Zeit, basierend auf immer wieder neuen
Kundenwtinschen, erfolgreich an die unterschied-
lichsten Anforderungen angepasst. Sie kann bei-
spielsweise je nach auszufiihrender Bearbeitung mit
unterschiedlichen Spindeltypen ausgestattet werden.
Weitere Ausstattungsoptionen sind eine B-Achse am
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DIE BA 1008 IST DIE ANTWORT AUF DIE VIELFALTIGEN HERAUSFORDERUNGEN BEIM FRASEN

frontalen Spindelstock und eine spezielle Verkleidung
fiir Edelmetalle, welche die Riickgewinnung von 99%
der Spdne innerhalb von 20 Minuten ermdglicht. Bei
Ausstattung mit einem Hochdrucksystem wird die
BA 1008 zu einer Maschine, die selbst exotischste
Werkstoffe mit Leichtigkeit bearbeitet. Dieses Hoch-
drucksystem erméglicht die kontinuierliche Kiihl-
mittelzufuhr durch die Spindel mit einem Druck von
120 bar. Mit dieser Technologie lassen sich besonders
hohe Drehzahlen beim Bohren erzielen. Das versetzt
sogar Werkzeughersteller in Staunen, die sich von den
Leistungsmerkmalen dieser Maschine im Zuge erster
Tests begeistert zeigten.

Die Modellreihe BA 1008 umfasst 3 Maschinen:

BA 1008

Die Beschickung der BA 1008 mit Stangen erfolgt
liber die Maschine, und ein Teilapparat ermdglicht die
Beladung mit Teilen bis zu einem Durchmesser von

16 mm. Die Bearbeitung mit Positioniersteuerung und
die Interpolation zwischen den Werkzeugsystemen
sind selbstverstdndlich méglich. Die Maschine
verfligt tiber 4 Frontalspindeln, 3 Seitenspindeln und
2 Spindeln fiir die Gegenbearbeitung.

BA 1008 HP - Hochdruckausfiihrung

Wie das Bearbeitungszentrum BA 1008, ist auch die
BA 1008 HP fiir die Bearbeitung ab Stange ausgelegt
und mit 4 Frontalspindeln, 3 Seitenspindeln und

2 Spindeln ftir die Gegenbearbeitung ausgestattet.
Flir eine noch schnellere und genauere Bearbeitung
verfligt die BA 1008 HP tiber ein umfassendes
Kiihlmodul (120 bar) fiir die Kiihlmittelzufuhr durch
die Spindel. Dank optimaler Spanabfuhr kénnen
mit der BA 1008 HP auch Bearbeitungsprozesse mit
starkem Spanaufkommen ausgefiihrt werden.

—— ' _
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BA 1008 XT

Die Konfiguration der BA 1008 XT eréffnet ganz neue
Bearbeitungsmdéglichkeiten und erlaubt die Herstel-
[ung bisher nicht realisierbarer Teile. Sie kann mit bis
zu 8 Spindeln und 2 Werkzeugwechslern ausgestattet
und somit insgesamt mit 23 Werkzeugen bestiickt
werden.

Eine kluge Investition

Die BA 1008 HP zeichnet sich durch eine heraus-
ragende Bearbeitungsleistung, vor allem aber auch
durch eine ausgezeichnete Bearbeitungsglite aus.

So kénnen beispielsweise einfache Armbandglieder
in Durchlaufzeiten von weniger als 5 Sekunden aus
Profilstahl gefertigt werden. Vor diesem Hintergrund
ist es je nach zu bearbeitenden Werkstiicken nur
logisch und héchst interessant, einmal die Investi-
tionskosten fiir einen ganzen Maschinenpark von
Maschinen des Typs BA 1008 mit denen flir eine
einzelne Transfer-Werkzeugmaschine zu vergleichen.
Eine Tornos-Studie hat ergeben, dass es flir die Bear-
beitung eines Armbandgliedes in kleinen bis mittleren
Losgréf3en deutlich vorteilhafter ist, drei oder

vier Maschinen des Typs BA 1008 HP statt einer ein-
zelnen Transfer-Maschine anzuschaffen. Bei gleicher
Anfangsinvestition bietet die BA 1008 HP-Variante
eine grofSere Flexibilitdt in der Fertigung, eine deut-
lich ktirzere Vorlaufzeit und geringeren Platzbedarf,
vor allem aber um 10 bis 20% geringere Herstellkosten
pro Werkstlick.

Fiir weiterfiihrende Informationen wenden Sie sich
bitte an Tornos.

tornos.com




INSIDE

Dort wo GWS drin ist, profitieren Sie immer von.hdochster Produktivitat.

GENIAL — DAS GWS-WERKZEUGSYSTEM
FUR JEDEN BEARBEITUNGSPROZESS!

Bestes Beispiel:
Kundenspezifische Lsung fiir hocheffiziente Riickseiten- <R
Bearbeitung auf der TORNOS MultiSwiss 6x16. = },_'0,06:};1,1;

Auf die spezifische Bearbeitung ausgelegter GWS-Wechselhalter mit Auf- = 7 % Werkzeug iber Exzenter-
. . T . buchse +/- 0,06 mm in der
nahme fiir HF-Spindel und zusatzlichem statischen Werkzeug — separat spitzenhhe (Y-Achse) zur

in der Spitzenhohe einstellbar. HF Spindel einstellbar

B Verwendung des Standard GWS-Grundhalters
W Optimale Losung auf kleinstem Raum
B Hochste Produktivitat und Effizienz

20. - 22. Oktober 2021
DREH-UND | villingen-Schwenningen
SPANTAGE | Halle: B/ Stand: B.127

wann.goeltenbodt.com —Doltenbodi

Innovation and Precision.
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VORSTELLUNG

Record und Tornos

AUf der Grundlage eines im Laufe der Jahre erworbenen soliden
Know-hows erarbeitet sich Record standig neue Geschaftsfelder
und ist bestrebt, sein Angebot an Ventilen, von Reifen- bis zu
Industrieventilen, standig zu erweitern. Das Unternehmen hat sich
auch einen soliden Ruf als Hersteller von nach Kundenwunsch
hergestellten Metallteilen erworben. Record produziert Drehteile
in kleinen und groRen Serien fur verschiedene Markte und unter
Verwendung der aller gangigen Werkstoffe. Getrieben von diesem
Wunsch nach standiger Verbesserung, noch groRerer Effizienz und
zur Deckung seines ganz speziellen Bedarfs hat sich Record Fur
Tornos entschieden und vor kurzem eine MultiSwiss angeschafft.

I recard

Record Spa

Via Vittorio Veneto, 65
24040 Bonate Sotto (BG)
Italien

Tel. +39 035 900 28 11
record@recordspa.it
recordspa.it

Schon die Geschichte von Record selbst ist rekordreif.
Alles begann mit einer kleinen Werkstatt in Bonate
Sotto, genannt Officina Dante Beretta. Ihr Griin-
der, Dante Beretta, begann mit der Produktion von
gedrehten Metallventilen und Komponenten fiir

den Fahrradmarkt. Denn Dante Beretta hatte eine
Leidenschaft fiir Fahrrdder, die ihn sogar veran-
lasste, 1967, als sich das Unternehmen bereits in ganz
Europa einen guten Ruf fiir seine Ventile erworben
hatte, dem Unternehmen einen neuen Namen zu
geben. Das vom Griinder Dante Beretta selbst ent-
worfene Logo ist der Form des Velodromo Vigorelli

in Mailand nachempfunden, dem Stadion, in dem
das Rennen ,Record dell'ora” (wértlich libersetzt:
1-Stunden-Rekord) stattfand. Und der neue Name
des Unternehmens, Record, prangte im Zentrum des

decomagazine 03-2021
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EIN ZWEIFELLOS ERFOLGREICHES ERGEBNIS FUR RECORD UND TORNOS

Velodroms, das zum Wahrzeichen des Unternehmens
geworden war. Dante Berettas Leidenschaft fiir die
Welt des Radsports prdgte sein ganzes Leben, nicht
zuletzt war er Sponsor verschiedener Radsportteams.
Noch heute sponsert Record die Frauenradequipe des
,SC Michela Fanini®,

Claudio Vettore, Generaldirektor von Record,
Francesco Spada, CFO von Record und Carlo Rolle,
Geschaftsfuhrer von Tornos Italien.

decomagazine 03-2021

Als ich einen meiner
Mitarbeiter fragte, was ihm
an der neuen MultiSwiss
gefallt, verwies er auf die
Tatsache, dass sie die
Arbeitsgange reduziert, well
sie alles in einem Zug
erledigt, ohne dass andere
Maschinen notig sind”



Herausforderungen in Chancen verwandeln
Record hat sich seit 1946 umfangreiche Kompetenzen
erarbeitet und hat dies auch durch zahlreiche Patente
aller Art belegt. Zwei der wichtigsten betreffen einen
Mechanismus fiir Kdltemittel-Halterechanismus,
und das zweite, ,Dual Valve” genannt, ist Teil des Pro-
Core-Projekts von Schwalbe, einem weltweit flihren-
den Unternehmen in der Herstellung von Fahrradrei-
fen und Zubehdr.

Mit seinen erstaunlichen Entwicklungskapazitéten
arbeitet Record fortlaufend an Innovationen, buch-
stéblich revolutiondren Verfahren und Produkten, die
es patentiert und dann auf den Markt bringt. So hat
Record neue Arten von Ventilmechanismen patentiert
und auf den Markt gebracht, die auf hohe Nachfrage
stiefsen und in Anlagen und Systemen mit mittlerem
Druck und hohen Betriebstemperaturen effizienter
arbeiten als die der Wettbewerber.

Record hat eine HNBR-Dichtung fiir die neuen HFOs,
HCs und Kdltemittelgemische der vierten Genera-
tion mit sehr niedrigem GWP entwickelt, die aber

VORSTELLUNG

auch mit den derzeit noch auf dem Markt verwen-
deten Kdltemitten kompatibel ist. Wegen des grofSen
Bedarfs hat Record sogar ein Material entwickelt, mit
dem der Mechanismus auch in speziellen Anwendun-
gen mit Betriebstemperaturen von bis zu -45° C noch
funktioniert.

Um solche Ergebnisse zu erzielen und so viele Patente
anmelden zu kénnen, ist Record auf optimale Pro-
zesse angewiesen. Das Unternehmen spart deshalb
nicht bei den Produktionsmitteln und hat sich wie
selbstverstdndlich fiir Tornos und seine MultiSwiss
entschieden, die alle begeistert, die an ihr arbeiten.
,Als ich einen meiner Mitarbeiter fragte, was ihm an
der neuen MultiSwiss gefdillt, verwies er auf die Tatsa-
che, dass sie die Arbeitsgéinge reduziert, weil sie alles
in einem Zug erledigt, ohne dass andere Maschinen
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FORMBOHREN MIT
WECHSELPLATTEN UND
VOLLHARTMETALLBOHRER
VON SCHWANOG

STUCKKOSTENSENKUNG

Produktivitat fiir Prazisionsteile braucht
intelligent entwickelte Werkzeuglésungen.
Immer exakt optimiert fir jeden einzelnen
Anwendungsfall. Checken Sie ein.

Besser heute als morgen.

DREH- UND
SPANTAGE

20. - 22. Oktober 2021
Villingen-Schwenningen
Halle: B/ Stand: B.125




nétig sind”, erkldrt Claudio Vettore, General Manager
von Record. ,Wir miissen immer hdufiger Stahl bear-
beiten, und das auch in verschiedenen Qualitdten. Ein
Werkstoff, der manchmal nicht einfach zu bearbeiten
ist, aber dank unserer MultiSwiss sind wir in der
Lage, schnell und prdzise auf alle Anforderungen zu
reagieren.”

Unsere beiden MultiSwiss arbeiten im 2x4-Takt

(2 Teile pro Zyklus; dies erlaubt, nicht ganz so kom-
plexe Teile doppelt so schnell herzustellen, zum
Beispiel Ventile). Die von den MultiSwiss herstellten
Ventile werden bei Felgen flir schlauchlose Reifen
eingesetzt. Sie bendtigen Querbohrungen, um die
Dichtfliissigkeit in den Reifen einspritzen zu kén-
nen. Dank der Flexibilitcit des Bearbeitungsbereichs
der Maschine kann Record diese Teile problemlos in
einer 2x4-Konfiguration herstellen und so die Pro-
duktivitdt verdoppeln. Das Mehrprogrammsystem
der Maschine ermdglicht auch die Programmierung
verschiedener Teilefamilien (= unterschiedliche Ven-
tilléingen), so dass die Maschine sie véllig autonom
produzieren kann. Als Material wird in der Regel
Edelstahl verwendet. Alle 8 Spindeln der Maschine
sind mit hydrostatischen Lagern ausgestattet, die
eine hervorragende Oberfldchenglite bei minimalem
Werkzeugverschleifs erméglichen.

Optimierung der Prozesse, das heifSt bei Record sorg-
fdltige Vorbereitung, die Herstellung von Spezialwerk-
zeugen, die Voreinstellung nach den neuesten TPM-
Kriterien, ein zentrales Schmiersystem mit gekiihlten
Hochdruck-Schneidélen und optische Kontrollen.
Diese Effizienz der Produktionsprozesse ermdglicht
es, jedem Kunden ein hochprdzises, fiir

den jeweiligen Einsatzbereich optimal

angepasstes Metallprodukt zu

liefern.

VORSTELLUNG

Dank Tornos kann Record sein Tétigkeitsfeld stédn-
dig erweitern, obwohl das Unternehmen bereits eine
Vielzahl von Branchen beliefert, die Ventile benétigen,
vom Radsport bis zur Luftfahrt, nicht zu vergessen
den Automobilsektor, den Reifensektor, den Hydrau-
liksektor und die verschiedenen damit zusammen-
hdngenden industriellen Anwendungen. Gemeinsam
sind Record und Tornos auf dem besten Weg, weitere
Erfolge zu feiern, getreu dem Symbol des bertihmten
Velodromo Vogorelli in Mailand, das ftir Rekorde in
Rekordzeit konzipiert wurde!

recordspa.it

Ein zweifellos
erfolgreiches Ergebnis fiir
Record und Tornos

youtu.be/OthdwliVkDk

Das universelle
Tubeless-Ventil

Dieses innovative Produkt wurde von Record
auch in Zusammenarbeit mit der Tornos
Multiswiss entwickelt. Es wird als universelles
Tubeless-Ventil bezeichnet, weil es sich dank
seines kegelstumpfférmigen FufSes an jedes
Felgenloch (F6, F8) und an jedes Felgenprofil
(breit, schmal, hoch, ...) fiir jeden Rennrad-,
Tourenrad- und/oder Mountainbiketyp anpas-
sen ldsst.

Dank seiner tibergrofSen Lédngsbohrung und
seiner radialen Locher ermdglicht dieses Ventil
einen maximalen Luftdurchsatz und vermei-
det jegliche Verstopfungsprobleme fiir diejeni-
gen, die Antipannenschaum oder Schaumstoff
auf ihren Felgen verwenden. Es ist federleicht
und dennoch extrem fest und belastbar.
Record hat In ein paar Gramm Alumi-
nium eine Menge innovativer Techno-
logien gepackt und wird mit diesem
Ventil die Erwartungen eines zuneh-
mend anspruchsvollen Markt erfiillen.

&
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Die Produkte von Cmatic haben einen
ausgezeichneten Ruf und decken

den gesamten Bereich der pneumatischen
Verschraubungen ab.

Le decomagazine 03-2021
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VORSTELLUNG

Wettbewerbsianigkelt

Cmatic, ein in Giussano zwischen Monza und dem Comer See ansas-
siges Unternehmen hat sich auf die Herstellung von Pneumatikkupp-
lungen spezialisiert und ist seit 1979 fuhrend in diesem Bereich.

Es verfugt Uber einen umfangreichen Katalog, der alle Anwendungs-
anforderungen unter Einhaltung der anspruchsvollsten Normen Fir
die verschiedenen Produktionsbereiche abdeckt. Seit 2010 vertraut
das Unternehmen auf Tornos, denn die Geschaftsleitung ist
Uberzeugt, dass diese zuverlassigen Maschinen die Qualitat ermog-
lichen, die es braucht, um wettbewerbsfahig zu sein und die immer
anspruchsvolleren Anforderungen des Marktes zu erfillen.

Cmatic® Die Produkte von Cmatic werden in allen Branchen

NNNNNNNNNNNNNNNN eingesetzt, in denen mit Druckluft gearbeitet wird. Sie
bieten Lésungen flir die pneumatische Automatisie-
rung in den verschiedensten Branchen, Schmierung,

et Vernebelung, Automobilbau und Hydraulik — und
208 Guesero (19) dies bei maximaler Qualitcit und Leistung. Cmatic
T +39 0362 805 246 hat mehr als 40 Produktefamilien und 5.000 Kupp-
cmatic@ematict lungstypen im Angebot, um allen Anforderungen

cmaticit
des Marktes gerecht zu werden. Zusdtzlich gehért die

individuelle Anpassung der Produkte an die spezifi-
schen Anforderungen jedes Kunden zum Programm.
Zum Kerngeschdft zdhlen: Automatische Kupplun-
gen, Standardkupplungen, Klemmringverschrau-
bungen, Aufsteckkupplungen, Funktionskupplungen,
Schnellkupplungen, Sicherheitsschnellkupplungen
und Mehrfachverbinder.

Um den Herausforderungen der hart umkdmpften
Mirkte gerecht zu werden und schnell auf Kunden-

wilinsche reagieren zu kénnen, setzt Cmatic auch
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CMATIC UND TORNOS, GARANTEN FUR QUALITAT UND WET TBEWERBSFAHIGKEIT

bei seinen automatischen Produktionsmaschinen
auf neueste Technologie, wie zum Beispiel die Tornos
MultiSwiss.

,Als ich 2014 beim Unternehmen anfing, besafSen

wir bereits einige Tornos-Maschinen (derzeit verfligt
Cmatic tiber 10 Tornos-Maschinen), die wir sowohl
flir Standard- als auch fiir Spezialkupplungen
einsetzten”, sagt Emilio Tiburzi, Chief Technical
Officer (CTO) von Cmatic. ,Da sich unsere Produkte
entsprechend den stdndig steigenden Anforderungen
des Markts fortlaufend weiterentwickeln, benétigten
wir automatische Produktionsmaschinen, die auch
komplexere Teile in kiirzester Zeit herstellen kénnen.
Dank der Anschaffung einer MultiSwiss im Dezem-
ber 2020 fiihren wir jetzt auf dieser einzigartigen
Maschine alle Bearbeitungsschritte durch, fiir die wir
zuvor mehrere Maschinen benétigten. Da die Tornos-
Maschinen auch bei der Messingbearbeitung dufSerst
zuverldssig arbeiten, kénnen wir sie selbst nachts,
ohne Bediener, im Dauerbetrieb laufen lassen und
uns trotzdem auf qualitativ hochwertige Ergebnisse
verlassen. Seit Jahren sind Vertrauen und Prdzision
die prdgenden Merkmale der Zusammenarbeit zwi-
schen Cmatic und Tornos.”
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JWir haben das
Potenzial dieser
auBergewohnlichen
Maschine noch
nicht einmal voll
ausgeschopft, ganz
im Gegenteil”




Dabei ist zu beachten, dass die MultiSwiss von Tornos
bei uns vor allem Messing bearbeitet und zahlreiche
Frdsvorgéinge durchfiihrt, bei denen viele kleine
Spdine entstehen. Doch der Bearbeitungsbereich

der MultiSwiss ist offen und so optimiert, dass sich
die Spdne nicht verwickeln. Dartiber hinaus ist die
Maschine mit vier verschiedenen Schneidél-Aufberei-
tungssystemen ausgestattet, die es ihr ermdglichen,
autonom und ohne jegliche Wartung zu arbeiten.

Ein innovatives,

zukunftsorientiertes Unternehmen

Cmatic wurde 1979 von Orazio Confalonieri gegriin-
det, der nach langjéhriger Erfahrung als Zulieferer
von Prdzisionsverbindungsmitteln beschloss, sich
auf die Herstellung von Messingkupplungen und
Auftragsfertigungen fiir die Pneumatikbranche zu
spezialisieren. Heute ist das Unternehmen weltweit
als filhrender Hersteller von qualitativ hochwertigen
Pneumatikkupplungen bekannt und anerkannt.

VORSTELLUNG

Entwicklung und Innovation spielen eine Schliissel-
rolle im Unternehmen, und die Abteilung fiir For-
schung und Entwicklung mit ihrem modernen Labor
ist die treibende Kraft. Hier wird mit neuen Ldsungen
und Materialien experimentiert und die Kupplungen
werden tdglich unter widrigsten Bedingungen (Tem-
peratur, Druck, Chemikalien usw.) getestet, um ihre
langfristige Leistungsfdhigkeit zu gewdhrleisten.

Auch in diesem Bereich kommt der neue MultiSwiss
eine zentrale Rolle zu, denn sie ermdglicht die Herstel-
lung von Teilen mit aufSerordentlicher Komplexitdit.
,Wir haben das Potenzial dieser aufSergewéhnlichen
Maschine noch nicht einmal voll ausgeschépft, ganz
im Gegenteil”, sagt Emilio Tiburzi. ,Aber wir k6nnen
trotzdem zufrieden sein, denn sie ermdglicht uns,
einige spezifische Anforderungen unseres grofSen
Marktes zu erfiillen, die wir vorher nicht abdecken
konnten. Mit ihr kénnen wir uns jetzt neuen Heraus-
forderungen stellen, und das ist genau der Geist, flir
den Cmatic schon immer bekannt ist.”

decomagazine 03-2021
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Cmatic, ein beispielhaftes Unternehmen

im menschlichen MaRstab

Cmatic beschdftigt rund 100 Mitarbeiter, die im
3-Schicht-Betrieb Tag und Nacht arbeiten. Cmatic hat
es sich zur Aufgabe gemacht, seine Kunden bei neuen
Geschdftsmdglichkeiten zu unterstiitzen, diese zu
analysieren sowie eventuelle Probleme zu lésen, um
die richtigen Lésungen zu finden. Deshalb strebt das
Unternehmen mit seinen Partnern, wie Tornos, und
seinen Kunden dauerhafte Partnerschaften auf der
Grundlage gemeinsamer Ziele an.

In dem neuen, grofSen Werk in Giussano

(8.500 Quadratmeter) produziert das Unternehmen
liber 20 Millionen Stlick pro Jahr und verfiigt tiber
eine hochmoderne Logistik. Die Verpackungs- und
Etikettierungssysteme sind ebenso automatisiert wie
die Lager, in denen die verschiedenen Komponenten
vorgehalten werden. Die weitgehende Automatisie-
rung ermdglicht es Cmatic, Auftrédge reibungslos und
effizient abzuwickeln.

Cmatic und Tornos,
Garanten fur Qualitat und
Wettbewerbsfahigkeit

youtu.be/z-doc6rQ1r0

Swiss GT 32

decomagazine 03-2021

Das Unternehmen ist seit 1994 nach ISO 9001, seit 2018
nach ISO 14001 und seit 2020 auch nach

ISO 45001 zertifiziert, ein Bewelis flir den Stellenwert,
den der Umweltschutz sowie das Wohlergehen und
die Sicherheit seiner Besucher und Mitarbeiter flir das
Unternehmen haben. Die Norm ISO 45001 zielt darauf
ab, die Sicherheit am Arbeitsplatz durch die Vermei-
dung von Arbeitsunfillen und Berufskrankheiten

zu erh6hen. Cmatic hat die Beseitigung von Risiko-
faktoren schon immer als eine echte Chance fiir die
Entwicklung und das Wachstum des Unternehmens
gesehen.

Die Verbesserung der Produktivitdit ist fiir ein
Spitzenunternehmen unabdingbar, und dafir setzt
Cmatic (neben internen Sicherheitsprotokollen und
hochspezialisierten Mitarbeitern) auf zuverldssige
und technologisch hochentwickelte Produktionsmit-
tel, wie die neue Tornos MultiSwiss, die seit ihrer Ins-
tallation auf Hochtouren Iéduft, neue Méglichkeiten
fiir die Herstellung immer komplexerer Teile eréffnet
und es dem Unternehmen ermdéglicht, noch mehr
Kunden in Italien und auf der ganzen Welt anzuzie-
hen und zu binden.

cmatic.it
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