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,Od momentu wprowadzenia na rynek,
SwissDECO stato sie punktem odnie-
slenia dla centrow do toczenia pretow.”
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Zapraszamy do odwledzenia
naszego stoiska na targach
EMO Hannover 2023

w dniach 18-23 wrzesnia.

Targi EMO, bedgce wyjqtkowq wizytéwkqg Swiato-
wego przemystu wytworczego, sq zawsze okazjq dla
firmy Tornos, aby zabtysnqc i zaprezentowac niektére
z najnowszych swiatowych produktéw w otoczeniu,
ktére zacheca do innowacji i rozwoju nowych pomy-
stow. Rzeczywiscie, ta miedzynarodowa wystawa
poswiecona technologii obrébki metalu zawsze
przycigga uwage profesjonalistow, ekspertow i entu-
zjastéw. Wydarzenie koncentruje sie na najnowszych
osiggnieciach w dziedzinie obrabiarek, automatyzacji,
systemow sterowania i innowacyjnych rozwiqzan
produkcyjnych. Wystawcy z catego swiata prezentujq
swoje najnowoczesniejsze produkty i ustugi, odzwier-
ciedlajgc ciqggtq ewolucje branzy, a Tornos nie jest
wyijqgtkiem.

EMO Hannover 2023 to wyjgtkowa platforma do
profesjonalnej wymiany, spotkan i dyskusji na temat
pojawiajgcych sie trenddéw, a przede wszystkim
okazja dla Tornos do spotkania twarzg w twarz

z obecnymi i potencjalnymi klientami oraz zademon-
strowania szerokiego zakresu mozliwosci oferowa-
nych przez nasze pomystowe rozwiqzania.

W tym kontekscie Tornos po raz kolejny przesuwa
granice do ekstremum, opracowujqgc zupetnie nowq
game maszyn Swiss XT, ktoéra zostanie zaprezento-
wana po raz pierwszy na tej duzej wystawie

w Hanowerze. Zaprojektowana specjalnie z myslq

o czesciach o skomplikowanych ksztattach wykorzy-
stywanych w przemysle motoryzacyjnym, hydrau-
licznym/pneumatycznym i medycznym, seria Swiss
XT oferuje szereg zalet, ktére wyrdzniajq jg na tle kon-
kurencji. Zalety te zaczynajq sie od wszechstronnosci
gamy, ktéra doskonale charakteryzuje te

rézne modele, Swiss XT 16 i 32. Gama jest dostepna

Jens Thing Chief Sales Officer, Tornos

w Srednicach 16 mm i 32 mm, a Swiss XT 16 moze by¢
zasilany do maksymalnej Srednicy 25,4 mm. Dostepna
w dwéch konfiguracjach, z osmioma i dziewiecioma
osiami liniowymi, seria Swiss XT demonstruje swojq
zdolnos¢ do obstugi szerokiego zakresu operacji
obrébczych.

Niezréwnana elastycznos¢ Swiss XT przejawia sie
réwniez w mozliwosci zamontowania do pieciu
silnikéw narzedziowych, w tym narzedzi obrotowych
odpowiednich do zaawansowanych operacji, takich
jak zawijanie gwintéw i frezowanie obwiedniowe

kot zebatych. Modutowy obszar roboczy maszyny
umozliwia bezproblemowgq integracje dodatkowych
funkcji, takich jak os B typu plug-and-play, co czyni
jq idealng do produkcji szerokiej gamy czesci. Ta zdu-
miewajqgca nowa gama maszyn doskonale uzupetnia
portfolio produktéw Tornos, z ktérych kazdy jest
bardziej innowacyjny i precyzyjny niz poprzedni.

Na naszym stoisku na EMO Hannover 2023 zapre-
zentujemy réwniez SwissDECO, ktdre pozostaje
niezrownanym narzedziem, bardzo cenionym przez
operatoréw, ktérzy uzywajq go z przyjemnosciq, zafa-
scynowani zdumiewajgcymi mozliwosciami maszyny.
Od momentu wprowadzenia na rynek, SwissDECO
stato sie punktem odniesienia dla centréw do tocze-
nia pretéw. Jego moc i nieskoriczone mozliwosci
umozliwiajq produkcije czesci, ktére wczesniej byty
niemozliwe do obrébki. Szybka i precyzyjna, nadaje
sie szczegdlnie do najbardziej wymagajqcych operacji
obrébki skrawaniem.

Jesli chodzi o precyzje, producenci nie muszq szukac
dalej niz SwissNano firmy Tornos, ktére réwniez

bedzie prezentowane na naszym stoisku na EMO.
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Precyzyjna obrébka matych, ztozonych czesci stawia
ekstremalne wymagania zaréwno operatorom, jak

I maszynom. Wraz z gamg automatycznych tokarek
Z przesuwnym wrzeciennikiem SwissNano, Tornos
opracowat maszyny, ktére sq tatwe w obstudze,
zajmujq mato miejsca i sq bezkonkurencyjne pod
wzgledem precyzji.

SwissNano zostata zaprojektowana do obrobki
bardzo matych czesci o najwyzszych wymaganiach
dotyczqcych precyzji. Na przyktad, dzieki swojej
kinematyce, SwissNano 4 moze wyprodukowac dwie
trzecie czesci zegarka mechanicznego, od najprost-
szych do najbardziej ztozonych, gwarantujqc jedno-
czesnie doskonatq jakos¢ powierzchni. Wydajnosé

tej maszyny nie ogranicza sie do produkcji zegarkow :

Moze by¢ réwniez uzywana wszedzie tam, gdzie
wymagana jest maksymalna jako$¢ i precyzja,

np. w produkcji implantéw dentystycznych.
Kinematyka zapewnia idealng réwnowage miedzy
sztywnosciq a regulacjq termiczng, umozliwiajgc
maszynie szybkie osiggniecie temperatury roboczej.

EMO Hannover 2023 to takze okazja do odkrycia
nowych technologii, ktére na nowo definiujg obrébke
metali, takich jak integracja sztucznej inteligenciji,
Przemystowy Internet Rzeczy (IIoT) i produkcja
addytywna. Wszystkie te nowe technologie potwier-
dzajq zaufanie firmy Tornos do oprogramowania

do programowania i sterowania TISIS, ktére zostato
wprowadzone na EMO i w tym roku obchodzi 10.

REDAKCIA

rocznice istnienia. Oprogramowanie to stale ewoluuje,
aby stawac sie coraz bardziej wydajne i reaktywne.

Z niecierpliwosciq czekamy na Panstwa na naszym
stoisku na targach EMO Hannover 2023 i zapraszamy
do odkrycia zaangazowania firmy Tornos w zréw-
nowazony rozwoj, w szczegdlnosci poprzez recy-
kling starych maszyn i dawanie im drugiego zycia.
Odnieslismy wielki sukces z naszq kampaniq z okazji
25-lecia DECO 10 Plus | zamierzamy utrzymac tempo
z SAS 16 Plus.

W kazdym razie wydarzenie to pozostaje istotnym
miejscem spotkan dla firm pragngcych wzmocnic
swojq konkurencyjno$c poprzez wdrazanie
najbardziej zaawansowanych technologii. Sprzyja
wspotpracy, innowacjom i wymianie pomystow, ktdére
pomagajq ksztattowac przysztos¢ obrébki metali

w skali globalnej, a Tornos jest wieloletnim i cenionym
uczestnikiem tego procesu. Zapraszamy do spotka-
nia sie z nami, a wspdlnie zaprojektujemy Panstwa
warsztat przysztosci, tqczqc Paristwa potrzeby, zycze-
nia i aspiracje z naszym legendarnym know-how,

a wszystko to pod jednym dachem.
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12-pozycyjna gtowica SwissDECO zwieksza
elastycznos¢ maszyny, oferujac
wiele mozliwosci dla kazdego projektu.
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TORNOS SWISSDECO:

Jrzadzen
medycznych

Tornos SwissDECO 26 Medtech to nowa wersja maszyny
SwissDECO 36, ktora zostata zaprojektowana specjalnie
dla branzy medycznej. Maszyna zostata opracowana

w odpowiedzi na prosby klientow 1 jest wyposazona

W nowe wrzeciona 26 mm, ktére sg bardziej odpowiednie
do obrébki czesci medycznych.

TO? n 0 S Nowe wrzeciona o srednicy 26 mm.

Srednica gwozdzia ortopedycznego wynosi okoto
16 mm, natomiast jego dtugo$c¢ waha sie od 80 do

Tornos SA 480 mm. Obecnie SwissDECO posiada wrzeciono,

Industrielle 11 ktére moze przepuszczac prety do 42 mm i ktérego
CH-2740 Moutier : . . &

Sewajcaria skok Z1 wynom 307 mm. Mimo, ze war.toscz tg sq

Tel. +4132 494 4t 4y zadowalajqgce, to w przypadku obrébki czesci medycz-

tornos.com

nych sq one jednak zbyt duze.

Po przeprowadzeniu badan zdecydowano sie wyposa-
zy¢ maszyne we wrzeciona 26 mm, ktére sq bardziej
odpowiednie do obrébki czesci medycznych, poniewaz
sq rowniez bardziej kompaktowe. Ten nowy osprzet
Jjest kluczem do sukcesu nowej tokarki SwissDECO,
poniewaz mniejsza objetos¢ pozwala na dtuzszy skok
Z1. Zostat on zwiekszony z 307 mm do 410 mm, co
umozliwia produkcje dtugich elementéw w jednym
zacisku, dzieki czemu unika sie ewentualnych sladéw
na czesci.
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TORNOS SWISSDECO: ROZWIAZANIE DO OBROBKI CZESCI PRECYZYINYCH
DO URZADZEN MEDYCZNYCH

decomagazine 03-2023

Zwiekszono takze przeciwwrzeciono do 26 mm, ktére
jest réwniez bardziej kompaktowe. Moze ono by¢
wyposazone w uchwyt na trzy wiertta o réznych
Srednicach. Mozliwe jest rowniez, zamocowanie
uchwytu konika na bloku obrébki przeciwbiezne;.
Konik jest tadowany/roztadowywany za pomocq
przeciwwrzeciona i dlatego stanowi dodatkowe
wsparcie podczas obrébki za pomocq tokarki rewol-
werowej. Ta opcja jest réwniez dostepna w modelu
SwissDECO 36

Pojedyncza o$ Z2

Os Z2 ze skokiem 750 mm, na ktérej osadzona jest
wiezyczka zamontowana na osi B stanowi unikalne
rozwigzanie na rynku. W potqczeniu z wiezyczkgq,
ktoéra pozwala na wykonywanie kazdego rodzaju
obrébki pod dowolnym kqtem, cecha ta daje maszy-
nie wyraznq przewage nad konkurencjq.

Nowe opcje zapewniajace

monitorowanie produkg;ji.

Jakosc czesci to sprawa kluczowa w przemysle
medycznym. Kazda taka czes¢ musi by¢ idealna,

bez zadzioréw i wykonana z zachowaniem $cistych
tolerancji. Aby méc w petni odpowiedzie¢ na te
potrzebe, mozna postawic na opcje, ktdre pozwalajq
na precyzyjne zarzqdzanie procesem rozdrabniania
wiéréw, takie jak Active Chip Breaker Plus firmy
Tornos. Mozna réwniez zdecydowac sie na monito-
rowanie momentu obrotowego kazdego silnika w
celu wykrycia zuzycia narzedzia. Zuzyte narzedzia
sq czesto znaczqcym czynnikiem w kosztach jed-
nostkowych. Dlatego unikanie uszkodzen narzedzi

i optymalizacja ich Zzywotnosci to kolejna korzysé¢

Z monitorowania narzedzi i proceséw za pomocq
momentu obrotowego. Aby wyzwoli¢ sygnat ostrze-
gawczy lub alarmowy, wartosci graniczne mogq byc¢
ustawione automatycznie lub indywidualnie przez
uzytkownika. System jest skalowalny, dlatego mozna



go dostosowac do potrzeb uzytkownikéw. Trwate
przechowywanie zarejestrowanych danych pozwala
na pozniejsze oceny i pomaga w identyfikacji danych.
Mozna réwniez wybrac systemy szybkiej wymiany
narzedzi, takie jak Arno lub WEF, ktére umozliwiajq
szybkie i bezproblemowe uruchomienie.

Czujnik 3D na wiezyczce jako opcja
SwissDECO jest platformq przeznaczong dla
Przemystu 4.0, dlatego wazna jest mozliwosc¢ auto-
matycznego | doktadnego pomiaru punktu zerowego,
ktéry jest specjalnie opracowany pod kqtem trudnych

TERAZNIEJISZ0SC

warunkéw. Ten montowany na wiezyczce system
czujnikéw i sond pomiarowych 3D jest skutecznym
rozwiqzaniem poprawiajgcym doktadnos¢ produkcji
maszyny. Oczywiscie opcje te sq dostepne réwniez

w maszynie standardowe;j.

Prosimy skontaktowac sie z najblizszym przedsta-
wicielem firmy Tornos, aby uzyskac doktadniejsze

informacje!

tornos.com

decomagazine 03-2023

n



Nowa maszyna Swiss XT zostata
zaprojektowana specjalnie do obrobki
skomplikowanych elementéow.

12 decomagazine 03-2023
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TORNOS SWISS XT:

rewoluca

W Swiecie precyzyjnej obrobki skrawaniem, innowacja jest
kluczem do pozostania na czele. Tornos, wiodacy producent
automatow tokarskich CNC, po raz kolejny przesunat granice

technologii, wprowadzajac na rynek swoja najnowsza
maszyne - Swiss XT. Zaprojektowana specjalnie z mysla

0 czesciach o skomplikowanych ksztattach
wykorzystywanych w motoryzadji, sprzecie hydraulicznym/
pneumatycznym i zastosowaniach medycznych. Swiss XT
oferuje szereqg korzysci, ktore wyrézniaja ja na tle konkurencji.

TOQ n 0 S Wszechstronnosc jest wyrézniajgcq cechqg Swiss XT,
ktéra obejmuje dwa rézne modele:

® Swiss XT 16, przeznaczony do pretéw do 16 mm,
Tornos SA

Industrielle 11 moze pochwali¢ sie maksymalng predkosciq obro-
g;ﬁ;@grgou“er towq wrzeciona wynoszgcg 12000 obr/min
Tel. +4132 494 4t 4t Opcjonalnie, Swiss XT 26 obstuguje prety do

tornos.com 25,4 mm, z predkosciq wrzeciona ograniczong do

10000 obr/min

® Swiss XT 32, zbudowany dla pretéw o Srednicy do
32 mm, imponujqco dziata na pretach o Srednicy
38 mm bez potrzeby stosowania tulei prowadzqcej.

Dostepna w trzech réznych srednicach - 16 mm,
25,4 mm i 32 mm - oraz dwoéch konfiguracjach,

819 osi liniowych, Swiss XT prezentuje swojq zdol-
nos¢ do obstugi réznorodnych operacji obrébczych.
W szczegdlnosci, wersja 9-osiowa zawiera os Z2,
utatwiajgcq gtebokie wiercenie i wywazone toczenie.
Niezréownana elastycznosc¢ Swiss XT jest oczywista

decomagazine 03-2023



PRZEDSTAWIAMY PANSTWU TORNOS SWISS XT: REWOLUCJA W OBROBCE PRECYZYINEJ

Dostepna w 2 réznych srednicach, Swiss XT moze pomiesci¢
imponujaca liczbe uchwytow narzedziowych. Modutowa, dostosowuje
sie do potrzeb obrabianego przedmiotu. Szybka i elastyczna, posiada
3 catkowicie niezalezne systemy narzedziowe.
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,Kolejng istotna zaleta
Swiss XT jest je wymienne
oprzyrzadowanie

Zz maszynami Swiss DT

| Swiss GT.”

dzieki mozliwosci zamontowania do pieciu silnikéw
dla narzedzi, w tym narzedzi obrotowych odpowied-
nich do zaawansowanych operacji, takich jak fre-
zowanie obiegowe gwintéw i frezowanie obwiedniowe
kot zebatych. Modutowy obszar obrébki maszyny
umozliwia bezproblemowq integracje dodatkowych
urzqdzen, takich jak narzedzia do walcowania gwin-
téw lub frezowania kgtowego, co czyni jq idealng do
produkcji szerokiej gamy czesci.

Niezwyktq cechq Swiss XT jest jej zdolnosc¢ do pracy
bez tulei prowadzqcej. Szczegélnie w przypadku
wersji 32 mm, pozwala to maszynie pomiescic prety
do 38 mm, zapewniajqc tym samym wiekszq swobode
[ znacznie zmniejszajqc straty materiatu. Ta cecha
jest szczegdlnie korzystna podczas pracy z drogimi
materiatami lub przy obrébce krétkich odcinkow.

Moc i precyzja sq podstawq konstrukcji Swiss XT.
Wyposazone w wysoce wydajne wrzeciona chtodzone
cieczq i tozyska ceramiczne, zaréwno przeciwwrze-
ciono, jak i wrzeciono gtéwne mogq pochwali¢

sie mocq nominalng 8,2 kW, z mocq szczytowq do
10,5 kW. Wysoki wyjSciowy moment obrotowy 20 Nm
(szczytowy 27 Nm) zapewnia wydajne ciecie w roz-
nych zastosowaniach.

W zaleznosci od modelu, predkosci obrotowe wahajg
sie od 8000 do 12000 obr/min, co pozwala na optyma-
lizacje wydajnosci w réznych scenariuszach obrébki.

W celu zwiekszenia wszechstronnosci, Swiss XT
posiada os B typu plug-and-play. Ta opcjonalna
funkcja moze by¢ tatwo dostosowana w dowolnym
momencie, zapewniajgc mozliwosé zwiekszenia moz-
liwosci maszyny w razie potrzeby. Os B pozwala na
integracje narzedzi obrotowych, wrzeciona wysokiej
czestotliwosci oraz dodatkowych operaciji wierce-
nia i gwintowania, rozszerzajqc zakres mozliwosci
obroébki.

PRESENTATION

Podwaéjna konfiguracja narzedzi Swiss XT dodat-
kowo zwieksza jej wydajnosé. Dzieki stupkowi narze-
dziowemu ,double gang tool” i sterowaniu w osi B do
obrébki czotowej, wybér i przygotowanie narzedzia sq
usprawnione, minimalizujqgc czas bez ciecia i skra-
cajqc czas cyklu. Konfiguracja ta pozwala rowniez
maszynie pomiescic do 40 narzedzi przednich/tyl-
nych, z maksymalnie 12 narzedziami dedykowanymi
do obrébki tylnej. Optymalizujqgc podziat proceséw
pomiedzy obrébke przedniq i tylng, Swiss XT promuje
wysokq produktywnos¢.

Kolejng istotng zaletq Swiss XT jest jej wymienne
oprzyrzqgdowanie z maszynami Swiss DT i Swiss GT.
Tornos zaprojektowat Swiss XT tak, aby byt kompaty-
bilny z systemami narzedziowymi swoich poprzedni-
koéw, umozliwiajqc producentom, ktérzy juz posiadajq
maszyny Swiss DT lub Swiss GT, wykorzystanie
istniejgcych inwestycji w narzedzia. Ta wymiennosc¢
nie tylko upraszcza przejscie na Swiss XT, ale takze
zapewnia oszczednosc kosztow i elastycznos$é w
planowaniu produkcji. Uzytkownicy mogq ptynnie
przenosi¢ konfiguracje oprzyrzqgdowania i doswiad-
czac spojnej wydajnosci obrébki na réznych
modelach maszyn, zapewniajqc ptynng integracje
Swiss XT z istniejgcymi procesami produkcyjnymi.

Swiss XT przenosi obrébke na wyzszy poziom dzieki
Jjednoczesnemu sterowaniu 5-osiowemu za pomocq
osi B. Mozliwos¢ ta pozwala na elastyczng obstuge
ztozonych zadan obrébczych, w tym konturowania
na zakrzywionych powierzchniach, otwierajgc nowe
mozliwosci uzyskiwania skomplikowanych ksztattow.

Jednoczesna obrébka wieloma narzedziami jest
mozliwa dzieki dwém wrzecionom i czterem stano-
wiskom narzedziowym Swiss XT. Dzieki dodaniu osi
Z2 na stupku narzedziowym 2, maszyna umozliwia
zroéwnowazone operacije ciecia, wiercenia i ciecia
Srednicy zewnetrznej. Funkcja ta maksymalizuje
produktywnosc¢ i utatwia wydajne operacje z uzyciem
wielu narzedzi.

Swiss XT obstuguje obrébke trzema narzedziami na
przedniej powierzchni, z mozliwosciqg wykonywania
dodatkowej obrébki tylnym narzedziem na niezalez-
nym tylnym stupku narzedziowym. Wykorzystujqc
przeciwlegte stupki narzedziowe, konfiguracja ta
zwieksza produktywnosc i rozszerza zakres opcji
obroébki.

decomagazine 03-2023
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PRZEDSTAWIAMY PANSTWU TORNOS SWISS XT: REWOLUCIA W OBROBCE PRECYZYINEJ

Dzieki opatentowanej przez Tornos technologii ACB
Plus (Active Chip Breaker Plus), Swiss XT minimali-
zuje problemy zwiqzane z zaplgtywaniem sie wiérow
podczas obrébki gtebokich otworéw o matej sred-
nicy i trudnych do ciecia materiatéw. ACB polega na
synchronizacji osi serwo X i Z z obrotami wrzeciona,
skutecznie rozbijajqc widry i poprawiajgc ogélng
wydajnos¢ obrébki.

Podczas projektowania Swiss XT firma Tornos poto-
zyta réwniez nacisk na zwiekszong funkcjonalnosé.
Maszyna wyposazona jest w duzy 15-calowy ekran
dotykowy LCD z lepszq widocznosciq i intuicyjng
obstugq. Interfejs Tornos Machine Interface (TMI)
upraszcza ztozone operacje, takie jak praca bez tulei
prowadzqcej, monitorowanie produkcji i zarzqdza-
nie przesunieciem narzedzia. Programy NC mozna
wygodnie wprowadzac/wysytac za pomocq pamieci
flash USB lub przez sie¢ za pomocq pakietu tqcznosci
TISIS.

Dzieki TISIS obstuga Swiss XT nigdy nie byta tatwiej-
sza, pomimo jej ztozonosci. TISIS oferuje szereg
zaawansowanych funkcji, ktére upraszczajq zarzg-
dzanie maszynq | usprawniajq procesy produkcyjne.
Whudowany edytor ISO zapewnia przyjazny dla uzyt-
kownika interfejs programowania, umozliwiajqgc ope-
ratorom tatwe tworzenie, modyfikowanie i optymali-
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zowanie operacji obrébki. Dzieki diagramowi Gantta
uzytkownicy mogq wizualizowa¢ krytyczng Sciezke
czesciw trzech kanatach maszyny, umozliwiajqc
efektywne planowanie produkcji i alokacje zasobow.
Wszechstronna biblioteka operacji obrébczych
umozliwia tatwe wycinanie i wklejanie, oszczedzajqc
czas i wysitek zwigzany z programowaniem.

Co wiecej, TISIS pozwala na wirtualng konfiguracje
na komputerze PC, zapewniajgc kompatybilnos¢

I minimalizujqc btedy. Programowanie moze by¢
wykonywane w czasie maskowanym, umozliwiajgc
operatorom jednoczesng prace nad wieloma zada-
niami. Funkcja symulacji 2D umozliwia operatorom
wizualizacje i weryfikacje trajektorii narzedzia,
zapewniajqc doktadne i zoptymalizowane procesy
obrobki.

TISIS naprawde upraszcza ztozonosé Swiss XT. Po
prostu otwierajqc nowy plik czesci, wszystkie ope-
racje podawania i ciecia sq wstepnie zdefiniowane,
uwalniajgc operatora od ciezaru recznego konfigu-
rowania kazdego procesu. Dzieki TISIS operatorzy
mogq skupic sie na samej czesci, wiedzqc, ze maszyna
jest inteligentnie zaprogramowana i zoptymalizo-
wana pod kqtem wydajnej i precyzyjnej produkcji.
Intuicyjne funkcje TISIS eliminujq ztozono$¢ zarzg-
dzania Swiss XT, umozliwiajqc operatorom osiggnie-
cie maksymalnej produktywnosci z tatwoscig.



Wyposazona w szereg standardowych funkcji,
w tym detektor ztamania narzedzia tngcego,
przenosnik przedmiotu obrabianego, zbiornik
chtodziwa z detektorem poziomu, centralne
urzqdzenie smarujqce i urzqdzenie chtodzqce
wrzeciono, Swiss XT stawia na wydajnos¢

1 tatwosc¢ obstugi.

Uktad maszyny zapewnia otwartq przestrzen
roboczq dla doskonatej uzytecznosci, a jej
kompaktowa konstrukcja zapewnia efektywne
wykorzystanie powierzchni podtogi. Swiss XT
oferuje rozne specyfikacije i opcje, w tym tuleje
prowadzqce i typy bez tulei prowadzqcych,
kontrole predkosci wrzeciona, pojemnosé
narzedzia, szybkie predkosci posuwu i wyjscia
silnika. Te konfigurowalne opcje pozwalajg
uzytkownikom dostosowac¢ maszyne do ich
specyficznych wymagan obrébczych.

Swiss XT posiada réwniez szereg standardo-
wych i opcjonalnych funkcji NC, ktére dodat-
kowo zwiekszajq jej mozliwosci. Standardowe
funkcje obejmujqg kontrole programu na
maszynie, kontrole interferencji, wykrywanie
kolizji, wykrywanie wahan predkosci wrze-
ciona i kompensacje promienia koricowki
narzedzia. Funkcje opcjonalne, takie jak
wycinanie gwintéw okrqgtych, interpolacja
frezowania i szybkie zsynchronizowane gwin-
towanie, zapewniajq dodatkowq elastycznosc
1 zaawansowane mozIliwosci.

Dzieki najnowoczesniejszym funkcjom, Tornos
Swiss XT zmienia zasady gry w Swiecie precy-
zyjnej obrébki skrawaniem. Wszechstronnosé,
moc i precyzja sprawiajg, ze jest to idealny
wybor do produkcji czesci o skomplikowanych
ksztattach stosowanych w réznych gateziach
przemystu. Niezaleznie od tego, czy chodzi o
motoryzacje, sprzet hydrauliczny/pneuma-
tyczny czy zastosowania medyczne, Swiss XT
zapewnia niezrownang wydajnosc,
produktywnosc i mozliwosci obrébki. Dzieki
zaangazowaniu firmy Tornos w innowacje

1 zadowolenie klientéw, Swiss XT zrewolucjoni-
zuje procesy obrébki precyzyjnej.

tornos.com

Visit us at the
EMO in Hannover!
Hall 4, Booth E38

NEOSWISS

INDEXABLE HEADS

Nodular Swiss-Tyne
Turning Holder

New System for Swiss-Type Turning Machines with
Quick-Change Heads. Features Minimum Setup Time.

Fast Setup
Minimizes

Machine
Downtime

Rotary Wedge Mechanism
Designed to Amplify
the Clamping Force for
a Rigid Connection

A Variety of Right
and Left Heads
Can Be Mounted on
the Same Shank

LOGI



Produkcja implantéw dentystycznych
wymaga wzorowej wiedzy i precyzji.

20 decomagazine 03-2023



DOSSIER

fornos wyznacza
nowe standaray

Produkcja implantow stomatologicznych to delikatne zadanie,
ktore wymaga ogromne) precyzji I wyjatkowe] dbatosci

0 SzCzegOty na kazdym etapie procesu wytwarzania. Firma
Tornos opracowata maszyny zaprojektowane specjalnie

Z mysla o wymaganiach branzy implantow stomatologicznych.

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +41 32 494 44 by
tornos.com

Maszyny Tornos (m.in. Tornos EvoDECO 10,
SwissNano 7, Swiss GT 13 oraz Swiss DT 13 HP)
wyposazono w rewolucyjne funkcje wytwarzania
wysokiej jakosci implantéw stomatologicznych o
skomplikowanych konstrukcjach i bardzo wgskich
zakresach tolerancji. W szczegdlnosci dotozenie
opcjonalnej osi Bw Swiss DT 13 i nowej maszynie
Swiss GT 13 B umozliwia wykonywanie wielu
ztozonych operacji obrébkowych przy jednoczesnym
oszczedzaniu czasu i zasobéw za sprawg
wyeliminowania koniecznosci wielokrotnych zmian
konfiguraciji.

Tornos jednak na tym nie poprzestaje. Firma
opracowata MultiSwiss 6x16 oferujqcg znaczng
przewage konkurencyjng w branzy implantow
stomatologicznych. Maszyna ta jest w stanie
wytwarzac implanty stomatologiczne z predkosciq
1szt./35 sekund, co stanowi wzrost produktywnosci
o ponad 77 % w poréwnaniu z tradycyjnymi
tokarkami z przesuwnym wrzeciennikiem.

decomagazine 03-2023
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TORNOS WYZNACZA NOWE STANDARDY W PRODUKCII IMPLANTOW STOMATOLOGICZNYCH

Poza wysokq wydajnosciq MultiSwiss oferuje

wiele innych korzysci, takich jak zmniejszenie
kosztéw personelu i materiatéw, lepsze wykonczenie
i jednolitos¢ powierzchni, lepsza jakosc, szybszy czas
reakcji na wzrost zapotrzebowania, mniejsze zuzycie
energii, nizszy poziom hatasu czy uproszczona
instalacja i konserwacja.

Niezaleznie od tego, czy reprezentujesz matq firme,
ktoéra chce wejsc do sektora stomatologicznego, czy
tez jeste$ graczem o ugruntowanej pozycji, ktéry
chce zmaksymalizowac¢ wydajnosc i rentownosc,

7 mm Lyl
@3,9mm

152 mm Lol
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mamy rozwiqzanie, ktérego poszukujesz. Dzieki
precyzji i niezawodnos$ci maszyn Tornos mozesz mie¢
pewnosc, ze wyprodukujesz wysokiej jakosci implanty
stomatologiczne, ktdre spetniq wymagania Twoich
klientéw. Nie czekaj z modernizacjq mozliwosci
produkcyjnych i zacznij czerpac korzysci juz dzis.

Odkryj kilka przyktadoéw naszej pracy
I bestsellerowych maszyn.

tornos.com

Stal
nierdzewna
12 mm Lyl @ smm

Stal
nierdzewna
@ 59 mm

55 mm Lugle

EvoDECO 10

Srednica maksymalng.............................. 10 mm
Liczba 0Si INIOWYCh ... 10
Liczba niezaleznych systeméw

narzedziowych ... 4
tqczna liczba pozycji narzedziowych............... 22
Pozycje dla narzedzi obrotowych.................... 1
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SwissNano 7

Srednica maksymalna.......................... 7 mm
Liczba osi liniowych ........................................ 6
Liczba niezaleznych systemow

narzedziowych ... 2
tqczna liczba pozycji narzedziowych............... 20
Pozycje dla narzedzi obrotowych.................... 11

13,2 mm Luuls

Ll Dtugose (mm) $ Materiat @ Srednica tytanu (mm)

Swiss GT 13

Srednica maksymalna............................. 13 mm
Liczba osi liniowych ..., 6
Liczba niezaleznych systeméw

narzedziowych ... 2
tqgczna liczba pozycji narzedziowych .............. 28
Pozycje dla narzedzi obrotowych .................. 14
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TORNOS WYZNACZA NOWE STANDARDY W PRODUKCII IMPLANTOW STOMATOLOGICZNYCH

Diametal:

Rozwiqzanie zoptymalizowanej i wydajnej produkcji

implantéw stomatologicznych

Zatozony w szwajcarskim Biel (Bienne) w 1936 r.
Diametal specjalizuje sie w opracowaniu

i wytwarzaniu narzedzi diamentowych,
ceramicznych i z weglikéw spiekanych. W zakresie
projektowania rozwigzan dostosowanych do potrzeb
klientéw, zwtaszcza z branzy stomatologicznej, firma
opiera swoje dziatania na pracy wtasnego Centrum
technologii zastosowan i zatrudnionych tam
inzynierow.

Rynek implantéw stomatologicznych
Dynamicznie rozwijajqcy sie globalny rynek
implantéw stomatologicznych napedzajq coraz
bardziej spektakularne innowacje producentéw z tej
branzy. Istotny wzrost popytu wynika w duzej mierze
z rozwoju technologii oraz technik chirurgicznych,
ktore sprawiajqg, ze elementy te stajq sie bardziej
niezawodne i przystepne cenowo.

Diametal a branza medyczno-stomatologiczna
Nasze narzedzia sq powszechnie stosowane w branzy
medyczno-stomatologicznej do produkcji implantow.
Wykorzystywane one sq do toczenia, frezowania i
wiercenia ogolnych ksztattow implantéw i protez
stomatologicznych, m.in. gwintéw wewnetrznych

i zewnetrznych czy schematéw naciecia Torx®,

oraz do wszelkich innych operacji wymaganych na
poszczegdlnych etapach produkcji.

Odkryj nasze
NAJLEPSZE ROZWIAZANIE

dla branzy
stomatologicznej
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Wszystkie nasze narzedzia sq produkowane z
wysokiej jakosci materiatéw znanych z trwatosci,
odpornosci na zuzycie oraz zdolnosci do utrzymania
precyzyjnych zakreséw tolerancji w trudnych
warunkach produkcyjnych.

Oferujemy kompletng game znormalizowanych
narzedzi do produkcji protez stomatologicznych,
dzieki czemu producenci implantéw mogq
optymalizowac produkcje i poprawiac jakos¢ swoich
produktow. Uzywajgc naszych narzedzi na kazdym
etapie procesu produkcyjnego, producenci mogq
wytwarzac precyzyjnie dopasowane i niezawodne
protezy stomatologiczne spetniajqce najwyzsze
standardy bezpieczeristwa i jakosci.

»Najlepsze rozwigzanie” Diametal

Diametal oferuje globalne rozwigzanie poprawiajgce
tempo wytwarzania implantéw stomatologicznych
dzieki potqczeniu frezu i wiertta Torx® Technologia
ta umozliwia tworzenie schematéw naciecia Torx®
bez powstawania zadzioréw, co znacznie skraca czas
i koszty obrébki koricowej. Tym samym zmniejsza

sie liczba dziatann wykonywanych na implantach,

a takze liczba maszyn wykorzystywanych w procesie
produkciji.

Dzieki naszym innowacyjnym rozwigzaniom
oferujemy producentom implantéw
stomatologicznych mozliwos¢ zwiekszenia
wydajnosci produkcji przy jednoczesnym
zapewnieniu jakosci i niezawodnosci komponentow.
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Raymond Rivera (po prawej) i jego partner
Ramon L. Rivera sprawili, ze ich firma, Riveal
Technologies LLC, stata sie powszechnie znana.
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PRESENTATION

TURNING TO TORNOS

Riveal Technologies

ega Na szwajcarskich

Jesli ktokolwiek zna maszyny Tornos - i ich mozliwosci -
od podszewki, to jest to inzynier aplikacji Tornos. Nic wiec
dziwnego, ze byty inzynier aplikacyjny Tornos Raymond Rivera

I jego partner, byty inzynier serwisowy Tornos

Ramon L. Rivera, zwracili sie do Tornos, gdy zdecydowall

sie otworzyc¢ witasna firme - Riveal Technologies - w 2014 roku.
Niedawno potwierdzili swoje zaufanie do rozwiazan

Tornos, wybierajac pie¢ automatow tokarskich Swiss GT 13

Riveal Technologies, LLC
473 Washington Ave
Jednostka F

North Haven, CT, 06473
Stany Zjednoczone

Tel. +1203-935-0997
Faks +1203-935-0499
info@rivealtech.com
rivealtech.com

I dwa Swiss DT 13.

Sterowany numerycznie (CNC) szwajcarski warsztat
maszynowy w North Haven w stanie Connecticut
(Stany Zjednoczone) specjalizuje sie w ustugach
obrébki skrawaniem dla réznych branz -

w tym medycznej, elektronicznej i lotniczej. Riveal
Technologies koncentruje sie na tworzeniu trwatych
relacji opartych na jakosci i zaufaniu. Nazwa firmy
oznacza prace zorientowang na szczegoty i termi-
nowe rozwiqgzania, od niestandardowej obrébki czesci
po prototypowanie, dzieki czemu nie ma miejsca na
btedy lub poprawki.

Prawdziwy mechanik

Rivera, ktory jest dyrektorem generalnym Riveal
Technologies, wie, 0 czym moéwi, jesli chodzi o obrébke
metali: zaczqt pracowac w branzy, gdy miat

17 lat i dostat prace w warsztacie blacharskim, ktéry
zatrudniat jego ojca.

decomagazine 03-2023
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RIVEAL TECHNOLOGIES POLEGA NA SZWAJCARSKICH
ROZWIAZANIACH SWISS GT | SWISS DT

,Usuwatem zadziory, mytem i platerowatem niestan-
dardowe czesci z blachy” - wyjasnit. ,To witasnie tam
zobaczytem, jak dziata warsztat, w ktérym wykonuje
sie niestandardowe prototypy i krétkie serie czesci.
Kiedy tam pracowatem, uczeszczatem na zajecia

w szkole wieczorowej, aby nauczyc sie obrébki skra-
waniem. Pracowatem tam dla réznych firm z branzy
lotniczej, elektronicznej i urzqdzen medycznych,
korzystatem z réznych technologii obrébki, takich
jak szlifowanie, produkcja reczna i maszyny reczne.
Pracujgc dla tych firm, dowiedziatem sie, czym jest
tokarka z przesuwnym wrzeciennikiem - lub tokarka
typu szwajcarskiego. Kontynuowatem prace przy
obrébce CNC typu szwajcarskiego”.

Kiedy Rivera dotqczyt do Tornos jako inzynier ds. apli-
kacji, byt juz dobrze zaznajomiony z mozliwosciami
maszyn z serii DECO i z radosciq spotkat sie z linig
DELTA firmy.

,Podobat mi sie sposéb, w jaki seria DELTA byta
podobna do DECO; Tornos lubi uzywac tego samego
stylu programowania, kodéw i tak dalej, co utatwia
przejscie z jednej platformy na drugq” - powiedziat.

decomagazine 03-2023



Widzimy wielu
zadowolonych
klientow, gdy
prototyp jest
gotowy | dziata -
widac ich radosc.

7

Raymond Rivera
General Manager, Riveal Technologies

PRESENTATION

Kiedy Rivera i jego partner postanowili rozpoczgc
dziatalnos¢ na wtasng reke, wiedziat, czego potrze-
buje.

,Pomyslatem, ze jesli znajde Tornos DELTA na rynku
maszyn uzywanych, to jq kupie” - wspomina. I tak
wtasnie zrobit.

Przejscie na Swiss GT i Swiss DT

Trzynascie lat po rozpoczeciu dziatalnosci, Rivera
i jego partner powiekszyli swojq flote maszyn
Tornos, wybierajqc pie¢ maszyn Swiss GT 13 i dwie
Swiss DT 13.

Swiss GT 13 stynie ze swojej wszechstronnosci:
Ergonomiczna i modutowa, moze by¢ uzywana

z tulejqg prowadzqgcq lub bez niej i moze pomiescic do
30 narzedzi, w tym 12 narzedzi obrotowych.

Jego 0$ Y oferuje znacznie zwiekszone mozliwosci
obrébki w trybie wtérnym i pozwala na produkcje
niektérych ztozonych elementéw bez koniecznos$ci
ich przerabiania. Jednoczesnie Swiss GT 13 jest tatwa
w regulacji.

Tornos Swiss DT 13 zapewnia wszechstronnosc,
modutowos¢, wydajnosc i jakosé, pozwalajgc uzyt-
kownikom na dziesieciokrotne zwiekszenie elastycz-
nosci. Podstawa maszyny zostata zaprojektowana
tak, aby zmaksymalizowac produktywnosc, z w petni
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RIVEAL TECHNOLOGIES POLEGA NA SZWAJCARSKICH
ROZWIAZANIACH SWISS GT | SWISS DT
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modutowym obszarem obrébki, ktéry moze pomie-
sci¢ dowolny typ uchwytu narzedziowego; wiercenie,
frezowanie, zawijanie gwintéw - aplikacja zapoczgt-
kowana przez Tornos - to tylko kilka przyktadéw
zadziwiajqcej elastycznosci tego rozwigzania.

,Na razie uzywamy wszystkich tych nowych maszyn
do dedykowanej produkcji. Platformy Swiss GT

i Swiss DT zyskujq na popularnosci, a dzieki nim
mozemy zatrudnia¢ absolwentéw szkdét zawodowych,
ktérzy sq chetni do pracy na maszynach Tornos” -
zauwazyt Rivera. ,Kiedy klienci odwiedzajq nas

i widzg pracujqce maszyny - zwtaszcza Swiss GT

z widokiem z okna na maszyne - komentujq wyglad
maszyny i o$wietlenie w maszynie. Uzywam tego
réwniez jako punktu sprzedazy, ze programy wyko-
rzystujq funkcje ograniczania momentu obrotowego
kazdej osi i sq uzywane do pomocy w obrébce bez
nadzoru’.

Rivera docenia system Tornos Machine Interface
(TMI) i tatwos¢, z jakg mozna zaprogramowac
Swiss GT i Swiss DT.

,Wykorzystanie przez Tornos wielu podprograméw
w programie do wykonywania obliczeri w tle elimi-
nuje potrzebe wykonywania recznych obliczen;

na przyktad odlegtosci odbioru czesci” - powiedziat.
,Inne maszyny czasami zmuszdajq operatora

do recznych obliczen podczas przetqczania z jednej
czesci na drugq”.

Orientacja na klienta

Maszyny Swiss GT i Swiss DT juz udowadniajg swojq
wartosc dla Riveal Technologies, pozycjonujqc firme
tak, aby nie tylko spetniata, ale i przekraczata swoje
obietnice dotyczqce terminowej produkcji.

,Kiedy zaczynalismy, od samego poczqtku trudno
byto dostac sie do zlecenia produkcyjnego. Klient
mowit: ,Potrzebujemy 10 sztuk tego”, a my to robili-
sSmy, po czym wracat by¢ moze z poprawkami,

a nastepnie moéwit: ,Prosze poda¢ nam wycene pro-
dukcji i wielko$¢ produkcji” - powiedziat Rivera.

,Na przyktad, mamy teraz zamdéwienie na pét
miliona sztuk, a to zadanie zaczeto sie dostownie
od 50 sztuk”.



Zorientowanie Riveal Technologies na klienta ozna-
cza, ze inzynierowie projektowi mogq faktycznie
uczestniczy¢ w procesie opracowywania czesci.
,Wielu inzynieréw projektantéw pracuje teraz

z domu, wiec projektujq czesci, ale nie mogq ich
fizycznie dotknqc ani z nimi pracowac, wiec przy-
chodzqg do nas. Gdy zobaczg czes¢, mogq zdac sobie
sprawe: ,Och, musze to troche zmieni¢”, a my mozemy
to zrobi¢” - powiedziat Rivera. ,Tak wiec, zamiast
czekac trzy do czterech miesiecy na prototyp, ktory
nie jest tym, czego chcieli, z nami mogq uczestniczy¢
w rozwoju. To jeden z najwspanialszych aspektow
tego, co tutaj robimy: wcielanie pomystéw ludzi

w zycie. Widzimy wielu zadowolonych klientéw, gdy
prototyp jest gotowy i dziata - wida¢ ich rados¢”.

PRESENTATION

Podczas gdy znacznie rozbudowana flota maszyn
Tornos firmy Riveal Technologies stanowi solidng
podstawe dla przysztego rozwoju, Rivera powiedziat,
ze moze sobie wyobrazi¢ Tornos EvoDECO 10/10

w przysztosci firmy.

,Bytem znany z tego, Zze bardzo dobrze postugiwatem
sie maszynami DECQO, jesli chodzi o obstuge i progra-
mowanie TB-DECO” - powiedziat. ,Chciatbym miec¢
EvoDECO 10/10. Wykonujemy wiele stykéw elektrycz-
nych i wierze, ze mozemy zwiekszy¢ produktywnos¢é
dzieki wielu narzedziom do ciecia”.

rivealtech.com
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0d lewej: Patrick Schneider/Tornos rozmawia
z Hermannem Reinhardtem/Horn.
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NAWYZSZYM pozZIomie

Na Horn Technology Days specjalista narzedziowy

z Tubingen I szwajcarski producent tokarek Tornos postawili
sobie ambitny cel: wyprodukowanie ztozonego cylindra
kablowego firmy ODU wykonanego z bezotowiowego
mosigdzu na maszynie MultiSwiss 6x16. W ten sposob
chcieli udowodni¢, ze typowa czesc¢ toczona na dtugim
odcinku moze by¢ produkowana jeszcze bardziej precyzyjnie
| produktywnie przy uzyciu odpowiednich narzedzi na
wielowrzecionowej maszynie CNC.

Ztgcza ODU sq wykorzystywane w szerokiej gamie
wymagajgcych aplikacji o najwyzszych wymaga-
niach jakosciowych i bezpieczeristwa. Dlatego ODU
realizuje spéjnq strategie, ktéra obejmuje wszystkie
etapy procesu rozwoju i produkciji.

Odpowiedni system potqczen jest zawsze optymalng
grq trzech gtéwnych komponentéw: ztqczy, tech-
nologii potgczen oraz pasujqcego przewodu. Tylko
w potqczeniu z odpowiednim przewodem i potgcze-
niem zaprojektowanym tak, aby byto bezpieczne dla
procesu, ztqcze moze spetni¢ wymagania danego
zastosowania klienta. W zastosowaniach, w ktérych
na przyktad wystepujq wysokie prqdy lub tempera-
tury, duze szybkosci transmisji danych sq przesytane
za pomocq przewodoéw miedzianych lub Swiattowo-
dowych, a szczelnos¢ jest wazna, nie wystarczy po
prostu zaoferowac wysokiej jakosci ztqcze i zignoro-
wac technologie potqczenia lub montaz przewodu.
Waznymi elementami w tym taficuchu sq cylindry
kablowe, ktére ODU do tej pory produkowato ze
stopdéw mosigdzu i aluminium. W ramach strategii
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TOCZENIE WIELOWRZECIONOWE NA NAJWYZSZYM POZIOMIE

,Specjalisci ds. narzedzi
w Horn s3a catkowicie
entuzjastycznie
nastawieni do
wydajnosci MultiSwiss.”

zréwnowazonego rozwoju planowane jest produko-
wanie ich w przysztosci z mosigdzu bezotowiowego.
Wiqze sie to jednak z pewnymi bezprecedensowymi
wyzwaniami.

Otéw w stopach miedzi zapewnia dobre tamanie
wiérow i ma niewielki efekt smarujqcy. Zmniejsza to
tarcie, co skutkuje mniejszym wytwarzaniem ciepta
w procesie obrébki. Jesli go zabraknie, skrawalnosc
znacznie sie pogorszy, a niezawodnosc procesu gwat-
townie spadnie. Ponadto ODU produkuje cylindry
kablowe o matych Srednicach i wysokim stopniu
ztozonosci. Ze wzgledu na filigranowq geometrie,
podczas toczenia mozna stosowac tylko niskie sity
skrawania. Ponadto mate Srednice nie pozwalajg na
duze predkosci skrawania, a mimo to wymagane sq
duze ilosci.

Nowa strategia obrébki opracowana

w cztery tygodnie

W tym kontekscie technolodzy z Horn i Tornos opra-
cowali catkowicie nowq strategie w ciggu zaledwie
czterech tygodni. Konwencjonalne standardowe
narzedzia nie zawsze nadajqg sie do obrébki mosigdzu
bezotowiowego. Zwykle powstajq dtugie wstegi i splg-
tane widry, ktére utrudniajq ptynny przebieg procesu.
Dlatego zespét projektowy zdecydowat sie miedzy
innymi na zastosowanie bardzo filigranowych narze-
dzi z portfolio produktéw Horn i szybko opanowat
ten problem. Wspélnie opracowano proces wysoko-
wydajnej obrébki przy uzyciu 13 narzedzi. Najpierw
zastosowano wiertto ksztattowe do wiercenia,
toczenia wewnetrznego i zewnetrznego, wstepnego
przebijania, rowkowania, sptaszczania powierzchni,
gwintowania i wreszcie toczenia czotowego
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Rowek formy z systemem Supermini. Materiaty bezotowiowe maja
tendencje do wytwarzania dtugich wiorow, wiec krawedz skrawajaca
zostata wyposazona w geometrie formowania widréw.

Znak jest wykonywany na powierzchni bocznej
za pomocg systemu DSA.

Rowek formujacy jest wykonywany za pomoca systemu 315,
ktory charakteryzuje sie wysoka doktadnoscia.

Ptytka precyzyjna S224 z prowadzeniem pryzmatycznym
jest uzywana do produkgji gwintow.



z mikroprecyzjq. Kazda operacja zostata podzielona
na segmenty i zaprogramowana w uktadzie sterowa-
nia MultiSwiss. Sterowanie to jest dziecinnie proste
w obstudze i oferuje szereg pomocnych funkcji.

Na przyktad wyswietlana jest operacja wiercenia,
ktéra okresla czas cyklu. Pozostate etapy pracy
mozna do niej dopasowac i zoptymalizowac catko-
wity czas cyklu. W krétkim czasie zespét osiggngt
czas cyklu ponizej 15 sekund i 3,67 czesci na minute.
Do EMO Hannover 2023 (18-23 wrzesnia) obaj
partnerzy projektu chcq jeszcze bardziej poprawié

te wartosci dzieki powlekanym narzedziom i zopty-
malizowanym geometriom narzedzi. Specjalisci ds.
narzedzi w Horn sq catkowicie entuzjastycznie nasta-
wieni do wydajnosci MultiSwiss. Hydrostatycznie

TERAZNIEJISZ0SC

montowane wrzeciona wydtuzajq zywotnos¢ narze-
dzi, tatwy dostep do obszaru roboczego umozliwia
bezproblemowq konfiguracje, a maszyna pracuje
bardzo cicho.

Test przeprowadzony podczas Dni Technologii
wykazat, ze MultiSwiss moze zastqgpic do szesciu
konwencjonalnych tokarek z wrzeciennikiem prze-
suwnym i pracuje znacznie bardziej niezawodnie.
Oszczedza to personel, co jest waznym aspektem

w czasach niedoboru wykwalifikowanych pracowni-
kéw i zapewnia oszczednos¢ miejsca na powierzchni
okoto 70 m? Ponadto odstepy miedzy konserwacjami
sq zmniejszone pieciokrotnie, a produktywnosc¢ na
m2 znacznie wzrasta. Obaj partnerzy projektu sq
przekonani, ze MultiSwiss, w potgczeniu z odpowied-
nimi narzedziami, moze by¢ skuteczng alternatywq
dla wielu uzytkownikéw, ktorzy do tej pory nie mysleli
0 zastosowaniu maszyny wielowrzecionowej.

decomagazine 03-2023

37



De nouvelles matieres a décolleter ?
Nous avons toujours de nouvelles solutions a vous proposer.

Neue Werkstoffe, die auf lhrer Langdrehmaschine bearbeitet werden sollen?
Wir haben immer neue Lésungen fr Sie.

Depuis toujours, une seule motivation : votre réussite.
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ols and customized service

MAS

TOOLS & ENGINEERING

WE EQUIP YOUR LATHE

With high precision tooling from MAS

© - Highly flexible inner cooling (high/low)
GANG plate - Simple set up, fast and precise

changes

© - Quick change system with
PZ°turn repeatability in pm-range
- Integrated coolant transfer,
optimal chip control

© - ID machining from @ 0,5mm
IN®turn for hard and soft turning
- High repeatability and rigidity

mas-tools . de
LEONBERG
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Tornos angazuje sie w zréwnowazone podejscie,
promujac gospodarke o obiegu zamknigtym.
SAS 16 Plus jest tego doskonatym przyktadem.

w 4
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PRESENTATION

SAS 16 PLUS:

rewolucyne

Maszyne

Odkryj nowy SAS 16 Plus, regenerowana maszyne
Tornos SA, ktéra przesuwa granice wydajnosci.
Zainspirowana legendarnym modelem SAS 16, ta
ulepszona wersja zostata catkowicie odnowiona

mechanicznie, aby zaoferowac niezréwnana jakosc¢

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +41 32 494 44 4y
tornos.com

precyzje w produkgji matych i precyzyjnych czesci
w duzych seriach.

Catkowity remont mechaniczny

Remont SAS 16 Plus byt drobiazgowy, z wyjqtkowq
dbatosciq o szczegoty. Kazda czes¢ mechaniczna
zostata starannie zdemontowana, wyczyszczona
1w razie potrzeby wymieniona. Od lufy po obszar
blokady i prowadnice, kazda czes$¢ zostata poddana
przeglgdowi, aby zapewnic¢ optymalne dziatanie.

Ale to nie wszystko. SAS 16 Plus wykracza poza
remont mechaniczny, oferujqc znaczqce ulepszenia.
Sterowanie numeryczne zostato catkowicie odno-
wione poprzez dodanie sterowania FANUC oi Model
F oferujqgcego niezrownang precyzje i elastycznosc.
Ponadto, silnik wrzeciona i watek rozrzqdu zostaty
odnowione, zapewniajqc niezawodne, wysokowydajne
dziatanie.

decomagazine 03-2023
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SAS 16 PLUS: REWOLUCYINA MASZYNA £t ACZACA MOC KRZYWEK
Z ELASTYCZNOSCIA TECHNOLOGII CYFROWE]

Aby utatwic odprowadzanie wiéréw, taca na wiéry
zostata powiekszona, umozliwiajqc ciggtq produkcje
bez przerw. Uszczelnienie maszyny i ostony zostato
réwniez ulepszone w celu utrzymania czystego i bez-
piecznego srodowiska.

SAS 16 Plus posiada réwniez nowe funkcje zapewnia-
Jjqce optymalne uzytkowanie. Nowa pompa chto-
dziwa o wyzszym natezeniu przeptywu zapewnia
wydajne chtodzenie podczas ciecia. Ptyta dystrybucji
sprezonego powietrza zostata przeprojektowana

w celu poprawy ergonomii, upraszczajqc operacje.
Ponadto, centralny uktad smarowania zostat prze-
projektowany w celu ograniczenia czynnosci konser-
wacyjnych, pozwalajgc Paiistwu skoncentrowac sie
na produkcji.

Elastycznos¢ to nazwa gry z SAS 16 Plus. Mogqg
Panstwo doda¢ do 2 cyfrowych prowadnic poprzecz-
nych, rozszerzajqc mozliwosci maszyny i zwiekszajqgc
doktadnosé. Dzieki opcjonalnemu enkoderowi wrze-
ciona mogq Panistwo wykonywac operacje gwintowa-
nia z wyjqtkowq precyzjq.
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Co wiecej, dzieki sterowaniu Fanuc 0i-F mogq
Panstwo wyposazyc swojqg maszyne w bezposredni
silnik gwintujqcy, ktéry zastepuje urzqdzenie mecha-
niczne z tarciem gwintujgcym. Oznacza to, ze mogq
Paristwo zaprogramowac predkosc tej operacji
elektronicznie.

SAS 16 Plus oferuje wyjgtkowq elastyczno$é, otwiera-
Jjgc nowe mozliwosci dla producentéw. W rzeczywisto-
$ci maszyna ta moze zostac przeksztatcona

w hybrydowe wielowrzeciono, tqczqce zaréwno tech-
nologie krzywkowgq, jak i sterowanie numeryczne,

co daje jej wyjgtkowq przewage konkurencyjng.

Decydujqc sie na konfiguracje hybrydowq, mogqg
Paristwo wykorzystac to, co najlepsze z obu swiatéw.
Ztozone operacje mogq by¢ swobodnie programo-
wane i wykonywane z wysokq precyzjq za pomocq
CNC, przy jednoczesnym zachowaniu prostoty

1 wydajnosci pracy krzywek. Co wiecej, zastosowanie
standardowego oprzyrzqdowania zmniejsza koszty
oprzyrzqdowania, a szybkowymienne uchwyty narze-
dziowe umozliwiajq szybkq i tatwg wymiane narze-
dzi, skracajqc czas konfiguraciji.

PRESENTATION

Wybierajqc SAS 16 Plus, otrzymujq Panstwo wysoko-
wydajng, wszechstronng maszyne, ktéra jest gotowa
podjqc kazde wyzwanie. Niezaleznie od tego, czy
potrzebujg Panstwo wyjgtkowo wysokiej produktyw-
nosci, czy niezréwnanej precyzji, ta maszyna spetni
Paristwa potrzeby.

Prosze nie przegapic okazji, aby odkry¢ SAS 16 Plus,
maszyne, ktéra rewolucjonizuje produkcje matych,
precyzyjnych czesci w duzych seriach. Dzieki nie-
zwyktym ulepszeniom i sprawdzonej niezawodnosci
Jjest ona gotowa przenies¢ Panstwa na nowe wyzyny
wydajnosci.

tornos.com
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pa rts2clean

Miedzynarodowe targi czyszczenia
czesci przemystowych i powierzchni

26—28 September 2023
Stuttgart = Germany
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Topic:
High Purity
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Najbardziej elegancki o
sposob na zaoszczedzenie a
do 40% kosztow produkgji.
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The Ml
Factow_

We wspotpracy z 13 innymi partnerami, Tornos
Iberica byt w stanie w petni wykorzysta¢ swoja
pierwsza Mini Fabryke w Barcelonie.
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Tornos SA
Industrielle 1M
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +4132 494 44 Ly
tornos.com
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Barcelona - Mini fabryka Tornos Iberica
zaskoczyta | zachwycita

romny sukces

Mini Factory, zorganizowana przez Tornos Iberica
we wspotpracy z 13 innymi partnerami, odniosta
ogromny sukces, przyciagajac 350 0s6b, zaréwno
lojalnych, jak | przysztych klientow, demonstrujac

jakos¢ Tornos Ibérica 1 jej rozlegte) siecl.

Arnau Macabies, dyrektor zarzqdzajgcy Tornos
Iberica, zdawat sobie sprawe, ze tradycyjne targi

w branzy obrabiarek nie zawsze sq tak udane, jak
powinny, wiec postanowit wprowadzic¢ innowacje

w postaci unikalnej koncepcji, ktérej nigdy wczesniej
nie widziano. Mini Fabryka byta ekskluzywnym,
wciggajgcym doswiadczeniem zarezerwowanym dla
klientéw réznych partnerdéw, wytgcznie na zapro-
szenie, ktérego celem byto praktyczne zastosowanie
produktéw kazdego z partneréw w celu zademon-
strowania ich wydajnosci i zalet.

Ta miniaturowa fabryka przysztosci pozwolita
gosciom odkry¢ kompletny proces produkcji czesci
w sektorze Medtech, od koncepcji i projektu po
materiaty i koricowq produkcje. Tornos Spain i jego
partnerzy poszli nawet o krok dalej, prezentujgc
gotowe, zmierzone, przetworzone i 0czyszczone
czesci.

W tym celu zdecydowali sie wyprodukowac razem
dwie czesci z sektora MedTech, sektora, ktory szybko
sie rozwija ze wzgledu na starzenie sie spoteczenstwa.
Sposrod wielu mozliwych czesci w tym rozlegtym
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OGROMNY SUKCES DZIEKI DOSKONALEJ SYNERGII

sektorze, przyktady takie jak kqtowy tqcznik
dentystyczny i czeS¢ ortopedyczna zostaty wybrane
jako symboliczne. Caty proces Mini Factory odbywa
sie w czasie rzeczywistym, od programowania za
pomocq oprogramowania Cam Esprit po obrébke
na maszynach Tornos (Swiss DT 26/6 HP + Swiss
GT 26B interpolable), w tym czyszczenie i obrébke
powierzchni. Wszystkie wymagane elementy mate-
rialne, takie jak urzqdzenia peryferyjne, materiaty,
narzedzia, systemy pomiarowe i olej, sq dostarczane
przez partneréw Tornos, ktérzy biorqg udziat w tej
miniaturowej fabryce przysztosci, dzieki czemu mogli
zastosowac swoje innowacje w praktyce.

Zlokalizowana w samym sercu Barcelony, naprze-
ciwko katedry Sagrada Familia (widocznej z sali

,Bylismy w stanie
pokazac, do czego
jestesmy zdolni,
wykorzystujgc
technologie, ktorych
nigdy wczesniej nie
uzywalismy.”

decomagazine 03-2023

wybranej na te okazje), fabryka przysztosci byta

w stanie dostownie sprosta¢ wyzwaniom stojgcym
przed dzisiejszymi producentami. Obserwujqc pro-
dukcje czesci na zywo, uczestnicy mieli kontakt z kon-
kretnymi i namacalnymi elementami, ktére bardzo
im sie podobaty, a przede wszystkim daty im lepsze
zrozumienie mozliwosci oferowanych przez maszyny
Tornos w kompletnym Srodowisku, w ktérym wszyscy
gracze odgrywajq swojq role do perfekcji.

,Bylismy w stanie pokazac, do czego jesteSmy zdolni,
wykorzystujqc technologie, ktérych nigdy wczesniej
nie uzywaliSmy”, zachwyca sie Arnau Macabies. Na
przyktad mimosrodowe toczenie stozka dostownie
trzymato gosci na krawedzi siedzenia, sekwencja
operacji wykonywanych przy uzyciu programowania
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CAM Esprit, a takze obrébka przy uzyciu 5-osiowej
interpolacji i podnoszenie przedmiotu obrabianego

W przeciw-operacji na szesciokqcie tqczgcym...
Techniki i metody rzadko oferowane przez naszych
konkurentéw, poniewaz wymagajq duzej wiedzy

i godzin rozwoju. Mini Factory zostato réwniez wypo-
sazone w Sylvac SCAN, maszyne, ktéra automatyzuje
wszystkie kontrole wymiarowe. Dzieki tej automa-
tycznej kontroli korekty (przesuniecia) sq wysytane
bezposrednio do maszyny Tornos, ktéra integruje je

i koryguje pozycje narzedzi, a tym samym wynikowe
wymiary, praktycznie samodzielnie. Rezultatem jest
oszczedno$¢ czasu (a tym samym pieniedzy)

1 doskonate czesci, ktére mogtyby by¢ sprzedawane
bezposrednio na miejscu, gdyby taka byta funkcja tej
miniaturowej fabryki.

,Jestesmy szczegdlnie dumni, ze mogliSmy zaofero-
wac to doswiadczenie naszym obecnym i przysztym
klientom, jesteSmy gotowi powtérzyc¢ to doswiad-
czenie w przysztosci’, kontynuuje Arnau Macabies.
Najbardziej cieszy go fakt, ze dzieki tej inicjatywie
Tornos Ibérica powrécita na pozycje lidera, jesli
chodzi o najnowoczesniejsze techniki toczenia
pretéw. ,Pomysty opracowane tutaj nieuchronnie
wykietkujg w umystach odwiedzajqgcych i wrécq do
nas, aby nadac im tresé. Chcemy zaprezentowac sie
na naszym rynku jako dostawca maszyn, ale takze
rozwiqzan technicznych”, podsumowuje dyrektor
zarzqdzajqcy Tornos Iberica, Arnau Macabies.

tornos.com
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THE GWS-TOOLING ¢
INNOVATION MADE BY GOLTENBODT!

The GWS-Tooling System for
TORNOS “swiss-type” machines!

With column guide for faster tool changes

B Precise positioning and highest repeatability

B Presettable off the machine tool

B Quick changeable

B Standard shank tools applicable independently of cutting insert supplier
B Integrated and targeted coolant supply up to 100 bar (1.450 psi)

B Modular GWS-drill block for machining at main and counter spindle

B Safe and easy handling (minimized risk of injury)

Goltenbodl

Innovation and Precision.

FOCUS ON

PRODUCTIVITY

www.goeltenbodt.com

EMO0 2023

l 4
swee  EMO

HANNOVER

Hall: 5 Booth: B44




APPLITECG

SWISS TOOLING

Nouvelles interfaces



TOXNOS

N

TITANS OF CNC

WSPOLNE BUDOWANIE
PRZYSZLOSCI

TITANS of CNC, potentat w dziedzinie CNC, rozpoczat rewolucje
w edukacji technicznej dzieki BEZPLATNEJ platformie TITANS of CNC
Academy dostepnej w wersji online - Tornos jest dumnym partnerem,
dostarczajac do akademii najnowoczesniejsze automatyczne tokarki.
Razem, TITANS of CNC i Tornos podnoszg na duchu ucznidw,
nauczycieli i pracownikow produkciji.

Badz na biezgco z rewolucja:
Odwiedzcie Panstwo juz dzis strone titansofcnc.com i koniecznie
SledZcie TITANS of CNC na mediach spotecznos$ciowych.




