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Editorial

TORNOS: INNOVACION APLICADA
A TODAS LAS AREAS

Al hablar de innovacién, los lectores suelen imagi-
narse modificaciones importantes que revolucionan
el mercado, como hemos hecho recientemente con
la MultiSwiss 6x14. Una verdadera innovacion pio-
nera que encontré rapidamente su lugar en el seno
de los talleres de nuestros clientes.

No obstante, también puede tratarse de mejoras y
modificaciones que a veces son casi imperceptibles,
pero que cambian notablemente la experiencia de
los usuarios al mejorar un producto, un servicio o
una prestacion.

En esta edicion de la revista decomagazine quere-
mos presentar algunas de las innovaciones desvela-
das recientemente por nuestros ingenieros.

MultiSwiss 6x16

En la pagina 7 podra descubrir la nueva MultiSwiss
6x16. Basada en el modelo con una capacidad de
14 mm, esta nueva maquina multihusillo ofrece las
mismas ventajas en cuanto a formas compactas y
rendimiento que la MultiSwiss anterior, e incluso va
mas lejos.

Swiss DT 26

En la pagina 11, la nueva maquina Tornos de gama
basica probablemente le llamara la atencién. Dotada
con una capacidad de 25,4 mm de diametro, esta
maquina de 5 ejes de gran potencia serd capaz de
convencerle de su potencial.

TISIS

Ademas, en la pagina 45 podra descubrir cémo TISIS
integra las funciones CAM gracias a un desarrollo
conjunto de Tornos y Mastercam.

Almac BA 1008

La maquina se presenta con un nuevo eje B que
se incorpora a los 7 ejes ya existentes y que amplia
considerablemente las posibilidades de mecanizado
de esta maquina ultracompacta (pagina 15).

Pero la innovacién no acaba aqui: Tornos presenta
también innovaciones en cuanto a organizaciéon y
gestion. Por ejemplo, la nueva linea de montaje de
las maquinas EvoDeco se beneficia de los ultimos
desarrollos en la fabricacion esbelta, dando como
resultado una gran reduccion de los tiempos de ciclo
ofreciendo al mismo tiempo mejores condiciones de
trabajo a los especialistas y garantizando la calidad.

Las entrevistas ofrecen una vision de cémo nuestros
clientes pueden innovar gracias a nuestras solucio-
nes de mecanizado. Los articulos sobre los provee-
dores de productos complementarios, centrados
también en ofrecerles innovacién, completan el
numero 75 de la revista decomagazine, una herra-
mienta dedicada a informar sobre innovaciones
desde hace casi 20 afos.

Les deseamos una lectura agradable y esperamos
poder saludarles en las proximas ferias que se cele-
braran en Suiza y otros paises europeos, en los EE.
UU., en Sudamérica y en Asia.

Rocco Martoccia
Head of Product Management
Multispindle
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Presentacion

MULTISWISS 6x16: UNA NUEVA DIMENSION

Después de su lanzamiento en 2011, la MultiSwiss 6x14 ha logrado un gran éxito en el mercado
y se ha establecido muy pronto como solucién eficaz de mecanizado.

Su tecnologia hibrida, a medio camino entre el
torno multihusillo y el torno monohusillo convencio-
nal, ha encontrado rapidamente su lugar en el mer-
cado. Hoy, Tornos presenta una maquina MultiSwiss
completamente nueva, la MultiSwiss 6x16.

Tecnologia punta

La MultiSwiss 6x16 se beneficia de las numerosas
mejoras introducidas en la maquina MultiSwiss 6x14
desde su comercializaciéon. Ambas cuentan con la
misma estructura bdésica, si bien la maquina nueva
responde con mayor precision a las necesidades del
mercado. «No hablamos tan solo de un incremento
del diametro a 16 mm,» subraya Rocco Martoccia,
Jefe de Producto de la seccién multihusillo de Tornos
y precursor del concepto MultiSwiss.

- W '_-"!*-r-' . ——

Un concepto exclusivo

La maquina MultiSwiss no estd destinada solo
a clientes con tornos multihusillo tradicionales,
sino que permite poner esta tecnologia al servi-
cio de empresas de decoletaje que tradicional-
mente utilizan tornos monohusillo de gama basica
0 gama media. Rocco Martoccia nos comenta que
la  maquina MultiSwiss 6x14 suele utilizarse
para concurrir con 4, 5 o incluso 6 maquinas de
decoletaje monohusillo. A veces incluso se pro-
ducen duelos fraticidas entre la MultiSwiss y la
Tornos CT 20 o la Swiss GT 13. La mejor eleccion
no resulta siempre facil, ya que deben tenerse en
cuenta aspectos econdmicos y factores técnicos,
ademas de la estrategia del comprador y de sus
clientes.

decomagazine
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Ahorro de espacio del 75% y
un 50% menos de operadores

La méaquina MultiSwiss puede sustituir entre 4 y
7 maquinas monohusillo conservando al mismo
tiempo requisitos de superficie comparables a los de
un solo torno monohusillo equipado con alimenta-
dor de barras. La reduccién de la superficie de suelo
puede llegar a ser superior al 75%. En cuanto a los
operadores, debido a la similitud del funcionamiento
y al uso de herramientas estandar similares, muchas
empresas emplean a los mismos operadores para los
dos tipos de maquinas.

Al final, todo depende de la pieza a mecanizar: esta
maquina permite producir a precios muy bajos por
pieza. La produccidon homogénea es el principal inte-
rés de los clientes de la industria del automovil. Las
piezas mecanizadas en tornos multihusillo tienen un
riesgo menor de sufrir variaciones dimensionales, ya
gue una misma serie se fabrica en menos maquinas
y por menos operadores. Al mismo tiempo debe
subrayarse la facilidad de gestion de las maquinas.
En lugar de realizar 4, 5 o incluso 7 ajustes en los
tornos monohusillo, un solo ajuste es suficiente
en la MultiSwiss. Lo mismo es valido para el sequi-
miento de la produccion: solo es necesario monito-
rizar un solo proceso de produccién, mientras que,
si se opta por maquinas monohusillo, es necesario
monitorizar varias maquinas. En resumen, solo debe
controlarse una curva gaussiana, en lugar de varias
en caso de que la produccién se realice con varias
maquinas monohusillo. Martoccia explica: «Todo
esto adquiere sentido cuando tenemos en cuenta
los operadores necesarios para la produccion: el
numero necesario para fabricar la misma cantidad
de piezas se ha reducido a la mitad, y esta cifra ha

ESPECIFICACIONES TECNICAS

sido confirmada por todos nuestros clientes, quie-
nes han visto sus costes fijos reducidos con esta
maquina.»

Una celeridad muy bien acogida

Los usuarios de la maquina se centran cada vez mas
en una produccién de reaccion rapida, ya que deben
responder rapidamente a los requisitos de sus clien-
tes. Si llega un pedido de 20.000 piezas, un solo
ajuste y de 2 a 3 dias de produccion en la MultiSwiss
son suficientes, mientras que se necesitarian mas de
20 dias de produccién en un torno monohusillo.

Ajustes extremadamente simples

Las maquinas multihusillo pueden dar a veces
miedo, ya que se consideran complejas de ajustar,
dificiles de programar y limitadas a grandes series
de piezas. «Estos perjuicios son uno de los aspec-
tos mas dificiles de solventar al hablar con nuestros
clientes,» destaca Martoccia, y afade: «Muchos de
ellos estan convencidos de que las maquinas mul-
tihusillo con complejas. Este no es el caso de la
MultiSwiss: la maquina es facil de usar, y la abertura
frontal hacia la zona de mecanizado facilita el acceso
y permite una vision clara de la misma. Numerosos
clientes, por ejemplo, prefieren utilizar la MultiSwiss
para la produccion en serie, ya que los ajustes son
mas rapidos que en los tornos monohusillo.» La pro-
gramacion es también muy sencilla, ya que, al finy
al cabo, la maquina corresponde a 7 tornos con 2
ejes cada uno, una configuraciéon admirablemente
gestionada por el software TB-Deco. jLos dias de
ajustes complejos en maquinas multihusillo forman
ya parte del pasado!

MultiSwiss 6x16

Capacidad de barra mm 4-16
Longitud max. de la pieza mm 40
Longitud max. restante mm 70
Velocidad max. de los husillos a motor rpm 8'000
Potencia de los husillos a motor kw 5,6
Par de los husillos a motor Nm 7,5
Velocidad méax. del contrahusillo rpm 8'000
Potencia del motor del contrahusillo kW 5
Par del motor del contrahusillo Nm 6
Carrera Z de los husillos mm 50
Carrera Z del contrahusillo mm 150

01/16
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Un desgaste de las herramientas
increiblemente bajo

Gracias a su tecnologia hidrostatica, la MultiSwiss
6x16 cuenta con 6 husillos con cabezal movil equi-
pados con un eje Z cada uno. Dado que la tecnolo-
gia hidrostatica es capaz de amortiguar los esfuer-
zos del mecanizado, el desgaste puede reducirse
hasta un 30%. «Tenemos clientes que mecanizan
200.000 piezas de acero inoxidable antes de cam-
biar las herramientas,» subraya Rocco Martoccia.
Ademas, el sistema no requiere mantenimiento, solo
se necesita aceite de corte. Por tanto, no es nece-
sario rellenar aceite especial costoso y el aceite de
corte no se contamina con otro aceite. La reduc-
cion del desgaste es una cosa, pero cabe destacar
gue esta tecnologia permite a la MultiSwiss obtener
acabados de superficie excelentes. Asimismo debe
sefialarse que la MultiSwiss no requiere el uso de
herramientas de conformado, por lo cual pueden
obtenerse ahorros sustanciales en comparacioén con
las maquinas multihusillo de levas.

Un desarrollo ansiosamente esperado

Después de 4 afios de presencia en el mercado
y mas de 180 maquinas vendidas, el éxito de la
MultiSwiss 6x14 es innegable. Pero en los ultimos
meses, los especialistas de Tornos han recibido
numerosas peticiones de clientes solicitando maqui-
nas capaces de mecanizar piezas con diametros
superiores a 14 mm. Martoccia explica: «Ante el
creciente numero de solicitudes, decidimos transfor-
mar la maquina en la MultiSwiss 6x16. El aumento
de la capacidad de barra requeria el desarrollo de un
nuevo alimentador de barras. Este nuevo desarrollo
nos brindo la oportunidad de incluir algunas mejo-
ras, como un nuevo teclado metalico muy resistente
a todos los tipos de aceite o un panel tactil mucho
mas facil de usar para modificar el programa en la
maquina. Igualmente era necesario verificar que el
rendimiento del mecanizado fuese el mismo que
en la maquina de 14 mm. Nuestra maxima priori-
dad era obtener un rendimiento dptimo, incluso en
materiales extremadamente duros con diametros
superiores a 16 mm.» También se realizaron algunos
cambios estéticos.

El software al servicio del operador

Con el fin de facilitar el uso de la maquina y mejo-
rar su rendimiento, los ingenieros de Tornos han
incorporado un paquete de software completo que
comprende el software de gestion de la vida util de
las herramientas, un sistema de precalentamiento
automatico de la maquina, la posibilidad de progra-
mar en las coordenadas polares (transmit) y el eje
C para la operacién y contraoperacion. El paquete

de conectividad permite realizar un seguimiento
del proceso de produccién de la méaqguina a distan-
cia desde el PC, la tablet o el teléfono movil, lo cual
habia sido desarrollado inicialmente para las maqui-
nas monohusillo y se encuentra ahora disponible
también para las maquinas MultiSwiss.

Con este nuevo desarrollo, la nueva maquina se ha
sometido a un gran nimero de pruebas y hoy los
ingenieros de Tornos estdn orgullosos de desve-
larla. La maquina permite responder con eficacia los
requisitos mas exigentes de los clientes. No es posi-
ble convertir una MultiSwiss 6x14 en una MultiSwiss
6x16.

Un equipamiento atiin mas completo

La MultiSwiss 6x14 ha abierto las puertas al con-
cepto de todo en uno. Esto significa que la maquina
estd completamente equipada con todas las unida-
des periféricas necesarias para una produccion efi-
caz: el alimentador de barras, la unidad de filtrado,
el intercambiador térmico, el refrigerador, la unidad
de alta presion, etc. Martoccia concluye: «Este con-
cepto de todo en uno ha sido muy bien acogido por
nuestros clientes. Es completo y compacto, lo cual
contribuye a reducir la superficie de suelo necesaria.
Sobre todo, las unidades periféricas integradas se
han dimensionado a la perfeccion para la maquina.
El equipamiento de la MultiSwiss 6x16 es aun mas
completo. Comprende especialmente varias opcio-
nes de software CNC, asi como el paquete de
conectividad. »

Presentacion en la SIMODEC 2016

La MultiSwiss 6x16 mm se presentara en primicia
mundial en la feria SIMODEC que se celebrard en
Roche-sur-Foron, en el pabellon A, stand C 27.

TORNOS

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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SWISS DT 26 — PARTE DE LA SIGUIENTE
GENERACION DE MAQUINAS DE GAMA BASICA

En el dltimo trimestre de 2015, Tornos lanz6 al mercado su nuevo centro de torneado Swiss DT 13.
La inclusion de la gama basica en el programa de Tornos ha tenido tanto éxito que la empresa ha decidido
lanzar la tan esperada Swiss DT 26.

Desde su introduccion en el mercado, la Swiss
DT 13 ha sido muy bien acogida por los fabrican-
tes de una gran variedad de sectores industriales.
Como magquina perteneciente a la préxima genera-
cion de gama basica prevista como sustituta directa
de la antigua linea Delta, el impacto inmediato
de la primera Swiss DT se debe al desplazamiento
de la herramienta y a su cinematica. Estas dos pro-
piedades aportan una velocidad y una producti-
vidad asombrosas, todo ello incorporado en una

o
™~
=
a

i
2

s
vi

plataforma robusta y precisa, ya que se trata de una
demanda primordial del mercado para este tipo de
maquinas.

Adaptacion de la cinematica

A pesar de la respuesta positiva por parte de la
industria con respecto a la Swiss DT 13, los inge-
nieros de desarrollo consideraron que una ver-
sién mayor de la Swiss DT 13 no seria cuestion de

decomagazine 11
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aumentar los requisitos de superficie y la capacidad
de barra en la maquina nueva. Para aumentar el dia-
metro de barra a 25,4 mm manteniendo las veloci-
dades ultrarrapidas de la Swiss DT 13 e incorporar
ademas una mayor rigidez y un mejor flujo de las
virutas, imprescindible para aplicaciones de corte
de gran rendimiento, el equipo de desarrollo del
producto adaptaron la cinematica correspondien-
temente. El resultado es el lanzamiento de la Swiss
DT 26. Como es habitual, los innovadores ingenieros
que trabajan en Moutier desafiaron la convencién
seguida por los demas. La mayoria de constructores
de maquinaria suelen construir todos los modelos
de una misma gama sobre la misma plataforma. En
Tornos, nuestra légica fue algo distinta.

Disefo a medida

Con el lanzamiento de la nueva Swiss DT 26, Tornos
ofrece ahora dos maquinas basadas en el mismo

concepto estético y el mismo disefio de plata-
forma. Sin embargo, la cinemaética y las dimensiones
son distintas. ¢Por qué? Philippe Charles, Jefe de
Gestion de Producto de tornos tipo suizo declara:
«Queriamos desarrollar una maquina de gran rendi-
miento con niveles de potencia excepcionales para
barras de torneado de hasta 25,4 mm de diametro.
El reto que esto suponia para nuestros ingenieros
era superar las expectativas de los clientes y, en el
proceso, suministrar una maquina mucho mejor que
la de nuestros competidores, manteniendo al mismo
tiempo un precio de mercado que fuese competi-
tivo. Las expectativas del mercado no son las mismas
para una maquina de 13 mm que para una maquina
de 25,4 mm. Mientras que la competencia basa el
diseho de una maquina de 20 o 26 mm sobre la
misma estructura que una maquina con capacidad
de 12 o 16 mm, el ajuste preciso de la cinematica
en la Swiss DT 26 le confiere mayor rendimiento y
mayor productividad que las maquinas alternativas.»

01/16
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Como centro de torneado de 5 ejes de gama basica
con dos ejes C y hermana mayor de la Swiss DT 13,
introducida recientemente en el mercado, la Swiss
DT 26 tiene el mismo buen aspecto y disefio atrac-
tivo que su hermana pequefa. No obstante, las simi-
litudes estructurales terminan aqui. La nueva Swiss
DT 26 cuenta con un area de trabajo mas grande
para facilitar la visibilidad y el acceso del operador.
También dispone de mayor espacio para las virutas,
generadas rapidamente en la mdaquina. A diferen-
cia de la Swiss DT 13, mas pequefia, en la que los
requisitos de superficie se optimizaron hasta lograr
una profundidad de 870 mm, la Swiss DT 26 tiene
1300 mm de profundidad. Esta mayor plataforma
contribuye a mejorar la rigidez y la amortiguacién
de las vibraciones, lo cual confiere a la Swiss DT
26 mayor precision, un mejor acabado de superfi-
cies e incluso una mejor estabilidad en la vida util
de las herramientas que en maquinas alternativas.
Asimismo permite a los clientes realizar cortes de
gran rendimiento a velocidades y avances mas rapi-
dos.

Los parametros de mecanizado de gran rendimiento
del nuevo centro de mecanizado Swiss DT 26 son
posibles gracias al potente motor de 10,5 kW equi-
pado tanto en el husillo delantero como en el tra-
sero que suministra impresionantes niveles de par
en todo el rango de velocidad de 0 a 10.000 rpm.
El husillo de gran potencia convierte a la Swiss
DT 13 y la Swiss DT 26 en las Unicas maquinas de
gama basica capaces de suministrar tales niveles de
potencia.

Operacién y contraoperacién al mismo nivel

Como suele ser habitual en Tornos, los husillos
frontal y trasero ofrecen el mismo nivel alto de
potencia, par y fuerza de sujecion. Para el cliente,
ello elimina cualquier problema de equilibrio de
las operaciones en cada componente entre los
husillos. Mientras que la Swiss DT 26 cuenta con
niveles excepcionales de potencia y par, la Swiss
DT 13, méas pequeia, estad equipada con un husillo de
4,0/5,0 kW vy ejecuta una velocidad méaxima del
husillo de 15.000 rpm para el mecanizado de pie-
zas pequefas a una velocidad y avance extremada-
mente rapidos.

Dado que la contraoperaciéon se considera un pro-
ceso tan importante como el mecanizado con el
husillo principal, Tornos ha logrado equipar las
estaciones de contraoperacién con accesorios gira-
torios para ofrecer modularidad. Ademas, la Swiss
DT 26 incorpora una configuracién de herramientas
modular tanto para la operacién principal como la
contraoperacion Unica para esta gama de maquinas.
Esto abre un gran abanico de posibilidades para el

usuario final. Significa que la nueva maquina puede
equiparse con un accesorio para el torbellinado de
roscas, un accesorio para el fresado de poligonos,
una unidad de fresado frontal o incluso un dispo-
sitivo de ranurado en contraoperacion. Gracias a la
combinacién de esta flexibilidad con 5 ejes linea-
les, dos ejes C, 22 posiciones de la herramienta y
hasta 8 herramientas giratorias, ningun otro fabri-
cante puede ofrecer este nivel de flexibilidad en una
maquina de gama basica. Y por si aun no lo hemos
dicho, los clientes tienen la opcion de utilizar la
Swiss DT 13 y la Swiss DT 26 con o sin el cafién de
guia.

Este énfasis en la flexibilidad se ha incorporado en
cada uno de los aspectos de la nueva Swiss DT 26.
Por ejemplo, la maquina ofrece un elevado nivel de
autonomia con distintas opciones, como transpor-
tadores de virutas, unidades de extraccién de nie-
bla aceitosa, dispositivos colectores de las piezas vy,
claro estd, nuestra propia unidad de alimentacion de
barras Robobar SBF 326 o Robobar SBF 213.

Listo para el taller de maquinas del futuro

Con la vista puesta en el taller de maquinas del
futuro, ahora puede integrar estas maquinas nue-
vas en su parque de maquinas-herramienta con la
ayuda del paquete de software TISIS. Ambas maqui-
nas pueden programarse con TISIS. El paquete de
conectividad  TISIS, completamente compatible
con las maquinas Swiss DT, ofrece ahora un gran
numero de funciones. Asimismo, incluye un moédulo
Industria 4.0 que permite medir la eficiencia del
proceso de produccion mediante la integracion de
camaras. Si desea saber cobmo mejorar su producti-
vidad y flexibilidad con los nuevos centros de meca-
nizado Swiss DT 13 y Swiss DT 26 de gama basica,
contacte con su distribuidor habitual de Tornos.

TORNOS

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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UN BLOQUE DE HUSILLO FRONTAL INCLINABLE
PARA EL CENTRO DE MECANIZADO ALMAC BA 1008

Este nuevo bloque de husillo frontal inclinable del centro de mecanizado Almac BA 1008 se presento por
primera vez en la EMO 2015 y despert6 un gran interés entre el publico. Aparte de sus 7 ejes ya disponibles,
la maquina esta equipada con un eje B adicional efectivo que amplia considerablemente el campo de
posibilidades de esta maquina ultra compacta.

Un eje B para mayor flexibilidad y viabilidad

Algunas aplicaciones requieren un mecanizado fron-
tal con una inclinaciéon determinada, especialmente
en el sector de la relojeria, p. e]. para pulir diaman-
tes de los apliques, o en el sector médico, p. €j. para
mecanizar implantes 6seos o dentales.

En base a ello, Almac ha desarrollado un bloque de
husillo frontal dotado de un eje numérico lineal que
permite orientar dicho bloque de husillo hasta 17°.

Dado que este bloque de husillo contiene la pinza
de recogida, también permite el mecanizado con
inclinacién hacia atras y lateral. De este modo puede
realizarse el mecanizado angular en todos los lados
de la pieza a mecanizar.

Requiere una nueva unidad de CN

Para poder controlar tantos ejes, la Almac BA 1008
debe equiparse con la unidad de CN de Fanuc de
Ultima generacion: la unidad de control Oi-MF. Este
control numérico de ultima tecnologia permite rea-

lizar la programacion bicanal, pudiendo efectuar asf
el avance de ejes durante el mecanizado y aumen-
tar la productividad. En una proxima edicion de la
revista Decomag ampliaremos esta evolucion del
control de los ejes con mas detalle.

ALMAC BA 1008: DEPOSITO DE
FILTRADO DE GRAN CAPACIDAD,
NUEVOS DISPOSITIVOS PERIFERICOS
REFINADOS

El centro de mecanizado Almac BA 1008 es com-
pacto y en su version estandar ofrece una capaci-
dad limitada de almacenamiento de virutas. Para
aplicaciones con un bajo volumen de virutas, el
recipiente colector estandar es mas que suficiente
y no es necesario vaciarlo mas de un par de veces
por semana. No obstante, si el volumen de virutas
es considerable, el recipiente se llena rdpidamente y
ello afecta a la autonomia de la maquina.
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Un sistema de filtrado integral

Con el fin de aumentar la capacidad de recogida de
virutas, Almac ha desarrollado una unidad periférica
de filtrado de gran capacidad que permite por un
lado ampliar la autonomia del centro de mecanizado
Almac BA 1008 en cuanto a almacenamiento de
virutas y por otro lado incluir un nimero de funcio-
nes, como la termoestabilidad del aceite de corte o
la funcién de descarga de virutas de las cubetas.

La figura de abajo ilustra el deposito de filtrado de
gran capacidad, formado por un canal de virutas
para descargar las virutas de la zona de mecanizado
hacia la cubeta de filtrado, un deposito grande de
aceite con una capacidad de 60 litros, una estacion
de descarga para eliminar correctamente los resi-
duos del mecanizado, una unidad de filtrado fino y
un intercambiador térmico para regular la tempera-
tura del aceite.

El canal de virutas sirve para descargar las virutas de
la zona de mecanizado hacia la cubeta de filtrado.
Las virutas se filtran en una primera fase a través de
una bolsa de filtro situada dentro de la cubeta de
recogida. Existen varias bolsas de filtro de distintos
tamanos de malla (100 ym, 50 pm, 25 pym).

El aceite filtrado se refrigera luego por medio de un
intercambiador térmico en circuito cerrado. Esta ter-
moestabilizacién del liquido de corte permite optimi-
zar los procesos de produccion.

El aceite pasa luego por un filtro fino en la unidad
de filtrado antes de regresar a las boquillas de refri-
geracion con la bomba de retorno.

Ergonomia y disefio completamente adaptados
al centro de mecanizado Almac BA 1008

Cuando la cubeta de virutas esta llena, el operario
puede moverla a la estacién de descarga y colocar
una cubeta vacia en la posicién de filtrado con el fin
de continuar la producciéon. Gracias al gran tamafio
de las cubetas de filtrado, la operacién se lleva a
cabo en un tiempo minimo y con una baja frecuen-
cia de cambio.

Aparte del aspecto practico, este dispositivo perifé-
rico es compacto y se acopla cdmodamente al cen-
tro de mecanizado Almac BA 1008 sin comprometer
su disefio ni su ergonomia.

Este deposito de filtrado de gran capacidad puede
equiparse en las maquinas ya existentes, por lo que
no dude en contactar con su distribuidor Almac para
solicitar mas informacion.

a

ALMAC

Almac SA

39, Bd des Eplatures

CH - 2300 La Chaux-de-Fonds
Tel. +41 32 925 3550

Fax +41 32 925 35 60
www.almac.ch

info@almac.ch
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Refrigerador de aceite

Bomba y unidad
de filtrado fino
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Técnica

NUEVO TALADRO RADIAL PARA
LA CONTRAOPERACION EN LA CT 20

Gracias a su cinematica simple y probada, sus capacidades avanzadas de mecanizado y su
precio atractivo, la maquina CT 20 ha convencido ya a muchos de nuestros clientes y ha sido bien
recibida en el mercado.

Con el fin de perfeccionar las capacidades de la
maquina, se dispone ahora de una nueva opcidn:
la herramienta de taladrado/ranurado radial para la
contraoperacion.

Un complemento muy bienvenido

Con 26 herramientas, 10 de ellas pudiendo ser gira-
torias, la capacidad de la CT 20 es ya impresionante.
Para el mecanizado principal, la maquina cuenta
con 4 taladros radiales y pueden montarse 2 brocas
de taladrado giratorias adicionales en el carro del
contrahusillo (opcién). Por ultimo, la maquina aloja
4 taladros frontales en el bloque del husillo para la
contraoperacion.

Completando este utillaje, un taladro radial com-
plementa ahora las capacidades de mecanizado de
la CT 20 para la contraoperaciéon. «Con este nuevo
dispositivo, nuestros clientes podran fabricar una
gama mas amplia de piezas, ya que amplia aun
més el alcance de aplicacion de la méaquina», afirma
Philippe Charles, Jefe de Producto de la seccién de
tornos tipo suizo de Tornos.

Este dispositivo puede instalarse a un angulo de 90°
0 45°. Gracias a este truco pueden montarse dos
dispositivos en el bloque del husillo para la contrao-
peracion.

Para mas informacion acerca de este dispositivo, no
dude en contactar con el representante de Tornos
mas cercano.
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Presentacion

MAYOR PRECISION, ESPECIALMENTE
PARA LA RELOJERIA

Debido a la evolucién vivida en la industria relojera, la llegada de la automatizacion, la generalizacion de

los controles SPC y la reduccién de las tolerancias a veces de tan solo pocos micrémetros, los responsables de
la empresa Monnin SA, en Sonceboz, han buscado y encontrado un medio de produccion que se adapte
perfectamente a estos requisitos tan elevados. Nos reunimos con el Sr. Michel Marrucia, Director General,

y el Sr. Olivier Steffen, Director de Produccion.
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Tras varios meses de pruebas con la maquina
SwissNano de Tornos, la direcciéon de la empresa
constaté que ésta cumple todos los requisitos de
precision, tanto por lo que respecta a los diametros
como a la longitud, y que ofrece una repetitividad
excepcional. A dia de hoy se han instalado nueve
maquinas SwissNano en el taller de la empresa y, a
menos que se produzca una evolucién coyuntural
desfavorable, se prevé instalar ocho mas el afio que
viene.

Manteniendo tolerancias
exactas de forma repetitiva

Monnin SA, con varios talleres en los que reline mas
de 60 maquinas de control numérico y un cente-
nar de maquinas tipo leva, ha sustituido 8 de estas
Ultimas por maquinas SwissNano. «En vista de la

automatizacion de los equipos, nuestros clientes no
solo nos pedian tolerancias muy ajustadas, sino que
mantuviéramos dichas tolerancias de forma exacta.
En una pieza de acero inoxidable con una toleran-
cia de +2/-3u, logramos tipicamente un valor Pp
de 1,47 y un valor Ppk de 1,27», precisé el director
general. Como consecuencia de estos requisitos, las
maquinas SwissNano estan reemplazando progresi-
vamente a los tornos tipo leva. Gracias a su menor
requisito de superficie, es posible realizar el cambio
en el taller sin restricciones de espacio.

Una organizacion bien planificada

Se ha instalado un sistema de medicién y segui-
miento SPC. Los paneles de control equipados con
dispositivos de mediciéon interconectados entre si y
conectados a un sistema centralizado permiten al
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operador monitorizar el proceso de produccion y
garantizar no solo la calidad y la repetitividad, sino
también la trazabilidad. Los requisitos de calidad
también estan sujetos a controles visuales. «Cada
taller funciona como una miniempresa, siendo res-
ponsable de su calidad y sus plazos de entrega. Los
empleados especialistas reciben formacion continua
para adaptarse a las exigencias cambiantes de nues-
tros clientes», explica Steffen.

Valoracion de las competencias

«Acostumbro a decir a mis compaheros que, sin
ellos, todos estos bonitos relojes que vemos sobre
papel satinado con seductores actores y actrices
serian como un coche sin motors, afade el director
de produccién. Y es cierto que las competencias y
la motivacion de los empleados de Monnin SA para
hacer un buen trabajo son elementos de diferencia-

ALGUNOS DATOS DE MONNIN SA

Personal:
Secciones:

cion de la empresa. En Monnin SA, los operadores
se han formado para ser especialistas de taller, por
lo cual los que trabajan con la SwissNano son igual-
mente especialistas en maquinas tipo leva. «Nuestra
organizacion esta basada en unidades de produc-
cion y tamanos de lotes, lo cual significa que nues-
tros operadores de maquinas tipo leva deben adap-
tarse a la SwissNano. Esta adaptacion se realizé de
modo rapido y fluidox, explica el director general.

SwissNano: adopcion rapida

La idea basica para adquirir la SwissNano era la de
sustituir una maquina tipo leva (por motivos de cali-
dad y repetitividad arriba mencionados). La primera
persona que debid convencerse de las capacidades
de la maquina era el jefe de taller de las maquinas
tipo leva. Este era algo escéptico en cuanto a las
capacidades de esta pequefa maquina de CN, ya

115 empleados

95% relojeria, microtecnologia, tecnologia médica,
conexiones

Diametro de las piezas mecanizadas: de pocas décimas a 20 mm
inferior a 2 mm en el 80% de las piezas

Talleres:

2 talleres grandes de decoletaje

1 taller de pulido y tratamientos térmicos

1 taller de mecanizado posterior, montaje, desbastado y
decoracién

1 taller para rodamientos de bolas

1 taller para tallado con fresa madre (mecanizado posterior,
p. ej. después de galvanoplastia)

85 maquinas CNC, incluyendo 33 Deco 10, 18 Micro 8,

1 Micro 7, 1 Deco 13y 9 SwissNano, asi como aprox.

100 méaquinas Tornos tipo leva.

Tornos suizos (decoletaje):

20 decomagazine 01/16



01/16

que «en las maquinas tipo leva pueden realizarse
todas las tareas por menos dinero». jPero qué dife-
rencia después de mecanizar algunos lotes de pie-
zas! Todas las piezas se completaron en la primera
magquina, los plazos de entrega se cumplieron sin
ninguna discusion, el SPC se implemento sin dificul-
tades, y los problemas con rebabas y aquellos cau-
sados por desviaciones de pocos micrometros, fre-
cuentes en las maquinas tipo leva, se solucionaron.
iLa maquina se adopto rapidamente!

Una ergonomia de lo mas agradable

Para un operador acostumbrado a usar las maqui-
nas tipo leva, la SwissNano le permite mantener sus
reflejos y sus habitos, dar una vuelta alrededor de
la maquina y trabajar desde todos los lados, mien-
tras que el acceso y la visibilidad son excepcionales.
Marrucia nos comenta: «Se dice que esta maquina
se desarrollé en colaboracion con especialistas, y
ahora que la hemos visto y utilizado, podemos decir:
por fin una maquina que cumple exactamente nues-
tros requisitos. »

Posibilidades interesantes

Steffen nos habla de las posibilidades que ofrece la
SwissNano: «En comparacion con una maquina tipo
leva con un requisito de superficie equivalente, la
SwissNano ofrece un verdadero proceso de contrao-
peracion y puede adaptarse fluidamente a todas las
condiciones de mecanizado. Esto nos permite alcan-
zar un acabado de la superficie que suprime la nece-
sidad de realizar un pulido posterior. Proximamente
instalaremos varias maquinas para realizar ensa-
yos con otras operaciones de mecanizado, como el
tallado, el taladrado transversal, el fresado y el ros-
cado.» Ademas anade: «Los ejes afilados en el ros-
cado, un problema que suele surgir al trabajar con
maquinas tipo leva, se eliminan completamente al
trabajar con la SwissNano.» Si bien la sustitucion
de las maquinas tipo leva ha supuesto un verdadero

reto durante mas de 20 afnos, los especialistas de
Monnin SA consideran que dicho reto se ha supe-
rado con la SwissNano.

Software de seguimiento TISIS

Después de instalar el paguete de conectividad en
una primera maquina, el director de produccion es
muy claro: «Estamos descubriendo las ventajas de la
conectividad. Nos encontramos en la fase de ensayo
del TISIS. A primera vista, es muy interesante y esta
bien concebido para todo lo que concierne a la ges-
tion y el sequimiento de la produccién. Si vemos una
buena oportunidad de integrarlo en nuestros pro-
cesos, lo instalaremos en todas nuestras maquinas,
pero es aun muy temprano para asequrarlo.»

Una maquina de gran reaccién y estabilidad

Steffen declara: «Al realizar una correcciéon de
medio micrometro, la maquina reacciona inmedia-
tamente y de forma muy precisa. Gracias a su gran
estabilidad, podemos garantizar la méaxima preci-
sién a lo largo de toda la vida util de la maquina.»
Aunque Monnin SA dispone de varios modelos de
maquinas, la SwissNano es claramente la mas pre-
cisa y estable. A fecha de hoy, la empresa utiliza esta
maquina para fabricar piezas de una geometria mas
bien sencilla (bases de tornillo, tornillos y clavijas),
pero con elevados requisitos de precision.

Cooperacion ejemplar

Al preguntar acerca de la relacién con Tornos y la
calidad de los servicios globales prestados, nuestros
interlocutores estan de acuerdo: «Estamos comple-
tamente satisfechos desde el principio. Hemos esta-
blecido un buen contacto con Tornos y los plazos
de entrega se han cumplido. Algunos problemas
surgidos con las primeras maquinas se resolvieron
de forma répida y efectiva. Esperamos que Tornos
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siga produciendo la gama SwissNano durante
mucho tiempo, ya que creemos firmemente en esta
maquina.»

Servicios que van mas lejos

En la actualidad, la empresa Monnin SA cuenta con
un libro de pedidos lleno, pero sus responsables no
descansan en vista del éxito, sino todo lo contrario.
La que fue una mera proveedora en la industria relo-
jera, ofreciendo tan solo servicios de decoletaje, se
ha diversificado para ampliar la oferta a sus clien-
tes. Hoy en dia, la produccion se ha verticalizado
y numerosas secciones, en especial la de pulido,
tallado y montaje, completan las operaciones de
decoletaje. La mayor parte del volumen de negocios

LOS PUNTOS FUERTES
DE MONNIN SA

Pedimos a nuestros interlocutores que nos
resumieran los puntos fuertes de su empresa:

e Amplia gama de productos

¢ Suministro de piezas o ensamblajes acaba-
dos, listos para su instalacion

e Garantiza la maxima precisién, calidad y
repetitividad, y documenta los valores obte-
nidos tanto para el mecanizado como para
el montaje

e Aplica todas las posibilidades de control,
incluyendo controles visuales y controles al
100% para garantizar cero PPM

e Perfecto control estadistico del proceso

¢ Adaptacion a las limitaciones y a los requi-
sitos cambiantes de los clientes

e Cooperacion con el cliente para garantizar
una calidad éptima en base a requisitos y
precio

esta formado por la industria relojera, pero también
cuenta con clientes en los sectores de la microtecno-
logfa, médico y de conexiones. «Hemos abierto una
seccion para la fabricacion de microrrodamientos
que abarca todas las operaciones, especialmente el
montaje y la soldadura automatizada», concluye el
director general sobre este tema.

Trabajando codo con codo

El contexto de trabajo en el sector de la relojeria
estd cambiando. Hoy en dia no es inusual sentarse
en torno a una mesa con los clientes para partici-
par en sus sesiones de desarrollo. «Este es un nuevo
enfoque que requiere una gran dosis de franqueza y
disponibilidad por parte de todos los participantes.
Nos permite controlar los gastos por unidad y mejo-
rar los productos evitando un exceso de calidad.
Estamos realmente comprometidos a seguir una
légica de cooperacions, explica Marrucia. Por Ultimo
concluye: «Todos deben comprender exactamente
los desafios y las limitaciones, por lo cual queremos
ser transparentes en la comunicacion interna de la
empresa. Compartimos nuestros conocimientos, y
este es el mejor modo de darle sentido y de cumplir
los requisitos. »

N
Mon%?n sa

Monnin SA

Rue de Pierre-Pertuis 18
2605 Sonceboz

Suisse

Tel. +41 (0)32 488 33 11
Fax +41 (0)32 488 33 10
monnin@monnin.ch
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Swiss DT 13
Produzca cada vez mas

Disefiada para mecanizar
barras de hasta 13 mm de
diametro, esta mdquina de
sencillo manejo le permitird
trabajar con o sin cafién con
total facilidad.

Gracias a sus avanzadas
caracteristicas técnicas y a
la eficiencia cinemdtica que
le proporcionan sus 5 ejes, la
Swiss DT 13 es la mdquina
ideal para cualquier operacién
de torneado o de fresado.
Mas informacion en
WWW.tornos.com
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MULTISWISS Y MONITORIZADO DEL PAR DE

MECANIZADO — PARA UNA SEGURIDAD OPTIMA

Los procesos de produccion son a veces complejos, pudiendo requerir estrategias
de monitorizado avanzadas.
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Para ello, Tornos ofrece el sistema de monitorizado
de procesos ARTIS para su gama de tornos multihu-
sillo. Este software se integra perfectamente en las
maquinas MultiSwiss 6x14 y MultiSwiss 6x16.

Supervision de procesos a tiempo real

El sistema ARTIS monitoriza el proceso de mecani-
zado a tiempo real. El monitorizado empieza de
forma fiable desde la primera pieza. En el monito-
rizado de procesos, la velocidad de reaccién cons-
tituye un factor decisivo. Cuanto antes se detecte
el tipo de fallo del proceso y cuanto antes pueda
detenerse la maquina, menor serd el riesgo de que
se produzcan dafos. En el caso de las maquinas

Tornos, la medicidon se realiza de forma directa, la
interaccion entre el sistema de control y la maquina
es instantaneo.

Medicion del par fiable

La tarjeta CTM ofrece un sistema aprobado de
medicion digital del par, el Digital Torque Adapter
(DTA). Este sistema, desarrollado por ARTIS, permite
visualizar directamente la potencia del motor en el
terminal de la unidad de control de la maquina. No
se requieren sensores adicionales para ello. El sis-
tema es extremadamente flexible. Un simple clic es
suficiente para pasar de un eje a otro o de un husi-
llo a otro, algo que era absolutamente inconcebible
hasta ahora.

La rapida implementacion de un control de procesos
Optimo inspiré también a los ingenieros de Tornos:
el sistema autoajustable (SAS: Self Adjusting System)
define por si mismo los parametros esenciales y los
ajusta constantemente durante la ejecucion del pro-
ceso. Ello permite una puesta en servicio rapida del
sistema de supervision de procesos. Este sistema
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ha demostrado su valia en los modelos MultiSigma
y MultiAlpha de Tornos. Varios clientes estan utili-
zando ya esta tecnologia innovadora.

Integracion perfecta

El sistema ARTIS puede integrarse perfectamente
en la maquina MultiSwiss, equipada en serie con un
PC industrial en el cual puede instalarse el software
ARTIS; la tarjeta se encuentra en el interior del arma-
rio eléctrico.

El sistema ARTIS esta disponible en versiones espe-
cificas para las maguinas MultiSwiss, MultiSigma y
MultiAlpha. Para méas informacién, contacte con su
representante Tornos mas cercano.

TORNOS

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tél. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
WWW.tornos.com

VENTAJAS PARA LOS CLIENTES

¢ Proteccion de la maquina y la herramienta

e Control de rotura de la herramienta y de
falta de herramienta

e Control de desgaste de la herramienta

e Control automaético del proceso (control
adaptativo opcional)

¢ Reduccion de los tiempos del ciclo

¢ Medicién digital del par (DTA)

e Aprovechamiento éptimo de la vida Util de
la herramienta

e Anélisis de procesos basado en estadisti-
cas y documentacion asociadas al proceso
(opcional)

GERMANY

PROFESSIONAL TOOLS
- FROM SPECIALISTS
- FOR EXPERTS

H E‘!—-

NEW GENERATION
MICRO END MILLS

e Corner radius of
0,02 - 0,03 mm

* Reinforced
cutting edge

* Newest
coating technology

www.zecha.de
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FORMACION TORNOS — MARCA LA DIFERENCIA

El mercado, al igual que la tecnologia, evoluciona rapidamente. Una formaciéon que tenga como objetivo poner
al dia el nivel de conocimientos permite a menudo reducir el tiempo de programaciéon y mejorar significativa-
mente la productividad de los participantes.

26 decomagazine

Desde hace tiempo, Tornos ha apostado fuerte-
mente por la formacién, de modo que cada filial de
la empresa es capaz de proporcionar formacion de
gran calidad. Simon Lovis, jefe del departamento de
formacion en Moutier, explica: «Ademas de poner
al dia los conocimientos del operador, la formacion
permite mantener motivado al personal. El secreto
del éxito radica en un personal bien formado y moti-
vado, y ello marca la diferencia en el mercado.»

100 ainos de experiencia al servicio
de los clientes

Tornos posee 12 centros de formacion en todo el
mundo, y cada uno de ellos cuenta con instructores
especializados que proporcionan formacion de gran
calidad. Ya sea en la industria médica, la relojeria,
la industria automovilistica o la micromecanica, la
empresa ayuda a sus clientes con el fin de que pue-
dan sacar el maximo rendimiento de sus maquinas
Tornos. Con cada curso, los participantes reciben

formacién sobre tecnologia punta adaptada a sus
necesidades concretas. Al finalizar el curso se hace
entrega de un certificado.

Dos niveles de formacion

Los participantes pueden elegir entre dos niveles de
formacioén: el curso basico y el curso avanzado. El
contenido de los cursos de formacién avanzados,
tanto de mantenimiento como de programacion, se
adapta a las necesidades especificas de los clientes
interesados. El programa del curso es de orienta-
cion practica. «Nos inclinamos por un enfoque muy
practico en pequenos grupos con el fin de ofrecer
a nuestros clientes ayuda personalizada,» subraya
Simon Lovis, y afade: «Nuestros cursos de forma-
cién se basan en un enfoque didactico para garan-
tizar la mayor eficacia para los participantes. En
cada unidad de formacion, los participantes reciben
ayuda personalizada de gran calidad. »
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Curso de mantenimiento

La formacion profesional para el mantenimiento
mecanico o electrénico permite al personal respon-
sable del mantenimiento del taller reducir los tiem-
pos de mantenimiento de las maquinas, aumentar
su disponibilidad y prolongar considerablemente
la vida util de las mismas. Es un medio eficaz para
garantizar la fiabilidad de produccion. Los cursos
ofrecidos tienen una fuerte orientacion practica. La
adquisicién de conocimientos es muy solida gracias
a los cursos personalizados.

Curso de programacion TISIS o TB-Deco

Los cursos de formacion de programacion, ajuste
y operacion de las maquinas Tornos se ofrecen en
maodulos y tienen una orientacion practica. Los cur-
sos de programacion tienen lugar en las salas de
formacién ultramodernas de las distintas filiales de
Tornos. En cuanto al software TB-Deco y el soft-
ware TISIS, la programacion se realiza en los mis-
mos paneles de control que estan equipados en las
maquinas.

Curso de Industria 4.0 con TISIS

Aparte de la programacion «bésica» es posible
ampliar el temario del curso con temas futuros rela-
cionados con TISIS y el paquete de conectividad. La
supervision de la produccion, la interconexion de las
magquinas y la medicién de la eficiencia son otros
temas abordados en el curso.

Curso especializado adaptado a los requisitos del
cliente

M. Lovis concluye: «Ofrecemos también cursos
especificos sobre distintas tecnologias, como el tor-
bellinado o el tallado.»

Para mas informacién, contacte con los especialistas
de Tornos: http://www.tornos.com/en/content/trai-
ning

TORNOS

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
Www.tornos.com
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SESELICREINE
QUE DICEN

Con PartMAKER sacamos mucho més partido
de nuestros programadores y de nuestros
operarios. PartMAKER nos ha ayudado a
incrementar nuestro negocio y a reducir
costes.

del momentol

Con zeus, podemos suminis-
ZEeUS i/qlc soluciones eficientes

para la rotulacién precisa

de piezas giratorias, tam-
bién para la integracién en el proceso
de mecanizado. La marca zeus le
ofrece ventajas decisivas: ahorro de
tiempo de trabajo y equipamiento,
coste de piezas reducido y alta segu-
ridad de procesos. Apueste por
zeus: la marca de gama alta de
Hommel+Keller. Obtenga los mejores
resultados.

kereen| PRAZISIONSWERKZEUGE

Peter Reypa | Presidente
Integral Machine | Cakville, ON Canada

Certificado para Deco [a-line] por
TORNOS
Utilice PartMAKER para programar las
siguientes miquinas Tornos:

*Tornos DECO Series *Tornos EvoDECO Series
* Tornos Sigma Series *Tornos Gamma Series
*Tomos Delta Series *Tornos Micro Series
\ | Advanced
Solutions

Hommel+Keller
Prizisionswerkzeuge GmbH
78554 Aldingen - Alemania
Teléfono +49 7424 9705-0
info@zeus-tooling.de

www.zeus-tooling.de

A Division of Delcam Ple

Contdctenas para ver como PartMAKER puede mejorar su productividad

Tel: 58517 51 27
Email: marketing@delcam.es | Web: www. partmaker.com
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Presentacion

AZUREA. UN FABRICANTE DE
RELOJERIA EXCLUSIVO

Azurea, fundada hace mas de 100 afos, ha demostrado ser decididamente independiente, y la prueba de
ello esta en que todas las acciones se encuentran en manos de la Direccién y del Consejo de Administracion.
Como empresa especializada en la fabricacion de componentes de relojeria, Azurea ha

implementado la integracion vertical de las fases de fabricacion de sus piezas con el fin de satisfacer su
deseo de ser independiente y garantizar tiempos de ciclo cortos.

LTI SWISS

Este hecho le permite responder con éxito a las
necesidades de sus clientes altamente exigentes y
ofrecer una amplia gama de componentes distintos.
Azurea invierte fuertemente en recursos humanos:
el personal altamente especializado es el corazéon de
la empresa, por lo que ésta da gran importancia en
ofrecer formacién continuada a sus empleados.

Actualmente, la empresa cuenta con 4 plantas de
produccién: 3 en Suiza y 1 en Portugal. Azurea
es activa en los campos de la relojeria y la fabrica-
cion de instrumentos, calibradores y dispositivos de
medicién. La fabricacion de componentes de movi-
miento para los principales fabricantes de relojes
se concentra en la histérica localidad de Moutier.
En la planta de Bévilard se agrupan las actividades
relacionadas con el sector de instrumentos para una

g i N

amplia cartera de clientes muy diversos. Estos pro-
ceden de campos muy diversos, como la industria
médica, aeroespacial o del automdévil, o incluso de la
metrologia, para mencionar algunos ejemplos.

La planta de Porto estd equipada con la tecnologia
punta: completa la capacidad de produccién de sus
empresas asociadas. En Belprahon, poblacién situ-
ada a poca distancia de Moutier, se fabrican calibra-
dores y dispositivos de medicién.

Afianzada por sus amplios conocimientos y sus mas
de 100 anos de experiencia, la empresa es capaz de
reaccionar de forma extremadamente flexible a las
peticiones de sus clientes.

Azurea da gran importancia en controlar los proce-
sos técnicos mediante inversiones consecuentes y

decomagazine
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LOS PUNTOS FUERTES
DE AZUREA SA

En el transcurso de los afos, el Grupo Azurea
ha adquirido amplios conocimientos, y este
saber hacer lo convierte en una empresa
dnica.

¢ Montaje

e Control de calidad

¢ Decoletaje

¢ Decoracion de relojes

e Ingenieria

* Mecanizado por descarga eléctrica

e Estampado

¢ Metrologia

e Pulido

e Brufido

e Tallado

¢ Tratamiento de superficies (dorado, nique-
lado, rodiado)

¢ Tratamiento térmico/azulado
¢ Mecanizado CNC
¢ Lapeado

PARQUE DE MAQUINARIA
TORNOS

e 26 maquinas Deco 10 de Tornos

e 2 maquinas Deco 13 de Tornos

® 6 maquinas SwissNano de Tornos

e 4 maquinas EvoDeco 10 de Tornos

¢ 1 maquina EvoDeco 16 de Tornos

¢ 3 maquinas MultiSwiss 6x14 de Tornos

En total, Azurea posee 88 maqguinas CNCy 19
maquinas tipo leva aun en servicio.

. pALLTISE
oMy

con objetivos claros; la empresa aplica un monitori-
zado tecnolégico avanzado con el fin de garantizar
la eficacia de los medios de produccién. Dados sus
esfuerzos constantes en busqueda de la excelencia,
no resulta sorprendente que la empresa se intere-
sara por la maquina MultiSwiss 6x14 de Tornos.

Normalmente, el uso de maquinas multihusillo esta
muy extendido en la industria del automdvil. En la
industria relojera, este tipo de maquina no suele
usarse mucho. Solo suelen usarse para la fabri-
cacién de grandes series de coronas y tornillos.
Acostumbrada a los desafios técnicos, Azurea tomd
el reto de producir un tambor de barril mediante
tallado con méaquina gracias a la opcion del eje Y en
la MultiSwiss.

MultiSwiss posee un concepto de maquina exclu-
sivo: con sus 6 husillos, cada uno de ellos equipado
con su propio eje Z, la maquina es muy parecida
al torno tipo suizo clasico. Ademas es muy accesi-
ble y facil de manejar. La programacion se realiza
secuencialmente, el software TB-Deco se encarga
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de la sincronizacién a la perfeccion y dicha progra-
macion puede realizarse directamente en el PC de
la maquina.

La configuraciéon hibrida de la MultiSwiss permite
a los operarios conmutar facilmente entre el torno
tipo suizo y esta maquina de husillos multiples.
Asimismo, dos operarios pueden operar facilmente
las 3 maquinas; esta proporciéon seria menos favo-
rable en caso de usar tornos de un solo husillo para
este tipo de piezas.

“Si nos hemos centrado en la MultiSwiss es por-
que es la Unica maquina capaz de satisfacer nues-
tras necesidades,” declara el Sr. Uhlmann, CEO del
Grupo Azurea. “Necesitdbamos una maquina capaz
de producir grandes cantidades de piezas con una
calidad impecable. Probablemente nos hubiesen
hecho falta entre 8 y 10 maquinas monohusillo de
alta gama para lograr el nivel de productividad que
nos ofrecen las 3 maquinas MultiSwiss. Otra ventaja
a favor de la MultiSwiss es su requisito de superfi-
cie. La maquina es extremadamente compacta con
sus dispositivos periféricos integrados,” concluye el
CEO.

A pesar de su elevado rendimiento, la calidad
de las piezas obtenidas es equivalente a la de las
mecanizadas en maquinas monohusillo. Por tanto,
la MultiSwiss realiza su tarea a la perfeccion y da

rapida respuesta a las necesidades de los clientes de
Azurea.

Para mas informacion acerca de Azurea, consulte el
sitio web www.azurea.ch.

dZurea

Azurea Technologies SA
Rue du Moulin 30
2740 Moutier, Suiza
info@azurea.ch

Tel.: 032 494 64 64
Fax: 032 493 59 86
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Jambe Ducommun 18

CH 2400 Le Locle

Tel: +41 32933 06 33 www.pibomulti.com
Fax: +41 32 933 06 30 info@pibomulti.com

PIBOTURN - PIBOTRIFLEX
Le porte-outil de tournage du futur.

PIBOTURN modulaire de tournage SySte
de super précision o eve’tn'e

PIBOTRIFLEX porte-outil modulaire
de super précision

Porte-fraise
réglage simple et précis
Précision exigée

<0.002 mm BMRB 0.20

pour machines TORNOS

Téte angulaire
réglable de 0 a 90°
Capacité de serrage
5mm.

Rotation
0.002 mm

* Taillage d'engrenage
par génération 3
de SUPER PRECISION Téte polyvalente de percage fraisage

pour gros usinages avec réducteur de vitesse.
Utilisable avec ou sans contre-palier.

DEMANDEZ NOTRE CATALOGUE COMPLET!

Multiplicateur de vitesse
angulaire a 90°.

| Capacité de serrage 5 mm.
. 15000 t/min

Tourbillonneurs 27°

Porte-outil modulaire

Equipements spécifiques et accessoires

150130FR

EBimu

www.bimu.ch

800 line +
800 line

ISOline

\/ ox0line \M

Quick change mini

Modular tool-holders system
Modulares Werkzeugssystem
Systeme modulaire de porte-outils

Sections 10x12 mm
Querschnitte 12x12 mm
16x16 mm

Sections
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Intrevista

JT DEC — PUNTO DE ENCUENTRO ENTRE
EL DECOLETAJE Y LA ALTA RELOJERIA

Las piezas de relojeria son de las mas complejas de fabricar. El tamaio y la precision de las mismas plantean
numerosos desafios a los operadores de decoletaje durante la produccion, hasta tal punto que este oficio
parece mas un arte que una tecnologia, dadas las caracteristicas especiales de cada pieza.

i
Y £

Jérome Alonzo, CEO, y Damien Struchen, aprendiz.

Hoy en dia, los fabricantes deben ser capaces de
mantener precisiones inferiores a un micrén para
poder satisfacer los requisitos de los grandes grupos
relojeros. Con el fin de lograr este nivel de excelen-
cia, Tornos presenté en 2012 una maquina conce-
bida en cooperaciéon con especialistas de la industria
relojera: la SwissNano. Para ello se puso especial
énfasis en la precision y la estabilidad. Desde enton-
ces, esta maquina ha demostrado sus posibilidades y
se ha hecho un lugar en el mundo de la relojerfa. El
hecho de que la mayoria de clientes haya adquirido
al menos una segunda maquina demuestra la ade-
cuacion de la misma a su mercado destinatario.

Aparte de sus caracteristicas técnicas, la SwissNano
ofrece otra ventaja: su precio competitivo. Este es
el primer aspecto que ha convencido al Sr. Jérdbme
Alonzo, de la empresa JT Dec. Este buscaba una
méaquina flexible, de gran precision y rentable con
el fin de desarrollar su empresa de nueva creacion.
Cabe precisar que Alonzo tenia previsto conquistar
un sector alin mas exigente que el de la relojeria: el
de la alta relojerfa.

En noviembre de 2014, la maquina se instalo en la
sede de JT Dec, en la poblacién francesa de Russey,
a pocos kilémetros de Suiza. Desde entonces,
Alonzo ha realizado mas de 150 productos distintos
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en su SwissNano y ha fabricado un total de aprox.
200.000 piezas.

decomagazine: Sr. Alonzo, ;podria presentar-
nos brevemente JT Dec?

Jéréme Alonzo: JT Dec es una empresa joven espe-
cializada en la produccién de piezas complejas que
deben fabricarse en plazos muy cortos. Se ha dado
incluso el caso de que un cliente ha venido a recoger
sus prototipos a la salida de la maquina para poder
montarlos a tiempo para una feria.

Dado que nuestro parque de maquinaria es mas
bien pequefio, nuestra produccién se centra princi-
palmente en el prototipado de piezas de relojeria de
gama alta y de lujo. Por ultimo, fabricamos piezas
que los grandes fabricantes no serian capaces de
realizar en los plazos exigidos por los clientes debido
a su gran complejidad. Somos capaces de mecani-
zar todo tipo de materiales, a veces incluso metales
preciosos.

Ademas de la precision extremadamente alta y los
requisitos de acabado de superficie perfecto, las pie-
zas de alta relojeria suelen ser de gran complejidad,
situdndose en la frontera entre la relojeria y la joye-
ra.

dm: ;Significa que trabaja exclusivamente para
la industria relojera?

JA: No exclusivamente, también fabricamos piezas
para equipos, especialmente en nuestra ENC 74 o

- 3
D

en nuestros tornos de levas, ademas de fabricar pie-
zas pequefias para maquinas-herramienta. Al igual
gue para la industria relojera, nuestro punto fuerte
es la capacidad de cumplir los plazos de fabricacion.
Mecanizamos principalmente aceros inoxidables que
se caracterizan por su dureza, como el acero 304L.
También tenemos experiencia en el mecanizado
de materiales como el PEEK. No obstante, es cierto
gue nuestra especialidad es la fabricacion de piezas
moviles para relojes, y en este campo somos capa-
ces de producir cualquier pieza: ruedas con brazos
vivos, pifiones corredizos, clavijas de relojeria, tor-
nillos, pifiones, tijas de ancora, etc. Aqui también,
nuestra especialidad es de nuevo la fabricacion de
piezas complejas que requieren operaciones de
mecanizado especificas, como el tallado o el fre-
sado. Para ello contamos con la excelente capacidad
de tallado de nuestra SwissNano.

dm: Poseen numerosos instrumentos de con-
trol. ;Supongo que, para ustedes, la calidad de
las piezas fabricadas es muy importante?

JA: La calidad es nuestra maxima prioridad y es ade-
mas un factor indispensable para que nuestros clien-
tes obtengan resultados satisfactorios. Nuestro taller
estd equipado con una maquina de medicién digital
y con un gran numero de dispositivos de control de
alta tecnologia.

dm: Aparte del mecanizado por CNC y con
maquinas de levas, ;poseen otras competen-
cias, como operaciones de acabado de reloje-
ria?

JA: Si, las tenemos. Ademas tenemos previsto desa-
rrollar esta actividad con la creacion de un departa-
mento especializado en la decoracion de relojes y
pulido, ademas del ensamblaje. Entonces podremos
ofrecer diferentes operaciones de acabado de forma
interna y suministrar asi un servicio 6ptimo para
nuestros clientes.

PARQUE DE MAQUINARIA
DE JT DEC

e 4 tornos de levas
e 1 maquina SwissNano de Tornos

e 1 maquina ENC 74
de Tornos

..

e 1 maquina Deco 13 de Tornos |-

Fundada en julio de 2014
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dm: ;Es la maquina SwissNano de Tornos ade-
cuada para la producciéon de sus piezas de relo-
jeria?

JA: Si, la maquina es muy adecuada a nuestras
necesidades. Ha sido concebida para esta tarea,
pero en nuestro sector, las piezas a mecanizar son
muy complejas y, para satisfacer a nuestros clien-
tes, debemos empujar la maquina hasta el limite
y a veces incluso superarlo. Hasta el momento, la
SwissNano ha demostrado ser un socio muy fiable.
Ha hecho posible que JT Dec responda a los plazos
de sus clientes y que pueda mecanizar a la perfec-
cion las calidades deseadas. Ademds, la maquina
es realmente compacta y ergondmica, lo cual es
una ventaja cuando se trabaja en un taller pequeno
como el nuestro. En mi opinién, es la Unica maquina
en el mercado que ofrece tan buen acceso. Por
ejemplo, el hecho de poder ver el cafién de guia de
frente facilita enormemente los trabajos de ajuste y
nos permite ahorrar un tiempo muy valioso.

dm: ;Realizan todo tipo de operaciones, incluso
las mas especificas, en esta maquina?

JA: Si, aprovechamos todas las facetas de la
maquina. Como ya he mencionado, realizamos
muchas operaciones de tallado, pero también ope-
raciones de fresado y torneado de poligonos. La
maguina estd equipada con 2 husillos de alta fre-
cuencia que permiten realizar operaciones de fre-
sado de acabado y de torbellinado interior de roscas
de hasta 50,30 (ver abajo). La fresa de torneado de
poligonos ha resultado ser también muy util para el
mecanizado de roscas de los tornillos de relojeria. En
cuanto a los pivotes de relojeria, somos capaces de
tornearlos a diametros de hasta 6 centésimas.

dm: ;Han tenido la oportunidad de probar la
SwissNano para la producciéon durante varios
dias? ;Cual es su comportamiento en la produc-
cion?

JA: Durante los primeros 15 minutos de produccién
es necesario realizar un seguimiento para garantizar
una producciéon homogénea. Después de esta fase,
la maquina alcanza estabilidad dimensional. A par-
tir de aqui puede operar casi de forma auténoma.
Durante la produccién de fin de semana, la maquina
mantiene la precision de micrones sin problema.

01/16

dm: ;Utilizan el software de programacion
TISIS?

JA: Si. Es una gran ayuda para la programacion.
Como ya he dicho, trabajamos con plazos extrema-
damente cortos. Me resulta muy util poder prepa-
rar completamente el programa en mi ordenador
mientras la maquina estd en fase de produccion.
No solamente puedo programar la maquina, sino
también simular la trayectoria de las herramientas.
Esto supone un enorme ahorro de tiempo en com-
paracion con la programacién sobre la maquina.
Ademads, sé exactamente cuanto tiempo sera nece-
sario para la produccién y, por tanto, puedo ofrecer
plazos precisos a mis clientes, lo cual es otra ventaja.

dm: ;Cual es en su opinion el punto fuerte de
Tornos?

JA: jEl servicio! Es cierto que estamos tan solo a
una hora en coche de Moutier, pero la capacidad
de reaccién a la hora de prestar un servicio es muy
répida. Ademds, la asistencia telefénica para el
software y la maquina es realmente de una calidad
excelente. Esto es claramente un punto a favor con
respecto a la competencia.

JT Dec se distingue asi por su servicio de calidad y
su capacidad de reaccién probados. La concentra-
cion de sus actividades bajo un mismo techo y el
uso de medios de produccién modernos, como la
SwissNano, confieren a la empresa un futuro pro-
metedor. El Sr. Alonzo esta a su disposicién si desea
obtener informacion mas detallada.

JT DEC

iy Bt '_ 4 B Himasd o B by

JT Dec

104, avenue de Lattre de Tassigny

Route de Morteau

FR-25210 Le Russey

Tel./Fax: +33 (0)3 81 43 33 36
jtdec@outlook.fr

&
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of your Swiss machine. fi "r]

Solids-based programming, machine 1S
simulation, specialized toolpaths and
synchronization combine to deliver the exact results
you need. Find out what Mastercam Swiss

can do for you!

Mastercam Swiss

cyc software, inc.
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ALMAC BA 1008
LA FRESADORA DE BARRAS
ULTRACOMPACTA

El centro de mecanizado multihusillo ergonémico dedicado a la
produccion de componentes microtécnicos complejos. Prestaciones
Unicas en términos de precision y productividad.

ALMAC SA ‘
39, Bd des Eplatures — CH-2300 La Chaux-de-Fonds

Tel.: +41 (0)32 925 35 50 - Fax: +41 (0)32 925 35 60 ‘
info@almac.ch — www.almac.ch ALMAC
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CULTO A LA PRECISION EN TABY

Entre las empresas de mecanizado de metales de mayor tradicion de Suecia, Hallberg-Sekrom AB es quizas
la de mas éxito. Con sede en Taby, cerca de Estocolmo, en el sur de Suecia, las raices de la empresa se
remontan a la década de 1920. Su relacién con Motorex «solo» se inici6 en 1998. Si bien esta cooperacion
sigue siendo exitosa, empezoé con un gran desafio...
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Las ventajas ofrecidas por la garantia de calidad de Hallberg-Sekrom se basan en el método probado SPC (control estadistico de procesos). En la pantalla se
muestra la desviacion de la mediana en verde, entre lineas rojas que indican los limites de tolerancia.

Hallberg-Sekrom es miembro del Grupo HSF de
Suecia, uno de los principales proveedores de pie-
zas torneadas y fresadas de Escandinavia. Suministra
piezas de precision de aluminio, aluminio colado,
acero, acero colado, acero inoxidable, latén, cobre y
plastico. Tanto si se trata de fabricar una sola pieza
o un millén, cada pedido se realiza aplicando la
experiencia mas técnica y los conocimientos esencia-
les. EI grupo procesa los pedidos en sus tres plantas
de produccion de Suecia, Estonia e incluso China,
dependiendo de las circunstancias. En la planta de
Taby, Suecia, se fabrican actualmente piezas de
entre 2 y 65 mm de didmetro para las industrias del
automovil, fabricacion, telecomunicaciones, instru-

mentos médicos y defensa. Motorex y Tornos han
sido socios de Hallberg-Sekrom durante muchos
anos.

Confirmacion de capacidades, 1998

Ehn&Land AB, de Nacka Strand, ha estado impor-
tando y representando los lubricantes industriales
de Motorex Swissline en Suecia desde 1998. La
empresa cuenta con una reputacion excepcional en
toda Suecia como especialista en mdaquinas-herra-
mienta, suministrando una gran variedad de servi-
cios para la industria metallrgica. En 1998, el res-
ponsable de producciéon de Hallberg-Sekrom llamo
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«Con los fluidos de mecanizado
Motorex y el impecable apoyo de
Ehn&Land contamos con dos socios
competentes a nuestro lado. »

Peter Jansson,

responsable de produccion
de Hallberg-Sekrom AB,
Taby

al departamento de servicio técnico de Ehn&Land
al surgir problemas durante la fabricacion de una
pieza de acero para implantes 1.4441 para un ins-
trumento médico. La herramienta se desgastaba tras
fabricar pocas piezas y el resultado del proceso de
mecanizado era insatisfactorio. Cuando el analisis
realizado en el lugar de trabajo reveld que el aceite
de corte que estaba siendo utilizado no era el ade-
cuado para la tarea (indicado por el color, el olor y
la forma de las virutas) se cambio por un producto
Motorex, el Motorex Inox 300 utilizado por esas
fechas. Este cambio permitié ejecutar un proceso
de produccion eficiente, con el cual el cliente pudo
cumplir sus compromisos en los plazos de entrega
acordados. De este modo, Ehn&Land pasé de sumi-
nistrar maquinas a suministrar también fluidos de
corte Motorex, los cuales se han convertido en un
factor clave para la empresa.

Bajo un techo: La planta de produccion equipada con aire acondicionado aloja unas 50 maquinas de
distintas generaciones. Solo son necesarios dos fluidos de mecanizado para la gama completa de procesos
de produccion.

38 decomagazine

Un parque de maquinaria ecléctico y una gran
variedad de materiales

Hallberg-Sekrom, uno de los mas antiguos fabrican-
tes de piezas torneadas de Suecia, cuenta con unas
50 maquinas-herramienta en funcionamiento en
Taby. Como suele ocurrir, estas maqguinas corres-
ponden a un amplio espectro de generaciones. La
fabricacion de grandes cantidades de piezas relati-
vamente simples sigue realizdndose con precisiéon y
gran eficacia en maquinas controladas por levas de
la década de 1960. A su lado se encuentran centros
de mecanizado controlados por CNC para la fabrica-
cion de piezas mas complejas. El parque de maqui-
naria reunida a lo largo de los afos es bastante
ecléctico. La gran variedad de aplicaciones y mate-
riales utilizados requeria distintos aceites y emulsio-
nes para el corte. Los usuarios en toda Suecia pedian
un fluido de mecanizado universal y un manejo
y logistica simplificados que lo hicieran posible, y
Hallberg-Sekrom no era ninguna excepcion.

Fluidos de mecanizado universales

Hoy en dia, el rendimiento, la fiabilidad de procesos
y el ahorro son factores clave a la hora de elegir un
fluido de mecanizado. Motorex, con sede corpora-
tiva en Langenthal, dispone de laboratorios ultra-
modernos en los que trabajan quimicos e ingenieros
especializados. Los productos de éxito de la empresa
son un reflejo de las continuas inversiones en inves-
tigacion y desarrollo, ademas de la estrecha colabo-
racion durante décadas con fabricantes de maqui-
naria y herramientas de renombre. Los fluidos de
mecanizado universales, como los aceites de corte

- _ "L v
El aceite de corte Ortho NF-X 15 de Motorex se utiliza en una amplia gama
de maquinas. Cuenta con reservas de rendimiento esenciales para las apli-
caciones mas dificiles.
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El abanico de produccion de Hallberg-Sekrom es impresionante. Entre
sus clientes se encuentran empresas mundiales de gran éxito, como Atlas
Copco.

El control de calidad requiere tiempo, pero es un paso crucial para lograr
resultados finales perfectos. Muchos de los métodos de comprobacion
empleados por Hallberg-Sekrom se especificaron en cooperacién con el
cliente.

Motorex Swisscut Ortho y las emulsiones Swisscool
Magnum, tienen gran acogida entre los usuarios
internacionales. En Hallberg-Sekrom AB, el aceite
de corte Ortho NF-X 15 y el lubricante refrigerante
miscible en agua Magnum UX 400 cubren toda la
extensamente amplia gama de procesos de mecani-
zado.

Alta precision de procesos con SPC

Hallberg Sekrom se ha adherido durante mucho
tiempo al principio de alcanzar los resultados de
produccién especificados por la via mas directa posi-
ble. Este postulado llevd a la empresa a ser una de
las primeras en adoptar el método SPC (control esta-
distico de procesos). SPC supone organizar procesos
de produccién con el fin de optimizar los procesos
de produccioén y servicio aplicando métodos estadis-
ticos. Los valores medios (véase la imagen grande)
y las tolerancias de desviacién maxima (lineas rojas)
se definen para cada pieza y se monitorizan conti-
nuamente a lo largo del proceso de produccién. Ello
ofrece un cierto grado de transparencia que permite

identificar posibles desviaciones de las dimensiones
objetivo, como:

1. variacién por causas generales (desviaciones
aleatorias de la media)

2. variacién por causas concretas (p. ej. defectos
del material, maquina o herramienta)

Con el tiempo, el sistema SPC, respaldado por Tl, se
ha ido modificando para adaptarlo a las necesidades
del momento. Su aplicacién junto con un equipo de
medicién extremadamente preciso permite eliminar
rapidamente las fuentes de defectos durante la pro-
duccion diaria.

El objetivo: Satisfaccién del cliente al 100 %

La mejora continua de procesos, el riguroso con-
trol de calidad utilizando dispositivos de mediciéon
de tecnologia punta y la cooperacién con socios
competentes son los ingredientes ideales para
garantizar la satisfaccion del cliente al 100%. En
Hallberg-Sekrom, estos factores de éxito tecnolégico
tienen su contrapartida en factores humanos: los 35
empleados de la empresa se han convertido desde
hace mucho tiempo en un equipo muy bien coor-
dinado.

Nos complacera suministrarle informacién acerca de
los aceites de corte Ortho y los lubricantes refrige-
rantes Magnum y sobre cémo afectan a la capaci-
dad de los procesos:

< J

Qil of Switzerland

Motorex AG Langenthal
Servicio postventa
Apartado de correos
CH-4901 Langenthal
Tel. +41 (0)62 919 74 74
Fax +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com

Ehn & Land AB

Box 1202

Cylindervagen 12
SE-131-27 Nacka Strand,
Suecia

Tel. +46 8 635 34 51
www.ehnland.se

Hallberg-Sekrom Fabriks AB
Box 2960

Eldarvagen 3

187 29 Taby, Suecia

Tel. +46 854470800
www.hsfgroup.com
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EL SISTEMA MULTIDEC LUBE DE UTILIS SUMINISTRA
REFRIGERANTE A LA ARISTA DE CORTE

LUBRICACION INTEGRADA PARA
LA TORNOS SWISS GT 26

Los usuarios estan constantemente en busca de una solucién 6ptima para suministrar el refrigerante lo
mas cerca posible de la arista de corte de sus herramientas. A partir de ahora se dispone de un sistema que
garantiza el suministro preciso del refrigerante al punto en el que se generan las virutas.

Multidec LUBE
Tope regulable para la herramienta. Tope
regulable extraible en caso necesario

Puerto con rosca M5
Para la conexion de un racor neumatico
o hidrdulico recto o acodado

Multidec LUBE, una revolucién que
reune las funciones de fijacion y suministro
de refrigerante

Son muchas las soluciones que se han propuesto y
ensayado para satisfacer estos requisitos, pero en
general solo unas pocas han dado resultados satis-
factorios. Las herramientas con suministro integrado
de refrigerante son una buena alternativa, pero esta
solucion impone un sistema de un fabricante de
herramientas concreto.

El sistema Multidec LUBE, el cual retine el elemento
de fijacion y el suministro de refrigerante, ofrece
al usuario una solucién universal sin necesidad de
realizar una gran inversién. En efecto permite uti-
lizar los portaplaquitas estandar que suelen tener
los usuarios abundantemente en el taller. Por tanto
no es necesario adquirir portaplaquitas nuevos con
suministro integrado de refrigerante, que suelen ser
caros, ni cambiar a un sistema con tope fijo de un
fabricante determinado.

Tope fijo para la cuia
Regreso a cero de la cufia en el
portaherramientas multiple de la maquina

Puerto de salida

Dos chorros sobre la viruta garan-
tizan una lubricacion optima vy la

rotura de la misma (HP)

Reduccion del volumen de refrigerante

Segun el caso, los estudios demuestran que solo se
utiliza un 20% del aceite transportado por la gran
cantidad de tubos de refrigerante que suelen encon-
trarse en la zona de trabajo de una maquina, mien-
tras que un 80% del aceite no se utiliza. En el caso
de una bomba estandar, el caudal es de aprox. 5
a 10 I/min y el deposito del aceite de corte de una
méaquina-herramienta de tamafio medio tiene una
capacidad aproximada de 200 litros. El calculo es
simple: tedricamente, en una jornada de 10 horas
de produccién, el aceite se utiliza en la zona de
mecanizado mas de 20 veces. Las consecuencias
principales son la oxidaciéon y el envejecimiento pre-
maturo del refrigerante, asi como la acumulacion
innecesaria de particulas metalicas en el sistema
de filtrado. Al determinar la distribucion precisa del
aceite de corte, Multidec LUBE reduce considera-
blemente la cantidad necesaria dentro de la zona
de trabajo y contribuye a prolongar la vida util de
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las aristas de corte gracias a la gran precision de los
chorros de aceite.

Ejemplo de lubricacion < 10 bar

Las bombas de lubricacién suministradas general-
mente como equipamiento basico de las maqui-
nas no suelen alcanzar presiones superiores a 5 o
10 bar. Es evidente que esta presion relativamente
baja no puede cortar la viruta; como mucho puede
darle un impulso para sacarla de la zona de corte
y de fijacién. No obstante, algunos ensayos han
demostrado que incluso una presion baja, en com-
binacion con una gran precisién del chorro sobre la
arista de corte, puede contribuir a prolongar la vida
atil de la herramienta en aprox. un 18 a un 22%.

Bomba de alta presion

Con el fin de aprovechar plenamente las venta-
jas que ofrece el sistema Multidec LUBE, se reco-
mienda utilizar una bomba de alta presién. Dichas
bombas no solo ofrecen una lubricacién perfecta de
la arista de corte, sino que ademas el chorro a pre-
sion alta golpea con fuerza y rompe la viruta, para
luego empujarla fuera de la zona de mecanizado.
Asimismo, la alta presion reduce el riesgo potencial
de adherencia o de acumulaciéon de virutas en el filo
de la herramienta de corte. Cuanto mas se acerca la
salida del chorro a la zona de corte, mas aumenta la
presion y la forma del chorro serd mas homogénea.
El didmetro de la boquilla es tan importante como la
presion de la bomba. Cuanto menor sea el diametro
de la boquilla, mayor sera la presién en el circuito y
mas rapido serd el caudal. Con Multidec LUBE, los
problemas como virutas enrolladas alrededor de la
pieza, rotura de herramientas pequefas por este
motivo o virutas que impiden que el contrahusillo
sujete correctamente la pieza durante el mecanizado
de troceado quedan eliminados.

Importancia de la viscosidad y el filtrado

Estos dos aspectos tienen una importancia fun-
damental para la correcta circulacion del aceite en
los conductos. Un nivel de viscosidad bajo permite
un flujo sin restricciones a través de secciones de
pequeno didmetro situadas entre la parte principal
donde se suministra el aceite, el conducto de alta
presion y los conductos de la cufa de fijacién. En
caso de utilizar herramientas del tipo Multidec IC,
herramientas con suministro integrado de refrige-
rante o cufas de fijacion Multidec LUBE se requerira
una lubricacién fina para evitar que se produzcan
obstrucciones en los conductos y permitir una circu-
lacion perfecta del aceite.

Adaptado a la Tornos Swiss GT 26

La maquina Swiss GT 26 de Tornos esta equipada
con dos portaherramientas multiples, uno a la dere-
cha y otro a la izquierda, cada uno de ellos a una

MULTIDEC LUBE PARA
TORNOS SWISS GT 26

e Dos chorros de gran precision
e Tope regulable para el portaplaquitas

¢ Tope doble para el ajuste de la
herramienta

* Sin necesidad de calibrar en el didmetro
de la barra

e Adecuado para presion alta o baja

¢ Instalacion de racores neumaticos o
hidraulicos

e Gran estabilidad y rigidez

e Tornillo de extraccién como en la cufia
original

¢ Montaje facil en el portaherramientas
multiple sin ninguna modificacién

e Permite utilizar herramientas estandar de
todas las marcas
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altura distinta con respecto a la longitud de protube-
rancia de la herramienta. Esta particularidad implica
la necesidad de fabricar dos tipos de cufias que se
diferencian por la distancia entre el orificio del torni-
llo situado delante y el tope propiamente dicho de la
cufa. La gama de maquinas Swiss GT 26 disponibles
comprende tres tipos de cuias (véase el recuadro en
la hoja opuesta). Las cufas con suministro de refri-
gerante estan provistas de dos roscas M5 situadas
en la superficie y a un lado de la cufia. Gracias a su
facil acceso poco espacioso permite conectar racores
de alta o baja presién hasta 200 bar.

La gama Multidec LUBE incluye ademds una cufa
sin lubricacion que solo se utiliza para reposicionar
la herramienta. Como en el resto de la gama, la
herramienta solo se calibra una vez; para el montaje
y el desmontaje del portaplaquitas en el portahe-
rramientas multiple de la maquina se garantiza una
repetibilidad con una tolerancia de +/- 0,02 mm.

Portaherramientas multiples
de la Tornos Swiss GT 26

El portaherramientas multiple izquierdo (ref.
386209) aloja cinco herramientas con formacién de
virutas hacia arriba, y el portaherramientas multiple
derecho (ref. 386210) aloja cuatro herramientas con
formacién de virutas hacia abajo, con la herramienta
de tronzado en la estacion inferior. En este ejemplo
se muestra un tipo de presién baja con una presiéon
max. de <30 bar. Un colector en cada portaherra-
mientas multiple garantiza la correcta distribucion
del refrigerante a las cufias de fijacion previstas para
tal fin. Las cufas a las que no se suministra refrige-
rante son cufas de ajuste que no requieren lubrica-
cion.

En caso de instalacion hidraulica, los conductos y los
racores no requieren espacio adicional.

Cuia con suministro de refrigerante

Cuna de fijacion Multidec LUBE, vista del
tope de la cufa y de los dos puertos con-
juntos para un suministro éptimo de refrige-
rante.

Chorro de gran precisiéon de 100 bar
Requisito de espacio minimo para los racores y los
conductos hidraulicos.

Cunas disponibles

En la actualidad existen tres tipos de cufias disponi-

bles para esta serie. Para el portaherramientas multi-

ple izquierdo (ref. 386209)

e Cufia MLU TO-04 R-R IC F con suministro de refri-
gerante

¢ Cufa de ajuste MLU TO 02 SE

Para el portaherramientas multiple derecho (ref.

386210)

e Cufa MLU TO 03 R-R IC F con suministro de refri-
gerante

e Cufa de ajuste MLU TO 01 SE

e MLU TO 02 R-R IC F para el tronzado

Cuina de ajuste

Cuna de fijaciéon Multidec SETTING sin lubri-
cacion pero, al igual que las demas cufas,
equipada con un tope de reposicionamiento
que suprime la necesidad de calibrar la
herramienta tras haber sido desmontada.

UTILIS
Tooling for High Technology

Utilis SA

Outils de précision

Kreuzlingerstrasse 22

CH-8555 Mllheim

Tel. + 4152 762 62 62

Fax + 4152 762 62 00

info@utilis.com

www. utilis.com
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MASTERCAM, UNA FAMILIA DE HERRAMIENTAS
ADAPTADAS A LAS NECESIDADES ACTUALES DEL
MERCADO Y A LOS DESAFIOS DEL FUTURO

Este afio, Mastercam ampliara su familia de software CAM en cooperacion con Tornos con el fin de ofrecer a
los usuarios de TISIS funciones CAM integradas. Se ofrecen ademas otras novedades para fomentar una mayor
productividad, especialmente con nuevos algoritmos para el mecanizado simultaneo en 5 ejes adaptado al
decoletaje, la simplificacién de la creacién de mecanizados complejos, una gestién avanzada de maquinas
modulares y una nueva funcién de simulacion multivista.

Mastercam: mas de 30 afios de experiencia
en mecanizado con una red de competencias
mundial

Al elegir Mastercam no solo elige un software CAM
ordinario, sino la familia de productos més utilizados
en todo el mundo. Se trata de la solucién CAM n°®. 1
desde hace 21 anos, con méas de 500 distribuidores
en mas de 75 paises. El gran éxito de Mastercam se
basa también en la estrecha relacién entre la com-
petencia de los distribuidores y los requisitos de los
usuarios. Consciente de la importancia del mercado
y del desarrollo tecnolégico de los tornos de decole-
taje, hace ya 5 afos se inauguré un centro de com-
pentencia en Suiza.

En particular, la familia Mastercam estd formada
por:

* Mastercam Design (CAD 3D)

* Mastercam Mill (fresado)

e Mastercam Lathe (torneado)

e Mastercam Wire (electroerosion por hilo)
e Mastercam Swiss (decoletaje).

Recordemos algunos de los puntos fuertes de
Mastercam Swiss:

e simulacion real de la trayectoria de la herramienta

¢ control automatico de colisiones y desviacion de la
trayectoria

® numero ilimitado de ejes y canales

e gestion de las sincronizaciones y limitaciones
especificas de cada tipo de maquina

e gestion del mecanizado con todo tipo de portahe-
rramientas y operaciones especificas de decoletaje

e capacidad de mecanizado simultdneo en 5 ejes

e creacion automatica de programas de gran preci-
sion en ISO, TB-Deco (PNC o PTO) y TISIS.

En 2016, la familia Mastercam se amplia
gracias a la cooperacion con Tornos

Tornos ha escogido el producto Mastercam para
ofrecer a los usuarios del software TISIS funciones
avanzadas de programacion 1SO: «La capacidad de
reaccion de un equipo local de desarrollo especia-
lizado en decoletaje, las posibilidades de adapta-
cion, el concepto de programacion ultrarrealista y la
posibilidad de controlar todos los modelos de nues-
tra gama de mdaquinas con el producto Mastercam
nos condujo a la decisién de iniciar una coopera-
cién con la empresa de software CNC creadora del
software de sequimiento Mastercam para ampliar
las funciones CAM relacionadas con TISIS.» Patrick
Neuenschwander, Software & Electrical Manager de
Tornos

Una versién de Mastercam adaptada a las nece-
sidades concretas de la gama de maquinas Tornos
ofrecerd funciones CAM a los usuarios de TISIS a
través de una interfaz concebida especialmente para
combinar ambos softwares. Se prevé que la primera
version del software de Mastercam para Tornos esté
terminada para el segundo trimestre de 2016.
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Fresado simultaneo en los 2 portaherramientas
multiples de una EvoDeco 16.
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Creacion simplificada de programas de mecani-
zado complejos mediante el entorno 3D

Las nuevas funciones de Mastercam Swiss simplifi-
caran la vida cotidiana de los operadores de decole-
taje tanto en las operaciones complejas como en las
operaciones simultaneas.

Teniendo en cuenta que los operadores de decole-
taje a menudo dudan en ejecutar varias operaciones
simultdneamente, a veces por motivos técnicos, pero
también debido a un riesgo de colision, Mastercam
Swiss se centra en la gestién del mecanizado simul-
taneo de torneado y fresado, ofreciendo una simula-
Cion realista de la maquina en 3D.

Del mismo modo se da importancia al soporte de
piezas largas con el contrahusillo. En este modo
operativo, los ejes se sincronizan en una configura-
ciéon maestro-esclavo y la simulaciéon permite visua-
lizar las operaciones con riesgo de colision antes de
gue se ejecuten en la maquina.

Ejemplo de sujecion de una pieza larga
en un contrahusillo.

Mayor productividad gracias al
nuevo sistema de sincronizacion

Mientras que los tornos suizos se caracterizan por
ejecutar el mecanizado mediante procesos simul-
tdneos, Mastercam Swiss ofrece una herramienta
eficaz y simple para gestionar la sincronizacién de
dichos procesos. En la nueva version se da especial
importancia a la incorporacion de varias funciones al
diagrama de Gantt, especialmente:

* mejor capacidad de lectura de cada operacién

¢ desplazamiento de una operacién y recdlculo del
margen

e seleccion de un grupo de operaciones y modifica-
cion de los pardmetros comunes

e espacio grafico optimizado para la creacion de
sincronizaciones

e visualizacion basada en el tiempo o visualizacion
con escala de operacion fija

Diagrama de Gantt detallado.

a 1] o —

Desplazamiento de una operacion directamente en el diagrama de Gantt.

a cazm

Modificacion de parametros comunes en varias operaciones.

Nuevos algoritmos de mecanizado simultaneo
en 5 ejes adaptados al decoletaje

Un software debe estar preparado para contro-
lar cualquier tipo de torno suizo. Mastercam Swiss
sigue esta evolucion mediante la constante integra-
cién de algoritmos para 5 ejes en Mastercam. Estos
no se usan simplemente tal cual, sino que se han
adaptado a las especificaciones del torno suizo.

Esta evolucién de Mastercam Swiss para el control
simultaneo de 5 ejes permite utilizar los algoritmos
siguientes:

e operaciones paralelas

e forma entre 2 superficies

e linea paralela a la superficie
e forma entre 2 curvas

e proyeccion de curvas.

01/16



01/16

Estas funciones poseen una opciéon para limitar el
eje B, el eje C 0 ambos, permitiendo asi utilizar estas
opciones de mecanizado en tornos suizos con una
gestion limitada del nimero de ejes a ser controla-
dos simultdneamente por bloque.

Mecanizado simultdneo en 5 ejes: forma entre 2 superficies.

Gestion avanzada de maquinas modulares
(configuracion de la maquina)

Los fabricantes de tornos suizos tienden cada vez
mas a disefar las maquinas en mdédulos, como la
Tornos GT26. Con el objetivo de permitir la persona-
lizacion del entorno de la maquina, esta gestion se
ha revisado en Mastercam Swiss. A partir de ahora,
el usuario puede configurar su maquina modular
teniendo en cuenta las limitaciones para el posicio-
namiento de los elementos disponibles.

En la ventana de «configuracién de la maquina,
el operador del torno suizo encontrara los distin-
tos portaherramientas disponibles para la maquina
y una lista de posiciones para los mismos en la
maquina. De este modo podra arrastrar y soltar los
distintos elementos en posiciones distintas. Los ele-
mentos de herramientas que deban utilizar varias
posiciones en la maquina se gestionan segun las
condiciones requeridas para su posicionamiento
(accionamiento, espacio necesario, etc.). Se ofrecera
una ventana grafica para la visualizacion 3D de la
maquina con los distintos portaherramientas utiliza-
dos en la misma. El usuario podra guardar sus pro-
pias configuraciones de la maquina y utilizarlas para
otras piezas que requieran las mismas herramientas.

Ejemplo de gestion para usuarios de maquinas modulares.

Mastercam Swiss, Mastercam Design
y su combinacion con otros sistemas CAD

Mastercam Design es un potente software de con-
cepcién 3D basado en la modelacién directa sin
parametros. Posee numerosas interfaces estan-
dar o en formato nativo. Entre Mastercam Swiss y
Mastercam Design, el proceso de mecanizado puede
actualizarse automaticamente.

-— -
mil ol =

Modificacion simplificada de la inclinacion para el taladrado en un modelo
3D con Mastercam Design.

Esta funcion, concebida especialmente para
Mastercam Design, también puede utilizarse con
otros sistemas CAD.

Simulacién multivista

La simulacion ultrarrealista ha sido siempre uno de
los puntos més fuertes de Mastercam Swiss. Con el
fin de proporcionar constantemente nuevas posibi-
lidades para los usuarios, ofrece una gestiéon multi-
vista de la simulacién.

Esta funcién permite, por ejemplo, observar la ope-
racion en el husillo principal en una visualizacién y
la contraoperacion en otra visualizacion, todo ello
desde angulos distintos y con diferentes valores de
zoom. El operador también puede crear un nimero
ilimitado de visualizaciones de la maquina con fines
de simulacion y controlar asi los husillos y los dis-
tintos grupos de herramientas. Esta funcion puede
aplicarse igualmente para la simulacién en maquinas
multihusillos.
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Simulacion a 4 vistas también prevista para maquinas multihusillos.

Formacion, personalizacién y asistencia:
los puntos fuertes para la introduccion de un
sistema CAD/CAM

El servicio de gran calidad ofrecido por los distri-
buidores regionales garantiza la facilidad de uso de
la solucién, incluso para aquellos usuarios que no
hayan recibido formacién en herramientas de soft-
ware CAD/CAM. En la fase de eleccién de una solu-
cion, un punto de referencia permite enfocar ade-
cuadamente las necesidades para la personalizacion.
Después de la decision de compra, las tres fases
siguientes son decisivas para garantizar un aprove-
chamiento 6ptimo de la nueva solucién:

Primera fase: implementacion

Se ofrece formacién especifica en las instalaciones
del cliente 0 en un centro de formacién Mastercam
con el fin de identificar las necesidades concretas en
el transcurso de demostraciones.

La formacion se adapta a la maquina del cliente con-
forme a las piezas y las herramientas de mecanizado
a utilizar. El usuario dispondra asi de varios mode-
los de mecanizado, una biblioteca de herramientas
adecuadas a su produccion y programas listos para
copiar durante los futuros procesos de mecanizado.

Esta solucion «llave en mano» ha sido probada con
éxito y ha ofrecido resultados excelentes.

Segunda fase: postprocesadores «a medida»

Cada empresa cuenta con sus propias competencias
basadas en su tipo de produccion. El secreto de su
éxito se basa especialmente en la personalizacion de

los postprocesadores, es decir, con los cédigos de
CN adecuados en los lugares correctos y sin inter-
vencion manual.

Mastercam Swiss 2015 se ha modificado significati-
vamente con el fin de poder realizar actualizaciones
de forma mas dindmica, rapida y sencilla.

Tercera fase: servicio postventa

Para el cliente es importante recibir asistencia con
diligencia en caso de necesidad, asi como obtener
informacion referente a novedades y actualizaciones
del software. Con Mastercam Swiss, este servicio
ofrecido en el marco de un contrato de manteni-
miento comprende las prestaciones siguientes:

e servicio de asistencia por teléfono o e-mail con
diagndstico y control a distancia

e webinarios periédicos anunciando novedades,
consejos y trucos

e servicio de subcontratacion para la realizacién de
programas para los clientes en caso de escasez
ocasional de recursos.

Estos tres pasos garantizan la introduccién de
Mastercam Swiss en empresas que no hayan utili-
zado sistemas CAM hasta ese momento.

Mastercam Swiss Expert

editado por
ciyc software, inc.

Tolland, CT 06084 EE. UU.
T.:(800) 228-2877
Www.mastercam.com

Centro de desarrollo dedicado
al mecanizado:

CNC Software Europe SA

CH - 2900 Porrentruy, Suiza
Matthieu Saner, Product Owner
Mastercam Swiss

Comercializaciéon en Suiza:
Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy, Suiza
www.jinfo.ch

Jean-Pierre Bendit, director
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e Réglable par 'avant, version courte
by Longueur de chute réduite

° VOI'I vorne eingestellt, kurze Version

Type/Typ TP

* Réglage par un vérin pneumatique

® 3 positions: fravail-serrage-ouverte
instellung durch

en pneumatischen Zylinder
iionen: Arbeitsposition-
osition-offene Position

1t by a pneumatic cylinder
working-clamping-open

- 1 Porte-canon: 3 types de canon Habegger!
- 1 Buchsenhalter: 3 Habegger Buchsentypen!
- 1 Bushholder: 3 Habegger guide bush types!

Harold Habegger SA
Route de Chaluet 5/9
CH - 2738 Court
www.habegger-sa.com



Presentacion

INNOVACION CONSTANTE

En ocasion de la feria SIAMS 2014, Applitec presenté en primicia su nueva gama IN-Line, una serie de portahe-
rramientas y barras de mandrinar desarrollados y fabricados en Moutier, Suiza.
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Gama IN-Line

Desde entonces, el producto ha demostrado su
capacidad, especialmente con el primer portahe-
rramientas BH con una tuerca de fijacién sin llave
situada lo méas cerca posible de la arista de corte.
Este sistema desarrollado por Applitec estd amplia-
mente reconocido en el mercado. Gracias a su gran
precision y rigidez, hace frente al conocido pro-
blema de las vibraciones en los mecanizados interio-
res. De este modo se aumenta considerablemente la
vida Gtil de la herramienta.

Considerando los requisitos de sus clientes y socios
y teniendo en cuenta el desarrollo de los mercados,
los ingenieros del equipo Applitec han reforzado la
gama IN-Line con el desarrollo del nuevo portaherra-
mientas y las barras de mandrinado, p. €j.:

IN-Line

® Portaherramientas BH de 4 caras, @ hasta 28 mm

e Portaherramientas BHS sin tuerca, con suministro
externo de refrigerante y/o a través de la herra-
mienta

e Portaherramientas BHY hidraulicos
e Portaherramientas BHK de gancho

e Barras de mandrinado de @ min. 0,30 mm y
barras de mandrinado sin suministro de refrige-
rante a través de la herramienta

para nombrar solo algunos de los nuevos productos
que completan la gama IN-Line 2016.

Todas las barras de mandrinado son compatibles

con los 4 tipos de portaherramientas propuestos
(BH/BHS/BHY/BHK).
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ZXB - Serie 760

Después del gran éxito de las geometrias ZX y ZXT,
los ingerieros del equipo Applitec han continuado
centrdndose en el control perfecto de la gestion
de virutas. La nueva geometria ZXB, nacida en los
laboratorios de la empresa, ha sido puesta a prueba
bajo un gran nimero de condiciones y complemen-
tard las geometrias con rotura de viruta. Entre otras
cosas, el concepto ZXB permite ejecutar el mecani-
zado tridireccional, como la ZXT.

La ZXB se distingue por su bajo esfuerzo de corte, lo
cual permite velocidades de avance del mecanizado
mas rapidas. Patrick Hirschi, especialista de Applitec,
nos comenta: «No hace falta decir que el nuevo
inserto ZXB, con su sistema de fijacion con 2 torni-
llos y dientes desplazados patentado por Applitec,
es una verdadera joya que complementa la gran
gama TOP-Line 700 conocida y utilizada en todo el
mundo. »

EN LA PROXIMA EDICION
DE LA SIAMS

El equipo de ventas de Applitec confirma
que estas novedades de la gama IN-Line
son solo algunos de los productos de nuevo
desarrollo que podran verse en el stand de
la empresa (C11 Pabellon 1.2) en la proxima
edicion de la SIAMS, que tendrd lugar en
Moutier (del 19 al 22 de abril de 2016).
Ademas, con motivo de este acontecimiento
de cita obligada se publicard un nuevo
folleto completo que sustituird los actuales
folletos IN y ADDITIONNAL.

Si desea asistir a la SIAMS, descarguese
su entrada gratuita en la pagina web del
evento: www.siams.ch/ticket.

Segun los ingenieros de Applitec, el desarrollo de
una geometria de rodillos para virutas con un inserto
afilado que maneja los materiales dificiles dentro de
una gama de productos tan rigidos como la TOP-
LINE permite una mejora neta del rendimiento de
mecanizado.

Este nuevo inserto con revestimiento de TIAIN estd
disponible en almacén.

Para mas informacién, contacte con:
http://applitec-tools.com

Contacto: patrick@applitec-tools.com

MRl TR

SWISS TOOLING

Applitec Moutier SA
Swiss Tooling

Chemin Nicolas-Junker 2
CH-2740 Moutier

Tel. +41 32 494 60 20
Fax +41 32 493 42 60
info@applitec-tools.com
www.applitec-tools.com
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