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EDITORIAL

Patrick Neuenschwander

Atualmente, a tendéncia a digitalizagdo no setor traz
a tona mudancgas fundamentais nas condi¢ées da
estrutura, também no corte de metais com remog¢éo
de cavacos.

Neste contexto, a Tornos jd preparou suas maquinas
para a digitalizagdo, equipando-as com o TSIS e o
Pacote de Conectividade - tudo isso ja desde 2013, com
a SwissNano. Desde 2013, o TSIS ocupa lugar de desta-
que no plano de digitalizagdo do Grupo Tornos. Nesse
periodo, mais de mil licengas do TSIS foram entregues
ao mercado.

O TISIS permite que nossos clientes obtenham uma
solucdo completa, com uso intuitivo, projetada por
usudrios para usudrios. O programa informa o
estado de cada mdquina, o estado da producdo ou a
hora exata do término da produgdo, em tempo real.

O TISIS permite que os usudrios saibam a hora exata
em que é necessdrio recarregar as barras na mdaquinag,
até mesmo a disténcia através de um smartphone e
do servico TIOSIS Net.

Com a SwissDeco, atingimos um novo patamar: ela
traz uma interface completamente nova que permite
interagir com o operador. Além disso, o novo console
vertical permite ligar a mdquina rapidamente.

O software foi completamente reformulado: O usu-
drio atual do TISIS entende rapidamente como ele
funciona. Além das funcdes testadas e comprovadas
do TISIS, agora é possivel gerenciar todo o sistema
da mdquina, inclusive os dispositivos periféricos, por

meio do TISIS e da sua interface intuitiva, inovadora
e facil de usar. Foram adicionadas vdrias fun¢ées: por
exemplo, a possibilidade de observar diretamente a
sequéncia de execucdo do programa e verificar o pro-
gresso de todas as operacées de usinagem que estdo
em andamento.

A grande inovacdo é o novo sistema Optimove do
TISIS. Este sistema patenteado otimiza os tempos

de ciclo da mdquina. Os movimentos ocorrem no
momento certo, as verificacbes desnecessdrias foram
eliminadas, e o sistema permite que a mdquina
otimize os tempos de ciclo, o que minimiza o desgaste
mecdanico e o consumo de energia no processo - tudo
isso sem nenhuma intervenc¢do do operador.

Este sistema foi concebido para aproveitar ao
madximo o desempenho e o potencial da mdaquina
SwissDeco. Com este sistema, a mdquina de alto
desempenho pode ser programada e controlada com
facilidade e sem esforco. Gragas a intuitividade do
sistema, os operadores podem ser treinados em pou-
quissimo tempo.

Venha conhecer a SwissDeco e a nova versdo do
TISIS em nossas instalagées, em Moutier, ou em uma

visita a uma exposicdo. Vocé se surpreenderd com as
funcionalidades e a facilidade de uso deste software.

L
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TORNOS SWISSDECO -

elta

A SwissDeco é uma nova plataforma que est3
pronta para a Industria 4.0 e oferece aos USUArIOS
excelente desempenho e autonomia.

TO? n 0 S Criar uma nova plataforma ndo é tarefa facil: Néo

basta projetar a mdquina em si; é preciso também
complementd-la com periféricos adequados e

equipd-la com os acessos necessdrios para tornd-la
Tornos SA

Industrielle apta a ser integrada nas fdbricas do futuro.
CH-2740 Moutier

Suica

Tel. +41 32 494 44 44

WEOTOs.com Um pacote integral de periféricos

contact@tornos.com L. . ) .
Desde o inicio, a SwissDeco foi projetada com um

pacote que contém todos os periféricos necessdrios
para operagdo, para que ela possa responder com
mais eficiéncia a vdrias demandas. Os periféricos s@o
dispostos na assim chamada unidade “easyfluid”, no
lado esquerdo da mdquina.

A unidade easyfluid compreende todos os elementos
necessdrios para a operagdo adequada da SwissDeco.
Por ser separada da mdquina e totalmente inde-
pendente da drea de usinagem, facilita manter sob
controle as vibragdes ou até mesmo o aquecimento.
A unidade easyfluid pode ser equipada com vdrias
op¢des, de acordo com a configuracdo da maquina e
0s requisitos associados a usinagem da peca. Neste
contexto, sdo oferecidos trés tipos de bomba de alta
pressdo para auxiliar a usinagem na SwissDeco.
Gragas a unidade de resfriamento, os eixos-drvore
conseguem operar de forma regular, independente-
mente da faixa de velocidade e da carga atual.

decomagazine 02-2018
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Com a SwissDeco, o objetivo da Tornos foi projetar a
maquina ideal sujeita ao minimo estresse. A finalidade

era produzir pecas simples de forma lucrativa, ao mesmo
tempo em que também permite a producdo de pecas mais
complexas com facilidade.

decomagazine 02-2018
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TORNOS SWISSDECO: PERFEITA INTEGRAGAO DE PERIFERICOS

Um tanque adicional, com capacidade para 400 litros,
faz parte da unidade easyfluid e, se desejado, pode ser
equipado com um trocador de calor.

Se necessdrio, pode-se também complementar a peri-
feria com uma unidade de filtro de papel; esta op¢éo
garante consisténcia na qualidade e na vida titil do
oleo de corte. Além disso, a unidade easyfluid pode
ser fornecida com um separador de névoa de dleo.
Gragas as dimensées compactas, ela se encaixa per-
feitamente no design da mdquina. Por meio do filtro
HEPA oferecido como opcional, é possivel eliminar os
problemas de fumaca com uma eficiéncia de 99,95%
de MPPS.

Grande variedade de bombas de alta qualidade

A aplicagdo especifica e o 6leo de corte selecionado
entre uma grande variedade de op¢bes determinam
qual bomba é necessdria para aplicar a pressdo dese-
jada. O principal componente de cada sistema de alta
pressdo é a bomba. A solucdo easyfluid para controle
do éleo de corte oferece uma grande variedade de
bombas para que o usudrio possa escolher a mais
adequada para a aplicagéo pretendida. Qualquer que
seja o 6leo de corte utilizado

ou a presséo desejada, hd sempre
uma bomba adequada (60, 120 e
340 bar).

Uma maquina sem necessidade
de manutencdo

A SwissDeco é equipada com

um transportador de cavacos
acoplado ao sistema easyfluid.

A mdquina segue estritamente o
conceito de ‘manutencdo zero”:
na verdade, tudo foi feito para
minimizar ou até mesmo evitar
completamente os tempos de
inatividade. “O desafio era claro:
durante o estdgio de design do
produto, nossos clientes insis-
tiam em adquirir uma mdquina
que necessitasse do minimo de
manutencgdo possivel”, enfatiza
Michael Dunner, gerente de produ-
tos SwissDeco da Tornos.

decomagazine 02-2018

Um sofisticado sistema

de controle de cavacos

Com o transportador, a Tornos conseguiu combinar
a remocdo de cavacos e a filtragem do 6leo de corte
em um Unico sistema. O sistema modular facilita a
remocdo de cavacos de vdrios materiais e tipos de
cavaco, inclusive aparas em fita e cavacos em espiral.
Apenas muito poucos residuos finos de usinagem

e cavacos acabam penetrando o tanque de refri-
geracdo, o que pode ser eliminado equipando-se a
mdquina com um sistema de filtro de papel.

Um alimentador de barras totalmente integrado
Assim como qualquer mdquina da Tornos, a
SwissDeco pode ser fornecida com um alimentador
de barras tipo Robobar SBF da Tornos que simplifica
significativamente a operacdo da mdquina. Sua inte-
gragdo total permite a operagdo em sincronia com

a SwissDeco, garantindo desempenho de primeira
classe.

Pronta para a Industria 4.0

A SwissDeco foi configurada com uma saida robética

de pecas que permite que a mdquina seja facilmente

combinada com um sistema de paletizacdo ou

qualquer outro sistema de automagdo. Assim,

o usudrio pode considerar uma grande
variedade de aplicacées, desde limpeza
até medicdo. Gragas a arquitetura aberta
do software TISIS, é muito fdcil realizar
corregdes durante o processo de usina-
gem.

A SwissDeco prossegue em sua rota de
apresentacgdes em 2018 e serd exibida
particularmente na IMTS, em Chicago,
de 10 a 15 de setembro, e na AMB, em
Stuttgart (Alemanha), de 18 a 22 de
setembro.

Para mais informagdes, entre em con-
tato com o revendedor da Tornos.

tornos.com
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A drea de usinagem, completamente acessivel por
trés lados, oferece ergonomia de ajuste e condigdes
de trabalho incomparaveis.
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TECNICO

TORNOS SWISSNANO:

exCremamente

pequen

A SwissNano se tornou um padrao na producdo de pecas
com dimensdes muito pequenas. Concebida para a industria
de relogios de parede e de pulso, esta maquina e capaz de
produzir 80% dos componentes de movimento para relojoaria.

TONOS

Tornos SA
Industrielle M
CH-2740 Moutier
Sulca

Tel. +41 32 494 44 44
WwWw.Eornos.com
contact@tornos.com

Para garantir a alta preciséo e a confiabilidade dos
marcadores de tempo, os fabricantes de relégios
procuram mdquinas que sejam capazes de produzir
pecas dentro de faixas de tolerancia rigidas para
componentes de movimento com pequenas dimen-
soées. A SwissNano tem provado o seu valor desde
2013. Hoje, jé s@o mais de 300 mdquinas presentes nas
instalagdes de nossos clientes, proporcionando total
satisfac¢éo aos usudrios. O fato de que quase todos 0s
clientes que haviam comprado uma SwissNano com-
praram uma segunda mdquina alguns meses depois é
uma prova positiva da sua eficiéncia.

Uma maquina basica e perfeita

A chave para o sucesso da SwissNano estd na sua
estrutura simétrica: gragas a ela, a mdquina apre-
senta comportamento térmico estdvel, bem como
excelente vida ttil da ferramenta. Mesmo com
materiais resistentes e apesar de um desempenho que
pode parecer limitado, a SwissNano oferece excelente
capacidade. Philippe Charles, gerente de produtos da
Tornos, diz: “o eixo-arvore da mdquina foi dimensio-
nado para fornecer a poténcia necessdria para usinar

decomagazine 02-2018 13



TORNOS SWISSNANO: EXTRAPOLANDO AINDA MAIS OS LIMITES DO EXTREMAMENTE PEQUENO

nada menos do que ago inoxiddvel extremamente
duro. Queremos oferecer um desempenho de usina-
gem que atinja o ponto ideal sem gerar aquecimento
desnecessdrio. Um eixo-drvore com poténcia muito
alta ndo faz sentido com um didmetro tdo pequeno.
Portanto, a poténcia é ajustada ao nivel adequado -
com a vantagem de que a mdquina economiza mais
energia.

\

o

Sistema cinematico concebido

para alto desempenho

A ergonomia da mdquina é um fator crucial. Com
barras de dimensées tdo pequenas, a centralizacdo
das ferramentas é um desafio. Além disso, os enge-
nheiros desenvolveram uma mdquina na qual o
operador pode ficar de frente para o eixo-drvore.

O contraeixo, sobre trés eixos, permite ajuste total-

&

s Relojoaria
mente numéricos, o que prova ser uma vantagem Didmetro: 1,5 mm
decisiva para o operador que usa a mdquina. Além do Comprimento: 2 mm

. . ~ . “ ” Material: aco inoxidavel
contraeixo, a sequnda placa de fixagdo do tipo “gang

pode acomodar ferramentas por baixo do contraeixo
e, assim, aumentar a capacidade de usinagem da
mdquina. De acordo com o porta-ferramentas, é

14 decomagazine 02-2018



possivel instalar duas, trés ou quatro ferramentas por
debaixo do contraeixo. Isso significa que a usina-
gem pode ser feita simultaneamente com ambas as
placas de fixacgéo tipo ‘gang”. Gracas a este sistema
cinemdtico, é possivel, sobretudo, realizar operacées
simulténeas de desbaste e acabamento. Mas néo é sé
isso: E também possivel tornear e perfurar simulta-
neamente, bem como rebarbar e fresar ou apoiar a
peca durante operacdes complicadas. Para aproveitar
ao mdximo o sistema cinemdtico, a Tornos desen-
volveu uma série de dispositivos que permitiram d
SwissNano trabalhar com uma grande variedade de
pecas no momento em que foi langada.

Varias possibilidades

Apesar da aparéncia simples, a SwissNano oferece
excelentes opcdes de usinagem e inigualdvel flexi-
bilidade no mercado. Essa flexibilidade ¢é atribuida

a uma grande variedade de opg¢des que permitem
atender as exigéncias do mercado; por exemplo, 0
dispositivo de fresamento de rosca ou a unidade para
fresamento de engrenagem. Se necessdrio, a mdaquina
pode também ser equipada com eixos-arvore de alta
frequéncia ou com um sistema de vdcuo. A cinemd-
tica de seis eixos da mdquina permite a utilizagdo de
reqgulagens numéricas em todas as dimensoes.

Eletrénicos
Didmetro: 0.4 mm

Comprimento: 4.5 mm
Material: latdo

TECNICO

Eletrénicos
Didmetro: 0.25 mm
Comprimento: 9 mm
Material: ago

Pecas com caracteristicas extraordinarias
“Pensamos que tinhamos atingido os limites do extre-
mamente pequeno, mas a SwissNano nos permite
explorar as profundidades mais extremas gragas a
sua ergonomia, que permite atingir mais facilmente
os limites do extremamente pequeno”, afirma Philippe
Charles.

Se alguém perguntar a um instalador o que carac-
teriza a SwissNano, a resposta serd muito simples:
é uma mdquina com a qual é fdcil trabalhar, além
de ser estdvel e fdcil de usar e permitir a obtencdo de
pecas com pequenas dimensoes, sem esforgo.

“Tive a oportunidade de ver mdquinas de produgéo
produzindo pecas com diGmetro de 0,2 mm’, diz
Philippe Charles. A mdquina pode usinar barras de
1 mm de diGmetro e é capaz de produzir sob toleran-
cias de +/- 0,001 mm, com garantia de excelente
acabamento de superficie. Esta mdquina de baixis-
simo ruido é também bastante compacta e cabe

em qualquer oficina de fabricagéo, no lugar de uma
mdquina tipo came.

Caso deseje obter informacdes detalhadas, ndo hesite

em entrar em contato com um especialista da Tornos.

tornos.com

decomagazine 02-2018
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Competéncia #9

Centro de fresamento/torneamento totalmente automatizado
gue trabalha a partir da barra para produzir um instrumento

cirdrgico de alta precisao.

Aco inoxidavel AlSI 3161 —
Diametro da barra 14 mm
14 ferramentas

Alta produtividade
I3

Obtido com uma
estacéo de trabalh
simultane

vudadmin@starrag.com
Www.starrag.com

Engineering precisely what you value
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A BA 1008 XT agora oferece seu desempenho
excepcional sob a marca Tornos.
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COMPLEXc

ATUAL

TORNOS BA 1008 XT:

A BA 1008, que foi langada logo apos a SwissNano,
€ Uma M3quina pequena e compacta para fresagem de
barras, projetada para a producdo de pecas prismaticas.

TOXNOS

Tornos SA

Boulevard des Eplatures 39
2300 La Chaux-De-Fonds

T 032 925 35 50
contact@tornos.com
WwWWw.Eornos.com

No ramo do torneamento de barras, hd casos em que
o torneamento, na verdade, fica oculto, e os fabrican-
tes precisam concentrar-se na fresagem. Embora as
mdquinas EvoDeco ou até mesmo as do tipo Swiss GT
estejam perfeitamente familiarizadas com essas tare-
fas, existem ainda algumas pecas que ndo podem ser
usinadas com essas mdquinas e para as quais uma
madquina de fresagem pequena faz a diferenga.

0 nascimento da BA 1008

Com isso em mente, a Tornos decidiu, juntamente
com a Almac, produzir uma mdquina desse tipo com
base na estrutura da SwissNano. Esta estrutura com-
pacta e rigida desfruta de perfeito comportamento
térmico e, por isso, foi a base ideal para o projeto

da mdquina BA 1008. Os trés sistemas de ferramentas
da SwissNano foram substituidos por blocos de
eixos-drvore com os quais a mdquina péde ser conver-
tida em um pequeno centro de usinagem; foi quando
teve inicio o triunfo da BA 1008. Esta mdquina intri-
gante, com design atraente, logo chamou a ateng@o
entre especialistas. Sua estreia se deu com componen-
tes de relégios, como indicadores, paletes, suportes de
parafusos de mola do balanco, e outros componentes
micromecd@nicos que exigem diligéncia, preciséo e
produtividade. A mdquina, que oferece recursos ergo-
némicos ideais e grande facilidade de uso, se baseia
na experiéncia de engenheiros de aplicagdo que

se superaram em termos de criatividade para que

o0 usudrio possa confeccionar pecas cada vez mais

decomagazine 02-2018
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TORNOS BA 1008 XT: UMA MAQUINA ATE MESMO PARA AS PECAS MAIS COMPLEXAS

complexas. A BA 1008 tem diGimetro mdximo de usi-
nagem de 16 mm e pode produzir componentes com
comprimento maximo de 28 mm. O segredo da exce-
lente produtividade da mdquina estd em sua rigidez.
Ela oferece altissimas taxas de avango e, por conse-
guinte, grande eficiéncia no processo de usinagem.

Uma solucdo para uso imediato

Com o tempo e com base na variedade de demandas,
a mdquina BA 1008 se aperfeicoou; agora, pode ser
equipada com um eixo B no bloco do eixo dianteiro

De 2008 a 2018:

O SucCesso que inspirou
a integracéo da Almac
sob a marca Tornos

Quando a Tornos comprou a Almac em 2008,

a intencdo era clara: aproveitar a experiéncia
exclusiva da empresa (localizada em

La Chaux-de-Fonds) em microfresamento e,

ao mesmo tempo, abrir as portas da Almac
para o mercado global. Os exemplos perfeitos
destes esforcos ainda sé@o as mdquinas BA

1008 e SwissNano. Mas, além disso, o know-
-how e a experiéncia dos engenheiros da Almac
permitiram a Tornos confeccionar um eixo B
com o qual ela pudesse equipar a Swiss GT 26

e a Swiss GT 32. A propésito, vale ressaltar que
o conceito desse eixo B foi logo adotado pelos
concorrentes da Tornos. “A Almac nos permitiu
oferecer aos clientes do setor médico solucées
especificas com nossa linha de maquinas CU",
enfatiza Philippe Charles, diretor de gestdo de
produtos do tipo Swiss da Tornos.

Gragas a colaboragdo entre a Almac e a
Tornos, foi possivel oferecer aos clientes solu-
¢6es completas. Mas agora é hora de avancar

e dar o ultimo passo. A linha de produtos da
Almac serd agora incorporada ao portfdlio da
Tornos, que, consequentemente, aumentard.
Para todas as questdes relacionadas a servico e
manutengdo, os clientes da Almac ainda seréo
atendidos pelos mesmos parceiros de contato.

decomagazine 02-2018

e com um invélucro completo da drea de usinagem,
especialmente projetado para metais preciosos, para
garantir o maximo de recuperagéo dos cavacos.
Além disso, a mdaquina pode ser fornecida com um
alimentador de barras opcional para proporcio-

nar mais autonomia; nesta configuragdo, ela pode
usinar barras. “Sem sombra de duvidas, a BA 1008 é a
mdquina mais flexivel do mercado”, explica Mathieu
Jorda, gerente de produtos da Almac. Ele acres-
centa: “Ela foi constantemente aprimorada para que
pudesse enfrentar os desafios das operagdes didrias
dos nossos clientes. A melhor prova desta constante
adaptacéo é a BA 1008 HP, a versdo de alta presséo
da mdquina, com excelente design e um recipiente
que inclui uma bomba de alta pressdo, um sistema de
filtro e um dispositivo de alimentacéo de barras”.

Tornos BA 1008 HP

A BA 1008 HP é uma mdquina equipada com uma
unidade de alta pressé@o que permite a filtragem do
Oleo de corte e a otimizagdo do controle de cavacos.
A mdquina conta com fornecimento de liquido de
arrefecimento interno (120 bar), o que lhe permite
executar tarefas de usinagem mais dificeis, como a
usinagem de elos de pulseiras, fixadores ou conec-
tores de fibra dptica feitos de aco inoxiddvel, ouro,
titénio ou platina. A BA 1008 HP é capaz de atender a
quaisquer necessidades, até mesmo as que envolvem
materiais mais tenazes. Na fase de ajuste, a BA 1008
HP conseguiu fazer furos com profundidade de

20 mm em aco inoxiddvel do tipo 3161, a uma taxa de
avanco de F800.

Tornos BA 1008 XT

A mdquina BA 1008 XT, recentemente apresentada

na decomagazine como BA 1008 +, agora completa a
linha de mdquinas BA 1008. Nos tiltimos anos, os peri-
féricos da BA 1008 evolufram bastante. Obviamente,

v
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adaptamos também as ferramentas da drea de usi-
nagem. De acordo com as necessidades especificas de
usinagem, por exemplo, a mdquina pode ser configu-
rada com eixos-drvore mecdnicos convencionais ou
eixos de alta frequéncia. A cinemdtica e o desempe-
nho da mdquina facilitam enormemente a usinagem
de pecas mais complexas. Geralmente, pecas comple-
xas se traduzem na necessidade de mais ferramentas.
Com certeza, é possivel usar ferramentas de molda-
gem para livrar-se de determinadas restricées, mas
ndo para todos os casos, e as circunsténcias econémi-
cas nem sempre permitem este tipo de procedimento.

Além disso, a BA 1008 XT pode ser equipada com dois

trocadores de ferramentas:

« um trocador de ferramentas de 10 posi¢ées, parad o
bloco do eixo dianteiro,

« um trocador de ferramentas de seis posi¢oes, pard o
bloco do eixo lateral.

Isso significa que a BA 1008 XT agora pode ser equi-
pada com treze ferramentas adicionais, com uma
capacidade de ferramenta significativamente expan-
dida para 23 ferramentas no total. A configuragéo
mdxima de ferramentas agora compreende oito fer-
ramentas no bloco do fuso lateral, doze ferramentas
no bloco dianteiro e duas ferramentas para operacées
de usinagem traseira.

O ja avangado sistema fica assim ainda mais apri-
morado e o desempenho da mdquina é aumentado.
Os dois trocadores de ferramentas permitem usar
ferramentas irmds no caso de operacdes de usinagem
que envolvam desgaste considerdvel. A autonomia da
mdquina pode assim ser significativamente aumen-
tada. Como op¢éo, a BA 1008 XT pode ser fornecida
com um eixo B, o que faz dela um centro de usinagem
totalmente operacional, oferecido a um preco extre-
mamente competitivo.

O design do trocador de ferramentas foi otimizado
para evitar acumulo e garantir o fluxo perfeito de
cavacos. Se necessdrio, a mdquina pode ser equipada
com o invélucro completo para usinagem de metais
preciosos.

“Obviamente, existem mdquinas semelhantes no mer-
cado, mas nenhuma é capaz de se adaptar das exigén-
cias da peca com a mesma perfeicdo que a

BA 1008", explica Mathieu Jorda. O especialista da
Almac acrescenta: “Além disso, a BA 1008 é a mdquina
mais compacta do mercado; nenhuma outra ocupa
tdo pouco espago, com um prego tdo competitivo.

A BA 1008 oferece excelente relagdo custo/desempe-
nho. Na verdade, ndo sé sabemos que a BA 1008 pode
usinar praticamente qualquer pega, mas também
que é improvdavel que outra mdquina seja capaz de
competir com ela”.

0 complemento perfeito para a linha de maquinas
A BA 1008 se encaixa perfeitamente no portfélio da
Tornos; o indice de correspondéncia ao complemen-
tar um torno EvoDeco 16 do tipo Swiss, por exemplo,
é de 100%. Gragas a sua cinemdtica modular, esta
ultima pode também ser convertida em um centro
de usinagem, mas ndo consegue competir com a

BA 1008 em termos da capacidade de personalizagdo.
A BA 1008 se encaixa tdo bem na linha de mdquinas
que é até mesmo utilizada para operagdes de retra-
balho; na verdade, algumas BA 1008 sdo utilizadas
no acabamento de pecas usinadas em mdquinas
MultiSwiss. Esta é a melhor prova - se é que seria
necessdria alguma prova - da extraordindria flexi-
bilidade e do desempenho desta mdquina pequena e
singular.

tornos.com
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Algumas das estrelas musicais mundiais dependem
das maquinas Tornos a cada show e a cada gravacdo...
mesmo que ndo tenham ideia disso!
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SCHALLER GMBH:

Prec|sao

Os melhores quitarristas e especialistas em corte de metal tém
uma paixao em comum: A busca pelo ultimo y e pelo som perfeito.
E é isso que eles encontram na Schaller, uma empresa que produz
componentes mecanicos de precisao absoluta para guitarras
elétricas. Para alcancar essa precisdo, a Schaller conta com tornos

| ool

The Original Innovators

Schaller GmbH

An der Heide 15

92353 Postbauer-Heng
Alemanha

Tel: +49 (0) 9180 910 - O
www.schallerinfo

automaticos CNC da fabricante suica Tornos.

A empresa Schaller GmbH é uma fabricante alemé
de ferragens para instrumentos musicais e estd
sediada em Postbauer-Heng, perto de Nuremberg.
A empresa desenvolve, produz, comercializa e vende
em escala global cravelhas, pontes, sistemas vibrato
(chamados de tremolos), fechos para algas e outros
acessorios para guitarras. As raizes da empresa
remontam ao ano de 1945. Naquele ano, foi fundada
como loja de radio por Helmut Schaller em Feucht,
perto de Nuremberg. J& na década de 1950, o desen-
volvimento e a producdo internos de alto-falantes e
amplificadores para a industria da musica evoluiram
a partir das atividades iniciais de reparo de radios
sob o novo nome Schaller Electronic. A variedade de
produtos foi entdo ampliada com reverberadores,
pedais e pedais de distor¢cdo. Na década de 1960, o
portfélio da Schaller se expandiu ainda mais com

a oferta de tremolos, pontes e cravelhas. A cravelha
Ms6 foi a primeira pega de afinacdo de alta precisdo,
totalmente fechada e autotravante, do mundo. Em
1968, a empresa Schaller mudou-se de Feucht para
Postbauer-Heng, onde foi construida uma fdbrica
completamente nova para que a empresa pudesse

decomagazine 02-2018
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acompanhar o aumento da demanda. Até os dias
atuais, a empresa estd sediada nesse local. No inicio
dos anos 80, a producdo de alto-falantes, amplificado-
res, reverberadores, etc. foi interrompida, e a empresa
comecou a concentrar-se exclusivamente na fabrica-
¢do de componentes mec@nicos.

Em 1981, a Schaller desenvolveu e patenteou um
produto totalmente novo. O produto - uma trava de
seguranga - revolucionou a conexdo entre guitarra e
alca. Hoje, é o produto mais vendido da Schaller.

Em 2009, o Dr. Lars Blinning assumiu o comando
como sdécio-gerente e direcionou a empresa pard d
nova estratégia “Qualidade, Inovagdo e Servigo”.

Qualidade em vez de quantidade

O mercado de instrumentos musicais e respecti-
vos acessérios é um dos mais dificeis. Por um lado,
depende muito das tendéncias econémicas e, por
outro, o nimero de pessoas que toca instrumentos

decomagazine 02-2018

vem diminuindo consistentemente. Além disso,
fornecedores do Extremo Oriente tém inundado cada
vez mais o mercado com instrumentos baratos hd
vdrios anos e forcado fornecedores jd estabelecidos a
reduzir o custo dos componentes. Propositalmente,

a Schaller decidiu néo seguir esta tendéncia e, como
fabricante alemd, concentra-se apenas na qualidade
e na precisdo a um prego razodvel. “Instrumentos
abaixo de 500 euros definitivamente néo sdo a nossa
praia”, enfatiza o sécio-gerente Dr. Lars Biinning, com
grande autoconfianca. “No entanto, para guitarris-
tas que ddo importdancia ao som perfeito e apreciam
a qualidade, somos a primeira escolha”. Néo é por
acaso que algumas estrelas internacionais tocam
guitarras com cravelhas produzidas pela Schaller.
No entanto, a Schaller, obviamente, precisa competir
com outros fabricantes e levar isso em consideracéo
em termos de preco. Neste contexto, é obrigatério ter
uma gestéo inteligente da producgdo com controle
adequado de custos.



Um fabricante com um amplo portfélio

A Schaller fabrica seus produtos exclusivamente na
Alemanha e tem uma integragdo vertical de quase
100%. Uma equipe com pouco menos de 80 funciond-
rios cuida todo o processo, desde desenvolvimento,
engenharia, produgéo e montagem até a inspecdo de
qualidade, bem como marketing e vendas. Quanto
aos padroées de qualidade, a Schaller considera-se
uma fabricante, embora um olhar sobre o produto
gerado revela uma verdadeira empresa manufatu-
reira altamente eficiente. Na loja on-line, o cliente
encontra cerca de 19 mil produtos para venda e 160
produtos finais que consistem em até 500 pe¢as indi-
viduais com oito superficies diferentes cada. O fato de
a Schaller fornecer mais de 1,5 milh@o de produtos por
ano nos permite ver os méritos do gerente de fabrica
Dominik Weininger e sua equipe em uma perspec-
tiva totalmente diferente. Por razées financeiras, a
Schaller evita o armazenamento extensivo de produ-
tos; no entanto, a empresa tem como objetivo atender

As travas S da Schaller estdo disponiveis em oito acabamentos diferentes.

APRESENTAGAO

aos clientes no prazo mdaximo de seis semanas. Para
isso, é necessdrio um planejamento de producdo rigo-
roso que deixe espaco suficiente para flexibilidade.
Para tanto, um estoque adequado de mdquinas que
permita uma produg¢do precisa e altamente eficaz

é um pré-requisito indispensdvel. E por isso que a
Schaller comprou sua primeira mdquina da Tornos
no final de 2016 e, até entdo, s6 teve experiéncias
positivas.

As melhores maquinas para

os melhores produtos

Em 1981, a Schaller desenvolveu e patenteou as
lenddrias travas de seguranca. Elas revolucionaram
a conexdo entre guitarra e alga. Com esses produtos,
a Schaller estabeleceu um ponto de referéncia em
termos de design e funcionalidade durante décadas,
até os dias atuais. Em 2018, a Schaller apresenta a
proxima geracdo deste campedo de vendas, do qual a

decomagazine 02-2018
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empresa vende mil pecas por dia, em média. As novas
travas S consistem em botdes exclusivos e inteiricos
para algas, feitos de aco mais resistente, adequados
com design ergonémico para cada al¢a de couro, bem
como contraporcas patenteadas com arquitetura de
seguranca tripla. Com a montagem dessas trés pecas,
os funciondrios da Schaller produzem a trava S per-
feita. O botdo da alga é torneado em uma tnica peca
e pode ser facilidade instalado com uma chave Allen
de 3 mm. Uma rosca de 4 mm obtida por um processo
de torneamento especial garante a melhor fixagéo
possivel d madeira. A pe¢a é torneada com o ago mais
resistente possivel, com espessura de parede dupla,
para que ndo sofra desgaste e oferega 0 méximo de
seguranca. A trava consiste em um pino redesenhado,
feito de aco inoxiddvel, com uma rosca mais longa
para alcas de guitarra mais grossas. O anel de trava-
mento impressiona por apresentar um conceito de
seguranca de trés niveis. A rosca especial com registro
de patente garante uma fixa¢do sequra e pode ser
apertada e controlada mesmo sem o uso de ferra-
mentas. Um suporte com dois furos para chave Allen
de 2 mm ou chave de fenda confere mais firmeza na
fixac¢éo. Um parafuso fendido com ponto plano (2,5 x
5 mm), feito de aco inoxiddvel, garante facilidade para
afrouxar a conexdo. O trago caracteristico desta ino-
vacgdo é o siléncio absoluto. Os trés componentes se
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fundem com tal precisdo que ndo hd absolutamente
nenhum ruido de vibragdo. Mesmo sem entrar em
muitos detalhes, os especialistas logo reconhecerdo a
precisdo e as rigidas tolerancias exigidas ao fabricar
cada peca.

Por isso, o Dr. Lars Biinning e Dominik Weininger
pesquisaram extensivamente o mercado e, por fim,
optaram pela Tornos. Ao mesmo tempo, a empresa
possui duas mdquinas Swiss GT 13 e duas Swiss

DT 26 do portfélio da Tornos. Para a Schaller, os
recursos técnicos avancados e a eficiente cinemdtica

Lars BUnning, socio-gerente (3 direita) e Dominik Weininger, gerente
de fabrica, contam com a precisdo absoluta das solucdes Tornos.




L

de seis eixos da GT 13 s@o 0s pré-requisitos ideais para
atender a todos os desafios associados ao processo de
produgdo. A Swiss GT 13 destina-se a diéimetros de até
13 mm e possui seis eixos lineares e dois eixos C. Estes
eixos podem ser equipados com até 30 ferramentas,
sendo doze delas ferramentas acionadas. Gragas

ad interface de usudrio intuitiva (Tornos Machine
Interface (TMI) e ao sistema de programagdo TISIS,

a programacéo ISO da mdquina é extremamente
facil. Assim, os longos periodos de inatividade jd ndo
representam um problema. Com grande variedade
de ferramentas, a Swiss GT 13 facilita a produgéo

dos componentes complexos da trava S. A posicdo
das ferramentas modulares permite a execugéo de
aplicacbes de tltima geragdo sem grandes problemas
de ajuste e, assim, facilitam bastante processos tais
como rosqueamento por rotacgdo, fresamento poligo-
nal e fresamento angular.

A Swiss DT 26 possui uma estrutura cinematica
testada e comprovada, com cinco eixos lineares.
Com eixos-arvore, que podem atingir uma poténcia
superior a 10,5 kW durante os processos de usina-
gem principal e traseira, e capacidade para barras
de 25,4 mm, a Swiss DT 26 prova ser um meio de
producdo extremamente eficiente. A Swiss DT 26,
por exemplo, ndo se restringe mais as meras tarefas

i)
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de torneamento e fresamento, mas pode ser equi-
pada com vdrios porta-ferramentas. A Schaller estd,
portanto, bem equipada para uma grande variedade
de demandas. Normalmente, a mdquina é equipada
com quatro brocas radiais para usinagem principal,
o que proporciona a Schaller a flexibilidade necessd-
ria. Esta aumenta ainda mais com a possibilidade de
usar um cabegote para rosqueamento por rotagéo ou
para fresamento poligonal. Com estes dois disposi-
tivos, a Swiss DT 26 é capaz de usinar até mesmo os
parafusos dos botdes ou ser utilizada em processos de
faceamento, sem problemas. O cabecote para rosque-
amento por rotagéo pode ser inclinado em +/-15° e
atinge velocidades de até 5000 rpm para o didmetro
madximo de usinagem de 10 mm. O cabe¢ote para
fresamento poligonal também gira a uma velocidade
mdxima de 5000 rpm, porém com didmetro de 80 mm.

Somente experiéncias positivas

Indagados sobre se haviam se arrependido da deci-
séo em favor da Tornos, o Dr. Blinning e Dominik
Weininger responderam com um firme “ndo”. As
mdquinas operam 24 horas por dia e cinco dias por
semana com absoluta confiabilidade e, durante a
noite, sdo amplamente utilizadas em operagdes sem a
presenca de operadores. As mdquinas sdo muito
apreciadas pelos funciondrios que trabalham na
oficina de torneamento e, de acordo com os dois
entrevistados, isso se deve a facilidade de programa-
cdo e operacdo das mdquinas. Dois outros aspectos
que Dominik Weininger considera positivos s@o os
tempos de ciclo extremamente curtos e a alta capa-
cidade de resposta do Servico Tornos. O Dr. Biinning
conclui: “Na Alemanha dos altos saldrios, néo ha
chance de vencermos a guerra de precos. S6 perma-
neceremos competitivos se fabricarmos produtos
inovadores, com a mais alta precisdo, e melhorarmos
continuamente nossos processos de producdo”. Tendo
a Tornos como parceira, a empresa se vé excelente-
mente posicionada para enfrentar esses desafios e
continuard a inspirar guitarristas de todo o mundo,
também no futuro.

schaller.info
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AMmas!

NOs j& apresentamos o servico de revisdo de maquinas da Tornos
em varias ocasides. Fazendo uso deste servico, 0s clientes que
possuem uma maquina Deco, MultiDeco ou SAS podem beneficiar de
uma revisdo personalizada oferecida pelo fabricante original.

TOXNOS

Tornos SA
Industrielle M
CH-2740 Moutier
Suica

Tel. +41 32 494 44 44
www.tornos.com
contact@tornos.com

Atualmente, este servico é altamente apreciado pelos
clientes da Tornos, que obtém o desempenho de uma
nova mdquina a um prego competitivo. Hoje, gostari-
amos de falar sobre outro servico menos conhecido:
mdquinas usadas, ou também conhecidas como mdé-
quinas de sequnda mdo. Na verdade, é possivel com-
prar uma mdquina de seqgunda mdo que foi revisada,
inspecionada e certificada pela Tornos. Vamos falar
com Matthias Damman, chefe do servico da Tornos.

decomagazine: Sr. Damman, qual é a utilidade de
oferecer esse servico nos dias de hoje?

Matthias Damman: Em primeiro lugar, definitiva-
mente existe um mercado de maquinas usadas e esta-
mos convencidos de que, como fabricantes, estamos
predestinados a oferecer tais solucgées. Além disso, o
mercado atual é altamente exigente em termos de
prazos de entrega e qualidade. Por vezes, é aconselhd-
vel poder oferecer uma alternativa rdpida as novas
mdquinas - com uma mdquina de seqgunda méo que
estd disponivel mais rapidamente.

decomagazine 02-2018
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UMA MAQUINA DE SEGUNDA MAO TORNOS CERTIFICADA? SEM PROBLEMAS!

dm: Ja existem inumeros prestadores de servigos
que oferecem esse tipo de servigo. Quais sdo os
beneficios para o cliente ao escolher a Tornos?
MD: Nés conhecemos nossas mdquinas como a
palma da nossa mao, conhecemos a histéria de cada
mdquina. Sabemos quais itens devem ser inspeciona-
dos em cada mdquina individual. Temos um grande
estoque de pegas de reposic@o a poucos metros da
oficina onde preparamos essas mdquinas de seqgunda
mdo. Portanto, somos capazes néo sé de inspecionar
as mdquinas, mas também de realizar as repara-
¢bes e atualizagdes necessdrias em condigbes ideais.

Muitas vezes as maquinas sdo vendidas aos nossos clientes, por exemplo,
quando compram uma maquina nova. Este é o caso da Deco 10 mostrada
aqui, que em breve serd inspecionada pelos especialistas da Tornos para fins
de remodelagdo.

.=
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Muitos revendedores de mdquinas de sequnda mdo
ndo fazem nada além de revender mdquinas, enquan-
to a Tornos, além de revender, sé o faz depois de as
inspecionar e recondicionar usando pe¢as originais
para garantir que elas estejam em excelente condi-
¢do. Regra geral, oferecemos este servigo apenas para
magquinas Tornos. Para nossos proprios produtos,
podemos fornecer um valor agregado real. Por razdes
obvias, preferimos deixar os intervenientes estabele-
cidos lidarem com as mdquinas de nossos concorren-
tes.

No caso de uma revisdo completa,
3 maquina é totalmente desmontada
e recondicionada.
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Ap6s mais de 80.000 horas de produgao, esta Deco 10 sera submetida a uma revisdo completa antes de ser
oferecida como maquina de segunda mao. Apesar dos desgastes do tempo claramente visiveis, a3 maquina saira
da fabrica em Moutier em uma condicdo tdo boa como nova e continuard a produzir por muitos anos.

dm: A Tornos oferece uma grande variedade de
porta-ferramentas e acessorios para suas novas
maquinas, suponho que isso também se aplique a
maquinas de segunda mdo?

MD: Absolutamente! No que diz respeito as opgoes,
nossos clientes beneficiardo do mesmo suporte e
terdo as mesmas possibilidades de que se adquirissem
uma mdquina nova. Se um cliente, por exemplo, quer
instalar uma bomba de alta pressdo ou um transpor-
tador de cavacos ou, se ele desejar conselhos sobre

os porta-ferramentas, serd o nosso prazer ajudd-lo.
No6s também temos periféricos de segunda mdo em
armazém, no entanto, também podemos instalar
periféricos novos sem dificuldade.

dm: E em relagdo a garantia?

MD: Nés fornecemos uma garantia de pelo menos
trés meses em nossas mdquinas de segunda mdo

a partir da data em que as mdquinas passaram a
inspe¢do em nossa oficina. Para todas as pegas novas
substituidas no curso do servico de revisdo e no caso
de uma mdquina ter sido submetida a uma ‘revisdo
de fabrica”, oferecemos uma garantia de um ano, ou
seja, a mesma garantia que fornecemos para uma
nova mdquina.

dm: Esse servigo também diz respeito a maqui-
nas multifusos?

MD: E um servico para qualquer méquina Tornos,
tanto tornos de eixo Unico e multifuso. O estoque

real depende das vendas e compras que fazemos. De
momento, por exemplo, temos uma mdquina Swiss
ST 26, duas mdquinas Deco 20, uma Deco 26 e uma
Deco 13 em armazém. O estoque varia muito, esta-
mos constantemente a procura de novas mdaquinas.
Gostaria de aproveitar a oportunidade para informar
a quem quiser se desfazer de uma ou vdrias de suas
mdquinas Tornos usadas para entrar em contato co-
nosco. O estoque atual de mdquinas de segunda méo
pode ser verificado em nosso site https://www.tornos.
com/en/content/used-equipments-listing

dm: O é preciso fazer se estiver interessado em
comprar ou vender uma maquina?

MD: E bastante simples. Nossas equipes de vendas

e servicos estdo a sua disposi¢do; também posso

ser contactado diretamente no seguinte endereco de
e-mail revision@tornos.com

tornos.com
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CABRILLANT AG:

Experiéncias de uma oficina de
Corneamento de barras com 0S Lornos
automaticos do tipo Swiss da Tornos

A Cabrillant AG é fabricante de sistemas de paredes divisorias de vidro de
alta qualidade para uso interno em edificacdes publicas, como shopping
centers, piscinas ou aeroportos. Como esses sistemas de paredes
divisorias exigem varios acessorios de metal, criou-se uma oficina propria
de fabricacdo mecanica equipada com centros de fresamento e tornos.

A oficina inicial, dedicada ao torneamento de barras, evoluiu e transformou-
se em um moderno centro de exceléncia que utiliza de 65% a 70% de sua
capacidade para pedidos provenientes do mercado livre. Para substituir
outra maquina na virada do ano de 2017 para 2018, a empresa adquiriu, pela
primeira vez, um torno automatico CT 20, do tipo Swiss, Fabricado pela
Tornos. Conversamos com o gerente responsavel.

CABRI Lt@ANTstiss “Nossos principais produtos sdo sistemas de paredes
divisérias esteticamente agraddveis, feitas de vidro
temperado de sequranca, para edificagcbes comerciais

) e publicas”, declara Edgar Segessenmann, diretor
Cabrillant AG

Kalchbiihlstrasse 18 administrativo da Cabrillant AG, em Chur (Suica).
;i?;cw Os sistemas de paredes divisérias sdo utilizados em

T +11-81-258-32442 sagubes de edificios publicos, bem como em cubicu-
;Em;f?ﬂ% los, boxes e escaninhos em vestidrios ou banheiros.
info@cabrillant.com Até hoje, mais de 15 mil edificios, entre hotéis, prédios

comerciais, spas e escolas, jd foram equipados com
esses sistemas de paredes divisérias. Na Suica, esta
empresa familiar, de médio porte, é lider em tecnolo-
gia e mercado neste campo. Por meio de uma rede de
parceiros e representantes, ela fornece seus produtos
a clientes em toda a Europa, sobretudo na Alemanha,
Inglaterra, Suécia e Espanha, bem como nos Estados
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Cores vibrantes no
lugar de cores
mondtonas: paredes
divisdrias de vidro para
instalacbes publicas

Ha 50 anos a Cabrillant vem equipando ins-
talacbes publicas e comerciais com sistemas
de portas e paredes divisorias com cores vivas,
resistentes e fdceis de limpar, feitas de vidro de
seguranca revestido com alta qualidade. Desde
que o pai do atual diretor geral ingressou

na empresa como gerente técnico em 1972, 0
desenvolvimento da empresa, que sofreu vdarias
mudancas de nome e propriedade ao longo

de sua historia, sempre esteve estreitamente
ligado a familia Segessenmann, atual pro-
prietdria. Atualmente, a Cabrillant fornece ao
mercado doméstico e & Austria equipamentos
completos, inclusive o préprio planejamento
do projeto, e fornece predominantemente aos
parceiros em toda a Europa e nos EUA aces-
sérios, componentes de conexdo, bem como
fechaduras e outros acessérios como conjun-
tos completos. Estes tiltimos incluem todas

as pegas necessdrias até parafusos e arruelas
que permitem que os profissionais envolvidos
se concentrem totalmente na rapidez e na
eficiéncia de montagem.

Com cores vibrantes, higiénico e duravel. (Foto: Cabrillant) {
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Unidos. As paredes divisérias consistem em vidro de
seguranca colorido, ndo transparente, cujas placas
s@o complementadas por dobradicas, acessoérios e
fechaduras de metal de alta qualidade que formam
unidades plenamente funcionais. SGo instaladas em
edificios como solugdes prontas para uso. Além da
melhoria estética do local, a robustez e a facilidade
de limpeza séo as principais vantagens das paredes
divisdrias de vidro; estas caracteristicas se devem a
camada de esmalte derretido em uma das laterais da
placa de vidro que torna as paredes altamente resis-
tentes e a prova de arranhdes. Até mesmo camadas
de contaminacgdo extrema ou borrifos podem ser
removidas por completo e com facilidade. Além da
opg¢do em vidro temperado, as placas podem também
ser feitas em vidro laminado; as cores podem ser esco-
lhidas a partir de uma cartela de cores ou até mesmo
selecionadas livremente.

Sistemas de fixagdo sofisticados...
“Uma das principais vantagens do nosso sistema
de paredes divisérias é a alta qualidade”, acrescenta
E. Segessenmann. A superficie lisa ndo permite a
aderéncia de sujeira e bactérias, o que facilita muito
a limpeza. A esse respeito, os sistemas de fixagdo tém
particular importancia, pois prendem a placa de
vidro de maneira que néo haja actimulo de sujeira
entre o piso e a placa de vidro ou entre cada
componente dos cubiculos. Cada placa de vidro e os
outros componentes ficam, portanto, praticamente
“flutuando” a distancias definidas até os painéis e
componentes adjacentes e ndo tém nenhum contato
com o piso nem com outras paredes. Quanto aos
acessorios, eles consistem em metais ndo corrosi-
vos, sobretudo aluminio ou aco inoxiddvel. As
pecas de aluminio séo fornecidas com uma
superficie altamente durdvel e d prova de
arranhdes por meio de oxidagéo anddica.
Embora muitos parceiros da Cabrillant
tendam a comprar no préprio mercado
local os componentes de vidro pesados,
devido ao alto custo de transporte, todos
os acessérios de metal sdo fabricados na
Suica, por questdo de principio, e utiliza-
dos por todos os parceiros.

Os acessorios sdo feitos de materiais resistentes a corrosao,
como ¢ o caso do componente em aluminio anodizado com
acabamento fosco mostrado aqui. (fotografia: Klaus Vollrath)
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... com alto nivel de integragdo vertical

“Por causa das rigorosas exigéncias de qualidade
dos acessoérios, estes sdo em grande parte fabricados
internamente”, revela E. Segessenmann. Para tanto,
a Cabrillant opera sua propria unidade de producdo
mecanica, totalmente equipada com centros de fre-
samento, tornos automdticos, serras automaticas e
um sistema de acabamento em massa da Trowal que
¢ utilizado para rebarbar as pecas usinadas e propor-
cionar um acabamento fosco acetinado. E possivel
usinar uma grande variedade de materiais, entre
pldsticos, metais néo ferrosos, ago e ago inoxidavel.
As pecas acabadas e revestidas sGo montadas em
conjuntos completos que compreendem tudo o que o
instalador precisa no local de instalagéo para poder
realizar seu trabalho com rapidez e eficiéncia. Em
seus sistemas, a Cabrillant oferece garantia vitalicia
para pecas de reposicdo.

Com 26 posicdes de ferramenta, o novo torno automatico CT 20 resolve
tarefas de usinagem mais complexas e é adequado para operagdo sem
presenca de operadores. (fotografia: Klaus Vollrath)

i

DOSSIE

Oficina de alto desempenho

em torneamento de barras

“Como nossos sistemas sdo altamente produtivos,
néo podemos utilizd-los com capacidade total

em nossa propria produgdo”, acrescenta Martin
Wonneberger, engenheiro multidisciplinar da
Cabrillant. Como a divisdo se desenvolveu a partir
da sucessiva aquisicdo de antigos fornecedores, os
clientes das respectivas empresas foram transferidos
como parte das aquisi¢des, desde o inicio, e agora
séo atendidos pela Cabrillant. Como essas atividades
tém-se expandido consistentemente ao longo dos
anos, a fabricacgéo terceirizada para outros clientes
atingiu uma participagéo de cerca de 65% a 70% do
total de vendas até agora. A empresa se beneficia em
dois aspectos: por um lado, assegura-se que a produ-
tividade e a qualidade e, por conseguinte, a compe-
titividade da divisdo atendam plenamente ds atuais
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“Nossa divisdo precisa
atrair dois tercos

das vendas com a
aceltacdo de pedidos
externos provenientes
do mercado livre”

36

expectativas do mercado; por outro lado, a divisdo
obtém uma importante margem de contribuicéo e, ao
mesmo tempo, amplia a linha de produtos e servicos
oferecidos em novos segmentos de mercado. Assim, a
empresa contribui significativamente para garantir
seu proéprio futuro.

O novo torno automadtico da Tornos...

“Préximo ao final do ano de 2017, tivemos de des-
cartar um dos nossos tornos automdticos mais
antigos e procurar uma solugdo mais moderna”, diz
M. Wonneberger. Como é costume nesses casos, a
Cabrillant examinou minuciosamente as ofertas de
vdrios fabricantes, perguntou ds empresas parceiras
e clientes sobre suas experiéncias e até mesmo visitou
os fornecedores ou as respectivas representagdes sui-
cas. Por fim, a empresa optou pelo modelo CT 20 da
Tornos que provou ser a oferta mais adequada, por
vdrias razdes. Esta mdquina é um torno automdtico
do tipo Swiss com capacidade para barras de 20 mm
e um total de cinco eixos, além de 26 posi¢oes de
ferramenta. Quatro das ferramentas radiais podem
ser acionadas; o mesmo se aplica a duas ferramen-
tas dianteiras e uma ferramenta traseira. Com a
peca de corte presa, o contraeixo pode se deslocar
até as ferramentas traseiras, o que permite prender
a peca simultaneamente em ambos 0s eixos-drvore.
Equipado com o respectivo alimentador de barras, o
sistema é adequado para opera¢do sem presenca de
operadores, até mesmo durante a noite.
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... impressiona pelo preco, pela qualidade...
“Ficamos particularmente impressionados com a
visita a fabrica da Tornos em Moutier”, lembra

M. Wonneberger. L4, eles puderam assegurar-se de
que este fabricante produzia os principais compo-
nentes de qualidade de sua tecnologia, de acordo

com os principios de qualidade suicos. Isto significa,
também, a disponibilidade de profissionais de servico,
em nuimero suficiente, que conhecem os sistemas per-
feitamente. Se for necessdrio algum tipo de servico, a
assisténcia serd prestada por um técnico de servigo
competente. No caso de outros fornecedores - a maio-
ria deles distribuidores sem producdo interna -, esses
especialistas ndo se encontram por perto, mas muitas
vezes a centenas ou até mais de mil de quilémetros
de distancia. Inevitavelmente, hd consequéncias em
termos de servico e assisténcia. Além disso, o preco da
mdquina da Tornos foi incrivelmente justo. O melhor
de tudo é que o preco da mdquina totalmente equi-
pada estava apenas um pouco acima do da versdo
bdsica de produtos compardveis oferecidos pela
concorréncia. Outro aspecto importante foi o prazo
de entrega: ao contrdrio de outros fornecedores, a
Tornos conseguiu fornecer o produto praticamente
direto do estoque, o que possibilitou evitar grandes
gargalos quando o sistema anterior falhou.

Visdo do deposito de materiais da oficina
de torneamento de barras (fotografia: Klaus Vollrath)
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A CT 20 tem um total de 26 posicdes de ferramenta. Aqui sdo mostradas as quatro
posigdes da ferramenta para usinagem traseira. (Fotografia: Klaus Vollrath)

... e pelo servigo

“Estamos também muito satisfeitos com o servi¢o tarefas mais complexas, como o acoplamento do ali-
prestado quando compramos e colocamos em opera- mentador de barras; proficientes, os profissionais de
¢do o novo sistema’, declara M. Wonneberger. O trei- contato prestaram ajuda com rapidez e eficiéncia.
namento no novo sistema foi fornecido diretamente “Ja precisamos ligar para o servi¢o de hardware

nas instalagées do fabricante. Assim, foi possivel devido a uma falha prematura na tela. O servigo
colocar rapidamente a mdquina em opera¢éo apds a de reparo foi prestado no prazo de um dia. Alguns
entrega do novo sistema. O sistema de programacdo dos outros fabricantes de mdquinas podem definiti-
TISIS oferece também grande facilidade de operacdo vamente ter a Tornos como exemplo neste contexto”,
e, por exemplo, permite a transferéncia de bibliotecas, conclui M. Wonneberger.

uma vez criadas, do programa em execugdo pard o

préoximo. A programacdo, que também inclui uma cabrillant.ch

simulagdo em 2D, pode ser feita off-line no computa-
dor pessoal. Aqui também, as informacgdes referentes
aos ajustes de tempo jd estéo disponiveis durante a
programagdo. Mesmo depois de colocar a mdquina
em operacdo, Wonneberger obteve assisténcia para
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TISIS CAM E MASTERCAM SWISS:!

Gannhe tempo com
0 controle eficlente

O TISIS CAM e o0 Mastercam Swiss sdo aplicativos de software que per-
mitem que as empresas de torneamento de barras gerem 0s pontos de
contorno ou 0s pontos de geometrias complexas com precisdo e facilida-
de. Aléem disso, gracas a estreita parceria entre a Tornos e a Mastercam, o
desenvolvimento de pos-processadores e maquinas € sincronizado, o que
significa que 0s pos-processadores ja estardo disponiveis quando NoOvVos

tornos do tipo Swiss, como o SwissDeco 36T, forem lancados.

Mastercam.

publicado por
cyc software, inc.

Tolland, CT 06084 USA
Tel (800) 228 -2877
www.mastercam.com

Centro de desenvolvimento especi-
fico para torneamento de barras:
CNC Software Europe SA

CH - 2900 Porrentruy

Matthieu Saner, proprietario do
produto Mastercam Swiss

Revendido na Suica por:

Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy
wwwijinfo.ch

Jean-Pierre Bendit, diretor-gerente

Com o TISIS CAM e o Mastercam Swiss, a regula-

gem pode ser realizada em tempo recorde

Mais do que nunca, todos os funciondrios devem eco-

nomizar tempo durante a produgdo, a programagdo e

a regulagem e, ao mesmo tempo, asseqgurar qualidade

impecadvel. Esses objetivos podem ser alcancados com

nossos aplicativos. E comum programadores que ndo

trabalham com CAM fazerem a mesma pergunta:

quanto tempo consigo economizar usando o software

em comparacgdo com o método manual? A resposta

ndo é fdcil e depende de vdrios critérios, jG que cada

setor enfrenta suas proprias peculiaridades. Para

esclarecer as duvidas, de forma simples e vivida, de

qualquer pessoa interessada nas solugdes CAM, este

artigo apresenta os tempos necessdrios para finalizar

trés pe¢as novas com base em trés projetos de trés

setores diferentes: relojoaria, medicina e industria

de conectores. O objetivo é usar o TISIS-CAM ou o

Mastercam Swiss, que permitem aproveitar o conhe-

cimento do usudrio, ou seja:

« padrées de sequéncia de usinagem

« biblioteca das ferramentas existentes

« substituicdo do modelo 3D em um programa
existente

« pecas intermedidrias (modelo 3D complementar
embutido em um programa existente)

« valores padréo nos parGmetros operaciondis.

decomagazine 02-2018
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TISIS CAM E MASTERCAM SWISS:

GANHE TEMPO COM O CONTROLE EFICIENTE DE TODOS OS TORNOS DO TIPO SWISS

Para cada exemplo, veja abaixo as informagdes sobre
as diferencas entre a peca base e a pe¢a a ser progra-
mada, o método utilizado e o tempo necessdrio para

a programagéo. O procedimento de abertura da pega
base para geracéo do cédigo também é descrito.

Exemplo do setor de relojoaria: programacgao de
uma nova arvore de cordas do tambor

Programacéo em 5 min

Modificagdes da nova pecga: vdrias se¢des mais longas
e torneadas e diferentes contornos na face do gancho
(raio, posi¢d@o).

Método utilizado: substitui¢éo do modelo 3D.

Tempo necessdrio para gerar novos cédigos NC (ISO,
TISIS-CAM ou TB-Deco): 5 minutos.

Quanto tempo é necessdrio com o método manual?

Neste exemplo, o modelo 3D da pega n° 2 substituiu o
da pega n°1 na mesma sequéncia de usinagem. Para o
programa completo necessdrio para a nova pega, foi
necessdrio selecionar apenas as novas geometrias.

Exemplo do setor médico:
programacdo de um novo implante

Programacgéo em 10 min
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Modificagdes: haste diferente, Gngulo em 5 eixos e
corretor de formato.

Método utilizado: padrées de sequéncia de usinagem
e biblioteca de ferramentas.

Tempo necessdrio para gerar novos cédigos NC (ISO,
TISIS-CAM ou TB-Deco): 10 minutos.

Quanto tempo é necessdrio com o método manual?

TECNICO

Neste sequndo exemplo, foram usados as bibliotecas
de ferramentas e os padrées de sequéncia de usina-
gem criados com base na primeira pega. A principal
diferenca é a redefinicéo de uma nova estratégia de

usinagem para a haste da peca. A solucdo mais fdcil é

recriar as pecas intermedidrias.

Exemplo da industria de conectores:
programacdo de um novo componente mecanico
com face inclinada

Programagdo em 6 min

.-

Modificagdes: diferentes contornos nas faces frontal
e traseira, duplicac¢do do alojamento na superficie
superior, chanfros néo desenhados.

Método utilizado: uso de uma peca intermedidria.
Tempo necessdrio para gerar novos cédigos NC (ISO,
TISIS-CAM ou TB-Deco): 6 minutos.

Quanto tempo é necessdrio com o método manual?

Neste exemplo, a peca é praticamente idéntica no
que diz respeito as dimensées e as estratégias de usi-
nagem; apenas quatro operagdes sdo diferentes.

A solugéo mais eficiente é o uso de uma peca interme-

didria que serve apenas para descrever as operagdes
modificadas.

Rapidez e o beneficio do conhecimento existente
Em qualquer novo projeto, o usudrio nunca comega a

partir de uma pdgina em branco, e as vdrias fungées
apresentadas sdo um meio de economizar tempo

de programacdo. As vantagens sdo as seguintes em
comparagdo com programagdo manual:

« nenhum risco de coordenadas erradas (erros de
digitagdo); o programa é criado automaticamente
com as palavras e os cédigos corretos baseados
na geometria da peca. NéGo hd necessidade de o
usudrio preocupar-se com o fato de a usinagem
ser realizada com G02 ou G03 ou os valores serem
positivos ou negativos.

« possibilidade de simular completamente o pro-

grama antes da regulagem no torno tipo Swiss com

interferéncia e controle de desvio do caminho da
ferramenta

« uso de um processo validado, a fim de aproveitar
melhor a experiéncia da empresa

« sincronizacéo e controle de restrigcdes especificos do

tipo de mdquina

« geracdo automadatica de documentacdo para a ofi-
cina ligada ao programa

« rdpida exploracdo das opgdes de usinagem e dos
requisitos de espacgo das ferramentas

« cdlculo automdtico do tempo de usinagem aproxi-
mado da peca
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TISIS CAM E MASTERCAM SWISS:
GANHE TEMPO COM O CONTROLE EFICIENTE DE TODOS OS TORNOS DO TIPO SWISS

“Com o TISIS CAM

e 0 Mastercam Swiss,
a requlagem pode

ser realizada em tempo
recorde”

Tornos do tipo Swiss ja compativeis com

o TISIS CAM e o Mastercam Swiss

Com base na parceria entre a Tornos e a Mastercam,
é possivel oferecer ambientes com mdquinas de alta
qualidade, com extrema precisdo em cinemdtica e
pds-processadores. Desde o lancamento no mercado
dos novos modelos de tornos do tipo Swiss da Tornos,
o TISIS CAM e o Mastercam Swiss estdo disponiveis
para controle de mdquinas. Na verdade, o desenvol-
vimento dos pés-processadores e da nova mdquina é
sincronizado nas oficinas da Tornos.

Além disso, o Mastercam Swiss permite a rapida
transposic¢do da programacdo da pe¢a em uma
mdquina para a programagdo em outra mdquing,
independentemente de a programacdo ser feita pelo
TB-Deco (PNC ou PTO), ISO ou TISIS; ao fazé-lo, a
cinemdtica e as ferramentas da mdquina sdo levadas
em consideragdo.

Mastercam Swiss 2019 integrado ao sistema
Mastercam Design CAD

O Mastercam Swiss 2019 serd lancado no meio deste
ano. Muitas fung¢des simplificadas e aprimoradas

s@o oferecidas, com enfoque especifico na integracdo
com o Mastercam Design. Este médulo Mastercam
CAD permite a criagdo completa de um modelo 2D ou
3D e a utilizagdo e a modificacdo de modelos exis-
tentes provenientes de vdrias interfaces (para ACIS,
Parasolid, STEP, Creo, etc.).
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Controle total da SwissDeco 36T com torre.
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Mastercam Design, o sistema CAD ideal para oficinas -
para uma operagdo intuitiva e eficiente.

As modificacgdes feitas nas pegas, por exemplo, pro-

porcionam as seguintes possibilidades:

« Fazer um modelo 3D baseado em um arquivo dxf

« preencher um furo ou outra geometria

« adicionar uma tolerdncia ou recursos para garan-
tir a classificagdo média

Mastercam: 35 anos de experiéncia em usinagem
com uma rede global de experiéncia

Ao escolher o Mastercam, ndo se obtém apenas um
software CAM comum, mas a familia de produ-

tos mais utilizada em todo o mundo. Hd 23 anos o
Mastercam tem sido a principal solucdo CAM, com
mais de 500 revendedores em mais de 75 paises. O
enorme sucesso do Mastercam também pode ser
atribuido a sinergia entre o conjunto de competén-
cias dos revendedores e as necessidades dos clientes.
Tendo em vista a importéancia do mercado, a CNC
Software, fornecedora do Mastercam a construgéo do
Centro de Competéncias na Suica e a continuidade
do desenvolvimento tecnolégico dos tornos do tipo
Swiss.

De modo particular, a familia Mastercam compre-
ende:

« Mastercam Design (3D CAD)

« Mastercam Mill (fresagem)

e Mastercam Lathe (torneamento)

« Mastercam Wire (UDE por fio)

o Mastercam Swiss (torneamento de barras).

mastercam.com
jinfo.ch
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3 solucoes
Dersonatizade

A Tornos € uma entre poucas fabricantes de tornos de eixo Unico
e Varios eixos que possul um departamento proprio que cuida

de inovacOes especificas e € capaz de personalizar a maquina de
acordo com as necessidades especificas do cliente.

TONOS

Tornos SA
Industrielle ™
CH-2740 Moutier
Suica

Tel. +41 32 494 44 4y
www.tornos.com
contact@tornos.com

Este departamento é composto por engenheiros que
trabalham em conjunto com clientes e projetistas de
mdquinas, a fim de garantir a perfeita integracéo das
solugbes oferecidas, em termos de projeto mecdnico e
sistema elétrico.

Aos engenheiros cabe lidar com uma grande varie-
dade de exigéncias que representam um verdadei-

ro desafio, que eles tém o prazer de aceitar. Hoje,
gostariamos de revelar uma solugdo excepcional que
complementa o conjunto de solugées para saidas de
pecas da MultiSwiss: nosso elevador de pecas. Esta
solugdo destina-se a instalagdo externa e pode ser
adaptada a outras mdquinas de acordo com os requi-
sitos especificos.

Uma equipe para desafios extraordindrios
“Estamos acostumados a receber qualquer tipo de
pedido. As vezes, as exigéncias sdo um pouco fora

do comum, o que também se aplica a esta solugdo,
que foi elaborada com base no desejo do cliente de
transportar a peca até uma altura de 1 m para poder
tratd-la posteriormente em um tiinel de lavagem
automatizado”, enfatiza Fabien Chaillet, gerente
responsdvel por inovacgdes especificas da Tornos. Ele
acrescenta: “Ha sempre uma infinidade de solugées
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INOVAGOES ESPECIFICAS - PARA SOLUCOES PERSONALIZADAS

técnicas; nossa fungdo é definir qual solugdo oferece
ao cliente a melhor relagéo custo-beneficio possivel.

E por isso que, apés uma ampla avaliacdo das vdrias
solugbes, inclusive, especialmente, robds de seis eixos,
finalmente decidimos pelo desenvolvimento de nossa
propria célula para néo fugir ao orcamento do cliente
e acompanhar a produtividade de um torno de vdrios
eixos”.

Uma célula projetada com a maquina em mente

A célula atual foi projetada para trabalhar com pecas
com didmetro de 8 mm e comprimento de 30 mm.

No entanto, apés estudos adequados, ela pode ser
adaptada a pecgas de outros diGmetros e comprimen-
tos. A célula tem altura de descarga programavel
entre 550 mm e 1000 mm, com dimensoes totais de
800 mm X 750 mm X 1540 mm.

Mesmo tendo sido projetado para a MultiSwiss 6x16, o elevador pode
também ser adaptado para outros produtos mediante estudos adequados.

decomagazine 02-2018

Um dispositivo especial para abaixamento das pec¢as
foi projetado para evitar que a peca vire. Assim, a
peca chega em condigbes ideais para o processo de
pega. Este sistema foi adaptado especificamente a
peca a ser manuseada. “Para lidar perfeitamente com
esta etapa, é necessdrio excelente conhecimento sobre
a mdquina,” Fabien Chaillet destaca e acrescenta:
Nestes casos, é a nossa equipe que faz a diferenca”.
Por meio de uma correia transportadora, a pe¢a é
entdo transportada até o pegador. Se necessdrio, é
também possivel adicionar uma estacdo de rotacdo
complementar (para girar a pe¢a em 180°).

Téo logo seja pega, a pega é transportada até a altura
programada e depositada em um palete. O transporte
pode também ser feito até outro sistema periférico
(como um tuinel de lavagem). A garra do pegador ¢ fa-
bricada por estereolitografia, para que se encaixe per-
feitamente com o formato da peca sem danificd-la. E
desnecessdrio dizer que o dispositivo é absolutamente
seguro e facilita o acesso a vdrios sistemas através

de uma porta de acesso. Assim, o sistema de coleta
das pecas pode ser facilmente substituido. A célula é
equipada com sua prépria unidade de visualizagdo
que mostra o status da célula. A célula é conectada

a mdquina e aos sistemas periféricos destinados aos
processos subsequentes. Se for detectado algum pro-
blema na célula ou nos periféricos de tratamento, a
célula instruird a mdquina a interromper a producdo.

Neste caso, a mdquina entraria no modo ‘sem ma-
terial” para evitar queda da temperatura e, acima de
tudo, para garantir a retomada da produgdo téo logo
se resolva o problema.

Uma alternativa adequada a alta produtividade

A nova célula é uma alternativa acessivel, em termos
de custo, em relacdo a uma célula com robd de seis
eixos. Ela pode ser facilmente adaptada a vdrios tipos
de pecas e, gracas a alta velocidade, pode lidar com
altas produtividades.

Para mais detalhes, ndo hesite em entrar em contato
com uma representacéo da Tornos. Fabien Chaillet
conclui: Nossa equipe de engenheiros gosta de desa-
fios. Eles teréo o prazer de desenvolver solugdes novas
e personalizadas para o cliente.”

tornos.com
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TENABLE SCREW CO LTD:

MULEISWISS

Quase 78 anos depois de a Tenable Screw ter sido fundada por um
relojoeiro sufco como fabricante de parafusos, a3 empresa tornou-se uma
das maiores fabricantes terceirizadas de pecas torneadas do Reino Unido.
Ao permanecer profundamente fiel as suas ralzes, a Tenable possui
incomparavel conhecimento na producdo de componentes torneados - algo
que se torna evidente pelo continuo crescimento da empresa.

TENABLE

SCREW COMPANY LIMITED

Tenable Screw Co Ltd
Head Office + London Plant
16 Deer Park Road

Merton

London SW19 3UB

tel: +u4 (0) 20 8542 6225
fax: +44 (0) 20 8543 5789
sales@tenable.co.uk

Com trés fabricas em Marlborough, em Coventry, e
sede em Wimbledon, no sul de Londres, a Tenable pos-
sul mais de 250 mdquinas-ferramentas que incluem
71 Escomatics movidas por bobina, 26 mdquinas com
vdrios eixos-drvore, 56 centros de torneamento com
cabecotes deslizantes e quatro centros de torneamen-
to com cabecotes fixos. As mdquinas produzem mi-
lhées de componentes todos os meses. Comprometida
com uma cultura de exceléncia em engenharia ga-
rantida pela qualidade, a Tenable Screw investe 10%
do faturamento anual em tecnologias modernas em
prol de sua base ativa de clientes que conta com mais
de 250 empresas. Parte desta estratégia de investi-
mento é responsdvel pela chegada da MultiSwiss 6x14,
da Tornos.

A face moderna da Tenable Screw faz com que a
empresa produza desde pinos conectores e soque-
tes até parafusos com porcas e sem porcas, e muito
mais, para os setores de eletrénica, instrumentacdo
e controle, automotivo, aeroespacial, médico, defesa,
transporte e telecomunicacgdes, em quantidades que
variam desde prototipos e a produgéo de pequenos
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lotes até séries com mais de 100 mil pe¢as. Com a

alta nos precos dos imdveis em Londres e uma sede
de 4.200 m? em Wimbledon, repleta de mdquinas-
-ferramentas, a filosofia por trds da aquisi¢do da
MultiSwiss 6x14 ¢ adicionar flexibilidade e capacidade
a uma empresa com espaco limitado.

Ao comentar sobre a aquisicdo da MultiSwiss 6x14 da
Tornos, Nigel Schlaefli, diretor comercial da Tenable
Screw, diz: “Adquirimos inicialmente a MultiSwiss
para aliviar problemas de capacidade em nossas
mdquinas de cabecotes deslizantes de eixo tnico,
uma vez que a capacidade de producdo de vdarias
mdquinas de eixo tnico se limitava a uma drea
significativamente menor que cinco ou seis mdquinas
de eixo tinico. Embora, inicialmente, tenhamos usado
a MultiSwiss como centro flexivel em apoio a nossas
mdquinas de eixo tinico, como qualquer fabrican-

te terceirizado que tenha constdncia no fluxo de
trabalho, base de clientes e tipos de componentes, a
MultiSwiss é agora dedicada a produzir apenas uma
familia de componentes. Apesar de restrita a uma
Unica familia de pecas, os beneficios em termos de
produtividade, preciséo, reducéo de custos e drea
ocupada sdo evidentes”,

Paul Kelley, gerente de CNC, com o diretor comercial Nigel Schlaefli.
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Aumento de seis vezes na velocidade

de produgdo de componentes automotivos
Apenas alguns meses apds a instalagdo da MultiSwiss
6x14, a Tenable Screw firmou um contrato automoti-
vo de longo prazo. A linha de pinos de aco inoxidavel
requer vdrios processos de torneamento externo,

bem como recartilhamento, perfuracdo e separacdo.
O contrato com o Reino Unido estabelece 1.500.000
pecas por ano, uma quantidade que equivale a 30 mil
pecas por semana. A Tenable Screw testou a peca
automotiva em um de seus centros de torneamento
com cabecote deslizante, e o tempo de ciclo foi de 1,5
parte por minuto. Por comparacdo, a MultiSwiss 6x14
foi capaz de produzir nove pegas por minuto - uma
producdo equivalente a seis centros de torneamento
com cabecote deslizante.

“Calculamos que teriamos de operar seis centros

de torneamento de eixo Unico por 24 horas por dia
para atender a capacidade prevista no contrato.
Geralmente, operamos nossas maquinas por 8 a 8,5
horas ao longo do dia e reprogramamos as mdquinas
no final do turno para operarem por mais 8 a 9 horas
sem a presenca de operadores. Para atender as de-
mandas deste contrato especifico, as equipes teriam

C ] 0 . v \

0 envelope de trabalho da MultiSwiss com componentes automotivos em cada eixo.



“A MultiSwiss tem
atingido, pelo menos,

0 dobro da vida util

das ferramentas em
maquinas de eixo Unico”

de operar seis mdquinas com cabecgotes deslizantes,
24 horas por dia. Em comparagdo com a operagdo
ininterrupta de seis maquinas, a MultiSwiss 6x14
proporciona a mesma producdo, funcionando apenas
por 17 a 18 horas por dia. Isto significa que podemos
operar a mdquina durante o turno diurno, trocar
ferramentas e reabastecer o alimentador de barras
no final do turno e, em sequida, operar por mais 8 a

9 horas sem a presenca de operadores”, diz Schlaefli.

Os beneficios da qualidade

Assim como todos os fabricantes com rigorosos
padrées de qualidade, a Tenable Screw possui um de-
partamento especializado em controle da qualidade, e
a producdo da empresa se baseia na norma 1SO:9001
2016. Com relagdo a produgdo, a Tenable aplica proce-
dimentos de SPC e CPK. Paul Kelley, gerente de CNC
responsdvel por mais de 60 mdquinas-ferramentas
CNC na Tenable Screw, comenta: “Se produzissemos
esta pe¢a automotiva em cinco ou seis mdquinas,
haveria inevitavelmente uma variagéo nos valores

de CPK entre as mdquinas. Embora a pega tenha
uma faixa de tolerdncia média de +/- 20 microns, a
MultiSwiss mantém facilmente uma faixa inferior

a +/- 10 microns, o que melhora consideravelmente
nossos valores de CPK e SPC”".

‘O que também descobrimos é que cada eixo-drvore
da MultiSwiss funciona de forma independente, ao
contrdrio das mdquinas convencionais com vdrios
eixos ou CAM automdtico. Com isso, é possivel alterar
as velocidades do eixo-drvore para cada eixo e opera-
cdo. Assim, é possivel melhorar consideravelmente os
acabamentos das superficies e aumentar a vida Util
da ferramenta, em comparacdo com outras mdqui-
nas de producdo”.

APRESENTAGAO

Tecnologia de eixos hidrostaticos

A tecnologia de eixo hidrostdtico integrada a
MultiSwiss 6x14 da Tornos contribui para a qualidade
e para a vida util da ferramenta. Como acrescenta

o Sr. Kelley: “Ao longo do tempo, a tecnologia de
rolamentos de roletes das mdquinas-ferramentas
gera desgaste, o que diminui a qualidade dos compo-
nentes. No entanto, a tecnologia de eixo hidrostdtico
da Tornos elimina o desgaste, o que significa que ndo
haverd diminuicdo da precisdo nem da consisténcia.
O fuso hidrostdtico elimina também a vibragéo nos
cabecotes do eixo, o que melhora a qualidade dos
componentes e o acabamento das superficies”.

Referindo-se a vida util das ferramentas da
MultiSwiss, o Sr. Kelley continua: “A MultiSwiss opera
por dois dias sem necessidade de trocar ferramentas.
Mesmo assim, s6 trocamos as pastilhas como medida
de precaucdo. A Uinica ferramenta que trocamos
diariamente é a ferramenta de recartilhamento. Para
colocar isso em contexto, trocamos pastilhas sé
depois de produzirmos 18 mil pecas de aco inoxiddvel.
A MultiSwiss tem atingido, pelo menos, o dobro

da vida util das ferramentas em mdquinas de eixo
unico”.

Tornos reduz custos da Tenable

Na Tenable Screw, a MultiSwiss tem demonstrado
sua capacidade de reduzir o espaco fisico necessdrio
e de reduzir o consumo de energia, ferramentas e
custos gerais de operagéo, em comparagdo com cinco
ou seis mdquinas-ferramentas de eixo tinico com
produgdo compardvel. Os custos dos itens de consu-
mo diminuem ainda mais com a tecnologia de fluido
hidrostdtico, como acrescenta o Sr. Kelley:

“A MultiSwiss usa o mesmo 6leo em toda a mdquina.
O ¢6leo do eixo hidrostdtico é também usado para
lubrificar e resfriar a mdquina. A correia transporta-
dora de aparas, na base da mdquina, possui furos de
4 mm que filtram o éleo e 0s menores cavacos possi-
veis. O 6leo e os cavacos séo entdo filtrados por um
papel-filtro de 20 microns que coleta todas as aparas
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e particulas remanescentes. O dleo é continuamente
reciclado por dois filtros adicionais até retornar ao
eixo e ao envoltério da mdquina. Trocamos o dleo da
MultiSwiss a cada seis meses. No entanto, a qualida-
de desse 6leo continuamente filtrado é tdo alta que,

apés seis meses de uso, podemos usd-lo como “6leo
novo” nos cabecotes deslizantes de eixo tinico”.

Facilidade de uso

Na Tenable Screw, a MultiSwiss 6x14 possui uma
interface de controle FANUC CNC que ¢ particular-
mente fdcil de usar. Com base no controle CNC e nas
caracteristicas de facilidade de uso da MultiSwiss, o
Sr. Kelley diz: “A MultiSwiss possui 14 eixos lineares
e sete eixos C com até 18 estacdes de ferramentas.
Apesar do numero de eixos e posi¢bes das ferramen-
tas, a mdquina é significativamente mais fdcil de
programar do que as mdquinas com cabecote des-
lizante de eixo tinico. Aplicamos a programacéo do

Cédigo G e determinamos o ntimero de operagées
para cada eixo. Ao aliar esses recursos com um am-
biente de trabalho bem iluminado e de fdcil acesso, a
MultiSwiss é mais facil e mais rapida de configurar
do que as mdquinas de eixo tnico”.

“Essa facilidade de programacdo é certamente benéfi-
ca, mas um fator igualmente importante é o opera-
dor. No Reino Unido, hd uma nitida falta de operado-
res de mdquinas CNC e programadores qualificados.
Por reunir as caracteristicas de facilidade de uso e
possibilidade de ser téo produtiva quanto seis maqui-
nas alternativas, a MultiSwiss reduz a dependéncia

e a necessidade de profissionais altamente qualifica-
dos - algo que, certamente, convém a nossa empresa
diante da escassez de méo de obra qualificada”.

tenable.co.uk
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MultiSwiss 6x32

The MultiSwiss 6x32 shares the
same base as the MultiSwiss
8x26 machine. It is equipped
with six independent spindles
with hydrostatic bearings and
can turn bars up to 32 mm in
diameter. To achieve excellent
machining conditions at these S
diameters, the 11-Kw motor P
has an increased torque of
27 Nm (S6). The maximum
spindle speed is 6000 rpm and
the maximum part length

is 65 mm. As an option, the
machine can also be equipped
with three Y axes.

tornos.com
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MULLISWISS 6X32

We keep you turning
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