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EDITORIAL

Jeder Kunde ist
etwas Besonderes

Isaac Acrich Geschaftsfihrer von Tornos Technologies Ibérica

Bei Tornos verkaufen wir unseren Kunden nicht
einfach nur Maschinen. Wir arbeiten vertrauensvoll
mit ihnen zusammen und suchen gemeinsam nach
Lésungen, die am besten auf ihre Bediirfnisse zuge-
schnitten ist. Seit meinen Anfdngen bei Tornos in den
friithen 1980er-Jahren ist dies jedenfalls mein Motto.
Heute, nach vierzig Jahren im Dienst des Unterneh-
mens und der Kunden, stelle ich fest, dass sich daran
nichts gedindert hat und dass ich meine Verspre-
chen gehalten habe. Das Versprechen von Tornos,
das bertihmte ,We keep you turning’, das stets mein
Motto ist, aber auch das Versprechen, jederzeit ver-
flighar zu sein, um auf die Bedlirfnisse und Anliegen
unserer Kunden einzugehen und sie tdglich bestmdg-
lich bei ihrer Arbeit zu begleiten, um ihre Produktion
sicherzustellen.

Als ich bei Tornos anfing, gab es nur wenige Werk-
zeugmaschinen auf unserem Markt und das Auto-
matendrehen steckte noch in den Kinderschuhen. Ich
kam gerade von der Universitdt mit einem Abschluss
in Wirtschaftsingenieurwesen und wollte in dem
Land, in dem ich aufgewachsen war, arbeiten und
innovative, effiziente Lésungen anbieten. Mit Tornos
fand ich sofort den idealen Partner, um in meinem
Land, in dem alles méglich schien, einen florieren-
den Markt fiir Werkzeugmaschinen zu entwickeln.
Damals gab es kaum numerisch gesteuerte Maschi-
nen und die wenigen Industriebetriebe, die Drehteile
herstellten, schworen auf kurvengesteuerte Maschi-
nen. Wenige Jahre spdter griindeten wir Tornos
Technologies Ibérica in Granollers, Katalonien, sowie
Geschdiftsstellen im Baskenland, in Madrid und in
Valencia. Tornos hat sich rasch als innovativer Werk-
zeugmaschinenhersteller etabliert, den viele leider
mit Rolls-Royce gleichgesetzt haben. Um dem entge-
genzuwirken, griffen wir diesen Gedanken in unserer
ersten Werbung auf: Wir hoben die unbestreitbaren
Qualitéiten unserer Maschinen hervor, betonten aber
gleichzeitig, dass ihr Preis fiir jeden Kunden und
jeden Bedarf absolut erschwinglich war.

Der Anfang war nicht einfach, musste ich doch

zu Beginn alles selbst erledigen, von der Kontakt-
aufnahme tiber den Verkauf und die Schulung bis hin
zur Installation der Maschinen und zu den
Marketingaufgaben. Doch ich bereue weder die Zeit
noch die Energie, die ich mit meinem Team und mit
Moutier investiert habe. Ganz im Gegenteil! Unsere
Aufgabe bestand vor allem darin, Tornos in unseren
Midrkten bekannt zu machen und es unseren Kunden
zu ermdglichen, Teile héchster Qualitdt herzustellen,
die sie in alle Léinder zu exportieren konnten. Dank
der Effizienz und Prdizision unserer Maschinen
konnten wir immer mehr Kunden in unserem Markt
zufriedenzustellen und an uns binden. Wir gingen
immer gleich vor: ein klarer, direkter und aufrichti-
ger Dialog — ein Win-win-Ansatz. Wenn ich etwas
erreichen oder jemanden liberzeugen wollte, musste
ich zuerst selbst liberzeugt sein. Danach sprach ich
den Kunden an, oder noch besser, besuchte ihn und
gemeinsam suchten wir nach der fiir ihn besten
Ldsung. Wenn man wirklich erfolgreich sein will,
muss man sich sehr gut auf jeden einzelnen Kunden
vorbereiten. Und man muss anders und innovativ
sein, um neue, rentable Lésungen anzubieten, die auf
ihn zugeschnitten sind.

Ich habe nie aufgegeben oder an Mitteln gespart.
Zusammen mit meinem Team wollte ich immer noch
besser werden, tiber uns hinauswachsen und den
entscheidenden Unterschied machen. Flir mich ist
jeder Kunde einzigartig. Er braucht immer einwand-
freie Hilfe und Untersttitzung. Ich habe jeden Kunden
immer mit grofSem Respekt behandelt und unseren
Austausch und unsere Beziehung so persénlich wie
moglich gestaltet.

In diesem Zusammenhang kommt mir eine Anekdote
in den Sinn, die ich auf der BIEMH erlebte, einer der
gré[sten Fachmessen, die zweijcihrlich in Bilbao statt-
findet und wo Tornos seit jeher vertreten war. Bei
dieser in ihrer Art einzigartigen Messe musste man
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JEDER KUNDE IST ETWAS BESONDERES

,Bei Tornos finden Sie
den richtigen Ansprech-
partner, der kompetent
und in der Lage Ist,
jederzeit auf Ihre
spezifischen Bedurfnisse
einzugehen.”

immer herausstechen. Also besorgten wir mehrere
Tonnen Orangen aus der Region Valencia und setzten
alles auf einen gewagten Slogan: ,Kurbeln Sie Ihre
Produktion mit Tornos-Vitaminen an.” Auf unserem
Stand waren mehrere Tornos-Maschinen in Betrieb
und im Cateringbereich befanden sich Maschinen
zum Orangenpressen. Den Saft servierten wir in
Champagnergldsern. Die Besucher waren erfreut, ja
begeistert. Nach der Messe schrieb ich jedem Kunden,
der uns am Stand besucht hatte, einen persénlichen
Brief und fiigte ein Foto seines Standbesuchs be;,

Isaac Acrich mit dem Tornos-Team und Kunden
wéhrend einer Reise zur SIAMS in Moutier.

das den Kunden mit seinem Orangensaft-Glas in der
Hand zeigte — neben einem Hightech-Langdreher
oder -Mehrspindler von Tornos, der in Betrieb war
und auf dem Stand Teile produzierte.

Wenn man Bilanz zieht, erinnert man sich gerne an
die positiven Dinge, aber ich muss auch zugeben, dass
der Weg nicht immer leicht war. Nattirlich gab es hin
und wieder Probleme. Aber was uns auszeichnet, ist,
dass ich mich den Problemen zusammen mit meinem
Team aus Spezialisten, das mich tber all die Jahre
hinweg begleitet hat, immer gestellt habe, Tornos ist
vor allem eine Haltung, Tornos ist Teamgeist und
Service.

Ich bin fest davon tiberzeugt, dass sich Tornos immer
anpassen kann. Dies war in der Vergangenheit der
Fall und wird auch in Zukunft so bleiben — mit oder
ohne mich. Dank einer umfassenden Produkt- und
Dienstleistungspalette, die auf die Bedlirfnisse der
verschiedenen Mdrkte und die Zukunftsaussichten
unserer Kunden zugeschnitten ist, verfligt Tornos
heute wie morgen tUber innovative, maf$geschneiderte
und rentable Lésungen, die den Erwartungen unserer
Kunden entsprechen.

Ich spreche hier von Spanien und Portugal, und in
geringerem MafS von Israel und Brasilien, wo ich
ebenfalls fiir Tornos tdtig war, aber ich denke, dass
die Mentalitéit und die Einstellung, die ich auf diesen
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Mirkten entfaltet habe, dieselben sind wie jene, die
die Geschdftsfithrung in Moutier und alle meine
Tornos-Kollegen rund um die Welt an den Tag legen.
Denn egal, in welchem Land Sie sich befinden, bei
Tornos finden Sie den richtigen Ansprechpartner,
der kompetent und in der Lage ist, jederzeit auf Ihre
spezifischen Bedlirfnisse einzugehen.

In all diesen Jahren bin ich ein bisschen ,Swiss"
geworden, und wenn ich sage ,Ich bin Tornos®, dann
ist das nicht einfach nur ein Slogan. Es sind auch
keine leeren Worte. Meine Begeisterung ftir Tornos
hat keine Grenzen, meine Leidenschaft fiir Tornos
hat nie nachgelassen. Ich erinnere mich librigens
an eine EMO in Hannover, wo die Dame am Emp-
fang beim Ausstellen meines Namensschildes einen

EDITORIAL

Fehler beging und ,Herr Tornos”schrieb. In dem
Moment fand ich es lustig, aber letztendlich passt

es gut zu mir. Tornos war mein Leben. Jetzt, wo ich
mich zurtickziehe, bei Bedarf jedoch weiterhin zur
Verftigung stehe, méchte ich jeden bestehenden und
potenziellen Kunden bestcitigen und ermutigen. Jeder
Kunde, der tiber den Erwerb einer Tornos-Maschine
nachdenkt, kann sicher sein, dass er immer ,einen
Freund bei Tornos" finden wird, der mit seinem

Team alles unternimmt, um seine Erwartungen vor,
wdhrend und nach dem Erwerb der Maschine sowie
im Kundendienst zu erftillen. Ein eindeutiger Vertrau-
ensbeweis.

Service o

J\
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VORSTELLUNG

Prazision und erstklassige
-ndbearbeltung -

Cyberis SA ist ein Familienbetrieb im besten Sinne des Wortes.
Er hat seinen Sitz in Bassecourt, im Herzen des Schweizer
Jura und hat sich seit mehr als 20 Jahren als fuhrendes
Unternehmen in der Herstellung von Mikrobauteilen Fur die
Haute Horlogerie etabliert. Gleich zu Beginn, im Jahre 1997,
entschied sich Cyberis FUr einen auf Tornos-Maschinen
basierenden Maschinenpark, da diese malkgeschneiderten
Losungen groktmaogliche Flexibilitdt und Effizienz boten.

YBERIS ,Bei Cyberis steht der Kunde an erster Stelle.
[ERHINATON AR BE GrmE Wir haben es uns zur Aufgabe gemacht, schnell und
prdzise zu arbeiten und umgehend auf jede Anfrage

) zu reagieren. Wir arbeiten kontrolliert und in
Cyberis SA

Rue Saint-Hubert 38 optimaler Abstimmung auf die Anforderungen

2 esserout unserer namhaften Kunden. Damit gelingt es uns,

141 (0)32 427 00 60 konkurrenzfdhig zu bleiben, mit Preisen, die wir trotz
info@cyberis.ch der seit 15 Jahren stetig steigenden Einkaufspreise

b h
CYPEne fuir Rohstoffe stabil halten kénnen.” So erldutert

Christian Zanetta den unternehmerischen Erfolg.
Er iibernahm 2016 die Leitung des im Besitz

von Cédric und Jéréme Bourquard, den S6hnen von
Jean-Pierre Bourquard, befindlichen Familienunter-
nehmens.

Cyberis setzt voll und ganz auf besondere Beziehun-
gen zu seinen Kunden sowie auf Kundenndhe und
1009% Swiss-Made-Qualitcit. Unter diesem Gedanken
wurden auch die Partnerunternehmen ausgesucht.
Deshalb hat sich Tornos von Anfang an als Partner
angeboten, nicht zuletzt aufgrund der Prézision der

decomagazine 01-2022



PRAZISION UND ERSTKLASSIGE ENDBEARBEITUNG - DAS VERBINDET CYBERIS MIT TORNOS

,Da uns die Zufrieden-
helt unserer Kunden am
Herzen liegt, stitzen
Wir uns auf eine trans-
parente und ehrliche
Firmenpolitik”

Maschinen und ihrer Flexibilitdt. ,Die Maschinen

von Tornos lassen sich einfach programmieren und
werden von den Automatendrehern des Jurabogens
bevorzugt eingesetzt. Wenn wir auf Tornos setzen,
heifSt das ftir uns auch, dass wir mit Leichtigkeit
erfahrenes Personal oder Personen finden, die sich
bei Bedarf gerne auf diesen Maschinen ausbilden
lassen”, flihrt Grégory Gunzinger, Leiter der Abteilung
Automatendrehen/Percos bei Cyberis aus.

Angesprochen auf Tornos, ist er voll des Lobes. Was
er besonders an den Maschinen schétzt, ist ihre
einzigartige Qualitdt und Effizienz. ,Die Maschinen
von Tornos sind gleichermafSen flexibel wie reakti-
onsschnell. Somit kénnen wir unsere Produkte noch
schneller an die Kunden ausliefern. Schliefslich ist das
das Ziel unseres Handelns und hat bei uns héchste
Prioritdt. Die bei uns im Einsatz befindlichen Tornos-
Maschinen lassen sich ganz einfach programmieren
und ihre Einrichtung geht schnell vonstatten. Die
TISIS-Programmiersoftware von Tornos macht alles
viel einfacher. Da unser Maschinenpark zu 95% aus

Tornos-Maschinen besteht, lduft alles wie am Schniir-
chen. Wir haben unsere Prozesse vereinheitlicht und
die Koordination zwischen den einzelnen Abteilungen
funktioniert reibungslos.”

Diese Koordination erstreckt sich auf das gesamte
Unternehmen, da die verschiedenen Bereiche eng
zusammenarbeiten. Die zahlreichen bei Cyberis
vertretenen Gewerke sorgen flir eine zuverldssige und
immer gréfSere Fertigungstiefe. Dabei spielt Reynald
Bourquin, Leiter der Logistik, eine Schltisselrolle.
,Auch wenn die Logistik im Fertigungsprozess nicht
zwangsweise an erster Stelle steht, so spielt sie doch
eine wichtige Rolle, wenn es darum geht, alle Akti-
vitdten der Produktion in Einklang zu bringen. Wir
miissen Prozesse verwalten und gleichzeitig voraus-
schauend handeln Durch das vorausschauende Han-
deln kénnen wir noch schneller auf die Bediirfnisse
der Kunden eingehen.”

Das im Herzen des Watch Valley angesiedelte Unter-
nehmen Cyberis SA verwendet all seine Energie dar-
auf, Partnerschaften mit anderen Unternehmen der
Region zu kntipfen und sich in der Herstellung von
Mikrobauteilen ftir Uhrwerke und Uhrwerkausstat-
tung einen Namen zu machen. Ein Beispiel daflir ist
eines der neuen Vorzeigeprodukte des Unternehments,
ein federgespanntes Mikrobauteil, das sich ohne jede
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Gregory Gunzinger, Leiter der Dreherei, Christian Zanetta,
der Geschaftsfuhrer und Reynald Bourquin, der Leiter Logistik
bei Percos.

Verformung einbauen ldsst und unabhdngig vom
verwendeten Material und den méglichen Abmes-
sungen eine hohe Wiederholgenauigkeit aufweist.
Der aus nickelfreiem Stahl gefertigte Uhrensteg und
die Prdizisions-Sperrklinke mit Kugel sind weitere
Neuheiten, die das Unternehmen vergangenen Herbst
auf der Fachmesse EPHJ vorgestellt hat. Letztere ist
ein tiberaus komplexes Bauteil, das dank der erstaun-
lichen Prdéizision der Tornos-Maschinen gefertigt
werden kann. Diese erweisen sich somit als ideale
Maschinen fiir die Herstellung komplexer Mikrobau-
teile flir die Uhrenindustrie.

Die Fertigung von Uhrenbauteilen setzt die Beherr-
schung einer ganzen Reihe handwerklicher und
industrieller Techniken voraus, um jedem Teil seine
ganz eigene Form zu geben und seine uneinge-
schrdnkte Funktionalitdt zu gewdhrleisten. Vor
diesem Hintergrund setzt Cyberis ein umfassendes
ERP-System ein, in dem alle Verwaltungsprozesse des
Unternehmens zusammengefasst werden. Dank der

VORSTELLUNG

Flexibilitéit und Individualisierbarkeit dieses Systems
kann Cyberis auf alle branchenspezifischen Pro-
bleme reagieren und sich zudem an die internen und
externen Bedlirfnisse anpassen. Das alles hilft dabei,
effiziente Losungen noch schneller zur Verfligung zu
stellen. Auch ganz spezifische Anforderungen, die ftir
die Herstellung eines Schweizer Qualitdtsprodukts
erforderlich sind, stellen fiir Cyberis — nicht zuletzt
aufgrund des umfangreichen Know-hows und der
nachgewiesenen Branchenerfahrung — kein Problem
dar.

Die Produktionsfléiche am Cyberis-Firmensitz in
Bassecourt erstreckt sich derzeit auf 2.000 m2
Cyberis SA beschdiftigt 30 Mitarbeiter und hat

60 CNC-Maschinen unter Span, darunter nicht
weniger als 55 Tornos-Maschinen. Die ersten

Micro 7- und Micro 8-Maschinen werden nach und
nach durch Maschinen des Typs Swiss GT und
SwissNano ersetzt. Damit wird der Maschinenpark
basierend auf den bestehenden Notwendigkeiten

decomagazine 01-2022 n
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vervollstdndigt und auf ein neues Level gebracht.
,Was unsere Beschdiftigten besonders an den Lésun-
gen von Tornos schdtzen, ist die intuitive Bedienung.
Das Arbeiten an den Maschinen macht einfach Spafs,
weil die Programmierung so einfach und effizient ist.
Hierfiir sorgt nicht zuletzt die Benutzerschnittstelle.”

Dank der qualifizierten Mitarbeiter, die absolute Spe-
zialisten auf ihrem Gebiet sind, laufen die Maschinen
in der Automatendrehwerkstatt von Cyberis rund um
die Uhr. Tag und Nacht wird automatisch gefertigt.
Selbst kleinste Teile werden nach aktuellem Stand der
Technik und unter Einhaltung der hohen Qualitdts-

standards der Schweizer Uhrmacherkunst bearbeitet.

Mit dem Ziel gréStméglicher Produktionsleistung
verbindet Cyberis somit aus der Historie erwach-
sene Kompetenz mit Innovation und modernsten
Produktionsmitteln. Das nach den Standards der
Industrie 4.0 ausgelegte Werk ist voll vernetzt, und
die Fertigung wird mit sofortiger Riickmeldung der

VORSTELLUNG

Produktionsdaten in Echtzeit gesteuert. Somit hat
das Unternehmen aus dem Schweizer Jura seine Pro-
duktion jederzeit bestens unter Kontrolle. Effizienz,
Schnelligkeit und Kundenndhe, das scheinen die Leit-
sdtze von Cyberis zu sein, das sich als unabhdngiges,
nach Standards arbeitendes und verantwortungs-
bewusstes Unternehmen definiert und stéindig nach
Méglichkeiten zur Weiterentwicklung Ausschau hdlt.
,Da uns die Zufriedenheit unserer Kunden am Her-
zen liegt, stiitzen wir uns auf eine transparente und
ehrliche Firmenpolitik”, beschlie[St Christian Zanetta
seine Ausfiihrungen. Er freut sich auf die weitere gute
Zusammenarbeit mit Tornos, die auf gegenseitigem
Vertrauen und dem Willen basiert, gemeinsam voran-
zuschreiten und noch besser zu werden. So wird es
gelingen, sich als wichtigste Anlaufstelle fiir Uhren-
bauteile jeder Art zu etablieren.

cyberis.ch

Schauen Sie sich hier
unsere Video-Reportage an

https://youtu.be/L8M9A0qi5ch

decomagazine 01-2022
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TORNOS +

Die neue Swiss DT-Reihe von Tornos ist
eine attraktive Losung mit dem besten
Preis-Leistungs-Verhaltnis auf dem Markt.

decomagazine 0




AKTUELL

Produktreihe Swiss DT mit

Jnvergleichlicher

TOXNOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +4132 494 44 44
tornos.com

5 ESX20-Spindeln Werkzeugtrager
fur das Querbohren/  fir 4 Feststehende
5 Drehwerkzeuge* Frasen Werkzeuge

Bis zu
5 Werkzeuge

Die Maschinen Swiss DT HP sind extrem robust,

leistungsfahig und verfugen Uber eine Kinematik,
die die Spanabfuhr begunstigt.

Die Kinematik ist perfekt auf die Anforderungen fiir
Bearbeitungen grofSser Durchmesser ausgelegt und
zeichnet sich durch eine hervorragende Spanabfuhr
aus, ohne Einschrdnkungen bei der Bearbeitungsge-
schwindigkeit.

Im Gegensatz zu anderen Maschinen ihrer Kategorie
verfligt die Swiss DT in der Haupt- und Gegenbear-
beitung tiber einen modularen Arbeitsbereich. Die
Méglichkeiten dieser Maschine sind dufSerst vielseitig.
In diesem Artikel stellen wir Ihnen einige davon vor.

Konfiguration 1

In der Grundkonfiguration ist die
Swiss DT mit sechs Drehwerkzeugen,
fiinf angetriebenen Radialwerkzeugen
und einem Winkelhalter ausgestattet,
der vier Werkzeuge in der Haupt-
bearbeitung und fiinf Werkzeuge in der
Gegenbearbeitung aufnehmen kann.

decomagazine 01-2022
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PRODUKTREIHE SWISS DT MIT UNVERGLEICHLICHER FLEXIBILITAT

4 ESX20-Spindeln Werkzeugtrager
fur das Querbohren/  fir 4 Feststehende

5 Drehwerkzeuge* Frasen Werkzeuge

Bis zu 1 Dreifach-Bohr-/
5 Werkzeuge Fréseinheit

4 ESX20-Spindeln fir

5 Drehwerkzeuge* das Querbohren/Frasen

Konfiguration 2

In dieser Version wird bei der
Grundkonfiguration ein angetriebenes
Radialwerkzeug durch einen
Dreifach-Frontalbohrer ersetzt.

6 ESX20-Spindeln fir Bis zu 1 Dreifach-Winkel-Bohr-/
5 Drehwerkzeuge* das Querbohren/Frasen 5 Werkzeuge Fréseinheit

Konfiguration 4

Die Méglichkeiten sind damit aber noch
nicht erschépft. Die Maschinen lassen sich
mit sehr speziellen Apparaten ausstatten,
wie einem geneigten Doppelfrdser, der von
0 bis 90 Grad einstellbar ist.

Konfiguration 5
Mit den Maschinen Swiss DT kann auch die
Bearbeitung medizinischer Schrauben in

5 Werkzeuge

Konfiguration 3 Betracht gezogen werden. Die nachstehende
Bei der Swiss DT ist die Anzahl der NEU Konfiguration beweist dies.

angetriebenen Werkzeuge variabel: Wenn

beispielsweise der Winkelhalter nicht 4 ESX20-Bohr-/

5 Drehwerkzeuge* Frasspindeln

benctigt wird, kann er durch einen ange-
triebenen Apparat ersetzt werden. Dank
des Antriebssystems erfolgt dieser Wechsel
schnell und einfach. Es ist auch mdglich,
ein sechstes angetriebenes Radialwerkzeug
auf dem Linearschlitten zu montieren.

* Optional und nach Entfernen einer
ESX20-Bohr-/Frasspindel kann die Maschine
mit sechs Drehwerkzeughaltern (12x 12 mm)
oder funf Drehwerkzeughaltern (16 x 16 mm)
konfiguriert werden.

Bis zu Gewindewirbeleinheit
5 Werkzeuge

decomagazine 01-2022



3 ESX20-Bohr-/
5 Drehwerkzeuge* Frasspindeln

Bis zu Abwalzfrasapparat
5 Werkzeuge

Konfiguration 6

Auch das Verzahnen ist mit der Swiss DT
mdglich. Ein Verzahnungsapparat ist als Option
fiir die gesamte Produktreihe erhdiltlich.

4 ESX20-Spindeln fur
5 Drehwerkzeuge*  das Querbohren/Frasen

Bis zu Mehrkantdrehapparat
5 Werkzeuge

Konfiguration 7

Eine weitere Méglichkeit bietet die
Montage eines Mehrkantdrehapparats
auf dem Linearschlitten.

3 ESX20-Bohr-/
5 Drehwerkzeuge* Frésspindeln

NEU
Bis zu Plug&Play-B-Achse,
5 Werkzeuge mit 2x3 ESX11-Bohr-/Frasspindeln
+ 1zusétzliche Bohr-/Frasspindel Fa
fiir B-Achse, ESX8 ¢
oder 1Hochfrequenzspindel \

AKTUELL

2 ESX20-Bohr-/
5 Drehwerkzeuge* Frasspindeln

Bis zu Plug&Play-B-Achse,
5 Werkzeuge mit 2x3 ESX11-Bohr-/Frésspindeln
+ 1zusétzliche Bohr-/Frasspindel
fr B-Achse, ESX8
oder 1Hochfrequenzspindel

Konfiguration 8 und 9
Plug&Play-B-Achse
Die Maschinen kénnen mit einer Plug&Play-
B-Achse ausgestattet werden, die sich je nach
Werkstiickanforderungen auf Anfrage
montieren ldsst. Nach der Installation kann
diese Einheit flir die Bearbeitung von Frei-
formen sowohl in der Haupt- wie auch in der
Gegenbearbeitung verwendet werden. Sie ist
mit drei angetriebenen Spindeln ESX 11 fiir die
Haupt- und Gegenbearbeitung ausgestattet
und optional ist die Montage einer vierten
Spindel ESX 8 mdéglich. Ebenfalls méglich
ist die Montage einer Hochfrequenzspindel
an der B-Achse fiir Mikrobearbeitungen oder
Entgratvorgdnge.

tornos.com

Plug&Play-B-Achse

Anzahl angetriebene Werkzeug- 3/3
positionen (Hauptbearbeitung /  (4/4 als Option)
Gegenbearbeitung)

Hochfrequenzspindel 1 (Option)
Drehzahl der angetriebenen 8000 1/min
Werkzeuge

Leistung der angetriebenen 1,0 kW
Werkzeuge

Max. Bohrdurchmesser @ 5,2 mm

Max. Gewindebohrdurchmesser M3 x 0,5

decomagazine 01-2022 17
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Swiss DT 13 HP
Swiss DT 13 S

Swiss DT 26 HP
Swiss DT 26 S

Swiss DT 13 HP Swiss DT 13 S
Durchmesser 13 mm 13 mm
Standardwerkstickldnge mit angetriebener Fihrungsbuchse 210 210
Max. Anzahl Werkzeuge 28 28
Max. Anzahl angetriebener Werkzeuge 4 |
Plug&Play-B-Achse Option =
Spindelleistung (S1/S6) 4.0 kw (5.0) 4.0 kW (5.0)
Leistung Gegenspindel (S1/S6) 4.0 kw (5.0) 4.0 kW (5.0)
FUhrungsbuchse mit Direktantrieb Ja Nein

decomagazine 01-2022



Swiss DT 32 HP

Swiss DT 38 HP

Swiss DT 26 HP Swiss DT 26 S Swiss DT 32 HP Swiss DT 38 HP
25.4 mm 25.4 mm 32 mm 38 mm

210 210 210 210

28 28 28 28

14 14 14 14

Option = Option Option

8.2 kW (10.5) 8.2 kW (10.5) 8.2 kW (10.5) 8.2 kW (10.5)
8.2 kW (10.5) 15 kw (2.2) 8.2 kW (10.5) 8.2 kW (10.5)

Ja Nein Ja Ja

decomagazine 01-2022



www.goeltenbodt.com bGoltenbodE

Innovation and Precision.

PRODUCTIVITY DRIVEN
SOLUTIONEERING

Mit Saulenfiihrung zu
schnellerem Werkzeugwechsel

m Hochste Flexibilitat durch GWS-Schnittstellen fiir
verschiedene Spannoptionen

m Genaue Positionierung und hochste Wiederholgenauigkeit
m AuBerhalb der Maschine voreinstellbar

m Schnell wechselbar

m Integrierte zielgerichtete Kihlmittelzufuhr

m Einfache und sichere Handhabung

m Standard Schaftwerkzeuge schneidenunabhangig einsetzbar
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VORSTELLUNG

PRAZISION AUS SACHSEN

130 Milllonen

Im Umfeld der weltweit bekannten Glashutter Uhrenindustrie in
Sachsen haben sich eine Vielzahl leistungsfahiger und innovativer
Drehereien angesiedelt. Eine der groRten und erfolgreichsten
davon ist die Herbrig & Co GmbH in Barenstein. Jahrlich
produzieren hier rund 180 Mitarbeiter auf mehr als 160 CNC-

Dreh- und Rundtaktmaschinen hochprazise Drehteile in
herausragender Qualitdt. Dabei stitzt sich das Herbrig
Uberwiegend auf Tornos-Maschinen, da diese den hohen
Ansprichen des Unternehmens am besten gerecht werden.

&%, HERBRIG & CO. cun
A PRAZISIONSMECHANIK

Herbrig & Co. GmbH
Muglitztalstr. 10-12

01773 Altenberg OT Barenstein
Deutschland

(035054) 22 331
info@herbrig.com

herbrig.com

Die Herbrig & Co GmbH in Bdrenstein ist ein
Traditionsbetrieb im Miiglitztal. Bereits 1956 griindete
Egon Herbrig einen Handwerksbetrieb der
Feinmechanik. Seit der Neugriindung 1990 hat sich
das Unternehmen auf die Serienfertigung von
Prézisionsdrehteilen, Prézisionsbaugruppen und
Werkzeugen spezialisiert. Trotz des rasanten
Wachstums ist Herbrig ein Familienunternehmen
in bester sdchsischer Tradition geblieben, das

sich in beispielhafter Weise ftir die Region und die
Ausbildung junger Menschen engagiert.

Als Christoph Herbrig 2008 das Unternehmen von
seinem GrofSonkel tibernahm, hat er auch dieses
Engagement tibernommen und mehr als 40 Mio. EUR
in neue Technologien, Maschinen und Prozesse
investiert. Innerhalb von nur zehn Jahren hat er

den Maschinenpark von 50 Maschinen auf

mehr als 160 Maschinen — davon allein 115 Tornos

decomagazine 01-2022
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130 MILLIONEN HOCHPRAZISE DREHTEILE PRO JAHR

Langdrehmaschinen der Serie EvoDeco 10/26, sowie
SwissNano 4 — mehr als verdreifacht. Jéhrlich fertigt
Herbrig mehr zwischen 130-150 Millionen Prdzisions-
drehteile pro Jahr.

Der Maschinenpark in Zahlen:
e 5 Tornos SwissNano 4 Langdrehmaschinen
bis @ 4mm
e 88 Tornos EvoDeco 10 Langdrehmaschinen
bis @ 10 mm
e 22 Tornos EvoDeco 20/26 Langdrehmaschinen
bis @ 32 mm
e 17 Index C100 Kurzdrehmaschinen bis @ 42 mm
@ 30 Pfiffner Rundtaktmaschinen bis @ 32/25 mm

Die komplette Wertschopfungskette

aus einer Hand

Dieses Produktionsvolumen wdre ohne das Enga-
gement und das Kénnen der mittlerweile knapp

180 Mitarbeiter nicht zu stemmen. Ein Gro[Steil der
Mannschaft hat bereits seine Ausbildung bei Herbrig
abgeschlossen und identifiziert sich vollkommen

mit seinen Aufgaben. Deshalb ist das Unterneh-

men in der Lage unabhdingig von der Stiickzahl der
gewtlinschten Drehteile eine gleichbleibend hohe
Qualitcit zu liefern. Und diese Drehteile haben es

in sich. Herbrig fertigt fiir die unterschiedlichsten
Branchen. Zu den Hauptkunden zéhlen Unterneh-
men aus der Steckverbinder- und Automobilindustrie,
aus der Priif-, Mess- und SchlieStechnik sowie aus der
Uhrenindustrie und Medizintechnik. Die Komplexitdt
der Teile, die engen Toleranzvorgaben sowie die ver-
arbeiteten Materialien stellen die Mitarbeiter hdufig
vor spezielle Herausforderungen. Herbrig verarbeitet
nicht nur sémtliche Cu-Legierungen (Messing,
Berylliumkupfer und Bronze) und Automaten- und
Einsatzstéhle sowie Aluminiumlegierungen.

Es werden auch vermehrt rostfreie Edelstdhle,
Kunststoffe und bleifreie Materialien zu Kurz- und
Langdrehteilen verarbeitet. Diese Teilevielfalt erfor-
dert nattirlich auch eine besondere Qualitéit und
Flexibilitdt des Maschinenparks, den Jan Lippert

als technischer Leiter verantwortet: , Tornos hat
ebenso wie wir, sehr hohe Anspriiche an Qualitct
und Zuverldssigkeit. Diese Eigenschaften verbinden

24 decomagazine 01-2022




_Tornos hat ebenso
wie wir, sehr hohe
Anspriche an Qualitat
und Zuverlassigkeit.”

uns und schaffen eine gemeinsame Basis, auf der
wir erfolgreich aufbauen kénnen". Wie Tornos baut
auch Herbrig seine Leistungen stéindig aus und bietet
weitere Bearbeitungsmdglichkeiten wie die automa-
tisierte Priifung von Serienteilen, die Montage von
Baugruppen sowie Oberfldchenveredelungen und
Hérteverfahren an. ,Wir wollen unseren Kunden ein
Rundum-Sorglos-Paket bieten und arbeiten stdndig
an der Verbesserung unserer Arbeitsabldufe, um
eine méglichst hohe Kosteneffizienz zu erzielen®, so
Christoph Herbrig. ,Deshalb bieten wir unseren

VORSTELLUNG

Kunden die Méglichkeit, sich mit unserer EDV zu
vernetzen. Selbstverstdndlich kiimmern wir uns um
die individuelle Verpackung und Etikettierung.”

100% Qualitat

Der Name Herbrig steht fiir einen hohen Qualitdtsan-
spruch. Grund daftir ist neben der prdzisen Arbeits-
weise der qualifizierten Mitarbeiter eine moderne
[T-gesteuerte Qualitdtskontrolle an SPC-Messpldtzen.
Im QS-Labor stehen unter anderem CNC-gesteuerte
3D-Koordinatenmessmaschinen, Konturenmessge-
réite, Profilprojektoren und digitale Lasermicrometer,
Hdirtepriif- und Rauheitsmessgerdte zur Verfiigung.
Fiir die 100% Priifung werden sieben modular aufge-
baute Priifsysteme mit modernster digitaler Kamera-
Messtechnik eingesetzt.

Der hohe Qualitdtsanspruch des Unternehmens wird
durch Zertifizierungen nach DIN EN ISO 9001 und
der IATF 16949 untermauert. Zusdtzlich verftigt Herb-
rig Uber drei hochmoderne Ultraschall-Reinigungs-
anlagen und erfiillt damit den strengen Reinheitsvor-
gaben hinsichtlich Restschmutz.

decomagazine 01-2022
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130 MILLIONEN HOCHPRAZISE DREHTEILE PRO JAHR

Gelebte Nachhaltigkeit

Flir Herbrig ist Nachhaltigkeit kein Modewort,
denn das Unternehmen stellt sich seit Jahren seiner
Verantwortung und investiert fortwdhrend in den
Umweltschutz. So wurde 2018 eine grofSe Photovol-
taikanlage installiert sowie der Ausbau von alter-
nativen Antrieben, die Wdrmertickgewinnung an
verschiedensten Maschinen und der Einsatz von LED
Leuchtbdndern vorangetrieben. Mit der Summe der
so erzeugten Energien werden unter anderem die
Bliros mit Strom versorgt.

Nachhaltigkeit und Verantwortung prégen auch

den Umgang mit Mitarbeitern. Wie sein Gro[Sonkel
engagiert sich Christoph Herbrig stark ftir den
Nachwuchs in der Region. In seinem Ausbildungszen-
trum sammeln derzeit zehn angehende Zerspanungs-
mechaniker ihre ersten Erfahrungen und werden

zu erstklassigen Facharbeitern ausgebildet. Doch

die Fiirsorge beginnt noch viel frither. Herbrig hat

in dem Ausbildungszentrum auch eine gut ausge-
stattete Kindertagesstdtte gemeinsam mit der Stadt
Altenberg eingerichtet, in der auch die Kinder seiner
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter liebevoll betreut
werden. ,Wir wollen fiir unsere Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter ein attraktiver Arbeitgeber im Idndlichen
Raum sein. Da gehdrt neben einer guten Bezahlung
und guten Arbeitsbedingungen auch eine funktionie-
rende Kinderbetreuung, ein vielfdltiges Vereinsleben
und bezahlbarer Wohnraum dazu.”

g e

P
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Schauen Sie sich hier
unsere Video-Reportage an

https://youtu.be/PQZrxXZyD7c

In Summe ist Herbrig mehr als nur ein Unterneh-
men. Es ist flir seine Region zu einem Leuchtturm
geworden, der als Referenz fiir die Serienfertigung
hochprdziser Drehteile steht. Die enge Partnerschaft
mit Tornos hat dazu mit Sicherheit einen Beitrag
geleistet, denn Tornos Drehautomaten sind in der
Feinwerktechnik unschlagbar produktiv und wirt-
schaftlich. Beide Unternehmen verbindet der hohe
Anspruch an Prdzision und Zuverldssigkeit. Gemein-
sam werden Lésungen erarbeitet, die den Kunden
gré[stmdéglichen Nutzen bringen. Deshalb ist das
weitere Wachstum von Herbrig vorprogrammiert und
es ist nur eine Frage der Zeit, bis das Unternehmen
die Zahl von 150 Millionen hochpréizisen Drehteilen
pro Jahr tbertrifft.

herbrig.com
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Jan Lippert, technischer Leiter der Firma Herbrig, Jens Kittner, Tornos,
Christoph Herbrig, Geschaftsfuhrer der Firma Herbrig, von links nach rechts.
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DOSSIER

elfre)

Lehigh Defense aus Pennsylvania (USA) geht mithilfe des
Mehrspindel-Drehautomaten MultiSwiss 6x16 von
Tornos gegen eine gewaltige Umweltbelastung vor:

OLEH-I-E-H*
oCEFENSE

Lehigh Defense, LLC
130 Penn Am Drive
unit 4

Quakertown, PA 18951
USA
lehighdefense.com

bleihaltige Geschosse.

Die Wissenschaft ist sich einig liber bleihaltige Muni-
tion: Jagdmunition aus Blei stellt eine ungewollte,
aber erwiesene Gefahr dar fiir die Menschen, die sie
herstellen, fiir Tiere, die mit den von Bleigeschossen
erlegten Wildtierresten in Bertihrung kommen, sowie
flir Menschen, die das Wildfleisch essen. Die Vollkup-
fergeschosse von Lehigh Defense sind sicherer und
leistungsfcihiger als Bleigeschosse, in der Herstellung
Jjedoch wesentlich kostspieliger und zeitaufwendiger.
Genau hier leistet die MultiSwiss 6x16 von Tornos
einen entscheidenden Beitrag hinsichtlich Produkti-
vitdt und Stlickkosten.

Dave Fricke, Prdsident der Firmen Lehigh Defense
und Millennium Manufacturing in Quakertown,
erkldrt: ,Unser Ziel war es, Projektile ohne Blei herzu-
stellen, da dieses Element eine grofse Gefahr fiir die
Gesundheit und die Umwelt darstellt. Blei wird seit
Jahrhunderten fiir Geschosse verwendet, weil es fiir
diesen Zweck wiinschenswerte Eigenschaften hat.
Um ohne Blei auszukommen, mussten wir die Eigen-
schaften, die Blei zu einem guten Projektil machen, in
massivem Kupfer nachbilden.”

decomagazine 01-2022
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LEHIGH DEFENSE: BLEIFREI AUF KURS

Dave Fricke und sein Team nutzten die
Materialwissenschaft und das Langdrehen, um
Spannungskonzentrationen im Projektil durch

innere Eigenschaften, Schlitze, Rillen und Legierungs-

bereiche zu erzeugen.

Gut aufgestellt fir die Zukunft

,Es ist uns sehr gut gelungen, ein bleifreies Projektil
zu entwickeln, das wesentlich leistungsfdhiger ist als
ein Bleigeschoss. Die gré[ste Herausforderung waren
die Prozesskosten’, sagt Fricke. Und weiter: ,Blei ist

decomagazine 01-2022

JAktuell verfigen wir
Uber die CT 20 und die
MultiSwiss 6x16, die
mehr als 20 Stunden
am Tag im Einsatz ist”




ein relativ kostengtinstiges Material und erlaubt
eine Projektilproduktion von mehr als

10000 Sttick pro Stunde. Lehigh Defense verwendet
Prézisionskupfer und einen Langdrehautomaten mit
einer Leistung von knapp 200 Stlick pro Stunde.

Wir sind stéindig bestrebt, fortschrittliche
Schneidwerkzeuge und Bearbeitungstechnologien
einzusetzen sowie vermehrt unbeaufsichtigt zu
arbeiten, um die Prozesskosten zu senken. Blei wird
zwangsldufig aus Projektilen verschwinden und wir
bereiten Lehigh Defense auf diesen Moment vor.”
Erste Erfahrungen mit der Tornos-Technologie

DOSSIER

machte Dave Fricke mit der DECO 10: Als er und sein
Partner Pete Vogel im Jahr 1999 die Firma Millen-
nium Manufacturing griindeten, kauften sie als
zweite Maschine eine DECO 10 von Tornos.

Dave Fricke erkldrt: ,Damals stellten wir Steckverbin-
derkomponenten her. Wir waren neu in der Branche,
neu im Geschdift und, ehrlich gesagt, keine sehr
erfahrenen Maschinenfiihrer und deshalb auf jeden
verftigbaren Vorteil angewiesen. Als die DECO auf
den Markt kam, war sie so einzigartig, so innovativ,
dass wir sofort von den technologischen Fortschrit-
ten der Maschine begeistert waren.”

decomagazine 01-2022




LEHIGH DEFENSE: BLEIFREI AUF KURS

Positive Auswirkungen

Die positiven Auswirkungen der DECO 10 auf Millen-
nium Manufacturing liefSen nicht auf sich warten.
Fricke sagt: ,Die DECO 10 reduzierte unsere Zyklus-
zeiten sofort um 30 Prozent. Abgesehen davon stellte
sich die Software TB-DECO als gré[Ster langfristiger
Vorteil heraus. Als junges Unternehmen waren wir
schlank aufgestellt und die Weiterentwicklung von
Programmen war ein Luxus, fiir den wir keine

Zeit hatten. Wir konzentrierten uns einfach darauf,
die Maschinen mit ,griinem Licht’ zu betreiben.
TB-DECO dnderte dies, da wir nun die Programme im
Biiro optimieren konnten. Selbst heute, wo wir fast

Maschinenfihrer Doug Brown (rechts) und Betriebsleiter
Gordy Edwards (links) besprechen Prozesse und Verfahren,
um die Qualitat auf hochstem Niveau zu halten.

decomagazine 01-2022

40 CNC-Maschinen haben, ist es extrem schwierig,
ein Programm bei laufender Produktion zu
optimieren. Die Optimierung ist vor dem Einrichten
am effektivsten und mit TB-DECO gestaltet sich dies
wirklich einfach.”

Millennium Manufacturing arbeitete 15 Jahre lang
mit der urspriinglichen DECO 10 und tauschte sie
schliefSlich gegen eine Tornos CT 20 ein. Bis letztes
Jahr produzierte das Unternehmen zudem eine spe-
zielle Produktlinie auf einer Tornos ENC 74. ,Aktuell
verfligen wir Uber die CT 20 und die MultiSwiss 6x16,
die mehr als 20 Stunden am Tag im Einsatz ist’, sagt
Dave Fricke.




Ingenieur Greg Schmell und Bediener Greg McNutt besprechen
die Qualitatskontrollprozesse, die durch den Einsatz des optischen
Prufsystems Oasis sichergestellt werden.

Die MultiSwiss 6x16 wird ausschliefSlich fiir die
Produktion der Munitionslinien Lehigh Defense und
Xtreme Penetrator eingesetzt, die auf der vom Unter-
nehmen patentierten ,Fluid Transfer Monolithic*
Technik basieren.

Fricke erléutert: ,Die Konstruktion dieses Projektils
nutzt hydraulische Kréifte und verdoppelt sie im
Vergleich zu deformierenden Bleigeschossen. Wir
besitzen mehrere Patente auf diese Technologie und
sind liberzeugt, dass dieses Konzept eine hervorra-
gende Technologie fiir Jagd- und Verteidigungsmuni-
tion ist.”

Die beiden Produktlinien wurden urspriinglich auf
Langdrehautomaten gefertigt, aber die Marktakzep-
tanz von bleifreien Geschossen und der Anstieg des
Produktionsvolumens waren so hoch, dass sich die
Stiickzahlen mit Langdrehautomaten im Unterneh-
men nicht mehr realisieren liefSen.

Fricke sagt: ,Jahrelang wusste ich, dass ein Tornos-
Mehrspindler bei Millennium und Lehigh seinen Platz
haben wiirde, aber die Berechnungen — zumindest

DOSSIER

Jjene, die ich machte — erlaubten den Kauf nicht. Alle
verwendeten Return-on-Investment-Modelle ergaben,
dass wir mehr Langdrehautomaten kaufen sollten,
was wir auch taten, bis wir schlicht keinen Platz
mehr hatten.”

Eine groBartige Maschine

Nach dem Kauf der MultiSwiss 6x16 im Juli 2021 war
sich Dave Fricke noch nicht absolut sicher, dass es die
richtige Entscheidung war, aber der Meister der klei-
nen Durchmesser von Tornos tiberzeugte ihn bald.

Fricke meint: ,Die MultiSwiss ist einfach grofSartig!
Unsere Toleranz beim AufSendurchmesser liegt bei
+/-0,0003 Zoll (0,0076 Millimeter), was wir mit einem
Langdrehautomaten tagein, tagaus problemlos
erreichen. Mit der MultiSwiss erzielen wir Toleranzen
von 0,0001 Zoll (0,0025 Millimeter) beim AufSendurch-
messer und 0,0001 (0,0025 mm) beim Rundlauf. Wenn
wir das Teil gleichzeitig auf fiinf Langdrehautomaten
produzieren wiirden, wére die Gesamtabweichung
fast dreimal so grofS wie auf einer MultiSwiss. Von
flinf Langdrehautomaten wird eine irgendwann am

decomagazine 01-2022
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Kontinuierliche Verbesserung und fristgerechte Lieferung
beginnen bereits mit der Top-Down-Unterstitzung:

Die Geschaftspartner Dave Fricke (links) und Pete Vogel
(rechts) présentieren die Tornos MultiSwiss 6x16.
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Tag mit maximaler Toleranz laufen, eine mit minima-
ler Toleranz und die anderen drei dazwischen. Dank
der Prdzision der MultiSwiss werden die Abweichun-
gen in der hochvolumigen Produktion drastisch
reduziert.”

Dave Fricke fiigt hinzu: ,In Bezug auf den ROI ist
zudem nicht zu unterschditzen, dass die MultiSwiss
unter anderem tliber ein Hochdruck-Kiihlmittelsys-
tem, einen Olnebelabscheider und einen Stangenlader
verfiigt.”

Bei einer vergleichbaren Produktion auf Langdreh-
automaten mussten je fiinf solcher Systeme gewartet
werden. Und es kénnen, nein, irgendwann werden
bestimmt Systeme ausfallen. Die MultiSwiss reduziert
die Wartungs- und Supportkosten pro Teil drastisch.”

DOSSIER

Langfristige Partnerschaft

Zusdtzlich zur Leistung der Maschine schdtzt

Dave Fricke auch die tiber 20-jdhrige Partnerschaft
mit Tornos.

Ersagt: ,Die Erwartungen an Service und Support
fiir eine Maschine im Preissegment einer MultiSwiss
sind extrem hoch, aber Tornos ist immer zur Stelle.
Bei einer Maschine wie dieser gibt es eine Lernkurve
und Tornos ist nur einen Anruf entfernt, um uns zu
unserem Erfolg zu verhelfen. Wir fiihlen uns jeden
Tag als Gewinner des Preises ,‘Tornos-Kunde des

‘u

Jahres'.

Aktuell ist die MultiSwiss von Lehigh Defense fiir
mehr als ein Jahr ausgelastet und der Erwerb einer
weiteren MultiSwiss zeichnet sich ab.

Dave Fricke meint abschliefSend: ,Nachdem uns die
grofSartigen Vorteile der Maschine tiberzeugt hatten,
verlangten wir ein Angebot flir eine weitere
MultiSwiss zur Herstellung von Teilen fiir Elektro-
fahrzeuge durch Millennium.”

lehighdefense.com
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AKTUELL

BEARBEITUNG LANGER WERKSTUCKE MIT

Mehrspindeldren-
maschinen

bis an die Materialgrenzen

Eine Eigenschaft oder vielmehr das Hauptmerkmal des
Langdrehens ist die Bearbeitung langer Werksticke, deren
Lange mehr als zweieinhalb Mal dem Durchmesser entspricht.
Diesen Kraftakt schafft die Maschine dank der Fihrungsbuchse,
die zusammen mit der beweglichen Spindel das zentrale
Element der Maschine fir den Stangenvorschub darstellt.

a

TO? n O S Nach dem Prinzip des Langdrehens bleibt das Werk-
zeug in einer festen Position und die Stange bewegt
sich in Z-Richtung, im Gegensatz zu Drehmaschinen

mit festem Spindelstock, bei denen die Werkzeuge
Tornos SA

Industrielle 111 beweglich sind. Dieses Prinzip findet auch bei den
c o euner Mehrspindeldrehmaschinen, bei denen die Stange
Tel. +4132 494 4t 4t nach dem Ladevorgang fixiert wird, Anwendung.

tornos.com

Mit der Maschine MultiSwiss 6x14 fiihrte Tornos 2011
ein innovatives Konzept ein. Die bewegliche Spindel
ermdglicht insbesondere die Trennung der Fiihrun-
gen und damit eine herausragende Steifigkeit.

Alle MultiSwiss-Maschinen sind mit Spindeln mit
Hochleistungs-Synchronmotoren ausgestattet,

die eine hohe Dynamik der Maschine garantieren.
Die Beschleunigungszeiten sind sehr kurz (von 0 auf
8000/min in weniger als einer Sekunde bei einer
MultiSwiss 6x16). Zusdtzlich zur eigenen C-Achse
verfligt jede Spindel liber ihre eigene, hydrostatisch
gelagerte Z-Achse. Dies verbessert die Ddmpfung,
was sich positiv auf die Werkzeugstandzeit und die
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BEARBEITUNG LANGER WERKSTUCKE MIT
MEHRSPINDELDREHMASCHINEN BIS AN DIE MATERIALGRENZEN
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Oberfldchengtite auswirkt. Der Drehmomentmotor,
der die Trommel antreibt, und die Motorspindeln
sorgen daftir, dass die MultiSwiss-Maschinen sehr
leise sind, was die Bedienung noch sicherer und kom-
fortabler macht. Doch selbst mit diesem innovativen
Konzept liesen sich die Gesetze der Physik, wenn

es um die Biegefestigkeit der Werkstoffe geht, nicht
aufSer Kraft setzen.

Neue Option fir lange Werkstiicke

Widhrend Einspindler die Fiihrungsbuchsentechnik
verwenden, um das Werkstiick zu fiihren, ist dies

bei der MultiSwiss nicht der Fall; hier wurde eine
Halterlésung bevorzugt. Tornos erwog ldnger die
Verwendung einer auf die Trommel montierten Fiih-
rungsbuchse, aber diese Lésung war mit zahlreichen
Schwierigkeiten in Bezug auf die Spanabfuhr und
vor allem das Einstellen und Einrichten der Maschine
verbunden. Die MultiSwiss-Maschinen bieten heute
eine hervorragende Zugcnglichkeit. Sie lassen sich
schnell einrichten und verfligen tiber eine hervorra-
gende Spanabfuhr. Zudem sorgt die hydrostatische
Lagerung der Spindel fiir ausgezeichnete Ergebnisse
und einen geringeren Werkzeugverschleif$ selbst bei
sehr exotischen Werkstoffen.

Das Hinzuftigen einer Fiihrungsbuchse hdtte die
Kerneigenschaften der Maschine beeintréichtigt und
so wurde eine klassischere Lésung mit im Arbeitsbe-
reich montierten Haltern entwickelt. Diese Lésung
bietet eine hervorragende Wiederholgenauigkeit und
gewdhrleistet ein schnelles Einrichten ohne Abstriche
bei der Spanabfuhr.

Das System wurde als Vorpremiere auf der EMO 2021
auf einer MultiSwiss 8x26 vorgestellt, die eine 65 mm
lange polyaxiale medizinische Schraube mit einem
Kopfdurchmesser von 8,8 mm fertigt. Der Bearbei-
tungsvorgang erfolgt tiber einen doppelten Vorschub.
Beim ersten werden erste Dreharbeiten sowie das
Frésen der selbstschneidenden Gewinde durchge-
flihrt. Der zweite Vorschub erfolgt bereits in Position
2. Danach wird das Werkstlick in den Positionen 3,

4 und 5 mit einer Gegenspitze gehalten. Die Gegen-
spitze beruht auf einem modularen System, durch
das sich der Halter einfach der Werkstiicktypologie
anpassen ldsst.

Die Option ist ausschliefSlich ab Werk verfiigbar. Kon-
taktieren Sie [hre néchstgelegene Tornos-Vertretung,
wenn Sie mehr dartiber erfahren méchten.

tornos.com
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Heute befinden sich nicht weniger als 9 CT 20 in den
Werkstatten in La Roche-sur-Foron. Laut Didier Guillemot
sind die Etablissements Paulme mit Hilfe der CT 20 in
der Lage, ihre Wettbewerbsfahigkeit beim bisherigen
Werkstickspektrum zu steigern.
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VORSTELLUNG

ETABLISSEMENTS PAULME:

| eldenschaft

UNC

DrazISion

1925 grundeten Edmond Paulme, der gerade die Uhrmacher-
schule in Cluses abgeschlossen hatte, und sein Bruder
Antoine im Herzen von La Roche-sur-Foron eine
Automatendreherei. Zunachst fertigten sie Teile fUr
Rohrenradios, dann fur Fahrrader und ab den 1950er-Jahren

Etablissements Paulme
400 Avenue Victor Hugo
74800 La Roche-sur-Foron
Frankreich

T +33 450 03 1140
paulme.fr

fUr die Automobilindustrie.

Drehteilhersteller seit Generationen

Heute stellt das Unternehmen zwar keine Teile mehr
fiir die inzwischen verschwundenen Réhrenradios
her, ist aber dank der gelieferten Qualitét und Inno-
vationsfdhigkeit stetig gewachsen. Um weiterhin zu
wachsen, setzt Etablissements Paulme auf die CT 20
von Tornos. Durch das Know-hows des Unterneh-
mens und der Techniker von Tornos Frankreich kann
diese Maschine Werkstticke gleich schnell wie eine mit
Ringmaterial arbeitende, kurvengesteuerte Maschine
bearbeiten. Wir haben uns mit Didier Guillemot,
Geschdftsfiihrer von Etablissements Paulme, unter-
halten.

Ein technologisch wegweisendes Unternehmen
Das Unternehmen hat sich schon immer durch sein
einzigartiges Know-how abgehoben. Viele Jahre

lang belieferte das Familienunternehmen direkt die
FertigungsstrafSsen der gré[Sten Automobilhersteller.
Etablissements Paulme verfiigt tiber spezifische Kom-
petenzen in sehr unterschiedlichen Bereichen. Mit
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ETABLISSEMENTS PAULME: LEIDENSCHAFT UND PRAZISION UBER GENERATIONEN

seinem Maschinenpark bearbeitet das Unternehmen
Werkstlicke mit einem Durchmesser von 3 bis

64 Millimetern in Prototypenserien (1 bis 100 Teile),
mittleren Serien und GrofSserien (1.000.000/Monat).
Die Montagearbeiten erfolgen in einer speziellen
Werkstatt. Etablissements Paulme zdhlt 30 Mitarbei-
tende, verfligt liber ein aufSergewShnliches Know-
how und baut seinen Erfolg auf drei Sdulen mit den
folgenden Zielen auf:

® Qualitdt: null Fehler
e Lieferfristen: null Verzug
@ Preise: Wettbewerbsfdhigkeit

Ein Familienabenteuer

Didier Guillemot ist ein talentierter Allrounder. Er
arbeitete zuerst in der Verkaufsabteilung an der Seite
seines Vaters. Mit seinem abgeschlossenen Maschi-
nenbaustudium und zahlreichen Erfahrungen im

42 decomagazine 01-2022



JEine weltere Herausfor-
derung stellte die
Aufrechterhaltung einer
makellosen Qualitat

dar. Aber auch hier
konnte die CT 20 allen
Anforderungen des
Unternehmens gerecht
werden.”

VORSTELLUNG

Automatendrehen und im Werkzeugmaschinenbau
in Deutschland, England, der Schweiz und den USA
verfligt er Uiber ein solides Branchenwissen. 1995
libernahm er die Fiihrung des Unternehmens und
wurde dabei von seinem Onkel unterstiitzt. Alle
Familienmitglieder treibt dieselbe Leidenschaft fiir
Technik an.

Technologische Erneuerung

Vor ein paar Jahren suchte das Unternehmen nach
einem Ersatz flir seine zehn kurvengesteuerten
Maschinen, die mit Ringmaterial arbeiteten und
kleine, hochwertige Achsen in hohen Stlickzah-

len herstellten. Um wettbewerbsfcihig zu bleiben,
bendtigte das Unternehmen eine dhnlich schnelle
Maschine mit einem sehr vorteilhaften Preis-Leis-
tungs-Verhdltnis. Die Wahl fiel auf die CT 20, die
diese flir einen einfachen Drehautomaten aufSerge-
wéhnliche Anforderungen erfiillen konnte. Dank des
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ETABLISSEMENTS PAULME: LEIDENSCHAFT UND PRAZISION UBER GENERATIONEN

Know-hows von Tornos Frankreich und des Teams
von Etablissements Paulme wird die Maschine bis an
ihre Grenzen genutzt und erreicht Zykluszeiten, die
mit denen von kurvengesteuerten Maschinen, die mit
Ringmaterial arbeiten, vergleichbar sind. Eine weitere
Herausforderung stellte die Aufrechterhaltung einer
makellosen Qualitdt dar. Aber auch hier konnte

die CT 20 allen Anforderungen des Unternehmens
gerecht werden.

Heute sind nicht weniger als neun Maschinen CT 20
in den Werkstcitten in La Roche-sur-Foron in Betrieb.
Nach Ansicht von Didier Guillemot konnte Etablis-
sements Paulme mit der CT 20 und deren Bearbei-
tungskapazitdten nicht nur die Wettbewerbsfdhigkeit
bei den bestehenden Teilen — eine der Stéirken des
Unternehmens — steigern, sondern den Kunden auch
eine breitere Auswahl an Teilen anbieten.

Um mehr tliber Etablissements Paulme zu erfahren,
besuchen Sie die Website des Unternehmens oder
sehen Sie sich die Reportage auf YouTube an.

paulme.fr

Schauen Sie sich hier

o unsere Video-Reportage an
: ,ﬁ;:.
‘-‘;.j:'. i https://youtu.be/oZAIqIMzNEU
E.-‘. ~NLhT
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FORMBOHREN MIT
WECHSELPLATTEN UND
VOLLHARTMETALLBOHRER
VON SCHWANOG

BIS ZU

STUCKKOSTENSENKUNG

Produktivitat fir Prazisionsteile braucht
intelligent entwickelte Werkzeuglésungen.
Immer exakt optimiert fir jeden einzelnen
Anwendungsfall. Checken Sie ein.

Besser heute als morgen.



AKTUELL

SPEZIFISCHE ENTWICKLUNG:

-ntnanhme langer
Werkstlcke

In unserer letzten decomagazine-Ausgabe stellten wir eine
kundenspezifische Losung fUr das Be- und Entladen bei einer
Einspindelmaschine Tornos Swiss DT 26 vor. Die Entladeproble-
matik beschrankt sich aber nicht nur auf Einspindler. Auch bei
Mehrspindlern stellt das Entladen oft eine groRke
Herausforderung dar. Die MultiSwiss-Maschinen sind fur ihre
EFfizienz und einfache Bedienung bekannt. Die Effizienz setzt
sich Uber den Arbeitsbereich hinaus fort, aber je nach
Werkstuckspezifikationen kann es vorkommen, dass sich die
Standard-Entladelésung nicht verwenden lasst.

TO? n O S Die hier beschriebene Entladelésung ftihrt die

Werkstticke tiber eine Entnahmevorrichtung
mit Linearantrieb von der Gegenspindel aus der

Maschine. Das System hat viele Vorteile. So wird bei-
Tornos SA

Industrielle 111 spielsweise das Werksttick mit einer pneumatischen
cremo Mouer Zange mit zwei Kunststoff-Spannbacken von der
Tel. +4132 494 4t 4t Gegenspindel abgegriffen, um das Werksttick selbst
rormos.com und seine Oberfldche nicht zu beschddigen.

Besondere Aufmerksamkeit wurde auf das Spdne-
management beim Offnen der Zugangsklappe zum
Arbeitsbereich gelegt: Bei der Entnahme des
Werkstiicks sorgt ein Hochdruck-Olvorhang daftir,
dass weniger Spdne in die Werksttickentnahmevor-
richtung gelangen. Die pneumatische Zange nutzt
zudem einen Uberdruck, um ein unbeabsichtigtes
Blockieren zu verhindern.

decomagazine 01-2022
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ENTNAHME LANGER WERKSTUCKE BEI MEHRSPINDLERN

Mit dem System kénnen Werkstiicke mit einem In der Entwurfsphase integrierte unser Spezialisten-

Durchmesser von 26 bis 32 mm und einer Ldnge von team dieses automatische System in der Grundaus-

120 mm entnommen werden, was die Produktionska- stattung der Maschine. Sie bewerkstelligten dies ohne

pazitdten der Maschine deutlich erhéht. grofSe Anderungen, sodass die Anwendung auf einer
vorhandenen Maschine angepasst und nach den

Die Steuerung des Antriebs erfolgt tiber die nume- Kundenbediirfnissen konfiguriert werden kann.

rische Steuerung, um eine hohe Flexibilitcit bei der
Programmierung, aber auch bei der Einstellung

des Greifvorgangs und der Bedienung zu bieten.

Uber die in der CNC integrierte Steuerung ldsst sich
die Entnahme-Zykluszeit optimieren, indem der
Lineararm ganz in die Ndhe des Arbeitsbereichs in
Bereitschaft verfahren wird. Die Entnahme eines
Werkstlicks dauert somit weniger als fiinf Sekunden.
Fiir eine unvergleichliche Benutzerfreundlichkeit sind
aufSerdem sdmtliche Daten in der Benutzerschnitt-
stelle sichtbar: Weg, Wert und Zustand.
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AKTUELL

Automatisierung

Bei den heutigen Produktivitdtsanforderungen ist
die Automatisierung das A und O, denn sie erhéht die
Leistung und reduziert die Ausschussrate. Sobald das
Werkstlick durch den motorisierten Lineararm aus
der Maschine beférdert worden ist, kann es dank der
prdzisen Armpositionierung tiber eine Roboterzelle
abgelegt werden, die den Prozess bei Bedarf vervoll-
stdndigt und abschlie[st.

Die Zelle ist mit einem 6-Achs-Roboter ausgestattet,
der viele Aufgaben wahrnehmen kann, unter ande-
rem das Palettieren oder systematische SPC-Kontrol-
len. So erhcéht die Zelle die Autonomie der Maschine
und erlaubt es, sich jedem Bedarf fein anzupassen.
Das Peripheriesystem Idsst sich aufSerdem mit Reini-
gungs- oder Bildverarbeitungsmodulen ergéinzen, um
die Autonomie und Produktivitdt der Maschine weiter
Zu steigern.

Bei der Konstruktion wurde auch der Umweltaspekt
berticksichtigt: Der Stromverbrauch der gesamten
Vorrichtung wird stéindig tiberwacht, um die
Umweltbelastung der Maschine zu minimieren.
Zdbgern Sie nicht und kontaktieren Sie uns, um mehr
zu erfahren!

tornos.com
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Filieres arouler swiss Thread rolling dies

Canons de guidage Guide bushes
Filieres a moleter H Knurling dies
Filiéeres a galeter made Burnishing dies

Canons 3 positions Guide bush 3 positions

Gewinderolleisen
Fluhrungsbiichsen
Randel
Glattwalzeisen
Flihrungsbiichsen 3 Positionen

Harold Habegger SA
Fabrique de machines
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