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Ledare

NER TILL MINSTA uM...

Det ar inte férvanande att se de betydande anstiangningar som tillverkare och anvindare av bearbetningsut-
rustning gjort for att garantera en stabil produktion av detaljer med dimensionella toleranser pa nagra

fa pm 6ver langder pa ett par tiondels mm och en yta pa ett par dm? (en noggrannhet pa 0,01%)

och att sedan se dessa detaljer, som har tillverkats med sa stor noggrannhet, transporteras till en avlagsen
processanlaggning for att beldggas eller graveras med en precision pa 50% som baést, vilket medfor

en stor risk for stotar och kan aventyra dessa egenskaper? Faktum ar att variationerna i tjocklek under
behandling i allmanhet i basta fall nar 10 pm med ett medelvérde pa 20 ym.

Generellt for omradet med tunna ytbeldggningar,
vilket tacker ett brett omrade av industrier sdsom
halvledare, plattskarmar eller fotoelektriska element,
uppnas som standard en precision inom 10% eller
i de mest noggranna fallen 1%, ibland 6ver ytor
pa flera m?. Sa varfor skulle inte
verkstadsindustrin utnyttja samma
prestandaniva eftersom dess kon-
kurrenskraft i stor utstrackning
hanger pa deras mojlighet att
hantera detaljernas dimensionella
stabilitet?

Visserligen ar topologin pa meka-
niska detaljer helt klart mer kom-
plexa &n de platta objekten inom
elektronikindustrin vilket gér den
konstanta applikationen av rea-
genser pa detaljens yta svarare.
Men skulle inte férdelen med de
tekniker som anvands inom den
har industrin dven kunna utnyttjas
av verkstadsindustrin?

Detta ar exakt vad Cyklos-teknologin gar ut pa
genom A300, den forsta utrustningen avsedd for
eloxidering av aluminiumdetaljer, med varldspremiar
pa Simodec-massan 2012.

Faktum &r att denna hogt innovativa teknologi ar
baserad pa det som med framgang anvands inom
elektronikindustrin fér processer med vakuumyt-
behandling och som sedan har anpassats till vat-
tenbehandlingsprocesser inom verkstadsindustrin.

Efter automatisk laddning transporteras detaljerna
i sma korgar som roterar helt och hallet i olika
behandlingsbad, dérigenom garanteras att eventu-
ella ojdmnheter som hanger ihop med detaljernas
komplexa topologier, elektrolytisk strom eller tem-
peraturvariationer, gasemission
och andra fenomen dampas delvis
eller helt och hallet genom rota-
tionsrorelsen.

P& detta satt halverar utrust-
ningen Cyklos A300 atminstone
variationerna i tjocklek (variation
pa 5 um dver en genomsnittlig
tjocklek pa 20 pym) och forhind-
rar att en del av de behandlings-
defekter som vanligtvis orsakas
genom att bubblor fastnar, dven
pa detaljer som har de mest kom-
plexa former.

Det ar nu mojligt for tillverkare av
mekaniska detaljer att fortsatta
sin stravan att kontrollera den fardigbearbetade
detaljen till minsta ym genom att inféra Cyklos ytbe-
handlingsteknologi i verkstaden.

Emmanuel Turlot
Direktdr hos Cyklos SA

(ett féretag i Tornos-koncernen)
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Intervju

TORNOS: ETT BRA LAGE ATT
FANGA MOJLIGHETERNA

Efter sina forsta 100 dagar pa féretaget traffade vi Michael Hauser, den nya verkstalldande direktéren
for Tornos-koncernen, for att diskutera hans “inlarningsperiod” och féretagets framtid.

Michael Hauser kan ju vara ny fér Tornos men han
har 22 ars erfarenhet av industrin och kan det omra-
det langt battre an de flesta eftersom han ocksa
ar vice ordférande for Cecimo och ordférande for
Swissmems verktygsmaskin- och tillverkningstekno-
logigrupp. Den kunskap han kan tillféra skall darfor
kombineras med en frisk syn pa féretaget och med
omfattande erfarenhet av detta affarsomrade.

Nye verkstallande direktdren spenderade sina forsta
100 dagar pa att bestka bade kunder och séljare
samt Tornos anstallda 6ver hela varlden. Lat os dis-
kutera dessa amnen med honom.

BAST | KLASSEN —
ATT ARBETA HOS TORNOS

decomagazine: Forsta fragan, vad tycker du om
Tornos kunder? Du besokte en hel del av dem;
kan du rita en sorts fantombild?

Michael Hauser: Det som 6verraskade mig mest
ar att det inte spelar ndgon roll vilket aktivitetsom-
rade de arbetar inom, kunderna som har Tornos-

maskiner ar framgangsrika. Inom varje industriom-
rade anvander toppskiktet Tornos maskiner. Jag
pratade med manga kunder och jag fick ett posi-
tivt intryck av en del punkter de hade gemensamt:
De ar 6vertygade om att de har gjort ratt investe-
ring (och de tjanar verkligen pengar med Tornos),
anvandarna bryr sig om sina maskiner och detta har
ocksa effekt pa produktionen, de &r mycket kunniga
och ar skickliga pa att “anvanda sina maskiner fullt
ut” och slutligen sa &r de hangivna féretaget och har
god forstaelse for styrkan hos vara produkter och
|6sningar.

dm: Menar du att man maste vara mycket kun-
nig for att kéra Tornos maskiner?

MH: Absolut inte! Tornos maskiner kan kéras av
vem som helst. Bade den mekaniska ergonomin och
programmeringen ar mycket val uttankt och gor det
mojligt att enkelt uppna goda resultat. Alla dessa
framgangsrika kunder drar fordel av att ga ett steg
langre. Aterigen, det som ®verraskade mig var nivan
pa entusiasmen till varumarket. Jag kande naturligtvis
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till Tornos sedan tidigare men efter den har langre
perioden med att bestka kunder férstod jag att det
som gor Tornos sa framgangsrika ar ocksa passionen
hos deras kunder. Det finns vanliga verktygsmaskiner
och det finns Tornos.

LYSSNA TILL KUNDERNA OCH...

dm: Efter vad du upptackt, vilka ar anledning-
arna till denna héngivenhet?

MH: Uppenbarligen bidrar produkten till anvandar-
nas framgang. Deco-maskinerna har varit en verklig
revolution som tillfort produktivitet pa verkstadsgol-
ven och gjort det mojligt for kunderna att avancera
pd sina marknader. Kunskapen pa foretaget bor
ocksa ndmnas; Tornos specialister ar ocksa hangivna
personer med en djup kunskap om de aktivitetsomra-
den de arbetar med. Jag har aldrig sett detta tidigare
pa en sadan niva. Det betyder att de |6sningar vara
kunder arbetar med ar perfekt lampade for deras
behov och de generella behoven hos deras industrier.
Sa de vet att de kan lita pa oss.

... VERKLIGEN BRY SIG OM DEM

dm: Berattade dessa kunder nagot om pa det
satt de behandlas av féretaget?

MH: Ja, och det ar ytterligare en punkt som forbluf-
far mig: kunderna star mycket nara Tornos, storsta
delen har varit i kontakt med applikationstekniker
under flera ar och de ar mycket ofta vanner... och
det ar faktiskt alltid en battre grund fér kommunika-
tion om man kanner att man ar pa samma vaglangd
och kan prata samma sprak pa ett vanskapligt satt.
Men det &r inte det enda sattet vi ser denna omsorg
pa. Det ar enkelt att nd Tornos ledning och kunder
fran hela varlden kan kontakta oss (jag ber dig att
inte ringa mig nu bara for att se om det &r sant...
men gor det garna om det ar ndgot som du tycker
jag bor kanna till). Jag ser dessa fragor om lojalitet
och narhet mycket imponerande och ganska svara att
kopiera. Det betyder att bade Tornos och vara kunder
ar i ett bra lage for framtiden.

LOVANDE PRODUKTER

dm: Har du ocksa diskuterat produkterna med
kunderna?

MH: Vi har pratat om Deco-maskinerna men ocksa
om det faktum att det inte spelar nagon roll vilken
Tornos-maskin de kopt, de ar dvertygade om att de
gjort ratt investering. Nar det galler de senast lanse-
rade maskinerna fran Tornos Delta, Gamma, Sigma
och EvoDeco sa framhaller kunderna kvaliteten och
anpassningen mellan produkterna och deras behov.
Det betyder att vi verkligen har ett stort produktpro-
gram som ar anpassat for alla behov. Detta komplet-

teras genom den betydande kunskap vi kan erbjuda
tillsammans med maskinerna. Det ar hogt varderat
av vara kunder.

dm: Hur ar det med de senaste produkterna?

MH: Jag har hort en hel del om bade MultiSwiss
och Cyklos. Jag arbetade inte pa Tornos vid tiden
fér Deco-revolutionen, det maste ha varit en mycket
utmanande och spannande period... och enligt vad
jag diskuterade med kunderna verkar det som att
MultiSwiss utgor ytterligare ett av dessa stora steg
som gor det mojligt for kunderna att na ytterligare en
niva. Jag ar glad att fa uppleva det den har gangen!

Cyklos ar ett amne som é&r helt nytt for oss. Det ar
totalt nytdnkande och ér ytterligare ett bevis pa att
vara kunders framgang dar kdrnan i var verksamhet.
Med den har produkten har vi belénats med en stark
start av forsaljningen.

dm: Om du var tvungen att sammanfatta dina
kundbes6k vad skulle du saga da?

MH: Jag var positivt dverraskad éver det satt Tornos
uppfattas pd marknaden. Kunderna &r stolta 6ver att
arbeta med Tornos maskiner (och verkligen mycket
kompetenta). De kanner val till vara styrkor och det
gor att jag kdnner mig mycket positiv infér framtiden.

PASSION OCH KUNSKAP

dm: Du har ocksa traffat personer fran Tornos
forsaljningsnatverk, forskning och utveckling,
produktion, service och varenda avdelning pa
foretaget. Passar det intryck du fick dar in med
de fran marknaden?

MH: Ja, de tva huvudfragorna jag upptackte pa
marknaden ar desamma i foretaget: en stark han-
givenhet till Tornos och djupa kunskap (till kunder-
nas fordel). Faktum &r att folket i Moutier faktiskt
tror att allt &r mojligt! Varje offert, varje 6nskemal
frdn marknaden representerar en mojlighet att géra
det battre for kunden. Det ar helt fantastiskt. Icke
desto mindre maste vi ibland ténka efter tva ganger
for att vara sakra pa att vi lagger vardefulla resurser
pa att skapa en 16sning som faktiskt tillfor mervarde.
Overdriven kvalitet eller dvertekniska Iésningar ar inte
nodvandigt.

FOKUS OCH FART ATT GA VIDARE

dm: Hur skall du fa manniskor att téanka tva
ganger? Tornos anstéllda ar entusiastiska 6ver
att hjalpa kunderna och att sdga at dem att de
kanske skall sluta med det kan ju missuppfattas.

MH: Ja det ar en av utmaningarna jag star infor. Att
skriva en “slutagoralista” &r inte avsett att tillbakavisa
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manniskor som kampar for att hitta de basta l6sning-
arna fér kunderna utan vi behover bara vara sakra
pa att detta kdmpande ar vart besvaret. Det hjdlper
inte kunderna om vi lagger tid pa en I6sning som
inte ger dem nagot mervarde. Det ar faktiskt inte hel-
ler problemet utan snarare det faktum att vi kunde
anvant dessa resurser till att vara mer fokuserade pa
de nyckelfragor som leder till att I6sningar kommer
ut snabbare pa marknaden. Missférsta mig inte nu,
manniskorna i foretaget gor ett fantastiskt jobb och
slosar inte pa energi men ibland arbetar de pa for
manga projekt samtidigt. For att bli snabbare maste
vi bli battre fokuserade. Tiden till marknaden (sdlunda
farten) ar helt klart en av framtidens nyckelfaktorer
och jag ar saker pa att Tornos anstallda kommer att
ta sig an denna utmaning med stor passion.

dm: Hur ser du da pa framtiden?

MH: Som jag forklarade tidigare kommer en av
utmaningarna att vara farten, och for att garantera
framgang kommer vi att kommunicera brett och pa
ett transparent satt inom foretaget. Ja, detta kan
leda till en del foréandringar i vart satt att arbeta men
vi kommer att ta itu med dessa tillsammans och jag
har stort fortroende fér Tornos personal och ledning.
Vi har en fantastisk mojlighet att bli &nnu battre pa
marknaden.

Vi star infor ytterligare tva utmaningar. Den forsta
ar pariteten mellan Euro och Schweizerfranc. Vi gor
helt klart ett fantastiskt jobb, forser marknaden med
fantastiska maskiner och det finns inget vi kan géra
at den fragan... men vi maste ta oss an den och ett
satt ar att snabbare forse kunderna med kvalitet!

En annan utmaning &r internationaliseringen. Aven
fast Tornos har funnits pa varldens marknader under
manga ar sa kan och maste vi gbra mer pa den nivan
och ha en battre nadrvaro i BRIC-landerna. Sjalvklart
utan att Overge vara historiska marknader som
Schweiz och Europa. Vi kommer att fortsatta finnas
till for vara kunder och hjalpa dem bli framgangsrika
pa deras marknader.

100 DAGAR FOR ATT BLI OVERTYGAD?

dm: Vad kommer att forandras for Tornos kun-
der?

MH: Malet med en ny vd &r inte att allting skall for-
andras i foretaget (atminstone inte alltid). Den tidi-
gare ledningen gjorde ett mycket bra jobb och bade
vd och ekonomichef &r nu medlemmar i styrelsen.
Som tilldgg till deras kunnande tillfor jag min erfaren-
het av internationella marknader och att leda stérre
foretag. Jag har ocksa kontakt med ett stort natverk
och det kommer att ge oss en annu battre forstaelse
for marknaden.

For Tornos kunder kommer vi att fortsatta fokusera
pa alla de styrkor jag namnt tidigare och ja, vi vill ta
itu med deras utmaningar annu snabbare.

dm: VI hér om kriser och problem, anda ar var
diskussion mycket positiv och du verkar vara till-
litsfull, ar du det?

MH: Jag reste tusentals kilometer och jag traffade
hundratals manniskor, bade i och utanfor féretaget,
och ja, det intryck jag fick ar mycket positivt. Tornos
ar i ett bra lage att fanga upp alla mojligheter som
den har perioden kommer att erbjuda.

Nasta tillfalle for vara kunder att upptacka vara nyhe-
ter ar Simodec i Frankrike (6-9 mars) dar de kan se
MultiSwiss och Cyklos.

Tack Michael Hauser fér att du delar din passion med
0sS.
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ATT ARBETA FOR KLOCKINDUSTRIN...

Enligt foreningen fér Schweizisk klockindustri har 2011 varit ett hoppfullt ar fér Schweizisk klocktillverkning
och prognoserna for 2012 ar optimistiska. Schweiz ar (ojamforligt) den storsta exportéren av klockor och lan-
dets sma och medelstora féretag borjar se en brist pa personal och man letar nu efter en alltmer hogeffektiv
produktionsutrustning. Som en “mangarig tillverkare” pa detta omrade har Tornos och Almac ett brett program
av anpassade l6sningar att erbjuda.
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CUB 112 kommer inte bara att vara ett hégeffektivt produktionsverktyg utan dven en maskin som fangar besokarens uppmérksamhet i verkstaden. (Foto:
Robert Meier)

Under de senaste 4 aren har Tornos i borjan pa aret
anordnat en utstallning for klockproducenter, som
ager rum mellan méassorna SIHH och Baselworld.
Under detta evenemang kan bestkare ta sig tid att
upptacka denna tillverkares kompletta program for
klocktillverkningsindustrin, vilket ger dem tillfalle att
se hur man kan hjdlpa dem att forbattra sina presta-
tioner pa klockbearbetningens alla omraden, bade
fér urverk och for boetter.

GENSVAR PA DE PRODUKTER SOM
VISAS PA DENNA UTSTALLNING
Enspindliga langdsvarvar

Tornos har féryngrat sitt program med enspindliga
automatsvarvar radikalt genom att de valkanda
Deco-maskinerna gor sin sorti efter manga ars tjanst

hos en mangd tillverkare. Dessa har nu ersatts med
EvoDECO. Mer stabila, mer reaktiva, mer flexibla och
med hogre effekt vid alla hastigheter (speciellt tack
vare spindlarna som drivs med synkronmotorer), har
dessa maskiner bibehallit den kinematiska layout som
gjort Deco-maskinerna till en sddan succé. Under ett
Oppet hus for klocktillverkare kunde besdkarna sjalva
se en EvoDECO 10 som utformats for att produ-
cera ett glidtappar med skarning som motoperation
tack vare tilldgg av en ny arbetande axel (Y4). Och
EvoDECO 16 kommer att anvandas for att skapa ett
balanshjul med hal med S0,22 virvlade gangor.

Samma sak galler for maskintypen Micro 8, en mycket
valkand maskin inom klocktillverkningsvarlden dar
hundratals av dessa maskinen redan ar i bruk. Under
dessa massdagar kunde besdkarna sjdlva bearbeta
en dubbelplatta. Under Baselworld kommer denna
maskin att visas utrustad for att producera samma
detalj.
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Almac CUB 112

Bild p& huvudspindeln: maskinen &r klar att bearbeta en
ny platta direkt pa stangen.

Flerspindliga maskiner

Under EMO presenterade Tornos ett nytt kompakt
numeriskt flerspindligt maskinkoncept: MultiSwiss.
Denna nya svarv, med en ergonomi som saknar
motstycke, kan ersatta en enspindlig svarv i en verk-
stad utan att man behover géra ndgon som helst
omorganisation. Faktum ar att maskinens kompakta
konstruktion inte behéver mer utrymme &n en Deco-
maskin utrustad med stangmatare. Med en kapacitet
pa 14 mm kan den har 6-spindliga svarven ta upp
till 15 verktyg av vilka 3 anvands i sekundaropera-
tion. Med sin integrerade PC och stora skarm har den
en perfekt ergonomi fér programmering och drift.
Under fjarde dagen av klocktillverkningens 6ppna
hus anvandes denna nya maskin till att producera en
krona.

Fleroperationsmaskiner

Med klocktillverkningsspecialisten Almacs flerope-
rationsmaskin CU 1007 kan man utféra automatisk
bearbetning av 6 ytor. Som hjartat i ett integrerat
produktionssystem kan CU 1007 utvecklas till att
uppfylla anvéndarens behov. Att anvanda maskinen
CU 1007 med en Staubli 6-axlig robot gor inte bara
automatisering mojlig, utan dven extra operatio-
ner sdsom tvattning, polering och gradning. Under
utstaliningen anvandes maskinen CU 1007 till att
producera en huvudplatta.

BASELWORLD 2012

Datum: 8 — 15 mars 2012

Oppettider: fran kl. 09.00 till 18.00
(15 mars till 16.00)
Tornos monter: hall 3U, monter J20

Maskiner som visas: Almac Cub 112 —
huvudplatta fardigbearbetad i endast en
fixturinstallning; Micro 8 — dubbelplatta

Motspindeln véntar pa en platta att bearbeta pa yta tva...

Almac CUB 112 lanseras pa Baselworld

CUB 112 ar en fleroperationsmaskin som tagits fram
for att producera huvudplattor och bryggor inom
klocktillverkningsindustrin, direkt fran en stang med
bara en fixturinstallning och pa en tid som utmanar
all konkurrens. Faktum &r att det ar mojligt att far-
digbearbeta huvudplattor eller bryggor fran stangen,
helt automatiskt, pa bara 15 till 20 minuter, en
bedrift som den har marknaden aldrig tidigare ska-
dat. Att utnyttja innovativa teknologier som exem-
pelvis linjarmotorer pa alla axlar utmarker precisionen
hos CUB 112 samt flexibiliteten vid instalining och
anvandning. Under Baselworld kommer bestékarna
att ha mojlighet att se det har nya sattet att arbeta
i verkligheten. De gamla kommer snart visa sig vara
fordldrade.

Olika omraden med liknande restriktioner

Vare sig det handlar om den medicinska-dentala
teknologisektorn, mikroteknologi i allménhet eller
klocktillverkning &r alla trender mot kortare ledtider
och battre produktivitet och flexibilitet desamma, och
de I6sningar som Tornos-koncernen erbjuder betyder
att varje omrade kan utnyttja de erfarenheter som
férvarvats inom de 6vriga. Herr Renggli, marknads-
chef, forklarar: “Idag 6verférs de Almac-lésningar,
som ursprungligen togs fram med tanke pa klock-
industrin, framgangsrikt till andra omraden, speciellt
till den medicinska sektorn, dér efterfrdgan pa den
erfarenhet man skaffat sig av att hantera mycket hég
precision &r mycket stor”.

Klocktillverkningssektorn forblir ett av koncernens
nyckelomraden som ni kan se sjalva genom att
besoka Baselworld.

...som den dr direkt fran huvudspindeln.
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CYKLOS: YTBEHANDLINGEN FOR ALLA

Pa EMO 2011 presenterade Tornos nya Cyklos — en ny, autonom typ av ytbehandlingsteknologi med vilken
exceptionella kvalitetsnivaer kan uppnas tack vare den innovativa rotationsprocessen. Pa Simodec-massan
visade Tornos inte bara upp teknologin utan stéllde for forsta gangen ut sjalva utrustningen Cyklos A300.
Och an béattre, maskinen genomférde ytbehandlingar i montern.

12 decomagazine

Cyklos-projektet var en riktig utmaning fér de ansva-
riga teknikerna, vilket i sig &r goda nyheter: det fanns
inga eftergifter i detta ambititsa projekt. “Simodec-
madssan ar ett tillfélle fér oss att bevisa att vart kon-
cept verkligen héller; tack vare att det fanns Tornos-
maskiner i montern kan vi utféra behandlingar “live”
pa de detaljer som produceras i svarvarna. Pa sa satt
kan besbkarna sjélva konstatera att en integrering av
en Cyklos-utrustning i en stangsvarvningsverkstad
faktiskt &r méyjlig, utan nagra férkunskaper om ytbe-
handling” konstaterar Brice Renggli, marknadschef
hos Tornos. Potentiella kunder inser att Cyklos ar
hojdpunkten i den verkstad som upprattats i mon-
tern. Tornos svarvutrustning kommer att bearbeta
en pennhylsa i aluminium som Cyklos kommer att
eloxidera. Detta visar styrkan hos utrustningen Cyklos
A300; behandling kan utféras i en standardverkstad,
utskott filtreras, koncentreras och hallas kvar inuti

Cyklos &@r en sann kostnadseffektiv mojlighetsgivare. Den &r
klar att integrera i bearbetningen. Dess styrkor? Inga speciella
byggnationer behévs, den behdver inget avlopp for témning
och ingen skrothantering pa plats. Syraangor innestangs och
filtreras.

maskinen innan de senare upparbetas i specialcentra.
Detta koncept erbjuder en hel del autonomi och ger
betydande besparingar av logistikrelaterade kostna-
der. Fortroendet forstarks eftersom detaljerna inte
ldngre behover lamna fabriken for behandling och
ett produktionsfléde just-in-time ar mojligt.

Enkel och effektiv

Satsladdning kan automatiseras genom att anvanda
en robotcell. Massbesdkarna kan ocksa se hur latt
det ar att komma igdng med maskinen; faktum
ar att den kraver mycket lite grundkunskaper och
kan uppna oovertraffade kvalitetsnivaer “De férsta
bestéllningarna pa maskinen har redan levererats och
kundernas mottagande &r mycket positivt: produkten
ar mycket enkel att hantera” rapporterar Emmanuel
Sagnes, produktchef for Cyklos.
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Prototypen pa Simodec

Pa Simodec kunde besdkarna se prototypen av maski-
nen A300, som ar framtagen for att eloxidera alu-
minium. Det var i den har prototypen som de olika
processerna godkandes och i vilken de forsta kund-
testerna utférdes. “Denna utrustning har gjort det
majligt fér oss att utvdrdera och férbéttra slutpro-
dukten,; produktionsmaskinerna har ocksa ett antal
férbéttringar jdmfort med prototypen” forklarar Brice
Renggli. Ergonomin har férbattrats och utseendet pa
enheten har gjorts om och ar nu i linje med Tornos
nya MultiSwiss-serie. Huvudprincipen och effektivi-
teten pa behandlingen &r i alla avseenden sjalvklart
identiska med produktionsmodellerna.

Langa produktionskorningar
av aluminiumdetaljer...

Den har utrustningen kan hantera produktion av
nagra totals miljoner detaljer per ar. Den ar huvud-
sakligen avsedd for ldanga produktionskérningar av
sadana aluminiumdetaljer som framst produceras
inom fordonssektorn. Bromskolvar ar ett exempel pa
en sadan typisk applikation som &r perfekt ldmpad for
Cyklos A300, som erbjuder hog flexibilitet vid eloxi-
dering (tjocklek, typ av detaljer, etc.). Den kemiska
behandlingsprocess som kravs for varje detaljnummer
lagras i det automatiska styrsystemet och véljs sedan
efter behov och med mindre an 30 minuters uppehall

FORSALININGEN HAR BORJAT

Cyklos SA &r en del av Tornos Holding; foreta-
gets malsattning ar att utveckla och marknads-
fora integrerade ytbehandlingslésningar. De
forsta kunderna kommer huvudsakligen vara de
inom fordonssektorn som anvander stangsvarvar,
Cyklos kan emellertid snabbt rikta sig till andra
marknader sasom medicin, klocktillverkning och
elektronik med behandlingar som bland annat
metallforstarkning eller gradning dar deras
innovativa koncept kan erbjuda betydande for-
delar “Vi &r évertygade om att Cyklos kommer
att bli en affdrsméssig succé eftersom vi erbju-
der en exceptionell produkt och vi kan utnyttja
stédet fran ett lika exceptionellt team” kon-
staterar Francis Koller, forsaljningsdirektor hos
Cyklos SA.

mellan varje detaljnummer som behandlas. Satserna
maste anpassas till detaljen, inte bara for att de kan
hallas pa plats korrekt under rotationsprocessen, utan
aven for att garantera homogeniteten och reprodu-
cerbarheten i behandlingen.

... och utmarkta kvalitetsresultat

Kvaliteten pa behandlingen ar ocksa en av de utmar-
kande egenskaperna hos A300; processen som
implementerats av Cyklos-foretaget garanterar en
homogenitet pa behandlingen pa +/-2 um utan nagot
fel i (franvaro av) behandlingen, vare sig pa insidan
eller pa utsidan av detaljen. Att notera: i klassiska
processer sanks detaljerna oftast ner vertikalt och
nastan statiskt: den homogenitet pa behandlingen
Som uppnas pa sa satt dverskrider ofta +/- 5 pm och
en del invandiga omraden kan ha fel i (avsaknad av)
behandling orsakad av de bubblor med luft eller gas
som friges under behandlingen.

Den roterande processen och utrustningen A300
erbjuder manga fordelar som specialisterna hos
Cyklos bjuder in dig att upptdcka i Tornos monter
pa Simodec.

Cyklos erbjuder en uniform och repeterbar process av féljande anledningar: alla detaljer foljer
samma bana i vdtskan, bubblor avldgsnas genom att detaljerna roterar, badets koncentration
och temperatur styrs automatiskt, vatskan forblir homogen tack vare detaljernas rotation,
fororening fran bad till bad & minimal och elektrolytisk stroms olikformigheter fordelas lika
pa varje detalj.

decomagazine
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PART PRECISION SWEDEN
NYSTARTAT FORETAG MEN BAKOM FINNS
LANG ERFARENHET
OCH SPJUTSPETSKOMPETENS

De tre grabbarna i roda tréjor vacker en viss uppmarksamhet i de centralt belagna lokalerna i Mariestad

nér folk i industriomradet gar forbi och tittar in genom de stora fonstren ut mot gatuplanet och gemene man
har inte en aning om vad som pagar inne i de fina och ljusa lokalerna pa Hantverkaregatan. Man har idag
tillgang till 200 kvm med méjligheter att utvecklas pa 400 kvm till.

Anders Dahl, Emil Sandin och Jarkko Peltola &r mdnnen bakom Part Precision Sweden AB i Mariestad.

Kunskaperna bland folk i allmanhet vad en finmeka-
nisk verkstad ar och vad langdsvarvning ar kan kon-
stateras vara riktigt skrala men Jarkko Peltola, Emil
Sandin och Anders Dahl vet i hogsta grad vad man
haller pa med.

“Vidr inte "gréna” i branschen utan kommer alla fran
ett stort féretag i verkstadsbranschen déar vi tillsam-
mans arbetat i nastan 15 ar. Tyvarr &r det vél sa att
stora féretag férdndras hela tiden och man omorga-
niserar och ifrdgasatter verksamheten i tid och otid
utifran en styrelses perspektiv”, sager Anders Dahl
som presenterar sig som deldgare i Part Precision
Sweden AB. Anders har en ldng erfarenhet fran
produktion och kommer fran verkstadskola, sedan

arbete som maskinoperator, arbetsledare och pro-
duktionstekniker med en lang erfarenhet av langds-
varvning och automatsvarvning.

“Jag har haft dran att arbeta for ett av de ledande
féretagen i min bransch och lart mig oerhért mycket,
men till slut kommer man till en atervdndsgrdnd dér
man inte far ut sa mycket mer av sitt arbete utan
behéver nya utmaningar. Likadant kdnde Jarkko och
Emil och dérfér star vi har idag.”

“Jag behévde utvecklas samtidigt som jag person-
ligen tyckte att man latt férsvinner i en stor orga-
nisation. Jag tycker om det smaskaliga och kdnner
en stérre arbetsglddje i lite mindre enheter ddr man
lar kdnna sina arbetskamrater och far en helt annan
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Sndva toleranser och smd, smala dimensioner & man duktiga pa att tillverka pa nystartade Part
Precision Sweden i Mariestad.

16 decomagazine

gemenskap, darfér nappade jag pa idén om att starta
upp en liten verkstad med Emil och Anders, som jag
ser som extremt duktiga produktionstekniker med
stora skdrtekniska kunskaper. Sjélv har jag sysslat
med férséljining och marknadsféring i 20 ar sé ndgot
tillfér man hoppas jag. Vi ar alla tre olika personlighe-
ter med olika kunskapsdelar och kompletterar varan-
dra pa ett bra sétt. Emil och Anders tog det férsta ste-
get och skdrande bearbetning kan de men hur skulle
de fa kunder och det var har jag kom in i bilden. Efter
tva veckor hade vi skissat pa en affdrsplan och gjort
en forsta budget samt arbetat fram en vision.”

“Jag tyckte precis som Anders att man omorgani-
serade en gang fér mycket och tappade helt enkelt
arbetslusten och drivet. Jag har lang erfarenhet av
verkstadsarbete som maskinoperatér och produk-
tionstekniker. Jag fick ett annat jobb samtidigt som
Anders gick och funderade och som gamla arbets-

kamrater och vanner sa hade vi kontakt med varan-
dra hela tiden. En dag under varen 2011 sa bestdmde
vi oss alla tre for att tillsammans férséka att starta en
egen verkstad”, sager Emil Sandin.

SPJUTSPETSAR INOM AVANCERAD
SKARANDE BEARBETNING
MED LANGDSVARVNING | FOKUS

“Vi &r en produktionspartner som bearbetar kompo-
nenter i svira material som titan, rostfritt, superlege-
ringar och olika typer av plaster f6r medicinteknikin-
dustrin inom avancerad dental- och frakturkirurgi och
finmekanisk industri inom offshore och férsvarsindu-
stri. Verksamheten dr koncentrerad till prototyp- sma
och medelstora serier upp mot 50000 komponenter.”

De tre deldagarna har med lang erfarenhet och stor
teknisk kompetens kombinerat med spjutspetstekno-
logi satt standarden for att Part Precisions arbete hal-
ler extremt hog precision. Dartill har man beslutat
att certifiera sig for 1ISO13485:2003 och det arbetet
pagar for fullt.

En stor del av foretagets snabba framgangar beror pa
att man kanner marknaden. Jarkko Peltola har lang
erfarenhet inom forséljning och marknad och i kom-
bination med Emil Sandin och Anders Dahl sa speglar
deras yrkesskicklighet och langa erfarenhet att man
far ut mesta mojligt av maskinerna fran Tornos.

Hur ser maskinparken ut fragar vi Olov Karlsén, som
arbetar som produktchef och teknisk maskinsaljare
pa Ehn & Land, som &r generalagenter for bl.a. den
schweiziska maskintillverkaren Tornos, som ar kanda
over hela varlden for sin utveckling av maskiner for
framst langd- och automatsvarvning.

“Vi kdnner varandra sedan 12 ar tillbaka och har fatt
ett delat fértroende fér varandra. Jag vet vad dessa
personer kan astadkomma och férstod tidigt att man
skulle satsa 100% fran bdrjan. Nya maskiner var det
som géllde for att kbpa begagnat var inte aktuell fér
det kan sluta med produktionsstopp och bortfall och
man ville ha tillgang till alla garantier som nya maski-
ner har.”

“Jag kdnner inte till ndgon verkstad under mina
ar som maskinséljare som startat upp sa snabbt
(2 manader) och man har i dagsldget tre 4-axliga
ldngdsvarvar frdn Tornos med en intressant teknik.
Man kan kéra utan styrbussningar och kan ddrmed
anvédnda maskinerna som konventionella svarvar.”

“Just att kunna kéra utan styrbussning kan ju vara
en stor fordel dé man inte behéver samma kvalitet
pé materialet samt att man far mindre materialspill
dvs kortare dndbitar, sdger Olov Karlsén och fortsét-
ter. Men det speciella med dessa svarvar ar just att
man har bade och! Det vanliga &r att man far vélja
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ndr man bestdmmer svarv — med eller utan styrbuss-
ning — men har har man bade ock, som &r saklart en
stor fordel!”

“Grabbarna hédr dr s& duktiga att man ténjer pa
grénserna vad det géller maskinernas kapacitet och
méjligheter och man har visat var huvudman Tornos
att s& ar fallet. Att tillsammans med Tornos fa ut
maximalt av maskintekniken &r nagot som &r mycket
intressant att félja,” sager Olov Karlsén. “Man har
redan provat granserna genom att tillverka snedhal
och vinklade abutments fér dentala produkter vilket
normalt kérs i betydligt mer avancerade maskiner.”

Anders Dahl berattar att man ar oerhért néjda med
Tornos langdsvarvar och maskinerna har en impone-
rande mattstabilitet och man har producerat i 1300
timmar per maskin pa tva manader och det pa dagtid
sa det ar ruskigt bra. Mycket &r volymprodukter med
snava toleranser dar andra verkstader har haft prob-
lem med att klara kvaliteten men vi kér och klarar
matten galant.

“Produktionen har kommit igdng pa ett fantastiskt

sdtt och vi gar nédstan och véntar pa férsta mot-

gangen, sdger Jarkko Peltola och menar att nu har PA RT P R EC | S| 0 N
det spridit sig i branschen att Part Precision Sweden
ar igang och manga har visat intresse fér vara kun- SWEDEN AB
skaper och var erfarenhet.”

Part Precision Sweden AB
Hantverkaregatan 3
SE-542 31 Mariestad
Www.partprecision.se
info@partprecision.se

Vi kommer adven att jobba med programmerings-
utbildning for Tornos maskiner samt hjélpa andra
foretag med programmering och igangkérningar av
detaljer pa konsultbasis. Faktum &r att vi redan har
varit ute och hjélpt nagra féretag med detta.

Tidningens reporter pa plats kan inte annat an impo-
neras av den kompetens som finns och man forstar
att det finns spjutspetskompetens och kunskaper i
produktionsteknik som ar av hogsta klass.

Avslutningsvis sa berattar man att visionen for fram-
tiden r att vara sex till tta anstallda och ha en hogt
automatiserad produktion med 10 langdsvarvar och
dar kénns det bra, man vill inte bli for stora for man
vill bibehalla den lilla verkstadens alla férdelar. Och
sist men inte minst viktigt ar att man har roligt pa
jobbet.

Kdlla: Tidningen Maskinoperatéren

Tornos Delta 12/4
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EHN & LAND AB
Marknadsledaren

Under drygt 60 ar har Ehn & Land varit en av nordens
ledande leverantdrer av verktyg och verktygsmaskiner till
verkstadsindustrin i de nordiska landerna. | samarbete
med de mest vélkdnda och framgangsrika tillverkarna i
Europa och Japan och kan vi erbjuda vara kunder ett
unikt och brett produktsortiment. Vi tillhandahaller kun-
danpassade l6sningar till industrier dér hdg noggrannhet,
basta kvalitet och en sdker process ar ett maste. Vara
huvudmarknader finns inom precisionsbearbetning, flyg,
kraft, medicin, elektronik och verktygstillverkning.

Man hittar Ehn & Lands leverantérer huvudsakligen i
Schweiz, Tyskland och Japan. De tillnér den absoluta eli-
ten vad galler kvalitet och utveckling.

Kunskapsforetaget

Ehn & Land &r i hog grad ett kunskapsforetag, som
tack vare vara medarbetares kompetens och erfarenhet
kombinerat med vdra leverantorers innovativa tdnkande
och forskning kan forse varje kund med specialiserade,
|[6nsamma och exklusiva l6sningar. Framgangen hos vart
saljteam ligger i deras kundfokus och vara mervarden
sasom erfarenhet, kunskap, tillganglighet och hog ser-
viceniva.

Med vara servicetekniker och deras kunskap kan vi
erbjuda narhet till vara kunder med snabb support.

Familjeforetaget

Ehn & Land har sedan starten 1950 varit ett familjefo-
retag med den stabilitet och de varderingar som detta
innebdr. Vi ar stolta 6ver att leverera hogsta mojliga ser-
vicegrad och kvalitet fran tillganglighet till snabb under-
hallsservice.

Vi etablerar langvariga relationer med vara kunder och
stravar efter att vara en naturlig del i deras dagliga verk-
samhet. Darigenom kan vi forse vara kunder med de
basta mojliga I6sningarna.

EFIN ¢ LAND

www.ehnland.se

18 decomagazine
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KUNDFOKUSERAD INDUSTRIELL DESIGN

Tack vare framgangen med MultiSwiss ville vi veta mer om maskinens design och
traffade Enrique Luis Sardi, chefsdesigner for projektet.

W
Sk

.

AN AR

MultiSwiss ar bara det forsta exemplet pa kvali-
teten pa den toppdesign som kommer signerad
Tornos. Utvecklingskraven inom industrin ¢kar, en
Tornosprodukt maste kunna utféra storverk, men
skall ocksa vara inbjudande for manniskorna att
arbeta med.

Tornos utfor kontinuerligt uppgradering, utveckling
och forbattring av varje liten millimeter pa sina maski-
ner.

Ett mangfaldigt belénat vinnande team

Enrique Luis Sardi och Sardi Innovation &r mangfal-
digt prisbelénade specialister pa utveckling. Med en
mycket 1ang och framgangsrik bakgrund med heli-
koptrar, bilar, livsmedel, inredningsprodukter och
motorcyklar ar de signaturen bakom designen av
MultiSwiss. Nu arbetar de kontinuerligt tillsammans

med Tornos for att forbattra varje liten millimeter pa
Tornos alla maskiner genom sitt “designtankande”.

Med inspiration fran en gladiatorhjalm ar MultiSwiss
utrustad med 6 rorliga spindeldockor som anvander
momentmotorteknologin fér trumindexering och
dess frontlogga lyser redan upp manga verkstader
varlden over.

decomagazine: Hur paverkar designen maski-
nen ekonomiskt?

Enrique Luis Sardi: Tornos utmaning var att uppna
basta design utan att det medforde nagra extra kost-
nader fér maskinen, och vi klarade det. Aven om
designforandringar historiskt sett kraver stora inves-
teringar for att na Overst pa innovationsstegen hade
det har projektet detta specifika krav och vi antog
stolt utmaningen.
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Enrique Luis Sardi

TORNOS INNOVATIONSHISTORIA

Fran 1880 har stangsvarvningen utvecklats i Moutier-omradet. De forsta svarvarna konkurrerade med
varandra, trots sina elementara verktyg, till att na en for den tiden formidabel effektivitet. En eller till
och med tva kamaxlar var sammanlankade i konstruktionen for att optimera produktionen. Grunden
till den fantastiska 6kningen av produktionen av verktygsmaskiner var lagd. Moutier, fodelseplat-
sen for svarvning av precisionsdetaljer, var ohjalpligt sammankopplat med tre lokala fortag: Tornos;
BECHLER och PETERMANN. Denna konkurrens var, genom sin maximala synergieffekt, Ionsam for
de tre foretagen och ledde till en ovanlig utveckling. Féretagen holl alltid 6ronen 6ppna for de basta
mojliga losningarna for sina kunder. Genom att soka fortrafflighet forenades dessa tre foretag i en
enhet med ett huvudsyfte: att tillgodose kundernas behov.

e 1950 - Lansering av MS7

® 1969 - Lansering av SAS 16.6 och BS 20.8

® 1970 - Forsta CNC-maskinerna

e 1996 - Lansering av DECO-maskinerna och TB-DECO

e 1997 - Lansering av MultiDECO

e 2005 - Lansering av Sigma-serien och MultiAlpha

e 2007 - Lansering av Micro-serien och MultiSigma

® 2008 - Strategiskt kompanjonskap med Precision Tsugami for produktion
av ingangsprodukter

e 2009 - Lansering av EvoDECO 16

e 2011 - Lansering av MultiSwiss
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Vad vi gjorde var att dndra om i den nuvarande till-
verkningsprocessen for att uppna smarta lésningar
med noll insats.

Mindre &n 6 manader efter designen pa den forsta
MultiSwiss-maskinen var klar sag vi en succé utan
motstycke, genom att den drog till sig 6gonen fran
hela varldens marknader. Anledningen enligt Enrique
Luis Sardi ar “metod, team och klara instruktioner.
Dessa komponenter betyder 90% for framgangen.
Och med projektteamet uppfylldes alltihop.”

dm: Kan du beratta om MultiSwiss och dess
design for oss?

Enrique Luis Sardi: Tanken var att placera foreta-
get och personalen i centrum for varje liten detalj.
Maskinens design éar till 100% for dem.

Specialdmnen inom design ar verkligen nagot
som med kraft kan tillampas pd industrimaskiner.
Kvalitetsuppfattning, anvandbarhet, subliminala
meddelanden, arbetsmiljons inverkan, varumarken,
personlighet, uttalad prestanda, lockande faktorer,
igenkanning av varumarke och modell, estetisk tids-
placering, marknadsforingsstrategi, férvantad behall-
ning, intern produktkompabilitet, interfaceaspekt,
tillganglighet, intuition, uppfattad sakerhet, ar bara
nagra av tanketrixen inom design som vi tilldampar pa
varje Tornos for att fokusera pa framgang hos vara
kunder.

dm: Hur ar det med den nya frontloggan? Ni tog
fram den har loggan och det blev symbolen for
varenda Tornos-maskin fran och med nu.

Enrique Luis Sardi: Ja, dven i detta fall understryks
den klara instruktionen med 100% koncentration pa
agaren och anvandaren. Frontloggan representerar
Tornos belysning pa vagen for alla detaljproducenter
over hela varlden, samtidigt som det ar gensvarslam-
pan for personalen: den &r designad for att komma
ihdg att varje gang du tanker pa en maskin letar du
efter Tornos logga.

dm: Vad betyder innovation for dig?

Innovationstankande dr en manniskocentrerad
inkdrsport till industrin, baserad pa en mycket speci-
fik designmetod och strategi, for att integrera beho-
vet av manniskor, berattiga maskinens prestationer
och behovet av foretagets framgang. Vi pratar om
ledande, varldsomspannande varumarken och som
for varje toppvaruméarke maste vi pa Tornos tanka pa
kvaliteten pa varje enskild produkt.

Varje kund pad MultiSwiss ar stolt éver dess kvalitet,
dess prestanda och dess design. Tornos och Sardi
Innovation &r mycket néjda med att arbeta tillsam-
mans med dessa marknadsprojekt. Principen ar
uppenbar: innovation foder liv och prestationer, och
detsamma gor Tornos.
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EN MANGSIDIG SERIE
AV FLERSPINDLIGA SVARVAR

I vart forra nummer kunde man lasa att Tornos erbjuder en betydande serie enspindliga maskiner. Féretaget
ar dock inte bara fokuserat pa omradet med enspindliga maskiner och man glommer ibland att Schweiziska
svarvtillverkare aven &r specialiserade pa flerspindliga svarvar for diametrar upp till 32 mm.

22 decomagazine

Fran den enklaste detaljen till
den mest komplexa

Foretaget erbjuder I6sningar som ar specialkonstrue-
rade for att tillgodose alla bearbetningsbehov, vare
sig de ar komplexa eller stora serier. Lat oss betrakta
detta i detal;.

WK J

®

SAS 16.6

Tornos serie borjar med maskinen SAS 16.6, som ar
den sista kurvstyrda maskinen som fortfarande tillver-
kas av den Moutier-baserade producenten. Den har
maskinen &r populdr hos sina anvéndare och aven
valkand hos konkurrenterna. SAS 16.6 ar fortfarande
en fantastiskt effektiv 16sning for att producera rela-
tivt enkla detaljer med en diameter pa upp till 16 mm,
med hog eller mycket hdg produktionshastighet. Det
ar inte hundratals utan tusentals sddana har maskiner
i bruk éver hela varlden, en del av dem har funnits
i drift i manga decennier! “SAS 16.6 dr helt enkelt
oslagbar for vissa detaljer”, forsakrar Fabrice Shori,
produktchef for SAS 16.6 hos Tornos. Han tillagger:
"SAS &r produktionslésningen fér Idnga produktions-
kérningar av enkla detaljer med hdg tillverkningshas-
tighet: den &r driftséker, extremt produktiv och kost-
nadseffektiv. Den uppfyller behoven perfekt hos en
grupp erfarna anvdndare som &r sanna ambassadérer
fér produkten. Under dren har SAS 16.6 uppgrade-
rats for att sékerstélla att dess mycket lojala kund-
krets skall fortsatta vara tillfreds med maskinen”.
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MutliDECO: en framgangshistoria

Deco ar de numeriska flerspindliga maskiner som
gjort Tornos berémda, MultiDECO-serien lanserades
1997 och flera hundra av dessa maskiner ar idag i
drift. Serien omfattar 3 maskiner:

e MultiDECO 20/6b
6-spindlig, kapacitet upp till 20 mm (25 mm)

e MultiDECO 32/6
6-spindlig, kapacitet upp till 32 mm (34 mm)

e MultiDECO 20/8b
8-spindlig, kapacitet upp till 20 mm (25 mm)

MultiDECO 20/8b har 2 fler positioner an MultiDECO
20/6b, vilket mojliggdér produktion av komplexa
detaljer eller bearbetning av allra hogsta kvalitet.

MultiDECO ar inkorsporten till den flerspindliga varl-
den av maskiner med numerisk styrning. Jamfort
med SAS 16.6 har de en hogre flexibilitet tack vare
den numeriska styrningen. Programmeringssystemet
TB-Deco som finns i alla numeriska styrningar pa
Tornos flerspindliga maskiner gor dessa mycket enkla
att anvanda och programmera. Detta programme-
ringssystem och den unika kinematiken skapar ett
koncept som ger samma fordelar vad géller bearbet-
ningskapacitet och flexibilitet, som hos en enspindlig
maskin: svarvning, flexibilitet, enkel och ergonomisk
programmering. Standardkapaciteten i MultiDECO
kan utokas genom att anvanda olika specialverk-
tygshallare (polygonverktyg, frasanordning, tvarborr-
ningsverktyg etc.).

MultiSigma: en avancerad maskin fér mycket
kravande detaljer

Denna maskinserie ar perfekt utrustad for att produ-
cera mycket kravande detaljer med sina 8 synkrona
motordrivna spindlar, var och en med sin egen C-axel.
Varje position medger kontrollerat stopp vilket gor att
en positionerad tvarborrning eller frasoperation kan
utforas, nar som helst, pa vilken spindel som helst.
Dessa spindlar kan synkroniseras i en vinkelform, vil-
ket betyder att positionerade operationer kan utforas
vid flera olika stationer (ex. tvarborrning vid en station
och gangning vid en annan). MultiSigma kan utrustas
med en eller tvd motspindlar efter behov. Utmatning
av detaljer kan programmeras och styras och en inte-
grerad palettiseringsenhet kan adderas som option.
Det ar ocksa mojligt att producera tva detaljer per
cykel med optionen 2x4. Med en stangkapacitet pa
upp till 28 mm &r MultiSigma en komplett, hégef-
fektiv bearbetningslosning.

MultiAlpha: konstruerad f6r att hantera de mest
krdvande operationerna

MultiAlpha ar den mest kompletta av de flerspind-
liga maskinerna fran Tornos. Jamfort med MultiSigma
har MultiAlpha en eller tvda komplett autonoma
stationer for motoperationer. Serien omfattar tva
modeller: MultiAlpha 8x28 — 8-spindlig, kapacitet
upp till 28 mm och MultiAlpha 6x32 - 6-spindlig,
kapacitet upp till 32 mm (34 mm). MultiAlpha 8x28
ar det senaste tillskottet till serien med en uteffekt
pa 11,2 kW och ett imponerande vridmoment pa
17 Nm. Maskinens drivna spindlar klarar alla typer
av bearbetningsoperationer, dven de mest kravande.
Alla positioner ar utrustade med en C-axel som gor
att helt autonoma motspindlar kan monteras pa
3 linjaraxlar (X/Y/Z). Tack vare den andra motspin-
deln &r det mojligt att reducera bearbetningstiden
pa detaljens “andra sida” med 50%. Precis som pa
MultiSigma kan MultiAlpha utrustas med en integre-
rad PC for att goéra anvandningen av dessa tva svarvar
annu mer flexibel.

-

=

Siaﬁa 8x28
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Chucker

Under manga ar har Tornos pa begdran kunnat
erbjuda chuckerversioner (bearbetning av dmnen
eller smidda detaljer) av sina flerspindliga svarvar. Ett
robot- eller drivet laddningssystem finns tillgangligt;
en del versioner ar sa framgangsrika att de har kon-
verterats till chucker-stdngmaskiner.

MultiSwiss: Familjens hybrid

Pa EMO 2011 lanserade Tornos maskinen MultiSwiss:
nagonstans mellan en flerspindlig maskin och en
langdsvarv, har denna maskin med 6 rorliga spindlar
en maximal kapacitet pa 14 mm. Genom en mycket
enkel atkomlighet kan den utrymmesmassigt ersatta
en enspindlig svarv med stangmatare i verkstaden;
den ar dock 4 ganger mer produktiv an en enspind-
lig svarv. Detta tack vare att den kan rymma upp
till 18 verktyg inklusive 2 motoperationsverk-
tyg. Utrustad med innovativ teknologi garanterar
MultiSwiss utmarkt bearbetningskvalitet till ett kon-
kurrenskraftigt pris.

Mer information finns pa www.multiswiss.info och
www.tornos.com, plus manga bearbetningsvideor pa
youtube www.youtube.com/tornoschannel
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MER INNOVATION TACK
VARE SKAROLJANS DESIGNFAKTOR

Tornos krav pa innovation har aldrig varit sa uttalat som nu. Efter den framgangsrika lanseringen av
EvoDECO 16a och EvoDECO 10a har teknologiforetaget 6verraskat sina kunder med den revolutionara
MultiSwiss 6x14. Under manga ar har specialisten pa smérjteknologi, foretaget Motorex, varit
involverade i nya produktutvecklingar sa tidigt som i planeringsfasen. Om man fragar Tornos
utvecklingstekniker svarar de utan att tveka att den skarolja som anvands ar en verklig designfaktor.

Verktygshallaren for Tornos MultiSwiss 6x14 har nu en dysa som styr bearbetningsvatskan exakt till skdreggen; Mellan verktygets skdregg och detaljen.

Kreativa forsknings- och utvecklingsavdelningar
har uppgiften att tillforlitligt och ekonomiskt samla
innovativa teknologier i nya produkter. For att klara
balansgangen mellan tekniska masterstycken och
produkter som ocksa ar ultimat marknadsanpassade
maste ingenjorer och tekniker fa s mycket manov-
reringsutrymme som mgjligt. Av den anledningen har
Tornos anvant sig av Motorex kunskap och exper-
tis nar det galler smorjteknologi. For att vara exakt

pratar vi har om den universella skdroljan Motorex
Swisscut Ortho NF-X.

Ett prima exempel: Tornos MultiSwiss 6x10

Den har nya produktserien kombinerar skickligt en-
och flerspindliga svarvar. Tornos MultiSwiss har éver
6 rorliga dubbdockor och anvander en momentmo-
tor for indexering av spindeltrummorna. Detta gor
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Maskinens hjéarta: Bearbetningsomradet med sina 6 rorliga spindeldockor.
Tack vare konceptet med multiverktyg kan upp till 18 olika verktyg monteras
i maskinen.

den snabb och det ar faktiskt mojligt att nd samma
cykeltider som i en kurvstyrd flerspindlig svarv.
Genomgaende i maskinen utfors alla tekniska smorj-
ningar med skaroljan. Dessa omfattar:

e Kyla maskin, verktyg och detalj

e Smorja och tryckkompensera mellan skaregg och
detal]

¢ Hydrodynamisk smérjning av de hydrostatiska spin-
deldockslagren med ultrafint filtrerad skarolja (5 p)

e Styra spanor och sliprester ut ur maskinen till det
integrerade bandfiltret (50 p), och sedan mot mik-
rofiltren (5 p)

¢ Skydda alla oljade komponenter mot korrosion.

En premiar: hydrostatisk support

Hydrostatisk support for de 6 spindeldockorna ar en
varldspremiar. Genom de kraftiga synkronmotorerna
accelererar spindeldockorna fran 0 till 8000 rpm pa
mindre an 1 sekund och ger darigenom maskinen en
dynamik man aldrig tidigare skadat. Som tillagg till
sin egen C-axel har denna typ av spindeldocka ocksa
sin egen Z-axel som styrs av hydrostatiska lager. Detta
ger en uttalad dampningseffekt, vilket i sin tur ckar
verktygens livslangd betydligt samt ger en battre
ytfinhet. Det ar exakt detta som gor Motorex Ortho
NF-X till en viktig framgangsfaktor vid implemen-

Den nya generationen maskiner som MultiSwiss inleder nya marknadsseg-
ment for Tornos och ar ett utmarkt bevis pa den hdga innovationspotential
som det traditionella Schweiziska foretaget kan stata med.

teringen av denna nya teknologi i serieproduktion.
Det ar tillrackligt for att beakta de hydrodynamiska
kraven som skaroljan skapar for att den skall fung-
era perfekt vid ett tryck pa 80 bar och vid hastig-
heter pad upp till 8000 rpm och darigenom agera
som en sorts flytande lager. Eftersom driftsdkerhet
har hogsta prioritet hos Tornos testades denna nya
utveckling framgangsrikt under extrema férhallanden
(40 miljoner cykler) och under alla tankbara foérhal-
landen.

Universell Motorex Ortho NF-X

Praktiskt taget alla nyutvecklingar pa Tornos utveck-
lingsavdelning fylls med den universella hogef-
fektiva skaroljan Ortho NF-X fran Motorex. Med
bearbetningsvatskan Swisscut Ortho NF-X, som é&r
fri fran klor och tungmetaller, har Motorex genom
att anvanda exakt denna skarolja lyckats att perfekt
bearbeta hdglegerade typer av stal eller implantat-
stal liksom ickejarnmetaller och aluminium. Detta ar
absolut forsta klass inom modern tillverkningstekno-
logi och garanterar en maximal frihet for forsknings-
och utvecklingsavdelningen vilket betyder att olika
typer av tidskonsumerande arbete inte ldngre behovs,
d.v.s. separata produktionslinjer under blandad bear-
betning, olaglig tvattning av ickejarnmetalldetaljer
och blandning av olika typer av bearbetningsoljor

01712



01/12

SWISSLINE

Ingen méda sparades for att na den effektiva oljetillfor-
seln. Flera pumpar levererar samtidigt Swisscut Ortho
NF-Xav olika renhetsklasser till smorjpunkterna via olika
kretsar, vilket ar avgorande for maskinens prestanda.

under produktionsprocessen. Motorex Ortho NF-X
finns i viskositetsklasserna ISO-VG 7, 10, 15, 22 och
32. Konsultera alltid maskinens tekniska manual for
rekommenderad kvalitet.

Det faktum att alla smorjfunktioner i MultiSwiss
6x14 tacks med endast ett medium &r aven prak-
tiskt ur logistisk synpunkt men det finns dven en
annan och mycket viktigare anledning. Enligt de till-
ldmpliga GMP-anvisningarna (Good Manufacturing
Practice/god tillverkningssed) maste varje process nu
dokumenteras och avbildas. Det ar darfor exempelvis
leverantdrer inom medicinsk teknologi inte vill héra
talas anvandning av fler an en enda bearbetnings-

MER FRIHET FOR INNOVATION

“Under de senaste tre aren har vi bara anvdnt Motorex
bearbetningsvétska Ortho NF-X pa forsknings- och utveck-
lingsavdelningen i Moutier. Tack vare det kontinuerliga
samarbetet med Motorex har vi kunnat ga betydligt ldngre
an tidigare ndr det géller smérjning och kylning. Detta har
visat sig speciellt vid tillverkningen av MultiSwiss 6x14. Vi
har aldrig haft sa stor handlingsfrihet som detta inom det
ndmnda expertisomradet. Slutresultatet d.v.s. den helt nya
MultiSwiss-generationen kommer att entusiasmera och

Ett integrerat bandfilter filtrerar skiroljan (medelvdrde
50 p). Huvudtanken rymmer 880 liter skdrolja. En annan
tank som kan rymma ca. 240 liter forser de hydrostatiska
lagren med Ortho NF-X, mikrofiltrerad till 5 p.

vatska, dar det ar mojligt. Det betyder att "smorj-
medels-cocktails” inte langre tolereras i den senaste
generationen fleroperationsmaskiner. Beroende pa
maskin kan detaljen komma i kontakt med skér-
olja, hydraulolja eller nagon annan typ av olja, och
vid lackage, med spindelkylvatska, smorijfett etc. Av
den anledningen har Tornos och Motorex startat ett
synergiprojekt och definierat 16sningen for MultiSwiss
6x14 till Ortho NF-X ISO VG 15.

Trots sin maximala prestanda och Vmax-teknologi
och tack vare modern tillsatsteknologi innehaller inte
Motorex Ortho NF-X nagra ingredienser som ar fore-
mal for markning.

————_ inspirera langt utanfér Schweiziska granser. Fér

effektiv operation, och enligt oljebestdmmelserna i maskinens manual rekommenderar Tornos

sina kunder att anvdnda Ortho NF-X eftersom denna anvands vid utveckling och inkérning

wIELwE

av alla nu aktuella maskiner samt dven under tester och aktuella applikationer.”

Patrick Pellicanno
Specialist pa MET (installning) och kalkylering,
Tornos SA, Moutier

MultiSwiss har tva oljemikrofilter. Tack vare ett lika
sofistikerat ledningssystem kan ett eller annat filter
snabbt och enkelt bytas ut under operation utan att
denna behdver stoppas Oljetrycket i maskinen &r upp
till 80 bar.

decomagazine
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VALFRI VATTEN-
RADIATOR

EXTERN VATTEN-
TILLFORSEL

MULTISWISS 6x14 - Vatskediagram med
Motorex Ortho NF-X ISO VG 15

40/80 bar

I

Komplex oljekrets

Inte mindre &n 1120 liter skarolja cirkulerar inuti den
nya MultiSwiss 6x14. Oljekretsen &r komplex och leds
genom ett flertal filter. Dessutom ar hela maskinen
termiskt stabiliserad med en kraftfull kyl-/varme-
vaxlarenhet vilket garanterar hogsta precision tack
vare konstant stabila temperaturer. En hel serie av
effektiva pumpar matar smérjmedlet till smoérjpunk-
ter och lager. Skaroljekanaler och munstycken som
ar integrerade i verktygshallaren forsorjer verktygen i
den nya generationens maskin med olja mycket mer
noggrant an tidigare. Installbara munstycken sprutar
skaroljan exakt pa verktygets skaregg och pa detal-
jen. Att tillféra skarolja enligt “oljekanneprincipen”
till arbetsomradet tillhér nu det férgdngna. Detta
betyder ocksa att det finns mindre oljerék och min-
dre forluster genom avdunstning. Den sofistikerade
tillférseln i MultiSwiss kan aven sparas tack vare den
visade oljekretsen (diagram). Sist men inte minst,
denna innovation har aven inverkan pa de potentiella
skarparametrarna och ar en idealisk och noédvandig
férutsattning for att arbeta vidare till hogsta kvalitets-
klass med Ortho NF-X.

Vi forser er garna med mer information om den
aktuella generationen av Motorex Ortho skaroljor
och mojligheterna till optimering inom ert applika-
tionsomrade.

Motorex AG Langenthal
After-sales service
Postfach

CH-4901 Langenthal

Tel. +41 (0)62 919 74 74
Fax +41 (0)62 919 76 96
Wwww.motorex.com
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Verktygssystemet GWS med
inre kylmedelstillforsel.

Goltenbodt technology GmbH D-71229 Leonberg Tel: +49 (0) 7152.92 818 - 0

Marknaden kraver en snabbare, flexiblare och kost-
nadseffektivare produktion. Framgangen ligger i
minskningen av icke produktiva, verktygsrelaterade
maskinavbrott tack vare verktygssystem som kan stallas
in i forvag och snabbt vaxlas.

Lita pa den beprévade kombinationen av verktygs-
systemen GWS och maskinerna fran Tornos!

GWS-Verktygssystemen GWS med pelarstyrsystem:

= Exaktaste positionering

= HOgsta repeterbarhet

= Stort, variabelt justeromradeh

= Enklaste hantering och rengéring

bGoltenbodt

Innovation and Precision.

info@goeltenbodt.de www.goeltenbodt.com
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Hobbing unit
for making gears

Polyvalent drilling and milling head
for heavy machining with speed-reducer
Usable with or without over-arm

Adjustable angle head
with range of adjustability
from 0 to 90°
5 mm clamping capacity

Axial spindle speeder
8 mm clamping capacity
30'000 rpm

Right angle spindle speeder
5 mm clamping capacity
15'000 rpm
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ETT OKONVENTIONELLT FORETAG LYSER MED
BETYDANDE TILLVAXTTAKT

KONSEKVENT FOKUS PA KVALITET

Vid en férsta anblick ser Otto Weber inte ut att nédvandigtvis passa in i bilden som en framgangsrik entrepre-
nor men han ar en man med hjartat pa ratta stallet och han har en féredémlig framgangshistoria att beratta.
Hans matto “Utseende &r inte viktigt men utférande ar det” har lett hans foretag till arliga tillvaxtnivaer

pa 20 till 30% och ett utmarkt rykte hos kunderna. Hans rattframma attityd, tekniska kunskap och resoluta
kundfokus stammer helt och hallet 6verens med Tornos mentalitet och har med aren lett fram till att ett
extremt framgangsrikt samarbete skapats.

~CET

=

For Otto Weber (andra fran héger) och hans engagerade team &r nojda kunder A och O.

”

"Att vadra kunder &r n6jda ar normen for allt vi gér,
detta konstaterande karaktariserar tankesattet hos
Otto Weber och férklarar varfor han vid 50 ars alder
vagade sig pa att satsa annu en gang. Den 15 okto-
ber 2000, i Gosheim som &r centrum for Tysk stangs-
varvningsindustri, grundade han annu ett féretag,
Weber Prazisionstechnik GmbH, med 5 anstallda och
30 konventionella svarvar. De forsta kunderna var val-
kanda tillverkare av skrivtillbehor, vars lojalitet Weber
kunde vinna genom produkter med toppkvalitet och
absolut palitliga leveranser. Uthalligheten och enga-
gemanget betalade sig och féretaget var skuldfritt
redan fran start. Vinsten togs inte ut utan aterinves-
terades i foretaget for att utdka arbetsomradet och
att expandera ytterligare.

Forsiktig 6vergang till CNC-teknologi

Ar 2003 borjade Otto Weber producera detaljer for
elektronikindustrin. Pa grund av de komplexa geo-
metrierna, de allt oftare dndrade och allt mindre
satsstorlekarna och héga kvalitetskraven var en éver-
gang till CNC-teknologin oundviklig. Otto Weber
tankte lange och val pa detta steg och planerade det
minutiost Alla befintliga produkter pd marknaden
testades och utprovades. Slutligen valdes en Deco
fran Tornos eftersom den maskinen var bast lampad
for det tilltankta produktomradet. Som Otto Weber
sag det fanns det ingen maskin i diameteromradet
upp till 70 mm som var snabbare, battre och mer
flexibel for hans elektroniska detaljer. De tva parallella
sliderna, styrsystemet TB-Deco och den omfattande
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kringutrustningen var alla klara och 6vertygande plus
for DECO. Tornos arbetade i mangt och mycket som
en partner och med ett néra samarbete under denna
ingangsfas. Otto Weber och hans personal fick inten-
sivutbildning i Schweiz och fick orientering i tekno-
logins finare delar in i minsta detalj. Det faktum att
Otto Weber redan nu har fler &n 15 CNC-maskiner
och pa vég att kopa annu fler visar klart att denna
utbildningserfarenhet var médan vard.

Vi lever med kvalitet

Férutom sina detaljers komplexitet &r Otto Weber
stolt 6ver den kvalitet han producerar. Kvalitet ar ett
av hans huvudfokus. Det ar darfor de flesta kunderna
nu accepterat en policy med leverans direkt till lager,
d.v.s. leverans utan inleveranskontroll. Den perso-
nal som far fortgdende utbildning och undervisning
ar mycket motiverade och det rader en kamratlig
atmosfar, uppbackad av en stark kansla av sékerhet.
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Weber har gjort betydande investeringar i utbild-
ningen av sin personal och satter stort varde pa ett
bra arbetsklimat. Han begar mycket av sin personal
men visar vdgen genom att sjalv alltid vara ett gott
exempel. Nar tid star hogt i kurs kan man under hel-
gerna hitta chefen sjalv i fullt arbete i produktionen.

Leverans av bestallningar i tid utgdr ocksa en speciell
utmaning har. Om ritningen kommer pa morgonen
paborjas produktionen samma dag och de bestéllda
detaljerna levereras inom en extremt kort tidsram. For
att underlatta den processen har foretaget anstallt
sin egen verktygstillverkare for att kunna vara an mer
flexibla i sin respons pa nya utmaningar. Foretagets
fokus pa kvalitet speglas ocksa i produktionshallen.
Den ér ljus och rymlig med automatsvarvarna snyggt
grupperade i produktionsenheter. Tornos enspind-
liga automatsvarvar ar naturligtvis en hodjdpunkt.
Speciellt tack vare sitt intelligenta styrsystem har de
férdelar som ingen annan tillverkare kan uppna for
narvarande. Dessutom &r de extremt noggranna och,
som du férvantar dig av en Schweizisk tillverkare, god
kvalitet och hog driftsékerhet.

Forberedd for framtiden

Otto Weber lyckades inte helt undkomma den eko-
nomiska krisen men till skillnad mot andra foretag
hade den inga bestdende effekter pa hans verksam-
het. Som ett sant familjeféretag ar Otto Weber och
hans fru medvetna om sitt ansvar for sin personal.
Som en av de sista kvarvarande i Heuberg-regionen
inforde de korttidsarbete och tillsammans med per-
sonalen bemddade man sig att behalla alla jobb.
Som ett resultat har de kommit ur krisen starkare och
kunde &terga till fulltidsarbete med detsamma. Det
enorma pristrycket pa svarvade detaljer har emellertid
lett till en allvarlig reflektion. Otto Weber investerar
nu annu mer an tidigare i teknologi och automatise-

ring. Maskinerna maste ga 24 timmar om dygnet i
inledningsfasen. Under de senaste fem manaderna
och veckorna anskaffade man darfér nya maskiner
samt utrustning och optioner fér automatisering. Vad
Otto Weber varderar hdgt med Tornos ar att maski-
nerna redan har en hel del av dessa optioner och fran
borjan ar konstruerade for processaker automatise-
rad drift. Genom samarbetet med Tornos och med
sin moderna maskinpark ser Otto Weber pa sig som
idealiskt forberedd for framtiden.

VYve BER
-
PRASISIONS TECHNIK GMEH

Weber Prazisionstechnik GmbH
Heerwasenstrasse 27/1

78559 Gosheim

Germany

Tel.: +49 (0)7426 6007 - 0

Fax: +49 (0)7426 6007 - 20
info@weber-praezision.de
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TORNOS OPPNAR UPP KAPACITET
FOR MACHINED COMPONENT SYSTEM

Att mandvrera sin vdg genom en obarmhartig lagkonjunktur och komma ut pa andra sidan med en beaktans-
vard framgang har varit en svar resa for det Redditch-baserade féretaget Machined Component System (MCS),
en resa som enligt verkstallande direktéren Warren Gray har provat och bevisat personalens egenskaper tillsam-
mans med ledningens och féretagets férmaga att arbeta nara sina kunder. Som ett resultat av den framgangen
har man sett féretaget investera i sex verktygsmaskiner under 2011 inklusive de senaste férvarven av tva Tornos
CNC-svarvcentra.

34 decomagazine

Genom hela lagkonjunkturen lyckades MCS behalla
alla sina kunder men fick genomlida en betydande
nedgang, da kunder som tillverkar originaldetaljer
minskade sina lager eftersom behovet av produk-
ter minskade utmed hela leveranskedjan. For MCS
resulterade detta i personalinskrankningar. Emellertid
kom man ut ur lagkonjunkturen som ett smalare och
mer robust féretag. MCS har nu lyckats fa ett antal
nya kontrakt som dven innefattar ett sexarskontrakt
med Jaguar/Land Rover for leverans av komponenter
for ledaxlar och upphangningsanordningar samt ett
tvaddrskontrakt med ett multinationellt foretag som
levererar produkter for vardsektorn plus andra lang-
tidskontrakt.

For att kunna uppfylla dessa nya kontrakt har MCS
kopt in fleroperationsmaskiner fran HAAS och
Daewoo samt en Daewoo chucksvarv, ytterligare
ett svarvcentra och en Tornos Delta som levererades
i juni samt en Tornos Sigma som bestalldes under

Tornos 6ppna hus nyligen och som just levererats. De
nya bestéllningarna och maskininvesteringarna har
varit goda nyheter fér West Midland-omradet med
fler anstallda inklusive tva larlingar.

Med en orderbok som omfattar medicinal-, fordons-,
petrokemi- och miljdarbete maste MCS ha verktygs-
maskiner som ar extremt kapabla, flexibla och lamp-
liga for att koras 24 timmar om dygnet, fem och en
halv dag i veckan. Sett ur perspektivet med anskaff-
ning av verktygsmaskiner har detta historiskt sett
involverat inkdp av Tornos Deco enspindliga svarvar.
Dock har féretaget med diversifieringen i olika indu-
strisektorer varit tvunget att vidga sin maskinpark till
att omfatta storre svarvcentra och fleroperationsma-
skiner.

For sina nya langvariga fordonskontrakt behévde
MCS ett svarvcentra for bearbetning av detaljer pa
upp till 20 mm diameter och som skulle uppfylla de
nya kapacitetskraven fran foretaget. Verkstallande
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direktdren pa MCS kommenterar detta: “Med nastan
40 CNC-maskiner visste vi vad vi ville fa ut av detta
svarvcentra. Historiskt sett ar vi en Tornos-kund, var
senaste Tornos Deco anlande 2004, men alla leve-
rantdrer i branschen har utvecklats betydligt under
de senaste 6 aren sa vi var tvungna att genomféra en
total undersdkning av marknaden. Var slutsats var att
Tornos 5-axliga svarvcentra Delta 20/5 utan tvekan
var den basta maskinen, av flera skal.”

“l jdmfdrelse med konkurrerande maskiner har Tornos
Delta ett extremt kompakt platsbehov som inkluderar
hégtrycksenhet for kylvatska, inbyggd filtrering och
ett litet arbetsomrade med en hég spankapacitet.
Detta lilla arbetsomrade betyder att verktygsstatio-
nernas viloldge &r mycket ndra detaljen, vilket har
stor betydelse fér cykeltiderna eftersom verktygen
inte behover flyttas sa lang vég fér bearbetningen.”

“Den inneslutna konstruktionen hos Delta 20/5 gor
den mycket ren och tyst | jgmférelse med andra
maskiner. Dessutom &r férhallandet mellan prestanda
och kostnad langt béttre &n for andra svarvcentra
medan noggrannheten &ar vad du férvantar dig av en

Tornos och héller en haltolerans pa 9 um under en
hel dags produktion”, fortsatter Warren Gray.

Tornos Delta producerar for tillféllet Ianga vevstakar
for fordonsindustrin och som har flyttats éver fran
Tornos Deco-maskiner, som nu &r reserverade for mer
komplexa komponenter. Genom att frigora kapacitet
fran Deco-maskinerna kan Deltan nu producera vev-
stakar for fordon fran mjukt kolstal i satser om 1000
stycken per vecka tillsammans med andra jobb i sat-
ser frdn 200 till 2000 petrokemiska ventilkomponen-
ter per vecka, tillverkade fran rostfritt stal i kvalitet
316. Med alla relativt ‘enkla’ detaljer som flyttats Gver
till Deltan har maskinen otvivelaktigt forbattrat cykel-
tiderna for de stora antal detaljer den producerar.
Dessutom tar verktygsrevolvern 16 x 16 mm verktyg
dar konkurrentmaskinerna tar ett maximalt verktygs-
skaft pa 12 mm. Detta 6kar stabiliteten, ytfinheten
och skapar stérre flexibilitet genom att MCS kan fora
over verktyg mellan maskinerna.

Med foretagets 6kade arbetsbelastning for de pet-
rokemiska, miljo- och vardsektorerna 6kar kom-
plexiteten och diameteromradet pa de detaljer som

AW
v
3 Tonuus\) "

Warren Gray, CEO MCS
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levereras ut genom MCS dorrar kontinuerligt. For att
mota detta krav, 1SO:9001 och 1SO:13485 (medi-
cinsk certifiering) bestallde man pa Tornos 6ppna hus
nyligen en Tornos Sigma 32. Warren Gray fortsat-
ter: “Vi har redan ett antal maskiner som &r kapa-
bla att producera detaljer i storleksomradet upp till
32 mm diameter. Emellertid, férutom att uppfylla
ett desperat behov av kapacitet i verksamheten, till-
for den 10-axliga Sigma-maskinen en flexibilitet och
anvéndarvanlighet utéver vad vara andra maskiner
fér komplexa detaljer kan prestera. Exempelvis har
Sigma-maskinen Tornos programmeringsplattform
TB-Deco samt dven ISO-programmering. Detta gér
att operatérer som &r inkérda med ISO-styrningar
eller TB-Deco fran Deco-maskinerna bada kan kéra
den nya Sigman.”

Dessutom anses Sigma vara den enda verktygsma-
skinen pad marknaden med identisk effekt och sta-
bilitet pa bade huvud- och motspindel. Med upp till
28 verktygsplatser och en hég spankapacitet kommer
Sigman att passa in perfekt i filosofin hos MCS. Ur
produktivitetsperspektiv med ett oberoende grov-
bearbetningsverktyg har Sigman mogjligheten att 3
verktyg kan arbeta samtidigt pa detaljen. Warren
Gray fortsatter: “Fran vara tidstudier férvéntar vi oss
att Sigman blir betydligt snabbare &n vara alternativa
svarvcentra. Vi har fem svarvcentra som &r avsedda
fér en detaljfamilj fér en kund éver en 3-arsperiod
och vi férvantar oss att Sigman far en stor effekt pa
detta projekt.”

Som sammanfattning ser Warren Gray sa har pa
framtiden: “Vi har gjort en betydande investering i
personal och verktygsmaskiner sedan lagkonjunk-
turen och vi tittar redan pa nya maskiner och mer
personal fér 2012. Under 2011 har var verksamhet

véxt betydligt jamfért med vart bésta ar hittills och
vi tror pa ytterligare tillvéxt fér 2012 sa vi maste vara
férberedda genom att skaffa oss ratta processer och
rétt utrustning. Vi dr sa trygga med den service och
support vi far frén Tornos att de kommer att vara en
del av vara framtida tillvaxtplaner.”

MCS

NACHINED l.'Cl!'J..PL'p'JE'JI SYSTEMS

Machine Component Systems PLc (MCS)
Ravens Bank Business Park

2-5 Madeley Road

Redditch, Worcestershire

B98 9NB
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Teknik

SNEDSTALLBAR HF SPINDELHALLARE

Pa Deco 13 anvands snedstéllda HF-spindlar for att slippa anvdnda fasta vinkelstod. For att 6ka flexibiliteten
i sadana operationer erbjuder Tornos ett snedstallbart stod for HF-spindlar @ 22 mm.

Option

Det finns annu inget optionsnummer for denna
enhet. Ta kontakt med er Tornos-leverantor for mer
information.

Princip

HF-spindelstddet kan stallas in visuellt nar det
val ar monterat pa maskinen (komparator).
Vinkelpositionering ar ocksa mojlig pa forinstallaren
vilket r ergonomiskt battre.

Fordelar
¢ Inga positioneringsrestriktioner.
e Hogre justeringsflexibilitet.

e Universell vinkelspindelhallare, ersatter flertalet
fasta stod.

SPECIFIKATION

fran O till 45°
22 mm

Kontinuerlig installning:

Spindeldiameter:

Kompabilitet
EvoDeco 16.
Deco 13, pa forfragan.

Tillganglighet
Tillganglig fran fabrik och som option for redan leve-
rerade maskiner.
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Aktuellt

FRASENHET MED HOG STABILITET

For att 6ka frasmojligheterna i styrbussningen pa Deco och EvoDECO erbjuder Tornos nu en ny frasenhet som
option med en utvaxling pa 2,5:1 vilket okar det tillgangliga viidmomentet betydligt.

Option
Hogstabilitets frasenhet med optionsnummer 243-
1645 inkl. enhet nr. 245385.

Princip

For operationer som kraver hogre frasmoment kan
den traditionella frasenheten ersattas med denna
option. Enheten gor det mojligt att utfora langdfras-
ningsoperationer pa spetsarna och uppifran.

SPECIFIKATION

Fordelar

e Hogre fraskapacitet i styrbussningen
e Mycket hog ytkvalitet (Ra)

Kompabilitet
Deco 13a och EvoDECO 16.

Tillganglighet
Denna enhet finns tillgdnglig fran fabrik och kan
anpassas till redan levererade maskiner.

Placering: pa plattorna. Viktigt: enheten kraver tva positioner.
Max. hastighet: 4 000 rpm

Utvaxling: 2.5:1

Max. vridmoment: 12 Nm

Typ av hallare: ESX 20
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Swiss Expert

certified for DECO [a-line] by TORNOS(A>

Mastercam Swiss Expert delivers everything you need to make

the most of your Swiss machine, including:

« Solids-based programming precision.

v Easily read in and machine families of parts.

v Full support for gang, turret, and sub-spindle programming.

v Immediate machine simulation, letting you see your
finished job before it goes to the shop floor.

v Support for unlimited programming streams. :

v Powerful synchronization tools for complete control over Management of a collision on EvoDECO 10a
your streams.

v G-code editor tailored to a multi-stream Swiss environment.

ciyc software, inc. Jinfo

Tolland, CT 06084 USA CNC Software Europe SA CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
Call (800) 228-2877 CH - 2900 Porrentruy, Switzerland Call +41 32 465 50 60
www.mastercam.com www.mastercamswissexpert.com www.jinfo.ch

POMZED.CH

ROUTE DE CHALUET 8
CH-2738 COURT
SWITZERLAND

T+4132 497 71 20
serge mEIStEI'sa
INFO@MEISTER-SA.CH

WWW.MEISTER-SA.CH P R E C I S | C ARB I D E T O O L S
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75 AR GAMMAL OCH FULL AV OPTIMISM

Aven om det finns tecken som indikerar pa en ekonomisk kris tror Blaser Swisslube pa framtiden.
Och framférallt pa sina egna smérjmedel.

| Blaser Swisslubes nya laboratorium: VD Marc Blaser forklarar hur viktigt denna plats ar for foretaget.

Under drygt 75 ar har Blaser Swisslube stravat efter
att leverera produkter till sina kunder, som ger mat-
bara mervéarden och som ar ofarliga fér manniskor
och milj6. Denna princip har foretaget nu hallit fast
vid i tre generationer.

Forsta borjan

Blaser Swisslubes historia daterar sig tillbaka till 1936
nar Willy Blaser utvecklade en skokram, som blev en
stor forsaljningssuccé. Idag ligger 90% av féretagets
aktiviteter inom smorjmedelssektorn; det finns emel-
lertid fortfarande nagra fa kopplingar till grundarens
arbete. Ett universellt rengéringsmedel till exempel,
som under drygt 60 ar varit biologiskt nedbrytbart,
alltsa till och med langt innan begreppet "“organiskt”
existerade.

Fran Hasle-Riiegsau till virlden

For 40 ar sedan var Blaser Swisslube bara aktiva i
Schweiz. Det faktum att den schweiziska kunden
och férsaljningsomradet har utvecklats till en global
verksamhet &r ndgot som harstammar fran turord-
ningen med de olika generationerna till féretagets
ledning. N&r Peter Blaser tog ¢ver firman 1973, som
den andra generationen, kunde Blaser gladjas at ett
utmarkt rykte som ett Schweiziskt foretag. Peter
Blaser insag snabbt att han var tvungen att inves-
tera i smorjmedelssektorn om firman skulle inta en
internationell position. 1978 gjorde man sitt intag pa
den japanska marknaden och 1986 6ppnade man
en produktionsenhet i USA, foljt av Kina 1996 och
Indien 2001. Idag marknadsfor Blaser Swisslube sina
miljévanliga produkter foér alla industrisektorer i de
50 storsta industrilanderna i varlden.
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Att vara till tjanst kommer fore fortjanst

“Min far och farfar fére honom ledde vart féretag
med den principen”, séger Marc Blaser. "Var férsta
konsultation &r gratis fér kunderna. Vi arbetar tillsam-
mans med dem fér att analysera deras individuella
utmaningar. Dérefter férser vi dem med bevis for
att de malséttningar vi satt upp tillsammans uppnas
under en testkérning. Bara da gér vi oss fértjanta
av rétten att bérja leverera till dem och rdkna dem
som en av vara kunder.” Blaser Swisslube tar hela
tiden hansyn till bade befintliga kunders behov och
framtida applikationsvillkor och later detta bidra till
utvecklingen av sina produkter. “Fér att kunna férse
kunderna med en enkel, problemfri produktion
anvénder vi mycket avancerad teknologi vid utveck-
lingen av vara smérjmedel”, sager Marc Blaser. For
att garantera detta stods forsknings- och utvecklings-
avdelningen av det interna teknologicentret. Detta
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betyder att Blaser Swisslube kan testa hela smorj-
medelsprogrammets prestanda och operativa satt
att reagera under verkliga forhallanden. Resultaten
frdn dessa tester garanterar att kunskapen om de
komplexa samspelen mellan kemikalier och meka-
nismer i bearbetningsomradet hela tiden forbattras.
Den har unika strukturen gor det mojligt for Blaser
att arbeta tillsammans med kunderna for att i hogs-
ta mojliga grad uppna resultat och behov fér just
deras applikation. For att optimera sina komplexa
tillverkningsprocesser och varaktigt ¢ka sin produk-
tivitet letar inte kunderna bara efter produkter. De
férvantar sig ett matbart mervarde antingen uttryckt
i langre livslangd pa verktygsskaren, enkel tvatt av
detaljerna eller antalet fardigbearbetade detaljer per
tidsenhet. De sdker ocksa efter en palitlig partner.
“Vi vill vara denna partner”, forklarar Marc Blaser.
“Med sin erfarna kundtjdnst, interna specialister och

Den nya generationen hos Blaser Swisslube - Marc Blaser tog 6ver tyglarna for foretaget av sin far Peter Blaser. Marc Blaser ser sa hdr pa utmaningen for sin
generation: att anvanda ratt smérjmedel for att minska kundens produktionstid.
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| teknologicentret testas Blasers smérjmedel ett och
ett pad de senaste maskinerna. "Tidigare tog det tre
minuter for maskinen att fardigstdlla ett borrat hal.
Nu tar det sju sekunder.”

01/12

externa personal har Blaser den expertis som behdvs
for ett meningsfullt bidrag till att 6ka produktiviteten
i kombination med maskinerna, verktygen och ékad
maskineffekt, da betalar det sig verkligen”, betonar
Marc Blaser. “Det finns en stor potential éverallt fér
att erbjuda kunderna ett mervérde. Ju mer stringenta
krav pa bearbetningsprocessen desto mer verknings-
fulla resultat kan véra flytande medier erbjuda.”

Blaser Swisslubes framgang grundar sig pa det fak-
tum att kunderna kan lita pa de produkter, den ser-
vice och professionella rad de far. | detta avseende
ar det internationella foretaget typiskt for sin region:
man haller sina l6ften.

Huvudkontoret i Hasle-Riigesau - forskning och utveckling bedrivs hér. Blaser Swisslube gjorde mycket stora
investeringar har under sitt jubileumsar och expanderade sitt forsknings- och utvecklingscenter till 3 476 m?.

Den skickliga, engagerade personalen har arbetat
dag in och dag ut for att forse kunderna med den
mest vardefulla I6sningen, under de senaste 75 aren.

Blaser.

SWISSLUBE

Blaser Swisslube SA
Winterseistrasse 22
3415 Hasle-Riegsau
Tel. 034 460 01 01
www.blaser.com

decomagazine 43



Walter Dunner SA

SWISS TOOLING PRODUCER
SINCE1935

www.dunner.ch

Blaser Swisslube

10

TRl L

1 ==

Vi visar dig garna hur!

www.blaser.com
E-post: liquidtools@blaser.com Tel: +41 (0) 34 460 01 01




01/12

Med drygt 20 konventionella svarvar och langds-
varvar pa verkstadsgolvet, vilka producerar tiotu-
sentals svarvade detaljer varje vecka, ar foretaget i
Hertfordshire utan tvekan expert pa sitt omrade. | och
med &kningen av bestallningar nyligen valde man att
kdpa in tva nya svarvar av typ Tornos Gamma 20/6
istallet for att vanda sig till sina vanliga svarvleveran-
torer.

Eftersom karnverksamheten ar uppbyggd runt bear-
betning med kort genomloppstid av relativt sma sat-
ser komponenter med en diameter pa upp till 32 mm
har Unicut tidigare valt japanska ldngdsvarvar base-
rade pa flexibilitet och enkel anvandning. Den nya
Gamma-serien har dock totalt andrat uppfattningen
om Tornos svarvcentra hos detta féretag beldget i
Welwyn Garden City.

Presentation

TORNOS LEVERERAR
EN LOGISK LOSNING TILL UNICUT

Genom att driva sin maskinverkstad 24 timmar om dygnet har man lyckats forena befintlig verksamhet med
en uppsjo av nya kontrakt och darfér har Unicut Precision nu képt tva Tornos Gamma svarvcentra for att
betjana tillflédet av nya order och 16sa eventuella kapacitetsproblem.

Jason Nicholson, verkstéllande direktér hos Unicut,
kommenterar: “Den héar verksamheten &r formad
efter ‘'mérkeslogik’ och tidigare kdnde vi inte att
Tornos maskiner var den bést ldmpade Iésningen fér
var verksamhet. De nya svarvcentra som fdretaget
utvecklat har emellertid verkligen dppnat dgonen
hos oss fér vad man har att erbjuda. Nér vi tittade
pa nya svarvcentra erbjéd Tornos Gamma-maskinen
och den tilltalade mig som en hégeffektiv maskin i ett
kostnadseffektivt paket.”

Den férsta 6-axliga 20 mm Gamma-maskinen levere-
rades i juli och den gjorde ett sddant intryck att ytter-
ligare en maskin installerades i oktober. Tack vare
Gammas hoga kapacitet och flexibilitet har maski-
nerna producerat satser pa 500 till 1000 detaljer fran
en mangd material som bland annat stal, aluminium
och flyglegeringar.
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Det ISO:9001-certifierade foretaget ar indelat i avdel-
ningar for att passa sitt omfattande program med
komponenter och har en maskinverkstad som ar
skraddarsydd for svarvade detaljer med en diameter
pa upp till 20 mm, en annan enhet fér detaljer med
diameter upp till 32 mm och ytterligare en avdelning
for bearbetning av komplexa detaljer éver 32 mm
diameter. Inképet av Tornos Gamma-maskiner
har gjort att Unicut kan flytta éver arbete fran sina
langdsvarvar pa avdelningen for 20 mm-detaljer for
att fa okad kapacitet.

Jason Nicholson fortsatter: “Var affdrsmodell &r
baserad pé att férse originaltillverkare med felfri
service och kvalitet. Fér att fa sddana prestigefyllda
och langvariga avtal med originaltillverkare maste
man uppfylla strénga kriterier som &ven inkluderar
beredskapsplanering. Denna planering omfattar en
serie ‘om’-scenarier sasom maskinstopp, personal-
brist etc. Av den anledningen &ar vart méal att alltid
képa in maskiner parvis. Det ger oss ocksa flexibili-
tet | var schemaldggning av arbetsflédet. Eftersom
Tornos Gamma var ett helt nytt steg fér oss bérjade

vi med att kdpa in en maskin. Maskinen visade omga-
ende sin styrka sa vi bestéllde ganska snart en andra
maskin.”

Det hér senaste inkdpet har tagit Unicuts investerings-
niva till imponerande £1m pa sju manader. Under en
tvaarsperiod har féretaget nu installerat en langds-
varv, en Mazak 5-axliga fleroperationsmaskin och de
tva Tornos Gamma-maskinerna. Investeringsplanerna
for 2012 inkluderar en konventionell svarv med
dubbla revolvrar och ett nytt tvattsystem for detaljer.
Dessa investeringar har lett till att man anstallt sju
personer under 2011 sa att personalen nu uppgar till
35 anstallda.

Vid s6kandet efter nya verktygsmaskiner granskar
Jason Nicholson alltid vad som finns tillgangligt pa
marknaden. Vid det tillfallet var det Tornos som
levererade det idealiska paketet for Unicut. Jason
Nicholson fortsatter: “De senaste Tornos-maskinerna
visar att féretaget gjort sin hemldxa. Gamma har
alla de béasta funktionerna som finns tillgdngliga i
konkurrentmaskinerna och man har tagit dessa ett
steg ldngre genom att erbjuda egenskaper som bara
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finns pa konkurrentmaskiner som ligger langt éver
Gammans prisldage. Gamman installerades som ett
paket omfattande en Y-axel fér bakbearbetning,
hoégtrycks kylvdtska (HPC) och ett stort antal fasta
och drivna verktygspositioner. Ett exempel pa att
maskinen 4&r ett ’komplett paket’ r hogtryckssyste-
met for kylvatskan. P& konkurrentmaskinerna skulle
ett HPC-system innebdra en extra kostnad pa £9000,
pd Gamman dr detta integrerat i maskinen och inklu-
derat i priset.”

For Unicut ar férdelarna hos Gamma manga. Nar det
galler HPC-systemet ar det integrerade systemet pa
Gamman inte bara mer kostnadseffektivt an konkur-
renternas produkter utan det ar ocksd komfortabelt
placerat inom holjet, i motsats till konkurrenternas
skrymmande utvandiga enheter som tar upp golvyta.
Dessutom har Gamma-maskinen en full Y-axelplatta
som rymmer upp till 8 verktygspositioner for front-
och bakbearbetning. Av de atta positionerna kan upp
till fyra ta drivna verktyg. Altlernativa maskiner kan
erbjuda samma system men i ett prisomrade langt
bortom det fo6r Tornos Gamma.

Andra fordelar med Gamma-maskinen ar det nya
styrbussningsl®sa systemet som minskar langden pa
restbitarna och darmed materialkostnaderna. Denna
innovation ar inte bara en besparing utan forbatt-
rar aven stabiliteten, vilket i sin tur forbattrar verk-
tygens livsldangd och komponenternas kvalitet. Det
styrbussningslésa systemet gor att fler aluminium-
detaljer 6verfors till Gamma-maskinerna hos Unicut.
Anledningen till detta ar att langdsvarvarna i sig
stoter pa kvalitetsproblem vid bearbetning av intri-
kata aluminiumdetaljer. Gamma-maskinen som, tack
vare det styrbussningsldsa systemet, har mojlighet
att fungera som langdsvarv eller konventionell svarv
eliminerar eventuella problem och ger Unicut extra
flexibilitet.

“Tornos Gamma-maskiner passar mycket bra in i var
verksamhet och vi &r mycket néjda med maskinerna.
Gamma 20/6 har en pulsgenerator fér att skrolla
genom komplexa program vilket hjélper maskin-
operatdren. Dessutom passar de in i var struktur att
kéra enkla eller relativt komplexa detaljer 24 tim-
mar om dygnet vilket inkluderar nattbearbetning.
Flexibiliteten och driftsdkerheten gentemot kost-
naden var en viktig faktor vid inkdpet av Tornos-
maskinerna. De &r ldtt atkomliga och att rigga och
verktygen &r positionerade néra detaljen fér maximal
produktivitet. Vi har blivit extremt imponerade av
antalet verktygspositioner, antalet roterande verk-
tyg och den totala integreringen av element som &r
extrautrustning pa andra maskiner. Tornos kommer
utan tvekan att vara ett allvarligt alternativ vid vara
inképsplaner av verktygsmaskiner i framtiden”, sam-
manfattar Jason Nicholson.

Unicut Precision Ltd
6 Tewin Court
Tewin Road

Welwyn Garden City
Hertfordshire

AL7 TAU
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SAMMANSLAGNINGEN AV TVA SPECIALISTER BETYDER
ATT NU KAN EN KOMPLETT SERIE SVARVADE DETALJER ERBJUDAS

KLASS MOTER MASSA

"Vi &r experter nar det géller svarvade detaljer.” Detta konstaterande fran Bruno Fahr, forsaljningsdirektor vid
det nyligen grundade Ritzfahr GmbH, formedlar en stark kansla av sjalvfortroende. Detta sjalvfortroende ar val-
grundat och baserat pa artionden av erfarenhet och expertis som hamtats fran de tva foretag som arbetar inom
olika marknadssegment. Fahr-Drehteile kan se tillbaka pa 6ver 100 ars tradition inom omradet fér produktion
av svarvade precisionsdetaljer medan Ritz har specialiserat sig pa ekonomisk massproduktion av svarvade stan-
darddetaljer sedan 1960. Sedan november 2009 har bada féretagen arbetat under ESCHA-koncernens paraply
och erbjuder en hittills o6vertraffad serie produkter och tjanster inom sin sektor. De nya Tornos CNC-maskinerna
i Delta-serien som foretaget anvant for att optimera sin tillverkningsstrategi har varit en stor bidragande faktor

till detta.
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God anledning till skratt (fran vénster till hoger): Bruno Fahr och Klaus Meier fran Ritzfahr och Siegfried Broghammer
fran Tornos. De nya CNC-maskinerna i Delta-serien har blivit en omedelbar och stor framgang.

Man kan battre férsta framgangen med den nya
foretagsalliansen genom att gora en tillbakablick i
det férgangna. Fahr Prazisionsschraubendreherei
grundades 1911 i Weil am Rhein, Tyskland, och spe-
cialiserade sig snabbt pa en produktion av mycket
komplexa hogprecisionsprodukter inklusive produk-
ter for klockindustrin och applikationer f6r medicinal-
och hogfrekvensteknologi. Féretaget introducerade
CNC-teknologin 1995, ett omrade som konsekvent
har utvidgats sedan dess. Ritz-Drehteile grundades
1960 i Efringen-Kirchen som en ren svarvverkstad
och fran bdrjan specialiserade man sig pa ekonomisk
produktion av svarvade massdetaljer. Kunderna till
dessa detaljer kom 6vervdagande fran fordonssektorn
och den elektriska/elektroniska industrin. En av Ritz
viktigaste kunder var kopplings- och hylsspecialisten
ESCHA Bauelemente GmbH. For att garantera att

den néra relationen med den har viktiga leveranto-
ren bibehdlls gick Ritz in som en partner 2006 och
tog Over féretaget. 2009 nar Fahr hamnade i eko-
nomiska svarigheter under den globala ekonomiska
krisen sag Dietrich Turck potentialen med att sla ihop
de tva foretagen. | den egenskapen bestédmde han
sig for att kopa Fahr och sammanféra de tva fore-
tagen i anldggningen i Efringen-Kirchen och skapa
det nya bolaget Ritzfahr GmbH. Detta var ett extremt
modigt beslut eftersom det under finanskrisen var
svart att hitta ndgon som var villig att investera i en
svarvverkstad, for att inte tala om tva. Foljt av nagra
stora kraftanstrangningar och jobbiga ar bérjade
detta tappra entreprenérssteg att bara frukt redan
2009. Denna framgang uppnaddes dock inte genom
en slump. Istallet var det ett resultat av professionell
sammanslagning av tva kulturer och en intelligent
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Fran den enkla, standardsvarvade detaljen upp till den hégkomplexa - den hér nya produkten fran Ritzfahr GmbH &r utrustad
pa basta mojliga satt for bada marknadssegmenten genom att anvanda Tornos Delta CNC-maskiner.
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investeringsstrategi. Experten pa produktion av svar-
vade massdetaljer och den teknologiska kunskapen
i produktion av hogkomplexa svarvdetaljer i harmo-
nisk kombination och integrerade i nya strukturer. En
nyckelkomponent i denna strategi var att ersatta de
gamla, kurvstyrda maskinerna med moderna CNC-
maskiner ur Tornos Delta-serie.

Fornuftig investering for
mer ekonomisk produktion

Det forsta steget i den férvandlingen var att géra en
noggrann analys. Malet har var att fa en klar bild av
den befintliga kundkretsen och omfattningen av de
detaljer man tackte, samt att definiera potentiella
malkunder och marknader. A ena sidan ansag stor-
kunden ESCHA att det alltid skulle finnas ett behov
av en viss grundvolym av massproducerade svarvade
detaljer. Dock verkade trenden for dessa masspro-
ducerade svarvdetaljer gad mot mindre satsstorlekar,
allt storre produktvariation och behovet av att kunna
producera kundldsningar pa kort varsel. Det var
dessa behov man inte kunde uppfylla med de befint-
liga kurvstyrda maskinerna. Darmed blev det mycket
snart uppenbart att foretaget skulle behéva stélla om
till CNC-teknologi sa fort som mojligt. Klaus Meier,
en av CNC-teknologins pionjarer hos Fahr fick den
komplexa arbetsuppgiften att uppna basta mojliga
resultat med den budget man hade lagt. Malet var
att ur ett kostnadsperspektiv behalla effektiviteten
med de kurvstyrda maskinerna, men bli betydligt
mer flexibla vad galler produktion och utrustning for
att kunna dela stora order utan att generera extra
kostnader, for att garantera enkel programmering,
att minimera verktygskostnader och sa vidare. Meier
hade i sina efterforskningar intensiva diskussioner
med i stort sett alla vdlkdnda maskintillverkare. Den
specificerade malsattning och de problem han stall-
des infor kunde helt enkelt ha kommit fran nagon
av de stora fordonstillverkarna och en av de nyck-
elfrdgor han var tvungen att ge sig i kast med var
att antingen investera i tvd maskiner med avance-

rad teknologi eller flera enklare och prismassigt mer
overkomliga maskiner. Denna process pagick under
flera manader eftersom en mangd olika parametrar
behévde undersokas och varderas. Detta omfattade
bade befintlig och framtida malsattning for detaljer,
involverad logistik, befintliga verktyg och utrustning,
personalens kvalifikation och motivation, tillgangligt
utrymme samt bade organisation och implemente-
ring av den aktuella 6vergangsfasen. Framfor allt
var det vitala att produktionen kunde uppratthallas
under odvergangen eftersom kunderna fortfarande
behdvde fa punktliga leveranser av sina detaljer. Flera
maskintillverkare tvingades ge upp nar de konfronte-
rades med sadana komplexa krav och utmaningar,
och togs snabbt bort fran gruppen av potentiella
leverantorer. Till slut fanns det endast tre tillverkare
kvar och Tornos fick slutligen kontraktet. Det schwei-
ziska foretaget stottade upphandlingsprocessen fran
borjan och var ocksad den enda leverantéren som var
kapabel att integrera bade teknologiskt avancerade
maskiner och enklare modeller i det befintliga sce-
nariot. | motsats till andra leverantérer satte Tornos
sjdlva upp malet att forse marknaden med maskiner,
som ar kapabla att exakt tillgodose kundens behov
samtidigt som man ocksa erbjuder ett utmarkt forhal-
lande mellan pris och prestanda. Sedan har Tornos
inte bara ett utmarkt rykte i toppsegmentet vad galler
prestanda, utan fortsatter dven att satta standard har
med sina DECO a-line och e-line. Den schweiziska
tillverkaren gick ocksa pa offensiven i mellanprisseg-
mentet for ndgra ar sedan med sin nya Sigma-serie.
Och deras Delta-maskiner i det lagre prissegmentet
erbjuder storsta mojliga precision och flexibilitet for
relativt lite pengar. Som en f6ljd av intensiva diskus-
sioner och konsultationer tog man dérmed beslutet
att képa in sju stycken Tornos Delta-maskiner.

Den maskinen utvecklades av Tornos och har den
hoga kvalitetsstandard som har gjort foretaget
beromt vad det géller den teknologi man anvén-
der sig av samt dess precision och driftsdkerhet.
Maskinerna tillverkas av samarbetspartnern Tsugami

Siegfried Broghammer fran Tornos &r regelbundet pa plats
for att diskutera nya tekniska utmaningar med Klaus Meier.

decomagazine 49



Presentation

50 decomagazine

i Japan, ett foretag som sjalva har ett
avundsvart gott rykte och har manga ars
erfarenhet av att konstruera verktygsmas-
kiner. Delta-serien levereras med 3, 4 eller
5 axlar och for stangdiameter 12 mm eller
20 mm. Detta ar enkla, lattanvanda maski-
ner for svarvade standarddetaljer som ar
trevliga att arbeta med. | dess konstruktion
har speciell tonvikt lagts pa att mojliggoéra
enkel tillganglighet och snabba verktygs-
byten samt att garantera en klar vy over
bearbetningsprocessen.

Maskinerna levereras med ett minimum av
optioner inom 2 till 4 veckor och kan koras
igang omedelbart. Programmeringen sker
via enkel standardmjukvara som i stort sett
inte kréver nagon utbildning. Med sitt éverkomliga
pris ar maskinerna idealiskt ldmpade for en extremt
ekonomisk produktion av enkla detaljer. Fran Klaus
Meiers perspektiv och experterna hos Ritzfahr upp-
fyllde de ddrmed de nodvéndiga kriterierna battre
an nagra andra maskiner. Eftersom maskinerna vid
den tiden just hade lanserats pa marknaden fanns
det dock mycket fa referenser, Klaus Meier var lite
bekymrad till att borja med att allt skulle fungera
som det var tankt. Aven om det var en stressig tid
som en féljd av braksuccén med produktlanseringen
och genom det faktum att produktionen omgdende
kunde kéras med full kapacitet kan han nu se tillbaka
pa den har tiden med en kansla av tillfredsstallelse
och ett leende.

Fran investeringsbankir till svarvexpert

Bruno Fahr, forséljningsdirektor och en av cheferna
pa Ritzfahr arbetade for drygt 15 ar sedan for en
schweizisk investeringsbank, en tid da investerings-
banker fortfarande hade ett gott rykte. Han o6ver-
forde nu detta pragmatiska och entreprendrsaktiga
satt att tanka till det nya foretaget. Eftersom han
alltid ar angeldgen om att granska processer holis-
tiskt var han en stor supporter for sju Delta-maskiner.
Dessa modeller erbjuder inte bara en extremt lag
total kostnad for dgandeskapet tack vare sin laga
energiforbrukning och minimala underhallskostnader
utan kostnaderna fér dokumentering och sparning
av produktionsprocesser ar ocksa betydligt lagre an
for teknologiskt mer avancerade fristdende maskiner.
Dessutom gor det faktum att verktyg och utrustning
ar enhetlig att de kan anvandas pa alla maskiner och
att den enkla programmeringen ar densamma for alla
maskiner och kan utforas av vilken medlem som helst
i personalen. Detta hjalper till att skapa en kansla av
teamwork och uppmuntrar personalen att éverge
attityder som "det dar & min maskin och jag ar inte
intresserad av nagon annan”. Personalen roterar har

och lar sig av nya uppgifter och att anta nya utma-
ningar. Detta hjalper ocksa till att motivera persona-
len och har gjort Ritzfahr mycket populért bland unga
personer och de som soker en larlingstjanst. Nar allt
kommer omkring ar optimering av produktionen bara
borjan. Malet nu ar att optimera hela produktions-
processen och darigenom garantera att féretaget ar
redo att anta framtidens utmaningar och konkur-
rera pa den internationella arenan. Intern logistik,
frdn mottagandet av inkommande gods till leverans
av rena packade detaljer haller for tillféllet pa att
omstruktureras. Liknande utmaningar riktas nu mot
verktygshantering och verktygslager, kvalitetsgaranti
och materialupplag. De sju Delta-maskinerna fran
Tornos har ocksa har viktiga fordelar och imponerar
inte bara med sitt lilla platsbehov utan ocksa med
sin enhetliga design. Tack vare deras héga flexibilitet
kan vi ta in helt nya order som vi kan producera med
bra fortjanst. Ett annat véaxande marknadssegment
ar polerade svarvdetaljer som ar komplett svarvade,
slitsade, gangade och ldamnar maskinen redan pole-
rade. Aven kundanpassade finbearbetningsoptioner
kan nu produceras i sma serier till ett mycket attrak-
tivt pris. Med sina Delta-maskiner och sin partner
Tornos vid sin sida ser det nygrundade Ritzfahr GmbH
sig som perfekt utrustade for att hantera framtida
utmaningar och kdnner sig sakra pa att man kommer
att fortsatta pa den nuvarande tillvaxtbanan under
de kommande aren. Att ersatta de gamla kurvstyrda
svarvarna med de nya maskinerna ur Tornos Delta-
serie har definitivt betalat sig for Ritzfahr och fore-
tagets positiva erfarenheter av padgdende praktiska
applikationer har ocksa imponerat pa investeraren.
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Ritzfahr GmbH

Beim Breitenstein 22
D-79588 Efringen-Kirchen
Germany

Tel: +49 (0)7628 /9118-0
Fax: +49 (0)7628 /9118-89
www.ritzfahr.de
info@ritzfahr.de
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APPLITEC MOUTIER SA
Ch. Nicolas-Junker 2
CH-2740 Moutier
Switzerland
Tel. +41 32 494 60 20
Fax +41 32 493 42 60
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