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Editorial

A LA ESCUCHA DE NUESTROS CLIENTES

Conservar la fidelidad de nuestros clientes es la prioridad nimero uno. Escuchar y comprender sus objetivos
y sus restricciones son valores sobre los que Tornos basa su accion.

De acuerdo con un acercamiento a los mercados
con una importante orientacién al cliente, compren-
der antes de explicar es el lema de todos nuestros
colaboradores. Asi, Unicamente una definicion clara
y precisa de sus necesidades y de sus expectativas
nos permitird poner de relieve nuestro savoir-faire
en materia de seleccién de mdaquinas, de equipos y
de puestas en marcha. La necesidad de responder a
sus exigencias es la principal motivacion de nuestra
pasién por innovar.

Un acercamiento distinto a los mercados nos incita
a concentrarnos en 4 grandes sectores de actividad:
automocion, electrénica, medicina y micromeca-
nica. Tenemos a su disposicidon especialistas con una
amplia experiencia en estos sectores para evaluar sus
necesidades especificas.

La intencién de Tornos de ampliar sus actividades
a diversas tecnologias de mecanizado (torneado
monohusillo, torneado multihusillo y fresado) y al

tratamiento de superficie con Cyklos crea sinergias
gue mejoran en gran medida la calidad de nuestros
productos y de nuestros servicios.

Ya sea con condiciones econémicas despejadas o
con una situacién mas complicada, la experiencia y el
asesoramiento de un proveedor como Tornos marca
la diferencia. Elija los equipos y las soluciones con
nosotros. Nos esforzaremos en garantizarle el éxito.

Le escuchamos y le agradecemos la confianza que ha
depositado en nosotros.

Hugues Leuzinger
Director de ventas de Tornos
sur de Europa

decomagazine 5
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Dossier

CAM PARA PIEZAS EXCEPCIONALES

Hoy en dia, los tornos automaticos son verdaderos centros de mecanizado que efectian torneado,

pero también fresado, grafilado, torbellinado, decoracién y otras muchas operaciones. Para garantizar una
programacion eficaz en las operaciones complejas, las empresas recurren a menudo al CAM. Entrevista en
atokalpa con Richard Steulet, responsable de mecanizado, y Yannick Meyer, técnico comercial de Productec,
proveedor del software GibbsCAM.

atokalpa fabrica las piezas de los movimientos de algunos de los relojes mds prestigiosos del mundo en series muy pequefas; por ejemplo, el volante de titanio
del Parmigiani Bugatti super sport.

La empresa esta especializada en la fabricacion de
piezas y subconjuntos de relojeria de gama alta. Sobre
todo, fabrican las piezas de los movimientos para los
relojes Parmigiani, entre otras marcas de prestigio. Si
actualmente la empresa goza de reconocimiento en
este sector tan exigente es porque ha realizado las
inversiones pertinentes para crear, conservar y desa-

rrollar el «know-how» necesario. También por eso
dispone de un conjunto de maquinaria formado por
una veintena de tornos automaticos de varios tipos.
Richard Steulet comenta: «Fabricamos todas las pie-
zas de gran complejidad y alta precision en las maqui-
nas Deco 10. Es, con diferencia, la mejor maquina
para este tipo de exigencias. »

decomagazine 7
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La integracion de GibbsCAM y TB-Deco es dptima. Richard Steulet no cambiaria este
método de trabajo por el anterior.
i ¢Y SINO ME ACLARQ?
4{ Con la compra de GibbsCAM, Productec propone el
e contrato de mantenimiento, que ofrece un paguete de

ayuda completo:
e Correo electronico y teléfono de asistencia

e Posibilidad de someter a las piezas programadas a
una asistencia personalizada

e Control a distancia del ordenador del cliente

e Garantia in situ de funcionamiento de los postproce-
sadores

e 1 CD de actualizaciéon una vez al ano

Richard Steulet declara: «Los servicios funcionan bien,
el equipo de Productec domina a la perfeccion su
terreno y en todas nuestras solicitudes hemos recibido
un servicio rapido y eficaz.

Richard Steulet trabaja con un portatil de 15" y la programacion resulta confortable. La
Unica condicion es disponer de un ordenador con la potencia suficiente (procesador de 2
GHz, 2 GB de RAM y tarjeta grafica de 512 MB).

WWW.ATOKALPA.CH
-
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Maquinas muy bien equipadas

Para fabricar piezas como el volante de titanio o
de CuBe con precisiones del rango de +/- 2 y, las
maquinas se equipan al maximo: 4 o 5 husillos HF y
14 herramientas en los dos carros (gracias al sistema
Tecko de Bimu que incrementa considerablemente
el nimero de posiciones de herramientas), lo que la
empresa realiza con gran esmero. En las piezas que
exigen casi 8 minutos de mecanizado, el torneado

apenas representa un minuto. Todas las demas
operaciones se realizan en interpolacion de los ejes
X/Y/C... y ahi es donde el CAM complementa a la
perfeccion el TB-Deco.

Una combinacion temible

Richard Steulet nos cuenta: «Trabajamos con TB-Deco
para programar nuestras piezas, pero para las

Dossier
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En el taller Deco 10, las maquinas trabajan 18 horas de 24 y 6 dias de 7 en un entorno controlado. Ahi, las tolerancias de +/- 2 p estan al orden del dia.

operaciones complejas utilizamos GibbsCAM para
generar el cédigo ISO que transferimos de forma sen-
cilla a TB-Deco.» Meyer comenta: «GibbsCAM es muy
modular, y la empresa atokalpa eligié trabajar con
una version adaptada a sus necesidades que le per-
mite combinar las ventajas de TB-Deco y GibbsCAM.»
Segun Richard Steulet, que lleva méas de 15 afnos en el
mundo del mecanizado y que ha trabajado con varios
sistemas, la combinacion TB-Deco/GibbsCAM es, con
diferencia, la mejor alternativa para la fabricacion de
piezas muy trabajadas y/o complejas.

Funcionamiento

La oficina técnica transfiere el cuerpo en 3D de la
pieza que hay que fabricar a Richard Steulet. Este
lo abre en GibbsCAM y, como muy a menudo las
piezas forman parte de familias de piezas, el espe-
cialista llama los procesos registrados en el software,
indica qué herramientas deben utilizarse mediante
la base de datos integrada y GibbsCAM genera el
cédigo 1SO. Luego abre la pieza en TB-Deco y aplica

el codigo en las operaciones relativas al mismo vy listo.
Las herramientas de visualizacion de TB-Deco permi-
ten controlar las trayectorias del cédigo al instante.
Richard Steulet afiade: «Los programas informaticos
no sustituyen a la reflexién en lo que al proceso de
fabricacion se refiere, pero nos permiten ganar un
tiempo considerable. Una programacién como la des-
crita solo requiere unos veinte minutos».

Bases de conocimientos

«Realizamos nuevas puestas en marcha todos los
dias y mejoramos constantemente nuestros proce-
s0s. Ademés, dichos procesos se quardan al instante
en GibbsCAM. De este modo, al fabricar una pieza
con requisitos similares (por ejemplo, para tener en
cuenta la deformacion del material en el microme-
canizado de bolsillos en los volantes), el programa
recupera nuestros procesos ya optimizados», nos
cuenta Richard Steulet. En cuanto a las herramien-
tas, Productec suministré a atokalpa un determinado
numero de herramientas en la base de datos, que
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Richard Steulet llama y modifica a peticion. Meyer
anade: «Somos muy flexibles en cuanto a la solu-
cion que ofrecemos a nuestros clientes. En este caso,
como Richard Steulet utiliza a menudo los mismos
tipos de herramientas, en los que solo cambian las
dimensiones, le hemos proporcionado un catalogo
a medida y él adapta las herramientas sequn sus
necesidades.» La combinacion de estas dos bases de
conocimientos garantiza una programacion optima
y répida.

¢Asi de simple?

Tras leer todo esto, uno puede pensar que es muy
sencillo llegar a producir piezas de este tipo. Y no es
del todo falso, pero a ello hay que anadir la experien-
cia y la pericia técnica e informatica. Richard Steulet
explica: «GibbsCAM es un software realmente
potente y muy facil de manejar desde el principio.

Tonda 1950 Limited Edition

Es cierto que trabajamos de forma simple y rapida,
pero hay que tener en cuenta que llevo casi 10 afios
utilizando este programa». Meyer comenta: «Como
sucede con cualquier programa, su dominio no es
instantaneo, asi que recomendamos a nuestros clien-
tes realizar la formacion inicial de 4 a 6 dias, si es
posible en dos partes. Para un operario de torno, se
trata un poco de adquirir una nueva filosofia, lo cual
puede requerir algunos meses antes de obtener una
recuperacion de la inversion».

¢Y si se suprimiera GibbsCAM?

«Nosotros programamos todas nuestras operaciones
complejas con GibbsCAM y TB-Deco. Por supuesto
que todo es posible, pero trabajar sin GibbsCAM
implicaria un notable aumento de la complejidad de
nuestro trabajo y una cantidad de tiempo perdido
enormex, contesta Richard Steulet. Y concluye asi:
«He trabajado con muchos sistemas y muchas maqui-
nas, pero para puestas en marcha rapidas y comple-
jas, combinar GibbsCAM con TB-Deco es la solucion
idénea para fabricar piezas de relojeria de muy alto
valor.»

ato

atokalpa
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Productec SA

Grands Champs 5
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Portaherramienta de calibracion GWS

El mercado exige cada vez mas rapido producir en Sistemas de portaherramientas GWS con sistema
forma mas flexible y econdmica. El éxito se apoya en la de guias en columnas:

reduccion de los tiempos improductivos de detencién = Posicionamiento mas exacto

de las maquinas por cambio de herramientas, utilizan- = Mas alta exactitud de repeticion

do un sistema de portaherramientas preajustable y de m Mas amplia y variable area de ajuste

cambio rapido. = La mas sencilla manipulacién y limpieza

jConfie en la probada combinacion de los sistemas de
portaherramientas GWS y en las maquinas de Tornos!

bGoltenbodt

Innovation and Precision.
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Presentacion

LOS « SECRETOS» OCULTOS DE MULTISWISS

En ediciones anteriores de decomagazine hemos presentado la maquina MultiSwiss centrandonos en el rendi-
miento, el disefo y el punto de vista de los clientes. Ahora vamos a seguir descubriendo este producto, pero
por otra cara: ;c6mo se organiza su produccion para garantizar al mismo tiempo una calidad constante, plazos
cortos, un precio muy interesante para el cliente e, incluso, el respeto por las cuestiones medioambientales?
Entrevista con Yvan Dominé, responsable de montaje de Tornos.

Cuando uno visita el montaje de MultiSwiss, queda
sorprendido por la organizacion y el orden que reinan
en esta verdadera cadena de montaje. Las maqui-
nas estan colocadas en vagonetas que se desplazan
sobre railes. Se necesitan cinco fases para montar por
completo una MultiSwiss. Cada una de las fases solo
requiere un dia. Si se garantiza un flujo continuo,
todos los dias sale una nueva maquina de la cadena
de montaje. Dominé nos cuenta: «Esta maquina se
ha ideado desde el principio segtn los preceptos de
la «produccion ajustada», y por eso hemos podido

industrializar su montaje siguiendo esta filosofia. El
resultado es una flexibilidad en la produccién que nos
permite responder perfectamente a las necesidades
de los clientes. Si trabajamos en dos equipos, pode-
mos producir perfectamente 10 maquinas MultiSwiss
por semanasx.

Importantes ventajas para los clientes

En teoria, los métodos de montaje no importan
mucho a los usuarios de las maquinas, pero si dichos

decomagazine 13



Presentacion

UN CONCEPTO NUEVO
Y RADICALMENTE DISTINTO

Con la presentacion de MultiSwiss 6x14, Tornos
ha comercializado el primer multihusillo numé-
rico de cabezal mévil del mercado. Esta nueva
maquina, basada en un concepto de «todo
integrado» y con un acceso frontal innovador,
propone un enfoque del trabajo decididamente
distinto en un torno multihusillo; los primeros
clientes que lo han descubierto han demostrado
un gran entusiasmo.

MULTISWISS

14 decomagazine

métodos les garantizan plazos cortos, un nivel de cali-
dad alto y constante y unos precios interesantes, las
ventajas para los clientes son maximas. Asimismo, al
haber menos capital inmovilizado, la empresa puede
invertir mas en investigacion y desarrollo para brindar
soluciones cada vez mas eficaces a sus clientes.

¢En qué se ha basado esta optimizaciéon de la pro-
duccion?

Siete fuentes de mejora

«Nuestro objetivo es trabajar en las fuentes de desa-
provechamientox», afirma Dominé. Y puntualiza: «E/
montaje de las maquinas MultiSwiss se ha segmen-
tado en 3.600 secuencias de operaciones, las cuales
han sido analizadas para optimizarlas y eliminar todas
las operaciones que no aportan ningun valor ahadido.
¢Cuéles son?: las esperas innecesarias entre operacio-
nes, el exceso de produccién y los stocks sobrantes,
los métodos y procesos no adaptados, los movimien-
tos superfluos y los transportes y, por supuesto, la
falta de calidad». Abordando todos estos aspectos
desde la concepcion del producto, la empresa ha
podido lograr su objetivo de reducir mas de un 75%
el tiempo de paso de la MultiSwiss respecto al de los
demas productos multihusillo. Esta reduccion tam-
bién implica una menor necesidad de espacio fisico.

MultiSwiss - 1
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¢Y la calidad?

Al hablar de una reduccién del tiempo de paso, uno
se puede preguntar por la calidad, ya que de lo que
aquf se trata es de mejorarla. Dominé explica: «Con
un equipo de especialistas, hemos investigado los
mejores métodos de trabajo y hemos instaurado pun-
tos de control a lo largo de toda la cadena de pro-
duccion. Hemos elaborado procedimientos detallados
para todos los puestos de trabajo. Cada montador
sabe exactamente lo que tiene que hacer y como
tiene que hacerlo. Exigimos un gran rigor @ nuestro
personal, y las reglas que deben aplicarse en caso
de deteccion de problemas estan muy bien definidas.
De este modo, dominamos perfectamente el proceso
de produccion y garantizamos la méaxima calidad de
nuestros productos».

Una repetitividad 6ptima

En cada fase del montaje esta garantizada la entrega
«just in time», asi que los especialistas se pueden
centrar por completo en sus tareas. La mdaquina
llega a su primera zona de montaje practicamente al
mismo tiempo que todos los componentes necesarios
para el ensamblaje de dicha fase. Todas las herra-
mientas y aparatos indispensables en ese momento
también estan disponibles. El especialista posee unas
instrucciones de montaje con todos los elementos

importantes, de modo que el ensamblaje se puede
llevar a cabo en condiciones idéneas. Una vez con-
cluida esta fase de montaje, la maquina podra pasar
al siguiente puesto, donde la maquina que ahi se
encuentre también estara terminada y lista para pasar
al siguiente puesto (y asf sucesivamente hasta el final
de la cadena).

.Y en cuanto al personal?

Este enfoque del trabajo se asemeja bastante al del
sector del automovil y puede parecer «poco humano»
a quien, después de escuchar estas explicaciones, le
venga a la cabeza la pelicula «Tiempos modernos» de
Charlie Chaplin, ya que las personas son utilizadas de
un modo cientifico como recursos destinados a cada
una de las operaciones. Dominé comenta: «£/ hecho
de especializar el trabajo no disminuye el mérito ni las
competencias de nuestros colaboradores, al contra-
rio. Estan bien informados de sus tareas y asi mejoran
las condiciones de trabajo. Las operaciones se optimi-
zan y el trabajo se puede desarrollar con tranquilidad.
Las tareas se adaptan a las competencias de cada per-
sona, y también favorecemos la polivalencia. Nuestros
colaboradores son el activo fundamental de nuestra
empresa,; nuestra labor es orientarles y apoyarles. El
personal participa activamente en la mejora de la cali-
dad detectando problemas y proponiendo mejoras.

MultiSwiss - 3
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Nosotros nos esforzamos por adaptar la organizacion
a las tareas que hay que realizar. La organizacion no
debe ser un lastre para la calidad y el rendimiento,
sino una aliada. De este modo, dentro de un proceso
de mejora constante, nuestros colaboradores pueden
sentirse orgullosos de su trabajo».

Mejora permanente

El montaje de la maquina MultiSwiss se segmenta en
3.600 procesos, la totalidad de los cuales han sido
cronometrados y analizados para su optimizacion.
Dominé precisa: «El objetivo no era presionar las

operaciones de valor ahadido y arriesgarnos a perder
calidad, sino eliminar todas las operaciones sin valor
afadido, como los desplazamientos innecesarios y las
pérdidas de tiempo». Una vez instaurado el proceso,
se pone en marcha un circulo de mejora permanente.
Después del montaje de la preserie, se han mejorado
casi 700 procesos y se ha ganado un 15% mas de
productividad.

Totalmente integrado en los flujos de producciéon

El montaje de las maquinas se realiza en un flujo ajus-
tado, es decir, Unicamente por encargo. Para utilizar
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las cadenas de montaje de una forma éptima, se pla-
nifica el montaje a partir de las previsiones. Como
cada una de las fases importantes solo requiere un
dia, la flexibilidad es méxima. De esta forma, Tornos
se asegura de que el capital inmovilizado sea minimo
(es decir, que solo se produzcan las maquinas encar-
gadas).

¢ Objetivos logrados?

«Al instaurar la «produccion ajustada», nuestros
objetivos eran sencillos: queriamos dominar la cali-
dad y los procesos y optimizar el rendimiento (y, por
consiquiente, el precio) para, en ultima instancia,
eliminar lo que el cliente no paga (las ineficiencias
anteriormente mencionadas). Ambos objetivos se han
logrado y estamos inmersos en un proceso de mejora
constante», afirma Dominé.

Producir de forma responsable

En nuestro articulo «Producir de forma responsa-
ble: Blue Compétence» de la pagina 27, tratamos
aspectos relacionados con el desarrollo sostenible y
el ahorro de energfa que los usuarios pueden lograr
trabajando con méquinas Tornos. ¢ Pero qué hay pre-
viamente? La nueva linea de montaje de MultiSwiss
se integra totalmente en esta potente tendencia.

02/12

Dominé comenta: «Con la optimizacién de los flu-
jos de piezas y maquinas, hemos erradicado por
completo los movimientos y transportes superfluos.
Y con la adaptacion de los puestos de trabajo, tam-
bién hemos eliminado las redundancias. Todos estos
elementos suponen, en ultima instancia, un ahorro
de energia». Como el montaje requiere una superfi-
cie util mucho menor, el balance ecolégico también
es muy positivo.

Si desea mas informacién sobre
MultiSwiss, puede ponerse

en contacto con Rocco Martoccia:
martoccia.r@tornos.com
www.multiswiss.info

TORNOS(A>

Tornos SA
Industrielle 111
2740 Moutier (Suiza)
Suiza
www.tornos.com
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Intrevista

MULTISWISS PARA UNA MAYOR COMPETITIVIDAD

02/12

Fundada en 1967, la sociedad Nicoletti es una empresa familiar que Giuseppe, Francesco y Antonio Nicoletti
establecieron en Trissino (provincia de Vicenza), en la regién italiana del Véneto. En la actualidad, una
generacion mas tarde, las palabras clave que dan el renombre a la sociedad siguen siendo calidad, flexibilidad
y fiabilidad y contintian estando ancladas profundamente a la filosofia de la sociedad. En el momento

de sustituir una maquina multihusillo de levas la sociedad Nicoletti se ha dirigido l6gicamente hacia Tornos y
la MultiSwiss 6x14.

Con una presencia muy importante en los sectores
de la automocion, la hidraulica y el gas, la sociedad
Nicoletti posee una gama de maquinas muy amplia.
Sea cual sea la necesidad del cliente, Nicoletti puede
dar una respuesta en diametros de entre 4 y 150 mm.
En su fabrica de méas de 3000 m? la sociedad posee
tanto tornos monohusillo como multihusillo de con-
trol numérico, asi como maquinas de levas. Decomag
se ha reunido con Luigi Nicoletti, presidente de la
Torneria Nicoletti, y dos operarios que trabajan con
la MultiSwiss, para comprender cobmo esta maquina
contribuye a mejorar la competitividad de esta socie-
dad.

e

"._ -
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decomagazine: ;Por qué se han fijado
en Tornos?

Luigi Nicoletti: Tornos dispone de una gama de pro-
ductos muy amplia y ofrece excelentes soluciones que
cubren practicamente todas nuestras necesidades. Se
trata de un fabricante de maquinas con una verda-
dera cultura de la innovacion; un gran numero de
productos nuevos ven la luz regularmente. Ademas,
Tornos posee un servicio preventa y posventa de
calidad; nos sentimos apoyados, no somos «un
namero».
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dm: ;Pueden describirnos como descubrieron la
maquina MultiSwiss?

LN: Todo comenzo en la BIMU 2006, durante la visita
al stand de Tornos, cuando afirmé que queria susti-
tuir un multihusillo de levas, entonces me comenta-
ron que existia un proyecto que pretendia crear una
maquina hibrida a medio camino entre el torno mul-
tihusillo clasico y los tornos de cabezal moévil capaces
de aproximarse a los tiempos de ciclo de los multihu-
sillo de levas. Muy intrigados, decidimos esperar al
lanzamiento de este producto tan prometedor.

dm: ;Lamentan la larga espera?

LN: Por supuesto que no; ahora tenemos un pro-
ducto muy bueno y que incluso supera todas nuestras
expectativas.

dm: ;Cémo que supera?

LN: La MultiSwiss es la maquina de control numérico
mas rapida que conocemos. La calidad de las piezas
es superior a la que podemos obtener con nuestros
otros productos; no obstante, la mayor sorpresa para
nosotros se encuentra en su increible accesibilidad,
que facilita la puesta en marcha. Hasta tal punto
es asi que resulta mas rapido cambiar de puesta en
marcha que en nuestra Tornos Delta 20/5. MultiSwiss
nos permite alcanzar no sélo una productividad
superior, sino también una mayor calidad.
Comenzamos produciendo piezas mecanizadas

en nuestros multihusillo de levas, pero nos dimos
cuenta rapidamente de que la méaquina podia absor-
ber perfectamente series pequenas que hasta ese
momento habian estado reservadas a las maquinas
monohusillo.

dm: MultiSwiss es un concentrado de tecnolo-
gia, ;qué piensan de las elecciones técnicas en
ocasiones audaces que hace Tornos?

LN: Tengo la impresion de que se ha evaluado cada
eleccion con gran seriedad, por ejemplo, la eleccién
de las barras de 1,5 m es desconcertante en un prin-
cipio; sin embargo, en la practica la facilidad de carga
y la velocidad de rotacion adicional que ofrece esta
solucion contribuyen a reforzar las prestaciones de
la maquina. El hecho de reunir todos los periféricos
necesarios para el funcionamiento de la maquina en
el interior del contenedor es una ventaja real y hace
de MultiSwiss una solucion llave en mano. Se trata
de una innovacién real de la que nos beneficiamos
inmediatamente.

dm: La palabra clave de Nicoletti es la flexibili-
dad, ;como se perfilan Tornos y la MultiSwiss
en este campo?

LN: La maquina es muy buena y el personal de Tornos
nos arropa muy bien. Trabajamos en equipo, es la 12
magquina de este tipo en Italia, un vinculo fuerte une
a Tornos y Nicoletti.
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dm: ;Qué ventajas tiene la MultiSwiss desde el
punto de vista del operador?

Sr. Roberto: MultiSwiss es una maquina que trans-
mite confianza; su aprendizaje resulta sencillo y dis-
pone de una accesibilidad excepcional. Para ganar
tiempo, el Sr. Emanuele y yo nos repartimos el tra-
bajo: yo me ocupo de las operaciones principales y
él, de la contraoperacién. Los cambios de capacidad
y el ajuste del cargador de barras son muy sencillos;
todo va muy rapido en la MultiSwiss. Cuando la
méaquina alcanza la temperatura adecuada, es extre-
madamente estable. El hecho de que la maquina
utilice el mismo aceite para el sistema hidrostatico y
para la refrigeracion simplifica considerablemente el
mantenimiento, ya que no es necesario supervisar la
viscosidad del aceite.

dm: Por ultimo, ;qué les aporta MultiSwiss?

LN: Tenemos clientes muy importantes como Bosch
Rexroth, Parker y Wirth, lideres mundiales, que nos
hacen llegar demandas muy exigentes; nos piden que
les ofrezcamos un servicio y una calidad irreprocha-
bles. MultiSwiss nos permite producir con rapidez
y eficacia piezas de gran calidad. Nos hemos fijado
3 desafios para los préximos 3 anos. Este ano esta-
mos en proceso de obtener la certificacién OHSAS
18001:2007. En 2013 ampliaremos nuestra fabrica y
en 2014 prevemos obtener la certificacion I1SO 14001
para poder continuar satisfaciendo a nuestros clien-
tes.

Contamos con Tornos y sus productos innovadores
como la MultiSwiss para mantener nuestro creci-
miento.

Torneria Nicoletti

Via Rovigo 7/9

I - 36070 Trissino (VI)
Tel. +39 0445 962104
Fax +39 0445 490101
gg.nicoletti@nicoletti.it
www.nicoletti.it
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Técnica

LA REINVENCION DEL CENTRADO

A menudo, cuando los operadores efectian cambios de preparaciones o de ajustes en un torno automatico,
deben volver a centrar los husillos. Esta operacion se puede realizar de varias maneras, todas mas o menos
eficaces y muy dependientes de la persona que la realice. A veces resulta tan pesada que los operadores
prefieren no hacerla y, con ello, se generan problemas de calidad, precisién y desgaste prematuro de las
herramientas. La empresa Wibemo, muy conocida entre los torneros, presenta hoy una solucién innovadora.
Encuentro en Rebeuvelier.

Mowidec-TT instalado en una maquina Deco 10 de Tornos: 1) el anillo portasonda y 2) la caja de control. El cable que conecta
la sonda con la caja soporta la atmosfera de la zona de mecanizado sin problemas.

El recientemente presentado sistema Mowidec-TT ha
sido desarrollado tras numerosas peticiones recibi-
das por la empresa. El Sr. Liechti, técnico comercial,
explica: «El principio en si del centrado existe desde
hace tiempo, lo unico que hemos hecho es encon-
trar un modo de simplificarlo y agilizarlo.» El director
general, el Sr. Bendit, afade: «Hemos trabajado en
colaboraciéon con una empresa de mecanizado y la
universidad de nuestra region. Tras ocho meses de
trabajo, hemos presentado los primeros dispositivos».
Y el éxito no se ha hecho esperar: en pocas semanas
varias decenas de estos aparatos se han hecho un
hueco en los talleres de mecanizado.

Las costumbres no son eternas

Todos los usuarios, tanto los que emplean un sis-
tema de lente dptica para un control de principio a
fin como los que utilizan un sistema de comparador,
o incluso un sistema por punteo, han descubierto

rapidamente que la nueva solucién no solo es mucho
mas simple de poner en marcha, sino que también es
mucho mas rapida. El Sr. Liechti precisa con una son-
risa: «El unico problema que hemos tenido con los
clientes de pruebas es que no nos querian devolver
los aparatos». El Sr. Boillat, técnico comercial, anade:
«Algunos clientes se mostraron escépticos, puesto
que ya tenian varias soluciones alternativas pensa-
das. Pero una simple demostracion fue suficiente
para convencerles».

Centrado en cuestion de minutos...

El centrado se efectua sin efectuar el desmontaje del
casquillo ni de las herramientas, y sin ningun disposi-
tivo complicado ni necesidad de formacién; hasta tal
punto que los usuarios vuelven a realizar de forma
sistematica el centrado (con las importantes conse-
cuencias positivas que esto tiene para la calidad y la
vida til de las herramientas). El Sr. Liechti recuerda
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lo que le dijo uno de sus clientes al descubrir el dispo-
sitivo Mowidec-TT: «;Por qué habéis esperado tanto
a desarrollar un producto como éste? Hace 15 anos
que lo esperox.

... y al micrén

Se coloca un anillo de adaptacion en el husillo. Dicho
anillo lleva una sonda transversal sin contacto. Se
hace avanzar la herramienta manualmente enfrente
del husillo, con la sonda situada visualmente a corta
distancia. La cajita de fijacion magnética se pone a
cero. Se gira el husillo 180 grados y la caja indica el
error en el didmetro en sentido vertical. Basta con
corregir los descentrados de la maquina a la mitad
(error en el radio), poner la caja de nuevo a cero y
girar el husillo a su posicion inicial. El eventual error
residual en micréon aparece en la caja. Para corregir en
Centrado de un husillos de taladrado en funcionamiento. El anillo de color en funcion del dia-  sentido horizontal, luego se gira el husillo 90 grados y
metro simplifica mas la colocacion del dispositivo. se muestra el eventual error. Basta con corregir tam-
bién este eje (mecanicamente o mediante software,
segun la maquina).

Utilizacién universal

La operacion descrita anteriormente consistia en
alinear los husillos de taladrado respecto al cabezal
(husillo principal) de la maquina. Cambiando sim-
plemente el anillo portasonda, se pueden alinear
los husillos de mecanizado en contraoperacion o
incluso el husillo y el contrahusillo juntos (por ejem-
plo, después de una colisién). Mowidec-TT es com-
patible con todas las maquinas de mecanizado del
mercado, y la empresa vende conjuntos especiales
para determinados tipos de maquinas. Por ejemplo,
durante mi visita pude descubrir la maleta Deco 10/
Deco 13. El Sr. Boillat explica: «El sistema siempre es
el mismo, sea cual sea la maquina, sélo cambia el ani-
llo de adaptacion.» Los conjuntos llevan de fabrica un
determinado nimero de anillos, y otros muchos estan
disponibles de forma opcional. El Sr. Liechti anade:
«Cuando uno se enfrenta al problema de alineacion,
el sistema resulta eficaz. Ademds, uno de mis clientes
ha comprobado de inmediato sus beneficios en sus
maquinas de tallado». Pero los objetivos de Wibemo

El conjunto de centrado se presenta en forma de pequefia maleta «llave en mano» que garantiza son claros: la prioridad dela empresa es hacer la vida
una puesta en servicio rapida y eficaz, y resultados perfectos en pocos minutos. . ra
mas facil a los torneros.

Simplicidad y ergonomia

Como hemos visto anteriormente, la utilizacion del
sistema es muy sencilla y Wibemo ha potenciado al
maximo este aspecto. El cliente recibe una maleta
gue contiene el dispositivo, la sonda, los cables y el
juego de anillos. Dichos anillos estan anodizados de
colores distintos en funciéon de los didametros, para
hacer mas sencilla su utilizacion. La alimentaciéon de
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MOWIDEC-TT .

Colocacion en el casquillo. El eje vertical de la sonda debe colocarse en el mismo plano que el eje vertical de desplazamiento de No puede ser mas sencillo: la pantalla indica el error en el didmetro

los carros.
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la cajita se conecta a la toma de la maquina, mien-
tras que la sonda se conecta a la misma mediante
un simple puerto USB. El operador fija la caja donde
le parece més eficaz, se coloca el anillo y ya puede
empezar la medicion.

Como el sistema de medicion es de tipo capacitivo sin
contacto, no se ve afectado por eventuales residuos
de aceite en las partes sondadas.

Una colaboracién ejemplar

«Bastaba con convertir la informacion facilitada por la
sonda en datos numéricos precisos y fiables», subraya
el Sr. Liechti. Para ello, la empresa colaboré con la

VENTAJAS DE MOWIDEC-TT

¢ Implementacién simple

e No requiere el desmontaje del canon

e Centrado sin desmontaje de las herramientas
(se gana tiempo y precision)

e Rapidez de uso

e Precision al micrén en pocos minutos

e Asegura la regularidad y la homogeneidad
del centrado independientemente del opera-
dor

e Sistema universal mediante juegos de anillos

Gracias a Mowidec-TT, el centrado de los husi-
llos puede volver a ser una operacion estandar
en los cambios de puesta en marchay de ajuste.

en micron y mediante una simple correccion de los descentrados, este
se compensa. Recentrar los husillos se convierte en un juego de nifios.

universidad Arc y una gran empresa de mecanizado
del lugar. El Sr. Bendit afade: «Queriamos ofrecer
una solucion realmente contrastada, y llevamos a
cabo varias fases de prueba con nuestros socios».

.Y para convencer a los clientes?

¢Coémo lo hace la empresa para convencer a los clien-
tes de que su sistema patentado mundialmente no
es un simple «chisme» y que les aportara beneficios
inmediatos? El Sr. Liechti responde: «La verdad es
que es bastante evidente, el producto es tan sim-
ple que basta con una explicacion para convencer a
los profesionales de las ventajas que pueden obte-
ner». También hay un video disponible para que los
interesados descubran la eficacia de este sistema
(www.wibemo-mowidec.ch)

¢Va a seguir centrando sus husillos con dificultad?

WILLY BENDIT
OUTILLAGE DE PRECISION

Wibemo SA

Rue Montchemin 12
2832 Rebeuvelier
Tel. 032 436 10 50
Fax. 032 436 10 55
info@wibemo.ch
www.wibemo.ch
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PRODUCCION RESPONSABLE

La optimizacion de la eficiencia energética y de la explotacion de los recursos juega un papel cada vez mas
importante en la construccion de maquinas-herramienta y en la produccion industrial. En efecto, la energia
es cada vez mas costosa y los recursos escasean. Desde hace mas de dos aios la asociacién alemana de fabri-
cantes de maquinas-herramienta VDW (Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken) se asoma de forma
muy intensa a esta cuestion con el proyecto «Blue Competence». Tornos esta implicado en este proyecto.

A primera vista este asunto comenz¢ a suscitar interés
por las actividades de la UE en el marco de la directiva
EuP. El Parlamento europeo prevé clasificar las maqui-
nas-herramienta por categorias de consumo de ener-
gia. Las maquinas-herramienta se consideran como
maquinas de gran consumo y Europa proyecta intro-
ducir una clasificacion similar a la de las lavadoras y
las secadoras. El Comité Europeo para la Cooperacion
de las Industrias de Maquinas-herramienta (CECIMO)
ha aplicado una contrainiciativa a favor de una auto-
declaracion, similar al certificado de las empresas
relativo al respeto de las directivas CE.

Explotacion del potencial de optimizaciéon
Debido a la multiplicidad de las piezas que se produ-

cen y a los distintos tipos de maquinas implicadas,
las posibles mejoras de la eficiencia energética y de

EvaDECD 16/10

la explotacién de los recursos son practicamente ili-
mitadas; sélo la vasta experiencia que el fabricante
del sistema atesora acerca de los procesos respectivos
permite asociar objetivos ecoldgicos y econdmicos en
una entidad éptima de fabricacion técnica.

Trabajo segiin médulos funcionales

La compleja interacciéon entre la maquina-herra-
mienta, la influencia del usuario y las consecuencias
inmediatas sobre el consumo energético del producto
fabricado demuestran en gran medida hasta qué
punto es imposible determinar mediante medidas de
ejecucion las exigencias reglamentarias individuales
con las que se pretende aumentar la eficiencia ener-
gética de las maquinas-herramienta.

El objetivo es considerar unidades y modulos fun-
cionales. A partir de la optimizacion de los distintos
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DOS MAQUINAS DE CINCO QUE NO CONSUMEN NADA

Se ha realizado un anélisis completo para tener en cuenta todos los puntos de eficiencia desarrollados
arriba.

® Mecanizado con consumo no optimizado: 100%
e Consumo energético con recuperacién de la energia: 65%
e Consumo con recuperacion y optimizacion TB-Deco: 60,5%

Estos resultados se basan en pruebas realizadas con una maquina EvoDeco cuyas masas estan opti-
mizadas y cuyas bombas tienen un consumo bajo. Con relaciéon a una maquina «estandar», estos
beneficios alin son mas importantes.

En conclusién, el ahorro energético permite que los usuarios utilicen cinco maquinas con el mismo
consumo, pero no optimizado, de tres maquinas.
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elementos por separado, este enfoque modular
permite deducir, para cada tipo constructivo de
méaquina, el potencial de eficiencia y explotar, ade-
mas, el potencial inherente de los sistemas’.

Blue competence

La campafa «Blue Competence» contribuye a que
la industria de las maquinas-herramienta se sitle ante
la politica y el publico. Los requisitos explicitos en los
planos técnico y organizativo relativos a modos de
pensamiento y de accion ecoldgicos en la empresa
permiten que las empresas socias miembros de la
asociacion se beneficien de esta marca.

EL EJEMPLO DE TORNOS
CON EVODECO

La optimizacion energética Deco

Ya desde 1996 Tornos podia presumir de precursor
de esta tendencia con las maquinas Deco y su sistema
de optimizacion energética que reduce las acelera-
ciones y los frenados inutiles llevando las herramien-
tas al punto «justo a tiempo» donde son necesarias.
TB-Deco calcula, previa peticion, la velocidad de
avance minima de cada indexacién de herramienta
sin modificar el tiempo de ciclo de la pieza. De esta
forma puede reducirse el consumo eléctrico en cerca
de un 7%. Esta tecnologia es siempre actual, ade-
mas, permite preservar la mecanica y disminuir el
desgaste.

T Aparte se ha presentado un proyecto de normalizacién en el seno
de la ISO/TC 39 «Evaluacion medioambiental de las maquinas-
herramienta» destinado a evaluar las maquinas-herramienta desde
una perspectiva de ecodiserio.

BLUGCOMPETENCE

Machine Tools

Engineering a better world

Motores sincronos y recuperaciéon de la energia

Utilizar motores sincronos mas eficientes favorece
las prestaciones de mecanizado de los husillos y
de la mayoria de los ejes. Gracias a médulos de
accionamiento, la maquina recupera y reinyecta hasta
el 70% de la energia restituida por el frenado en
todos los accionamientos.

Control de las bombas con un variador
de frecuencia

Si se utilizan variadores de frecuencia en las bom-
bas de alta presién, se optimiza la alimentacién de
liquido de corte. La adaptacion precisa permanente
de la velocidad de rotacién del motor de la bomba
permite suministrar Unicamente la cantidad de lubri-
cante estrictamente necesario. Este hecho supone
una reduccién masiva de la energia eléctrica obtenida
de la red y un ahorro significativo de costes.

Reduccion de las masas en movimiento

Tornos, desde hace muchos afnos, calcula y optimiza
numéricamente el comportamiento de los elementos
clave de estas maquinas. Estos analisis por elementos
acabados permiten a los ingenieros reducir las masas
en movimiento y disminuir, de esta forma, el con-
sumo energético a la vez que se favorecen las ace-
leraciones. Estos métodos de analisis ofrecen reduc-
ciones de masas que pueden alcanzar hasta el 40%
mientras se mejora el rendimiento del mecanizado.

Bueno no sélo para el medio ambiente

Los aspectos relacionados mas arriba demuestran
claramente que los beneficios medioambientales son
totalmente compatibles con los imperativos econo-
micos. Producir con EvoDeco no es Unicamente res-
ponsable, sino que también permite ahorrar dinero.
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Nueva CoroDrilI®870
Mas que diferente, sobresaliente

Las brocas de punta intercambiable llevan tiempo en

el mercado, no son algo nuevo. Tampoco lo son los
inconvenientes que pueden sufrir.

CoroDrill 870 es algo diferente, muy diferente: una nueva
generacion de brocas de punta intercambiable.

¢Qué tiene de diferente? Bueno, hemos fijado el adaptador
entre el cuerpo de la broca y la punta. Encaja de forma
perfecta y segura para que no tenga que preocuparse de
asuntos de precision.

Cambiar la punta es muy facil (podria hacerlo hasta con los
ojos vendados, aunque no lo recomendamos), maximizando
el tiempo real de mecanizado.

Un inteligente diseno estriado, junto con su especial
geometria, facilita la evacuacion de virutas.

Nos hemos asegurado de que el disefio optimice sus
aplicaciones mediante una gama de diametros, pasos y
posibilidades de longitudes de modo que pueda taladrar
agujeros de forma mas eficiente y ajustada a sus requisitos,
dejandolos mejor preparados para el proximo trabajo.

Y una cosa mas: con la nueva calidad no tendra que cambiar
la punta con tanta frecuencia.

Escanee el codigo y lea mas consejos
para mejorar el taladrado de agujeros. Coromant

SANDVIK

Your success in focus

www.sandvik.coromant.com/ch
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DUALL, PARTE 2: DUALL PRECISION SE SUMERGE

EN UN IMPORTANTE PROYECTO DE OPTIMIZACION
PARA SATISFACER LAS DEMANDAS CRECIENTES

02/12

A principios de 2007 decomagazine realizé una visita a DuAll Precision en Addison, Illinois, EE. UU. La empresa
estaba realizando la transicion del procesamiento en varias etapas a una organizaciéon de produccién mas
moderna y de configuraciéon simple. Sus nueve maquinas Deco de Tornos habian estado fabricando piezas

hidraulicas sin descanso seis dias a la semana desde que se adquirieron en 2002. Y precisamente estaban insta-

lando dos maquinas Sigma de Tornos para encargarse de geometrias mas sencillas y dejar libres las Decos mas
tiempo para que pudieran realizar las piezas mas complejas. En 2007 Mike Butler, presidente de DuAll, predijo
que Tornos iba a tener un papel muy importante en el futuro de su empresa. Y dio en el blanco.

Bogie Bartel, ingeniero de produccién (y monitor de
esqui y submarinismo a tiempo parcial), ha visto un
gran numero de cambios en los siete afos que lleva
en el equipo de DuAll. De hecho, ha coordinado
muchos de ellos. Recientemente decomagazine se
reunié con Bartel y con el presidente de DuAll, Mike
Butler, para hablar acerca de los impresionantes cam-
bios que han implementado desde que hablamos por
ultima vez.

«Hemos crecido un poco», afirma Bartel con modes-
tia. «En realidad hemos crecido lo suficiente como
para tener que buscar otro edificio. Y hemos incorpo-
rado a unas 20 personas y 10 maquinas de Tornos».

El ano pasado DuAll ide6 un plan para separar las
operaciones de mecanizado en dos edificios, un espa-
cio con todo el equipo convencional de CNC y otro
dedicado a las maquinas de cabezal movil. Bartel nos
explica lo siguiente: «A finales de 2011 trasladamos
toda la maquinaria de gran tamano al otro espacio.
El otro edificio tiene alrededor de 2800 metros cua-
drados. Por tanto, tenemos un enorme potencial de
desarrollo. Si nuestros clientes nos mandan més pedi-
dos, creceremos con ellos».

Los preparativos para tener listo el edificio para el
traslado duraron algo mas de tres meses. Después,
DuAll trasladé las maquinas de dos en dos para poder
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Las nuevas estaciones Tornos ubicadas en edificios de DuAll optimizan la eficiencia y comodidad del operador.

32 decomagazine

.

mantener la gestiéon de las demandas de produccion
por parte de Stanley Boksa, vicepresidente de DuAll.
El traslado resultd un increible esfuerzo de equipo
de todas las personas de DuAIl. Bartel organizé las
tareas de reubicacion que consistian en coger pares
de maquinas desconectadas, trasladarlas, alinearlas
e instalarlas, y ponerlas a funcionar antes de empe-
zar con el siguiente par. En total, DUAll reubicé 12
maquinas. «Pero me impacienté», indica Bartel. «Un
dia cambiamos seis. Era el final del aho y muchas
empresas estaban cerradas, sin embargo, noso-
tros seguimos trabajando durante las vacaciones.
Queriamos cambiar todo a las nuevas instalaciones
para poder empezar en enero a pleno rendimiento>.

En DUAIl nunca han rehuido los desafios y por eso
la lista de logros recientes del equipo de DuAll es
increible. Bajo la supervision de Bartel, comenzaron
con la revision del departamento de recepcion/envio
(Bartel, con su habilidad docente para formar a ese
equipo para que fuese como la inspeccién final
de la empresa). Bartel también trabajo con Tornos
para crear un programa de formacion «400 Level»
Advanced TB Deco para sus operadores Swiss (ade-
mas, esta trabajando en un programa de certificacion
de mantenimiento preventivo). El equipo también
organizé el almacén de herramientas; implementé
sistemas de trazabilidad en las maquinas e inventarios
de piezas; reorganizo todos los puestos de maquinas
herramienta de la empresa para optimizar la eficien-

Los avances del departamento de investigacion de DuAll incluyen el esca-
neado oOptico rapido necesario para mantener la alta productividad y la
extrema precision en las piezas Tornos Swiss hechas en DuAll.

cia y la comodidad del operador; instald una ilumi-
nacion nueva, generosa y eficiente energéticamente
y un moderno sistema de calidad del aire/captacion
de vapor; volvié a solar las instalaciones; e incluso
tuvo tiempo de actualizar el sitio web de la empresa
y conseguir un nuevo logo corporativo. No obstante,
el cambio mas importante de todos fue crear la ins-
talacion especifica para cabezal movil y trasladar
toda la actividad de mecanizado convencional CNC
al segundo edificio.
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Tiempos de cambios

Para ilustrar la transformacion que
ha vivido DuAll a lo largo de sus
20 afos de historia, Bartel dirige la
visita hacia el otro lado del edificio
Swiss. «Déjeme que le muestre como
empezo DuAll. Comenzamos con un
equipo accionado por levas con el
que haciamos piezas sencillas. Con
estas antiguas maquinas de levas,
es todo cuestion de temporizacions.
La fila de maquinas de levas aparece en marcado
contraste con la alineaciéon de las maquinas nuevas
de Tornos en esta zona. Como el sitio favorito de
Bartel para hacer submarinismo, Bonne Terre Mine,
donde los submarinistas pueden observar la historia
que se ha conservado (la antigua mina es una reliquia
abandonada a la vez que interesante que tiene car-
tuchos de dinamita sin tocar esperando una llama
que nunca llegard), la zona de las maquinas de levas
de DuAIl ofrece a los visitantes una oportunidad
para maravillarse con el pasado mientras paseany, a
continuacion, salir a la superficie para ver las increi-
bles cosas que la tecnologia les permite hacer en la
actualidad.

«No existe mercado para este antiguo equipo de
levas» lamenta Bartel. «Eso era el pasado...» dice
mientras hace una sefial hacia las maquinas de
levas. «Esto...» hace una pausa dramatica y sonrie

Ejemplos de piezas hidraulicas complejas hechas en DuAll.

«...es el futuro» dice sefialando todas las maquinas
monohusillo de Tornos que brillan en azul y blanco.

El negocio aumentaba, a la vez que
la complejidad

El uso de la hidraulica continta siendo el estandar de
la industria para crear una gran cantidad de electri-
cidad; basta con preguntar a Butler, Boksa o Bartel
cdmo va el negocio para comprobar el estado del
segmento del mercado. Sin embargo, las cosas estan
cambiando para la hidraulica y DuAll ve que se pro-
ducen grandes avances. Los clientes combinan pie-
zas; lo que antes solian ser dos piezas que encajaban
ahora son disefios de piezas individuales mucho mas
complejos. DUAIl ha hecho frente a los retos de cara
y, como resultado, continta teniendo cada vez mas
trabajo en este sentido.

«Con esa complejidad llegd una mayor preci-
sién» explica Bartel. «Cuando hablabamos de una
décima aproximadamente, ahora hablamos de millo-
nésimas. De repente, la cifra de 50 micras se convir-
tio en la norma». DUAIll depende fuertemente de su
parque de maquinas Deco de Tornos para acabar el
trabajo. Bartel prosigue: «Como estamos hablando
acerca de tiempos de ciclo, maquinas y tiempos
de respuesta mas rapidos, necesitamos hablar
sobre métodos de inspeccion mucho mas veloces
también».

Los socios de DuAll, Mike Butler y Stanley Boksa (de derecha a
izquierda).
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«Confiamos mas en las estadisticas para controlar
nuestros procesos» afiade Butler. «Hemos ampliado
nuestro departamento de control de calidad para
satisfacer demandas mds amplias». El nuevo equipo
de escaneado o6ptico Hommel instalado en DuAll
puede medir dimensiones 40+ en una pieza en unos
15 segundos. Asf todas esas piezas complejas produ-
cidas en tamafos de lotes de 25.000-50.000 piezas
en las maquinas de Tornos pueden inspeccionarse
con rapidez y gran precision y mandarse al cliente.
«Tornos sigue siendo una fuerza principal para noso-
tros» explica Butler. «Es una empresa muy moderna y
fabrican una maquina herramienta fantastica. Tienen
una gran vision. La empresa ha contribuido enorme-
mente a nuestra capacidad para dar al cliente las pie-
zas de calidad que demanda».

Bartel asiente y afirma: «Hemos estado hablando
acerca de aparatos, pero otro aspecto muy impor-
tante para nosotros es la asistencia técnica que ofrece
Tornos. Tienen técnicos de mantenimiento muy ver-
sados y responsables de ventas que trabajan codo
con codo con los ingenieros de aplicaciones. Andy
Stemler y Roland Schutz en concreto han sido muy
competentes con nosotros. Roland tiene todas las
respuestas que nos faltan». Las maquinas de Tornos
no se averian, pero siempre que hemos necesitado un
técnico, Tornos nos ha mandado a uno en 24 horas.
No se trata solamente de un gran producto, sino
también de un excelente equipo de personas que
respaldan el producto. Y esto es muy valioso para
nosotros».

Toma de contacto con el mercado multihusillo

El pasado otofio DuAIl viajé hasta Alemania para
echar una primera ojeada al revolucionario y nuevo
hibrido mono/multihusillo MultiSwiss en Handéver. Y
esta visita les hizo reflexionar.

«Se trata de una herramienta muy interesante»
afirma Butler con una sonrisa.

«Estamos dandole vueltas a la idea de incorporar una
MultiSwiss» anade Bartel. «Estamos realizando estu-
dios para ver si se trata de la maquina herramienta
adecuada para nosotros estudiando las aplicacio-
nes de que disponemos, especialmente con la que
queremos que funcione. Estamos trabajando estre-
chamente con Tornos Engineering y les mandamos
piezas para que las evalien. Hasta el momento las
observaciones han sido muy positivas. Parece que
tenemos una buena aplicacion para la MultiSwiss».
«Cuando pensamos en un equipo multihusillo habla-
mos de un mercado al que normalmente no suminis-
tramos» explica Butler. «Sin embargo, con nuestras
maquinas Swiss vemos cada vez mas que realmente
estamos en el mercado. Los tamanos de algunos de
nuestros pedidos han aumentado hasta cifras que se
prestan a utilizar equipos multihusillo».
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Sr. Bogie Bartel, ingeniero de produccion, monitor de esqui y submarinismo
a tiempo parcial.

Con demandas mayores de los clientes, DUAll quiere
asegurarse de que no tienen que rechazar a nadie.
Para seguir siendo competitivo en su sector del mer-
cado, necesita equipos que puedan producir piezas
precisas de la mayor calidad en cantidades ligera-
mente superiores.

Bartel elabora. «La filosofia DuAll es quedarse con los
pedidos de tamafio intermedio, no queremos alcan-
zar el millén de piezas al aho. Ahora nos encontra-
mos en el intervalo de 25.000-50.000. Y, mirando
esta multihusillo, me qusta la flexibilidad del cambio
rapido para pasar de una aplicacion a otra, especial-
mente cuando, como taller de produccion, tenemos
que adaptarnos a un par de clientes distintos. Con
la MultiSwiss, parece que podemos producir a gran
velocidad, de 5.000 a 10.000 piezas, y luego cambiar
a una tarea distinta. Este hecho puede ayudarnos con
nuestro tiempo de respuesta de las piezas». Al fin'y
al cabo y como indica Bartel, eso es lo que hacen,
vender tiempo de mecanizado.

Puesto que la MultiSwiss utiliza la misma interfaz de
operador TB Deco que todas las monohusillo Tornos
de que disponen, no tendran que dedicar muchos
recursos a la formacién acerca de la multihusillo. Una
gran ventaja para DuUAIl. En la actualidad ofrecen for-
macion transversal sobre configuraciones y progra-
maciones a todos sus operadores Tornos. Por eso su
equipo es muy eficiente con TB Deco.

«El manejo de TB Deco por parte de nuestro equipo
es magnifico. Y también lo utilizamos para obtener
los tiempos de ciclo cuando estamos presupues-
tando. Resulta una ventaja enorme. La MultiSwiss
parece ser una herramienta perfecta para nosotros
porque no tenemos que realizar ninguna formacion
adicional; estaremos, en mi opinién, listos para utili-
zar la maquina inmediatamente».

pos L
Como el sitio favorito de Bartel para hacer submarinismo, Bonne Terre Mine

En DuAIl también gustan las dimensiones reducidas
de la MultiSwiss. A pesar de haber afadido otro edi-
ficio a sus operaciones, auin quieren maximizar el uso
que hacen de su espacio para, segun Bartel, conse-
guir tantas maquinas como sea posible.

Butler estd de acuerdo y lo resume asf: «Siempre
estamos intentando que nuestra tecnologia cumpla
los ultimos estandares de la industria. Y la tecnolo-
gia MultiSwiss tiene un gran atractivo para nosotros
debido al espacio que ocupa en el suelo, a la capaci-
dad de cambio rapido y la habilidad de seguir el ritmo
del tamano creciente de nuestros pedidos».

Butler afade una observacion final: «La ergonomia
de la mdquina herramienta también resulta muy
atractiva para nuestro personal técnico. Les gusta la
accesibilidad al drea de mecanizado. Estan interesa-
dos en ella y creen que tiene una estética agradable
y les qustax.

Siga atento a DuAll, parte 3. ;Qué papel tendra
Tornos MultiSwiss en este prospero futuro de la
empresa? En decomagazine en 2013.

“@ PRECISION

DuAIl Precision, Inc.
1025 W. National Ave.
Addison, IL 60101
Tel.: 630-543-4243
Fax: 630-543-4273
info@duallusa.com

(aqui se muestra),
los visitantes de DuAll pueden observar la historia que se ha conservado de la linea de maquinas
de tornos suizos.
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Técnica

TORNOS APOYA EL CRECIMIENTO
DE LOS FABRICANTES DE
METROLOGIA DE PRECISION

Solartron Metrology (www.solartronmetrology.com) es desde hace mucho tiempo cliente de Tornos,

por lo que acudié instintivamente al proveedor lider de centros de torneado de cabezal mévil cuando su carga
de trabajo y la complejidad de sus componentes exigia cambios. Solartron, empresa reconocida como lider
mundial en el disefo y la fabricacion de instrumentos y transductores de medicion de precision

dimensionales y de posicion, adquirio sus primeras maquinas Tornos (tres centros de torneado Elector 16) en
1981. Las maquinas superaron la prueba del tiempo con respecto a la calidad de la produccion y la fiabilidad

y ahora, el fabricante suizo de maquinas-herramienta vuelve a ofrecer una solucion al presentar una Deco 10 y
una Delta 12/5 en mayo de 2011.

La empresa Bognor Regis se fundé en 1973 y desde
entonces ha crecido para convertirse en un provee-
dor mundial de aparatos de medicion que se utilizan
en una gran variedad de aplicaciones, como medi-
cion dimensional de precision, calibrado dimensional
electrénico de vias multiples, herramientas manuales,
sistemas de posicionamiento, control de procesos,
control de desplazamientos y ensayos de materiales
para una amplia gama de sectores industriales. En
2008, el grupo Ametek adquirié la empresa y, a pesar
de la recesion, esta ha mantenido un crecimiento sig-
nificativo a lo largo de los Ultimos 5 afios, en los que
ha logrado incrementar el nimero de sus empleados
para hacer frente a la creciente demanda. Este creci-

miento se debe a que Solartron lleva sus actividades
empresariales de manera que pueda actuar de una
forma extremadamente receptiva ante una demanda
de una gran variedad de pequefios volimenes de
productos. La empresa ha comprado otras maquinas
mas: Un Tornos TOP200 en 1990 y dos méaquinas
Tornos Deco 10 en 1999, a fin de reforzar su cons-
tante desarrollo.

Por supuesto, cuando Solartron inici¢ sus planes de
comprar centros de torneado nuevos se dedicod a
estudiar el mercado cuidadosamente. Peter Shepherd,
director técnico de Solartron, comenta lo siguiente:
«A pesar de que ya éramos cliente de Tornos, como
parte de un grupo mundial debiamos llevar a cabo un
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proceso de propuestas con proveedores potenciales
de maquinaria. La confianza y la eficiencia del equipo
de Tornos al ofrecernos la mejor solucién a nuestras
diferentes peticiones de componentes nos llevd a
comprar una Sigma 20 en 2008. Esta maquina susti-
tuyd a nuestras tres maquinas Tornos Elector obsole-
tas y demostraron su capacidad para fabricar todos
nuestros componentes de acero inoxidable.

La Sigma 20 consigui6 sustituir a tres maquinas gra-
cias a sus operaciones simultaneas y redujo los tiem-
pos de viruta a viruta. Puesto que la empresa trabaja
en turnos dobles y 5 dias a la semana, eso significa
que la Sigma ha estado funcionando durante 21
horas al dia los ultimos 3 anos. La Sigma estaba indi-
cada, por su capacidad, para llevar a cabo los cam-

bios rapidos que necesitaba la empresa, debido a su
amplia gama de piezas que se producen en lotes de
entre 50 y 5000.

Al resultar un éxito rotundo para la empresa, el incre-
mento de trabajo nos llevé a afadir 1 Deco 10 y 1
Delta 12 a la lista de maquinaria a principios de este
ano. Esta dos maquinas se compraron para fabricar
grupos especificos de piezas de una complejidad
variable, siendo la Deco 10 la que produce las pie-
zas mas complejas y la que llegd para sustituir a una
maquina de la competencia obsoleta y poco fiable.

La Sigma 20 no solo ha mejorado la fiabilidad, tam-
bién ha reducido el tiempo del ciclo de 9 a 1,5 minu-
tos gracias a la elevada presion proporcionada por
la bomba de 120 bar. Actualmente, todas las pie-
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zas que elabora la Sigma se fabrican en menos de
2 minutos, lo que supone un ahorro excepcional,
teniendo en cuenta que todas las piezas se elabo-
raban previamente en ciclos de tiempo de entre 4
¥y 9 minutos. Ademas, la Deco 10 nueva es, como
minimo, un 40% mas rapida que su predecesora,
por lo que Solartron consigue un ahorro de 3 horas
en cada turno de 8 horas. Esto supone la asombrosa
cantidad de 7 horas al dia.

La empresa fabrica barras de un diametro tan
pequeno como de T mm o de hasta 20 mm. Para
ello Tornos suministro el sistema de alimentacion de
barras LNS Triton en la Delta y la Deco. Este sistema
esta disenado especificamente para la alimentacion
de un pequeno stock de barras, para eliminar cual-
quier vibracion y para garantizar que el proceso de
alimentacion de barras esté a la par con la precision
de las maquinas». Ademas, Peter Shepherd contintia
diciendo: «Fabricamos nuestras piezas con una tole-
rancia inferior a 10 micras, con algunas dimensiones
que tienen una tolerancia de acabado de 5 micras.
Las piezas que mecanizamos se incorporan en mon-
tajes de metrologia que tienen varias tolerancias de
submicras, por lo que la precisiéon y la calidad son
primordiales. »

La adquisicion de la Sigma, la Delta 12 y la Deco 10
ha permitido a Solartron eliminar operaciones secun-
darias que eran necesarias para algunas piezas que
antes se fabricaban con otras maquinas. Esto ha
mejorado la calidad de los componentes y el con-
trol estadistico del proceso y a la vez ha reducido los
tiempos de los ciclos y el inventario, por lo que la
empresa ha reducido drasticamente sus niveles de
stock.

Las adquisiciones nuevas de Solartron han rebajado
sustancialmente los costes de subcontratacion y han
garantizado a la empresa el control total sobre la cali-
dad de sus componentes. Peter Shepherd concluye:
«Las méquinas nuevas de Tornos nos han supuesto
un gran ahorro y han mejorado nuestros procesos de
una forma que nunca pudimos imaginar. Los niveles
extraordinarios de productividad de las maquinas nos
asequran que se habran amortizado antes de 2 anos.
Y nuestra empresa sigue creciendo, por lo que confio
en que Tornos nos apoyara en este crecimiento con
su excelente servicio, ayuda y soluciones para nues-
tras necesidades de maquinaria».

&)
solartron
metrology

AMETEK

ULTRA PRECISION TECHNOLOGIES

Solartron Metrology
Steyning Way

Bognor Regis, West Sussex
P0O22 9ST. — UK

Solartron Metrology an AMETEK
Company

Tel. +44 (0) 1243 833380
peter.shepherd@ametek.co.uk
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MOTOREX: PUESTA EN SERVICIO DE UN NUEVO
PARQUE DE DEPOSITOS CON PIGGING

El llenado, la produccién y el vaciado simultaneos en varias plantas de mezclado es una actividad de gran
complejidad. En ella, el parque de depdsitos desempena un papel decisivo. Con la ampliacion de las plantas
de depoésitos y la introducciéon de la nueva generacién de la técnica de pigging, Motorex amplia de nuevo su
innovadora infraestructura. La puesta en servicio de la nueva planta se realizé hace poco.

|
k
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Cuando un chef ha de preparar un menu de alta
cocina, puede llegar a necesitar, segin el nimero de
platos y la cantidad de comensales, un gran nimero
de cazuelas, fiambreras o bandejas. Algo parecido
sucede en Motorex: la fabricacién de mas de 2500
productos exige un constante ir y venir de recipiente
en recipiente. Y el papel estelar lo desempenia el par-
que de depdsitos. Es él quien suministra a los mezcla-
dores las materias primas que necesitan. En funcién
de las distintas formulas, se crean productos interme-
dios que deben volver a almacenarse en depdsitos a
la espera de la siguiente fase de produccion. También
deben almacenarse temporalmente en depdsitos los
productos acabados que no pueden enviarse inme-
diatamente después de la fabricacién a las plantas de
llenado de bidones o de envases pequefios.

Mayor flexibilidad

Con sus 8000 m?, Motorex posee hoy en dia la mayor
planta de aceite base de toda Suiza. Ademas, los

aditivos, los productos intermedios y los productos
acabados se almacenan en depdsitos independien-
tes, separados por familias de productos. Estos, a
su vez, se complementan con otros 10 depdsitos
de 1, 2 0 4 camaras, que ofrecen un volumen de
almacenamiento adicional de mas de 500 m? para
28 productos diferentes. Esto hara posible almacenar
temporalmente determinados productos antes del
envasado, a fin de garantizar una carga de trabajo
regular en las plantas de mezclado. También se opti-
mizard la secuencia de produccion. La remodelacion
arquitectonica aumentara a la larga la flexibilidad de
la produccion, lo que redundara en beneficio de los
clientes gracias a una capacidad de suministro aun
mayor de la habitual.

Respuesta a una demanda creciente

Desde hace 95 anos, Motorex no ha parado de cre-
cer y de invertir en sus plantas de produccion. Y lo
ha hecho siempre apostando por tecnologias e

decomagazine 41



Actual

La introduccion del «pigging» ha dejado obsoleta la limpieza mediante enjuague, asi como las
largas paradas de produccion que comporta.
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infraestructuras innovadoras. Con el fin de dar mejor
servicio a sus clientes y proteger al maximo el medio
ambiente, Motorex se ha adjudicado rédpidamente
el papel de empresa pionera en la innovacion en el
sector. Con la ampliacion del parque de depdsitos,
Motorex aumenta su capacidad de produccién, pero
también ha creado espacio para los productos aca-
bados de la gama industrial Swissline, que requieren
unos plazos de entrega cada vez mas breves. De este
modo pueden suministrarse desde almacén grandes
volimenes de productos como las taladrinas Ortho
NF-X, TX 0 S, para su transporte en camiones cisterna
o contenedores. Esta infraestructura ultramoderna
también hace posible fabricar a gran escala lubrican-
tes-refrigerantes con tecnologia PMC® integrada.

Creciendo bajo techo

Los 10 nuevos depdsitos han sido construidos sobre
los 2 niveles de depdsitos ya existentes en los terrenos
de la fabrica de Langenthal. De este modo se han

Estos pigs de pléstico se disparan por las tuberias mediante aire comprimido
y se recuperan al otro extremo.

"

Photo: 1S.T. Molchtechnik GmbH, Hamburg

El pig de plastico se desplaza por las tuberias mediante la aplicacion de aire comprimido

y elimina su contenido sin dejar residuos.

aprovechado las piscinas de recogida ya existentes y
se optimiza el uso del suelo. Todo el parque de depo-
sitos, con un total de 30 unidades, se cubrird con
una cUpula. Esto permitird aprovechar el calor de los
productos bombeados desde los mezcladores a los
depdsitos. Cada grado de calor que se transmite a la
temperatura ambiente mejora la capacidad de bom-
beo de los liquidos. Esto, a su vez, permite una cir-
culacion mas rapida de los fluidos incluso a las bajas
temperaturas invernales. Y asi, el aprovechamiento
del calor en el parque de depdsitos cubierto no solo
ahorra tiempo sino también grandes cantidades de
energia.

El pigging también ayuda a ahorrar

Después de la produccién, en los tubos y vélvulas que
comunican los dep6sitos, las plantas de llenado y los
mezcladores, se acumulan rapidamente centenares
de litros de productos. Para eliminar los residuos acu-
mulados en los tubos a fin de dejarlos listos para la
proxima carga de produccién, muchas empresas se
ven obligadas a realizar enjuagues. Los enjuagues son
un proceso lento y caro que ademas genera residuos.
En el proceso denominado «pigging», el contenido
de los tubos se expulsa hacia el exterior con ayuda
de un proyectil de plastico especial flexible, denomi-
nado «pig» y un fluido impulsor, normalmente aire
comprimido, aunque en casos excepcionales se utiliza
nitrégeno para reducir el riesgo de explosiéon. Esto
hace posible un vaciado completo de los tubos y la
valvuleria. También permite aprovechar el volumen
total de produccion. Este procedimiento aumenta la
capacidad de produccién gracias a la limpieza rapida
y sin residuos de los sistemas de tuberias, y evita ope-
raciones costosas como los enjuagues.
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Con la nueva planta de depositos completamente cubierta y equipada con pigging,
Motorex subraya una vez mas su compromiso con la calidad, que lo ha llevado a liderar el
sector de los lubricantes en Suiza.

Inversiones que salen a cuenta

Al proyectar plantas de produccion, siempre vale la
pena considerar la posibilidad de instalar un sistema
de pigging. Un sistema de tuberias apto para pig-
ging resulta aproximadamente 1/3 mas caro que un
sistema convencional. Pero se trata de una inversion
de futuro que sale a cuenta, aunque solo sea pen-
sando en el medio ambiente. Por ejemplo, para la
ampliacion de la planta de depdsitos de Motorex con
los nuevos sistemas de pigging se utilizaron exclusi-
vamente tubos de acero cromado. Cuando se desea
realizar una operacion de limpieza, el proyectil se
envia por accionamiento neumatico desde el cen-
tro de control y se dirige hacia el tubo en cuestién
mediante valvulas de bifurcacion. Para el mando y

—

SWISSLINE

=-kEELirina

Los innovadores productos para la industria de la gama Swissline de Motorex
contribuyen cada dia al éxito de nuestros clientes en los sectores mas diver-
sos en todo el mundo.
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Las plantas de depositos son un elemento esencial del complejo proceso de produccion de
Motorex, que se atiene rigurosamente a la norma ISO.

vigilancia del proceso de pigging se requiere una
ampliacion del software de control de procesos ya
existente.

Con la innovadora ampliacién de su parque de depé-
sitos en la sede de Langenthal, Motorex ha demos-
trado una vez mas su empefio por poner la calidad al
frente del proceso de produccién desde el nivel mas
basico, y ha puesto las bases para un futuro creci-
miento sin obstaculos.

Si lo desea, le informaremos gustosamente sobre
la generacion actual de fluidos de mecanizacion
Motorex y sobre sus posibilidades de optimizacion
en su campo de aplicacion:

D

®

QOil of Switzerland

Motorex AG Langenthal
Servicio posventa
Postfach

CH-4901 Langenthal

Tel. +41 (0)62 919 74 74
Fax: +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com
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Swiss Expert
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Mastercam Swiss Expert delivers everything you need to make

the most of your Swiss machine, including:

« Solids-based programming precision.

v Easily read in and machine families of parts.

v Full support for gang, turret, and sub-spindle programming.

v Immediate machine simulation, letting you see your
finished job before it goes to the shop floor.

v Support for unlimited programming streams.

v Powerful synchronization tools for complete control over Management of a collision on EvoDECO 10a
your streams.

v G-code editor tailored to a multi-stream Swiss environment.

cwyc software, inc. Jinfo

Tolland, CT 06084 USA CNC Software Europe SA CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
Call (800) 228-2877 CH - 2900 Porrentruy, Switzerland Call +41 32 465 50 60
www.mastercam.com www.mastercamswissexpert.com www.jinfo.ch

POMZED.CH

ROUTE DE CHALUET 8
CH-2738 COURT
SWITZERLAND

T+4132 497 71 20
serge mEIStEI'sa
INFO@MEISTER-SA.CH
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MASTERCAM SWISS EXPERT:
VERSION 2012 Y CLIENTES SATISFECHOS

Desde la creacion de CNC Software Europe SA en abril de 2011, el equipo de desarrollo se ha ampliado enor-
memente en Porrentruy, Suiza, y en Tolland, EE. UU. Se ha continuado con la extension de la red de distribui-
dores y la version 2012 controla especialmente la nueva gama EvoDECO.

Novedades de la version 2012

La perfecta colaboracion entre los miembros del
equipo de desarrollo en Suiza y en EE. UU. permite
beneficiarse de la competencia profesional europea
relativa a los tornos automaticos y de la experien-
cia sobre los algoritmos de mecanizado del principal
editor de CAM de EE. UU. De esta alianza rentable
nacera este verano la version 2012 de Mastercam
Swiss Expert. Esta versién estd orientada a contro-
lar los nuevos tornos automaticos que en ocasiones
poseen un eje B que permite colocar la herramienta
y el mecanizado con este 5° eje. El mecanizado de
piezas con una geometria cada vez mas compleja
en estos tornos automaticos también requiere ope-
raciones de mecanizado con CAM con 3, 4 0 5 ejes
simultaneos. En estos casos ya no puede programarse
manualmente y la herramienta indispensable para el
tornero resulta ser Mastercam Swiss Expert. En la
actualidad se esta probando la version previa 2012 en
instalaciones de clientes para poder validar el control
de la nueva gama EvoDECO.

Control de la maquina de torneado EvoDECO 10a.
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Cuantas mas funciones tenga el torno automatico,
mas ventajoso resulta el desarrollo en un software
de CAM. Con Mastercam Swiss Expert, el tornero se
encuentra delante de su software como si estuviese
delante de su maquina. La simulacion permite detec-
tar las posibles colisiones y las salidas de recorrido.
Si hay que desplazar una herramienta, el tornero se

P
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Deteccion de colision en EvoDECO 10a.

dard cuenta en esta fase, antes de la puesta en mar-
cha de la maquina. También puede optimizar el tra-
bajo entre el husillo principal y la sequnda operacion
y calcular el tiempo de mecanizado.

Importacion de las piezas en 3D
y médulo de CAD

Uno de los puntos fuertes de la nueva version es la
mejora de la importacién de los volimenes 3D desde
varios CAD. En ocasiones ocurre que el modelo 3D
importado en el CAM posee imprecisiones de disefo.
La version 2012 dispone de una reparacion automa-
tica de modelos 3D en la importacion. Ademas, la
interfaz de recuperacion en formato STEP se incluye
en el precio de la version basica y se entregara sin que
suponga gasto alguno al cliente dentro del contrato
de mantenimiento.

Se encuentra disponible un médulo adicional de CAD
como complemento de Mastercam Swiss Expert. Para
los usuarios que no posean CAD 3D, CNC Software
ofrece, a un precio muy atractivo, el CAD comerciali-
zado con su solucion Mastercam.

TB-DECO: estandar o recursos ampliados

La filosofia de Mastercam Swiss Expert es generar el
cédigo para la unidad CN que mas se aproxime a los
deseos de los torneros, incluidas las restricciones, las
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sincronizaciones y los blogueos de ejes. En la version
2012 el usuario puede elegir generar el cédigo para
TB-DECO en programacion estandar o en formateo
de las lineas con recursos ampliados.
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Gestion de recursos ampliados en la TB-Deco.

Un sinfin de nuevas funciones

La version 2012 aporta numerosas funciones nove-
dosas y mejora la interfaz de usuario. En ella se han
tenido en cuenta muchas peticiones de los usuarios.
Entre ellas, podemos citar:

e operaciones adicionales de mecanizado de 3, 4y
5 ejes

e opcidon que permite utilizar ciclos cableados de ros-
cado como G32, G76 o G92 directamente en la
operacion

e posibilidad de incluir el roscado rigido con herra-
mienta fija en la operacién

e tronzado con un perfil cualquiera de mecanizado

e funciones adicionales en la seleccién 3D de la geo-
metria que va a mecanizarse

e posibilidades adicionales de colocacién de la herra-
mienta para las operaciones de contorneado.
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Nueva metodologia de formacion y
configuracion de parametros previa

Desde hace algunos meses, la metodologia de forma-
cion se ha revisado por completo. En la actualidad la
formacién en Mastercam Swiss Expert ya no se rea-
liza en una maquina estandar sino en la maquina del
cliente. El usuario recibe documentos adaptados por
gama de maquinas. Ademas, también se encuentran
disponibles gamas de modelos con configuracién
de pardmetros previa y herramientas especificas. En
la maquina del cliente se llevan a cabo ejemplos de
programacion. El ultimo dia de formacion esta dedi-
cado a la programacién de una pieza elegida por el
cliente. Tras la formacién el tornero podra realizar
sus proximos programas beneficidandose de su base
de datos personal.

Extension de la red de distribuidores

La extension de la red técnica y comercial de
Mastercam Swiss Expert prosigue, ya que 15 distribui-
dores se forman en EE. UU. y varios en Francia y en
Bélgica. Este afio hay previstas otras certificaciones en
Europa. El distribuidor para la Suiza francéfona, Jinfo
SA, cumple 30 anos de existencia este otofo. Con
motivo de este acontecimiento se publicard una serie
de articulos técnicos e historicos, asi como declaracio-
nes de sus clientes.

Dos declaraciones de usuarios

Jinfo agradece a las sociedades Tectri de Court y
Decoparts de La Chaux-de-Fonds las declaraciones
sobre Mastercam Swiss Expert y su asociacion.
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TECTRI SA, COURT

Tectri realiza el mecanizado de piezas complejas
y de gran precisién con didmetros de 1 a 65 mm.
«Nuestros sectores son las técnicas médicas, odon-
toldgicas y ortopédicas, asi como la mecatronica, la
relojeria, la aeronautica y la dptica. Nuestros mate-
riales favoritos son el titanio, el acero inoxidable, el
aluminio y los nuevos materiales sintéticos de grandes
prestaciones.

Nuestras maquinas Deco 10a, Deco 13a y Deco
20a realizan piezas muy mecanizadas y se convier-
ten practicamente en centros de fresado gracias a
las interpolaciones disponibles después de detener
el husillo. Nuestras profesiones y los mercados a los
que servimos se han convertido en muy dindmicos. La
duracion de desarrollo de un proyecto, el desarrollo
de prototipos y la industrializacion se acortan, mien-
tras que las geometrias resultan cada vez mas com-
plejas. Antes eran necesarias diversas piezas constitu-
tivas relativamente sencillas para realizar una funcion,
sin embargo, en la actualidad y con frecuencia una
Unica pieza compleja permite asequrar esta funcion.

Ejemplo de piezas elaboradas en Tectri.

Con el fin de responder a estas expectativas, necesi-
tamos soluciones informaticas potentes. En lo rela-
tivo al mecanizado, nos hemos decantado por Creo
Elements/Direct y Mastercam Swiss Expert. Los princi-
pales criterios que nos llevaron a esta eleccion fueron:

e Establecimiento de una oferta pertinente para pie-
zas complejas en un plazo corto

e Transformacion de esta oferta en programa CNC
para las maquinas de produccion

e Desarrollo répido de prototipos, ya que la tercera
pieza de ajuste tiene que ser la correcta

o Trazabilidad total del proceso de fabricacion

e /mplicacion de personal cualificado y dindmico.

Al decir sistemas informaticos, se sobreentiende

proximidad, asesoramiento, servicio posventa. Con

Jinfo tenemos a personas de contacto conocidas

con quienes hemos desarrollado mas que relaciones
estrictamente profesionales».

Fabien Bouduban,
presidente y propietario de Tectri

DECOPARTS SA, LA CHAUX-DE-FONDS

Decoparts es una empresa de mecanizado de elevada
precision en maguinas numeéricas para la fabricacion
de componentes de relojeria de gama alta y de equi-
pos.

«Desde 2006 he programado
mas de 800 piezas con el CAM
conocida hoy como Mastercam
Swiss Expert en diversos tipos
de tornos automaticos. Todos
los programas se realizan
con esta solucién, desde las
piezas simples hasta las mds
complejas, como las cages de
tourbillon, que requieren una
precision extrema. Incluso con las piezas simples,
las ventajas con respecto a un método manual se
encuentran en la rapidez de realizacion del programa,
sobre todo al utilizar la funcién copiar-pegar de ope-
raciones, de herramientas, de gamas, etc. Ademas, al
usar el modelo 3D se eliminan los errores en los pun-
tos de mecanizado. Este CAM nos permite asimismo
realizar calculos de tiempo de mecanizado para eva-
luaciones de costes de ofertas.

Hoy en dia ya no podria trabajar sin Mastercam Swiss
Expert. Desde 2006 el software ha evolucionado
enormemente teniendo en cuenta los requisitos de
los torneros. En caso necesario el equipo Jinfo siem-
pre ha tenido una gran capacidad de respuesta y ha
sido altamente eficaz».

Alberto Garcia, responsable del
departamento de mecanizado

Mastercam Swiss Expert

editado por
cyc software, inc.

Tolland, CT 06084 USA
Call (800) 228-2877
Www.mastercam.com

Centro de desarrollo dedicado
al mecanizado:

CNC Software Europe SA
CH - 2900 Porrentruy, Suiza

Comercializaciéon en la Suiza francofona:
Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy, Suiza
www.jinfo.ch

Ejemplo de piezas elaboradas en Decoparts.
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« GibbsCAM is really powerful and user-friendly»

(Richard Steulet Production Manager atoka/p’a}

« GibbsCAM is flexible, fast and easy to use »

(Sébastien Crevoisier Production Manager Bandi SA)

www.productec.com

iEstamos muy satisfechos por poder ayudarle!

www.blaser.com
E-Mail: liquidtools@blaser.com Tel: +41 (0) 34 460 01 01
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UN « KNOW-HOW» POCO COMUN

En las ultimas jornadas relojeras de Tornos, los visitantes tuvieron la oportunidad de descubrir las nuevas
soluciones de 'mecanizado totalmente automatizadas para la fabricacion de un pifién corredizo y un volante
con las maquinas EvoDeco. Al mismo tiempo, en la sala de exposiciones de la empresa, habia maquinas de
mas de 200 afios funcionando como demostracién del guilloqueado manual. ;Un anacronismo?

Preguntado sobre el porqué de esta combinacion,
Brice Rengli, responsable de marketing, explica:
«Tornos esta especializada, desde su fundacion, en el
campo de la relojerfa. Siempre hemos intentado apor-
tar valor afadido a nuestros clientes, y la presencia de
un guillogueador en nuestra exposicion parte de esa
misma voluntad. Queriamos ofrecer a los visitantes
la posibilidad de descubrir esta actividad o de hacer
negocios con el guilloqueador».

Siempre hay algo que aprender

Bertrand Faivre, responsable de la oficina de desa-
rrollo de aplicaciones de Tornos declara: «Siempre
resulta interesante descubrir cémo resolvieron sus
problemas técnicos nuestros precursores, siempre
hay algo que aprender de las soluciones del pasado
y siempre se pueden sacar buenas ideas». Tornos no
tiene la intencién de sustituir el guilloqueado manual
— elemento imprescindible en los relojes de gama
alta — por soluciones automaticas. Sin embargo, esta
operacion microtécnica por excelencia merece nues-
tra atencion.

Pocos especialistas en Europa

El oficio de guilloqueador requiere una combinacion
de conocimientos mecanicos y un acusado sentido
artistico. Las maquinas con las que los pocos gui-
lloqueadores todavia en activo en Europa traba-
jan son todas maquinas antiguas construidas entre
1750 y 1900. Asi pues, se necesitan conocimientos
mecanicos para hacerlas funcionar, realizar su man-
tenimiento, repararlas o incluso preparar las herra-
mientas. La vertiente artistica, por su parte, resulta
indispensable, ya que el guilloqueador crea sus moti-
vos etapa por etapa, surco por surco, para lograr
un aspecto de superficie que juegue con la luz y sus
caprichos.

Técnica

El principio del guilloqueado es muy sencillo: se des-
plaza una herramienta fija delante de la pieza que
se va a mecanizar y los surcos se van haciendo de
uno en uno. Los sistemas de levas permiten realizar
las olas de cada surco. Existen dos tipos de maqui-
nas principales: los sistemas de levas circulares, que
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permiten realizar surcos en forma de sol, y las maqui-
nas de levas rectas, que permiten realizar motivos
alineados paralelos. En ambos casos, el espaciado de
las lineas se garantiza mediante un sistema mecanico
gue permite regular con precisiéon y regularidad el
paso entre los surcos. La combinacién de las olas,
los dngulos y los espaciados es infinita y depende de
la imaginacion y el «savoir-faire» del guilloqueador.

Tiempos de ciclo extraordinarios

Georges Brodbeck, guilloqueador independiente ins-
talado en Saignelégier — en el corazéon del denomi-
nado Watch Valley — nos cuenta: «Yo trabajo sobre
todo para el sector relojero, y hago esferas, masas
oscilantes, piezas de movimiento, platinas, cubiertas
y cajas. Segun la complejidad de las piezas y de los
motivos que haya que grabar, se necesitan entre una
y ocho horas de trabajo». No es de extrafiar, pues,
que esta operacién esté destinada principalmente a
los productos de gama alta.

Cambios minimos en 200 afios

Si bien las operaciones de guilloqueado se pueden
sustituir por una programacién CN en un torno auto-
matico, los principios y los movimientos siguen siendo
los mismos y los tiempos de ciclo contintian siendo
muy largos, ya que los surcos se hacen uno por uno.
Este tipo de motivos se pueden crear con otros méto-
dos, como el troquelado, pero el resultado obtenido
en lo que respecta al reflejo de la luz dista mucho
de ser el mismo. Preguntado sobre el futuro de este

oficio, Brodbeck se muestra confiado: «Aunque
las maquinas puedan sustituirnos, o sustituirnos en
parte, la buena mano del especialista todavia va muy
buscada por las marcas de relojeria, que no quieren
y no pueden sustituir estas operaciones manuales de
alto valor anadido en sus productos de gama alta».

Si desea mas informacién
sobre las soluciones de relojerfa
de Tornos:

Carlos Almeida

Cuentas clave de relojeria

Tel. +41 32 494 43 18
almeida.c@tornos.com

Y sobre el guilloqueado:
Georges Brodbeck

La Gruere 10

2350 Saignelégier

Tel. +41 32 951 25 04
gbrodbeck@bluemail.ch
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"OVER THE TOP - MULTICUT ULTRA”"

ACEITE DE CORTE DE ALTO RENDIMIENTO DE [z Zeller-Gmelin

Zeller+Gmelin es una mediana empresa dedicada a los aceites minerales con filiales y socios comerciales en
todo el mundo. Como especialista en productos y servicios innovadores, actiia como socio de desarrollo
para sus clientes y les proporciona soluciones a sus problemas. Esto se manifiesta en el hecho de

que, por ejemplo, cerca de un 20% de los 460 empleados de la fabrica central en Eislingen se dedica a la
investigacion y al desarrollo. La empresa posee las certificaciones DIN EN ISO 9001:2008 (gestion de calidad)
y DIN EN ISO 14001:2005 (gestion medioambiental).

Especialmente en el sector del mecanizado del metal,
Zeller Gmelin ofrece una enorme y amplia gama de
productos lubricantes de alto rendimiento para los
mas diversos campos de aplicacion. Por ejemplo, los
clientes del sector industrial tienen a su disposicion
mas de 700 productos distintos, lo que convierte a
esta empresa en proveedora de sistemas. Ademas, ha
sido galardonada en varias ocasiones, cuatro de ellas
con el premio a la innovacion de la mediana empresa
alemana (entre las 100 primeras) y con el premio de
proveedores del Grupo Bosch.

Serie Multicut ultra

Con los aceites de alto rendimiento de la serie Mul-
ticut ultra, es posible mecanizar tanto aceros de alta
aleacion (por ejemplo, el acero al cromo y el titanio)
como metales no ferrosos y aluminio. Gracias a su
capa de aditivos, la vida util de las herramientas se ve
notablemente ampliada.

Dado su uso universal, estos aceites son idéneos, ya
sea en el &mbito de la industria relojera o de la tec-
nologia médica.

Multicut ultra destaca por las siguientes caracteris-

ticas:

e Viscosidades 7, 10, 15y 20

e Bajo contenido en compuestos aromaticos

e Escasa formacion de neblina o vapor

e Punto de inflamacién alto

e Alto rendimiento en arranque de viruta

e Olor moderado

e No irrita la piel

e Ampliaciéon considerable de la vida util de las herra-
mientas

Venta y asesoramiento

Como forma de contacto tiene a su disposicion a los
dos distribuidores asociados, que son empresas fami-
liares que colaboran con Zeller+Gmelin desde hace
anos. El excelente asesoramiento y la gran variedad
de servicios que ofrecen completan la amplia gama
de productos.

VISCOTEX

SCHMIERTECHNIK

9450 Altstatten

Tel. +41 71 757 60 60
info@viscotex.ch
wWww.viscotex.ch

Dirigido a la Suiza francéfona:

] E
eSS
2501 Biel/Bienne
Tel. +41 32 342 23 33

info@geigersa.ch
www.geigersa.ch
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UN PERFIL
PERFECTO.

Herramientas de moleteado zeus®
para seguridad de procesos.

PRAZISIONSWERKZEUGE

Soluciones especiales tanto estdndar como in-
dividualizadas: como empresa lider en el sector
del moleteado le ofrecemos la mayor calidad y
seguridad de procesos en cada una de nuestras
piezas giratorias.

Vaya sobre seguro.
Teléfono +49 74 24/97 05-0

Hommel+Keller
Prézisionswerkzeuge GmbH
D-78554 Aldingen
www.zeus-tooling.de

w La marca premium

de Hommel+Keller

MULTICUT ULTRA

Schneidedle ohne Kompromisse

Besuchen Sie uns an der SIAMS, Halle 1.1, Stand F-29/F-24

[V} VISCOTEX

SCHMIERTECHNIK
9450 Altstatten

071 757 60 60
info@viscotex.ch
www.viscotex.ch

fur die franzésische Schweiz
|
geige— S

2501 Biel/Bienne

032 342 23 33
info@geigersa.ch
www.geigersa.ch
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TORNOS SE COMPROMETE TAMBIEN CON
LA FORMACION PROFESIONAL

Entrega de diplomas y fiesta de fin de curso de los alumnos de la especialidad en «Mecani-zado» de la escuela
profesional tecnolégica BSZT de Pirna-Copitz (24 de febrero de 2012)

El 24 de febrero de 2012, en una ceremonia solemne,
se hizo entrega de los diplomas de fin de curso a los
38 alumnos de la promocién 2012 de la especialidad
en “Mecanizado” segun la norma-tiva de formacion
de la Cdmara de industria y comercio de Dresde, en la
escuela profesional tecno-logica BSZT de Pirna.

Peter Feine, responsable de la seccion de personal
especialista de IMPRO (la asociacion empresa-rial de
la industria metaltrgica y de mecénica de precision
de la region de Osterzgebirge, con sede en la ciu-
dad relojera sajona de Glashutte/Sachsen, cercana a
Dresde), les dio la enhorabuena en una breve charla
en nombre de las empresas asociadas a IMPRO, y
entregd una distincion espe-cial a los alumnos mas
brillantes de la promocion.

Después de augurarles una carrera profesional llena
de éxitos, subrayo la importancia de que las aulas
cuenten con un equipamiento tecnolégico moderno
y al nivel de los estandares de produccién de las

empresas, lo que facilita el paso de la escuela a la
industria.

Feine aprovecho la entrega de diplomas para felici-
tar también al profesorado por su alto nivel de com-
promiso. Para todos los profesores del centro, y en
especial para el director del departamento, Manfred
Renner, que tiene previsto jubilarse en breve, fue
una gran satisfaccion oirle afirmar que los graduados
encuentran rapidamente trabajo en la industria y que,
gracias a los conocimientos adquiridos, no tardan en
integrarse en las empresas como un trabajador mas.

A continuacion, IMPRO ofrecié a todos los graduados
un brindis con cava, seguido de un suculento bufé
libre, del que disfrutaron los 30 jévenes alumnos y
los profesores del centro. La velada finalizé en un
ambiente distendido que sin duda dejard un grato
recuerdo en la mente de todos.

IMPRO colabora con la administracion local de
la region Sachsische Schweiz-Osterzgebirge, que
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financia la escuela, y empresas como Tornos
Technologies Deutschland GmbH, para mantener viva
en Pirna la tradiciéon de la formacién en mecanizado
en el mejor entorno didactico posible.

La BSZT de Pirna dispone de un equipamiento tec-
nolégico comparativamente muy notable. La es-
cuela cuenta con un gran numero de maquinas para
formacion, desde tornos convencionales hasta tor-
nos/fresadoras automéaticas CNC, asi como tornos
automaticos CNC de fabricantes como Tornos, idén-
ticos a los usados en las lineas de produccion.

En 2009, a propuesta de Egon Herbrig, antiguo
gerente de la empresa Herbrig Prézisionsmechanik de
Barenstein, se adquirié un torno automatico mono-
husillo CNC Tornos 10e con finalidades didacticas.
A la inauguracion asistio el presidente de la region
Michael Geisler, junto con represen-tantes de la
empresa Tornos y de la asociacion IMPRO.

Tornos, que forma parte desde 2009 de la junta pro-
motora de la escuela profesional, estd com-prometida
a seguir ayudando a la formacion especializada en el
futuro, compartiendo sus conoci-mientos y experien-
cia, ademas de otras prestaciones.

Tornos Technologies
Deutschland GmbH

Frank Mortag

Jefe de ventas para Turingia,
Sajonia y Mecklemburgo-Pomerania
Occidental

Karlsruher Str. 38

75179 Pforzheim

Tel.: 07231-9107 0

Fax: 07231-9107 50
mortag.f@tornos.com
Www.tornos.com

IMPRO e. V. -

Centro de mecanica de precisao
Peter Feine/Director administrativo y
responsable de personal especialista
Hauptstr. 39, 01768 Glashitte/Sa.
Tel.: 035053/32091

Fax: 035053/32097
fachkraefte@impro-praezision.de
www.impro-praezision.de
www.impro-karriere.de
www.facebook.com/Impro.Karriere
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mono husillo

configuracién
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estandar
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i herramientas adicionales !
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SOLUCION INNOVATIVA PARA

Torneado en contra operacion
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Bimu SA Para pedidos y respuesta a sus e. d.serra@bimu.ch
cutting tools peticiones, pueden contactar t. +4132482 60 50
& accessories directamente con nosotros f. +41 32482 60 59
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