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Ledare

VI LYSSNAR PA VARA KUNDER

Att behalla var lojala kundbas ar hégsta prioritet. Att lyssna till och forsta era mal och begransningar ar
de varden pa vilka Tornos grundar sin verksamhet.

Genom att erbjuda ett kundfokuserat satt att angripa
marknaden ar det vara anstalldas motto att alltid for-
soka forsta innan man erbjuder en I6sning. Faktum
ar att var expertis bara kan ge sitt basta nar det gal-
ler val av maskiner, utrustning och struktur efter att
forst klart definierat och specificerat era behov och
era férvantningar. Onskan att uppfylla era énskemal
ar den storsta motivationen bakom var passion foér
fornyelse.

Ett differentierat satt att angripa marknaden driver
oss att fokusera pa fyra huvudaffarsomraden: for-
don, elektronik, medicinal och mikromekanik. Vara
specialister som har betydande erfarenhet av dessa
olika omraden finns till hands for att utvardera era
specifika behov och krav.

Tornos vilja att utdka sin verksamhet till fler bearbet-
ningsteknologier (enspindlig svarvning, flerspindlig
svarvning och frasning), liksom ytbehandling med
Cyklos, skapar synergier som forbéattrar kvaliteten pa
vara produkter och tjanster betydligt.

M

Oavsett om det ekonomiska klimatet &r hoppfullt
eller situationen ar mer komplicerad &r det erfa-
renheten och radgivningen fran en leverantér som
Tornos som gor hela skillnaden. Lat oss hjalpa dig att
vdlja din utrustning och dina Iésningar. Vi kommer
att gora vart basta for att garantera din framgang.
Vi ar alltid glada att kunna hjalpa till, tack for din
lojalitet.

Hugues Leuzinger,
Forséljiningsdirektor,
Tornos Sydeuropa

decomagazine 5
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Fil

CAD/CAM FOR EXCEPTIONELLA DETALIJER

Idag ar automatsvarvar genuina fleroperationsmaskiner som utfér svarvoperationer, helt naturligt,
men aven frasning, polering, gangvirvling, dekorering och manga andra operationer. For att garantera
effektiv programmering under komplexa operationer ar féretag ofta tvungna att anvanda CAD/CAM.
Mote hos atokalpa med Richard Steulet, stangsvarvningschef och Yannick Meyer, teknisk saljare hos
Productec, leverantor av GibbsCAM mjukvara.

atokalpa utfor mycket sma kdrningar av detaljer for ndgra av de mest prestigefulla urverken i vérlden, exempelvis titanbalansen Parmigiani Bugatti super sport.

Foretaget ar specialiserat pa produktion av lyxiga
klockdetaljer och detaljsammansattningar, spe-
ciellt p& att producera rorliga detaljer for urverk
frdn Parmigiani och andra prestigefulla marken.
Foretaget ar i dag valkanda inom detta mycket kra-
vande omrade tack vare sin betydande investering i
att skapa, underhélla och utveckla den nédvandiga

expertisen. Detta ocksd pa grund av det faktum
att man helt och fullt litar pa en maskinpark med
20-talet olika typer av automatsvarvar. Richard
Steulet konstaterar: “Vi producerar alla dessa mycket
komplexa hégprecisionsdetaljer i Deco 10-maskiner.
Det &r ojamférligt den basta maskinen for den hér
krdvande typen av arbete.”

decomagazine 7
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MICROTECHNIQUE
AU SERVICE DE
LHORLOGERIE

DE LUXE

!
.
|
= e
Integreringen av GibbsCAM och TB-Deco &r optimal, Richard Steulet kulle inte vilja aterga
till tidigare arbetsmetoder.
i VAD GOR JAG
4 ; OM JAG BEHOVER HJALP?
i : Nér man koper GibbsCAM erbjuder Productec ett

underhallsavtal som inkluderar omfattande support
inklusive:

e Telefon-hotline och e-mailassistans

e Mojlighet att ldmna in programmerade detaljer for
personanpassad assistans

e Fjarrsupport via PC for kunder
¢ P3 platsgaranti av efterbehandlingsoperation
e 1 uppdaterings-CD per ar

Richard Steulet konstaterar: “Servicen fungerar bra,
Productec-teamet &r exporter pa sitt omrade och de
har alltid tagit hand om vara f6rfrdgningar snabbt och
effektivt.”

Richard Steulet arbetar pa en 15" laptop och programmeringen dr bekvam. Det enda
hindret &r att hitta en PC som ar tllrackligt kraftfull (2 Ghz processor, 2 Gb Ram och 512
Mo grafikkort).

WWW.ATOKALPA.CH
-
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Fullt utrustade maskiner

Maskinerna ar fullt utrustade for att producera detal-
jer som titan- eller CuBe-balanser med en precision
inom omradet +/- 2 y, d.v.s. med 4 eller 5 HF-spindlar
och 14 verktyg pa de tva plattorna (tack vare Tecko-
systemet frdn Bimu som okar antalet verktygspo-
sitioner vasentligt) och féretaget ar mycket noga
med att garantera detta. P4 sdadana detaljer, som
tar 8 minuter att bearbeta, ar svarvningen endast en

minuts arbete. Alla évriga operationer utférs genom
interpolering av X/Y/C-axlarna... och det ar har som
CAD/CAM ar det perfekta tillagget till TB-Deco.

Imponerande vridmoment

Richard Steulet forklarar: “Vi arbetar med TB-Deco
fér att programmera vara detaljer men fér kom-
plexa operationer anvénder vi GibbsCAM for att

Fil
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| Deco 10-verkstaden arbetar maskinerna 18 timmar om dygnet och 6 dagar i veckan i en kontrollerad atmosfér. Toleranser pa +/- 2 p r vardagsmat.

generera 1SO-koden som vi enkelt Sverfér till
TB-Deco.” Yannick Meyer konstaterar: “GibbsCAM
ar mycket modulért och atokalpa har valt att arbeta
med en version som &r anpassad fér vara behov och
som gér det mdjligt fér oss att kombinera fordelarna
med TB-Deco och GibbsCAM. " Enligt Richard Steulet,
som har ¢ver 15 ars erfarenhet av stangsvarvning och
har arbetat med flera system, &r kombinationen av
TB-Deco och GibbsCAM absolut det basta alterna-
tivet for att producera mycket noggranna och/eller
komplexa detaljer.

Hur fungerar det?

Den tekniska avdelningen skickar detaljens 3D-kropp
till Richard Steulet. Han arbetar i GibbsCAM och
eftersom dessa detaljer ofta tillhor detaljfamiljer
anropar specialisten de processer som ar lagrade i
mjukvaran och bestammer vilka verktyg som skall
anvandas genom att anvanda den integrerade data-
basen, darefter genererar GibbsCAM ISO-koden.
Han 6ppnar detaljen i TB-Deco och tillampar koden i

de relevanta operationerna och den é&r klar att kora.
TB-Decos visualiseringsverktyg betyder att kodens
banor omedelbart kontrolleras. Richard Steulet till-
l&gger: “Mjukvara betyder inte att man inte behéver
tanka ndr man kommer till tillverkningsprocessen,
men det sparar verkligen en betydande méangd tid at
0ss. Programmering som beskrivs ovan tar bara runt
20 minuter.”

Kunskapsbaser

“Vi implementerar nya riggningar varje dag och vi
férbéttrar konstant vara processer. Dessutom lagras
dessa processer égonblickligen i GibbsCAM sa, nar
vi producerar en detalj med liknande restriktioner
(exempelvis att vid bearbetning av mikrobearbet-
ningar pa balanser ta med materialets deformering i
berdkningen), ateranvander programmet de proces-
ser som vi redan optimerat” forklarar Richard Steulet.
Nar det galler verktyg har Producted forsett atokalpa
med ett visst antal verktyg i databasen. Richard
Steulet anropar och modifierar dessa pa begaran.
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Yannick Meyer tillagger: “Vi &r mycket flexibla nar det
géller de I6sningar vi erbjuder vara kunder. | detta fall,
eftersom Richard Steulet ofta anvdnder samma typer
av verktyg och han endast dndrar dimensioner, har
vi férsett honom med en kundanpassad katalog och
han avpassar verktygen vid behov.” Kombinationen
av dessa tva kunskapsbaser garanterar att optimal
programmering snabbt kan utféras.

Kan det bli enklare?

Att lasa ovanstaende gor kanske att man tanker att
det ar mycket enkelt att producera sadana detaljer.
Fast detta ar bara delvis sant och det ar viktigt att
man inte gldommer bort betydelsen av teknisk expertis
och erfarenhet av mjukvara. Richard Steulet forklarar:
“GibbsCAM é&r verkligen en kraftfull mjukvara med
ett mycket anvédndarvénligt interface. Det ar sant
att vi arbetar snabbt och enkelt men, som sagt, jag

Tonda 1950 Limited Edition

har faktiskt ndstan 10 ars erfarenhet av att anvanda
detta program.” Yannick Meyer konstaterar: “Som
vilket annat program som helst dr det inte nagot
man behérskar dver en natt och vi rekommenderar
att vara kunder genomgar en initial utbildning pa 4
till 6 dagar, om mdjligt i tva pass. For stangsvarvare
ar det hdr som att skaffa sig ett nytt tankesatt och
det kan behévas ndgra manader innan satsningen
faktiskt betalar sig och kan bli uppskattad.”

Vad skulle hinda om GibbsCAM

inte var tillgangligt?

“Det idealiska kdr att anvdnda GibbsCAM och
TB-Deco fér att programmera alla vara komplexa ope-
rationer. Naturligtvis dr allt mojligt, men att arbeta
utan GibbsCAM skulle komplicera vart arbete betyd-
ligt och det skulle ta bra mycket ldngre tid” svarar
Richard Steulet. Han sammanfattar: “Jag har arbetat
med manga system och med manga maskiner men,
fér snabba och komplexa instéllningar &r kombinatio-
nen av GibbsCAM och TB-Deco den bdésta I6sningen
fér att producera mycket dyrbara klockdetaljer.”

ato

atokalpa
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NYCKELN TILL

Marknaden kraver en snabbare, flexiblare och kost-
nadseffektivare produktion. Framgangen ligger i
minskningen av icke produktiva, verktygsrelaterade
maskinavbrott tack vare verktygssystem som kan stallas
in i forvag och snabbt vaxlas.

Lita pa den beprévade kombinationen av verktygs-
systemen GWS och maskinerna fran Tornos!

Goltenbodt technology GmbH D-71229 Leonberg Tel: +49 (0) 7152.92 818 -0

GWS shaving-hallare

GWS-Verktygssystemen GWS med pelarstyrsystem:

= Exaktaste positionering

= HOgsta repeterbarhet

= Stort, variabelt justeromrade

= Enklaste hantering och rengéring

bGoltenbodt

Innovation and Precision.

info@goeltenbodt.de www.goeltenbodt.com
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Presentation

MULTISWISS DOLDA “HEMLIGHETER"

I vara tidigare nummer av Decomagasinet har vi presenterat den nya MultiSwiss-maskinen nar det galler
prestanda, design och kundernas synpunkter. Vi fortsatter nu att uppticka denna produkt bakom kulisserna:
hur ar tillverkningen av maskinen organiserad for att garantera en kombination av konstant kvalitet, korta
ledtider, ett mycket bra pris fér kunden, samtidigt som man aven beaktar den ekologiska sidan? Ett méte med
Yvan Dominé, monteringschef hos Tornos.

Nar vi besdkte MultiSwiss-monteringen slogs vi av
den organisation och prydlighet som rader i det som
ar en genuin monteringslinje. Maskinerna monteras
pa vagnar som gar pa rals. Den kompletta monte-
ringen av en MultiSwiss bestar av fem steg. Varje steg
tar endast en dag. Om ett kontinuerligt flode saker-
stalls ld8mnar en ny maskin monteringslinjen varje
dag. Som Yvan Dominé kommenterade: “Maskinen
var fran start konstruerad i dverensstdmmelse med
en resurssndl tillverkning sa vi har lyckats industriali-

sera dess montering baserat p& denna princip. Detta
ger produktionsflexibilitet, vilket ger oss mdjlighet att
perfekt tillgodose vara kunders behov. Om vi arbetar
i tva lag kan vi producera 10 MultiSwiss-maskiner per
vecka utan nagra som helst problem.”

Betydande kundférdelar

| teorin ar monteringsmetoderna av mycket liten
betydelse for maskinens anvéandare men om dessa

decomagazine 13



Presentation

ETT NYTT, RADIKALT
ANNORLUNDA KONCEPT

| och med lanseringen av MultiSwiss 6x14 pre-
senterade Tornos den forsta numeriskt styrda
flerspindliga langdsvarven pa& marknaden.
Baserad pa ett "helintegrerat” koncept och
med en innovativ latt dtkomlighet framifran
erbjuder den har nya maskinen ett helt annor-
lunda arbetssatt i en flerspindlig svarv, vilket
har genererat stor entusiasm bland de forsta
kunderna som testat den.

MULTISWISS

6x14

e
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metoder garanterar korta ledtider, en konstant hég
kvalitet och bra priser ger de maximala fordelar.
Med mindre fast kapital kan féretaget dessutom
investera mer i forskning och utveckling for att forse
sina kunder med alltmer effektiva l6sningar.

Vilka var konstruktionsgrunderna foér optimering av
denna produktion?

7 kallor till forbattring

“Var malsattning &ar att jobba pa sléserikéallorna,”
sager Yvan Dominé. Han forklarar: “Monteringen
av en MultiSwiss-maskin var indelad i 3600 opera-
tionssekvenser, som vi analyserade med syfte att
optimera/eliminera alla sa kallade icke-mervérdes-
operationer. Detta betyder: stillestandstid mellan
operationer, dverproduktion och &verskottslager,
oldmpliga metoder och processer, meningslésa rérel-
ser och transporter och naturligtvis kvalitetsbrister.”
Genom att arbeta med alla dessa punkter fran kon-
struktionsstadiet kunde foéretaget uppna malet att
minska produktionstiden av en MultiSwiss med mer
an 75% jamfort med andra flerspindliga produkter!
En kortare produktionstid betyder ocksa ett mindre
behov av golvyta.

MultiSwiss - 1
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Och kvaliteten?

Nar vi talar om att minska produktionstiden undrar
vi kanske 6ver kvaliteten, men det ger faktiskt en
hogre kvalitet. Som Yvan Dominé forklarar: “Med ett
team av specialister skte vi efter de bdsta arbetsme-
toderna och inkluderade kontrollpunkter utmed hela
produktionslinjen. Vi drog upp detaljerade processer
fér alla arbetsstationer. Varje montdr vet exakt vad
han maste gbra och hur. Vi krdver strdng noggrann-
het fran var personal och de regler vi tillimpar om
problem uppstar ar vél definierade. Darmed har vi
perfekt kontroll éver produktionsprocessen och kan
garantera perfekt kvalitet hos vara produkter.”

Optimal repeterbarhet

Varje monteringssteg utférs “just in time” och spe-
cialisterna kan helt koncentrera sig pa sina uppgifter.
| praktiken anldnder maskinen till sitt férsta monte-
ringsomrade samtidigt som alla komponenter som
behovs for detta monteringssteg. Alla verktyg och
utrustningar som behovs for detta finns ocksa pa
plats. Specialisten har ett instruktionsblad fér mon-
teringen, som innehaller alla viktiga komponenterna,
sa att monteringen kan utforas under idealiska for-

MultiSwiss - 2
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hallanden. N&r detta monteringssteg ar avslutat kan
maskinen fortsatta till nasta station for att obehindrat
fardigbehandlas vid denna andra station och bli klar
att ga vidare till nasta station (och sa vidare till slutet
av linjen).

Och personalen?

Detta arbetssatt ar ganska likt det som tillampas
inom fordonsindustrin och kan verka “inhumant”
for en del personer, med de principer som hos en
del pdminner om visionerna i Charlie Chaplins film
“Moderna tider”, d& manniskor anvands vetenskap-
ligt som malriktade resurser i varje operation. Yvan
Dominé sager: “Specialiseringen av arbetet minskar
inte var personals kunskapsomraden, tvdrt om. De
ar vél informerade om uppgifterna och deras arbets-
villkor &r férbéttrade. Operationerna &r optimerade
vilket gbr att arbetet utférs med perfekt lugn. Arbetet
ar skraddarsytt for varje individs kunskaper och vi
stédjer mangsidighet. Var personal &r nyckeltiligangar
fér vart féretag och vi finns dér fér att leda dem och
stoédja dem. De deltar aktivt i att forbattra kvaliteten
genom att upptdcka problem och féresla forbétt-
ringar. Vi strévar efter att anpassa organisationen till

MultiSwiss - 3
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de uppgifter som skall utféras; det skall inte férsémra
kvaliteten och effektiviteten utan 6ka dem. Genom
att géra konstanta forbéttringar kan var personal folj-
aktligen vara stolta éver sitt arbete.”

Permanent forbattring

Monteringen av MultiSwiss-maskinen ar nedbru-
ten i 3600 processer av vilka alla har tidsatts och
analyserats av optimeringsskal. Som Yvan Dominé
kommenterar: “Maélet var inte att pressa fram mer-
véardesoperationer med risk for att minska kvaliteten

utan att fa bort alla “icke-mervardesoperationer”
sasom meningslésa rérelser och bortslésad tid.” Nar
val processen hade satts upp startade en kontinuerlig
forbattringsloop. Efter att pilotkdrningen var avslutad
var narmare 700 processer forbattrade med ytterli-
gare 15% produktivitetsvinst.

Fullt integrerad i produktionsflodet

Maskinens montering foljer ett dragsystem, d.v.s. en
endast-orderbasis. For att garantera optimal anvand-
ning av monteringslinjerna planeras monteringen

ETT NYTT, RADIKALT ANNORLUNDA KONCEPT

Motorex — mer innovation tack vare “skaroljans” designfaktor, exempel MultiSwiss

2012 60 MultiSwiss: kundfokuserad industridesign

2012 60

2011 59  Flexibla "MultiSwiss” flerspindlig maskin

2011 58  MultiSwiss: Ett nytt, helt annorlunda koncept
2011 58  MultiSwiss: En maskin som gor arbetet till ett noje

Man kan skicka efter dessa nummer av Decomagasinet fran foljande adress (Julie Aeschbacher) och ange
det sprak man 6nskar; man kan aven ladda ner dessa artiklar fran www.decomag.ch.

L
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efter prognoser. Eftersom varje storre steg tar bara
en dag finns det maximal flexibilitet. Pa detta satt ar
Tornos garanterade ett minimalt fast kapital (d.v.s.
bara producera maskiner som har bestallts).

Malen uppnadda?

“Nér vi satte upp den resurssnala tillverkningen var
vara mal enkla, vi ville styra kvalitet och processer
och optimera effektivitet (och ddrmed pris) fér att
slutligen eliminera det som kunden inte betalar f6r
(sl6seriet som ndmnts ovan). Dessa tva mal har upp-
néatts och vi dr i en process av stdndig férbéttring, ”
sammanfattar Yvan Dominé.

Ansvarsfull produktion

I var artikel “Ansvarsfull produktion — Bld kompetens”
pa sidan 27 belyser vi fragan om hallbar utveckling
och energibesparing som kunder kan utnyttja genom
att anvanda Tornos maskiner. Men var kommer detta
ifran? Den nya monteringslinjen for MultiSwiss ar helt
i linje med denna megatrend. Yvan Dominé sager:
“Med optimeringen av detalj- och maskinfléden har
vi helt och hallet utrotat meningslésa rérelser och
transporter; dessutom har vi genom att anpassa

e

L
MultiSwiss - 5
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arbetsstationerna dven eliminerat éverskott. Alla
dessa faktorer representerar ultimata energibespa-
ringar.” Eftersom monteringen behéver mycket min-
dre golvyta ar den ekologiska balansen dven i detta
avseende mycket positiv.

Vill du veta mer om MultiSwiss,
kontakta Rocco Martoccia pa
nedanstaende adress:
martoccia.r@tornos.com
www.multiswiss.info

TORNOS(A>

Tornos SA
Industrielle 111
2740 Moutier
Schweiz
www.tornos.com
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SCHWANOG VERKTYG PA JOBBET:

GOR ATT DU KAN GORA DITT BASTA!

SCHWANOG VERKTYG:
HELT OEMOTSTANDLIGA!

/I Utvandig svarvning

/I Invéndig svarvning

/I Formborr

/I Invéndig sparstickning
/I Gangfrasning

/I Polygonfrasning

/I Kuggskarning

/I Kalibreringsverktyg

/I Utvandig virvelfrasning

vma-werbeagentur.de

Individuellt slipade vandskar fran Schwanog ger ett system
med béasta ekonomi.

/I Invandig virvelfrasning

Www.schwanog .com
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MULTISWISS, FOR SPETSKONKURRENS

Nicoletti ar ett familjeféretag grundat 1967 och beldget i Trissino (V1) i den Italienska Veneto-regionen och
drivs av Guiseppe, Frencesco och Antonio Nicoletti. Idag, en generation senare, ar ledorden, pa vilka foretaget
byggt upp sitt goda rykte, desamma; kvalitet, flexibilitet och driftsakerhet. Nu dr dessa &nnu mer djupt rotade

i foretagets filosofi. Nar Nicoletti tyckte det var dags att byta ut sin kurvstyrda flerspindliga maskin tankte de
naturligtvis pa Tornos och MultiSwiss 6x14.

For att kunna verka inom fordons-, hydraulik- och
gassektorerna har Nicoletti en omfattande maskin-
park. Vilka behoven hos kunderna an ar kan Nicolett
uppfylla dem, med diametrar fan 4 till 150 mm.
| sin fabrik, som tacker éver 3000 m?, har foretaget
numeriskt styrda enspindliga och flerspindliga svarvar
liksom kurvstyrda maskiner.

Decomagasinet traffade Luigi Nicoletti, vd for
Torneria Nicoletti, tillsammans med tva operatorer
som arbetar med MultiSwiss, for att ta reda pa hur
den har maskinen hjalper foretaget att na spetskon-
kurrens.

"FHI'!

‘ T. eail

decomagazine: Varfér Tornos?

Luigi Nicoletti: Tornos erbjuder ett omfattande
produktprogram; foretaget har utmarkta I6sningar
som tacker sa gott som alla vara behov. Tornos ar en
maskintillverkare med verklig innovationskultur; man
lanserar regelbundet nya produkter. Tornos erbjuder
en utmarkt service fore och efter forséljningen — vi
kanner oss betydelsefulla och &r inte bara ett num-
mer.

decomagazine 19



Intervju

20 decomagazine

dm: Beratta, hur upptackte ni MultiSwiss-
maskinen?

LN: Det borjade da vi besdkte Tornos monter pa fack-
massan BIMU 2006. Jag berattade att vi ville byta ut
en av vara kurvstyrda flerspindliga maskiner och det
var da de namnde projektet med malsattningen att
skapa en hybridmaskin, som skulle bli en korsning
mellan den konventionella flerspindliga svarven och
langdsvarvarna och som var kapabel till cykeltider i
narheten av de kurvstyrda flerspindliga maskinernas.
Med vackt intresse beslutade vi oss for att vanta pa
att denna lovande produkt skulle lanseras.

dm: Angrar ni att ni behévde vinta sa linge?

LN: Nej, nu dger vi en mycket sund produkt som upp-
fyller alla vara behov... och mer dartill!

dm: Mer?

LN: MultiSwiss ar den snabbaste numeriskt styrda
maskinen vi kanner till! Kvaliteten pa detaljerna ar
overldgsna den som vi uppnadde med vara andra
maskintyper, men for oss ligger den storsta dverrask-
ningen i hur otroligt dtkomlig den ér, vilket underlat-
tar riggningen. Sa pass mycket att det ar snabbare
att rigga om i en MultiSwiss an det &r i var Tornos
Delta 20/5. MultiSwiss gor det inte bara maojligt for
oss att uppna hogre produktivitet utan dven forbatt-
rad kvalitet. Vi hade borjat producera detaljer i vara

kurvstyrda flerspindliga maskiner men vi insag snart
att maskinen fortraffligt kunde klara av sma produk-
tionskdrningar, som fram till dess hade reserverats for
enspindliga maskiner.

dm: MultiSwiss har en méngd teknologiska for-
delar, vad tycker du om de ibland djarva tek-
niska steg som Tornos tar?

LN: Jag har fatt intrycket att varje val har vdgts
mycket noga: valet med 1,5 m stanger, till exempel,
var lite pyssligt till att boérja med, men i praktiken ar
det sa att enkelheten vid byte och den hégre rota-
tionshastigheten som den I6sningen ger, hjalper till
att starka maskinens prestandanivder. Beslutet att
inrymma alla kringutrustningar, som behovs for att
koéra maskinen, tillsammans inuti holjet ar en verklig
fordel och gor MultiSwiss till en helt nyckelfardig 16s-
ning. Den ar ett genuint exempel pa innovation och
vi har genast sett fordelarna med den.

dm: Flexibilitet ar ett ledord hos Nicoletti; hur
klarar sig Tornos och MultiSwiss pa det omra-
det?

LN: Maskinen ar palitlig och vi ar val omhandertagna
av personalen pa Tornos. Vi arbetar som ett lag, det
ar den forsta maskinen av den har typen i Italien
och det ar ett starkt band som férenar Tornos och
Nicoletti.
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dm: Vilka ar fordelarna med MultiSwiss sett ur
operatorens synpunkt”?

Roberto: MultiSwiss & med maskin som inger stort
fortroende; det ar latt att lara sig hur man anvander
den och den &r exceptionellt atkomlig. For att spara
tid delar jag och Emanuele pa arbetsbelastningen: jag
tar hand om huvudoperationerna, han ar ansvarig for
motoperationer. Det ar mycket enkelt att andra kapa-
citet och matarens installning, allt ar mycket snabbt
pa MultiSwiss. Nar maskinen kommit upp i ratt tem-
peratur ar den ocksa extremt stabil. Det faktum att
maskinen anvander samma olja fér det hydrosta-
tiska systemet och kylsystemet férenklar underhallet
betydligt; det finns inget behov av att évervaka oljans
viskositet.

dm: Slutligen, vad gor MultiSwiss at er?

LN: Vi har nagra kanda kunder sdsom Bosch Rexroth,
Parker och Wurth, som &r varldsledande. Dessa har
mycket stranga krav; de kraver de allra basta kvali-
tetsprodukterna och tjansterna av oss. MultiSwiss gor
att vi kan producera detaljer av toppkvalitet snabbt
och effektivt. Vi har gett oss sjalva tre utmaningar for
de kommande tre aren. Det har aret haller vi pa att
certifiera oss enligt OHSAS 18001:2007. 2013 skall
vi expandera var fabrik och 2014 planerar vi att certi-
fiera oss enligt 14001 for att fortsatta kunna garan-
tera att vara kunder blir nojda.

Vi litar pa Tornos och att deras innovativa produkter
som MultiSwiss hjalper till att stotta var tillvaxt.

Torneria Nicoletti

Via Rovigo 7/9

| - 36070 Trissino (VI)
Tel. +39 0445 962104
Fax +39 0445 490101
gg.nicoletti@nicoletti.it
www.nicoletti.it
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Teknik

NYTANKANDE OM CENTRERING...

Vid andring av riggning eller instéllningar pa en automatsvarv maste operatérerna oftast omcentrera spind-
larna. Denna operation kan utféras pa en mangd olika satt, som ar mer eller mindre effektiva, och beror

till stor del pa den person som utfér dem. Ibland &r processen sa begrénsad att operatérerna foredrar att inte
gora den 6ver huvud taget och diarmed generera kvalitets- och precisionsrelaterade problem samt

fortida verktygsslitage. Wibemo, ett bland stangsvarvare valkant féretag, erbjuder dem nu en innovativ
16sning. Vi traffade dem i Rebeuvelier (Schweiz).

Mowidec-TT installerad pa en Tornos Deco 10: 1) sensor-lagerring och 2) kontrollenhet. Kabeln som ansluter sensorn till
enheten tal atmosfdren i bearbetningsomradet utan problem.

Systemet Mowidec-TT, alldeles nyligen tillgangligt
pa marknaden, har utvecklats som svar pa ett stort
antal 6nskemal som foretaget tagit emot. Herr Liechti
fran den tekno-kommersiella avdelningen informerar:
“Sjélva centreringsprincipen har funnits under mycket
lang tid, vi har helt enkelt hittat ett satt att géra det
snabbt och enkelt.” Herr Bendit, CEO forklarar vidare:
“Vi samarbetade med ett stangsvarvningsféretag och
det tekniska universitetet i var region. Efter 8 mana-
ders arbete kunde vi presentera de férsta enheterna”.
Och de har verkligen blivit en succé; pa bara nagra
fa veckor fann dussintals av dessa enheter vagen till
olika stangsvarvningsverkstader.

Gamla vanor ar seglivade!

Vare sig man begagnar sig av ett optiskt sikte for
en hal till hal-kontroll eller ett jamfdrelsesystem eller
till och med ett borrsystem upptackte anvandarna
snabbt att den nya I6sningen inte bara ar enklare att

utfora, den ar ocksad mycket snabbare. Herr Liechti
forklarar med ett leende: “Det enda problemet vi har
stétt pa med vara testkunder &r att de inte ville Idmna
tillbaka utrustningen till oss!” Herr Boillat, dven han
fran den tekno-kommersiella avdelningen tillagger:
“Nagra kunder var lite skeptiska da de redan hade
dvervagt ett antal alternativa I6sningar. Men en enkel
demonstration var tillrédckligt for att 6vertyga dem.”

Centrering pa bara nagra fa minuter...

Centreringen utférs utan att avldgsna vare sig styr-
bussningen eller verktygen och utan nagon kompli-
cerad utrustning eller utbildning; det ar sa enkelt att
anvandarna borjar centrera systematiskt (med stora
fordelar for verktygets kvalitet och livslangd). Herr
Liechti citerar ndgot som en av hans kunder sagt
nar han provade Mowidec-TT. “Varfér vdntade ni sa
ldnge med att utveckla den hdr produkten? Jag har
vantat pa deni 15 ar!”
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Centrering av en borrspindel i huvudoperation. Ringens farg beror pa diametern och gér mon-
tering av enheten mycket enklare.

Centreringssatsen kommer som en liten "nyckelfardig" 1ada vilket garanterar att den snabbt och
enkelt kan tas i bruk och ge perfekta resultat pa nagra fa minuter.

24 decomagazine

...och till ndrmaste pm

En anpassningsring monteras pa spindeln. Denna ring
innehaller en kontaktl®s transversal sensor. Verktyget
flyttas manuellt mitt emot spindeln med sensorn posi-
tionerad visuellt pa nara hall. Den lilla magnetiskt
fastsatta enheten nollstalls. Spindeln vrids 180 gra-
der och enheten visar ett fel i diametern vertikalt. Allt
som aterstar ar att korrigera maskinens forskjutning
med halften (radiefel), aterstalla enheten till noll och
vrida spindeln till dess ursprungsposition. Eventuellt
kvarvarande fel visas pa enheten till nédrmaste pm. For
att korrigera den horisontellt vrids spindeln sedan 90
grader och eventuellt fel visas. Denna axel korrigeras
sedan ocksa (antingen mekaniskt eller via mjukvara,
beroende pa maskin).

Universell anvandning

Den operation som beskrivs ovan anvands for att
rikta in borrspindlarna i foérhallande till maskinens
dubbdocka (huvudspindel). Genom ett enkelt byte
av sensor-lagerringen ar det mojligt att rikta in bear-
betningsspindlarna for sekundaroperationen eller till
och med spindel och motspindel tillsammans (exem-
pelvis efter en kollision). Mowidec-TT &ar kompatibel
med alla stangsvarvar pa marknaden och foéretaget
saljer satser utformade for speciella maskintyper.
Under mitt besok kunde jag exempelvis se satsen for
Deco 10/Deco 13. Herr Boillat forklarar: “Systemet
ar detsamma oberoende av maskin, bara anpass-
ningsringen &r annorlunda”. Satserna innehaller ett
visst antal ringar som standard och en serie modeller
finns tillgangliga som option. Herr Liechti tillagger:
“Systemet kan anvéndas for vilka fall som helst med
ett instéllningsproblem. En av mina kunder sag exem-
pelvis omedelbart férdelarna for sina avrullningsfras-
maskiner.” Men Wibemos mal ar klara — foretagets
huvudprioritet ar att géra stangsvarvarens liv enklare.

Enkel och ergonomisk

Som vi sett ovan ar systemet mycket enkelt att
anvanda och Wibemo har sett till att detta gal-
ler 6verallt. Kunden far en ldda med enhet, sensor,
kablar och satsen med ringar. Ringarna ar eloxerade
i olika farger efter diameter sa att de skall vara annu
enklare att anvanda. Stromforsorjningen for den lilla
enheten ansluts genom att anvanda maskinens uttag
och sensorn ar ansluten till den med en enkel USB-
port. Operatéren ansluter enheten dar han tycker den
blir mest effektiv, ringarna monteras och matningen
kan paborjas.

Eftersom matsystemet ar ett kontaktlost kapacitivt
system paverkas den inte av eventuella oljerester pa
detaljerna som sensorn laser av.
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VOWIDEC-TT

Montering pé styrbussningen. Sensorns vertikala axel maste positioneras utmed samma plan som den vertikala axeln som flyttar

Exemplariskt samarbete

“Dérefter ar allt som behdver gbras att konvertera
den information som sensorn tagit fram till noggrann
och tillférlitlig numerisk data”, forklarar Mr. Liechti.
For att gora detta samarbetade féretaget med det
tekniska universitetet Haut Ecole Arc och ett stort
lokalt stangsvarvningsféretag. Herr Bendit tilldgger:
“Vi ville kunna erbjuda en vél beprévad och testad
6sning och vi genomférde ett flertal teststeg med
vara partners”.

FORDELARNA MED MOWIDEC-TT

e Enkel att implementera
e Styrbussningen behdver inte tas bort

e Centrering utan att verktygen tas bort (sparar
tid och 6kar noggrannheten)

e Snabb att anvanda

e Precision till ndrmaste pm pa bara nagra fa
minuter

e Garanterar att centreringe ar jamn och enhet-
lig oberoende av operattren

e Universalsystem med en sats ringar

Tack vare Movidec-TT kommer centrering av
spindlar ater att bli en standardoperation vid
andring av riggningar och installningar.

Det kan inte vara enklare: bilden visar felet med diameter till ndrmaste

um, sedan sker enkelt en korrigering av forskjutningarna vilket kom-
penserar felet. Omcentrering av spindlar blir en barnlek!

Hur 6vertygar man kunderna?

Vad gor da féretaget for att dvertyga sina kunder om
att deras universellt patenterade system inte bara ar
ytterligare ett hjdlpmedel och att kunderna kommer
att se omedelbara fordelar? Herr Liechti forklarar:
“Egentligen talar det for sig sjalvt. Produkten &r sa
enkel att bara forklara den ér tillrdckligt for att éver-
tyga fackmdn om de férdelar de kan ge dem.” Det
finns ocksa en video som gor det mojligt for even-
tuella intressenter att upptacka detta hogeffektiva
system (www.wibemo-mowidec.ch)

Vill du anda fortsatta centrera dina spindlar “the hard
way”?

WILLY BENDIT
OUTILLAGE DE PRECISION

Wibemo SA

Rue Montchemin 12
2832 Rebeuvelier
Tel. 032 436 10 50
Fax. 032 436 10 55
info@wibemo.ch
www.wibemo.ch
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Aktuellt

ANSVARSFULL PRODUKTION...

Optimering av energi, effektivitet och resursanvandning spelar en allt stérre roll inom industriell produktion
och pa det satt verktygsmaskinerna ar konstruerade. Detta ar speciellt viktigt da energin blir allt dyrare och
resurserna minskar. Under mer an tva ar har den tyska sammanslutningen for tillverkare av verktygsmaskiner,
VDW (Féreningen Tyska Verktygsmaskinfabriker), undersokt den har fragan ganska intensivt genom projektet
"Bla kompentens”, ett projekt dar Tornos ar involverade.

Intresset for amnet vacktes férst genom Europeiska
Unionens aktiviteter som en del av EuP-direktivet.
EU-parlamentet planerar att infora en klassificering
av verktygsmaskiner i kategorier efter energieffekti-
vitet. Verktygsmaskiner anses vara storférbrukare av
energi och Europa vill inféra ett liknande klassifice-
ringssystem som finns fér tvattmaskiner och torkar.
Den Europeiska kommittén fér samverkan inom verk-
tygsmaskinindustrin (CECIMO) har tagit ett motini-
tiativ for att stddja en sjalvdeklaration som liknar en
certifiering av foretag som uppfyller EC-direktiven.

Att utnyttja optimeringspotentialen

Pa grund av den mangskiftande sammansattningen
av detaljer som kan produceras och de olika typerna
av maskiner som ar involverade &r en forbattring av
energins verkningsgrad och anvandningen av resurser

EvaDECD 16/10

aspekter som ar praktiskt taget obegransade efter-
som det ar systemtillverkarnas omfattande erfaren-
het inom respektive processer som goér det mojligt att
kombinera milj6- och ekonomimal till en optimerad
teknisk tillverkningsenhet.

Att arbeta med funktionsmoduler som utgangspunkt

Det komplexa samspelet mellan verktygsmaskinen,
paverkan fran anvandaren och de omedelbara kon-
sekvenserna av produkten som produceras av ener-
giforbrukningen visar klart omfattningen fran vilken
det ar omgjligt att ta beslut som ar baserade pa att
genomféra atgarder for individuellt reglerande krav
med malet att forbattra verktygsmaskinernas ener-
gieffektivitet.

Malet ar att titta pa funktionsmoduler och enhe-
ter. Genom att ldgga optimeringen av de olika
elementen at sidan gor detta moduldra synsatt att
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TVA MASKINER AV FEM MED NOLLFORBRUKNING

En komplett analys har genomfoérts for att ta alla effektivitetspunkter som framférs ovan med i
berdkningen.

e Bearbetning med icke-optimerad foérbrukning: 100%
e Energiférbrukning med energiatervinning: 65%
e Forbrukning med energiatervinning och TB-Deco-optimering: 60.5%

Dessa resultat ar baserade pa tester som genomférts med en EvoDeco-maskin dar massorna opti-
merats och de pumpar som anvants ar lagférbrukande. Jamfért med en “standard”-maskin ar dessa
besparingar &n mer imponerande.

For att goéra en sammanfattning, energibesparingarna gor det mojligt att kora fem maskiner med den
icke optimerade férbrukningsnivan for tre maskiner!
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effektivitetspotentialen minskar for varje konstruktiv
typ av maskin och aven att systemens inneboende
potential utnyttjas'.

Bla kompetens

Kampanjen "Bld kompetens” hjalper verktygsma-
skinsindustrin att sakerstalla att den har en bra stall-
ning bade vad galler inriktning och generellt. De tyd-
liga kraven pa det tekniska och organisatoriska planet
avseende ett ekologiskt satt att tanka och agera inom
foretaget gor att samarbetsféretag som ar medlem-
mar i féreningen har nytta av detta marke.

TORNOS EXEMPEL MED EVODECO

Deco energioptimering

Sedan sa langt tillbaka som 1996 har Tornos férutsett
denna trend med Deco-maskinerna och deras ener-
gioptimeringssystem som reducerar onddig accele-
ration och inbromsning genom att ta verktygen dit
dar de behovs "just-in-time”. Faktum &r att TB-Deco
berdknar den minimala matningshastigheten for
varje verktygs indexeringsprocess utan att modifiera
detaljens cykeltid. Det &r darmed mojligt att minska
elférbrukningen med nastan 7%. Denna teknologi ar
naturligtvis alltid uppdaterad vilket skyddar mekanis-
mer och minskar slitage.

7 Av den anledningen lanserades ett normaliseringsprojekt som en
del av ISO/TC39 “Miljéutvérdering av verktygsmaskiner” med syfte
att utvérdera verktygsmaskiner fran ett eko-konstruktionsperspek-
tiv.

BLUGCOMPETENCE

Machine Tools

Engineering a better world

Synkronmotorer och energiatervinning

Anvandingen av mer effektiva synkronmotorer ékar
bearbetningskapaciteten pa spindlar och pa de flesta
axlarna. Tack vare drivmodulerna atervinns och ater-
fors upp till 70% av den energi som frigdrs genom
inbromsning i alla drivningarna.

Pumpaktivering med en frekvensomvandlare

Anvandningen av frekvensomvandlare pa hogtrycks-
pumpar gor det mojligt att optimera tillférseln av
bearbetningsvatska. Permanent finanpassning av
pumpmotorns rotationshastighet gor det mojligt att
tillféra bara den mangd smdérjmedel som ar absolut
nodvandig. Detta resulterar i en massiv minskning av
elektrisk energi som tas fran natet och darmed i bety-
dande kostnadsbesparingar.

Reduktion av rorelsemassor

Under manga ar har Tornos digital beraknat och opti-
merat driftsegenskaperna hos dessa maskiners nyck-
elkomponenter. Dessa analyser av fardigbearbetade
element har gjort det mojligt for teknikerna att redu-
cera rorelsemassorna och darmed minska energifor-
brukningen samtidigt som accelerationen forbattrats.
Analysmetoderna gor att vi kan reducera massor med
upp till 40% och forbéattra bearbetningsprestandan.

Bra fér miljon, och annat...!

De omraden som skildrats ovan visar klart att de mil-
jomassiga fordelarna ar fullt kompatibla med de eko-
nomiska kraven. Att producera med en EvoDeco &r
inte bara ett ansvarsfullt satt att arbeta utan aven ett
satt att spara pengar.
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Nya CoroDrill®870
Inte bara annorlunda, enastaende

Borrar med utbytbara spetsar har funnits ett tag, det ar inget En smart spankanaldesign tillsammans med geometrin gor

nytt. Det ar inte heller de problem som de kan ha. spanevakueringen enkel.

CoroDrill 870 &r nagot annorlunda, verkligen annorlunda, en ny

generation av borrar med utbytbara spetsar. Vi sag till att designen optimerar dina applikationer, sa att halen
kan goras mer effektivt och i enlighet med dina krav, vilket gor

Sa hur ar den annorlunda? Jo, vi fixade granssnittet mellan dem béttre férberedda for nésta jobb.

borrkropp och spets. Den passar perfekt och sakert sa att du

inte behodver oroa dig for att precision blir ett problem. Och du, med den nya sorten behdver du inte byta ut spetsen

Att byta spets ar enkelt (du kan nog géra det med férbundna sd ofta.

ogon, aven om vi inte rekommenderar det), vilket maximerar

faktisk bearbetningstid.

Scanna koden och las fler tips SAN DV"(
for battre halborrning!

Your success in focus

www.sandvik.coromant.com/ch




02/12

Presentation

DUALL DEL 2: DUALL PRECISION DYKER NER
| BETYDANDE RATIONALISERINGSPROJEKT FOR
ATT SVARA UPP MOT KRAVEN PA TILLVAXT

I borjan av 2007 bes6kte Decomagasinet DuAll Precision i Addison. lllinois, USA. Foretaget var i fard med att
overga fran flerstegstillverkning till en mer modern tillverkningsorganisation med en riggning. Deras nio
Tornos Deco-maskiner har bearbetat hydraulikdetaljer non-stop, sex dagar i veckan sedan de kdptes in 2002.
Och de installerade just tva Tornos Sigma-maskiner for att hantera enklare geometrier och frigéra tid i Deco-
maskinerna foér sina mer komplexa detaljer. 2007 férutspadde DuAlls verkstéllande direktér Mike Butler att
Tornos skulle spela en betydelsefull roll i hans féretags framtid. Han fick ratt.

Bogie Bartel, driftsingenjor (och deltids dyk- och skid-
instruktor) har sett en hel del férandringar under de
sju ar han har arbetat pa DuAll. Han har faktiskt koor-
dinerat manga av dem. Nyligen satt Decomagasinet
med Bogie Bartel och DuAlls vd Mike Butler for
att prata om de imponerande féréandringar de har
genomfort sedan vi pratades vid senast.

“Vi véxte en del,” konstaterar Bogie Bartel blygsamt.
“Faktum &r att vi vaxte sa mycket att vi behévde hitta
en ny byggnad. Vi nyanstéllde ungefédr 20 personer
och skaffade 10 Tornos-maskiner.”

Forra aret forverkligade DuAll en plan att dela upp
sina bearbetningsoperationer i tva byggnader — en
med alla sina konventionella CNC-utrustningar och
den andra avsedd for deras Schweiziska maskiner.
Bogie Bartel sager: “Vi flyttade 6ver alla stérre maski-
ner till det andra huset i slutet av 2011. Den andra
byggnaden &r ungefar 30000 kvadratfot. Sa det finns
verkligen en stor tillvaxtpotential. Om vara kunder ger
oss fler order... kommer vi att véxa med dem.”

Forberedelserna for att fa byggnaden inflyttningsklar
tog lite mer &n tre manader. Sedan flyttade DuAll
Over tva maskiner i taget sa att man kunde uppehalla
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produktionskraven, som styrdes av Stanley Boksa,
vice vd hos DuAll. Flytten var en fantastisk insats av
alla pa DuAll. Bogie Bartel iscensatte uppgifterna
med omflyttningen genom att ta ut maskinerna
parvis, flytta dem, rikta upp och stélla in dem och
sedan fa igdng dem innan han bérjande med nasta
par. Totalt flyttade DuAll 12 maskiner. “Men jag var
mycket otélig,” sager Bogie Bartel. “En dag flyttade
vi sex stycken. Det var under slutet av aret och en hel
del féretag hade stangt, men vi fortsatte vart arbete
under helgen. Vi ville flytta allt till de nya lokalerna
53 vi kunde starta det nya aret med full produktion.”

Aldrig att nagra drog sig undan frdn nagon utma-
ning, DuAll-teamets lista med nyligen utférda pre-
stationer ar hapnadsvackande. Under Bogie Bartels
Overvakning startade man renovering av leve-
rans-/mottagningsavdelningen — Bogie Bartel utnytt-
jade sina lararkunskaper for att hjalpa till att utbilda
teamet att agera som slutkontroll for féretaget. Bogie
Bartel arbetade ocksa tillsammans med Tornos for att
skapa ett avancerat utbildningsprogram pa TB Deco
pa "400-niva” for sina operatorer pa de Schweiziska
maskinerna (och han arbetar dven pa ett forebyg-
gande underhallscertifieringsprogram). Teamet
organiserade ocksa verktygsbaset; genomférde
sparbarhetssystem pa maskiner och detaljlager;
arrangerade om alla foretagets verktygsmaskin-
stationer for att optimera operatérernas komfort
och effektivitet; installerade all ny energieffektiv

| férbattringarna pa DuAlls avsyningsavdelning ingar en snabb optisk scan-
ningsutrustning, en nodvandighet for att hdnga med i den héga produk-
tiviteten och extrema precisionen p& de detaljer DuAll producerar i sina
Schweiziska Tornos-maskiner.
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belysning och modernt dimut-
sug-/luftkvalitetsystem; forsag alla
golv i lokalen med ny beldggning;
och hade aven tid att uppdatera
foretagets websida och skydda en
ny foretagslogga. Men den storsta
forandringen av alla var att skapa
den &ndamalsenliga enheten med
Schweiziska maskiner, och flytta
deras hela CNC-bearbetning nerfor
gatan till den andra byggnaden.

Tid for forandring

For att illustrera flytten har DuUAll sett Gver sin
20-driga historia. Bogie Bartel styr turen till den bor-
tre sidan av Schweiz-byggnaden. “Lat mig visa dig
hur DuAll startade. Vi bérjade med kurvstyrd utrust-
ning fér att tillverka enkla detaljer. Med dessa gamla
kurvmaskiner handlar det helt och hallet om timing.”
Kurvmaskinerna star i stark kontrast till uppsattningen
av helt nya Tornos-maskiner utmed mittgangen. Som
Bogie Bartels favoritplats for att dyka, Bonne Terre-
gruvan, dar dykaren kan se historien bevarad, (den
gamla gruvan &r ett 6vergivet, men dock intressant
fornminne med salvor av odetonerad dynamit som
vantar pa en eld som aldrig kommer) kurvmaskin-
gangen hos DuAll ger besdkarna tillfalle att dyka ner
i det férgangna nar de passerar och sedan komma

Exempel pa komplexa hydrauldetaljer som tillverkas hos DuAll.

upp till ytan for att se vilka fantastiska saker teknolo-
gin mojliggdr idag.

“Det finns ingen marknad fér den hdr gamla kurv-
utrustningen,” klagar Bogie Bartel. "Det var férr...,”
han vinkar at kurvmaskinerna. “Detta...” han gor
en dramatisk paus och ler, “...4r framtiden”, sager
han och pekar pa alla glansande bla och vita Tornos
ldngdsvarvarna.

Verksamheten 6kade...
och blev alltmer komplex

Anvandningen av hydraulik fortsatter att vara indu-
stristandard for att skapa mycket kraft; och man
behover bara frdga Mike Butler, Stanley Boksa eller
Bogie Bartel hur affarerna gar for att verifiera mark-
nadssegmentets halsoldge. Men saker och ting for-
andras for hydraulik; och DuAll ser att det sker stora
framsteg. Kunder kombinerar detaljer — det som
brukade vara tva detaljer som passade ihop ar nu
en detalj som ar lang mer komplex. DUAIll har mott
utmaningarna 6ga mot 6ga; och, som ett resultat,
fortsatter att ha mer och mer arbete som gar deras
vag.

“Med komplexiteten kom hdgre precision, forkla-
rar Bogie Bartel. "Déar vi brukade tala om +/- en
tiondel pratar vi nu om milliondelar. Plétsligt blev
+/- 50 um normen.” DuUAll litar starkt pa sin park med
Tornos Deco-maskiner for att fa jobbet utfort.

DuAlls samarbetspartners Mike Butler och Stanley Boksa (fran
hoger till vinster).
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Bogie Bartel fortsatter, “Eftersom vi pratar om kortare
cykeltider, snabbare maskiner, och kortare expedie-
ringstider maste vi ocksa prata om mycket snabbare
kontrollmetoder.”

“Vi litar mer pa statistik hela tiden for att kontrollera
vara processer,” tillagger Mike Butler. “Vi har uté-
kat var avdelning fér kvalitetskontroll for att méta
hégre krav.” Den nya Hommel optiska skanning-
utrustningen som installerats hos DUAIll kan méta
40+-dimensioner pa en detalj pa cirka 15 sekunder.
Sa alla de komplexa detaljer som produceras i sats-
storlekar pa 25-50000 i Tornos maskiner kan kon-
trolleras snabbt och mycket noggrant och levereras
till kunden.

“Tornos fortsdtter att vara en betydande styrka
for oss,” forklarar Mike Butler. “"Det ar ett mycket
modernt féretag och de bygger fantastiska verktygs-
maskiner. De har en fin vision. Féretaget har varit ett
stort bidrag till vara méjligheter att ge kunderna de
kvalitetsdetaljer de kréver.”

Bogie Bartel haller med och sager sedan, “Vi har pra-
tat om maskinerna hdr, men en annan fraga som &r
mycket viktig fér oss dr den tekniska support som
Tornos bistatt med. De har mycket kunniga service-
tekniker och séljare som arbetar ndra applikations-
teknikerna. Speciellt Andy Stemler och Roland Schutz
har varit mycket bra fér oss. Roland har alla svar som
vi inte har.” Tornos maskiner gar inte sénder; men
ndr vi har behévt en tekniker har Tornos en har inom
24 timmar. Det &r inte bara en fantastisk produkt
som vi pratar om; utan dven ett fantastiskt team
av personer som supportar produkten. Och det ar
mycket vérdefullt fér oss.”

Att kliva in pa den flerspindliga marknaden

Forra hosten reste DuAll till Tyskland for att i
Hannover ta sig en forsta titt pa den nya revolutione-
rande MultiSwiss en-/flerspindliga hybriden. Och det
besoket har fatt dem att fundera.

“Det var ett mycket intressant verktyg,” konstaterar
Mike Butler med ett leende.

“Vi leker med tanken att képa en MultiSwiss,” till-
ldgger Bogie Bartel. "Vi hdller pa att underséka om
det &r ratt maskin for oss... och underséker de app-
likationer vi har. Speciellt den vi vill kéra i maskinen.
Vi arbetar ndra med Tornos ingenjérer — skickar dem
detaljer for utvdrdering. Och sa langt har gensvaret
varit mycket gott. Det verkar som vi har en bra appli-
kation for MultiSwiss.”

“Nér vi tédnker pé flerspindlig utrustning,” forklarar
Mike Butler, “dr det en marknad som vi normalt inte
ar inne pa. Men vi finner mer och mer att vi faktiskt
ar inne pa den marknaden med vara Schweiziska
maskiner. Storleken pa en del av vara order har véxt
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Bogie Bartel, driftsingenjor, deltids dyk- och skidinstruktér.

till ett antal som nu ldmpar sig fér flerspindlig utrust-
ning.”

Med stérre krav fran kunderna vill DuAll vara sakra
pa att de inte ar tvungna att neka nagon. For att
forbli konkurrenskraftig pa sin marknad behéver de
utrustning som kan producera hogsta kvalitet, exakta
detaljer i ganska stora kvantiteter.

Bogie Bartel utvecklar. “DuAlls filosofi hér ar att hélla
sig till medelstora order — vi vill inte hamna pa en mil-
jon detaljer per ar. Vi ligger nu i omradet pa kanske
25-50 tusen. Och tittar man pa den hér flerspindliga
maskinen gillar jag flexibiliteten att snabbt ga fran
en applikation till en annan... speciellt ndr vi, som
en arbetsverkstad, &r tvungna att tillgodose ett antal
olika kunder. Med MultiSwiss ser det ut som att vi
kan kéra fem till tio tusen detaljer mycket snabbt och
sedan véxla over till ett annat jobb. Och det skulle
kunna hjélpa oss med var omstélining av detaljer.”
Som Bogie Bartel papekar, i slutdnden ar det ju allt
de gor - séljer maskintid.

Och eftersom MultiSwiss anvander samma TB Deco
operatorsinterface som alla Tornos langdsvarvar som
star pa deras golv behdver de inte avsatta massa
resurser pa flerspindlig utbildning. Vilket ar ett
stort plus for DUAll. De utbildar for tillfallet alla sina
Tornos-operatorer i instéllning och programmering.
Sa deras team ar duktiga pa TB Deco.

“Vart team &r mycket kunniga pa TB Deco. Och vi
anvander det for att fa fram cykeltiderna ocksa nar
vi offererar. Det &r en mycket stor férdel. MultiSwiss
verkar passa oss perfekt. Eftersom vi inte &r tvungna
att ha nadgon extra utbildning — vi kommer enligt min
mening vara redo att bdrja anvdnda den maskinen
direkt.”

DuAll gillar ocksa det kompakta utférandet hos
MultiSwiss. Aven fast de har lagt sig till med ytter-

T

Precis som pa Bogie Bartels favoritdykplats, Bonne Terre-gruvan (se bild), kan DuAlls besokare
se historien bevarad jdmsides med den moderna Schweiziska maskinuppséttningen fran Tornos.

ligare en byggnad vill de anda maximera anvand-
ningen av sitt utrymme sa att de, enligt Bogie Bartel,
kan fa in s& manga maskiner som majligt.

Mike Butler haller med och summerar, “Vi har alltid
férsékt att halla var teknologi pa den allra senaste
industristandarden. Och MultiSwiss-teknologin ar
mycket attraktiv fér oss genom utrymmesbehovet,
den snabba véxlingstérmagan och méjligheten att vi
kan fortsdtta med vara ékande orderstorlekar.”

Mike Butler lagger till en slutlig observation,
“Maskinens ergonomi &r ocksa mycket attraktiv for
var tekniska personal. De tycker om tillgdngligheten
till bearbetningsomradet. De &r intresserade av den.
De tycker att maskinen ser mycket bra ut och det
stimulerar dem.”

Vanta pa DuAll del 3. Vilken roll kommer Tornos
MultiSwiss att spela i detta framgangsrika foretags
framtid? Det far du ldsa om i ett Decomagasin 2013.

ST DuALL

“@ PRECISION

DuAIl Precision, Inc.
1025 W. National Ave.
Addison, IL 60101
Phone: 630-543-4243
Fax: 630-543-4273
info@duallusa.com
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Teknik

TORNOS STOTTAR TILLVAXT FOR
PRECISIONSMATTILLVERK ARE

Som en langvarig Tornos-kund var det instinktivt for Solartron Metrology (www.solartronmetrology.com)
att vanda sig till den ledande leverantéren av enspindliga svarvcentra nar deras arbetsbelastning och kraven
pa komponenternas komplexitet férandrades. Kant som varldsledande inom konstruktion och tillverkning av

precisions- och positionsmatomvandlare och -instrument anskaffade Solartron sina forsta Tornos-maskiner

1981, tre Electro 16 svarvcentra. Och tack vare att maskinerna uppfyllde tidstesterna vad galler
produktionskvalitet och driftsdkerhet har den Schweiziska verktygsmaskintillverkaren ater igen kommit
med en I6sning och i maj 2011 levererades en Deco 10 och en Delta 12/5.

Sedan Bognor Regis grundade foretaget 1973 har
det vaxt till en global leverantér av matprodukter
som anvands i ett brett applikationsomrade, som
omfattar precisionsdimensionell matning, multika-
nals elektronisk dimensionell matning, handverktyg,
positioneringssystem, processtyrning, forkastningso-
vervakning och materialtester for ett mycket stort
antal olika industrisektorer. 2008 koptes foretaget
upp av Ametek-koncernen och trots lagkonjunk-
turen har man haft en betydande tillvaxt under de
senaste 5 aren och dven oOkat sin personal for att
klara de allt stoérre behoven. Denna tillvaxt tillskrivs
Solartrons uppbyggnad av sin verksamhet till att vara

extremt lyhort for behovet av en stor variation av lag-
volymprodukter. Foretaget kdpte sedan in ytterligare
maskiner 1999 for att uppfylla den stadiga tillvaxten,
en Tornos TOP200 1990 och tva Tornos Deco 10.

Nar Solartron startade upp sin planering att képa nya
svarvcentra undersdkte man naturligtvis marknaden
mycket noga. Petr Shepherd, Solatrons tekniska chef
kommenterar: “Trots att vi 4r en Torns-kund; var vi
som en del av en global koncern tvungna att enga-
gera oss i en anbudsprocess med potentiella leveran-
térer av verktygsmaskiner. Tilliten till och effektivite-
ten hos Tornos representanter att offerera den bésta
lé6sningen for vart skiftande behov ledde oss till att
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vi 2008 képte in en Sigma 20. Denna maskin ersatte
vara tre gamla Tornos Elector-maskiner och bevisade
sin duglighet genom att perfekt bearbeta alla vara
rostfria komponenter.

Sigma-maskinen kunde ersétta tre maskiner med
sina bverlappande operationer och kortare span-till-
spantider. Eftersom féretaget kér dubbla skift fem
dagar i veckan har Sigma-maskinen kérts 21 timmar
om dagen i tre ar. Maskinen kdptes speciellt in fér
sin formaga med de snabba véxlingar som féretaget
behéver fér sina omfattande detaljfamiljer som pro-
duceras i satser fran 50 till 5000 detaljer.

Inképet visade sig vara en dundrande succé for
féretaget och instrémningen av arbete ledde till att
man tidigare i ar utékade maskinlistan med en Deco
10 och en Delta 12. Dessa tva tilligg inképtes for
bearbetning av specifika detaljfamiljer av varierande
komplexitet, den mer komplexa i Deco-maskinen som
lamplig erséttning for en opalitlig och gammal kon-
kurrentmaskin.

Sigma 20 har inte bara forbéattrat driftsdkerheten
utan med hoégtrycket for kylvdtska pa 120 bar har
den reducerat cykeltiderna fran 9 minuter till 1 %>
minut. Eftersom alla detaljer som bearbetas i Sigma-
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maskinen produceras pa mindre &n tva minuter har
en exceptionell inbesparing gjorts nér det géller alla
detaljer som tidigare bearbetades i tidsomradet frén
4 till 9 minuter. Dessutom beddéms den nya Deco 10
att vara minst 40% snabbare &n sin féregangare pa
vilket Solartron sparar in 3 timmar pa varje 8-tim-
marsskift. En svindlande besparing pa sju timmar per
dag.

Féretaget bearbetar sé smala stdnger som 17 mm och
anda upp till 20 mm diameter. For detta levererade
Tornos stangmatningssystemet LNS Triton pa maski-
nerna Delta och Deco. Detta &r specifikt fér mat-
ning av smala stdnger och fér att eliminera eventu-
ella vibrationer samt garanterar att stangmatningen
stdmmer éverens med maskinernas noggrannhet.”
Peter Shepherd fortsatter: “Vi producerar vara detal-
jer med toleranser p& mindre &n 10 um och négra
dimensioner som har en fardigtolerans pa 5 um. De
detaljer vi producerar byggs in i médtenheter som har
mycket smé um-toleranser sa noggrannhet och kva-
litet &r av stérsta vikt.”

Ink®pet av Sigma, Delta 12 och Deco 10 har gjort det
mojligt for Solartron att ta bort en andra operation
som tidigare var nodvandig for detaljer som produ-
cerades i andra maskiner. Detta har forbattrat kom-
ponenternas kvalitet och statistiska processkontroll
samtidigt som det kortat cykeltiderna och féretaget
kan du minska sitt lager drastiskt.

Nyanskaffningarna hos Solartron har minskat under-
leverantorskostnaderna patagligt samtidigt som de
garanterar att man har full kontroll éver kvaliteten
pa de komponenter man producerar. Peter Shepherd
avslutar: “De nya Tornos-maskinerna har medfért
besparingar och férbéttrat vara processer pa ett satt
som vi absolut inte kunnat férutse. Maskinernas
utomordentliga produktivitetsnivaer garanterar att
de betalar sig inom tva ar. Eftersom vart féretag fort-
sdtter att véxa litar jag helt pa att Tornos kommer
att stétta oss i denna tillvidxt med utmérkt service,
support och I6sningar for vara bearbetningsbehov. ”

metrology
AMETEK

ULTRA PRECISION TECHNOLOGIES

Solartron Metrology
Steyning Way

Bognor Regis, West Sussex
PO22 9ST. - UK

Solartron Metrology an AMETEK
Company

Tel. +44 (0) 1243 833380
peter.shepherd@ametek.co.uk
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Aktuellt

MOTOREX: NYA LAGRINGSTANKAR MED
"PIGG"-TEKNOLOGI | DRIFT

Den samtidiga pafyllningen, produktionen och témningen i flertalet blandningsenheter ar en mycket komplex
operation. Lagringstankarna spelar en central roll i detta. Med det 6kande antalet lagringstankar och
introduktionen av den senaste generationen rensningsteknologi utékar Motorex ater igen sin innovativa
infrastruktur. Overgangen till den nya anliggningen skedde nyligen.

|
k
E
i

Som ér fallet med en talangfull kock, som avser att
skapa en delikat meny, behéver man ganska manga
grytor, pannor, vattenbad, serveringsbrickor etc.
beroende pa antalet ratter och gastgruppens storlek.
| stort sett galler samma principer nar det handlar om
produktion av éver 2500 olika Motorex-produkter.
Lagringstankarna ar av central betydelse i den pro-
cessen. De forser blandaren med ¢nskade ramate-
rial. Beroende pa recept produceras halvfardiga pro-
dukter, som i sin tur temporart lagras i en tank och
dérefter skapas de fardiga produkterna. Aven fardiga
produkter, som efter produktion inte omedelbart kan
fyllas i behallare pa tappningsavdelningen, maste
temporart lagras i tankar under kortare perioder.

Battre flexibilitet

Med sina 8000 m? har Motorex det storsta basolje-
lagret i Schweiz. Dessutom lagras tillsatser, halvfa-
brikat och fardiga produkter i separata tankar efter

typ av familj. Tio extra 1-, 2- och 4-kammartankar,
som ger en extra lagringsvolym pa 500 m? fér 28
olika produkter, har nu tillkommit. Detta gor det moj-
ligt for Motorex att temporart lagra vissa produkter
innan fyllningsprocessen paborjas och darigenom
optimera kapaciteten hos blandningsanlaggningen.
Optimering av produktionssekvensen pagar ocksa.
Dessa strukturella atgarder har stadigt 6kat flexibi-
liteten i produktionen till kundernas fordel, fran en
redan tidigare hog leveranskapacitet.

Som svar pa okad efterfragan

Under de gangna 95 aren har Motorex vaxt stadigt
och man har kontinuerligt investerat i produktions-
utrustning. Foretaget ar, som alltid, fokuserat pa
innovativa produktionsteknologier och infrastruktur.
Med malet att kunna serva kunderna annu battre
och minska miljopaverkan dar det ar mojligt fick
Motorex snabbt rollen som innovatér i sin sektor.

decomagazine
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Tack vare "piggen” tillnér nu tidskrdvande spolningsprocesser som resulterar i ldngre stille-
standstider det férgdngna.
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Genom att 6ka antalet lagringstankar har Motorex
inte bara fatt mer produktionskapacitet utan ocksa
skapat utrymme for fardiga produkter inom omradet
for industriprodukter typ Swissline som nu behovs
allt snabbare. Idag ar det mojligt att leverera den
valkdnda skaroljan Ortho NF-X, TX eller S fran lager,
aven i storre kvantiteter, for transport i tankvagnar
eller containers. Den allra senaste infrastrukturen gor
produktion av skarvatskorna med integrerad PMC®
teknologi mojlig i helt nya dimensioner.

Till nya hojder och dnda inneslutna

De 10 nya tankarna byggdes i produktionsomradet i
Langenthal pa de sedan tidigare befintliga tva niva-
erna av horisontella tankar. Detta gor att den befint-
liga sekundara containern och utrymmet utnyttjas
idealiskt. Hela omradet med totalt 30 horisontella
tankar ar nyligen utrustade med ett byggnadsskal.
Det innebar att spillvarmen fran produkterna som

Plastpiggar som denna skjuts genom ledningar och armaturer med tryckluft
och hdmtas igen i andra dnden.

Foto: 1S.T. Molchtechnik GmbH, Hamburg.

Plastpiggen tvingas genom ledningar och armaturer med tryckluft och rensar ut kvarva-

rande innehall i ledningarna utan att [dmna nagra rester.

pumpas ut fran blandarna och till lagringstankarna
sker medan de fortfarande ar varma. Varje grad
varme Over omgivningstemperaturen som tillfors
tankarna forbattrar vatskornas pumpbarhet. Detta i
sin tur gor det mojligt for mediet att 6verféras snab-
bare dven vid laga vintertemperaturer. Cirkulationen
av spillvérmen till de taklagda lagringstankarna sparar
inte bara tid utan aven betydande mangd energi.

"pigg”-system hjalper oss ocksa att spara

Uppstroms och nerstroms i produktionen finns redan
ndgra hundratals liter vatska i ledningar och anslut-
ningar mellan tankarna, tappningsanldggning och
blandare. For att dessa ledningar skall kunna reng6-
ras helt och hallet for nasta sats utan kvarvarande
rester maste manga av anldggningarna utféra skolj-
ningsprocesser. Dessa processer ar tidskravande och
orsakar spill och innebar snabbt tkade kostnader.
Under "pigg-processen” tvingas innehallet i rorled-
ningarna ut genom att man anvander en anslutning
av flexibel specialplast och ett drivmedel, huvudsak-
ligen tryckluft eller i speciella fall dven kvave for att
minska explosionsrisken. Detta astadkommer att led-
ningar och anslutningar blir sa gott som helt témda.
Pa detta satt kan hela produktionskvantiteten anvan-
das. Processen Okar ocksa produktionskapaciteten
genom snabb rengéring av ledningssystemen utan
att lamna kvar rester och betyder att arbetskravande
spolningsprocesser inte ar nddvandiga.
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Med de nya helt tickta lagringstankarna med piggteknologi framhaver Motorex ater igen
sitt kvalitetsengagemang som Schweiz ledande smorjmedelsspecialist.

Investeringar som I6nar sig

Vid planering av produktionslokalernas utformning ar
det alltid I6nsamt att klarldgga méjligheten av att ha
ett "pigg-system”. Ett ledningssystem som ar lampligt
fér "piggning” kostar 1/3 mer an ett konventionellt
ledningssystem. Bara av miljoskal ar detta en I6nsam
framtida investering. Utdkningen av lagringstankarna
hos Motorex med det nya rensningssystemet innebar
att man anvande exklusivt kromstal fér ledningarna.
"Piggarna” for systemet skickas pneumatiskt genom
respektive ledningar foér rengdring och kan dirigeras
till dnskad ledning genom att anvanda férgrenings-
armaturer. Kontroll och évervakning av hela rens-
ningsprocessen sker med ett mjukvarutillagg till det
tidigare befintliga processtyrsystemet.

—

SWISSLINE

FEiifima

Motorex banbrytande Industriprodukter ur Swissline anvénds framgangsrikt
vdrlden éver av kunder inom olika sektorer.
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Tankenheterna &r en viktig komponent for de exakt definierade och omfattande produktions-
procedurerna som utfors av Motorex i enlighet med 1SO-standard.

| och med utdkningen av lagringstankarna har
Motorex ater visat att kvalitetstanken genomgdende
har implementerats sedan det forsta produktionsste-
get och har darmed skapat de idealiska férhallandena
fér obehindrad fortsatt tillvaxt genom den utbyggda,
hogt innovativa produktionsplatsen i Langenthal.

Vi vill gérna forse er med information om den nuva-
rande generationen Motorex bearbetningsvatskor
och magjligheter till optimering inom ert applikations-
omrade:

D

QOil of Switzerland

Motorex AG Langenthal
After-sales service
Postfach

CH-4901 Langenthal
Tel. +41 (0)62 919 74 74
Fax +41 (0)62 919 76 96
Www.motorex.com
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Swiss Expert

certified for DECO [a-line] by TORNOS(A>
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Mastercam Swiss Expert delivers everything you need to make

the most of your Swiss machine, including:

« Solids-based programming precision.

v Easily read in and machine families of parts.

v Full support for gang, turret, and sub-spindle programming.

v Immediate machine simulation, letting you see your
finished job before it goes to the shop floor.

v Support for unlimited programming streams.

v Powerful synchronization tools for complete control over Management of a collision on EvoDECO 10a
your streams.

v G-code editor tailored to a multi-stream Swiss environment.

cwyc software, inc. Jinfo

Tolland, CT 06084 USA CNC Software Europe SA CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
Call (800) 228-2877 CH - 2900 Porrentruy, Switzerland Call +41 32 465 50 60
www.mastercam.com www.mastercamswissexpert.com www.jinfo.ch

POMZED.CH

ROUTE DE CHALUET 8
CH-2738 COURT
SWITZERLAND

T+4132 497 71 20
serge mEIStEI'sa
INFO@MEISTER-SA.CH

WWW.MEISTER-SA.CH P R E C I S | C ARB I D E T O O L S
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Teknik

MASTERCAM SWISS EXPERT:
2012 ARS VERSION OCH NOJDA KUNDER

Sedan etableringen av CNC Software Europe SA i april 2011, har utvecklingsteamet verkligen utékat i
Porrentruy, Schweiz i Tolland, USA. Utbredningen av aterférsaljarnatverket har fortsatt och nu har 2012 ars

Nytt i 2012 ars version

Det perfekta samarbetet mellan medlemmarna i
utvecklingsteamen i Schweiz och i USA har utnytt-
jat yrkesskickligheten i samband med svarvar fran
Europa och erfarenhet av bearbetningsalgoritmer
fran den stoérsta CAM-utgivaren i USA. Denna hogef-
fektiva allians kommer under sommaren att lansera
2012 ars version av Mastercam Swiss Expert. Den har
versionen ar naturligtvis avsedd att styra nya svarvar,
ibland utrustade med en B-axel foér positionering
av verktyget och bearbetning med denna 5:e axel.
Bearbetning av detaljer med allt mer komplex geome-
tri i dessa svarvar kraver ocksa CAM bearbetningso-
perationer med 3, 4 eller 5 simultana axlar. | dessa
fall ar manuell programmering inte langre méjlig och
Mastercam Swiss Expert blir det oumbarliga verkty-
get for stdngsvarvaren. 2012 ars forversion testas for
narvarande i kundens anlaggning for att godkanna
styrningen av den nya EvoDECO-serien.

Kontroll av svarven EvoDECO 10a.

02/12

Ju mer specialiserade automatsvarvarna ar, desto
battre utveckling pa CAM-mjukvaran. Med mjukva-
ran Mastercam Swiss Expert kan stangsvarare arbeta
precis som om de var vid sin maskin. Simuleringen
kan kanna av eventuella kollisioner och om man é&r
utanfor slaglangden. Om ett verktyg behdver forskju-
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Kollisionsavkénning pa EvoDECO 10a.

tas kan stangsvarvaren genomféra det i detta lage,
innan operationen pabdrijas i maskinen. Hon/han kan
ocksa optimera arbetet mellan huvud- och sekun-
darspindlar och berdkna bearbetningstiden.

Import av 3D-detaljer och CAD-modul

En av de starka punkterna hos den nya versionen
ar den foérbattrade importen av 3D-volymer fran
olika CAD-system. Ibland kan faktiskt 3D-modellen
som importeras till CAM innehalla konstruktionsfel.
2012 ars version presenterar automatisk reparation
av 3D-modeller vid import. Dessutom &r interfacet
for STEG-formataterstallining inkluderat i priset for
grundversionen och kommer att levereras gratis till
kunder med underhallsavtal.

En extra CAD-modul finns tillganglig som tillagg till
Mastercam Swiss Expert. Faktum ar att, for anvan-
dare utan 3D CAD, erbjuder CNC-mjukvaran en CAD
sald med sin Mastercam-16sning, till ett mycket att-
raktivt pris.

TB-DECO: standard eller betydande resurser

Filosofin med Mastercam Swiss Expert ar att gene-
rera NC-koden att s& ndra som mojligt mota
stangsvarvarens onskemal, inklusive restriktioner,

version borjat anvandas for att styra den nya EvoDECO-serien.
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synkroniseringar och axellasning. | 2012 ars ver-
sion kan anvandaren valja att generera koden for
TB-DECO, antingen genom standardprogramme-
ring eller genom formatteringsrader med betydande
resurser.
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Hantering av omfattande resurser i TB-Deco.

En mangd nya specialiteter

2012 ars version erbjuder nya funktioner och forbatt-
rar anvandarinterfacet. Manga anvandares énskemal
har beaktats. Dessa omfattar speciellt:

e Extra 3-, 4- och 5-axels bearbetningsoperationer

e Option som mojliggor direkt anvandning av gang-
skarningscykler sasom G32, G76 eller G92 i opera-
tionen

e Mojlighet att inkludera styv gangning med fast
verktyg i operationen

e Sektionering genom att anvanda nagon bearbet-
ningsprofil

e Extra funktioner i 3D-val av den geometri som skall
bearbetas

e Extra mojligheter med positionering av verktyget
for konturoperationer.

. r s

Fler bearbetningsoperationer med 3 simultana axlar.

Ny metod for utbildning och férkonfigurering

Under de senaste fem manaderna har utbildnings-
metoderna omproévats helt. Utbildningen utfors idag
inte langre med Mastercam Swiss Expert pa en stan-
dardmaskin utan pa kundens maskin. Dokument
som ar skraddarsydda for varje maskinserie levereras
till anvéndaren. Dessutom tillhandahalls daven serier
med forkonfigurerade modeller och specifika verktyg.
Programmeringsexempel finns installerade i kundens
maskin. Sista dagen pa utbildningen ar avsatt for pro-
grammering av en detalj som valts av kunden. Efter
utbildning kan stangsvarvare utfora sina efterfljande
program med hjalp av deras personliga databas.

Utokning av aterforsaljarnatverket

Utokningen av Mastercam Swiss Experts teknik-
och forsaljningsnatverk fortsatter, med 15 aterfor-
séljare somutbildats i USA, och flera till i Frankrike
och Belgien. Ytterligare certifieringar planeras i
Europa under &ret. Aterforsaljaren for Francophone
Switzerland, Jinfo SA, firar sitt 30-arsjubileium till
hosten. Detta evenemang blir ett tillfalle att publi-
cera en serie av tekniska och historiska artiklar samt
kundreportage.

Tva anvindarrecensioner

Jinfo tackar Tectri i Court och Decoparts i La Chaux-
de-Fonds for deras vitsord om Mastercam Swiss
Expert och deras samarbete.
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TECTRI SA, COURT

Tectri bearbetar komplexa, hdgprecisionsdetaljer med
diametrar fran 1 till 65 mm. “Vdra aktivitetsomraden
ar medicin, dental och ortopedisk teknologi liksom
mekatronik, klocktillverkning, flygteknik och optik.
Vara materialval ar titan, rostfritt stal, aluminium och
nya mycket krdvande syntetiska material.

Vara maskiner Deco 10a, Deco 13a och Deco20a pro-
ducerar védl bearbetade detaljer, agerar ndstan som
fréscentra, tack vare de interpoleringar som ér till-
géngliga efter att spindeln har stannat.

Vara branscher och de marknader vi betjgnar har
blivit mycket dynamiska. Utvecklingstiden for ett
projekt, prototypframtagning och industrialisering
ar nedskurna; geometrierna blir allt mer komplexa.
Tidigare fanns behov av flera relativt enkla bestands-
delar for att utféra en funktion,; nu kan denna funk-
tion ofta utféras med en enda komplex detalj.

Exempel pé detaljer skapade hos Tectri.

For att tillgodose dessa férvdntningar krdver vi
kraftfulla IT-I6sningar. Fér stdngsvarvning valde vi
Creo Elements/Direct och Mastercam Swiss Expert.
Huvudkriterierna for valet var:

e Sétta ihop ett relevant anbud fér komplexa detaljer
med kort ledtid.

e Omvandla detta anbud till ett CNC-program fér
produktonsmaskiner

e Snabb prototypframtagning, den tredje instéll-
ningsdetaljen maste vara rétt.

e Komplett sparbarhet av tillverkningsprocessen.

e Involvering av kvalificerad och dynamisk personal.

“Om vi pratar om [T-system kréver vi ndrhet, rad och

service efter forséljining. Med Jinfo har vi personliga

kontakter med vilka vi har utvecklat relationer utanfér

de strikt professionella.”

Fabien Bouduban,
Tectri vd och dgare

DECOPARTS SA, LA CHAUX-DE-FONDS

Decoparts ar ett hdgprecisions stangsvarvningsfore-
tag som anvander numeriska Maskiner for tillverk-
ningen av exklusiva komponenter och apparater for
klocktillverkning.

“Sedan 2006 har jag program-
merat mer dn 800 detaljer med
CAM, nu kdnt som Mastercam
Swiss Expert, i ett flertal svarv-
typer. Alla programmen &r
producerade med denna 15s-
ning, fran enkla till de mest
komplexa detaljerna, sdsom en
spiralkorg som kréver extrem
precision. Aven fér enkla
detaljer ligger férdelarna framfér en manuell metod
i snabbheten att skapa programmet, speciellt genom
att anvanda funktionen kopiera-infoga fér operatio-
ner, verktyg, orientering etc. Dessutom elimineras fel
i bearbetningspunkterna tack vare anvandningen av
3D-modellen. CAM gér det ocksa mdjligt for oss att
berdkna bearbetningstiden for kostnadsforslag.

Jag skulle inte ldngre kunna utféra mitt jobb utan
Mastercam Swiss Expert. Mjukvaran har utvecklats
mycket sedan 2006, helt i linje med vad stangsvarvare
har efterfragat. Jinfo-teamet har alltid varit mycket
ansvarsfullt och effektivt.”

Alberto Garcia,
chef for stdngsvarvningsavdelningen

Mastercam Swiss Expert

publicerad av

cyc software, inc.

Tolland, CT 06084 USA
Call (800) 228-2877
Www.mastercam.com

Utvecklingscenter for stangsvarvning:
CNC Software Europe SA
CH - 2900 Porrentruy, Switzerland

Marknadsfors i Schweiz:

Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
www.jinfo.ch

Exempel pa detaljer skapade hos Decoparts.
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« GibbsCAM is really powerful and user-friendly»

(Richard Steulet Production Manager atoka/p’a}

« GibbsCAM is flexible, fast and easy to use »

(Sébastien Crevoisier Production Manager Bandi SA)

www.productec.com

Vi visar dig garna hur!

www.blaser.com
E-post: liquidtools@blaser.com Tel: +41 (0) 34 460 01 01
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Aktuellt

SALLSYNT EXPERTIS

Vid ett 6ppet hus for klocktillverkning hos Tornos nyligen kunde besékare se de nya helautomatiserade
bearbetningslésningarna i EvoDeco-maskinerna foér produktion av klockdetaljer. Samtidigt var 6ver 200 ar
gamla maskiner igang i féretagets visningsrum med en demonstration av manuellt guillocheringsarbete.
En anakronism?

Nar vi fragade om anledningen till denna kombina-
tion forklarade marknadschef Brice Rengli: “Tornos
har sedan starten specialiserat sig pa klocktillverk-
ning, vi har alltid férsékt att ge mervérde till vara
kunder och nérvaron av en guillocheringsarbetare i
var utstéllning har sina rétter i detta énskemal. Vi ville
ge besdkarna maojlighet att upptdcka denna aktivitet
och/eller géra affdrer med quillocheringsarbetaren.”

Det finns alltid nagot att lara sig

Beretrand Faivre, chef for applikationsutvecklingskon-
toret hos Tornos sager: “Det &r alltid intressant att
uppgécka hur véra fértader Iéste sina tekniska pro-
blem, det finns alltid nagot vi kan ldra oss fran tidi-
gare lbsningar och bra idéer att ta till sig.” Tornos har
inga intentioner att ersatta manuellt guillocheringsar-
bete — ett maste i exklusiva klockor — med automati-
serade |6sningar men denna mikrotekniska operation
med spetskompetens fortjanar en narmare titt.

Nagra fa specialister i Europa

Guillocheringshantverket kraver en kombination av
mekanisk kunskap och en passionerad kéansla for
konst. De maskiner som anvénds av de fa guillo-
cheringsarbetarna som fortfarande ar verksamma i
Europa ar alla gamla maskiner som ar byggda mel-
lan 1750 och 1900, sa det kravs mekanisk kunskap
for att kora, underhdlla och reparera dem, eller till
och med ta fram verktygen. Den artistiska aspekten
ar vasentlig eftersom guillocheringsarbetaren skapar
sitt monster steg for steg och spar for spar for att fa
fram ett utseende pa ytan som samspelar med ljuset
pa Onskat satt.

Lat oss prata teknologi

Guillocheringsarbetets princip ar mycket enkel —
genom att flytta ett fixerat verktyg framfor detaljen
som skall bearbetas frambringas varje spar i tur och
ordning. Kurvsystem gor att varje spar kan tillverkas
i vagform. Det finns tvd huvudtyper av maskiner,
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cirkuldra kurvsystem som kan goéra “solstrale”-spar
och raka kurvmaskiner som kan gora parallella linje-
monster. | bada fallen garanteras avstandet mellan
linjerna genom ett mekaniskt system som mojliggor
fin och regelbunden installning av delningen mellan
sparen. Kombinationen av vagor, vinklar och avstand
har en oandlig variation beroende pa guillocherings-
arbetarens fantasi och kunskap.

Extraordindra cykeltider

Georges Brodbeck, en oberoende guillocheringsarbe-
tare med sate i Saignelégier — i hjartat av klockdalen
—sager: “Jag arbetar huvudsakligen for klocktillverk-
ningsindustrin och tillverkar urtavior, oscillerande vik-
ter, rérliga delar, huvudplattor, bryggor och boetter.
Beroende pa detaljernas komplexitet och ménster ar
det mellan 1 och 8 timmars arbete!” Sa det ar ingen
overraskning att detta arbete fortfarande huvudsak-
ligen utfors for exklusiva produkter.

Liten féréandring under de senaste 200 aren

Fastan guillocheringsoperationer kan ersattas av
NC-programmering i en automatisk svarv forblir prin-
ciperna och rorelserna desamma och cykeltiderna ar
ocksd mycket langa eftersom sparen gérs i tur och
ordning. Det finns andra metoder for att skapa
sadana monster, sasom pragling, men resultatet ar
mycket annorlunda vad galler ljusets reflektering.

Herr Brodbeck var saker nar vi fragade om framtiden
inom detta hantverk: “Aven om maskiner kan ersétta
oss, atminstone delvis, férblir handen hos en specia-
list starkt efterfrégad av klocktillverkningsféretagen
som varken vill eller kan ersétta dessa hégt varderade
manuella operationer i sina exklusiva produkter.”

For mer information om Tornos
I6sningar for klocktillverkning:
Carlos Almeida

Watchmaking Key Accounts
Tel. +41 32 494 43 18
almeida.c@tornos.com

Och om guillocheringsarbete:
Georges Brodbeck

La Gruére 10

2350 Saignelégier

Tel. +41 32 951 25 04
gbrodbeck@bluemail.ch
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Presentation

“MER AN BRA - MULTICUT ULTRA"

HOGEFFEKTIVA SKAROLJOR FRAN [& Zeller+Gmelin

Zeller+Gmelin ar ett medelstort mineraloljeféretag med dotterbolag och handelspartners 6ver

hela varlden. Som specialist pa innovativa produkter och tjanster ser Zeller+Gmelin sig som en
utvecklingspartner och problemlosare for sina kunder. Detta blir uppenbart genom det

faktum att exempelvis cirka 20% av de 460 anstéllda personerna vid huvudanlaggningen i Eislingen
ar ansvariga fér forskning och utveckling. Zeller+Gmelin ar certifierade enligt DIN EN 1SO 9001:2008

Speciellt inom omradet for metallbearbetning erbju-
der Zeller+Gmelin ett enormt brett omrade av hog-
effektiva smorjprodukter fér de mest varierande
applikationer. For kunder inom den industriella
sektorn finns exempelvis drygt 700 olika produkter
— vilket gor Zeller+Gmelin till en systemleverantor.
Zeller+Gmelin har redan fatt fyra utmarkelser med
fina lovord sdsom ett innovationspris fér medelstora
foretag i Tyskland (TOP 100) och ett leverantérspris
fran Bosch-koncernen.

Multicut ultra-serie

Multicut ultra ar hogeffektiva skaroljor som kan
anvandas for bearbetning av bade hoglegerade stal
sasom kromstal och titan samt ickejarnmetaller och
aluminium. Tack vare tillsatserna kan verktygens livs-
langd 6kas betydligt. Denna ar idealisk tack vare dess

(kvalitetsstyrning) och DIN EN ISO 14001:2005 (miljéstyrning).

universella applikation, inom bade klock- och medi-
cinalteknologiska industrier.

Fordelar med Multicut ultra:

e viskositet 7, 10, 15 och 20

e |ag i aromatiska foreningar

e |dga nivaer pa oljedimma och angbildning
¢ hog flampunkt

® hogsta bearbetningsprestanda

e mild doft

e mycket mild for huden

e markant 6kning av verktygens livslangd

Forsaljning och rad

Tva familjedrivna férsaljningspartners, som har arbe-
tat tillsammans i manga ar, star till tjanst som kom-
petenta kontakter. Utmarkta rad och ett stort antal
tjanster fullbordar det omfattande produktomradet.

VISCOTEX

SCHMIERTECHNIK

9450 Altstatten

Tel. +41 71 757 60 60
info@viscotex.ch
wWww.viscotex.ch

For fransksprakiga Schweiz:

! oS
eSS
2501 Biel/Bienne
Tel. +41 32 342 23 33
info@geigersa.ch
www.geigersa.ch
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zeus® Knurling Tools stand
for process safety.

MULTICUT ULTRA

Schneidedle ohne Kompromisse

PRAZISIONSWERKZEUGE

Whether standard or individual special solution:
As global market leader in the field of Knurling Besuchen Sie uns an der SIAMS, Halle 1.1, Stand F-29/F - 24
Technology we offer you the highest quality and
process safety for your workpieces.

Play it safe.
Phone +49 74 24/97 05-0

fur die franzésische Schweiz

Hommel+Keller @ VISCOTEX E]EEQEJ_‘G

PraZiSionSWerkZeUge GmbH SCHMIERTECHNIK

D-78554 Aldingen 9450 Altstitten 2501 Biel/Bienne

W zeusstoding e 071 757 60 60 032 342 23 33
info@viscotex.ch inffo@geigersa.ch
www.viscotex.ch www.geigersa.ch

w The premium brand

of Hommel+Keller
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Trettiodtta unga larlingar utexaminerades 2012 som
“maskinoperatorer” efter en utbildning enligt stad-
garna fran Dresdens Handelskammare och presente-
rades med sina avgangsbetyg vid en ce-remoni den
24 februari 2012.

| ett kort tal lyckonskade Peter Feine, chef for yrkes-
utbildad personal vid Intresseféreningen Metall- och
Precisionsteknik Osterzgebirge (IMPRO), med hog-
kvarter i den anglosaxiska klocktillverknings-staden
Glashitte, ndra Dresden, eleverna som representant
for de foretag som ar knutna till IMPRO och belénade
den basta i klassen.

Han onskade dem all framgang i sitt yrkesliv och
understrok det faktum att de nu, tack vare den topp-
moderna, hégtekniska utrustningen i utbildningslo-
kalerna hos respektive foretag, har en solid grund att
stad pa for en framgangsrik 6vergang till det yrke de
valt.

Aktuellt

TORNOS ENGAGEMANG
FOR PROFESSIONELL UTBILDNING

Stipendie- och examensceremoni fér unga yrkesskickliga “maskinoperatérer” fran
teknolo-giutbildningscentret i Pirna-Copitz den 24 februari 2012

Examensceremonin var ocksa ett perfekt tillfalle att
tacka de mycket kunniga instruktorerna fér de-ras
engagemang. For instruktorerna och chef for avdel-
ningen Manfred Renner, som snart gar i pension, var
det speciellt uppmuntrande att hora att eleverna far
anstallning direkt och ges mojlighet att tillampa sina
specialistkunskaper och bli erkdanda medlemmar av
arbetsstyrkan.

IMPRO arrangerade ocksd en examensceremoni
val vardig alla elever med en mottagning dar man
serverade mousserande vin och en mycket rikhaltig
buffé. Evenemanget bevistades av 30 unga elever och
instruktorer fran BSZT Pirna. Kvallen slutade pa topp
och kommer sakert att bli val ihdg-kommen av alla.

IMPRO samarbetar med partners sasom utbild-
ningsinstanser i det Sachsiska landsbygdsdistriktet
Schweiz-Osterzgebirge och Tornos Technologies
Deutschland GmbH for att fora traditionen med
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2012 &rs klass med maskinoperatorer

specialistutbildning pa skarande bearbetningsma-
skiner vidare och for att garantera optimala utbild-
ningsforhallanden.

BSZT Pirna har en utomordentlig uppsattning av
grundteknisk utbildningsutrustning, fran konven- tio-
nella svarvar till CNC-svarvar och frasmaskiner dnda
upp till CNC-maskiner som anvands i olika féretags
produktionsenheter, inklusive Tornos.

2009 inkoptes en CNC Tornos 10e automatsvarv
fér utbildningsdndamal pa begaran av Egon Her-
brig, tidigare vd for Herbrig Prazisionsmechanik
Barenstein. Dess installation leddes personligen av
omradeschef Michael Geisler i narvaro av represen-
tanter fran Tornos och féreningen IMPRO.

Tornos har varit en van av yrkesskolan sedan 2009
och kommer fortsatta att tillhandahalla expertis for
specialistutbildning i framtiden.

Tornos Technologies
Deutschland GmbH
Frank Mortag

Sales Director Thuringia/Saxony/Meckl.
West. Pom.

Karlsruher Str. 38

75179 Pforzheim

Tel.: +49 (0) 7231 9107 0
Fax: +49 (0) 7231 9107 50
mortag.f@tornos.com
www.tornos.com

IMPRO e. V. -

Precision Mechanics Centre
Peter Feine/Office Manager,

Head of Skilled Personnel
Hauptstr. 39, 01768 Glashitte/Sa.
Germany

Tel.: +49 (0) 35053 32091

Fax: +49 (0) 35053 32097
fachkraefte@impro-praezision.de
Www.impro-praezision.de
www.impro-karriere.de
www.facebook.com/Impro.Karriere
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SOLUCION INNOVATIVA PARA ..u'-i 4 -

- .-"" T()RNC)S(A>
‘ DELTA 12 / DELTA 20

Preajuste como
== en Deco 10
mono husillo

configuracién

configuracién
estandar

Bimu

i herramientas adicionales !
(8x8 0 10x10 mm de seccidén)

- !!
- 1'onm:>s(A>

& %mg  GAMMA | DELTA | EVODECO 10

SOLUCION INNOVATIVA PARA

Torneado en contra operacion

) ISOline
040 line

Bimu SA Para pedidos y respuesta a sus e. d.serra@bimu.ch
cutting tools peticiones, pueden contactar t. +4132482 60 50
& accessories directamente con nosotros f. +41 32482 60 59
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WWW.APPLITEC-TOOLS.COM



