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AMB 2012 | STUTTGART:
VAR VIKTIGASTE FACKMASSA

Kéara lasare,

Detta nummer av vart decomagasin dyker upp nagra
fa dagar innan AMB 2012 - den viktigaste fackmas-
san for oss inom svarvindustrin i Tyskland.

Vi ser redan fram emot att fa traffa er och de manga
intressanta samtal vi kommer att ha. Vara férbere-
delser for denna fackmadssa startade redan i varas
och jag ar overtygad om att vi kommer att kunna
visa er att vi ar mycket val férberedda. P4 en yta av
200 m? i hall 3, monter C 14, kommer vi att visa
upp 8 produkter ur Tornos fyra produktomraden —
l&dngdsvarvar och flerspindliga svarvar, Almac mikro-
fréscentra och var Cyklos ytbehandlingsteknologi.

Och vi kan garantera att vara diskussioner inte bara
kommer att beréra de innovationerna pa massan — vi
kommer ocksa att diskutera de koncept, som vi for
narvarande har i utveckling.

Det ar mycket viktigt for oss, dven i dessa svara
ekononomiska tider, att vi kan ge er tillférsikten att
Tornos ar en innovativ och langsiktigt stabil partner
att ha vid er sida.

Vi forvantar oss ocksa goda affarer pa massan. Som
pa varje annan fackméssa kommer de manga kon-
takterna som vi far att véxa till mdnga nya projekt.

| TYSKLAND

Och naturligtvis, fran fall till fall, kommer de senaste
manadernas intensiva projektarbete att leda till kon-
kreta bestallningar — och vi ar val férberedda aven
for detta slutgiltiga beslut.

Det viktigaste kravet for att garantera att var framtid
fortsatter att existera ar att ni har en sund orderin-
gang.

Det ar med storsta respekt som vi driver pa entre-
prenérsandan och den utmaérkta dynamiken hos
vara kunders affarsutveckling. Vi satter in alla vara
resurser i att férse er med support, bade nu och i
framtiden, genom var kompetenta expertis, kreativa
|6sningar, utmarkta produkter och tillférlitlig service.

Med detta i atanke &nskar vi er all framgang i er
verksamhet!

Bésta hélsningar,

Jens Kttner

Verkstéllande direktér
Tornos Tyskland

Ledare
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Aktuellt

NARMARE KUNDERNAS BEHOV AN NAGONSIN

Anvdndare av maskiner som ar konstruerade for att skapa enkla detaljer har hittat en I6sning som ger ett
mycket konkurrenskraftigt férhallande mellan kvalitet/valméjligheter/pris. Efter tre ar pa marknaden kan
Tornos nu erbjuda nya versioner av dessa maskiner, Delta 12 och 20 I, med férbattringar som ytterligare star-
ker deras effektivitet.

WORLD
PREN\\E

6 decomagazine

Serge Villard, produktchef sager: “Delta-maskinerna
har verkligen visat sitt varde och &r en viktig del i
vart produktprogram. Som vanligt vill marknaden
alltid kunna utféra mer med enkla maskiner, utan
att priset héjs. Idag premidrvisar vi en ny version
som é&r ett steg i den riktningen.” Nar vi fragar om
dessa Delta Il-maskiner innebér en risk for EvoDeco-
produkterna ar Serge Villard mycket bestamd: “Aven
om Delta-maskinerna kan erbjuda mer nu finns det
ingen risk att dessa kan ersétta de maskiner som &r sa
omfattande och komplexa som EvoDeco-maskinerna.
Emellertid gér de det méjligt fér kunder som tillverkar
enkla detaljer att 6ka sitt aktivitetsomrade nagot.”

Se forbattringarna nedan
Forbattrad stabilitet i motspindeln

Den nya motspindeln medger en mer krévande bear-
betning i sekundér operation. Anvandare som har
stott pa dessa problem forevisades den nya versionen
av Delta 20 och betonade med eftertryck det viktiga
i denna forbattring. Det ar helt klart en fordel som
okar bearbetningsmojligheterna.

Forbattrad stabilitet av 20 mm spindel

20 mm-modellen har inte bara den forstarkta
motspindeln utan dven en ny spindel med hogre
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stabilitet. Detta gor att maskinen kan utfora ett
storre antal axiella och radiella bearbetningsopera-
tioner. Fastspanningskraften har anpassats darefter
och spindelns maximala hastighet har optimerats till
10000 rpm for att effektivt tillgodose kundernas
behov.

Nya radiellt roterande verktyg

For att fortsatta denna strategi med forbattringar
har teknikerna hos Tornos 6kat rotationshastighe-
ten for de radiellt roterande verktygen med malet
att 6ka bearbetningens kvalitet. Dessa kan nu na
upp till hastigheter pa 8 000 rpm. Fram tills nu har
Delta-maskinen och maskiner i samma kategori varit
begransade vad galler hastigheten for dessa enheter
till 5 000 rpm. Tack vare den har nya enheten kan
Delta nu erbjuda bearbetningsprestanda som normalt
ar reserverad for produkter i en hogre serie.

Ett flertal andra forbattringar

For att fa ut mesta mojliga av dessa olika utvecklingar
och for att 6ka bredden av detaljer som kan tillverkas
i den har produkten har utstétarens slag utdkats fran
40 mm till 75 mm.

Som tilldgg till dessa mekaniska forbattringar har
betydande atgarder vidtagits for att 6ka anvandar-

komforten hos maskinen. Exempelvis nar det gal-
ler anslutningsmojligheten har maskinen fatt en
Ethernet-anslutning och en USB-port. Delta Il behal-
ler alla fordelar hos tidigare modeller namligen den
utmarkta atkomligheten till bearbetningsomradet
och viktiga autonomin.

Det ar inget tvivel om att Delta Il snabbt kommer att
hitta sin nisch pa marknaden och fortsatta att tillgo-
dose behoven hos en kundkrets som soker en enkel
maskin som effektivt kan producera precisionsdetal-

TORNOS(A>

jer.
Tornos SA
Industrielle 111
2740 Moutier
Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
contact@tornos.com
Www.tornos.com
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BORTOM 32-MILLIMETERSPARREN

I och med ankomsten av maskinen Delta 38/5 har Tornos 6kat omradet nagot pa de detaljer som kan produceras
genom traditionell stangsvarvning. Med en kapacitet pa 38 mm erbjuder denna svarv, som har 5 linjara axlar
och tva C-axlar och kan rymma upp till 31 verktyg, ett antal konkreta fordelar for att starka sin attraktion pa
marknaden.

Incernational exitition
Ny e
Y’ 18.-22.08.2012
=N messe stuTTeART

HALL 3 - MONTER C14

8 decomagazine
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HALL 13 — MONTER D25-C24

John Mc Bride, forsaljningschef i UK forklarar:
“Delta 38 har véckt en hel del intresse bland vara
kunder, férutom att den ger dem en hel del extra
dimensionell kapacitet &r det dven en mycket robust
och stabil maskin med betydande materialavverkning.
Spindel/styrbussningssystemet med integrerad motor
gor ocksa att restldngden minskar drastiskt jdmfort
med konventionell teknologi.” Tornos har just lanse-
rat en ny version av denna maskin: Delta 38/5BL som
arbetar utan en styrbussning. Maskinen Delta 38/5 ar
lite mer en "universal”-maskin.

Hogt vridmoment och hog effekt

Den svarven ligger fore storsta delen av direkta
konkurrentmaskiner bade nér det galler diameter
och effekt. Vikten 4,6 ton med en huvudspindel
som genererar en maximal effekt av 11 kW och ett

vridmoment pa 70 Nm kombinerat med svarvverktyg
20x20 ar detta en hogeffektiv maskin med mycket
hég spanavverkning.

Med eller utan styrbussning? Det ar upp till dig

For produktion av korta detaljer (med langd upp till
ca 2,5 ganger diameter, maximalt 100 mm) rekom-
menderar Tornos Delta 38/5BL. Att kéra utan en styr-
bussning gor att den har maskinen kan anvandas till
att bearbeta stanger med en lagre finish an vad som
galler i en version med styrbussning. Detta kan resul-
tera i besparingar nar det galler materialkostnader.

Patagliga besparingar

Det ar inte bara det laddade materialet som ar billi-
gare; restlangden ar ocksa reducerad sa mycket som
mojligt. “Fér korta detaljer &r BL-maskinen ett maste.
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Den diametriska toleransen hos réstangen blir mindre
kritisk och restldngden reduceras till minsta méjliga;
detta hjalper till att f& ner materialkostnaderna”,
forklarar marknadschef Brice Renggli. Maskinen
ar mycket konkurrenskraftigt prissatt, en fordel for
anvandare pa alla fronter.

Tva grundversioner

Versionerna med en styrbussning ger ett rikhaltigt
utrustningsprogram. Bada inkluderar ett 4-positions
radiellt verktygshallarblock (3 x ER16, 1 x ER20) vilket
ger 8 svarvverktygspositioner samt ett horn med 5
positioner for axiell bearbetning i bade operation och
sekundaroperation. Delta 38/5 &r ocksa utrustad med
en motor pa den bakre plattan vilket mojliggor att
en dubbel borr/frasanordning som kan utrustas med
upp till 4 roterande verktyg (utan fast gangning) kan
monteras for bade operation och sekundaroperation.
Sekundaroperationens verktygshallarblock kan utrus-
tas med upp till 5 fasta eller roterande verktyg. Detta
betyder att versionerna av Delta 38 med och utan
styrbussning kan utrustas med upp till 13 roterande
verktyg.

For enkla till medelkomplexa detaljer

Som tillagg till de valkanda Deco- och Sigma-
maskinerna ger Delta-serien all nédvandig utrustning
for att producera enkla till medelkomplexa detaljer
till ett mycket attraktivt pris. Det &r ett sakert kort att
maskinen Delta 38 kommer att nd samma framgdang
som maskinerna Delta 12 och Delta 20.

FORDELARNA MED
DELTA 38/5

e Produktivitet

o Effekt

e Precision

e Snabb och enkel installning

¢ Brett bearbetningsomrade ger effektiv
spanavverkning

e Kdrs med olja och 16slig olja
e Hog autonomi
e Mycket attraktivt pris

Delta 38 kommer att visas pa AMB (hall 3, monter
C14). Las mer pa
www.tornos.com/fr/content/delta-38-1

TOI‘INOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
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Trix och tips

EN MALSATTNING: FORENKLING

Kopare av den senaste generationen EvoDeco- och Deco-maskiner har kanske noterat en del forandringar i
det satt de anvands. Dessa forandringar, som kan verka forvirrande till att borja med, ar avsedda att férenkla
anvandningen och 6ka maskinens driftsdkerhet.

Foretaget Fanuc, en partner till Tornos sedan lang tid
tillbaka och leverantdr av numeriska styrningar, tog
beslutet att sluta leverera sina 16 itb CNC-styrningar,
som anvandes till Deco- och EvoDeco-maskinerna.
For att uppfylla den nya Europeiska standard som
reglerar sakerhet och teknologi, har PNC-systemet
overgetts till fordel for PTO-teknologi pa en helt ny
generation styrningar: 31iB. Tornos har darfor varit
tvungna att anpassa hanteringsmjukvaran i sina pro-
dukter till den nya standarden. En djupgdende studie
féretogs i mjukvarans uppbyggnad for att gora den
mer ergonomisk for anvandarna.

Decomagasinet traffade Michael Lanz, ansvarig for
maskinmjukvaran hos Tornos.

decomagazine: Michael Lanz, vilka ar de stora
forandringarna for kunderna?

Michael Lanz: Forst av allt maste jag poangtera att
vi pratar om maskinens mjukvara. Programmeringen
sker fortfarande med TB-Deco, med alla dess val-
kanda fordelar.

Vi antog en moduldr och utvecklande installning till
var nya maskinmjukvara. Det ar exempelvis mojligt for
oss att enkelt lagga till extra moduler. De &r omga-
ende anvandbara pa alla maskinplattformar, vilket
reducerar utvecklingstiden. Dessutom ar utvecklingar
till en typ av maskin automatiskt tillampliga pa alla de
ovriga. Vara kunder har darmed férdelen av ett mer
vidstrackt utbud liksom en mer stabil och driftsaker
mjukvara eftersom den ar testad pa fler maskiner.

Det ar ocksa enklare for oss att fora in kundernas
behov i mjukvaran; salunda kan specifika utvecklingar
sasom integreringen av ett speciellt OEE styrsystem
nu ske enkelt. Och EvoDeco-maskinerna ar ocksa
utrustade med en PC som &ppnar upp helt nya hori-
sonter for vara kunder.

Maskinen kan fjarrstyras om den ar ansluten till nat-
verket. Detta gor att vara tekniker omedelbart kan
utfora inledande diagnostik via datoriserad atkomst
fran serviceavdelningen. Systemet gér det maojligt for
dem att snabbt identifiera alla maskinerna.

EVODECO1©0-18
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dm: Ar det stora férandringar jamfért med
en Deco eller EvoDeco utrustad med en PNC-
styrning?

ML: Ja, eftersom vi beslutade oss for att byta alla
funktionerna till den nya mjukvaran redan fran start.
Vi kénde att det var viktigt att dessa férandringar
utfordes pa en gang istallet for bit for bit, vilket gor
inlarningsprocessen enklare.

dm: Kan du ge oss ett exempel pa hur saker och
ting forenklats?

ML: Naturligtvis. Alla funktionerna ar nu organise-
rade i menyer och sidor. Vissa funktioner, sasom byte
av styrbussning, har automatiserats. Nedan kan du se
ett exempel pa en EvoDeco 16. Endast en parameter
behover matas in for att véxla till Iaget “arbete utan
styrbussning” (maskinens mjukvara finns tillganglig
i 5 sprak).

Ett annat exempel: det ar nu mycket enkelt att akti-
vera transportéren och stalla in dess tidsfordrojningar
via denna mycket enkla meny.

dm: Du namnde framtiden — hur kommer mjuk-
varan utvecklas?

ML: Vi har planerat fyra uppdateringar per ar, och
alla kommer att tillkdnnages i decomagasinet. Detta
kommer att ge oss mojligheten att forklara férand-
ringarna i detalj for vara kunder.

Vi ser fram emot denna nya del i ndsta nummer av
decomagasinet.

03/12
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Aktuellt

KLOCKTILLVERKNINGSSPECIALISTEN...
NU MED STYRBUSSNING

Sedan 2006 har klocktillverkare och stangsvarvare som producerar sma och mycket exakta korta

detaljer kunnat lita pa svarven typ Micro 8 fran Tornos. Ursprungligen konstruerad for att producera spindlar
till harddiskar tog man snabbt 6ver specialister fran klocktillverkningsvéarlden tack vare den mycket hoga
precisionsniva som denna maskin erbjuder. En ny version &r nu pa vag!

Med ndstan 200 maskiner installerade hos klock-
tillverkare i Schweiz (av totalt cirka 400 maskiner),
har den har svarven, som arbetar utan styrbuss-
ning, premierats av specialisterna pa detta omrade.
Herr Schockle, ansvarig for Tornos verksamhet i
tysksprakiga delen av Schweiz, forklarar: “Micro 8
ar den maskin som &r bést ldmpad fér att tillverka
klockskruvar. Véra kunder &r mycket néjda med bade
den enkelhet och den prestanda som maskinen erbju-
der”. Herr Almeida, hans motpart for fransksprakiga
Schweiz tillagger: “5 kunder dger fler &n 20 maskiner
och det enda som begrénsar en stérre anvdndning

ar langden pa de detaljer som vi kan bearbeta”. For
en maskin som arbetar utan styrbussning ar langden
begransad till cirka tre ganger diametern. Denna
forklaring tjanar som en introduktion av tillkomsten
av Micro8/4: samma maskin, men utrustad med en
styrbussning!

En styrbussning till fyndpris

“Klocktillverkningen dr inte annorlunda &n andra
marknader ndr det géller pris per detalj” sager
Brice Renggli, marknadsansvarig hos Tornos. Han

decomagazine 13
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tilldgger: “Genom att ta den utprovade och testade
Micro 8-maskinen som var bas kan vi erbjuda en ny
version utrustad med 4 axlar och som arbetar med en
styrbussning till ett mycket konkurrenskraftigt pris.
Vi ar évertygade om att den maskinen kommer att
tilltala klocktillverkare och manga andra sektorer”.
For att kunna ta fram en mycket attraktiv produkt
har 2 verktyg avlagsnats fran den "konventionella”
maskinserien Micro 8 (X2) och den ér tillganglig i tre
grundversioner.

Tre versioner for att tillgodose
marknadens behov

Herr Villard, produktchefen bakom denna produkt
forklarar: “Micro 8/4 finns tillganglig i en “svarv”-ver-
sion, utrustad med en verktygshallarplatta med 11
positioner och 4 fasta axiella verktyg for huvud- och

sekundéaroperaion och S11-motorerna med tva tvar-
gaende enheter och en "“avrullningsfrds”-version med
en platta for 8 skar, och S11-motorn med en avrull-
ningsfrdsanordning. Alla dessa versioner &r utrustade
med en fast styrbussning.” Beroende pa utrustning
ligger priserna mellan CHF 135000 och 155000.

Enkel att stalla in/justera

Byte av hylsor och instéllningarna &r av samma typ
som de som erbjuds anvandarna av Deco 10, och
allt kan stallas in framifran. Herr Schockle férklarar:
“Fér vara kunder har detta stor betydelse fér kom-
forten, det ger dven betydande besparingar av tid,
och ddrmed pengar.” Z1-rérelsen & 50 mm (mer vid
behov) och de verktyg och utrustningar som passar
i Micro 8s, som redan finns pa marknaden, ar kom-
patibla.

03/12
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Med eller utan styrbussning?

Samtidigt som Micro 8 har varit fantastiskt fram-
gangsrik var detta endast eftersom marknaden for
en maskin som producerar korta detaljer vantade
pa en effektiv I6sning. Men fér en del anvandare
kan langden pa de detaljer som produceras vara
mycket begransande. De behdver nu inte langre
valja!l Maskinen Micro 8/4 ar utrustad med en fast
styrbussning som 6ppnar upp marknaden for “langa
detaljer” men med ett enkelt kit, det ar alltsa mojligt
att arbeta utan en styrbussning, som med en konven-
tionell Micro 8.

Slutet for kurvstyrda maskiner?

Sedan ankomsten av Deco 1996 har manga genera-
tioner av maskiner foljt efter och, mer &n en gang,
har de kurvstyrda maskinerna avskrivits. Nar vi fra-
gade om detta sager Brice Renggli: “Ja, Tornos har
regelbundet tagit fram maskiner med dimensioner
som &r mer eller mindre identiska med kurvstyrda
maskiner med malet att ersitta dessa. Och detta &r
vad som hédnt! Den universella kurvstyrda maskinen
existerar inte precis som universella NC inte existe-
rar. Beroende pa detaljernas komplexitet, storleken
pé satserna, 6nskad produktivitet, etc... en del kun-
der har ersatt kurvstyrda maskiner med exempelvis
Deco 10, Micro 8 eller Delta 12. Micro 8/4 kommer
naturligtvis inte att ersdtta alla kurvstyrda maskiner,
men vi ar évertygade om att marknaden kommer att
reagera mycket positivt pa den har nya bearbetnings-
6sningen.”

Andra sektioner pa marknaden som tacks av kurv-
styrda maskiner kan mycket val direkt vaxla over till
Micro 8/4.
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Presentation

VEM KAN TILLVERKA SADANA DETALJER?

Ett antal foretag arbetar inom omradet stangsvarvning och ofta, trots att man har kunskaper som éar
vart mycket berom, marknadsfor de sig sjalva mycket sparsamt och litar helt pa mun-till-mun-metoden for att
fa nya kontakter och order.

Fran vénster till héger, Juan Arrieta, verkstéllande direktor, Heinz Krattiger, tidigare verkstéllande direktdr, Heidi Widmer, administrativ chef och Erich Krattiger, produktionschef,
alla medlemmar av styrelsen.

A. Krattiger AG i Oensingen passar in i den trenden.
Herr Juan Arrieta, verkstallande direktor, konstate-
rar: “Vi har naturligtvis en stark position och erbjuder
specialkunskaper, men vi litar i hég grad pd mun-
till-mun-metoden fér att féra fram var skicklighet
och var expertis.” Herr Krattiger, son till féretagets
grundare och aktiv pensionar tillagger: "Vi stéter ofta
pa nya kontakter ndr potentiella kunder letar efter
ett féretag som anvénder spjutspetsteknik och vart
namn némns fér dem.”

Allt fér TB-Deco

Den storsta styrkan som foretagets direktor framha-
ver ar det faktum att allt var fokuserat pa Deco och
TB-Deco: “Vi kom snabbt fram till att Deco skulle ge
oss betydande konkurrensférdelar och vi utnyttjade
verkligen konceptet till fullo” forklarar Juan Arrieta.

Och detta 6verférdes pa att ge en gedigen utbildning
till foretagets stangsvarvare, som maste vara allsidiga
och kunna utféra alla programmerings-, riggnings-
och underhallsoperationer.

PTO, Transmit och mycket mer

Foretagets stangsvarvare kan maskinerna innan och
utan och verkstallande direktéren har spenderat flera
ars arbete inom den enspindliga affarsenheten hos
Tornos — man behover val inte ndmna att det inte
ar nagon idé att forsoka sla bla dunster i 6gonen
pa dem! “Vi har verkligen full kontroll éver PTO-
spraket hos den nya EvoDeco-serien, liksom mjukva-
ran TB-Deco. Vare sig vi behéver programmera en
excentrisk eller komplexa frésoperationer i Transmit-
funktionen hittar vi alltid den rétta I6sningen, ” forkla-
rar verkstallande direktéren.

decomagazine
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KRATTIGER AG | KORTHET

Grundat: 1946
Utveckling: Flyttade till Oensingen 1948.
1962: Nuvarande anlaggning uppfordes; utbyggd 1974 och 2004.
Maskinpark: 18 Deco 10, 13 och EvoDeco 10 och 16.
Konstant fornyelse.
Kapacitet: Detaljer 0,5 mm till 16 mm diameter av alla komplexiteter och for alla produktionskérningar.
Marknader: Klocktillverkning, medical, elektronik och utrustning.
Lander: Schweiz, Europa och USA.
Tekniker: Stangsvarvning, gradning, andbearbetning, polering, avrullning, montering.
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EvoDeco, an mer perfekt

Nar det géller den nya EvoDeco-serien &r Juan Arrieta
mycket positiv: “Deco 10-maskinerna behéver inte
ldngre férbéttra sitt rykte; de har varit kdnda pa
marknaden under mycket lang tid. Med den nya
EvoDeco kommer Tornos dnnu ndarmare perfektion.
Arbetsférhallandena &r béttre tack vare drivna spind-
lar som &r tystare dn den tidigare I6sningen. Nér det
gdller temperaturstabiliseringen stiger maskinens
temperatur mycket snabbare och férblir sedan per-
fekt stabil. Produkter tillverkas varje daqg i vara verk-
stdder med toleranser pa +/- 3 um utan att nagra
verktyg behdver korrigeras.”

Kundanpassade verktyg for

att ga ett steg langre

En annan styrka som ar viktig for foretagets direktor
ar den betydande kunskapen om verktyg hos Erich
Krattiger, som ar brorson till den tidigare verkstal-

lande direktéren och har ett mycket passionerat
intresse for stangsvarvning. Han forklarar: “Om vi vill
producera detaljer till konkurrenskraftiga priser maste
vi kunna lita pa verktyg som &r intelligent tillverkade
och som optimerar produktionen.” Foretaget utveck-
lar och tillverkar darfoér sina hardmetallverktyg internt
(belaggningsoperationer utférs genom ett natverk av
lokala samarbetspartners). Detta gor det inte bara
mojligt for foretaget att skapa verktyg som ar speci-
fikt anpassade till de operationer som utférs utan ger
ocksd mojligheten att vara ultraflexibel.

Styra processer — en framgangssaga

Att ha den basta maskinen och de basta verktygen ar
inte nog. Juan Arrieta sager: “Vi maste véldigt mycket
styra alla processerna med kompetens. Exempelvis
att minska cykeltiden med nagra fa sekunder men
vara tvungen att slipa om verktygen oftare ar inte
sa logiskt. Samma sak géller fér skdroljan; att vilja
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glra besparingar pa produktpriset men ha en kortare
livsldngd pa verktyget ar inte ett smart grepp.” Med
lang erfarenhet om stangsvarvning och betydande
kunskap om processerna garanterar Krattiger att
alla processerna alltid blir optimala, till stor férdel for
deras kunder.

Schweizisk kvalitet; inget man tar latt pa

Foretaget ar mycket noga med att alltid leverera
detaljer av exceptionell kvalitet och det & manga
ar sedan nagon detalj kommit i retur. For att uppna
denna 6verlagsna niva ar inte bara produktionen
optimerad utan kvalitetskontroll har utgjort en inte-
grerad del i alla processerna. Minutiés renhet och
uppmarksamhet med sikte pa att uppna perfek-
tion kompletterar ekvationen. | verkstaden finns 18
Deco-maskiner, ingenting skiljer de forsta Deco 10,
som levererades 1997, fran de senaste 3 EvoDeco
som levererades i ar; alla skiner som nya (nya vad
galler EvoDeco-maskinerna). Herr Krattiger sager:
"Arbetsmiljén paverkar kvaliteten pa vara produkter
men &ven livskvaliteten for vara anstéllda — det ar
mycket viktigt.”

En trepartssamverkan av kunskap

Verkstallande direktéren avslutar: “Fér att kunna
garantera att kunderna &r néjda var vi tvungna att
férverkliga en trepartssamverkan som omfattar:
maskintillverkaren, vara partners i alla processerna
och var egen kunskap. Vi kommer alla fran samma
region i hjartat av den mikroteknologiska sektorn, vi
talar samma sprak och delar samma “mikrogener”;
detta dr receptet for den framgang som vi uppnar
med att alltid erbjuda vara kunder mattbestallda 16s-
ningar.”

Krattiger AG
Hirsackerstrasse 1

4702 Oensingen

Phone +41 62 388 04 40
Fax: +41 62 388 04 49
info@krattigerag.ch
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Denna division gjorde det mojligt fér Tornos att
erbjuda I6sningar som ett komplement till sina svarv-
centra och 6ppnade upp nya marknader for bade
Tornos och Almac, speciellt inom den medicinska
sektorn. For att kunna fortsatta utveckla dessa kom-
plementslésningar lanserar Tornos-koncernen en ny
fleroperationsmaskin med ett o6vertraffat forhal-
lande mellan pris och prestanda pa fackmassorna
BIMU och AMB. Decomagasinet intervjuade Roland
Gutknecht, direktdr pa Almac SA.

decomagazine: Roland Gutknecht, varfér denna
nya utveckling?

Roland Gutknecht: Sammanslagningen av Almac
och Tornos 6ppnade upp nya marknader for oss. Vi
hade fordel av Tornos varldsomspannande forsalj-
ningsnatverk och vara tva flaggskeppsprodukter,
CU 1007 och FB 1005, har tagits emot mycket val pa
marknaden. Vi insadg dock snabbt att for att kunna

Aktuellt

ALMAC CU 2007 & 3007:
UNIVERSELLA FLEROPERATIONSMASKINER

2008 kopte Tornos Almac: ett foretag specialiserat pa kompakta, hégprecisions fleroperationsmaskiner.
De maskiner som Almac producerade var huvudsakligen avsedda for klocktillverkning. Mycket specialiserade
och kundanpassade I6sningar producerades fortfarande for klocktillverkningsindustrin.

prestera bra pa dessa marknader behévde vi en
ny produkt med en storre slaglangd och mer over-
komligt pris for att tillgodose de nya krav som kom-
mer fran marknaden. Och faktum &r att vi presente-
rade inte bara en utan tva nya produkter: 2007 och
CU 3007!

dm: Vad skiljer de tva produkterna?

RG: Varfor inte borja med vad de har gemensamt
istallet. Bada maskinerna ar utrustade med verktygs-
hallare HSK 40E vilket betyder att vi helt klart ar i
en annan liga dan med var produkt CU 1007. Bada
maskinerna ar som standard utrustade med ett verk-
tygsmagasin med 24 positioner, med mojlighet till
40 positioner. Span-till-span-tiden ar mindre &n
3 sekunder. Spindeln kan na& upp till hastighe-
ter pa 20000 rpm vid ett vridmoment pa 24 Nm,
med matningshastigheter pa upp till 48 m/min for
bada maskinerna. Bada maskinerna erbjuder en
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mycket hég prestandaniva, och CU 3007 har en
langre X-axelrorelse an CU 2007; slaglangden har
Okats fran 500 mm till 700 mm. En Y-axelrérelse pa
400 mm och en slaglangd pa 330 mm tar oss bortom
de dimensioner man sett fram till nu pa Almacs
maskiner; och allt till ett mycket konkurrenskraftigt
pris.

dm: Sa ar detta vad du skulle kalla en okompli-
cerad maskin?

RG: Nej, bdda maskinerna har tva extra axlar som
option: en C-axel och en B-axel. FANUC 31iB-5
gor det mojligt for oss att erbjuda 5-axlig samtidig
bearbetning pa bada produkterna. Liksom koncer-
nens svarvdivision ar var division specialiserad pa att
tillhandahalla bearbetningslésningar hellre an maski-
ner och vi fortsatter i samma stil med vara nya pro-
dukter.

dm: Marknaden ar mycket konkurrenspraglad —
hur star ni emot det?

RG: Det finns manga satt men det ar férvisso en
hel del starka konkurrenter pa den har marknaden;
ingen av dem har dock var erfarenhet av bearbet-
ning, sa kunskap och service ar vara stora fordelar.
En annan faktor &r att Almac alltid har konstruerat
produktionsmaskiner, ett koncept som ar djupt
rotat i vart foretags DNA. Detta tillampas ocksa pa
CU 2007 och 3007, och erfarna iakttagare noterar
omedelbart att maskinerna ar storre an sina direkta
konkurrenter. Detta for att huvudproblemet som vara
konkurrenter rakade ut for var spdnutmatningen. For
att garantera optimal hantering av spanflédet spen-
derade vi mycket tid pa att definiera den idealiska
evakueringsvinkeln i botten av maskinen. Maskinen
har flera automatiska rengéringssystem vilket gor att
eventuella spanor som fastnat inuti maskinen drivs ut.
Vi har ocksa byggt in ett stort oljetrag for att garan-
tera effektiv totaldrift. Maskinen ar naturligtvis utrus-
tad med en rengéringspistol och har dven en bort-
tagbar spantransportér. Ett oljedimutsug ar ocksa
standard.

dm: Var hamnar maskinen i det befintliga pro-
grammet med fleroperationsmaskiner?

RG: Med slaglangder pa 250 mm x 120 mm x
230 mm, tacker CU 1007 marknaden for sma detal-
jer som kraver en mycket hég niva pa precision och
finish. CU 1007 tillgodoser behoven hos manga kun-
der som arbetar inom mikroteknologisektorn; dven
de mest krdvande kunderna ar imponerade av dess
prestanda. Vi hoppas att CU 2007 och CU 3007 skall
gora det mojligt for oss att fylla behovet av ett storre
dimensionsomrade, och ge marknaden den sakkun-
skap vi har utvecklat for att tillhandahalla I6sningar
for vara kravande kunder.

dm: Nar vi talar om kunder, vilka marknader rik-
tar ni er mot med dessa tva produkter?

RG: Vi riktar oss huvudsakligen mot 4 av Tornos mark-
nadssegment namligen fordon, elektronik, medi-
cin och mikromekanik. Dessa maskiner ar speciellt val
ldmpade for dessa sektorer tack vare deras hdga pre-
standa och mycket konkurrenskraftiga pris.

dm: Och nar kommer dessa tva nya produkter
vara tillgangliga for kunderna?

RG: CU 2007 kommer att bli tillganglig i host; den
kommer ocksa visas pa fackmassorna AMB och
BIMU. Kom och se denna &verraskande maskin.
CU 3007 kommer att vara tillganglig i borjan av
2013. Den representerar ett nytt synsatt for Tornos
inom omradet fér frasning. Med vara valkanda
svarvldsningar positionerar vi 0ss nu som en leveran-
tér av kompletta bearbetningslésningar inom bade
svarvning och frasning.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
contact@tornos.com
www.tornos.com
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Presentation

MULTISWISS: SEX AV SEX

Michel Prazisionstechnik AG ar en ledande tillverkare som levererar till nagra av de allra storsta
underleverantérerna till fordonsindustrin, inklusive Bosch och Continental. De detaljer man producerar maste
uppfylla rigordsa specifikationer. For att garantera en framtida kontinuerlig avkastning och kvalitet har
foretaget investerat i en Tornos MultiSwiss. Maskinen ar utrustad med sex spindlar, momentmotorteknologi
och erbjuder en hég termisk stabilitet, produktivitet och flexibilitet.

Oversikt Gver den 6-spindliga MultiSwiss-maskinen fran Tornos. Fantastiskt mangsidig: Z-axeln styrd av hydrostatiska lager,
variabel indexering och spindelhastigheten som gor att en stor variation hogkomplexa detaljer kan bearbetas.

Det ar unikt for ett foretag att gora ett sa posi-
tivt intryck som Michel Prazisionstechnik AG gor.
Forutom deras perfekta teknologiska organisation,
deras anstéllda — fran maskinoperatorer till direkto-
ren, for att inte glomma produktionsledningen — alla
agerar med en varme och hovlighet som bara kan
beskrivas som exemplarisk.

Denna valkomnande atmosfar kan mycket val vara
ett resultat av den nya investeringen i en Tornos
MultiSwiss i januari 2012, SMM:s besok, eller andra
faktorer men det ar dock inte temat for denna artikel.
Det som dock ar uppenbart &r att alla maskinopera-
térer som arbetar med den 6-spindliga MultiSwiss-
maskinen ser mycket nojda ut. Bara Tornos konkur-
renter kan verka nerslagna, men det ar en helt annan
historia.

Den Tornos-utvecklade MultiSwiss-maskinen har ett
helt ny teknologiskt grepp. Ledningen for det fler-
spindliga svarvteamet hos Michel Prazisionstechnik

AG, Mentor Ramadani, forklarar detta tydligt under
en intervju med SMM: “Tornos har lyckats med att
utveckla en flerspindlig maskin som kombinerar fér-
delarna med en enspindlig maskins flexibilitet med
den flerspindliga maskinens produktivitet”.

Ingen barnlek

Det Grenchen-baserade féretaget med 160 anstéllda
har hittills inte haft ndgon sadan maskin. Som under-
leverantor till stora fordonstillverkare inklusive Bosch,
Continental, Caterpillar och Delphi ar precisionstill-
verkaren tvungen att uppfylla mycket exakta speci-
fikationer. Bland annat faktorer som hog precision,
produktivitet och termisk stabilitet for att inte namna
processakerhet ar absolut nddvandiga.

Michel Prazisionstechnik tillverkar precisionsdetal-
jer for injektionssystem (diesel- och bensinmoto-
rer), bromssystem och vaxellddor och en tolerans
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Pierre Vogt, Sadik Cubukcu, Mentor Ramadani och first Mustafa Semiz
ser mycket néjda ut alla fyra; tanken pé att kunna aterga till arbetet vid
MultiSwiss-maskinen efter fotograferingen...? Maskinen i bakgrunden &r
igdng medan de tre teamen roterar.

pa 1/100 mm ar nastan alltid ett maste. Och det ar
ingen brist pa utmaningar da denna toleransniva ofta
behover minskas ner till 2/1000 mm for serieproduk-
tion. Det ar absolut inte nagon barnlek. Den termiska
stabiliteten ar emellertid inte det enda omradet dar
MultiSwiss-maskinen har visat sitt varde. Pa det har
omradet garanterar ett sofistikerat kylsystem att tem-
peraturen pa den olja som anvands i kylkretsen halls
inom en snav tolerans. Detta betyder att maskinen
efter en kort uppvarmningsperiod kan producera
hogprecisionsdetaljer i icke luftkonditionerade loka-
ler.

Nar vi fragade om maskinen kan uppfylla preci-
sionsspecifikationerna for tillverkning av detaljerna
ar Mentor Ramadani klar och saklig: “Om den inte
kunde det skulle vi inte kGpt den”.

Komplett bearbetning tack vare motspindeln

Vem som helst som ar fértrogen med stangsvarvning
kanner till de breda behovsomrdden som svarvarna
maste uppfylla. Processdkerhet och precision &r bas-

krav, men det finns mycket mer som ar till for att
utnyttja maskinens fulla potential. Mentor Ramadani
fortsatter: “For tillfdllet anvdnder vi MultiSwiss-
maskinen for att producera detaljer med en maximal
stangdiameter av 14 mm till fordonsindustrin. Vi
har tidigare tillverkat dessa detaljer i en flerspind-
lig maskin. Emellertid kunde vi inte producera varje
detalj helt komplett i maskinen eftersom den inte
hade nagon motspindel. Detta betydde att vi var
tvungna att slutbearbeta detaljen i en annan maskin,
en process som kostade oss bade tid och pengar.”

Motspindeln gor att detaljerna kan bearbetas i sin
helhet. Genom att anvanda en MultiSwiss-maskin
utrustad med tva verktyg kan en operation och
en sekundaroperation ske i en enda genomgang.
| de flesta fallen finns det inte ndgot behov av att
anvanda en andra maskin, vilket inte bara minskar
platsbehovet utan dven okar produktiviteten med
upp till 30%.

Spindlar monterade pa hydrostatiska lager

Tornos har utvecklat en innovativ, exklusivt tekno-
logisk 16sning: hydrostatik. Mentor Ramadani ger
en entusiastisk presentation av l6sningen: “Tack
vare hydrostatiken har maskinen utmdérkta damp-
ningsegenskaper som reducerar vibrationerna
under bearbetningsprocessen. Detta har ett positivt
resultat pa toleransen, ytkvaliteten och — en kritisk
faktor — processdkerheten. De hydrostatiska spindel-
lagren minskar ocksa verktygsslitaget, vilket resulterar
i lagre kostnader. Jag skulle inte vilja géra detta igen
utan hydrostatik. Det &r ett av nyckelséljargumenten
fér maskinen”.

Ho6g borr- och frasflexibilitet

Inom fordonsindustrin finns en generell trend
mot att minska satsernas storlek och 6ka maski-
nens flexibilitet. Forutom oberoende spindelhas-
tigheter ger mojligheten att indexera de olika
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spindlarna betydande fordelar nar det galler flexi-
bilitet. Bearbetningsoperationer — svarvning, borr-
ning, slipning och frasning — kan utféras i alla
6 positionerna. “Fér vissa detaljer dr de variabla spin-
delhastigheterna verkligen anvandbara”, avslojar
Mentor Ramadani. “MultiSwiss-maskinen har ocksa
ett spindelstopp med en indexeringsfunktion som
gor det méjligt att borra och frdsa bade axiellt och
radiellt i alla bearbetningspositioner for att tillgo-
dose detaljens behov. Excentrisk borrning och spe-
ciell offsetcentrering &r inget problem fér maskinen.
Polygonsvarvningsutrustningen kan anvéndas for
att bearbeta polygoner. Generellt sett ger det har
maskinkonceptet en niva pa produktionsflexibilite-
ten som dr oumbdrlig idag, utan att kompromissa
om produktiviteten.” De 6 oberoende styrda drivna
spindlarna och den linjardrivna verktygshallaren som
ger hog acceleration hjalper ocksa till att 6ka pro-
duktiviteten.

SPINDLAR OCH STORLEK

En kompakt struktur

Pierre Vogt, svarvchef, betonar en annan viktig egen-
skap hos MultiSwiss-maskinen: “Aven fast MultiSwiss
ar en 6-spindlig maskin krdver den ndstan inte mer
utrymme &n en enspindlig maskin. Och den har
fyra ganger hégre produktivitet. Produktiviteten per
kvadratmeter &r fortfarande en avgérande faktor
ndr vi Gvervdger en nyinvestering. Om vi skulle
producera detaljer i en enspindlig maskin skulle vi
behéva fyra maskiner for att uppnd samma produk-
tivitet. Detta skulle ge oss fyra olika satser och géra
det svarare att garantera kvaliteten &n om vi anvan-
der en enda maskin fér att producera en sats. Allt
detta &r synpunkter som skall beaktas fére en inves-
tering.”

MultiSwiss-maskinen ar ett riktigt masterverk. All
kringutrustning ar inbyggd i maskinen: elskap,
laddning, filtreringsutrustning for spindelolja
(5/1000 mm), filtreringsutrustning for skérolja
(5/100 mm), vattenkylare, vatten/olja varmevaxlare
och kylvatskepump (upp till 80 bar). Och allt i en
enhet som bara mater 6 x 1,5 x 2,2 m (LxBxH) — en
verklig bragd. Och slutligen frdgan om forhallandet
mellan pris/prestanda. Ur var synpunkt vager vagska-
len inte Over at andra hallet — tvartemot.

Vi behover bara tanka pa att anvanda de kortare
stangerna. Maskinen ar konstruerad foér 1,5 m
stanger. Denna langd ar ovanlig, emellertid ger den
extra fordelar nar det géller kompakthet och, framfor
allt, precision: kortare stanger hjalper till att minska
vibrationer och ger mycket bra resultat pa profilma-
terial med 6 och 4 kanter.
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FANTASTISK TEKNOLOGISK EXPERTIS

Det har ar den forsta MultiSwiss-maskinen ni kopt. Vilka ar era
forsta intryck?

Stéphane Rogazy: MultiSwiss ar en extremt intressant maskin med
tanke pa vart produktomrade. Maskinens precision och processaker-
het ar anmarkningsvard. Det faktum att den ocksa innehadller en del
hapnadsvackande teknologisk expertis ar verkligen ndgot att notera.
Fler och fler faktorer spelar roll vid bearbetning och ibland ar dessa
faktorer inte uppenbara pa en gang, exempelvis ar oljans viskositet av
stor betydelse for den totala processen.

For Stéphane Rogazy, CEO hos Michel Prézisionstechnik AG,
representerar MultiSwiss-maskinen fran Tornos en investering
for framtiden.

Planerar ni att investera i andra maskiner?

SR: Vi planerar en snabb avkastning pa investeringen av var forsta
MultiSwiss. For tillfallet arbetar vi pa ett nytt projekt med Tornos. Om detta blir verklighet kommer vi att investera i
nya maskiner.

Inom verktygsmaskinsektorn behéver maskiner ofta anpassas till processerna sa mycket som mojligt. Hur
bra arbetar ni med Tornos?

SR: Vi har en bra relation med Tornos. Vi kommer mycket bra éverens, bade bokstavligt och pa en professionell niva.
Om det skulle vara problem far vi alltid snabba svar och vi kan rékna med Tornos support i alla situationer. Vi sam-
arbetar bast nar vi star infor sofistikerade teknologiska utmaningar, som till exempel en order pa komplexa detaljer
som ar svara att bearbeta. Nar vi stoter pa ett problem under bearbetningsprocessen vet vi alltid vem vi skall kontakta.
Vi arbetar sida vid sida for att hitta [6sningar som gor att vi bada kan utvecklas.

Hur ar den finansiella situationen i ert foretag idag?

SR: Michel &r en del av Ferton-koncernen och har en arlig omsattning pa CHF 35 miljoner med en arlig tillvaxt pa runt
10%. Denna tillvaxt ar tack vare minskningen av sekunddroperationer som ett resultat av inképen av modern utrust-
ning och rotationen av 3 team, 7 dagar i veckan. Vart stérsta nuvarande problem &r den starka Schweizer-francen
som paverkar 0ss negativt.

Som avslutning en liten historia som visar den fan-
tastiska atmosfaren pa foretaget: Nar SMM avslutat
rastiska & | pa joretage Tar MICHEL
intervjun i produktionsdivisionen atergick personalen ”II

till sina maskiner med ett brett leende pa lapparna! Prizisionstechnik AG

Michel Prazisionstechnik AG
Maienstrasse 11

CH-2540 Grenchen

E-Mail: info@michel-pt.ch
Tel.: +41 (0)32 655 88 80
Fax: +41 (0)32 655 88 81

Matthias B6hm
SMM redaktér

26 decomagazine 03/12



Tvpel Tvp CNC
* Canon non fournant,  gal :- Y
e Evite le gnppggegggw
* Nicht drehéﬁdeﬂhm@
* Vermeidet d 1'g,s ‘axiale Fests

* Non revﬁlviﬁg bush s
_-Av0|ds any ox“mirs ‘f# 3 2 - gt p :{f',',-“—'
-’ "fﬁ _._ !.-P’ -0‘ fJ.if F - '_‘ :':.'J r
-~'-TypeITvp (- ot Al e

J Reglable par l'avant, versmn co‘ﬁne
~ *Longueur de chute réduite

_® \on vorne eingestellt, kurze Version

Type/Typ TP
~ ® Réglage par un vérin pneumatique
» 3 positions: travail-serrage-ouverte

instellung durch

en pneumatischen Zylinder
itionen: Arbeitsposition-
)osition-offene Position

Nt by a pneumatic cylinder
working-clamping-open

1 Porte-canon: 3 types de canon Habegger!
1 Buchsenhalter: 3 Habegger Buachsentypen!
1 Bushholder: 3 Habegger guide bush types!

Harold Habegger SA
Route de Chaluet 5/9
CH - 2738 Court
www.habegger-sa.com



WE LET OUR
CUSTOMERS DO
THE TALKING...

With PartMaker, we have much
better utilization of our
programmers, our set-up people
and our operators. Some things
that were being sent off shore are
coming back because we can do
them more efficiently. PartMaker
has helped us bring in more
business and cut down on our
costs as well.

L D 00060512

Peter Reypa | President
Integral Machine | Oakville, ON Canada

.. HEAR WHAT THEY
HAVE TO SAY

certified for Deco [a-line] by '
A Division of Delcam Plc TOHNOS

Contact us today to learn how PartMaker -

Tornos machines:

Ph: 215-643-5077 . : . _
r ECO Series rnos EvoDECO Seri
Toll Free: 888-270-6878 Tornos DECO Serie Tornos EvoDECO Series

Email: info@partmaker.com *Tornos Sigma Series *Tornos Gamma Series
web: www.partmaker.com *Tornos Delta Series * Tornos Micro Series

IMTS | Booth #E-3222 Zm, | Advanced
.. September 10- 15,2012 JElEalgal 8y | Manufacturing
Chicago, IL : | Solutions

www.partmaker.com/video/integral/




03712

Aktuellt

SWISS ST 26 — DET PERFEKTA KOMPLEMENTET

Med en mangarig narvaro pa marknaden for detaljer med hogt mervarde har Tornos under flera ar utékat
sitt program for att fylla upp fack som kraver enklare I6sningar och tillgodoser nu breda behovsomraden.

Aven om den Europeiska marknaden &r vil utrustad med nuvarande program ar fallet inte sa i Asien och, i
mindre utstrackning, i USA, dar Tornos inte séljer Delta- eller Gamma-maskinerna.

—_—

Swiss 5T 26

For att inrikta sig pa behovet av en mellanmaskin
som ar kapabel till att konkurrenskraftigt producera
relativt komplexa detaljer har Tornos nu skapat Swiss
ST26. Allt tyder pa att denna maskin, med sina 7
linjara axlar, tvd C-axlar, héga bearbetningskapaci-
tet och extremt konkurrenskraftiga pris, kommer att
klara den uppgiften. Lat oss titta pa hur produkten
ar utford i detalj.

Verktyg: hog kapacitet

Med en kapacitet av 26 mm och tva totalt obero-
ende verktygssystem som kan utrustas med over 36
verktyg, inklusive specialenheter (polygonoperation,
gangvirvling, snedstalld frasning etc.), kan den nya
Swiss ST anvandas for att producera ganska kom-
plexa detaljer med stora diametrar. Enligt Serge
Villard, produktionschef hos Tornos, “Swiss ST &r
konstruerad fér att konkurrenskraftigt kunna pro-
ducera alla typer av detaljer och &r specifikt tdnkta
fér medical- och fordonssektorerna. Dess kinematik

September 10 15, 2012 | McCormick Place | Cicago
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och synkrona spindelmotor gér den upp till 30% mer
effektiv 4n dess direkta konkurrentmaskiner med
5 eller 6 linjdra axlar.”

Kinematik: 7 axlar for hogre prestanda

Swiss ST ar avsedd for mellansegmentet pa markna-
den, som huvudsakligen bestar av maskiner med
5 eller 6 linjara axlar; Serge Villard forklarar: “Med
Swiss ST ville vi skapa en annorlunda typ av maskin
fran bérjan. Det skulle varit enkelt att kopiera en
befintlig I6sning, men hos Tornos finns den typen av
utmaning inte i var DNA. Tack vare motivationen och
pahittigheten hos vara team erbjuder Swiss ST hégre
produktivitet och flexibilitet och har ett lagre pris dn
manga av dess direkta konkurrenter. Den hdr maski-
nen kommer att géra det méjligt fér vara kunder att
producera detaljerna snabbare dn i konventionella
mellanmaskiner, samtidigt som de kan producera de
mer komplexa detaljerna for vilka man hittills behévt
exklusivare maskiner.”
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Optimerade bearbetningsprocesser

Kinematiken hos Swiss ST mojliggdér perfekt for-
delning av operationer och sekundaroperationer,
och den bakre plattan kan arbeta pa stangen och
detaljens baksida samtidigt. Detta gor det mojligt att
optimera anvandningen av bada verktygssystemen.
“Swiss ST dr den enda maskinen som har den hér
funktionen. Pa konkurrentmaskiner dr sekundarope-
rationen nagot som ofta inte anvdnds under drygt
80% av den totala cykeltiden.” avslutar Serge Villard.

Spindeln: kanslig och effektiv

Som alla vet ar spindeln maskinens hjdrta och en
automatsvarvs utférande beror pa den. Efter EvoDeco
16 bestamde sig Tornos for att anvanda synkron
teknologi pa alla sina maskiner. Denna teknologi,
som redan visat sig framgangsrik pa de flerspindliga
maskinerna MultiAlpha och MultiSigma, ger hogre
uteffekt jamfort med konventionell asynkron tekno-
logi. Synkronmotorn &r ocksa en fundamental tek-
nologisk faktor i Tornos satsning att minska miljo-
paverkan, en policy man arbetat med under 10 ars
tid. Den bidrar ocksa till produktiviteten hos maski-
nen Swiss ST, vars acceleration och inbromsning ar
explosiv (fran 0 till 10000 rpm och vice versa pa bara
0,9 sekunder), och vridmomentet ar konstant oavsett
spindelns rotationshastighet. Dessa data, kombinerat
med en effekt pad 9,5 (11) kW, gor spindeln i Swiss ST
26 till en mycket betydelsefull tillgang.

3 paket for att tillgodose alla behov

Swiss ST 26 kan utrustas med upp till 36 verktyg,
inklusive 20 drivna verktyg. Det moduldra koncep-
tet ger optimal fordelning av de roterande verkty-
gen i maskinens verktygssystem. Swiss ST 26 finns
tillgdnglig med en komplett serie enheter, inklusive
ett polygonverktyg, radiell och frontborr/frasenhe-
ter, snedstalld borr/frasenhet, géngvirvlingsverktyg,
HF-spindel etc. Det ar dven mgjligt att utrusta maski-
nen med ett stort urval av kringutrustningar, sasom
hogtryckspumpar, oljedimutsug, temperaturstabilisa-
tor for kylvatska, etc.

Swiss ST 26 finns tillganglig i 3 paket:
e Starter

e Advanced
e Medical

Perfekt ergonomi

Swiss ST 26 har utvecklats genom att anvanda
samma ergonomi- och komfortvarden som Tornos
alla nya produkter. Operatoren ar en central befatt-
ning i konstruktérernas medvetande. Maskinen har
ett brett bearbetningsomrade som ér tillgangligt fran
bada sidor, vilket gor att tva operatorer komfortabelt
kan arbeta samtidigt pa maskinen. Den numeriska
styrningens arm kan svdngas helt runt maskinen vil-
ket gor den latt atkomlig fran bada sidor. Olje- och
spantrag ar ocksa latt dtkomliga och den cykliska
smorjenheten underlattar maskinens underhall.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
contact@tornos.com
www.tornos.com

Maskinen finns bara tillgénglig i en icke-EU-version
och kommer dérfér inte att séljas i Europa.

03/12



03712

(55 ST0py _
>

~

%
Q
14015 43

SS STop
(e I
S

N O
13015 gg‘xﬂ

Horst Martin &r en hart arbetande man som inte later
sig stoppas sa latt. Han var ursprungligen utbildad till
att tillverka papper men eftersom detta inte erbjod
sa goda framtidsutsikter i Tyskland omskolade han
sig till CNC-frastekniker. Han flyttades upp i karriar-
stegen steg for steg, fran att vara en gruppledare i
frasverkstaden till att bli produktionschef for en val-
kand svarvverkstad. Da detta foretag gick i konkurs
pa grund av den finansiella krisen 2009 var Horst
Martin for forsta gdngen utan arbete. Vid den tiden
ville ingen anstalla ndgon personal men han kande
till nagra fa foretag som behoévde svarvade detaljer,

Presentation

ETT NYSTARTAT FORETAG GOR SUCCE

KVALITET, PA EXAKT TID

Vad skulle du géra nér din tidigare arbetsgivare gar i konkurs under krisen och nar du bara far avslag pa
dina jobbansokningar med marknadslaget som skél? Tappa hoppet eller komma igang med nagot nytt?
Horst Martin och hans fru Sabine bestamde sig fér det senare i mitten av 2010 och grundade sin egen
svarvverkstad i Pforzheim med stéd av Tornos och en Gamma 20/6. Bara tva ar senare har de redan tre
maskiner och funderar pa ytterligare expansion. Vad ar da grunden till denna framgang?

speciellt sma serier och provkomponenter. Under en
intensiv diskussion med sin fru och sin familj kom
Horst Martin fram till att han skulle starta eget. Han
hade turen att hitta en kompetent radgivare som
kunde stotta honom i hans planer och hjdlpa honom
att utveckla sitt affarskoncept.

Men han kunde inte |6sa den storsta svarigheten:
Hur skulle han kunna kopa de ratta maskinerna med
en begransad finansiell budget? Vid den tiden var
bankerna mycket sparsamma med att ge krediter
och aven maskintillverkarna var mycket forsiktiga
med sina leasingkontrakt. Horst och Sabine Martin
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kontaktade nastan alla tillverkare och forsokte att
overtyga dem med sitt koncept. Och han lyckades
med Jens Kittner, verkstallande direktdr hos Tornos
Technologies i Tyskland och Achim Gunther pd AMB-
massan 2010. Bada blev inspirerade av paret Martins
energi och skicklighet och skapade en specialanpas-
sad finansieringslosning tillsammans med ledningen i
Schweiz. Kort darefter, i december 2010, var den for-
sta Gamma 20/6 levererad och installerad. Dessutom
gav stdngmagasinstillverkaren FMB i Faulbach paret
ett mycket kompetent stéd vid uppstarten genom
herr Heribert Gertung.

Allting ar svart i borjan

Allt var nytt i borjan for Sabine och Horst Martin. De
tva var tvungna att hitta kunder och rékna fram och
fardigstalla offerter. Samtidigt var de ocksa tvungna
att bekanta sig med maskinen och styrsystemet for
att kunna utnyttja maskinens potential fullt ut. For
detta fick de extremt vardefull hjalp av Tornos under
uppstartsperioden. Maskinen Gamma 20/6 ar latt att
rigga och mycket enkel att programmera, men det
finns &nda nagra sma trix man bor lara sig. Tornos
team i Pforzheim larde med gladje ut dessa till Horst
Martin, som var en god elev.

Han blev snart extremt skicklig med sin Gamma och
producerade produkter av toppkvalitet. Att vara bade
agare och maskinoperatér gav inga fritidsproblem.
Han kunde fardigstalla sina forsta order snabbt, flexi-
belt och med hog precision. Det var oftast order pa
sma serier med 5 till 10 detaljer eller provdetaljer.
Har vinner Gamma 20 poang tack vare sin enkla
riggning. Men Horst Martin kunde se andra forde-
lar. Forst och framst maskinens lilla utrymmesbehov,
vilket han verkligen uppskattade som grundare av
en ny verksamhet. Sedan var det den praktiska korta
borrspindelsatsen samt superutrustningen med en
20 bar hogtryckspump, CO,-brandslackarna, auto-
matisk axelutmatning och mobiltelefonradiolédnken

via SMS. Som ett enmansféretag var det viktigt
for Horst Martin att maskinerna gick sa lange som
mojligt. Alldeles innan han gick hem riggade han
Gamma-maskinen ytterligare en gang sa att den
kunde fortsatta producera ndgra timmar till pa egen
hand. Nyheten om den unge affarsmannens flexibili-
tet och kvalitet spred sig snabbt och han fick snart in
fler order fran grannféretag, fran dental-. smyckes-
och mekaniska industrier.

En stadigt stigande framgangskurva

De storsta fordelarna som Horst Martin ser i sitt
foretag ar det lojala och direkta samarbetet med
sina kunder. Han ger sitt mobiltelefonnummer till
alla kunder sa att de omedelbart har “chefen” pa
traden. Horst Martin behéver inte nagot ¢verhuvud,
han sysselsatter sig hellre med att pa egen hand sdlja,
kalkylera och producera sina detaljer. Det ar tack vare
denna direktkontakt som han alltid hittar en okom-
plicerad 16sning. Medan maskinen gar kalkylerar
han redan sin nasta order. Tre manader efter igang-
korningen av sin forsta maskin nadde foretaget sitt
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kapacitetstak for férsta gangen och ville/var tvungna
att expandera. Martin-familjen bestamde sig ater for
en Gamma 20/6 fran Tornos. A ena sidan visade sig
Tornos vara en mycket god partner under denna fas
genom att helt och fullt stotta expansionen. A andra
sidan fanns naturligtvis den standardiserade operatio-
nen, anvandningen av befintliga verktyg och den uni-
versella programmeringen som de mest avgérande
faktorerna. Gamma 20/6 tacker ett brett omrade
med detaljer, fran enkla till komplexa komponen-
ter. Dessutom kan maskinen anvandas for flertalet
frasoperationer och ge hog ytkvalitet. Detta var en
ovarderlig fordel, speciellt for de langa, smala nalarna
med ett flertal spar. Under tiden utvecklade Horst
Martin speciella pickup-anordningar for att optimera
anvandningen av maskinen eftersom inte bara anta-
let order snabbt fortsatte att 6ka utan dven satsernas
storlek. Da han fortfarande var en ensam krigare och
trots denna optimering kérdes maskinerna sa gott
som 24 timmar om dygnet, sju dagar i veckan. Med
cirka 200 produkter pa bara 18 manader och sats-
storlekar med upp till 80000 detaljer var detta ocksa
absolut nédvandigt.

Ytterligare expansion ar inte uteslutet

Med denna snabba utveckling var det forutsebart
att en ny maskin behévde anskaffas. Den leverera-
des i januari 2012 och det var naturligtvis ater en
Gamma 20/6. Kundfértroendet har vaxt sa mycket
under de senaste manaderna att manga order lagts
utan féregaende offert och antalet aterkommande
order fortsatter att 6ka. Forhallandet mellan forfra-
gan och order ligger nu pa cirka 60 procent, och foér
en del kunder haller Martin Prazisionstechnik nu sitt
eget lager. Om man fragar honom om framtidsut-
vecklingen skrattar Horst Martin och tror att en fjdrde
maskin ar en faktisk mojlighet. Men han behéver inte
stanna dar. Hans tva soner, Marcel 22 och Patrick 24
arbetar redan hart pa sin fritid och &r ett gott stod for

sin pappa. Det dr denna familjara atmosfar som gor
foretaget sa tilltalande. Hela familjen, inklusive famil-
jen Lethishas baby och familjens hund Lucky arbetar
tillsammans och stéttar sin far. Tornos har stort for-
troende for Martin Prazisionstechnik och vi kan vanta
och se nar man nar ett jamnt dussin.

martin

prazisionstechnik

Martin Prazisionstechnik
KaulbachstraBe 48

75175 Pforzheim

Germany

Tel: +49 (0)7231 - 298 49 50

Fax: +49 (0)7231 - 298 49 52
info@martin-praezisionstechnik.de
www.martin-praezisionstechnik.de
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Det nya verktygssystemet GWS for

TORNOS MultiSwiss 6x14

En ny produktlinje, som forenar Positionering — variabel eller 0-punkt

en- och flerspindliga automater: Hogsta repeterbarhet
TORNOS MultiSwiss.

Kop hem det for detta andamal
speciellt utvecklade verktygssystemet
GWS. Och utnyttja vart pelarstyrsys-
tems galaktiska positionerings- och Variabel kylmedelshantering valfri for
véxlingsprecision. hdg- eller lagtryck

Maximal flexibilitet

Standard-GWS-vaxelhallare som kan
anvandas pa en rad olika maskiner

TORNOS MultiSwiss 6x14 E..Itenb"d‘®
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CYKLOS: KOMPLETT, AUTONOM ECO-DESIGN

Vi kdnner alla till att miljon har en stor inverkan pa industriella enheter idag, nar det galler hur systemen
arbetar, det satt processerna definieras och produktionsenheternas utvecklingsméjligheter.

Integrering av miljon i industriell policy
Lagstiftningen tenderar att inféra miljéskydd som i
huvudsak ar baserade pa att “férorenaren betalar”
och forsiktighetsprinciper, och standardiserar utslap-
pet av potentiellt férorenande substanser i atmosfar
och vattendrag, vilket genererar betydande kostna-
der.

Cyklos erbjuder en komplett ytbehandlingsldsning,
vilken anvander en teknologi som fran konstruktions-
stadiet har inbyggd reducering av all miljopaverkan
redan vid kallan. Den patenterade teknologin som
Tornos anvander sig av garanterar en helt autonom
I6sning med reducerad energi- och vattenforbrukning
och, viktigast av allt, noll avfall fran anvandaren/kun-
den. Ytterst betyder detta att det slutligen blivit mgj-
ligt att integrera driftséker, produktiv ytbehandling
pa alla industriella platser utan miljérestriktioner.

Cyklos-16sningen belénades med guldmedalj pa
SIMODEC 2012 for sitt innovativa teknologiska kon-

-

cept och dess placering i vardekedjan for produktion
av ytbehandlande detaljer; Emellertid, en varldsnyhet
féddes i och med installationen av en anodiserings-
maskin vid en professionell fackmassa, mojliggjord
tack vare Cyklos "nollavfalls”-expertis. Installationen
av en fungerande maskin pa en fackmassa bevisar att
Cyklos-maskinen kan integreras i vilken bearbetnings-
enhet som helst utan behovet av specialanpassning.

Hur Cyklos gor nytta for
det globala miljoarbetet

Traditionellt &r miljoarbete grundat pa utbyggnad
av standardhantering av gas- och vattenbaserade
utslapp i konventionella ytbehandlingsprocesser, med
avfallsdvervakning av oberoende organ som féljer
hanteringen av utslappet. Cyklos innovativa install-
ning innebar optimering av ytbehandling sa snart
den genomfors, for att minska, fanga upp och han-
tera avfall for att garantera en “nollavfalls-" 16sning.

Inte

...................

18.-22.08.2012
MESSE STUTTGART

HALL 3 - MONTER C14
L _I

I September 10 - 15,2012 | McCor

lace | Chicago j
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Cyklos utgor darmed ett genuint globalt framsteg i
miljdarbetet.

Cyklos teknologi har konstruerats for att minimera
all industriell och miljopdverkan globalt sett, samti-
digt som den tar hansyn till viktiga produktivitets-
och kvalitetskriterier. Cyklos miljdarbete ar baserat
pa 3 huvudprinciper: miljooptimering av ytbehand-
lingar, ett upparbetningssystem som garanterar en
"nollavfalls”-l6sning och en styrningsprocess fér pro-
duktionsflodet kallad resurssnal tillverkning.

Ytbehandlingsoptimering

Cyklos-konceptet ar baserat pa den automatiska
overforingen av detaljer fran ett bad till ett annat
genom ett overflyttningssystem, och ett rotations-
system som sanker ner detaljerna i badet. Detaljerna
ar placerade i korgar med delad kapacitet (ca 1:10
av konventionella korgar). Kombinationen av denna
rorelse, som alternerar mellan 6verflyttning och rota-
tion, och de delade korgarna, garanterar kvasi-kon-
tinuerliga ytbehandlingsoperationer. Behandlingens
stabilitet garanteras genom ett datoriserat integrerat
styrsystem.

Konstruktionen av Cyklos overféringssystem for
detaljerna har 2 stora miljoférdelar jamfoért med tra-
ditionella I6sningar: Den eliminerar avfallet pa plats
tack vare en ekonomisk process, och den férbattrar
driftsékerheten genom reducering av badens storlek.

Vad galler processen gor den kompletta rotationen
av korgarna, i kombination med forbéttrad enhetlig-
het av behandlingen genom skakning, det mogjligt
for detaljerna att bli noggrant témda; detta minskar
betydligt 6verféringen av kemiska produkter fran ett
bad till ett annat, vilket betyder lagre forbrukning av

dessa produkter och mindre skoljvatten. Det senare
ar viktigt for att garantera autonom operation och
nollavfall pa platsen. Hog konsumtion av skéljvatten
skulle tvinga fram en konstruktion for upparbetning
av vatten pa plats, en nddvandig del av traditionella
installationer. Det ldga behovet hos Cyklos-I6sningen
betyder att skoljvattnet kan dtervinnas eller témmas,
fritt frdn kemiska produkter, genom att anvanda
avdunstningstekniker, som kostar mycket mindre
tack vare de laga volymer som kravs.

Mindre bad, en kontinuerlig process med delade kor-
gar och att behalla korgarna i baden eller just ovanfor
ytan pa baden gor att angan (vate) och dimma (syra)
som avges genom anodiseringsbaden kan fangas
upp mycket effektivt och ekonomiskt. Detta gor
att Cyklos-l6sningen minskar risken for brand eller
fororening genom lackage betydligt. Funktioner
sasom automatisk lackagekontroll, ett sakert holje
och automatisk angfiltreringsdvervakning okar
Cyklos-losningens driftsakerhet.

Avfallshantering

Allt utvecklat avfall som kraver hantering passerar
genom atervinningsslingor, som koncentrerar och
filtrerar gas- och vattenbaserade avlopp.

Angbehandlingsprocessen utfors effektivare tack vare
ett helomslutande holje, som utgdr en extra barridr
mellan atmosfaren i behandlingsomradet och den i
verkstaden, utan speciellt korrosionsskydd som kan
innehalla organisk anga eller smuts.

Vattenbaserat avlopp hanteras lika effektivt. Det finns
inget spillvatten att hantera pa plats och darfor inget
behov av anslutning till avloppssystemet. Det slut-
liga vatskeavloppet ar koncentrerat och lagrat i en

03712



03712

lagvolymsbehallare (800 I) inuti maskinen; en extern
entreprendr hamtar innehdllet fér behandling varje
manad.

Cyklos globala miljdarbete garanteras genom en
behandlingsprocess baserad pa en komplett, innova-
tiv eco-l6sning kombinerat med en integrerad “noll-
avfalls” behandlingslésning.

Resurssnalt tillverkningsflode

Cyklos-teknologin underlattar processflodesstyr-
ningen; det enda kravet ar tillforsel av elektricitet
och vatska (vatten/tryckluft). Kemisk férbrukning
dator6vervakas, med kemikalier levererade klara for
anvandning i latt utbytbara behallare. Denna forenk-
lade operation garanterar latt kalkylering, 6vervak-
ning och optimering av ytbehandlingsprocessen.

Tack vare dess totala integrering och styrda automa-
tisering behover Cyklos-processen férre operatorer
an en konventionell behandlingsutrustning och gor
arbetet mindre kravande. Overféringen av detaljer
via delade korgar, kombinerat med rotation av kor-
garna i behandlings- och skoéljbaden, goér den auto-
matiska laddningen och utmatningen av detaljer
betydligt enklare. Det &r inte ldngre nddvandigt att
kontrollera detaljernas riktning i korgen, vilket ar ett
krav i konventionella system utan rotation: detal-
jen kan placeras i korgen genom en mycket enkel,

FUNKTIONSSTUDIER

Under utvecklingen av Cyklos A300 genomférdes en funktionsstudie pa ytbehandlingsutrustningen
genom industririskforetaget BUREAU VERITAS i enlighet med REACH och ATEX (Registration Evaluation
Authorisation of CHemical Substances and “ATmosphére EXplosive”) Europeiska foreskrifter.

Vad galler de kemiska riskerna fann BUREAU VERITAS att “den kemiska riskanalysen visade att alla risker

ar kontrollerade”.

For ATEX, fann BUREAU VERITAS att “inga ATEX-zoner finns”, vilket garanterar personell och industriell

sakerhet.

CYKLOS YTBEHANDLINGSLOSNINGAR FOLJER

FOLJANDE STANDARDER:

Direktiv 2006/42/EC relaterat till maskiner

Direktiv 2004/1 OS/EC relaterat till elektromagnetisk kompatibilitet

Direktiv DIN standard EN292-1
Direktiv DIN standard EN292-2
Direktiv DIN standard EN60204-1
Direktiv DIN standard ENS09
Direktiv REACH standard
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automatisk lagprisladdare. Cyklos-l6sningen elimine-  Till sist: den innovativa Cyklos-processen, som under-
rar helt manuella laddnings- och utmatningsoperatio- ~ byggs genom funktionsstudier och genom att folja
ner, vilka svarar for drygt 40% av behandlingskostna-  standard, garanterar ett optimalt och totalt indu-
den i konventionella system och &r en vanlig orsak till  stri- och miljdarbete, samtidigt som den erbjuder en
muskel-/skelettskador (MSD) pa grund av behovet av  “nollavfalls-"16sning som kan integreras i alla stan-
manuell kompression och dekompression av detaljens  dardbearbetningssystem.

monteringsfjadrar.

Enkel integrering
Tack vare dess kompakta konstruktion, dess “nollav-

falls-"drift och dess automatisering kan den sjalvsty- -_ C KLOS
rande Cyklos-ldsningen enkelt integreras i ett bear- - =
betningssystem. Cyklos-teknologin gér det méjligt att Cyklos SA

utfora seriebearbetnings- och ytbehandlingsoperatio- Rue Galilée 15

ner vilket medger produktion just-in-time och betyd-
ligt minskade lager- och logistikkostnader i de fall dar
ytbehandling lagts ut.

CH - 1400 Yverdon

Tel. +41 (0)24 422 42 60
Fax +41 (0)24 422 42 69
contact@cyklos.com
www.cyklos.com

@-}‘:{.ﬁ? 50 Jahre zufriedene Kunden !
UM Ein erfahrener Partner fiir Gewindewirbelwerkzeuge

'I’”,
o
iy,
’011{

Rotowibex fiir

Gewindefraser fiir

Innengewinde
AuBengewinde : - . .
Im Bereich Medizin- und Dentaltechnik treten, bedingt
durch die zu verarbeitenden langspanigen Werkstoffe,
Probleme auf. Es werden deshalb kurze Spane gefordert.

Dies ist z. B. mit Gewindebohrer systembedingt nicht zu
mehrgéngiges Sondergewinde schaffen.

Zum seriellen Gewindeherstellen fiir Schrauben aus Titan oder
ahnlichen Werkstoffen fiir Medizin- und Implantattechnik bietet

Dieterle das Werkzeug Rotowibex an. Mit Rotowibex werden
Gewinde im sogenannten Wirbelverfahren hergestellt.

Rotowibex ist eine Werkzeugaufnahme fiir mindestens 6 oder
mehr dem Gewindeprofil entsprechend geschliffene Wende-
platten.

Fir alle gangigen Drehmaschinentypen ist Rotowibex ab
Lager erhaltlich.

V Sondergewinde

Deshalb werden Innengewinde fiir Implantate und derglei-
chen mit sehr hochtourigen Einheiten gefrast.

Ab Lager flihren wir diese Werkzeuge ,Miniwibex" fiir
Gewinde M0,7 bis M10.

Selbstverstandlich sind auch Sonderabmessungen und
Sonderwiinsche in unserer flexiblen Fertigung mdglich.

Sondergewinde Sondergewinde

mit Kiihimittel-Kanal

Otto Dieterle Spezialwerkzeuge GmbH
Predigerstr. 56, 78628 Rottweil, Germany
Telefon: 0741/94205-0 Fax: 0741/94205-50
info@dieterle-tools.com

www.dieterle-tools.com
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UTILITA — KOMPLEXITETSUTMANING

Med sate i Costabissara, i Vicenza-provinsen, och grundat 1992, ar Utilita specialiserade pa att producera
detaljer med mycket hégt mervarde. Foretaget startades ursprungligen for att bearbeta vardefulla
metaller for klocktillverknings- och guldsmedsindustrierna. 1997 blev en kritisk vandpunkt fér Utilita i och
med beslutet att investera i en Tornos Deco 10 som ett forsta steg att ersatta de kurvstyrda maskinerna.

Deco 10 gjorde det mojligt for foretaget att sprida
sina aktiviteter till flygsektorn och till implantat;
denna diversifiering skulle visa sig vara nyckeln in i
2000-talet. Nar krisen inom guldsmedsindustrin blev
ett faktum i Italien gjorde foretagets nya specialise-
ring att man kunde ta sig igenom denna svara period
utan storre problem. Utilita fortsatte sin specialise-
ringspolicy och blev en specialist pa bearbetning av
adla material sdsom guld, platina, palladium samt
aven sadana som titan och speciella typer av rostfria
stal, som ar speciellt svara at bearbeta.

Upp till 3 riggningar per dag...

Verkstaden med 12 Tornosmaskiner och tva flero-
perationsmaskiner gor att Utilita kan uppfylla beho-
ven fran sin mycket krdvande kundkrets. Deco-
maskinernas extrema flexibilitet ar perfekt for att
mota de utmaningar som kommer fran foretagets
kunder, tillsammans med den mycket visuella mjuk-

varan TB-Deco som gor att programmen snabbt kan
analyseras. Mojligheten att forbereda verktygen i
samtidig bearbetningstid och flexibiliteten hos Deco-
konceptet gor att Utilita kan genomféra upp till tre
omriggningar per dag i samma maskin. Storleken pa
satserna varierar mellan 100 och 300000 detaljer.
Snabb respons och exceptionell kvalitet ar Utilitas
paroll; faktum &r att en maskin &r stalld at sidan for
bradskande order och for att foretaget skall kunna
erbjuda maximal flexibilitet. For att battre forsta
deras framgang traffade Decomagasinet Andrea
Zamberlan, en av Utilitas delagare.

decomagazine: Varfor valde ni Tornos?

Andrea Zamberlan: For oss var det ett val grundat
pa var historia med bearbetning av sma diametrar.
Vi studerade konkurrenterna noga och insag snabbt
att Tornos inte bara erbjod den basta maskinen
pa marknaden, med pa den tiden Deco 10 och nu
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EvoDeco 10, utan att foretagets expertisniva inom
klocktillverknings- och guldsmedsindustrierna, och
aven inom medical-sektorn, var ojamforlig.

dm: Angrar ni det valet nu?

AZ: Nej, att valja Tornos har gjort det mojligt for fore-
taget att expandera. Den service som Tornos ltalie
erbjuder ar av hogsta klass, bade vad géller forsalj-
ning och service efter férsaljning. Maskinernas drift-
sakerhet ar utmarkt och féretaget erbjuder fortfa-
rande marknadens basta kinematik.

dm: Hur manga maskiner har ni nu
i er maskinpark?

AZ: Vi har 6 Deco 10 och 4 Deco 13, plus 2 fler-
operationsmaskiner och tva nyss inkdpta Gamma
20-maskiner.

dm: Hur fungerar de tva nykomlingarna?

AZ: De ar visserligen inte lika flexibla eller produktiva
som vara Deco-maskiner, men de produkterna ger
utmarkt valuta fér pengarna, och vi angrar absolut
inte var investering. Maskinerna ar driftsakra och

UTILITA | KORTHET

Personal: 11 anstallda

Maskinpark: 12 Tornos-maskiner (Deco 10,
Deco 13 och Gamma 20),
2 fleroperationsmaskiner (konti-
nuerligt 5-axliga) + svarvmodul

[talien: 90%
Utomlands: 10%

Marknader: Guldsmide: 12%
Implantat: 82 %
Ortopedi: 6%
Ovrigt: 5%

Lander:

noggranna och vi anvander dem for att producera
medicinska detaljer med en diameter pa upp till
15 mm. Generellt sett ger Deco bast prestanda men
for denna typ a detalj verkar Gamma-maskinerna
vara ett utmarkt alternativ: vi far detaljer med hog
kvalitet.

dm: For att aterga till Deco; varfor tror ni den
I6sningen fortsatter att utfora ett sa bra arbete?

AZ: Deco ar inte bara en maskin, det ar en komplett
[6sning som gor att vi kan skapa en mycket hog-
kvalitativ produkt. TB-Deco hjélper oss att optimera
programmen, maskinens féruppvarmning gor att vi
snabbt kan fa fram korrekta detaljer — samtidigt som
den gor det mojligt for oss att optimera personalens
arbetstid — kinematiken gor att vi kan vara otroligt
produktiva och antalet roterande enheter som ar
kompatibla med Deco-systemet gor att vi kan astad-
komma hégkomplexa detaljer.

-

|

JTILITA

UTILITA Snc

Micromeccanica di precisione
36030 Motta di Costabissara (VI)
Via Volta 20F

Tel. +39 0444 971602

Fax +39 0444 971756
Produktionschef:
nicola@utilita.it
Forsaljningschef:
andrea@uitilita.it
Administration/Order:
amministrazione@uitilita.it
Information: info@utilita.it
Export: alice@utilita.it
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APPLITEC: NYTT HALLARBLOCK
FOR SKARVERKTYG FOR MULTISWISS

Den nya maskinen MultiSwiss fran Tornos har redan gjort stort intryck. Eftersom antalet maskiner pa
marknaden vaxer borjar leverantorer av tillsatsprodukter lansera I6sningar som utékar méjligheterna i maski-
nen. Ett typiskt exempel dr Applitec som har producerat ett verktygshallarhuvud konstruerat f6r svarvning.

Som specialister pa stangsvarvningsverktyg tillhanda-
haller Applitec I6sningar som &r specifikt framtagna
for bearbetning av detaljer fran en tiondels millimeter
till 32 mm. Genom att anvanda denna speciellt fram-
tagna skarverktygshallare kan MultiSwiss utnyttja den
har tillverkarens valkanda vandskarsserie Top-Line.

Perfekt utbytbara

Standardlésningen ar en 16x16 stang pa verktyget,
fastspand i en verktygshallare som sedan &r fixerad
pa sliden. Tornos erbjuder ocksa sina kunder en
andra version sammansatt av en solid bas som rym-
mer ett verktygshallarhuvud. Detta ger ergonomiska
fordelar tack vare den forbattrade atkomligheten och
hogre stabiliteten. Applitec, tillsammans med andra
leverantorer, erbjuder denna typ av verktygshallarhu-
vud som ar kompatibelt med Tornos block.

Fordelar

Hojden pa Applitec verktygshallare kan justeras;
den sakras med tva latt atkomliga skruvar och det

integrerade spol-systemet for kylvatska innefattar
en standard och moduldr spraynippel. Beroende pa
utrustningar kan den enkelt andras for att fa kylvat-
ska sprutad narmare skaret. Den kompakta dimen-
sionen pa denna verktygshallare betyder att mycket
korta detaljer kan plockas upp med motspindeln utan
att en speciell férlangd hylsa behovs.

Ett skarverktyg anpassat
till de allra hogsta kraven

Malsattningarna vid bearbetning av sma diametrar ar
ibland svara att uppna eftersom detaljerna inte bara
behover vara av perfekt kvalitet (inga grader), utan
aven skarkraften behover reduceras till ett minimum
for att forhindra eventuell deformering av detaljen.
De olika skargeometrierna hos Top-Line-skaren har
kundutvecklats for att 6verkomma den sortens sva-
righeter.

Applitecs verktygshallare har ett monteringssystem
som ar standard 6ver hela Top Line-serien vilket
garanterar perfekt stabilitet och exakt ompositione-
ring av skaret pa verktygshallaren.
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For alla diametrar...

Denna verktygshallare ger den stabilitet som behdvs  For ytterligare information ber vi er kontakta er
for alla skaroperationer inklusive de mest kra-  vanliga Applitec-agent, Ehn & Land, eller Applitec
vande. For mindre diametrar rekommenderar till-  Moutier SA pa nedanstaende adress.

verkaren 730R-Multiswiss verktygshallare for skar ur

731R-serien. For storre diametrar rekommenderas

750R-Multiswiss verktygshallare fér skar typ 751R.

Dessa gor att maskinens hela kapacitetsomrade

tacks. For kunder som bara bearbetar detaljer med

sma diametrar blir det mest ekonomiska valet 731R.

... och alla applikationer A p P L ITE B

Top-Line finns tillgangliga i flera grader av finkornig
hardmetall med eller utan belaggning (N, TiN, TIALN SWISS TOOLING

och HN, HTIN, HTA). Beroende pa materialen och Applitec Moutier SA
diametrarna pa de detaljer som skall bearbetas gor Swiss Tooling

ett val av olika geometrier att verktyget anpassas till Chemin Nicolas-Junker 2
applikationen. CH-2740 Moutier

Pascal Kohler, utvecklingschef hos Applitec forklarar: Tél. +41 32 494 60 20
“Top-Line-skéren &r perfekt anpassade till MultiSwiss- Fax +41 32 493 42 60
maskinen och de tester som gjorts med Tornos har info@applitec-tools.com

bekréftat var 6nskan att garantera deras kompabilitet
med denna extraordindra maskin.”

Mastercam.Swiss Expert

certified for DECO [a-line] by TOI%NOS(A>

Mastercam Swiss Expert delivers everything you need to make

the most of your Swiss machine, including:

v« Solids-based programming precision.

v Easily read in and machine families of parts.

v Full support for gang, turret, and sub-spindle programming.

v Immediate machine simulation, letting you see your
finished job before it goes to the shop floor.

v Support for unlimited programming streams. .

v Powerful synchronization tools for complete control over Management of a collision on EvoDECO 10a
your streams.

v G-code editor tailored to a multi-stream Swiss environment.

ciyc software, inc. Jinfo

Tolland, CT 06084 USA CNC Software Europe SA CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
Call (800) 228-2877 CH - 2900 Porrentruy, Switzerland Call +41 32 465 50 60
www.mastercam.com www.mastercamswissexpert.com www.jinfo.ch
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TRE GENERATIONER,
ETT NAMN OCH ETT LIVSODE

Farfadern grundade en liten verkstad 1957, sonen utékade och férvandlade den till ett stort féretag,
och sonsonen star nu infér utmaningen att anpassa det till ett féretag fér 2000-talet.

Joarjo har en modern lokal pa drygt 2600 m%

Det var i mars 1957 som Armando Mozota, tillsam-
mans med tva partners, grundade en verkstad som
inte gav honom ndgon vetskap om vad framtiden
skulle medféra. Pa initiativ av sin son och chefen for
féretaget, Armando Mozota II, tog familjen Mozota
full kontroll 6ver bolaget och startade upp en period
av imponerande tillvaxt som 1997 kulminerade i
invigningen av en ny vaning pa drygt 2600 m?.

Den tredje generationen &r den nuvarande och fram-
tidens. Armando Mozota Ill har arbetat i foretaget
sedan 16 ars dlder och kombinerat sina tekniska stu-
dier med en larlingstid som kulminerade i att han blev
den nuvarande produktchefen. Hans utmaning har
varit att modernisera foretaget, inféra nya friska idéer
och konvertera hela maskinparken till CNC.

Idag arbetar foretaget huvudsakligen for fordonssek-
torn, &ven om man har stort inflytande i férsvarssek-
torn, och aven producerar fér andra sektorer sasom
livsmedel, elektronik, hydrauliska anslutningar, his-
sar eller biltvattar. Den mesta produktionen (cirka
80%) ar riktad mot export till ett flertal Iander sdsom
Frankrike, Polen, Italien, Brasilien, Tyskland, Sverige
och Portugal. Certifierade enligt ISO-standard 9001
och 14001 har Joarjo aven tilldelats utmarkelser som
"Foretaget som framjar lika mojligheter fér bade
man och kvinnor”, av Instituto Aragonés de la Mujer
[Aragon Women's Institute]. Dessutom tilldelade det
multinationella Hutchinson, en del av Total-Elf-Fina-
koncernen, foretaget titeln Basta Europeiska leveran-
t6r 2001.

decomagazine 43



Presentation

DEN FORSTA FRAMGANGEN
MED MULTIDECO

En av anledningarna till att ta in en MultiDeco till Joarjo var
den tillvaxt foretaget hade inom forsvarssektorn. Den forsta
detaljen som skulle bearbetas i maskinen var fran just den
sektorn.

En detalj som skulle produceras i en Miyano med dubbla fasta
spindlar med tva revolvrar pa en tid av 2 och en halv minut
produceras nu | den nya maskinen pa mindre an 1 minut.
Utan tvekan finns det en lovande framtid i horisonten for
bada parter: Joarjo och Tornos.

44 decomagazine

Forsta stegen med Tornos

2009 nér foretaget arbetade med en maskinpark
som omfattade 9 CNC-svarvar (Okuma, Miyano
och Danobat), alla konventionella svarvar, tog man
beslutet att kopa in en Tornos Delta for att ersatta
de tre sista kurvstyrda enspindliga maskinerna som
fortfarande fanns pa foretaget. Detta avrundade for-
vandlingen av hela maskinparken med enspindliga
maskiner till CNC, med 10 maskiner installerade och
inledde dédrmed Tornos-eran.

Deras intention med detta beslut var att lara kdnna
Tornos och dess tekniska service genom kdpet av en
ekonomisk maskin medan man &aven blev av med de
kurvstyrda flerspindliga maskinerna som fororsakade
problem. Resultatet var mycket positivt i bada avse-
enden och som Armando Mozota Il sager, inledde
ett “framtidsorienterat samarbete mellan Joarjo och
Tornos.”

En av de detaljer de borjade tillverka med Delta-
maskinen hade en dimension med en tolerans av
0,02 mm vilket orsakade stora problem nar de till-
verkades med en Wickman flerspindlig maskin. Med
Delta-maskinen férsvann alla problem med alla de
extra kontroller som detaljen maste ga igenom. | ett
annat fall med en detalj, som ocksa tillverkades i en
flerspindlig maskin, med ett borrat hal med @ 2 mm
och 40 mm djupt, flyttades over till Delta-maskinen
var dess cykeltid endast 2 sekunder ldngre an med
den flerspindliga maskinen men maskinernas produk-
tivitetsdifferens var sa stor och s& manga oproduk-
tiva stopp undveks att slutligen producerade den nya
Delta-maskinen fler detaljer &n de gamla kurvstyrda
maskinerna.

Joarjo var sa nojda, inte bara vad géller de produk-
tionstider och den precision man uppnatt, utan
aven over teknisk service, som ett ar senare 2010,
medan andra fortfarande led av den varsta av eko-
nomiska kriser, vagade Joarjo satsa pa att kopa en ny
MultiDeco 32/6 flerspindlig maskin.

Detta inkop gjordes med ett 6ga pa forsvarssektorn,
i vilken foretaget har stort inflytande, och med avsik-
ten att byta ut de 10 kurvstyrda flerspindliga maski-
nerna mot CNC-maskiner. Med installationen av den
nya maskinen togs tva av de kurvstyrda flerspindliga
maskinerna ur tjanst.

Malsattning: enfasproduktion

All teknologisk insats, med sikte pa att ersatta alla
kurvstyrda maskiner med CNC-maskiner, hade en klar
malsattning: att helt eliminera efterbearbetningar.
Man granskade verkligen alla tillverkningsproces-
serna i ett forsok att fardigbearbeta alla detaljerna i
en enda fas. Tack vare Joarjos nuvarande maskinpark
och alla anstrangningar att eliminera andrafaserna
lyckades foretaget ga fran drygt 30 personer som var
exklusivt avsatta for sekundaroperationer, till en total
arbetsstyrka pa 30 personer, med endast 2 personer
avsatta for sekundaroperationer.

Den kompletta datoriseringen, nédvandig for
att uppna en battre service

Forutom att eliminera tilldggsfaserna satte Armando
Mozota Ill ocksa igang projektet med att helt datori-
sera foretagets lagerhantering.

Nu styrs allt lager av material och slutprodukter i
realtid fran ett IT-system som har minskat kostnader,
produktionsutskott och ineffektivitet, och ger framfor
allt kunden en battre service. Som de férklarade for
0ss, 6gonblicklig atkomst av information och 6gon-
blicklig utvardering av situationen &r en grundforut-
sattning for att kunna ge god kundservice.
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Varje ar tillverkar Joarjo 15 miljoner aluminiumflénsar for sa betydande kunder som Hutchinson, Maflow and TI-Automotive.

Enligt Mozota-familjen &r den egenskap som bast
utmarker Joarjo just kundservice. Som de forkla-
rade for oss, “Om kunden har ett problem eller ett
nédldge blir detta problem eller nédldge vart problem
eller vart nédldge. Och vi har alltid en I6sning.” De
erinrar sig hur de 6ppnade foretaget under semestern
for att hjalpa en kund, eller hur de stoppade maskiner
for att producera en liten sats detaljer for en kund
med problem.

OM JOARJO

Grundat: 1957

Golvyta: 2600 m?

Antal anstéllda: 30

Export: 80% av produktionen
Certifiering:

Maskinpark:

| den slutliga analysen sager Armando Mozota, “Vi
ar inte billiga, men vi &r mycket ekonomiska.” Med
andra ord, med en marknadsnara prisniva erbjuder
man en sa hog serviceniva och kvalitet att det visar
sig vara mycket ekonomiskt.

Denna niva pa kundservice ar delvis tack vare foreta-
gets arlighet. Forst och framst ar Joarjos malsattning
att vara ett arligt féretag, som bestar av arliga man-
niskor och som "foredrar att sdga att nagot inte ar

ISO 9001:2008 och ISO 14001:2004
10 CNC enspindliga maskiner (Tornos, Okuma, Miyano och Danobat),

1 MultiDeco 32/6, 8 kurvstyrda flerspindliga maskiner,
4 transfermaskiner, 2 CNC kapmaskiner, 3 artificiella kontrollmaskiner
och andra sidomaskiner.
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Nagra exempel pa detaljer som produceras av Joarjo, inklusive kopplingar av egen design.

46 decomagazine

mojligt hellre an att det slutar med att man lamnar
kunden i ett svart lage i slutanden.”

Dagen da Europa slog Kina

Ett av de omraden dér Joarjo helt dominerar markna-
den éar tillverkningen av aluminiumflansar for luftkon-
ditioneringsrér. Ursprungligen bérjade Joarjo produ-
cera detaljer for att stotta Kinesiska leverantérer som
tillverkade denna typ av detal].

Nar de borjade producera sma kvantiteter av detal-
jer for att 16sa problemen i samband med logistik,
kvalitet och sma satser, som Kinesiska leverantorer
fororsakade, slutade det med att man tog 6ver deras
Osterlandska konkurrenter pd marknaden tack vare
sin kvalitet, service och prisniva. Och ett pris som inte
skilde sig mycket fran de Kinesiska leverantorernas,
Joarjo var vana att arbeta med kvantitetsnivaer ppm
(detaljer per miljon) och med service som hdgsta
prioritet (som vi just sett). Darfor ar det ingen Gver-
raskning att Joarjo idag ar den absoluta ledaren inom
produktion av aluminiumflansar for luftkonditione-
ringsror, man tillverkar éver 15 miljoner detaljer per
ar och till s viktiga kunder som Hutchinson, Maflow
och TI-Automotive.

ETT FORETAG
UTAN FORSALJARE

Det mest besynnerliga faktum vi kunde hitta
om Joarjo ar att den aldrig haft nagra forsal-
jare. Armando Mozota forklarar att “kunderna
har alltid kontaktat oss utan att vi behovt gora
nagot.” Deras goda arbete nar det galler kvali-
tet och service var nog for att nya kunder skulle
komma in genom mun-till-mun-metoden och
som hela tiden fortsatt att lita pa dem och gett
dem fler och fler order.

Den senast utvecklingen i detta amne ar den
nyligen inhyrda heltidsforsaljaren fér den span-
ska marknaden.

JOARJO S.L.

Poligono Malpica-Alfindén

¢/ Acacia, 28

50171 La Puebla de Alfindén
(Zaragoza)

Spain

Tel. +34 976 107 078

Fax. +34 976 108 428
produccion@joarjo.com
WWWw.joarjo.com
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FORETAG | LEVERANTORSKEDJAN TILL
FLYGFORETAG VALJER TORNOS GAMMA FOR
ETT NYTT PROJEKT

Rugby-baserade Technoset har varit aktivt involverade i leveranser till flygindustrin sedan mitten av
1990-talet och har sett enorma féréandringar pa det satt industrin har férnyat sig sedan dess for att kunna
konkurrera inom det mycket tekniskt och kommersiellt krdvande klimatet som rader inom flygindustrin.

Rad med Tornos Gamma 20 hos Technoset.

Som Technosets verkstallande direktor, herr Kevan
Kane kommenterar: “Fér att vara konkurrenskraftig i
leveranskedjan till flygindustrin idag har vi underleve-
rantdrer varit tvungna att allvarligt engagera oss i att
skaffa den senaste teknologiska anldggningen och
maskinparken samt, inte mist viktigt, i utbildningen
av personalen fér att ga éver till och anta kostnadsef-
fektiva tillverkningssatt och processer”.

Aerospace AS:9100 ackreditering

Under de senaste sex aren har Technoset gatt ige-
nom en mycket krdvande och ingdende éversyn av
sin verksamhet och sina satt att arbeta, med samver-
kan, stéd och engagemang av alla som &r involverade
i foretaget. Detta har resulterat i att Technoset for
fyra ar sedan forvarvade ackrediteringen Aerospace
AS:9100, Kevan Kane fortsatter: “Som en tidig

undertecknare till flygprogrammet SC21 med dess
tillhérande servicedtaganden fick féretaget dven en
SC21 bronsmedalj 2011, som erkdnnande fér fram-
gangen med att leverera enligt sitt kvalitets- och OTIF
(On Time In Full) serviceatagande till sina kunder.”

Konstant dvervakning

Som en underleverantér som kor alla CNC langd-
och konventionella svarvar med kapacitet fran 0,5 till
120 mm diameter 6vervakar och omprévar Technoset
konstant tillgangligheten, driftsékerheten och l6n-
samheten i sin maskinpark for att garantera anlagg-
ningen har den ratta mixen for att uppfylla dtagan-
dena till kunderna. Till foljd av en sddan omprévning
och tillsammans med att en global originaltillverkare
for flygsektorn nyligen lade en langsiktig order pa
detaljer i diameteromrddet 20 mm beslutade sig
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Komponenter bearbetade i Tornos Gamma.

féretaget for att undersdka marknaden for de basta
verktygsmaskinerna som exakt passade den ¢nskade
prestanda- och kapacitetsprofilen fér att uppfylla sina
behov. Tornos Gamma-maskin passade exakt in i den
profilen.

Bearbetning pa traditionellt
satt och utan bussning

En nyckelfaktor i beslutet att kopa den forsta Tornos
Gamma-maskinen var mojligheten att den inte bara
fungerar som en traditionell langdsvarv for langa,
smala detaljer utan dven den snabba och enkla véx-
lingen till bussningsfri bearbetning for produktion av
korta, knubbiga detaljer. Detta system kapar mate-
rialspillet betydligt genom minskad langd pa restbi-
tarna. Kevan Kane konstaterar: “En hel del av vart
arbete sker i mycket dyrbara material sésom Inconel,
Titan, Monel och rostfritt stal av flygkvalitet. | en
del fall kan dessa material kosta s& mycket som £50
per meter. Den nya Gamma-maskinen kan minska
restbitarna fran 10-12 tum till 1-2 tum vilket ger oss
betydande kostnadsbesparingar. Dessutom kan vi
producera betydligt fler detaljer per stang av de kor-
tare detaljerna.”

Samtidig bearbetning

Ur ett produktivitetsperspektiv har Tornos Gamma-
maskin forbattrat cykeltiderna, i en del fall med upp
till 20%, jamfort med tidigare produktionsproces-
ser. Dessa forbattringar ar ett resultat av att Gamma
20 har skarverktygen placerade néra detaljen for att
reducera icke-bearbetningstiderna. Ytterligare for-
battringar erhalls fran de bakre verktygsstationerna.
Gamma 20 har 8 bakre verktygsstationer som rym-
mer 4 fasta och 4 drivna verktygskonfigurationer, alla
med Y-axelkapacitet. Tidigare produktion medgav
endast en konfiguration med 2 fasta och 2 drivna
verktyg. Fordelen for Technoset ar en storre Gverlapp-
ning av verktygsstationerna vilket ger samtidig bear-
betning och ytterligare reducerade cykeltider.

Oklanderligt hoga kvalitetsnivaer

Kavin Kane fortsatter: “Den férsta Gamma 20
anldnde till Technoset i juli 2011. Som en del av
Techno-koncernen, dér dven Technoturn i Hastings
ingar, tog vi ett koncernbeslut pa att installera och
testa en Gamma 20 vid Technoturns anldggning,
baserat pa succén med den férsta installationen.
Aven om arbetsbelastningen och verktygsbehovet for
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operation av maskinen i Hastings dr mer skiftande &n
hos Technoset, passade Gamma 20 utan problem in
i deras verksamhet.”

“Hos Technoset &r var verksamhet 75% flygbase-
rad och resterande arbete &r inom telekommunika-
tion och brandlarm. Alla tre industrisektorerna drivs
av oklanderligt héga kvalitetsnivaer och snabba
omloppstider, speciellt flygarbetet dér évervdgande
delen &r detaljer till flygmotorer. Vara detaljer kan
besta av allt frén enkla till komplexa specialartiklar
som bearbetas i satser fran 500 till 1000 stycken
och av ganska krdvande material. Tornos Gamma ar
lamplig for denna typ av bearbetning eftersom den &r
stabil och robust men &nda enkel att rigga och kéra,
vilket reducerar vara omstéllningstider. Maskinen har
bevisat sitt varde, inte bara hos Technoset utan ocksa
hos Technoturn.”

Kapabel, kostnadseffektiv verktygsmaskin

Med majoriteten av Technosets verksamhet i dia-
meteromradet 20 mm och med en verksamhet som
okar genom nya order valde foretaget att skaffa sig
ytterligare tvd Gamma-maskiner som levererades i
december 2011. “Vi visste, att vi trots var obarmhér-
tiga jakt pa effektivitet och forbéttring av var kapaci-
tet, behévde fler svarvar for att ga iland med inflédet
av nytt arbete. P& de 6 manader vi haft den férsta
Tornos Gamma-maskinen hos bade Technoset och
Technoturn var vi grundligt imponerade 6ver graden
av service och support vi fatt. Med en mycket kapabel
och kostnadseffektiv maskin som forbéttrar produk-
tivitet och reducerar spill och atféljande kostnader
var vi mycket komfortabla med utsikten att skaffa
ytterligare tva Tornos Gamma 20-maskiner. Eftersom
var verksamhet férbereder sig for flygmarknadens
utmaningar, som kommer att fortsétta att véxa under
de kommande 3-5 dren, kdnner vi att vi nu ar vél
férberedda fér den framtida tillvixten med vara nya
Tornos-maskiner,” sammanfattar Kavin Kane.

Technosets kontrollavdelning.

-

TECHMNDOSET

Technoset Ltd

Unit 3A

Roman Way

Glebe Farm Industrial Estate
Rugby

CVv21 1DB

United Kingdom

Tel: 44 (0)1788 560522
Fax: 44 (0)1788 541196
Email: sales@technoset.com
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Liten men perfekt formad - HK Precision Parts i Ronkonkoma/NY har etablerat sig som en precisionstillverkare av stdngsvarvade detaljer. Fsrutom den héga

Aktuellt

HK PRECISION PARTS:
SCHWEIZISK KVALITET - MADE IN USA

Nar Hans Kocher kom till USA pa attitalet tog han med sig en betydande expertkunskap och erfarenhet av
stangsvarvning tillsammans med sin karlek till landet med obegrinsade méjligheter. Genom att 1994 starta
HK Precision Parts Inc. tog denna schweizare med en besatthet for kvalitet det forsta steget mot oberoende.
Genom att specialisera sig pa hégprecisionsproduktion av en mangd olika detaljer har han gjort det

mojligt for foretaget att med stor framgang skaffa sig en position pa en mycket konkurrentutsatt marknad.
For att uppna detta anvander HK Precision medvetet schweizisk teknologi sasom Tornos verktygsmaskiner
och Motorex bearbetningsvatskor.

= =2

kunskapshivan hos deras motiverade personal &r en av de storsta faktorerna i féretagets framgéng deras speciellt innovativa satt att anvanda produktions-

teknologier.

Hans Kocker, som ursprungligen kommer fran
Meinisberg nr, Biel startade upp sitt féretag i New
York 1994 tillsammans med sin fru. Idag ligger fére-
taget i Ronkonkoma pa Long Island/New York och
upptar en yta pa cirka 1115 m? samt sysselsatter
8 anstallda. HK Precision Parts anvander fler an
18 olika maskiner for att framstalla svarvade detaljer
av ickejarnmetaller, aluminium, en mangd olika stal-
typer, titan och dven syntetiska material. Foretaget
tacker hela bearbetningsomradet, fran kravande
enstycksproduktion och sméa serier i CNC-styrda
fleroperationsmaskiner. En ytterligare fordel: Hans
Kocher och hans anstallda kan aven erbjuda interna
finbearbetningsprocesser sasom frasning, gangrull-
ning, honing etc. De storsta kunderna av vad som till

storsta delen ar forbearbetade detaljer ar foretag fran
foljande sektorer:

* Flyg

e Tillverkning av precisionsdrev

e Precisionsinstrument

e Tillverkning av elmotorer

e Tillverkning av elektriska komponenter
e Tillverkning av tryckluftsdetaljer

e Specialskruvar

o Axlar

¢ Dentalimplantat och verktyg

Foretaget kan bearbeta stdnger med diameter fran
3 till 26 mm, eller upp till 65 mm. Man arbetar just
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Internationalitet & normen hos HK Precision Parts: Personer fran 5 olika nationer arbetar pa
foretaget med maskiner som &r konstruerade for att exakt matcha marknadens behov och som
helt och hallet kors med Motorex bearbetningsoljor.

"TEKNOLOGI BETALAR SIG”

“Den kunskap jag skaffat mig i Schweiz gjorde att jag snabbt
kunde hitta vdgar och hjalpmedel fér att fa tillgang i USA till
den hardvara jag kande till sa val. Detta gjorde det méjligt fér
mig att fran start hitta en nisch inom omradet for tillverkning
av hégprecisionsdetaljer. Detta gav oss sedan mdjlighet att
gbra ett genombrott med olika serieorder. Det var kombina-
tionen av perfekt anpassad maskinpark, tillforlitliga verktyg
och speciellt Motorex universellt anvdndbara skédrolja som gav
den processékerhet vi sékte. Kombinerat med var kunskap
och skicklighet betalar sig véra férbindelser ekonomiskt.”

Hans Kocher, agare

HK Precisions Parts Inc.,
Ronkonkoma/New York, USA

decomagazine

nu med ISO 9001:2008 och malet ar att inom kort
certifieras enligt ISO 14001 med avseende pa miljo-
standard.

Specialisering pa 'Swiss-style turning’

| USA betyder det begreppet en standardkonstruk-
tion av en langdsvarvningsautomat for att uppna den
hogsta precisionsgraden. De 6nskade toleranserna
ligger inom pm-omradet; en tiotusendel av en tum
eller millimeter. Denna anvands for att halla och fix-
era detaljen genom att anvanda en hylschuck och en
svarvhylsa. De flesta CNC automatsvarvarna ar idag
konstruerade som fleraxliga maskiner och pa detta
satt ingar de i den allra hogsta prestandaklassen. De
ar ofta utrustade med sa kallade ‘drivna verktyg’ som
ar verktyg drivna av en liten motor. Under lang tid
sags denna typ av bearbetning i kombination med
en CNC-styrning som ganska exotiskt och industrin
i USA fortsatte under manga ar att arbeta med tra-
ditionella svarvar (svarvar med fast huvud/chuckers).

N N
. T'“\\

Denna ca 1,5 cm langa hogprecisions spridaraxel for en massingstextilma-
skin tillverkades i en Tornos Deco 2000 kort efter en serie detaljer av rostfritt
stdl och med samma skérolja (Ortho NF-X).

P& innovativa féretag ses bearbetningsoljan inte langre som en "lagintres-
sant” produkt och idag utfor den topp-prestationer mellan ett verktygs
skdregg och sjdlva detaljen. Man behéver bara kdnna till hur man anvander
den rdtta teknologin!
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Genom att anvanda Tornos maskiner (13 maskiner
inkluderande Deco 10A, 2000, ENC-167, Delta 20/5,
MS-7 etc.) forlitade sig Hans Kocker pa dessa hogtek-
nologier och kunde dérmed producera detaljer som
andra féretag hade stora svarigheter med.

HK Precision Parts méter Euroline Inc.

Under sokandet efter bearbetningsvatskor med hog
kvalitet och prestanda larde Hans Kocher 1998 kdnna
Peter Feller, &gare av Euroline Inc. Fran New Milford.
Det foretaget hade ocksa schweiziska rétter och hade
importerat Motorex produkter till USA under drygt

25 ar. Med en karnkompetens inom industriella app-
likationer vet Petr Feller vad manga kunder vill ha nar
det galler moderna skaroljor och kylvatskor: universell
applikation med hog prestanda och enkel hantering.
Genom jamforelsetester med traditionella skarvatskor
kunde Peter Feller dvertyga sina kunder i nio fall av tio
genom produktférdelarna med industrivatskor som
tillverkas av Motorex Swissline. Samma sak gallde
aven for personalen hos HK Precision Parts, som
framgangsrikt har anvant den universella hogkvali-
tativa skaroljan Motorex Ortho NF-X under manga ar
liksom det banbrytande kylsmérjmedlet Magnum UX
200 inom applikationsomradet med emulsion.

Ett urval fran HK:s produktpalett. Den universella hogeffektiva skéroljan Swisscut Ortho NF-X dr precis lika 6vertygande vid bearbetning av hoglegerat stal

som icke-jarnmetaller, aluminium och plaster.
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Genombrott med Motorex Ortho NF-X

Varje operator som ar verksam inom stangsvarvning
forstar den fundamentala betydelsen av den skér-
olja som anvands. Motorex kunde anvanda Ortho
NF-X, med dess vidstrackta applikationsomraden,
och omgaende inte bara ¢vertyga Hans Kocher utan
ett flertal foretag i USA. Den universella karaktaren
hos dess applikationer och den hdga kvalitetsgraden
har en direkt effekt pa bekvamlighet och ekonomi.
Pa detta satt kan Ortho NF-X anvandas for att bear-
beta forst rostfritt stal, sedan aluminium och slutligen
dven massing utan behov att byta vatska. Dessutom
kunde kostnaderna for logistik (-60%) och atervin-
ningskostnader (-96 %) minskas betydligt. Den senare
ar ocksa sann eftersom skaroljan filtreras periodiskt
och kvantiter som har avlagsnats ar ersatta med farsk
Ortho NF-X. Genom att gora detta ar man mycket
noggrann med att garantera att ingen blandning
med andra smorjmedel sker. Alltsa besparas beho-
vet att avfallshantera dven den allra minsta mangden
olja, vilket for 6vrigt kostar mer i USA an sjalva den
nya produkten! Genom att anvéanda denna utpro-
vade och testade process har HK Precision Parts spa-
rat kostnader under flera ar och kunde darfor 6ka
processakerheten och produktiviteten betydligt i tuff
konkurrens. Arbetsplatsens kvalitet har ocksa den
forbattrats annu mer genom anvandningen av den
klor-, zink- och tungmetallfria Swisscut Ortho NF-X.

Att skara kostnader — skyddar miljon

Motorex Swisscut Ortho NF-X &r en innovation inom
produktionsteknologi — en enda skarolja ar lamplig
for alla bearbetningsprocesser. Borttagandet av olika

Garanterad kvalitet: Kvalitetskontroll har alltid varit speciellt viktigt hos HK.
Varje detalj kunden far maste uppfylla de strikta kvalitetsbestimmelserna
till 100%.

komplexa processer till f6ljd av ett flertal typer av
skarolja betyder att produktionslinjerna kan nyttjas
till full kapacitet, aven med blandad bearbetning.
Resultatet ar en betydande kostnadsoptimering.
Den nuvarande generationen av Swisscut Ortho-
produkterna ar ocksa ofarlig for manniskor och mil-
jon.

Vi vill garna forse er med information om den aktu-
ella generationen Motorex bearbetningsvatskor och
mojligheterna till optimering inom ditt applikations-
omrade.

D

Qil of Switzerland

Motorex AG Langenthal
After-sales service
Postfach

CH-4901 Langenthal
Tel. +41 (0)62 919 74 74
Fax +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com

Import marknadsféring
av Motorex Swissline i
Nordamerika:

euroline inc.

Mr. Peter Feller

5 Old Town Park Road
South End Plaza, Unit 51
New Milford, CT 06776
USA

Phone +1 860-354-1177
Fax +1 860-354-1157
www.eurolineusa.com

HK Precision Parts Inc.

Mr. Hans Kocher

Precision Swiss Style Turning
2039 9th Avenue
Ronkonkoma, NY 11779
USA

Toll Free # 1 888-898-6894
Fax +1 631-738-2921
www.hkprecision.com



SCHWANOG TOOLS AT WORK:

HOJ DIN PRODUKTIVITET
UPP TILL 80%!

LY

SCHWANOG VERKTYG:
HELT OEMOTSTA

/I Utvéndig svarvning
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Intervju

IMPLANTAT DESIGNADE FOR BEN

Medimetal Kft. ar ett ungerskt foretag som ar en referens inom tillverkning av kirurgiska metallimplantat.
Vi besokte foretaget i samband med att de tog emot leveransen av sin fjarde langdsvarv fran Tornos.
Med fyrtio ars erfarenhet av att producera l6sningar for ben omfattar foretagets produktomrade benskruvar

Medimetal Kft.’s renoverade lokaler ligger nara
staden Eger i Berva-dalen. Drygt 60 personer ar
anstallda for att tillverka kirurgiska instrument och
metallimplantat som ar designade foér traumato-
logi. Foretagets framgang bottnar inte bara i att
man garanterar en extremt hdg niva pa renhet utan
ocksa pa den felfria kvaliteten pa de ramaterial som
anvands och precisionen hos produktionsmaskinerna,
som Sitvan Antal, féretagets dgare och direktor for-
klarar. "Som underleverantor till den ungerska med-
ical-sektorn har vi antagit en policy av kontinuerlig
utveckling och vi konsulterar regelbundet namnkun-
niga akademiker, det ar emellertid ocksa livsviktigt for
oss att expandera var narvaro utomlands med tanke
pa tillstandet hos den medicinska sektorn i vart land.”

decomagazine: Ni levererar era produkter inte
bara till ungerska sjukhus utan aven till kunder
utomlands. Vilka &r era partners?

Istvan Antal: Over fyrtio ars erfarenhet av produk-
tion och utveckling, férutom ett omfattande produkt-
omrade, gor oss till en palitlig leverantor for ungerska
sjukhus och gor ocksa att vi kan uppfylla behoven hos
vara Europeiska och Asiatiska exportpartners.

dm: De flesta manniskor tror att de implantat,
som ar designade for nédkirurgi, ar tillverkade

av en speciell titanlegering. Vilka ramaterial
anvander ni?

I.A.: For produktion anvander vi bara den allra basta
stal- och titanlegering vi kan hitta som ramaterial.
Endast material som kommer fran en tillforlitlig kalla
atfoljt av dokumentation som garanterar dess kvalitet
anvands. For vara implantat for nédkirurgi anvander
vi huvudsakligen stal i form av en legering samman-
satt av krom, molybden och nickel med en mycket
lag kolhalt. Alla kanske inte vet det, men val pa plats
kan en protes (t.ex. en hoftprotes) sitta i en mannis-
kas kropp i upp till 15 ar medan nédkirurgiimplantat
endast héller benen pa plats tills dessa har lakt, varef-
ter de avlagsnas — vanligtvis ett par manader senare.
Vi producerar ocksa en serie av mycket eftersokta
nanotitan-implantat.

dm: Nér det gaéller kirurgiska instrument ar kvali-
teten ocksa ett grundkrav. Hur kan ni garantera
det?

ILA.: Brottbelastningstester och forsok utfors pa
implantaten i ackrediterade laboratorier (t.ex. Endolab
GmbH). Kvalitetskontroll pa de fardiga produkterna
ar en del av processen. Ett kvalitetsstyrningssystem
som uppfyller kraven enligt EN ISO 13485:2003
tillampas for att garantera att processerna och
produkterna ar fullt verifierade och dartill har vi

och kirurgiska instrument som alla tillverkas i Tornos maskiner.
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kontrakterat certifieringsféretaget Rheinland Product
Safety GmbH som en revisionspartner.

dm: Planeringsmjukvara spelar en viktig roll i
produktionsutveckling och férberedelser; hur
ar detta integrerat i ert foretags produktions-
processer?

I.A.: Tornos maskiner spelar ocksa en viktig roll under
installation av mer eller mindre hela produktions/tek-
nologisystemet. Tornos programmeringsmjukvara
TB-Deco é&r speciellt anvandbar for oss eftersom den

OM MEDIMETAL KFT.

1971 var utvecklingsteknikerna Istvan Antal
och Istvan Stefan, dgare av Medimetal Kft Sarl,
pionjarer i Ungern nar det galler tillverkning av
implantat designade for traumatologi. Flera ar
senare blev Medimetal Kft. ett referensforetag
inom den medicinska sektorn, tack vare ett
standigt expanderande produktprogram och
konstant teknologisk utveckling. Dess agare
bidrog otvivelaktigt till utvecklingen av ungersk
traumatologi. Efter att ha byggt upp detta anse-
ende har Medimetal Kft. funnits i sin nuvarande
form sedan 1993 och huserar nu i renoverade
lokaler. Pagaende produktutveckling i nara
samarbete med sjukhusen dr avgérande och
detta stods genom ett toppmodernt parame-
triskt modellsystem som anvands av foretagets
tekniker.

tillater oss att fardigstalla offline for produktion av
nasta produkt (skapa program, simulering, férin-
stallning av verktyg, information om cykeltider etc.).
Processen ar darmed effektiv och kan optimeras,
det ar ocksa mojligt att reducera uppstartstiderna sa
mycket det bara gar. Detta tillampas inte bara for
stora korningar utan aven fér mindre sadana, som
nastan kan anses som enstycks produktionsoperatio-
ner.

Under vart besok forklarade Tornos distributionschef
for Ungern, Attila Turbok, for oss hur de anvénder
ldngdsvarvarna. Han avsl¢jade att Medimetal Kft.
bland annat anvander Tornos langdsvarv Deco 20a
for att producera skruvar, pinnar och implantat
for benkirurgi, tillsammans med ett stort urval av
kirurgiska instrument som anvands vid operationer.
Tornos-maskinerna gor det ocksa mojligt for dem
att producera en serie av pedikelskruvar och implan-
tat for hand- och ansiktskirurgi. Maskinerna som
anvands ar specialiserade pa olika satt for gangvirv-
ling (utvandig/invandig), hogfrekvensspindel (max.
hastighet 80000 rpm) for frasning av komplexa for-
mer, och fér djuphalsborrning.

medimetal®

Medical Products Manufacturing and Trading Ltd.

MEDIMETAL

Gydgyaszati Termékeket
Gyarto- és Forgalmazoé Kft
3301 Eger, P.O.B 606
Hungary

Tel: +36 36 415 577

Fax: +36 36 415 577/13
medimetal@medimetal.hu
www.medimetal.hu

Er kontakt i Ungern:
Attila Turbok
Turbok.a@tornos.com
Tel. +49 17 318 607 29
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Possibilité de préréglage
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(8x8/10x10 mm)
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SOLUTIONS INNOVANTES POUR

Turning tool-holders for counter-operation
Drehwerkzeughalter fiir Riickbearbeitung
Porte-outils de tournage pour contre-opération

ISOline

040 line
Bimu SA case postale 50 e. info@bimu.ch t. +41 32482 60 50
cutting tools rue du Quai 10 i. www.bimu.ch f. +41 324826059

& accessories CH-2710 Tavannes



SWISS MADE

APPLITEC MOUTIER SA
Ch. Nicolas-Junker 2
CH-2740 Moutier
Switzerland
Tel. +41 32 494 60 20
Fax +41 32 493 42 60

WWW.APPLITEC-TOOLS.COM



