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INNOVATION GENOM
NYA PRODUKTER AR HJARTAT
| TORNOS STRATEGI

Kara lasare,

Den 16 oktober tillkdnnagav Tornos sin nya strate-
giska inriktning for de nastkommande aren. | en tur-
bulent varld, dar de ekonomiska cyklerna blir allt kor-
tare och omfanget bredare, ar det viktigt att behalla
koncentrationen pa viktiga amnen med kundfokus
som den centrala faktorn.

Internationaliseringen av verksamheten &r ett av de
strategiska elementen. Detta grundas pa det faktum
att Tornos idag ar mycket framgdngsrika i Europa
och da speciellt i Schweiz och Sydeuropa medan pa
manga utvecklingsmarknader, dar snabb tillvaxt sker
mer adekvat, maste strukturerna byggas upp. Detta
omfattar sjalvklart strukturerna pa forsaljning och
agenter/distributorer men lika viktigt ar en stark app-
likationssupport och en god servicestruktur.

Dessutom kommer utbildning och handledning av
kunderna att spela en allt viktigare roll framéver och
Tornos kommer darfor att bygga upp sadana enhe-

ter for utbildning och handledning pa olika platser i
varlden, nara vara kunder.

Men alla dessa aktioner maste kombineras med
lampliga produkter anpassade till just den specifika
marknadens behov. For att tillgodose sddana behov
kommer nya och revolutionerande produkter for
sma hogprecisionsdetaljer. | andra fall ar det mer
lampligt att fokusera pa ett utvecklingssteg med nya
funktioner till befintliga produkter. Sddana element
inkluderar B-axeln for EvoDeco16 och specifika fras-
tillsatser och andra specialenheter for ett flertal olika
maskinmodeller. Fokus ligger kvar pa att ge vara
kunder en l6sning for att de skall kunna producera
sina detaljer sa effektivt som mojligt och helst fardig-
bearbeta detaljen komplett i en maskin.

Viénliga hélsningar,

W. Nef
Férséljiningsdirektdr

Ledare
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Intervju

BATTRE SERVICE TILL KUNDERNA:
ANPASSNING AV ORGANISATIONEN

Den strategiska inriktningen for de kommande fem aren, som Tornos presenterade i oktober, innehaller
foljande sex element: st6rre internationalisering av aktiviteterna, konsolidering av flexibilitet,

tillvaxt genom innovation, mer utvecklade serviceaktiviteter, battre driftsegenskaper och tillhandahalla
specifika I6sningar for malriktade marknadssegment. Vad blir da konsekvenserna av detta

fér kunderna? For att svara pa denna fraga traffade vi Carlos Cancer, direktor fér den nya enheten
Marknads & Forsaljningssupport med malsattningen att erbjuda kunderna mervarde.

| Moutier sjuder den nya avdelningen av aktiviteter,
med specialisterna for de olika marknaderna och
produktomradena som arbetar sida vid sida i det
stora 6ppna utrymmet som utformats for att framja
kommunikation och problemlésning. Carlos Cancer
forklarar: “Marknaderna utvecklas och vara kunder
behéver Iésningar som &r dnnu mer skraddarsydda
fér deras behov och de behéver dem mycket snab-
bare. Darfér beslutade vi oss for att sammantéra che-
ferna fér produktomradena inom enspindliga (Mono)
och flerspindliga (Multi) maskiner, frdsning och kund-
service, vilket innefattar alla som har att géra med

kundservice (férutom férséljning) i en enda avdelning
for att maximera deras effektivitet.”

Utveckling av marknaderna

Medan Europa har sett att komplexiteten hos produ-
cerade produkter 6kat har produktionen av ett stort
antal andra detaljer lagts ut till tillvaxtlander som
BRIC-landerna. For att ta itu med dessa forandringar
har Tornos utvecklat produktserier som ger specifika
|6sningar for varje typ av behov. Carlos Cancer for-
klarar: “Kundernas behov har féréndrats i stora drag
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och eftersom nyskapande &r en av grundpelarna fér
var tillvéxt méste vi se till att vi gér detta snabbt och
effektivt. Tornos har alltid varit en innovatér och var
nya organisation har malsattningen att forstirka
detta.” 2013 kommer foretaget att lansera flera
nya produkter som kommer att belysa dnskan att
Overraska marknaden med innovativa lésningar (se
inlagg om Swiss Nano).

Definierade behov

“Vart mal ar att fa béttre férstaelse fér kundernas
och marknadernas behov. Vi dr glada éver att vara
en av de fa tillverkare som kan erbjuda enspindliga
svarvar, flerspindliga maskiner och frdsning sa vi kan
sammanstélla en méngd information fran olika akti-
vitetssektorer. Genom att ldgga ihop erfarenheterna
fran alla dessa kommer vi kunna identifiera vara kun-
ders férvéantningar battre och darmed frse dem med
I6sningar som &r perfekt anpassade till deras behov”
forklarar direktoren.

Losningar for...

De |6sningar som Tornos lagger fram ar beroende
av ett brett produktomrade utformat for olika nivaer
av komplexitet och behov. Men tillverkarens vision
stannar inte dar; genom att anvanda marknadernas
malsattning som utgangslage arbetar teknikerna kon-
tinuerligt med att utveckla nya enheter och utrust-
ningar som &r konstruerade for en fortsatt forbatt-
rad produktivitet hos installationerna. Carlos Cancer
sager: “Ndr man definierar I6sningar &r synergin
mellan de olika omradena mycket viktig. Exempelvis
ndr vi nyligen férverkligade enspindliga bearbetnings-
processer inom klockindustrin i flerspindliga maskiner
och flerspindliga automatiska processer i enspindliga
maskiner."”

... mervarde for kunderna

“Vad vi vill géra &r att ge mervérde till vara kunders
bearbetningsprocesser” konstaterar Carlos Cancer
och tillagger: “Detta kan vara genom nya produkter
eller nya optioner, men ocksa genom specifika tjans-
ter séssom handledning eller malinriktad utbildning.”

Battre saljstod

Tidigare forsaljningschefen blev bitradande direktor,
Carlos Cancer vet att kvaliteten pa forhallandet med
kunderna beror pa val informerade, val utbildade
kontaktpersoner. Han forklarar: “Malséttningen fér
var nya organisation ar ocksa att hjélpa vara saljstyr-
kor att kdnna av behoven hos vara kunder béttre och
reagera dnnu snabbare pa dessa. For att gbra detta
ska vi férenkla vara processer och erbjuda dem verk-
tyg, plus produkten och servicekanslan.”

| konkreta termer, vad kommer att forandras?

Carlos Cancer tillagger: “Var uppgift slutar inte med
att tillhandahélla mer effektiva verktyg. Vi maste
ocksa fortsétta att forbéttra kvaliteten pa var service.
Vara kunder maste kunna lita pa oss och vi maste
garantera att de far ut bdsta mdjliga fran sin produk-
tionsutrustning.”

Carlos Cancer avslutar: “Kunderna vill ha resultat fran
sina Tornos-maskiner. Vi &r har for att hjdlpa dem att
férbéttra dessa resultat.”

TORNO&‘iA>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
contact@tornos.com
Www.tornos.com
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SWISS NANO — KLOCKSPECIALISTEN

Under 2013 kommer Tornos att lansera en klock-
tillverkningsmaskin som presenterar ett radikalt
nytt koncept. Denna Schweiztillverkade maskin
kommer att inrymma 6ver 50 ars kunskap inom
klocktillverkning. Swiss Nano kommer att kunna
stdta med en innovativ ny design (se bild) med det
minsta platsbehovet i denna kategori.

Vi kommer att beskriva den har nya maskinen mer
i detalj i nasta nummer.

www.andreas-stampfli.ch
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Det nya verktygssystemet GWS for
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En ny produktlinje, som forenar m Positionering — variabel eller 0-punkt
en- och flerspindliga automater:

® Hogsta repeterbarhet
TORNOS MultiSwiss.

m Maximal flexibilitet
Kop hem det for detta andamal
speciellt utvecklade verktygssystemet
GWS. Och utnyttja vart pelarstyrsys-
tems galaktiska positionerings- och = Variabel kylmedelshantering valfri for
vaxlingsprecision. hog- eller lagtryck

m Standard-GWS-vaxelhallare som kan
anvandas pa en rad olika maskiner

TORNOS MultiSwiss 6x14 E..Itenb"d‘®

Innovation and Precision.

Goltenbodt technology GmbH = D-71229 Leonberg = Tel: +49 (0) 7152. 92 818 - 0 = info@goeltenbodt.de = www.goeltenbodt.com
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Aktuellt

TVA NYA FLEROPERATIONSMASKINER
MED 3 TILL 5 SIMULTANA AXLAR

Pa fackmassorna AMB och BIMU nyligen passade Tornos pa att lansera sin nya vertikala hégprecisions
fleroperationsmaskin Almac CU 2007. Den har fleroperationsmaskinen har langre slaglangder an sin mindre
kusin CU 1007. Tornos har som malsattning att utéka sina aktiviteter inom frassektorn globalt sett och att
tillgodose behoven inom andra industrier sasom mikroteknologi, samtidigt som man bibehaller den héga
precision och expertis med vilken Almacs fleropar har blivit vialkdnda for inom hela klocktillverkningssektorn.

. ANRNEE

|

Tva nya maskiner har utvecklats som en del av denna
strategi: Almac CU 2007 med sin 500 mm X-rorelse
och Almac CU 3007 med en 700 mm X-rorelse vil-
ken kommer att finnas tillgangligt | borjan av 2013.
Den nya serien utgdr en dubbel utveckling: mojlig-
heten att bearbeta bade de tuffaste materialen och
detaljer upp till 10 ganger stoérre an vad CU 1007

kan hantera. De nya fleroperationsmaskinerna Almac
CU 2007 och Almac CU 3007 ar hogeffektiva maski-
ner som ar kapabla att bearbeta i upp till 5 simultana
axlar med hogprecisions repeterbarhet. Detta till stor
del tack vare dess design och dess mekaniska grund-
komponenter som utvecklats genom att anvdnda den
allra senaste teknologin.
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Verktygsmagasin: valkand design,
hoég precision, snabb, hog kapacitet

For att gora svara bearbetningsoperationer moj-
liga ar de tva Tornos-maskinerna utrustade med
HSK 40E-konor, vilka &r valkanda for sin stabili-
tet och driftsdkerhet och kan ta verktyg pa upp till
80 mm diameter och 200 mm langd. Maskinerna
ar som standard utrustade med en 24-positions
verktygsvaxlare som kan utodkas till 40 positioner.
Verktygsvaxlingssystemet har utvecklats for att ge
tillracklig bearbetningskapacitet fér komplexa detaljer
i 5 simultana axlar, “Detta tekniska val baserades pa
driftsékerhet och prestanda, det var tvunget att den
kunde utféra snabba véxlingar samtidigt som den
garanterar en hdg niva pa precision och stabilitet,”
forklarar Lucien Cassotti, produktchef och chef for
forskning och utveckning av Almacs produkter.

Spindel: tyst, effektiv, stabil, kraftfull, noggrann

Med extremt korta span-till-span-tider ar Almacs
maskiner langt fore till och med deras mest effek-
tiva konkurrenter och detta inkluderar &ven spindeln.
Kapabla till &ven de mest kravande bearbetningsope-
rationerna erbjuder den ett vridmoment pa 11,8 Nm,
kort acceleration och en hastighet pad 20000 rpm.
Denna exklusiva spindel ger méjlighet till centralise-
rad kylning.
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Optimal spanhantering

For att 6ka maskinens autonomi har Almacs maskiner
CU 2007 och CU 3007 konstruerats for att garantera
ett optimalt spanflode. “Detta kan verka som en tri-
vial sak men det ar viktigt for vara kunder — det ar
dérfér vi dgnade sa stor uppmdarksamhet at detta nar
vi konstruerade maskinerna. Och en spantransportor
kan ocksa anslutas till utrustningen fér att garantera
maximal autonomi, ” fortsatter Lucien Cassotti.

Som sammanfattning karaktariseras Almac CU 2007
och Almac CU 3007 av deras utmarkta mekaniska
effektivitet och hogeffektiva komponenter som kon-
struerats for att garantera optimala resultat med ett
fast bord. Det enda som ar kvar &r ett rundbord.

5 axlar: ett samarbete som
garanterar fortrafflighet

Almac CU 2007 och Almac CU 3007 finns nu till-
gangliga med valfritt 4/5 axlar for bearbetning i upp
till 5 simultana axlar. Standardutrustningen, med den
senaste generationen styrning fran Fanuc 31i-B5 mgj-
liggdr anpassning av ett brett omrade av rundbord
som redan finns pa marknaden. Specialisterna hos
Tornos har ett nara samarbete med kunder for att
exakt identifiera deras behov baserade pa deras miljo
och detaljer ifrdga. Malet ar att erbjuda kunderna en

genuin nyckelfardig 16sning.

“Till skillnad mot manga av vdra konkurrenter har vi
inte férhandsdefinierat 5-axliga I6sningar; vi skapar
dem med och fér vara kunder. Vi quidar dem varje
steg de tar pad vdgen, det &r sa vi har kunnat forbli
framgangsrika, " forklarar Lucien Cassotti. “Almac
CU 2007 och Almac CU 3007 é&r konstruerade fér
stérre detaljer, sadana som man kan hitta inom
exempelvis fordonssektorn. Tornos Almac fleropera-
tionsmaskiner har varit framgangsrika med att under
manga ar serva ndgra av de mest krdvande klock-
tillverkarna och vi har utvecklat ett starkt samarbete
med dem. Vi vill nu exportera konceptet till andra
marknader,” fortsatter Patrick Hirschi, forsaljnings-
schef.

En robot for att hantera det lilla extra...

Maskinerna kan ocksa utrustas med en 6-axlig robot
for att ladda detaljer till bearbetningsomradet, bland
annat. For nagra ar sedan utvecklade Tornos en
robotiserad laddnings- och utmatningscell. Denna
moduldra cell gor det mojligt att addera ett flertal
funktioner, att omvandla fleroperationsmaskinen
till en integrerad produktionscell. “Vi kan exempel-
vis palettisera detaljer och tvitta dem genom att
antingen anvénda ett luftmunstycke eller ett ultraljuds

ALMAC CU 2007

badsystem. Vi kan dven grada eller sortera detal-
jer genom att anvdnda sensorsystem... robotcellen
Gppnar upp en hel serie av helt nya I6sningar. Dessa
l6sningar gér ocksa att maskinen kan kéras under
manga timmar utan ménskligt ingrepp”, sammanfat-
tar Lucien Cassotti framfér installationen.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
contact@tornos.com
Www.tornos.com
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Presentation

MED ETT HYDRAULISKT VAXLINGSSYSTEM FOR CYKLAR SATTER DEN
RENNINGEN-BASERADE SPECIALISTEN ACROS NY STANDARD

SUCCE MED INNOVATIV TEKNOLOGI
OCH PRECISION

HWG Horst Weidner GmbH ar kanda for speciallager, keramiska lager och hybridlager, som speciellt anvands
inom motorsport, flyg samt under extrema korrosionsférhallanden inom livsmedelsindustrin. Fram tills nu
har en initierad krets vetat att féretaget har producerat hégkvalitativa komponenter till mountainbikes for
sitt dotterbolag Acros. For att optimera sin produktionsprocess inképtes en Tornos Gamma 20 i bérjan av aret
som fran start visat sin styrka i praktiken pa ett briljant satt.

HGW grundades ursprungligen 1982 som ett foretag
specialiserat pa lager och komponenter och expan-
derade kort darefter genom att addera de kund-
specifika lager och komponenter man producerade
till sitt forsaljningsprogram. Idag har foretaget blivit
tekniskt ledande och forser kunder Gver hela varl-
den med lager, miniatyrkullager, tunna sektionslager
och specialkullager. Baserat pa de precisionsmaski-

ner som finns tillgangliga for produktionen erbjuder
HWG &ven motsvarande systemlosningar liksom axlar
och hus. Under mitten av 90-talet fick sportentusi-
asten och den unga chefen Frank Weidner idén att
anvanda deras karnkompetens inom lager pa cyklar.
Som ett resultat av detta etablerades Acros Sport
GmbH 1999 och som sedan dess natt kultstatus.
Acros-teamet bestar av unga, dynamiska och mycket
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motiverade anstdllda som lever sin drém. De ar alla
aktiva mountainbike-akare och ser sina dk som en
kalla till nya idéer och som en grund for sitt arbete.
Acros har malsattningen, och utmanar konstant sig
sjalva, att gdra mountainbike-cyklingen battre. Den
hoéga vertikala integrationen och HGW:s tillgdng-
liga precisionsmaskiner gor snabb, innovativ och
hogkvalitativ implementering av deras idéer méjlig.
Produkterna utvecklas genom att man anvander
moderna 3D-CAD-program och utsatts for bety-
dande FEM-analyser. De forsta prototyperna genom-
gar sedan kontinuerliga belastningscykler pa deras
internt utvecklade testbankar for en noggrann test av
enheterna. Darefter anvands forproduktionsmodeller
av Acros fabrikstestare under de mest ogynnsamma
vaderforhallanden for att optimera komponenterna
och gora dem klara for serieproduktion.

En revolutionerande utveckling lanseras

Christoph Muthers hade redan 2006 byggt ett
hydrauliskt vaxelsystem och forsokt fa ut det pa
marknaden. Han nadde ingen framgang med detta
forran 2009 nar Acros tog upp idén och anstéllde
honom som konstruktionstekniker. Sedan dess har
den utvecklats, producerats och testats. Utifran sett
ar det praktiskt taget ingen skillnad mot den fore-
gaende vaxeln men inuti!!! For att géra vaxlarna
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lampliga for serieproduktion var man
tvungen att konstruera om en hel del kom- '
ponenter. Genom detta minskades aven vik-

ten ytterligare. Med en vikt pa 426 gram for
tva vaxelspakar, en framre véxel, en bakre vaxel,
ledning och olja, vager den 150 till 200 gram mindre
an de vaxlar som tillverkas av de tva globala mark-
nadsledarna. Tack vare de utbytbara indexeringsen-
heterna kan det system som erbjuds som “A-GE”
byta vaxel atta, nio eller till och med tio
ganger. Mycket sma stalkullager pa
alla rorliga delar garanterar exakta
vaxelbyten som ar sa mjuka som silke,
med ett system som gor det mojligt
att plotsligt vaxla tre vaxlar i bada rikt-
ningar. Tack vare bristen pa kablar kraver
vaxeln ocksd mycket mindre underhall an
konventionella véxlar. Dessa fordelar upptacktes

inte av en slump, utan &r ett resultat av en betydande
produktionsprocess. Det ar av den anledningen som
Frank Weidner och hans team under lang tid har letat
efter en lamplig CNC-maskin och hittade en optimal
|6sning med Tornos Gamma 20.

Alltigenom ndéjda med servicen

HWG har flerspindliga CNC-maskiner och man kan-
ner nastan alla ledande maskinleverantdrer. Sékandet
efter en maskin som var lamplig for den tilltankta
tillverkningsuppgiften var emellertid ingen latt upp-
gift. A ena sidan &r komponenterna i det hydrau-
liska vaxelsystemet mycket delikata och komplexa
och & andra sidan ar det material som anvands
mycket svarbearbetat. Plus att systemet inne-

haller flera komponenter som produceras

i begrénsat antal i serieproduktion och
for vilka absolut precision maste vara
garanterad. Utifran sin personliga
kontakt med Tornos regionala forsalj-
ningsdirektor, Werner Hoffmann, kom
Tornos Gamma 20 upp till diskussion.
Det ar den forsta maskinen med det
schweiziska konceptet som HWG anvan-
der och synades darfor mycket kritiskt till
en borjan. Tack vare engagemanget och
kunskapen hos Tornos anstallda i Pforzheim
byttes dock denna forsiktighet snabbt till
entusiasm. Tillsammans utférde de tidsstu-
dier, skapade program och valde ut och kdpte in
ldmpliga verktyg. Frank Weidner berémde uttryck-
ligen servicen fore igangkorningen: “Tornos &r den
enda maskintillverkaren som tydligt specificerar den
nédvéndiga kabelarean.” Som ett resultat av detta
kunde personalen hos Acros forbereda sig ordentligt
fér den nya maskinen och var ocksa lampligt utbil-
dade. | april i ar var allt klart och den nya maskinen
var levererad. Allt gick mycket smidigt och dven de
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exotiska oscillerande héllarna levererades i tid. Acros
kunde starta upp produktionen omedelbart och tre
manader senare hade man mycket positiva resultat.
Precision, tillganglighet, enkel riggning, allting fun-
gerade perfekt. Det hydrauliska vaxelsystemet bestar
av cirka 250 olika delar av vilka de flesta ar produ-
cerade i Gamma 20. N&r denna vaxel far sitt forvan-
tade genombrott pa marknaden kan du vara séker pa
att manga ytterligare Gamma-maskiner kommer att
behovas efter dessa experiment hos Acros.
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Aktuellt

TEKNIKER SOM LYSSNAR PA DIG!

EvoDeco- och Deco-maskiner som utrustas med den senaste generationen numeriskt styrsystem Fanuc 31i
drivs av helt ny mjukvara som utvecklats av tekniker i Moutier for att ge anvandarna en okomplicerad och
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Numeriska styrsystem ar som regel inte speciellt ergo-
nomiska och kan vara komplicerade att hantera. Nar
Fanuc bestamde sig for att sluta producera styrsys-
temet 16iTB, som vi anvant i Tornos maskiner, var
vi tvungna att agera snabbt for att kunna fortsatta
erbjuda kunderna allra basta service. “Vi ville géra
mer &n att bara byta den numeriska styrningen, sa vi
beslét oss for att forbdttra anvdndarens upplevelse
med det nya styrsystemet,” férklarar Marco Dolci,
chef fér Motion Control hos Tornos. Han tillagger:
“Fanuc-milién ger oss inte s& mycket frihet, sa vi
fokuserade pa att férenkla funktionerna genom att
anvanda informationsbaserade menyer och sidor. Sa
istallet for att mata in serier med data véljer man bara
ratt information pa en menysida, vilket gér maskinen
mycket enklare att anvdnda.”

Han sammanfattar: “Sedan lanseringen har vi fatt en
méngd kommentarer och fdrslag fran kunder som
hanteras av vart team. | versionen nedan har inte
mindre dn 12 énskemal fran kunder lagts till. Er asikt
ar betydelsefull for oss. Skicka gdrna eventuella for-
slag till software@tornos.com”.

04712
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MOTION CONTROL 0209.00

Versionens nyheter
e Integrering av konfigurerbara OEE-system.

e Integrering av 2-8 laddvakuumsystemhante-
ring med ny makrosida [bild 1].

e Integrering av makrosida med sensoraktive-
rings/deaktiveringsmajlighet [bild 2].

¢ SBF matningsmoment modifierbart fran
detaljprogram (G909 P4).

e Tillagg av mekaniska lasnings-/
upplasningsfunktioner fér spindlar S11-S41
pa Deco 20/26 PTO.
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B-AXEL FOR BATTRE PRODUKTIVITET

I borjan av 2010 lanserade Tornos maskinen EvoDeco 16. Den svarven, som tagits fram for att ersatta den val-
kdnda maskinen Deco 13a, har med sina fyra oberoende verktygssystem snabbt och problemfritt antagits av
marknaden for tekniska detaljer. | bérjan av 2013 kommer tillverkaren att leverera den férsta av dessa maskiner
utrustad med en B-axel. For att fa veta mer om detta traffade vi Philippe Charles, produktchef hos Tornos.

20 decomagazine

“Vi hade en hel del EvoDeco-maskiner installerade
hos kunder inom dentalsektorn och de bad oss inte-
grera en B-axel fér positionering av sekundér opera-
tion, for att géra deras riggnings- och bearbetnings-
operationer mycket mer flexibla. Vi har utveck-
lat detta och nu lanserar vi det!” forklarar Philippe
Charles. Perfekt integrerad i den sekundéra opera-
tionsprocessen finns detta verktygssystem, utrustat
med 3 drivna bearbetningspositioner, tillgangligt fran
fabrik och kan ocksa utrustas med en dndmonterad
borr.

Reducerad riggningstid

Den nya B-axeln ar den perfekta I6sningen pa tva
viktiga problem, som marknaden konfronteras med.
Det forsta galler serier, som blir allt kortare, och kun-
der som vill kapa sina riggnings- och installningsti-
der. Philippe Charles sager: “Vi presenterade den har
nya optionen fér kunder som &r verksamma inom
sektorer som dental, medicin och smycken, och alla
uttryckte ett starkt intresse fér I6sningens férmaga
att 6ka effektiviteten i deras produktion.”
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Okad maskinprestanda

Den andra viktiga faktorn ar mojligheten att pro-
ducera allt mer komplexa detaljer. Produktchefen
forklarar: “Det detaljomrade som enkelt kan produ-
ceras genom att anvdnda TB-Deco har ékat igen.”
Och trots att det Moutier-baserade féretaget nyligen
har positionerat sig pa marknaden med sina enklare
maskiner som Delta- och Gamma-serierna ar man
fortfarande ledaren inom produktion av tekniska
detaljer med hogt mervarde. B-axeln ar annu en juvel
i deras krona.

TEKNISKA DATA

Antal roterande verktyg: 3
Max. spindelhastighet: 0-8,000 rpm
Effekt 100%/40%: 1.5/2.2 kW
Vridmoment: 4.77/7 Nm
Hylsa: ER 11/ESX 12
Max. fastspanningskapacitet: 7 mm
Installningsmojlighet: 0-90 grader
B-axeluppldsning: 0.001 grader
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ETT SAMARBETE FOR
BEARBETNING UTAN KOMPROMISSER
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Vid lanseringen av Sigma-serien visste Tornos att den maskinen skulle bli en mattstock i stangsvarvningsvarl-
den, framfor allt vad géller prestanda och stabilitet.

22 decomagazine

For att garantera att den skulle bli en palitlig part-
ner och vara anpassningsbar till alla typer av kunder
uttryckte Tornos énskan att fran start kunna erbjuda
ett brett verktygssystem. Ett av de mest hogeffek-
tiva sddana ar Coromant Capto. Det ar darfor ingen
Overraskning att en sa krdvande anvéndare som
DC Swiss skulle vanda sig till Sandvik Coromant och
Tornos for att hitta en 16sning fér sina HSS gang-
tappsamnen.

Exklusiva géngtappsverktyg

“DC Swiss konstruerar, producerar och séljer exklu-
siva géngtappsverktyq till féretag som arbetar med
alla typer av material. Vi &r den Schweiziska mark-
nadsledaren och innehar en priviligierad position pa

den globala marknaden. Idag kommer 70% av var
omséattning fran export, speciellt fran EU” forklarar
Yan Kaser, produktionschef hos DC Swiss. For att
fortsatta att vara konkurrenskraftig pa den har mark-
naden maste foretaget kunna reagera snabbt pa varje
onskemal och hela tiden ha verktyg tillgéngliga. For
att kunna detta gér man stora kraftanstrangningar
med modern, dynamisk och lénsam produktion.
Yan Kaser tillagger: “Det &r denna filosofi som ledde
oss till att k6pa Sigma 20-maskiner, eftersom deras
flexibilitet och prestanda gér det mdjligt fér oss att
uppfylla behovet hos vara kunder.” DC Swiss utveck-
lar kontinuerligt sina produkter for att motsvara alla
krav och teknologisk utveckling. Féretaget erbjuder
ett forsaljningsprogram som &r unikt i sin mang-
fald. Det inkluderar diametrar fran 0,3 till 200 mm.
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Denna breda kapacitet betyder att man kan tillgo-
dose ett brett behovsomrade, fran klocktillverknings-
sektorn till tung industri.

HSSE-PM pulvermetallurgiskt hoghastighetsstal

Varje dag bearbetar DC Swiss en rad olika material i
sina Sigma 20-maskiner, sdsom HSSE-PM hdghastig-
hetsstal och pulvermetallurgiska material. Denna typ
av material &r inte standard for langdsvarvar och ar
mycket svara att bearbeta. For att méta denna utma-
ning kontaktade DC Swiss Sandvik Coromant och
Tornos. “Tack vare stabiliteten i systemet Coromant
Capto och strukturen hos Sigma-maskinen kan vi ha
genomgangar pa 3/10. Véra maskiner far verkligen
jobba hart — s& pass hart att vi maste fylla pa olja var
sjdtte manad, ” avslojar Yan Kaser. Sigma-maskinerna
anvands for att bearbeta tappamnen fran 3 mm till
16,5 mm. De hoga fastspanningskrafterna och spin-
deleffekterna, som ar identiska i bade huvud- och
sekundaroperation, spelar en stor roll i utférandet
av maskinen. Direktoren avslutar genom att sdga:
“Modulariteten och den snabba omstélliningen som
Coromant Capto-systemet erbjuder har verkligen
férenklat vart arbete. Tack vare Coromant Capto
verktygshallare kan vi byta verktyg mycket snabbt
i dessa maskiner. Modulariteten och den extrema
flexibiliteten hos Sigma-maskinerna gér ocksa att vi
kan anvdnda samma verktyg bade huvud- och sekun-
déaroperation. Maskinens stabilitet &r ocksa identisk i
bade huvud- och sekundéroperationerna vilket gér
att vi kan férdela huvud- och sekundéaroperationerna
effektivt.”

Cirka 5000 standardprodukter

Coromant Capto-systemet introducerades 1990.
Dess kontaktyta karaktariseras genom en 1:20 kon-
formad plan yta och, viktigast av allt, genom en poly-
gonal sektion. Som en komponent av maskinen ger
polygonen faktiskt de basta mojliga egenskaperna for
overforing av vridmomentet. Denna form anpassas
perfekt till maskinens kona och ger oslagbara resul-
tat vad galler precision och stabilitet. Universaliteten
hos Coromant Capto-systemet har bevisat sitt breda
anvandningsomrade under senare ar. Det logiskt
uppbyggda och strukturerade verktygsprogrammet
ger tillgang till cirka 5000 standardprodukter som
tacker praktiskt taget alla behov for svarvning, fras-
ning, svarv-frasning, borrning och urborrning.

Ett modulart verktygssystem maste vara konstruerat
sa att det kan anpassas till bredast méjliga program
av trender och utvecklingar. Detta inkluderar de app-
likationer till vilkka Coromant Capto-systemet maste
passa for de specifika behoven hos vissa typer av
maskiner och processer. Det beromda verktygssyste-
met Sandvik Coromant Capto gor att verktygen kan
standardiseras for alla applikationer, vare sig detta ar
svarvning eller roterande verktyg. Dessutom erbjuder
det utmarkt repeterbarhet och anmarkningsvard sta-
bilitet vilket forbattrar skarforhallandena och span-
hastigheten.

Snabbt verktygsbyte

Verktygsbytena sker mycket snabbare med Coromant
Capto. Det tar under en minut, jamfort med i genom-
snitt runt atta minuter med konventionella system pa
en CNC-svarv. Ralf Gerber, en av Sandviks specialister
forklarar: “Leverantérer av skdrande verktyg maste
vara skickliga pa alla nivaer i tillverkningsprocesserna
i en modern produktionsmiljé fér att kunna erbjuda
sina kunder det stéd som passar fér deras individuella
behov. De tekniskt-kommersiella specialisterna och
experterna pa maskininvesteringar och applikatio-
ner hos Sandvik Coromant arbetar néra de tekniska
teamen hos Tornos for att vélja ut de mest ldmpliga
verktygen och utveckla basta mdjliga processer for
varje applikation.”

En bearbetningsoversikt

Nar det galler produktion av detaljer ar nyckeln till
framgang en battre integrering av de olika stegen |
tillverkningsprocessen, samtidigt som kraven pa auto-
matiserad produktion uppfylls: felfri bearbetning,
battre produktivitet och reducerad stillestandstid for
maskinerna pa grund av fel. Den innovativa install-
ningen som Sandvik Coromant utvecklat tacker alla
dessa tillverkningsaspekter ur verktygssynpunkt och
den kunskap och service som behdévs for applikatio-
nen. Ldésningen med Coromant Capto verktygshallare
ar central for denna instéllning.
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Verktygen spelar en viktig nyckelroll i vart och ett
av de kritiska stegen i tillverkningen, fran det forsta
utkastet till leveransen av de fardigbearbetade detal-
jerna, inklusive utvecklingen av processen, valet av
verktyg och metoder, forberedelsen av jobbet och
verktygen och, sist men inte minst, sjalva maskinen.
Ralf Gerber avslutar: “Coromant Capto-systemet upp-
fyller alla moderna bearbetningskrav, speciellt nér det
handlar om att 6ka skdrhastigheten och kylvitske-
trycket och ocksad garantera att verktygen ar optimalt
balanserade samtidigt som det underldttar hante-
ringen med skdrande verktyg och metoder.”

THREADING
o TECHNOLOGY

www.dcswiss.ch

SANDVIK

www.sandvik.coromant.com
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SCHWANOG TOOLS AT WORK:

HOJ DIN PRODUKTIVITET
UPP TILL 80%!

SCHWANOG VERKTYG:
HELT OEMOTSTANDLIGA!

/I Utvandig svarvning
// Invandig svarvning

/| Formborr

// Invandig sparstickning
/I Gangfrasning

I/ Polygonfréasning
/I Kuggskarning

/I Kalibreringsverktyg '
/I ' Utvandig virvelfrasning Y
/I Invandig virvelfrasning
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Individuellt slipade vandskar fran Schwanog ger ett
system med basta ekonomi.

Www.schwanog‘com
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EN RADIKAL UTVECKLING...

Traditionella system anviander materialdeformeringsprincipen for att spanna fast eller styra stinger.
Sedan 40-talet har hylsor och styrbussningar varit slitsade, med materialets flexibilitet som garanterar
fastspanningskraften. Vid anvandning av en EvoDeco-maskin som &r installerad i Frankrike har vi upptackt
en ny generation hylsor och styrbussningar som arbetar med hégprecisionsbackar.

Intervju i Frankrike med Patrice Armeni, direktér hos
Tornos Frankrike, och Alain Marchand, direktor hos
Swisscollet, en tillverkare av fastspannings, och styr-
system i Geneve, for att ta reda pa orsakerna bakom
denna nya option och dess fordelar.

Motsvarar behoven

“Styrsystem som anvénder offsetbackar har utveck-
flats foér att uppfylla mycket specifika kundkrav”,
forklarar Patrice Armeni. Han fortsatter: “Faktum &r
att ett problem som vara kunder méter regelbundet
ar kvaliteten pa materialet. De &r tvungna att arbeta
antingen med ojédmna eller riktade material, vilket
betyder begrdnsningar och betydande kostnader”.
Styrbussningar och hylsor som levereras av ECS eli-
minerar bada dessa problem.

Hur fungerar det?

Hylsornas och styrbussningarnas hoglegerade stal-
kropp ar en monoblockstruktur utan slitsar, vilket
betyder att det inte finns nagot satt for spanor att
komma in i kroppen. Offsetbackar installda pa 3 pm

ror sig parallellt till axeln for att spanna fast stangen.
Detta garanterar att stdngen ar fastspand utmed dess
fulla langd. Tryckfjadrarna som sitter pa styrbussning-
ens fastspanningsring begransar den axiellal rorelsen
och ger sjalvjustering. Backarna har PVD-belaggning
for att géra dem 2,5 till 3 ganger hardare &n hard-
metall.

Enkel installation

Dessa hylsor ersatter standardhylsorna. Muttern
och styrbussningen maste bytas ut, emellertid ar
dven detta en enkel operation. Utbytet sker mycket
snabbt. Eftersom fastspanningen och styrsystemen
tar upp stora differenser behéver anvandarna inte
byta dessa varje gang materialet byts ut. En kund
som behovde ett storre lager av styrbussningar med
dimensionerna 5/100 och 5/100 kan anvanda en
enda for att tacka ett omrade pd 6/10, det motsvarar
exempelvis atminstone 11 styrbussningar! Eftersom
aven backarna ar utbytbara kan anvandaren andra
kapaciteten pa sina styrbussningar sjalv. Detta gor det
ocksa mojligt for dem att byta ut backar nar dessa ar
utslitna.
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Hog flexibilitet

Alain Marchand forklarar: “Det stérsta hindret idag
fér att skaffa denna teknologi ar erfarenhet. Vi maste
férdndra 70 &r gamla vanor.” Men varfor byta? Forst
och framst av skal som flexibilitet, enkelhet och eko-
nomi. Om anvandare kan arbeta med ett system som
gor att de kan ta upp stangdiametrarnas differenser
behover de inte langre rikta dessa. Patrice Armeni
sager: “Kunder som arbetar med detta system vill inte
aterga till det gamla. Exempelvis en av dem arbetar
med ratt deformationshardat material som varie-
rar med 4/10 av en millimeter, och en annan med
PEEK, dér det inte finns ndgon oro éver ojdmneter
i materialet.” Alain Marchand tillagger: “Dessa nya
styrbussningar kan anvandas vid kérning av stdnger
med differenser pa 7/10 av en millimeter.”

3-positions styrbussning

Den langa rorelse som fastspanningssystemet erbju-
der gor ocksa att en av dessa nya styrbussningar
kan anvandas som en 3-positions styrbussning, utan
att man behdver byta hela den roterande enheten.
Positionerna garanteras genom maskinens M-koder
och rorelsen styrs genom muttern och tryckfjadrarna.
Offsetbackarna ger ocksd mojlighet att skapa ultra-
exakta fastspanningssystem. Om exempelvis backen
endast behdvs for att sluta med en hundradel bear-
betas denna for att garantera att den ar fysiskt
begransad till detta matt.

Brett fastspannings- och styrningsomrade

Styrbussningarna finns tillgéngliga for att tacka alla
de dimensioner som anvands inom stangsvarvning.
Den nya formen &r tillganglig for standard F-hylsor,
hylsor med dubbla konor (med atta backar istallet for
fyra), hylsor med stora 6ppningar och flerspindelhyl-
sor.

Alain Marchand férklarar: “Vi utvecklade detta kon-
cept till att bérjia med fér hylsor med stor 6ppning.
En av vara kunder ville fardigbearbeta detaljer i
maskinen men han var tvungen att spdnna fast dessa
bakom en klack. Han ville utféra ganska langa svarv-
operationer. Vi féreslog en fastspdnningsprocess
genom att anvanda en hylsa med stor éppning och
flera svarvoperationer for att garantera att bearbet-
ningen alltid &r s& néra fastspdnningen som mdjligt
och dédrmed férhindra béjningar.” Maskinens fast-
spanningsrorelse okar i detta fall med 60%.

Omvandling av en EvoDeco
svarv till en fleroperationsmaskin?

Under vart besok tog vi tillfallet att diskutera Tornos
kundbaserade installning. Patrice Armeni forklarar:
“Vart maskinprogram gor det mdéjligt fér oss att rikta
oss mot alla behov, fran produktion av de enklaste
till de mest komplexa detaljerna. Nar det gdller de
senare behover vi ofta utveckla kundanpassade 16s-
ningar. Vi har en mdngd optioner och utrustningar
till vart férfogande, dessutom kan vi lita pa vara
partners for att utveckla kompletterande system”.
For detta andamal har Swisscollet nyligen utveck-
lat ett fastspanningssystem for sekundar operation
vilket fungerar som en liten, mattbestalld enhet.
Resultatet: Den pennkldamma, som produceras i sin
helhet i Tornos-maskiner genom den "1at oss férena
var kompetens”-poolen, kan bearbetas pa 4 minuter
i en EvoDeco (jamfort med 15 minuter i en traditionell
fleroperationsmaskin).

Arbetar for kunderna

“Vara kunder litar pa att vi ger dem en felfri service,
och detta &r &n mer viktigt ndr det géller hégtekniska
detaljer. Vi letar konstant efter vagar for att hjalpa
dem att hitta de basta globala bearbetningsldsning-
arna,” sammanfattar Patrice Armeni.

2

bewsicolle,

Swisscollet

Chemin des Aulx 5
CH-1228 Plan-les-Ouates
Tel. +41 22 706 20 10
Fax +41 22 706 20 11
info@ecs-tools.com
www.swisscollet-tools.ch
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LAT OSS FORENA VAR KOMPETENS

En Tornos-maskin ar hjartat i ett effektivt bearbetningssystem och varlden runt arbetar féretagets
specialister med att hjalpa kunder till att uppna en optimal bearbetning. Individuell kompetens maxi-
meras genom samarbete. | Frankrike har ett projekt slutférts med foljande medspelare: Wieland
— halv- och fardigbearbetade produkter i koppar och kopparlegering, Ham France — specialverktyg
i hardmetall/PCD och standardverktyg, Mobil — skaroljor och smoérjmedel, Precise — komplett drivna
spindelsystem, Tornos — en- och flerspindliga svarvautomater och fleroperationsmaskiner, lemca —
laddnings- och utmatningsutrustningar, Henri Petit-Jean — spanhantering, ECS — en specialist pa
fastspanning och styrning for hardmetaller. En exklusiv penna var slutprodukten.
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TORNOS PUMPAR IN
PRODUKTIVITET | ALLSPEEDS

Som en ledande tillverkare av underjordiska kapverktyg fér wire & rep, underjordiska sugkolvpumpar och
latta hydrauliska domkrafter for militar-, flyg-, jarnvags-, bro-, olje- & gas-, marin- och sprangindustrierna har
Allspeeds Ltd en komponentlista pa 6ver 18000 detaljer som ingar i deras olika produktomraden och samman-
sattningar. Med ett sadant diverserat detaljprogram har det Accrington-baserade foretaget nyligen inforskaffat
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ett Tornos svarvcenter typ Delta 20 f6r att eliminera flaskhalsar i sin produktion av sma svarvade komponenter.
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Den innovativa tillverkaren som producerar markes-
produkter sdésom Tangye, Webtool, Millingford, Kopp
och Blake Hydram, kor ett antal hégspecialiserade
fleroperations- och svarvcentra for produktionen av
sina hogkvalitativa produktomraden. Emellertid ska-
pade foretagets tidigare 2-axliga svarvcenter avsedd
for produktion av sma svarvade detaljer en efterslap-
ning pa upp till 8 veckor pa manga produktserier.
Den begransade kapaciteten hos svarvcentrat resulte-
rade i komponenter som kravde sekundéra fras- och
borroperationer i alternativa maskiner.

For att lindra problemet undersdkte Allspeeds tek-
niska direktér, herr Keith Elliot, marknaden efter
en 16sning. Som Keith Elliot kommenterar: “Innan
Tornos Delta-maskin anldnde i november 2011
krdvde majoriteten av detaljerna sekundara operatio-

Forbattrad cykeltid fran 90 sekunder till 25 i
nya Delta.

Forbattrad cykeltid fran 3,5 minuter till
45 sekunder i nya Delta

ner och detta betydde att vi alltid hade en betydande
méngd pagaende arbeten pa verkstadsgolvet med
detaljer som flyttades fran en maskin till en annan.
Schemaldggningen av vart arbete var ofta svar att
genomfdra eftersom vi inte kunde kéra det optimala
antalet detaljer i den 2-axliga svarven. Det skulle
betyda att vi band upp maskinen under langa perio-
der vilket i sin tur skulle férsena efterféljande detaljer.
Ankomsten av Tornos-maskinen har nu gjort att vi
kan kéra vara optimala satsstorlekar samtidigt som vi
kan féra in detaljer i huset som tidigare lades ut pa
underleverantdrer.”

Nar de undersokte marknaden efter en lamplig
langdsvarv gick Allspeeds igenom de méjligheter
som fanns tillgdngliga fran alla tillverkare. Det var
emellertid argumentet prestanda mot kostnad som
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vann for det med 40 anstallda stora féretaget. Som
Keith Elliot fortsatter: “Jag undersékte alla tillgdng-
liga mdjligheter och Tornos erbjéd oss exakt vad vi
behévde. Verktygsmaskinerna fran de andra leveran-
térerna var laddade med optioner som vi inte behé-
ver och detta bar en héftig prislapp. Aven fast Tornos
ocksa kunde erbjuda sadana optioner visade det sig
att Delta-maskinen har utmérkta huvud- och sub-
spindelprestanda med fullt tillrécklig effekt och de
korrekta verktygskonfigurationerna for att tillgodose
alla vara behov.”

Som en férstagangsanvandare av langdsvarvstek-
nologin ar Allspeed forvanade over de fordelar som
denna teknologi innebér. Forst och framst har Tornos
Delta eliminerat sekundara operationer pa alterna-
tiva maskiner genom att alla sma svarvade detaljer
kan fardigbearbetas i ett slag. Detta har férbattrat
produktiviteten med 6ver 50% samtidigt som det
frigor operatérstid motsvarande en besparing av en
person. Denna produktivitetsbesparing kan noteras
speciellt pa tva detaljer. En detalj har bevisat en mins-
kad cykeltid fran 3,5 minuter till bara 45 sekunder
per detalj. En annan detalj som tidigare svarvades pa
30 sekunder och sedan &verférdes till en sekundar
borroperation som tog en extra minut bearbetas nu
komplett pa 25 sekunder. En besparing pa mer an
en minut. Dessutom behover foretaget inte langre
ldgga 30 minuter pa installning av borr for varje sats-
korning; ett tillagg till cykeltiden som sprids ut 6ver
satskorningen.

“Vi brukade ha en anstalld permanent med sekun-
déra processer pa vart 2-axliga svarvcenter som tog
upp kapacitet fran vara andra maskiner. Med Tornos
kan den personen kéra vara stora svarvcentra och
Delta-maskinen samtidigt,” sager Keith Elliot. Denna
samtidiga operation produceras trots de ovanligt
ldga satsstorlekarna i Tornos-maskinen. Satser i
Delta-maskinen kan vara sa sma som 5 till 20 och ga
upp till kérningar pa 500+ hos Allspeeds. “Trots att
ldngdsvarvar dr kdnda for stora seriekdrningar bety-
der vart blandade produktomrade att vi maste vara
extremt flexibla. For detta dr Delta-maskinen relativt
enkel att programmera och stélla in, dessutom gér
det styrbussningsldsa systemet det méjligt for oss att
anvédnda maskinen som en konventionell svarv.”

Introduktionen av Tornos 5-axliga svarvcenter Delta
20 har ocksa gett kvalitetsforbattringar hos Allspeeds.
Genom att fardigbearbeta komponenter i ett slag
finns det ingen geometrisk avvikelse eller manskligt
fel som kan orsakas av att man flyttar detaljer fran
en maskin till en annan. Dessutom kan Tornos Delta
kdras med spindelhastigheter pa upp till 10000 rpm i
motsats till de 4000 rpm hos den tidigare maskinen.
Deltan gor det inte bara mojligt att forbattra ytfin-
het och kvalitet utan den gar med héga spindelhas-
tigheter utan nagot skrammel och vibrationer fran

stangmatningsenheten, vilket ytterligare 6kar kom-
ponenternas kvalitet.

For att betona produktivitetsbesparingarna sa ar
Tornos Delta kapabel att fardigbearbeta pa 10 dagar
det som tidigare var en manads arbete. Deltans
produktivitet har éverraskat Allspeeds i sddan grad
att foretaget bara kdér maskinen tva dagar i veckan.
Som Keith Elliot sammanfattar: “Produktiviteten hos
Tornos-maskinen har blivit en stor 6verraskning. Den
har inte bara tagit bort eventuella flaskhalsar fran
svarvavdelningen, den har frigjort personal, férbatt-
rat kvaliteten och komponentinnehéllet. | framtiden,
om var orderbok tillater, kanske vi tittar pa att utfora
underleverantérsorder for att garantera att Tornos-
maskinen kérs optimalt. Vi ar fértjusta 6ver maskinen
och den service och support som féretaget har gett

”

OSS.

allspeecls o

www.allspeeds.co.uk

Allspeeds Ltd

Royal Works

Atlas Street
Clayton-Le-Moors
Accrington, Lancashire

UK - BB5 5LW

Tel.: +44 (0) 1254 615 100
Fax: +44 (0) 1254 615 199
info@allspeeds.co.uk
www.allspeeds.co.uk
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BEARBETNING | EVODECO 10

Maskinerna EvoDeco 10 gor integrering av hobbing mdjlig i bade huvud- och motoperationer. Denna process
har redan natt stor framgang pa marknaden, speciellt inom klocktillverkningssektorn. Den hégt uppskattade
optionen gor att anvandarna kan finbearbeta sina detaljer utan efteroperationer. Kostnaden per detalj redu-
ceras diarmed betydligt samtidigt som kvaliteten ar noterbart battre. Maskinen EvoDeco 10 kan anvandas for
att utféra hob-operationer fér framre kuggar i motoperation bara tack vare dess Y4-axel. Detta betyder att
kuggarna kan bearbetas i samtidig operation och korrigeringar nu kan goras numeriskt genom att anvanda
Y4-axeln.

1

Som tillagg till denna funktion finns mojlighet att
montera tva hob-enheter pa EvoDeco 10-maskiner-
nas X-2 med en vinkel i bada riktningar.

Enheten stélls in genom att anpassa stédet pa hob-
enheten och ett installningssystem anvands for att
justera enhetens Y-vinkel. En halvrund installnings-
punkt anvands for att stalla in Z-vinkeln. Systemet
kan ocksd monteras med en referensbricka for att
hjalpa operatdren att gora vinkeljusteringar.
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Tva enheter kan monteras pa X-2 pa EvoDeco
10-maskinerna.

Vid anvandning av en enda hob-enhet kan tva 1600-
typs tvarborrar monteras for att uppfylla detaljens
behov.

Optionen kan monteras i efterhand pa alla EvoDeco
10-maskiner. Det ar fortfarande mojligt att utfora
hobbing i motoperationer.

For mer information kontakta Bertrand Faivre:
faivre.b@tornos.com

04712
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STANGSVARVNING FOR KLOCKTILLVERKNING
OCH ANDRA SMA HOGPRECISIONSDETALJER
MED MASTERCAM SWISS EXPERT

En mekanisk tekniker har standard CAM-program till sitt férfogande att anvanda pa sina maskiner;
stangsvarvaren behover ocksa han specifik mjukvara for sitt jobb. Han behover ocksa kunna kundanpassa
sitt arbete, vare sig det galler inom dental, medicinsk, kopplingar, fordon eller klocktillverkande
industrier som beskrivs nedan, Bearbetningsoperationer, verktyg och "hemligheter” varierar beroende pa
applikationerna och anvandarna maste alltid kunna tjana pengar pa sin kunskap.

Mastercam Swiss Expert fér stangsvarvare

Mastercam Swiss Expert har primart tagits fram
for stdngsvarvningens specifika behov. Mjukvaran
har utvecklats av CNC Software Inc. i USA och
CNC Software Europe SA i Porrentruy, Schweiz.
Utvecklingens lokala dimension garanterar att forde-
larna med professionell teknologisk expertis specifik
for stangsvarvare maximeras. Detta gor ett mycket
nara samarbete mojligt mellan maskintillverkare
som Tornos, produktionscentra for standard och
specialverktyg och CTDT (tekniskt utbildningscen-
ter) i Tramelan. Mjukvaran distribueras genom ett
antal féretag som valts ut bland 450 aterforsaljare
av Mastercam, varldsledande inom CAM. | vastra
Schweiz erbjuder Jinfo SA Mastercam och Mastercam
Swiss Expert baserat pa anvandarbehovet, for att
garantera maximal effektivitet for varje applikations-

typ.

Automatisk hantering av exakta CNC-kodord

Med Masteram Swiss Expert star stdngsvarvaren
framfor sin dator som den skulle vara hans maskin
vilket gor att han kan optimera cykeltiderna for
detaljerna, fran den enklaste till den mest komplexa.
Maskinens hela kinematik styrs med alla typer av
verktyg. Alla specifika operationer sasom gangvirv-
ling, polygonsvarvning, pragling, brotschning, avrull-
ningsfrasning och flansfrasning personifieras. Denna
arbetsmetod gor att program genereras automatiskt
utan risk for fel genom att anvénda exakta ord och
koder for TB-Deco eller ISO. Anvéndaren behdéver inte
bestdmma om GO2- eller GO3-bearbetning behodvs
vare sig vardena ar positiva eller negativa. Denna
automatisering ar mojlig eftersom mjukvaran vid
generering av koden tar hansyn till verktygets posi-

tion pa plattor eller revolvrar samt om bearbetningen
sker pa huvud- eller motspindel.

Framtagning av det exakta programmet pa EvoDeco 10.

Fullt konfigurerbara specifika funktioner
for klocktillverkning

Jinfo erbjuder hdgprecisions bearbetningsoperationer
dar deras specialisters bearbetningsmetoder, specifika
verktyg och produktionshemligheter ingdr. Exemplen
i denna artikel anvands som hjalp for utbildning pa
Mastercam Swiss Expert.

Tre dagars personanpassad utbildning ar allt som
behdvs. Exemplen ges for varje aktivitetsomrade
och varje maskin. Tre kunddetaljprogram installeras
gratis. Detta betyder att stangsvarvaren kan utnyttja
konkreta exempel som maojliggdr snabb, enkel pro-
grammering.
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Bearbetning av ett hogprecisions drivhjul

Vid bearbetning av ett klockdrev star stangsvarvaren
infér ett antal svarigheter férutom de mekaniska nor-
merna. | detta exempel &r drevets diameter 0,2 mm
fér en langd pa mindre an 0,2 mm. Den noggrann-
het som kravs for denna diameter ar bara nagra fa
um. Dessutom, eftersom hjulet skall monteras pa
detta drev maste det kunna sitta perfekt mot lagery-
tan. Flera metoder anvands och alla & mojliga med
Mastercam Swiss Expert.
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Svéngning och bearbetning av en underskérning i ett klockdrev.

Den l6sning som valdes av kunden i detta fall ar att
skapa en underskarning for att undvika problem
i detta laget. Verktygen som anvands fér den har
beskrivna operationen ar stal med hardlédda skar
fran Wibemo SA som ér slipade for att uppfylla de
specifika kraven vid varje operation. Verktygen visas
med korrekta dimensioner for att gora det mojligt
att exakt studera rérelser och materialavverkning i
CAM-programmet. Grovbearbetning (fig. 1) utfors
fran detaljens framsida mot styrbusssningen och
[&mnar en extra tjocklek pd 0,025 mm vid X och Z.
Finbearbetningsverktyget (fig. 2) féljer banan motsatt
och anden pa insatsen har en 0,03 mm plan yta. |
figur 3 gors underskarningen genom att verktygs-
geometrin anvands och tranger in 0,025 mm inuti
diametern. Bearbetningsoperationen som visas i figur
4 anvander samma verktyg men skapar en liten plan
yta med ett byte av kompenseringsverktyg. Denna
metod ger optimal kontroll av bearbetningen och
anvander bada sidor av verktyget.

Baksida av ett drev med en underskarning

For baksidan av drevet utfors grov- och finbearbet-
ning i samma riktning (fig. 5 och 6). Svarigheten med
bearbetning av underskarningen ar att garantera att
verktygsgeometrin inte far bottenkontakt eller kol-
liderar med andra diametrar pa drevet. Figur 7 visar
operationen i 3D (block for block-visning av verkty-
gets position), med hundradelars precision.

Bearbetning av en underskarning.
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Lindning av bygel och brotschning for ett
skjutbart drev

P& samma satt kan varje specifik operation sasom
bearbetning av bygeln eller brotschning av ett skjut-
bart drev styras helt. | exemplen som visas i figur
8 och 9 ar verktygen och alla parametrarna
hamtade fran schablonprogram. | vara exempel
anvandes S0.90 gangrullningsdyna och brotsch-
verktygshallare fran Harold Habegger SA med PCM
Willen SA stans.

Brotschningsoperationen fér bearbetning av ett skjutbart drev.

Frésning av en valsaxel

Bearbetning av en valsaxel (figurerna 10 till 14) kra-
ver mycket specifika frasoperationer. Aterigen finns
det flera mojliga metoder, av vilka en visas nedan.
Materialavverkningen visas for varje operation base-
rad pa den bana som berdknas genom att anvanda
axelns geometri, formen pa verktyget och de para-
metrar som stangsvarvaren valt. Eventuella bearbet-
ningsproblem visas och tiden kan optimeras genom
att testa olika varianter.

Specifika bearbetningsoperationer for en valsaxel.

Frasning och avfasning av en balans

| ovanstaende exempel kan Mastercam Swiss Expert
CAM-mjukvara hjdlpa stangsvarvaren i alla preci-
sionsinstallningar som involverar svarvning, sned-
stallning, underskarning och specialverktyg. Samma
sak géller for frasoperationer som anvéands allt oftare
inom stangsvarvning (fig. 15 och 16). Har kan inte
programmet enkelt utféras manuellt. Stangsvarvaren
maste darfor pa nagot satt ta fram data for de geo-
metrier som skall bearbetas. CAD-mjukvaran kan
racka, emellertid tar dess berdkningar inte hansyn
till de féregdende operationerna och ger inga moj-
ligheter till optimering eller kollisionshantering. Med
denna metod maste en GO2 eller GO3 laggas till
manuellt och ibland maste tecknen + eller — andras.
Mastercam Swiss Expert later stangsvarvaren valja;
typen och in/ut-geometri, bearbetning framat eller
bakat, den extra tjockleken mellan grovskdret och
finbearbetningen etc, medan hansyn tas till materi-
alavverkningen fran de féregdende operationerna.
Anvandaren kan aven valja att arbeta med verktygs-
radiekompensering genom att kontrollera verktygs-
eggens centrum. Han kan testa olika varianter med
den kod som genereras i enlighet med hans val.
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Enkla operationer som skall utféras med Mastercam Swiss Expert.

Enkel strukturering av multi-kanalprogrammet

En av de storsta fordelarna med Mastercam Swiss
Expert ar dess mojlighet att skapa flerkanalprogram.
Genom att anvanda Gantt-diagrammet kan opera-
tionssekvensen optimeras via det grafiska interfacet.
Synkroniseringar och hinder styrs helt. Olika varian-
ter kan studeras och cykeltiden visas. Det ar ocksa
anvandbart vid formulering av en offert.

B TR e ol
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Interaktiv optimering av operationssekvensen.

Komplett kinematik for stangsvarven

For att spara tid under uppstart erbjuder Mastercam
Swiss Expert akta simulering, inklusive kollisionsav-
kanning vilket gor att stdngsvarvare kan underséka
mojligheterna som erbjuds vid en ny stangsvarv.

Denna artikel beskriver férdelarna med att arbeta
med CAM mjukvara som ar speciellt utformad for
stdngsvarvning.

Bearbetningssimulering p& Tornos Gamma 20/6.

Tack

Jinfo vill tacka Wibemo SA i Rebeuvelier och CTDT
(tekniska utbildningscenter) i Tramelan for deras
bidrag med teknisk information relaterad till hogpre-
cisions klocktillverkning. De har varit behjalpliga med
att kundanpassa Masteram Swiss Expert till dessa
applikationer och i skrivandet av denna artikel.

Mastercam Swiss Expert

publicerad av

cyc software, inc.

Tolland, CT 06084 USA
Call (800) 228-2877
WWW.mastercam.com

Utvecklingscenter for stdngsvarvning:
CNC Software Europe SA
CH - 2900 Porrentruy, Switzerland

Marknadsfors i Schweiz:

Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
www.jinfo.ch
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ARBETA MED MOTOREX
FRAN UTVECKLING FRAM TILL APPLIKATION

Tekniskt samarbete ger stora férdelar for varje slutkund. Otaliga Tornos verktygsmaskiner vittnar om detta
och kors framgangsrikt 6ver hela varlden med Motorex bearbetningsvatskor. Ett prima exempel pa ett
6msesidigt samarbete dr den nya maskinen MultiSwiss 6x14: Redan fran utvecklingsfasen faste teknikerna
hos Tornos stor vikt vid skaroljan som “konstruktionsfaktor”. En titt i det 5000 m? stora teknologicentret i
Moutier avslojar hur Tornos forbereder en MultiSwiss for att anvandas hos kunden.

| teknologicentret i Moutier star flera av féretagets
karnprodukter sida vid sida och técker de femtusen
kvadratmetrarna. Forst ligger den moduldra produk-
tionen av alla maskintyper tillsammans med slutmon-
teringen, foljt av ytterligare arbetsuppgifter sdsom
Overtagande, riggning och test av kundprototyper.
Nar maskinen val har gatt igenom den exakt specifi-
cerade processen forpackas den pa lampligt satt och
skickas ivag till kunden.

Motorex, den Schweiziska specialisten pa smérjteknologi, anvander sin kunskap och kompetens
inom omradet bearbetningsvétskor for utveckling av en ny generation maskiner hos Tornos.
Dérmed garanteras toppresultat dven i framtiden for alla applikationer.

Samstamd operativ metod

Det finns i genomsnitt cirka 50 enspindliga och fler-
spindliga maskiner i teknologicentret, som gar ige-
nom ett slutmonteringssteg och slutkontroll. Alla steg
som leder fram till utleverans av en maskin utférs
enligt ett exakt definierat arbetsschema, en sorts
"manuskript” som ar individuellt skraddarsytt for
varje maskin och enligt kundens énskemal.
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| forenklad form, varje Tornos-maskin gar darfor
genom foljande huvudsteg:

Produktion av komponenter och grundkonstruktion
efter att en bestéllning kommit in

h 4

Maskinen monteras

v

Slutmontering och -kontroll av kringutrustning

v

Slutkontroll av den kompletta maskinen

v

Inkérning av maskinen enligt en checklista

v

Kérning av olika testdetaljer och/eller kunddetaljer

h 4

Demontering och konservering for transport

v

Emballering och transport av maskinen

v

Montering och évertagande hos kunden
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Har "gifter sig" flerspindelblocket med underredet av gjutjdrn under mon-
teringen. | stort sett &r tillverkningen av en Tornos MultiSwiss ett mekaniskt
och elektriskt kraftprov.

100% kompatibel och 100% dokumenterad

For slutkontrollen fylls varje maskin med bearbet-
ningsvatska och téms sedan fore leverans. Med
en volym pa upp till 1200 liter skarolja per maskin
anvands sdlunda runt 50000 liter snabbt under en
kort tidsperiod. Den universellt anvandbara Moto-
rex Ortho NF-X &r en viktig del i det sammanhanget,
eftersom det har inneburit att logistik och hantering
har forenklats betydligt pa foretaget. Den 100 %
kompatibla skaroljan, med specifikationer som lagts
upp av Tornos utvecklingstekniker, ar ocksa en stor
fordel nar man utfor de personalintensiva stegen i
teknologicentret. | nara samarbete med Motorex
definierades dessa specifikationer i utvecklingssteget
av de forsta prototyperna med experterna pa smorj-
teknologi fran Langenthal.

Multi-anvandbar Motorex Ortho NF-X

Med den klor- och tungmetallfria skaroljan Swiss-
cut Ortho NF-X har Motorex lyckats, att med en
och samma skarolja, uppna perfekt bearbetning av
hoglegerade staltyper eller implantatstal samt dven
icke-jarnmetaller och aluminium. Detta &r absolut
férsta klass inom modern tillverkningsteknologi. Det
betyder att olika typer av tidskravande arbete inte
langre behdvs, exempelvis separata produktionslin-
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Allt monteringsarbete, inklusive anpassning av kundspecifik kringutrust-
ning, sker av utbildade exporter | Moutier.

jer for blandad bearbetning, tvattning av icke-jarn-
metalldetaljer i forvag, och mixning av olika typer
av bearbetningsoljor under produktionsprocessen.
Tornos rekommenderar darfér att Motorex Ortho
NF-X anvands i deras maskiner och dokumenterar
detta i sina driftsmanualer. Kunden presenteras alltsa
med en noggrant beprévad och testad |6sning och
far basta mojliga driftsakerhet.

Applikation under évervakning

Slutsteget for varje maskin ar en omfattande serie
av sofistikerade detaljer som tillverkas fran ett brett
urval av material. Dessa applikationer motsvarar i
praktiken att 100% anvands. Kunddetaljer tillverkas
ocksa ofta och initiala produktionskérningar utfors
hos Tornos i Moutier. Resultatet mats upp exakt och
dokumenteras med autentiska testrapporter for varje
maskin. Detta inkluderar testning och repetition av
varje enstaka funktion. P4 samma satt aterges opera-
torsfel for att testa maskinens kontrollstabilitet.

Klar for leverans

| enlighet med de ovan angivna stegen téms maski-
nen pa skaroljan som mikrofiltreras och pumpas
tillbaka till centraltanken i Tornos teknologicenter.

MOTORE

Under sluttesten utférs ett antal instéllningssteg och kontroller. Maskinen kérs sedan in i en

exakt definierad process.

Hér testar en expert geometrin hos en Tornos MultiSwiss 6x14. Utan att anvanda datorer och
speciellt utvecklad mjukvara skulle detta inte vara méjligt.
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Ett flertal sndva produktonskdrningar av en bred variation av testdetaljer tillverkas i varje ny
maskin och méts sedan upp exakt.

Genom att anvinda métverktyg med hég precision méts och registreras de tillverkade detal-
jerna. Maskinerna i fraga kan dérmed stéllas in med absolut precision.

J# - "
= 3
Efter att maskinen blivit driftsklar och godkénts sugs skdroljan ur och Tornos-maskinen demon-
teras delvis for transport. Vél emballerad &r den nu klar for leverans till kunden.
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Sluttesten av maskinen med Ortho NF-X betyder att
alla inoljade komponenter nu &r klara for drift och
konserverade tills de monteras hos kund. Komponen-
ter som skall exporteras férses dven med ett trans-
portskydd och, beroende pa mottagarlandet, férses
de dven med extra skydd. Maskinen demonteras déar-
efter delvis och packas pa lampligt satt pa leverans-
avdelningen.

Forsta pafyllning hos kunden

Precision, prestanda och processdkerhet ar viktiga
egenskaper hos den skarolja som anvands sa det ar
vardefullt for varje kund att anvanda Motorex bear-
betningsvatskor, dven pa platsen for slutproduktio-
nen. Kunderna maste darfor i god tid ta kontakt med
sitt lands importor av Motorex. Detta garanterar att
den onskade skaroljan finns tillganglig pa plats och
sakerstaller ett smidigt 6vertagande i ndgot angivet
land pa jorden.

Vill du ha mer information om den nya generationen
Ortho skaroljor, moéjligheten fér optimering inom ditt
applikationsomrade och din Motorex-kontakt? Kon-
takta da oss pa:

D

Qil of Switzerland

Motorex AG Langenthal
After-sales service
Postfach

CH-4901 Langenthal
Tel. +41 (0)62 919 74 74
Fax +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com
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ALPHA PRECISION TURNING & ENGINEERING SDN. BHD.

GRUNDLAGGANDE VARDERINGAR

Sedan etableringen 1985 har Alpha Precision Turning & Engineering Sdn Bhd (Alpha Precision) blivit
en ledande kraft for tillverkning av svarvade precisionsdetaljer genom att konsekvent ge kunderna
konkurrenskraftiga priser, snabba leveranser och utmarkt service.

Med sate i Kulim Industrial Estate, i den Malaysiska staten Kedah, servar Alpha Precision viktiga
multinationella foretag i Malaysia. Alpha Precision exporterar aven till ett flertal Iander inklusive Singapore,
Kina, USA, EU och Mexico.

Alpha Precision har sin verksamhet i tva huvudan-
laggningar pa 100000 respektive 300000 kvadrat-
fot, bada placerade i Kulim. Deras personalstyrka
bestar av 520 anstallda inklusive 8 direktdrer och
6 drektdrsassistenter och maskinparken bestar av
415 maskiner av olika typer och fabrikat, inklusive
49 CNC Schweiziska automatsvarvar. Med sina 13
Tornos-maskiner ar Alpha Precision Tornos stérsta
kund i Malaysia.

Decomagasinet traffade Alphas verkstallande direktor
Mr. Lim Tham Cheng for ett informellt samtal.

decomagazine: Med sa manga typer av maski-
ner kan valet av en leverantor bli en utmaning.
Vilka ar era prioriteringar vid sadana tillfallen?

Mr. Lim: Leverantéren maste kunna uppfylla vara
forvantningar nar det galler de tekniska kraven fran
vara kunder. Om jobbet &r komplicerat, skall utforas
i en enda operation, etc... Vi tittar pa utrustning som
kan producera komplexa detaljer, front- och bakope-
ration, tvarfrasning, borrning med hég noggrannhet.
Slutligen ar naturligtvis priset ocksa en viktig faktor.

dm: Varfér Tornos?

Mr. Lim: Tornos ar ett ansett féretag. Vi har kant till
Tornos under manga ar som en tillverkare av flerax-
liga maskiner som kan utféra komplexa operationer
med hdg noggrannhet.

dm: Vilka ar era kunder och vad har de for
behov géllande teknologi eller samarbete.

Mr. Lim: Vara kunder &r multinationella bolag, som
framgar av var websida (www.aptesb.com). De kra-
ver hég noggrannhet = 5 pm; vi maste kunna kon-
kurrera med komplexa detaljer i en enda operation
i mycket harda material sdsom titan, inconel etc...
De har ocksa sina specifika kvalitetsstandarder som
vi maste ratta oss efter.

dm: Kan du sdga nagot om utveckling och tren-
der inom ert omrade?

Mr. Lim: Under de forsta tre aren arbetade vi huvud-
sakligen med kurvstyrda automatsvarvar for att serva
elektroniska industrier och motorcykelindustrier.
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Vi kopte var forsta CNC-maskin med frasfunktion
1988 och vi producerade bussningar av rostfritt stal
for walkie-talkies at Motorola. Men idag ar vi verk-
samma inom mycket mer varierande omraden som
exempelvis industrier som motorcykel, fordon, olja
och gas samt medicin och vi ser fram emot att ta oss
an flygindustrin. Vi tittar nu pa méjligheten att konti-
nuerligt addera mervarde i var produktion. Vi koncen-
trerar 0ss inte bara pa hog volym av enkla detaljer. Ja,
kunderna fragar efter mervarde sasom ytbehandling
och emballering.

dm: Hur ofta dndrar ni applikation i era maski-
ner?

Mr. Lim: De flesta detaljer som vi kor i vara maski-
ner ar en stor mix lag volym och den lagsta volymen
producerar vi under cirka tva eller tre manader. Vi
tycker om att halla ett visst lager for att undvika att
behova kora maskinen for farre detaljer. Med nagra
kunder har vi 3-arskontrakt och kunder utan ett kon-
trakt meddelar oss vanligtvis i férvag nar en produkt
utgar sa att vi kan planera darefter och inte sitta med
ett inaktuellt lager.

dm: Inom er industri, hur viktiga ar cykelti-
derna?

Mr. Lim: Cykeltiderna ar naturligtvis extremt viktiga
sa att vi kan maximera utnyttjandet av maskinen.

dm: Vilka ar de kritiska framgangsfaktorerna for
ert foretag idag?

Mr. Lim: Det allra viktigaste ar att uppfylla kundernas
forvantningar pa kvalitet, leverans, och naturligtvis
slutligen priset. Vi forsoker ocksa 6ka var kundbas.

Vi hoppas att vi kan fortsatta expandera inom olja
och gas, medicin och férhoppningsvis inom flygsek-
torn. En bra ledning ar ocksa viktigt, malsattningar
och varderingar ar klart definierade och vara anstéllda
identifierar sig med dem.

dm: Ser ni nagra forandringar i relationerna mel-
lan underleverantérer och kunder i framtiden?

Mr. Lim: De flesta av vara kunder konsoliderar sina
leverantorer sa att de bara kommer att valja de basta
for att tillgodose deras behov. Vi ser att mindre
féretag forsvinner och endast de storsta kommer
att overleva. Det dr anledningen till att vi vaxer, vi
férdubblar var verksamhet vart femte ar. Idag kan vi
bearbeta komponenter fran 0,8 mm upp till 380 mm.

dm: Vilka ar de basta verktygen for ett industri-
foretag att mota framtiden med insikt?

Mr. Lim: Kompetent personal och lojalitet ar allra
viktigast. Just nu har nyckelpersonerna i var ledning
varit hos oss i mer an 15 ar. De flesta arbetsledarna
har varit hos oss i mer an 10 ar.

dm: Vi ser Tornos som en partner som levererar
mervarde till sina kunder. Vad skulle detta mer-
varde vara enligt er?

Mr. Lim: Tornos levererar mer komplexa maskiner
som kan uppfylla behov som andra leverantérer inte
kan tillgodose. Teknologi och kunskap ar mervarden.
Service ar ocksa viktigt. Vi gor vart eget underhall
men anvander Tornos tjanster fér mer komplexa pro-
blem.

dm: Vi pratar en hel del om innovation. Inom
vilka omraden &r innovation mest viktig enligt
er?

Mr. Lim: Innovation ar viktigt nar det galler tillverk-
ningsteknologi, hégre noggrannhet och multi-ope-
rationer.

dm: Hur viktigt dr motivation, samarbete och
attityd nar vi har tillgang till de mest moderna
produktionsverktygen?

Mr. Lim: Mycket viktigt. Det &r ingen vits att ha den
mest sofistikerade utrustningen om man inte har per-
soner att kora den.

dm: Hur vérderar ni era operatérers utbildning?

Mr. Lim: Vi har var egen utbildning. Vi skickar ocksa
personer pa extern utbildning och for att bestka
utstallningar.
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dm: Ar de litta att utbilda?

Mr. Lim: Man behover atminstone 6 manader for att
utbilda en maskinoperatér tills han blir sjalvstandig.

dm: Hur dr den allménna situationen nar det
galler utbildning i Malaysia?

Mr. Lim: PSDC har gjort ett bra jobb. Manga ungdo-
mar ar emellertid inte intresserade av att géra det vi
kallar “blaskjortsjobb” och att arbeta i skift.

dm: En viktig affarsfraga ar samarbete och
o6ppenhet. Vad ar er uppfattning om det?

Mr. Lim: Var erfarenhet ar att kunderna pressar
oss mer och mer och det finns ingenting som kallas
Oppenhet. Vi maste acceptera deras villkor att satta
upp ett lager i USA och vi maste acceptera deras vill-
kor att fa betalt pa 90 dagar efter att varorna ham-
tats upp fran deras lager. Det ar inte mycket till sam-
arbete. Affarerna blir tuffare och tuffare dar ute men
vi maste leva med det.

dm: Och vad ar er uppfattning om “just in time".

Mr. Lim: Vi har vad vi kallar en kostnadseffektiv till-
verkning sedan 5 ar tillbaka. For de reguljara posterna
haller vi maximalt en till tva veckors lager. For lagvo-
lym, mindre reguljara poster, maste vi halla tva till tre
manaders lager.

dm: Vilka ar de allméanna trenderna i Malaysia?

Mr. Lim: Eftersom vi exporterar mer &n 80% av var
produktion paverkas vara interna inrikes situationer
och trender inte speciellt mycket. Vi exporterar till
over 15 lander sa den Malaysiska och Asiatiska eko-
nomin ar inte sa viktig for oss. Var produktmix hjalper
0ss ocksa en hel del.

dm: Hur ser ni pa framtiden i allmanhet?

Mr. Lim: Eftersom vara kunder tittar pa att konsoli-
dera sin leverantorsbas ser vi tkade mojligheter for
0ss, sa lange vi kan fortsatta att vara konkurrenskraf-
tiga och ha hdog tillverkningsteknologi. Vi behover
dock leverera till mer sofistikerade omraden som den
medicinska industrin, dentalindustrier och flygsek-
torn. Dessa kommer att vara de omraden dar, enligt
min mening, tillverkningsbaser kommer att flytta fran
Europa och Amerika till Asien. Och kostnaden for
Malaysisk arbetskraft ar fortfarande tillrackligt kon-
kurrenskraftig. Vi kan fortfarande konkurrera med
Kina sa lange var regering fortsatter att stodja oss,
vilket jag tror att den gor.

dm: Skulle ni 6vervaga att kopa fler Tornos-
maskiner i framtiden?

Mr. Lim: Vi &r mycket néjda med Tornos-maskinernas
prestanda och drift. Nar vara behov dyker upp av hog
precision och mervardesdetaljer med i en uppsatt-
ning skulle vi évervaga att képa in fler maskiner fran
Tornos.

mm
AFTT TS LAV

PRECISION TURMING & ERGINEERING 50N, BHD.

ALPHA Precision Turning &
Engineering Sdn. Bhd.
Lot 40, Jalan Perusahaan 1,
Kulim Industrial Estate,
09000 Kulim, Kedah Darul Aman,
Malaysia
Tel.: (604) 489 1891/2/3,
(604) 489 1880
Fax: (604) 489 1885
E-mail: aptesb@pd.jaring.my
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Presentation

ETT LITET FAMILJEFORETAG PROCUERAR ETT SOFISTIKERAT
PROGRAM MED SVARVADE DETALJER

KVALITET SOM BLOMSTRAR | MORKER

Sellenrade, ndra Meinerzhagen, ar ett av Tysklands mer isolerade horn. Den som lyckas klattra upp for
kullen langs de tranga gatorna vantar sig nog att hitta ett idylliskt halsohotell hellre &n en ultramodern
svarvverkstad. Och dnda, eller kanske just av den anledningen, producerar Michael Schulte och hans

familj hogkomplexa svarvade detaljer med absolut precision och otrolig flexibilitet just har. De har saledes
lyckat skaffa sig en stor och lojal kundkrets med vilka de samarbetat under en lang féljd av ar.

De har ocksa pa samma satt samarbetat med den Schweiziska svarvtillverkaren Tornos och som har levererat
majoriteten i den nuvarande maskinparken och har ddrmed patagligt bidragit till deras affarsframgangar.

For ganska exakt 40 ar sedan, den 1 september 1972
grundade Reiner Schulte, pappa till dagens verkstal-
lande direktor, en liten verksamhet som tillverkade
svarvade detaljer i sin svarfars snickeri. Genom att
anvanda fyra begagnade enspindliga automatsvar-
var producerade han enkla detaljer till grannens
l&s- och monteringsindustri. Med engagemang och
kunskap lade han grunden for ytterligare tillvaxt.
Reiner Schultes son, Michael, fascinerades av svarv-
teknologin mycket tidigt. Vid tretton eller fjorton ars
alder kunde han redan kéra maskinerna nagot han
hade lart sig genom att leka att han arbetade med
svarvarna. Efter att ha avslutat sin larlingstid som
maskinoperatdr hos en valkand lastillverkare anslot
Michael Schulte till faderns féretag 1987. Snart déaref-

ter, 1990, inkdptes den forsta kurvstyrda, 6-spindliga
automatsvarven for att klara av det vaxande beho-
vet av enkla massproducerade svarvdetaljer. Over
tiden inkoptes andra maskiner och sex av dessa ar
an idag i drift. Redan fran start var Michael Schulte
Overtygad om att svarvindustrin i Tyskland genom-
gick en forandring. Forst och framst blir detaljerna
alltmer komplicerade genom att manniskorna for-
soker integrera fler funktioner i mindre utrymmen.
Detta kraver fler och mer komplicerade individuella
steg i en uppspanning. Foér det andra bor detaljerna
bli allt lattare fastan alltid med hoégre belastningska-
pacitet och langre livslangd. Detta forklarar trenden
for nya material och den 6kade anvandningen av
hoglegerade rostfria stal. Saledes anvands mindre
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mangd stalstanger for bearbetningen i Sellenrade
men & andra sidan anvands mer hoglegerade och
diverse kromstal istéllet. Sist men inte minst, sats-
storlekarna minskar eftersom mass-svarvade detaljer
blir alltmer sallsynta pa grund av en ¢kad variation av
produkterna. Detta betyder extra riggningningspro-
cesser for svarvverkstaden och dessa maste ske med
allt kortare intervaller. Enligt Michael Schulte skulle
dessa utmaningar inte vara mojliga att utféra med
den nuvarande maskinparken sa han investerade i en
CNC-styrd enspindlig automatsvarv.

Intelligent investering

Investering i en CNC automatsvarv innebar alltid en
viss risk for sma foretag. Forutom det betydande
belopp som skall investeras finns det ocksa ett behov
av att kunna forena den nya teknologin med den

nuvarande utan problem, att berdkna order i enlig-
het med detta, att bibehalla den vanliga kvalitets-
standarden och mycket mer. Det principiella malet
ar att bibehadlla effektiviteten hos de kurvstyrda
maskinerna ur ett kostnadsperspektiv men &ven
bli betydligt mer flexibel vad géller produktion och
utrustning, att kunna splitta stérre order utan att
generera extra kostnader, att garantera en enkel
programmering samt att minimera verktygskostna-
derna. Nar den férsta maskinen kdptes in var Michael
Schulte tvungen att lara sig den harda vagen. Aven
fast maskinen var tekniskt fullgod och producerade
detaljer av acceptabel kvalitet var den inte tillracklig
fér den kvalificerade specialisten. Kvalitet ar speciellt
viktig och Schulte visade inte svarvteknologin nagon
barmhartighet. 2007 koptes darfor den forsta Deco
Sigma 20. Det tog lang tid att komma fram till detta
beslut eftersom man skulle ta hansyn till en mangd
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olika vinklingar forst. Vilket omrade av detaljer skulle
garantera foretagets ekonomiska situation bade nu
och i framtiden? Vilka verktyg och vilken utrustning
skulle man bli tvungen att investera i, hur ar laget
med anstalldas kvalifikationer, hur mycket golvyta
behdvs etc.? Som en samarbetsvillig leverantér 16ste
Tornos alla dessa fragor. Det Schweiziska foretaget
assisterade med anskaffningsprocessen fran start och
var ocksa den enda leverantéren som kunde erbjuda
olika scenarier. | motsats till andra leverantérer satte
Tornos sjalva upp malsattningen att férse marknaden
med maskiner som ar kapabla till att exakt tillgodose
kundens behov samtidigt som man ocksa erbjuder
ett utmarkt forhallande mellan pris och prestanda.
Michael Schulte fastnade till slut fér Deco Sigma 20
som fortfarande var ny pa den tiden och en sann
hogteknologisk maskin i mellanprislaget. Han kande
att han darmed var bast utrustad for att kostnadsef-
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fektivt producera hogkomplexa detaljer. De senaste
fem dren har gett honom ratt. RS-Drehtechnik instal-
lerar nu fem av dessa maskiner och ar en av de stérsta
kunderna av Deco Sigma i Norra Rhen-Westfalen.
Genom att anvénda den nya teknologin kunde de
snabbt utdka sin kundbas eftersom de konstant litade
pa den kvalitet och otroliga flexibilitet som foretaget
har och Schulte & med ratta stolt 6ver detta.
Forutom maskinerna ar erfarenhet och engagemang
hos de inblandade naturligtvis en avgérande faktor.
De sex anstallda ar alla passionerat engagerade i
att uppgiften och alla nya utmaningar tacklas kom-
pentent i en familjar atmosfar. De har alla en sund
praktisk erfarenhet och kan sina maskiner mycket
bra. Det ar bara pa detta satt det ar mojligt att kost-
nadseffektivt utféra upp till 300 modifieringar per ar.
Naturligtvis &r innehallet i verktygens och maskinpar-
kens program ocksa viktiga.
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Men detta ar bara borjan

Trots att, eller hellre, tack vare att foretaget for tillfal-
let gar sa bra tdnker Michael Schulte redan framat.
Hans tva barn &r fortfarande unga men de ar helt
entusiastiska 6ver vad deras pappa gor. Han vill féra
in dem i en valmaende verksamhet. Tva Sigma 32
inkdptes darfor och deras detaljomrade kan ©kas
frdn 25 mm diameter till 33 mm diameter. Genom
att anvanda ett koncept som kombinerar upp till atta
frontdrivna verktyg, ett grov- och finbearbetnings-
system, en 20 bar hogtryckspump och maskinens
hoga stabilitet ar Michael Schulte nu i en position att
helt och hallet producera stora svarvade och frasta
detaljer i en enda maskin, och goéra det mycket eko-
nomiskt.

For dem som vill leva i ett attraktivt och natursként
omrade dr ordet hallbarhet inte fashionabelt, det &r
en nodvandighet. Michael Schulte varderar darfor
Tornos maskiner mycket hdgt tack vare deras laga
energiférbrukning, 1dga underhallskostnader samt
mojligheten att minimera materialanvandningen.
Hans motto ar “svarvning ar ett mycket komplext
amne”. “Vi borjar oftast med det mest extrema
sattet och arbetar sedan darifrdn mot det opti-
mala resultatet.” D& han inspekterar processerna
holistiskt ser han sina fem Sigma-maskiner som en
enorm fordel. Kostnaderna for dokumentering och
sparning av produktionsprocesser ar ocksa betydligt
lagre an om vi skulle ha maskiner fran olika leveran-
térer. Aven det faktum att verktyg och utrustningar
alla ar uniforma gor det mojligt att anvanda dem i
alla maskiner, och att den enkla programmeringen
ar densamma for alla maskiner och kan utféras av
vem som helst i den sex personer stora personalstyr-
kan, inklusive den modesta men mycket kompetenta
chefen. Tillsammans med alla 6vriga kénner han sig
ansvarig for kvaliteten pa sitt arbete som for ovrigt
kontrolleras och dokumenteras pd de mest moderna

matmaskinerna. Med den har attityden och en stark
partner i Tornos vid sin sida kommer dven den tredje
generationen i RS-Drehtechnik-familjen bli fram-
gangsrik pd marknaden och kunderna fortsatter att
vara inspirerade.

\J|schulte

OREHTECHNIK
Reiner Schulte GmbH
Sellenrade 7

D-58540 Meinerzhagen
Tél.02358-314
Fax 0 23 58 - 508
www.rs-drehtechnik.de
schulte@rs-drehtechnik.de
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SOLUZIONI INNOVATIVE PER
INNOVATIVE SOLUTIONS FOR
SOLUTIONS INNOVANTES POUR

Possibilita di prereglaggio
Presetting possibility
Possibilité de préréglage

Configurazione standard Configurazione Bimu
Standard configuration Bimu configuration
Configuration standard Configuration Bimu

2 porta-attrezzi complementari
2 additional tools
2 porte-outils additionels
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Porta-attrezzi di ripresa per contro-operazione
Turning tool-holders for counter-operation
Porte-outils de tournage pour contre-opération
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040 line
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