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SCHWEIZ-TILLVERKAD

Varlden &r i konstant férandring och Schweiz ar
inget undantag. Inom den industriella sektorn har
vi noterat en koncentration inom industrierna for
klocktillverknings- och medicalteknologierna. Andra
sektorer sasom fordons- och elektronikindustrin ar
under enormt tryck fran den globala konkurrensen
som kraver att de ar narmare slutkunden.

Var Schweiziska industri, berémd for sin héga pre-
cision och sin avancerade teknologi, maste kunna
lita pa att produktionsverktygen erbjuder samma
fordelar. Tornos har alltid arbetat hart for att infora
nyheter i hjartat av varje ny produkt som utvecklas i
Moutier och Chaux-de-Fonds.

Vi har sett ankomsten av EvoDECO-serien, darefter
kom MultiSwiss och nu SwissNano.

Med sina 10 mm och 16 mm versioner — inom kort
kompletterade med 20 mm och 32 mm versioner
— ger EvoDECO kontinuitet till en serie av maskiner
som ar fast férankrade inom produktionen av detal-
jer med hogt mervarde.

MultiSwiss férenar de 2 vérldarna med automatsvar-
var och flerspindliga maskiner. Med sin enkelhet och
sin ergonomi &r maskinen komfortabel att anvanda
samtidigt som den ndr en mycket hég produktions-
hastighet.

TORNOS

Slutligen, det senaste lilla tillskottet: SwissNano.
Den kan vara liten till storleken men de fordelar
den erbjuder &r allt annat &n sma. Den utvecklades
i Schweiz och tillverkas i Schweiz for Schweizisk
klocktillverkning.

Forutom sin expertis som maskintillverkare &r Tornos
en ledande aktor nar det galler att pa bred front
aktivt stddja utbildningen av stangsvarvare. Liksom
vart interna utbildningscenter finns 6 ytterligare
utbildningscentra i Jura-omradet som far vart stod.

Var mojlighet att tillhandahalla produkter lokalt och
erbjuda tjanster som motsvarar vara kunders for-
vantningar ar bara en del av de faktorer som haller
Schweizisk industri konkurrenskraftig.

Carlos Almeida

Sales Manager Switzerland
Market Segment Manager
Micromechanics

Ledare
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Aktuellt

SWISS ST 26 CE
ANLANDER TILL EUROPA

FoOr att géra sin varldsdebut pa IMTS 2012, f6ljt av DPM 2012 i Kina, utvecklades Swiss ST 26 som en enkel
maskin som tacker ett brett behovsomrade for de Asiatiska och Amerikanska marknaderna.

6 decomagazine

Utrustad med 7 axlar kommer nykomligen att pla-
ceras som en direkt konkurrent till maskiner som
ar utrustade med 5 eller 6 axlar och ligger i samma
prisomrade. Den kompletterar Tornos mellanomrade
och hamnar mellan EvoDeco, en flexibel 16sning med
utmarkta produktionsegenskaper, och Gamma, en
maskin med erkand driftsakerhet vid bearbetning av
medelkomplexa detaljer.

STARTPAKET

Swiss ST 26

Forsta feedback

Med de forsta maskinerna redan levererade bestamde
sig foretaget for att ta reda pa vad kunderna tycker.
De ar alla imponerade 6ver speciellt tva saker, kine-
matiken, som erbjuder tvd oberoende plattor, den
bakre dar bearbetningen kan ske pad stangen och
utféra bakoperationer, vilket mojliggor flera bear-
betningsoperationer samtidigt, och den identiska

wiss 5T .

AVANCERAT PAKET
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operationen och bakoperationsspindlarna, som bada
ar kraftfulla och mycket tillgédngliga. Kombinationen
av dessa tva komponenter ger en balanserad struk-
tur mellan de tva sidorna pa detaljen som bearbetas,
och produktion av relativt komplexa detaljer fér en
sadan “enkel” maskin. Tre verktyg kan vara i ingrepp
samtidigt i materialet. Bakoperationer utfors i samti-
dig bearbetningstid medan platta 1 medger fortsatt
arbete i styrbussningen.

En high-tech-spindel

Helt utvecklad och tillverkad i Moutier i Schweiz har
den synkrona spindeln en effekt pa 9,5 kW samt en
supersnabb acceleration och inbromsning (fran 0 till
10000 rpm pa 0,9 sekunder). Det ar den &verlagset
mest kraftfulla och lyhérda maskinen p& marknaden
inom den har produktkategorin. Utrustad med ett
integrerat kylsystem bidrar spindlarna till maskinens
termiska stabilitet. Detta resulterar i hogre precision.

MEDTECH-PAKET

TRE ERBJUDANDEN FOR
TRE PRODUKTKATEGORIER

Swiss ST 26 erbjuds som standard i tre versio-
ner: Starter, Avancerad och Medtech. Dessa tre
paket innefattar ett urval av utrustning som &r
lampad for den typ av detaljer som skall produ-
ceras. Beroende pa behov och krav kan fore-
taget dven leverera tilldggsutrustning: span-
transportor, hégtryckspump eller oljedimutsug.
Serge Villard fortsatter: “Vi &r sjélvklart inte i
samma liga som EvoDeco vad géller bearbet-
ningsmdjligheter och tillgdngliga optioner men
fér en maskin med en prislapp som motsvarar
vara konkurrenters erbjuder vi mer flexibilitet
och effekt.”

STARTPAKET

Huvudoperation

e Verktygshallare for 5 svarverktyg

o Verktygshéllare for 3 svarvverktyg

o Offsetverktygsblock med 8 hél for att uppta haéllare for bearbetning
i huvud- (4x) och motoperationer (8x)

* 3 borr-/fréstillsatser med hylsa ESX20

o Verktygsblock med 2 hél for att uppta borrhallare for
djuphalsborrning; monterat pa vénster sida av motspindeln

Motoperation

o Verktygshallare for 3 svarvverktyg

¢ 2 verktygshallare for bakbearbetningspositioner med hylsa ESX 20

AVANCERAT PAKET

Huvudoperation

e Verktygshallare for 5 svarverktyg

o Verktygshallare for 3 svarverktyg

o Offsetverktygsblock med 8 hél for att uppta haéllare for bearbetning
i huvud- (4x) och motoperationer (8x)

o 5 borr-/fréstillsatser med hylsa ESX20

o Verktygsblock med 2 hél for att uppta borrhallare for
djuphélsborrning; monterat pa véanster sida av motspindeln

Motoperation

e Verktygshallare for 3 svarvverktyg

e 2 verktygshallare for bakbearbetningspositioner med hylsor ESX 20

e 5 borr-/frastillsatser med hylsor ESX20

MEDTECH-PAKET

Huvudoperation

o Verktygshallare for 5 svarvverktyg

o Verktygshéllare for 3 svarvverktyg

o Offsetverktygsblock med 8 hél for att uppta héllare for bearbetning
i huvud- (4x) och motoperationer (8x)

* 3 borr-/fréstillsatser med hylsa ESX20

e 1 gangvirvlingsenhet

e Verktygsblock med 2 hal fér att uppta borrhéallare for
djuphalsborrning; monterat pa vénster sida av motspindeln

Motoperation

o Verktygshallare for 3 svarverktyg

¢ 2 verktygshallare for bakbearbetningspositioner med hylsor ESX 20

e 5 borr-/frastillsatser med hylsa ESX20
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TEKNISKA
HUVUDDATA
Max. detaljdiameter:
23 (25.4) mm

Max. detaljlangd:
220 mm

Spindel- och motspindelhastighet:
0-10,000 rpm

Spindel- och motspindeleffekt:
9.5 kW

Dimension

(langd x bredd x hojd):

2300 x 1300 x 1700 mm

Vikt:

3300 kg

Flera verktyg tillgdngliga

Utrustad med ett verktygssystem av Deco-typ kan
maskinen ta upp till 36 verktyg, inklusive 16 rote-
rande verktyg. Ett flertal utrustningar finns tillgéng-
liga for specifika operationer, t.ex. polygon
operation, gangvirvlingsprocess, frasning.
Serge Villard, produktchef hos Tornos forkla-
rar: “Den Schweiziska ST 26 har konstru-
erats for att konkurrenskraftigt produ- ;

cera alla typer av detaljer och &r dmnad
speciellt for medicin- och fordonsmark- "
naderna. Dess kinematik och synkrona
spindelmotor gér den upp till 30% mer
effektiv dn dess direkta konkurrenter
med 5 eller 6 linjéra axlar.”

Service, Tornos-style

Maskinen kommer att vara tillganglig i
CE-version fran juni 2013 och kommer
att visas pa detta ars EMO-massa. Brice
Renggli, Tornos marknadschef, infor-
merar: “Aven om maskinen inte kréver
mycket vad gdéller utbildning eller sup-
port kommer den inte offereras med en lagpris-
service. Som géller for féretagets évriga produkter
kommer utbildning att ske i Moutier samt hos de
Europeiska underleverantérerna och kunderna kom-
mer att kunna utnyttja Tornos applikationssupport.”
Ett Europeiskt lager av reservdelar gor det mojligt for
féretaget att snabbt leverera alla order.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

CH - 2740 Moutier
Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
contact@tornos.com
www.tornos.com
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@ GWS-VERKTYGSSYSTEM FOR TORNOS MULTISWISS 6X14

GWS-Processoptimerad verktygslosning

Direkt spanning av verktyget
(anvandning av reduceringsbussningar
majlig)

Bearbetning med 3 verktyg
Processoptimerad bladplacering pa I

maskinspindeln: utmarkt for korta
komponenter

Anvéandning av hydrauliska
expansionshylsor méjlig

Dubbrérslésning

——— MEDVERKA L R —————————

OCH VINN!

Det nya GWS-verktygssystemet for TORNOS MultiSwiss
6x14 ar speciellt i sin utformning. Utnyttja med GWS
hogsta ekonomi, precision, flexibilitet och effektivitet.

B Positions-variabel eller 0-punkt

m Hogsta repeternoggranhet

= Hogsta flexibilitet

m Standard-GWS-verktygshallare anvandbar
i hela maskinen

B Variabel kylmedelshantering fér antingen hogtryck
eller lagtryck

Du far mera detaljerad information om detta

Ta reda pa mer om vart fran Goltenbodt och TORNOS.
GWS-verktygssystem. Och vinn
med lite tur en 11 iPad 3. GWS for TORNOS MultiSwiss:

Teknologisk kompetens kommer fran Géltenbodt!

Ga till tavlingen har:

——— Boltenbodt

Innovation and Precision.

Goltenbodt technology GmbH = D-71229 Leonberg = Tel: +49 (0) 7152. 92 818 - 0 = info@goeltenbodt.de = www.goeltenbodt.com



Teknik

FLERSPINDLIGA MASKINER:
DEN FLEXIBLA LOSNINGEN

Med MultiSwiss lagger Tornos fram en radikalt ny 16sning vad galler bearbetningstermer f6ér att 6verbygga
gapet mellan de konventionella enspindliga och flerspindliga systemen. Teknikerna i Moutier har arbetat hart
for att ta fram nya mojligheter for denna maskin. Vi traffade Olivier Rammelaere, MultiSwiss produkttekniker.

10 decomagazine

| de flesta fall ar det nu mojligt att ersatta en
enspindlig maskin (med ett litet produktivitets/
utrymmesfoérhallande) med en MultiSwiss-svarv.
Eftersom den tar liten plats kan den placeras pa
platsen for den maskin som tagits bort. Nagra av de
nya egenskaperna som erbjuds ar:

Urverksskruvar i MultiSwiss

Nar teknikerna i slutet av forra dret konsultera-
des om produktion av en urverksskruv var utma-
ningen att producera detaljen med befintlig utrust-
ning. Precisionen pa gangan, det fasade sparet och
ytfinheten maste matcha de hogsta prestandani-
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vaerna som erbjuds i enspindliga svarvar. Olivier
Rammelaere forklarar: “Fér att na upp till detta tog
vi fram en ganska komplicerad riggning inklusive
en trave frdsanordningar. Bearbetningsresultaten
Overskred alla vara férvantningar men det var fortfa-
rande inte latt att anvdnda. Det var uppenbart att vi
behévde en numerisk Y-axel for att férenkla install-
ningen.” Den axeln har nyligen utvecklats av Tornos
tekniska avdelning och kommer att marknadsféras
fradn borjan av 2014.

For att mer exakt uppfylla behoven hos klocktillver-
karna kommer den minsta diametern pa stangerna
som kan bearbetas i MultiSwiss andras fran 4 till
3 mm.

02/13
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Cylindertrummor i MultiSwiss

En annan applikation som utvecklats av teknikerna
i Moutier ar bearbetningen av cylindriska trummor
(oskurna) i MultiSwiss. Olivier Rammelaere forkla-
rar: “Klocktillverkningsvériden &r utsatt fér samma
restriktioner som andra omraden, klocktillverkare
strévar konstant efter att 6ka sin produktivitet och
vi erbjuder den perfekta I6sningen fér den uppgiften
genom MultiSwiss eftersom det &r en flerspindlig
maskin som ér tillrdckligt flexibel for att géra frek-
venta férdndringar i riggningen.” MultiSwiss behal-
ler de strikta toleranserna perfekt och producerar
den hoga ytkvalitet som kravs.

Enastaende produktivitet

“I exemplet med klockskruvar kunde var kund pro-
ducera skruven med en hastighet av 2 detaljer per
minut genom att anvdnda den enspindliga 16s-
ningen. Med MultiSwiss steg produktiviteten till 10
detaljer per minut. Detta ger en 5-faldig 6kning av
produktiviteten pd samma utrymme!” forklarar pro-
duktteknikern. Vid dessa hastigheter ar det uppen-
bart att en investering i en MultiSwiss-svarv nastan
ar samma sak som att ha 5 enspindliga svarvar.

Gangvirvlingsprocess +/- 15° i MultiSwiss
Medicalomradet skulle inte fungera utan gangvirv-
lingsprocessen. Tornos kommer snart att erbjuda en
gangvirvlingsutrustning som ar speciellt utvecklad
fér MultiSwiss. Olivier Rammelaere tilligger: “Aven
fér omraden dér gangor kan produceras genom att
anvdnda andra hjdlomedel ger géngvirvling en bety-
dande produktivitetsékning och goér det méjligt fér
vara kunder att forbli produktiva, i Schweiz och i
Europa.”

Goéltenbodt verktygshallare
i standardprogrammet

Baserat pa en valkand rad GWS-verktyg med till-
lagg av skarvatskehantering erbjuder serien med
GWS-verktygshallare for MultiSwiss variabel eller
0-punktspositionering med optimal precision, repe-
terbarhet och flexibilitet. “Verktygsvéxlingar kan ske
mycket snabbt samtidigt som verktyg fortfarande
tillats att upprepat positioneras till en mycket hég
standard. Vi ville erbjuda kunderna en I6sning som
var latt att anvanda samtidigt som vi fortfarande
fokuserade pa att reducera den tid det tar att byta
verktyg eller hela riggningar. Dessa verktygshallare
ar produkten av ett sammarbete mellan Tornos och
Goltenbodt for att fa ut mesta méjliga av expertisen
fran bada féretagen” tillagger Olivier Rammelaere.

decomagazine 11
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Manga fler utvecklingar...

| dessa svara tider ar forsaljningsutvecklingen god
for MultiSwiss eftersom de saljs mer &an alla andra
flerspindliga maskiner tillsammans. Den ar per-
fekt fordelad mellan Europa och Asien, forsalj-
ningen till USA har bara just bérjat men, som Olivier
Rammelaere forklarar: “Denna férdelning ar speciell
pa grund av att introduktionen av MultiSwiss har
spridits i ett antal faser. Det bérjade med EMO-
méssan i september 2011 fér den europeiska mark-
naden, f6ljt av IMTS-mdssan i Chicago 2012. Den
viktigaste utstalliningen i Asien dgde rum i november
2012, pa METALEX-mdssan i Bangkok. Med tanke
pa den globala ekonomiska situationen investerar vi
fér att 6ka var marknadsandel pd de Asiatiska och
Amerikanska kontinenterna betydligt.” Med tanke
pa de berérda marknaderna ar det ocksa val balan-
serat mellan fordons-, medical- och mikroteknolo-
gisektorerna (inklusive klocktillverkning). Och alla
dessa sektorer kraver mycket ofta kundanpassade
|6sningar.

Olivier Rammelaere sammanfattar: “Denna artikel
har tdckt ndgra nya utvecklingar men vi har ocksa
redan utvecklat manga andra applikationer. Dessa
omfattar exempelvis detaljuppsamlingssystem med

karuseller (sma och stora), transportérband eller
Chucker-system foér dmnen. (fér mer information
om detta hanvisas till MultiSwiss Chucker-artikel pa
sid. 23). Vi utvecklar MultiSwiss konstant fér att pa
bésta sétt tillgodose marknadens behov. Tveka inte
att kontakta oss om du har nagra specifika frégor.”

www.multiswiss.info

TORNOS(}

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
contact@tornos.com
WWW.tornos.com
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Presentation

FORSTA EXCEPTIONELLA STEGEN

I vart tidigare nummer introducerade vi exklusivt maskinen SwissNano. Sedan dess har den lanserats for
férsta gangen pa Tornos 6ppet hus-dagar | Moutier. Vi ville ta reda pa hur den hade mottagits av kunderna
och hora om resultatet av denna utstallning. Intervju med Brice Renggli, marknadschef.

3

i

Under lanseringen av SwissNano-maskinen var tre klasser larlingar med stangsvarvare och mekaniker narvarande. De holl alla med o matt maskinen var perfekt anpassad for

deras moderna, fargstarka varld.

“Det var en otrolig succé: Vi vdlkomnade 340 beso-
kare — en 30%-ig 6kning fran tidigare ar. Vi sdlde
25 maskiner pa en vecka” forklarar Brice Renggli vid
introduktionen. For att hitta ett liknande exempel
pa kundernas entusiasm for en maskin tillverkad i
Moutier maste vi ga tillbaka 17 ar i tiden till lanse-
ringen av den berémda maskinen Deco 2000 med
kapacitet 7/10 mm.

En frisk flakt

En av de viktigaste utvecklingarna som SwissNano-
teamet gjorde var att ge sig i kast med designen som
ett verkligt hjalpmedel att sarskilja produkten och

ge den mervarde. Med Brice Rengglis ord: “Fér ett
ar sedan, om nagon hade pratat med mig om att
skapa en maskin i alla olika fdrger, som en kaffema-
skin, skulle jag svarat att den knasiga idén blir aldrig
verklighet, och likvél, ett ar senare finns maskineran
tillgéngliga och alla pratar om dem.” Och fastan alla
kunder inte nddvandigtvis &r medvetna om att de kan
koépa den i en rad farger har de alla noterat det nya liv
och den friska flakt som dessa nya maskiner fort in i
den konventionella stangsvarvningsvarlden.

Och stangsvarvningsyrket behover verkligen lite kul
och gladje for att stimulera unga manniskor att borja
en utbildning pa detta omrade.

decomagazine
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Besokarna hade mdjligheten att titta pa detaljerna
som producerades i SwissNano i ett mikroskop. De
kunde se att finishen verkligen motsvarade deras
forvantningar.

En hyllad design

Samtidigt som designen har dstadkommit uppstan-
delse har detta ocksa intraffat tack vare de praktiska
aspekterna som ar involverade. Kunderna var sam-
stammiga: den 180-gradiga atkomsten till bearbet-
ningsomradet, den latt avtagbara “krockhjalmen”,
styrningen pa en mobil arm och den tradlésa plat-
tan vann allas beundran. Utvecklad med en mycket
strikt specifikationslista avsedd for klocktillverkning
vander sig maskinen till dem som arbetar inom detta
omrade. Maskinens kapacitet, liksom antalet verktyg
och de olika tillgangliga utrustningarna, anses vara
perfekt anpassade till det omradet. Brice Renggli for-
klarar: “Kinematiken med de tva oberoende plattorna
md&jliggdr simultan grovsvarvning och finsvarvning
(d.v.s. att anvdnda tva verktyg samtidigt i materialet),
och avrullningsenheten, blev speciellt vl mottagen. ”
Kunderna var ocksd imponerade av den hdga preci-

sionsnivan som maskinen erbjuder, som kan jamféras
med Micro 8, en av de mest noggranna maskinerna
pa marknaden.

Storleken: &@ntligen!

Fast designad som komplement till kurvstyrda maski-
ner men inte ersatta dem har SwissNano ett mycket
litet platsbehov som gor att kunderna kan ersatta
dem 1:1 i verkstaden. Brice Renggli summerade ihop
vad stangsvarvare som bara anvander kurvstyrda
maskiner berattat for honom: “Chefen fér ett litet
féretag som bara har kurvstyrda maskiner medgav
att, dntligen, for den allra forsta gangen pa markna-
den finns det en maskin som skulle passa in i hans
verkstad och att han var beredd att képa en fér att
testa den.”

Michael Hauser, CEO

02/13
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Och plattan?

Alla maskiner som saldes under utstallningsdagarna
har en integrerad PC som kan anslutas till plattan och
som gor att produktionen kan évervakas. “Vara kun-
der kunde se bortom mdjligheterna”. Att exempelvis
ha de senaste versionerna serviceinstruktioner direkt
pa plattan var mycket uppskattat. Att kunna ha en
integrerad PC ger ocksa en mangd extra mdjligheter
sasom till exempel att kunna styra lagret av detaljer
pé maskinen” forklarar Brice Renggli. Kunderna gil-
lade ocksa att kunna kundanpassa Fanuc-styrningens
skarmbilder. Utvecklade genom att anvdnda opera-
tivsystemet “Android” gor att dessa sidor ar mycket
intuitiva och anvandarvanliga.

Tornos lager

Foretaget har satt upp ett virtuellt lager for nerladd-
ning av applikationer fér plattan. Brice Renggli for-
klarar: “Med en platta som kérs med Android kan
kunderna ladda ner en gratis applikation som ger
dem mdjlighet att ha ett system for att halla service-
instruktionerna kontinuerligt uppdaterade, fa nyheter
och ge dem atkomst till Forum.” Tilltrade till detta ar
endast férbehallet SwissNano-kunder.

Olika servicepaket

SwissNano-maskinen finns nu till férsaljning med
olika servicepaket: Start, Silver och Guld. De tre
typerna av paket inkluderar grundutbildning, atkomst
till forum och medlemmar i SwissNano kundklubb (vi
kommer att dterkomma till detta i en kommande

artikel). Silvernivan omfattar dven en dags handled-
ning med kunden och kraver kép av en SwissNano
med en integrerad PC. Det mest omfattande paketet
omfattar ocksa férebyggande underhall en gang per
ar och 36 manaders forlangd garanti. Brice Renggli
forklarar: “Det finns ocksa tre olika riggningsversio-
ner. Jag skulle rekommendera att intresserade kunder
kontaktar sin vanliga Tornos-kontakt.”

Kommer snart

23 av de maskiner som redan salts ar svarta, men kun-
der har ocksa valt en gul maskin och en rosa maskin
under éppnahus-dagarna. SwissNano-maskinen kom-
mer att visas pa EPHJ (monter B83) och under EMO...
vilken férg skulle du valja?

TORNOS(A}

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
watchme.tornos.ch
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Turning-screw cutting

Tungsten carbide and diamond
precision tools

Our know how compliments your experience DIXI POLYTOOL S.A.
Av. du Technicum 37
CH-2400 Le Locle
Tel. +41 (0)32 933 54 44
Fax +41 (0)32 931 89 16
dixipoly@dixi.ch
www.dixi.com

EBimu

cutting tools & accessories  www.bimu.ch

cuttegepo S\NISSNANO

B8 16 60

* Porte-pince de précision
avec pince tirée B8.

® Queue @ 16 mm.

B8 16 60

* Prazisionszangenhalter mit
B8 Zugspannzange.

e Schaft @ 16 mm.

408RD8
® Porte-outil avec 2 plaquettes.

® Section 8 mm.

408RD8
* Werkzeughalter mit 2 Wendeplatten.

® Querschnitt 8 mm.
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Teknik

ATKOMSTRATTIGHETER TILL TB-DECO

I en del verkstader ar det vanligt att atkomstrattigheterna behover differentieras for olika anvandare.

Pa sa satt ar det exempelvis méjligt att enkelt hantera olika grupper av anvandare. Denna enkla funktion gér
att kunderna kan ge sina slutkunder ett klart och konkret svar nér dessa fragar om de har ett system

som garanterar sikerheten i deras processer. Att ha atkomstrattigheter forsakrar slutkunden att verkstaden ar
professionell.

Den hér fragan ar viktigare dn nagonsin tidigare nu nér ett stort antal maskiner levereras med en industri-PC
som medger programmering direkt pa maskinen.

Hur fungerar da detta i praktiken?

Tva olika anvéndningstyper av TB-Deco maste dif-
ferentieras: anvandning med en fjarr-PC, eller med
ett PC-interface som pa den senaste generationen
av maskintyperna EvoDeco16, EvoDeco10 eller
MultiSwiss.

En tidig version av styrning av atkomstrattigheter
utvecklades genom att anvdnda anvandares och
anvandargruppers styrsystem i Windows opera-
tivsystem (2000, XP, VISTA, 7) som grund. Med
PC-interfacen ar det inte mojligt att definiera anvan-
dargrupper i operativsystemet och man gick &ver till
en annan lésenordbaserad metod,

Nagra separata funktioner i TB-Deco ar darmed bara
atkomliga till en foérdefinierad anvandarniva. Dessa
nivaer kan redigeras vid behov (maximalt 5 nivaer),
men genom default tillhandahalls 3 nivaer (GL1 till
GL3). Atkomstfunktionerna med dess nivaer presen-
teras i listan nedan.

Anvandning pa en fjarr-PC
Windows operativsystem finns redan installerat for
hantering av anvandargrupper. En person med admi-
nistratorsrattigheter pa en arbetsstation har darmed
mojlighet att anvanda denna for att skapa olika
anvandargrupper till TB-Deco.
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Lista med atkomliga funktioner

Lista med atkomliga funktioner N('é?jr
Pos.| Position Meny Forutsattningar 11213
1 Styrning maskiner File\Maskinchef& Administrator =
(Tillagg, radera&)
2 Andring i maskindatabas Redigering/Andra maskin =| =
3 Redigering av maskindatabas Maskin DB tab:

- Global: stdangladdarer, MachComment
— Tillagg/redigering av support.
— Kollisioner: BESKRIVNING

4 Redigering detalj, Dépa om program Tillhérande meny =
Hantering av konfigurationer OptionenKonfiguration “Atkomst genom anvandar- =
grupper” forblir tillganglig
med Administrator-niva + ADV
Option (750-0005)
6 Redigering av licensnr. ?\ Licens =
7 Redigering av detaljinformation Redigering \ Redigering av detalj\ =
Detaljinfo \ Generell detaljdata
8 Redigering av parametrar fér macroas- Redigering av parametrar (macro ifraga)| Forblir inaktivom: =| =
sistenter

- ADV-licens inte tillganglig

- Operation begréansad till Tornos.
— Operation utkommenderad

9 Styrning av axlar (offsets, hastigheter) Redigering \ Redigering av detalj \ =N =
Ursprung \ Korrigering av fastspanning
10 | Styrning av spindlar * Redigering \ Redigering av detalj \ =|=
(starthastigheter, status) Spindlar \ startspindelhastigheter

e OP-rubrik: (dubbelklick eller)
tillhérande meny \ Redigering \
Konfigurering spindlar

11 | Redigering av de globala detaljvariab- Redigering \ Detaljredigering \ Globala = |2

lerna. variabler&

12 | Modifiering av ordningsféljder (PNC / Successionstab. =
PTO /1SO maskiner)
13 | Styrning av verktyg =
(tilldgg, rensa, kopiera)
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14 | Redigering av verktyg (geometrier, kor-
rigeringar, information)
15 | Val av en delad katalog

Detaljstyrning tab \ Verktygskatalog \ (dub-
bel-klick eller) Verktygstillhdrande meny \
Redigering \ Redigering av ett verktyg

o Filer \ Skapa (eller anvanda) en delad
verktygskatalog eller &\ Radering av
delning av verktygskatalogen

¢ Detaljstyrning tab \ Verktygskatalog
\ Tillhérande meny: Skapa (eller
anvéanda) en katalog&

Tillhérande meny pa operativ ikon

Operativ rubrik: Tillhérande meny (eller

Operativ rubrik: Tillhérande meny.

Operationsikon: Tillhérande meny
Redigering ISO-kod (eller dubbel-klick).
(Aven giltig fér TORNOS OS)

16 | Styrning av synkroniseringar och hinder
(tillagg, flytta, rensa, redigera)
17 | Konfigurering av operativ linje (redigera,
modifiera) dubbel-klick).
18 | Styrning av operativa linjer (infoga,
rensa, flytta en linje.)
19 | Redigering av en operation (Redigera,
modifiera en operation)
20 | Styrning av operationer (infoga, rensa,

o Verktygsfalt \ Assistentikon&

kopiera en operation)

* Meny \ Infoga \ Operation.

® Operationslinje: Tillhérande meny \
Infoga en operation

Dessa atkomstnivaer kan modifieras / anpassas pa
begaran. Nivderna (GL1, GL2, GL3) maste skapas i
Windows anvandargrupper och tilldelas anvéndarna
av TB-DECO for att denna option skall kunna anvands
korrekt.

Identifiering via lI6senord
Dialogrutan Identifiering &r tillganglig fran
Anviandarniva-menyn eller specialknappen péa
‘hjalpfunktion verktygsfalt'.

Olikt PC-interface maste styrningen av atkomstrat-
tigheten pa fjarr-PC vara aktiv for att kunna komma
at denna meny. Den har dialogrutan gor det moj-
ligt att definiera en anvandarnivad som frigor vissa
TB-Decofunktioner. Anvédndaren maste mata in ett
|6senord som motsvarar den valda anvandarnivan
och trycka pad OK for att aktivera énskad anvandar-
niva. Den aktiva anvandar-gruppen kan konsulteras i
dialogrutan ‘Om TB-Deco'.

Default-identifieraren visas nar dialogrutan ar 6ppen
och det &r inte n6dvandigt att mata in I6senordet
om man énskar valja detta som default anvandarniva,
tryck bara OK.

Genom att vélja anvandare "Administrator’ ar det
moijligt att ga till dialogrutan ‘Konfigurering som
administrator’.

Denna andra dialogruta gor det mojligt for adminis-

tratéren att definiera de olika l6senorden for varje
anvandare och den nya default anvdndar-nivan.

Med Las-knappen kan aktuellt I6senord kontrolleras
och Andra-knappen anvands for att tilldela det inma-
tade l6senordet (maximalt 15 tecken, teckenkansligt).
Slut-knappen tar dig tillbaka till dialogrutan
Identifiering.

Default I6senordsvarden:

Fjarr- PC PC-interface
Anvandarniva 1 (tom) * lull
Anvandarniva 2 (tom) ul2
Anvandarniva 3 (tom) ul3
Administrator AdMIN2740 AdMiN2740

* Default anvdndarniva

TORNOS(A}

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
contact@tornos.com
www.tornos.com
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Presentation

SBF 538E STANGMATARE — UTOKAD SERIE

Tornos har lanserat ytterligare en nyhet till sin “e”-serie av ekonomiska stangmatare. Den nya versionen ar for
ett storre diameteromrade och tacker storlekar fran 5 mm till 38 mm och den robusta konstruktionen betyder
att den utan problem klarar sexkantiga eller profilerade stanger.

20 decomagazine
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Stdngmataren SBF 538e finns tillganglig i tva versio-
ner, for 3- och 4-meters stanger. Den har samma
konstruktion som andra produkter i serien, sasom
SBF 212e och SBF 320e. SBF 538e har samma filosofi
som resten av "e”-serien: exceptionell prestanda till
ett mycket konkurrenskraftigt pris. Stdngmataren
har en extremt stabil konstruktion kombinerat med

de senaste teknologiska innovationerna.

Snabb andring av diameter

For att minska stillestandstiden till ett minimum
under vaxlingarna ar de utbytbara styrkomponen-
terna helt och enkelt utbytbara pa mindre éan 10
minuter genom tryck pa monteringssystemet. Byt
bara ut de 6vriga nddvandiga komponenterna och
mata in de nya produktionsvardena pa fjarrkontrol-
len, som hanterar alla funktionerna och operationen
ar klar. Alla styrkomponenterna ar mycket langa och
har sina egna enheter for oljeininsprutning. Stangen

KOMPATIBLA PRODUKTER:

Delta 38/5 — Delta 38/5 BL — Sigma 32/6
Sigma 20/6 — Swiss ST 26 — EvoDECO 20
EvoDECO 32

ar darmed centrerad och eventuella vibrationer som
kan paverka kvaliteten pa den bearbetade detaljen
dampas effektivt.

Rampladdningssystem

Tack vare materialladdningsrampen med automatisk
justering placeras stdngerna inuti stdngmataren och
laddas sedan i lagren efter behov. Vinkeln pa ram-
pen kan stéllas in mellan 5 och 150 for att gora sa
att sexkant- eller fyrkantstanger glider latt. SBF 538
kan ta sju stanger med diameter 38 mm, femton
stanger med diameter 20 mm och trettio stanger
med diameter 10 mm.

Hydrostatisk 6ppning

Oppningen pa SBF 538 erbjuder en stdngsakerhet
utan motstycke vid stangmatarens utmatning. Den
ar idealisk for frekventa diametervaxlingar och pro-
duktion av detaljer med strikta toleranser. Tack vare
den hydrostatiska teknologin absorberar den hydro-
statiska Gppningen vibrationerna sa nara svarven
som mojligt och haller dven inmataren nar stangen
inte langre ar i stdngmataren for att garantera maxi-
mal stabilitet andra fram till den sista detaljen.

www.tornos.com
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TORNOS MULTISWISS 6x14 OCH JOSEPH
MARTIN: EN DUBBEL FRAMGANG

Under EMO 2011 premidrvisade Tornos ett nytt maskinkoncept som utgor en lank mellan langdsvarvar och
flerspindliga maskiner. | det nummer av Decomagasinet som utkom vid den tiden (decomagasinet nummer 58)
presenterade vi det franska foretaget Joseph Martin SA, som var det forsta att testa svarven MultiSwiss 6x14.

Fran vénster till héger: Eric Réthoré, Laurent Martin och Yves Gabillet.

22 decomagazine

| slutet av 2012 kopte Joseph Martin ytterligare en
MultiSwiss, den har gangen i Chucker-version. Vi
traffade Laurent Martin, vd, Yves Gabillet, teknisk
direktor och Eric Réthoré, chef fore den enspindliga
verkstaden for att upptécka den har nya maskinen
tillsammans med dessa herrar.

decomagazine: Laurent Martin, nar vi traffades
senast sa du att du hade lagt fram ett antal for-
slag till Tornos om hur de kunde ga vidare med
den har maskinen. Var Chucker ett av dessa?

Laurent Martin: Ja faktiskt. Den har maskinen och
dess konstruktion ar perfekt for ombearbetning av

amnen; allt som behovdes var att hitta en smart,
ekonomisk 16sning pa laddningsproblemet eftersom
vi ville undvika att ha en 6-axlig robot. Laddningen
sker helt enkelt genom en vibrationsmatare och
amnena transporteras till bearbetningsomradet via
ett pneumatiskt system som vi har utvecklat.

dm: Vi har sett att laddning sker i position 5
och att trumman roterar omvént. Detta ar gan-
ska ovanligt — kan ni beratta mer?

Yves Gabillet: Vi fragade faktiskt Tornos om det
var mojligt att reversera cykeln for att underlétta
laddningen av detaljen; vi arbetade tillsammans for
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att 16sa det problemet. Maskinen svarvar nu perfekt
i Chucker-lage, men den kan ocksd med ndagra fa
operationer konverteras tillbaka till en maskin for
bearbetning av stanger. For att gora detta laddar vi
bara TB-Deco-modellen fér “stang”-maskinen och
om det behovs demonterar laddningssystemet, och
maskinen &r klar for produktion med stanger.

Den har maskinen karaktariseras genom en otrolig
flexibilitet som mojliggjorts genom att Hirth-véaxeln
ersatts med en stor momentmotor som driver
maskinens trumma. Utan denna teknologi skulle
konststycket att reversera maskinens rotation inte
varit mojligt. Dessutom ar MultiSwiss-maskinens
momentmotor utrustad med hydrostatiska lager.

Eric Réthoré: Vi var angenamt Overraskade av den
mycket 1anga livslangden pa verktygen i MultiSwiss,
den forsta maskinen dar den hoga stabilitetsnivan
har en positiv effekt. Den detalj vi behdver bearbeta
innehaller fosfor och kisel, ett material som darige-
nom ar mycket slipande. Med en tolerans pa 15 ym
for diametern och 2/100 for ldangden behdvde vi en
mycket exakt och stabil maskin. Som en foljd av var
positiva erfarenhet med var forsta maskin var ytter-
ligare en MultiSwiss ett klart val for oss. MultiSwiss
med sina hydrostatiska lager ger en oslagbar fordel
nar det galler verktygens livslangd. | vissa fall ar vin-

EN ENKEL,
HOGEFFEKTIV MASKIN

MultiSwiss har 6 drivna spindlar vilket betyder
att maskinen ar programmerad som 6 svar-
var med 3 axlar. Den integrerade PC:n med
TB-Deco installerad garanterar att program-
meringen &r otroligt intuitiv. Till skillnad mot
andra flerspindliga maskiner pa marknaden &r
MultiSwiss mycket lattatkomlig och en opera-
toér pa en enspindlig maskin kan mycket snabbt
klara av maskinen. Férutom den enkla pro-
grammeringen ar MultiSwiss sakerligen mark-
nadens mest ergonomiska maskin. Operatdren
kommer effektivt at bearbetningsomradet vil-
ket betyder att han ar mycket nara verktygs-
héllarna och darigenom foérenklas byten och
riggningstiden reduceras.

sten Gver 70% vilket gor den till ett perfekt val for
svara material. For att garantera de héga nivaerna
pa precision och repeterbarhet som kravs kontrolle-
ras maskinens temperatur.

Chucker-maskinen ar direkt ansluten till féretagets
kallvattennat medan den forsta maskinen
ar utrustad med en vattenkylare, som
gor den enkel att installera i alla typer
av miljder. Filtrerad skdrolja anvands
direkt i de hydrostatiska lagren, och
olikt andra system dar hydrauloljan
blandas och éndrar viskositeten, beho-
ver MultiSwiss-oljan inte nagot extra
underhall.

decomagazine 23



Fil

24 decomagazine

ETT FORETAG | TEKNOLOGINS FRAMKANT

Joseph Martin har under manga ar specialiserat sig pa fordonsindustrin och erbjudit extremt hég kva-
litetsniva, foretaget har en av de modernaste verkstaderna, bestdende av enspindliga och flerspindliga

maskiner. Denna sammansattning understdds av en personal som ar utbildad i den senaste tekniken.

Foretag: ett familjeféretag grundat 1946
Antal anstéllda: 180

Omsattning: 24 milj. Euro

Maskinpark: 50 kurvstyrda flerspindliga svarvar

Material som bearbetas:

Lokaler:

Marknader:

19 CNC flerspindliga

32 CNC enspindliga svarvar

2 MultiSwiss

huvudsakligen hoglegerade stal

drygt 7500 m?.

Plus en annan tomt pa drygt 10,000 m? ink6pt 2009

Drygt 80% fordonsindustrin (specialist pa detaljer for véatskereg-

leringssystem upp till 2500 bar!) och diverse utrustningar

Geografisk tackning: Internationell

Certifieringar:

dm: Och hur sker installningarna?

Eric Réthoré: Instdllningar sker mycket snabbt.
Tornos verktygshallarsystem ar verkligen praktiskt,
och | fallet med vara Chucker-detaljer har vi ett
smorjsystem integrerat | verktygshallarna. Under
borrning smorjs detaljen direkt fran centrum sa
systemet och dess integreraring har visat sig vara
mycket anvandbar. Alla instdliningar ar numeriska,
varje Z-axel kan stallas in oberoende och det ar moj-
ligt att definiera olika offsets pa varje spindel. Att
lyckas med precisionsdetaljer i MultiSwiss ar darfor
inget problem.

dm: Och hur ar den
att anvanda och hur &r resultaten?

Yves Gabillet: Med denna typ av detalj och med
den sorts bearbetning som vi gor i den har maskinen
ar det inte nodvandigt att anvanda forvarmningspro-
grammet; de forsta detaljerna ar bra trots de snéva
toleranserna. Detta bevisar tvekldst att maskinen ar
bra konstruerad. Med en langd pa endast 6 m tar
MultiSwiss inte upp mer utrymme i verkstaden an en
enspindlig maskin vilket ger Tornos-svarven en bety-
dande fordel 6ver deras konkurrenter.

ISO TS 16949 — Automotive

Vi forstar: MultiSwiss ar en Overraskningarnas
maskin! Den nya Chucker-versionen expanderar
maskinens bearbetningsomrade ytterligare.

. IOSEPH o @
, artin
decolletage

Joseph Martin

491, rue des Fontaines
74130 Vougy (France)
Tel.: 04 50 34 59 55
Fax: 04 50 34 02 51
www.martin-joseph.com
info@martin-joseph.com
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ETT GLOBALT NATVERK TILLHANDAHALLER

MASTERCAM SWISS EXPERT SOM KAN
ANVANDAS FOR ATT STYRA ALLA TORNOS
ENSPINDLIGA SVARVAR

Som planerat fortsatter utbildningen av aterforséaljare for CAM till Mastercam Swiss Expert stangsvarvare med
450 féretag som aterforsaljer Mastercam over hela varlden.

For tillfallet har drygt 30 aterforsaljare utbildats och de férsta férsaljningarna har skett i USA. Detta badar
gott eftersom manuell programmering blir allt mer problematisk med nuvarande svarvmodeller, speciellt de
med B-axel, sdsom EvoDeco 16.

Mastercams monter pa IMTS-méssan i Chicago, 2012.

Global distribution av
Mastercam Swiss Expert

Som utlovades 2010, efter att ha kopt ut SylvieXpert,
har CNC Software Inc. gett sitt stora distributions-
nat mojligheten att utdka sina aktiviteter genom att
Oppna upp den for den lovande stangsvarvnings-
marknaden. Faktum &r att utgivaren av mjukvaran
Mastercam, den mest utbredda CAM-mjukvaran i
varlden, tog tillfallet i akt att erbjuda specifik mjuk-
vara for stangsvarvning. Och nu har mer an 30 ater-

forsaljare utbildats pd Mastercam Swiss Expert pa
CNC Softwares huvudkontor i USA och pa deras
dotterbolag CNC Software Europé SAS i Porrentruy
i Schweiz.

Aterforsaljare, specialister pa frasning i upp till 5 sam-
tida axlar, svarvning och bearbetning genom wire-
cut EDM, &r inte bara utbildade pa mjukvaran. De ar
ocksa fortrogna med tekniken och specifika egenska-
perna med stdngsvarvning sa att de béattre kan forsta
behoven hos sina kunder.
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Kartan nedan visar de lander och Amerikanska sta-
ter i gult som har atminstone en aterférsaljare som
ar utbildad pa Mastercam Swiss Expert och stangs-
varvningens principer. De grad omradena visar regio-
ner dar aterforséljare kommer att utbildas i en néra
framtid.
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Europeisk utbildning sker i Porrentruy, Schweiz.

| ett antal lander har aterférsaljare av Mastercam
Swiss Expert ett ndr samarbete med distributorer
av verktygsmaskiner som ofta redan ar Mastercam-
partners.
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Mastercam Swiss Expert finns nu 6ver hela USA.

Mastercam ar mycket valrepresenterade i USA och
Canada eftersom CNC Software ar placerat i Tolland
i Connecticut och i ar firar man sitt 30-arsjubileum.
Det ar darfor ingen oéverraskning att manga stater
nu har ett féretag som erbjuder tjanster som éar rela-
terade till Mastercam Swiss Expert och inriktade pa
den nya stangsvarvningsmarknaden. USA har redan
sett den forsta forsaljningen pa denna marknad, som
ar en lovande sadan eftersom denna speciallésning
erbjuder betydande besparingar pa riggningstider
jamfort med den manuella metoden eller genom att
anvanda standardmjukvara.

For narvarande kan 6ver 50 svarvar styras,
inklusive Tornos hela enspindliga serie

For att generera en exakt kod (C1=... eller C4=...
eller X1=... eller X2=...) med synkroniseringarna,
ar det absolut nodvandigt att kanna till detaljens

placering (huvudspindel eller motspindel) och posi-
tionen pa det verktyg som anvands. Av den anled-
ningen genereras programmen automatiskt i 1SO eller
TB-DECO-kod.

For detta andamal integrerar Mastercam Swiss Expert
maskinernas totala kinematik i 3D, med verktygen. Sa
snart som en ny svarv aviseras, eller pa begaran av en
anvandare eller tillverkare, integrerar CNC Software
3D-modellen fér maskinen med dess kinematik.
Darefter skapas efterbehandlaren som ger noggrann
kontroll av maskinen. Integreringen av SwissNano ar
ett bra exempel pa detta samarbete.

Den nya SwissNano styrs redan.

Den nya utmaningen for stangsvarvare:
hantering av verktyget bland 5 axlar

Liksom 6vriga tillverkare erbjuder Tornos nu en svarv
med B-axel som medger numerisk orientering av
verktyget. Denna nya option 6ppnar upp bearbet-
ningsmajligheter som helt nyligen var otédnkbara inom
stdngsvarvningsvarlden. | detta scenario, och for alla
operationer som involverar komplexa geometrier, ar
anvandningen av CAM mjukvara oumbaérlig dér nog-
grannhet, hastighet och effektivitet ar ett behov. Att
upptacka kollisioner under en realistisk simulering ar
absolut nédvandigt for att reducera riggningstiden.

Styrning av B-axel pa EvoDeco 16.
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Integrering av 3D algoritmer och 5 simultana axlar
som finns i Mastercam till Mastercam Swiss Expert
pdgar i linje med utvecklingsplanen och den kom-
mande versionen erbjuder ett antal extra funktioner
inom detta omrade.

CAM: effektiv hjalp fér stangsvarvaren

Att utbilda en anvandare som ar van vid manuell
programmering hur instalining utférs med CAM
mjukvara ar ett nddvandigt hinder att komma 6ver
om dagens svarvar skall kunna styras. Férutom att
vara en CAM utformad for stdngsvarvare levereras
Mastercam Swiss Expert med en serie av forkon-
figurerade modeller och specifika verktyg. Under
utbildningen utférs programmeringsexempel pa
kundens maskin. Sista dagen pa utbildningen ar till-
agnad programmering av en detalj som valts av kun-
den. Efter utbildning far stangsvarvaren utféra sina
underprogram med hjalp av sin personliga databas.
For att programmera en ny detalj som motsvarar en
modellserie genererar ett enkelt klick pa 3D digitala
modellen programmet i ISO eller TB-DECO-kod, utan
fel eller risk for misstag.

Alla de numeriska vardena tas pa 3D-modellen.

Specifika stangsvarvningsoperationer

Mijukvaran &r perfekt anpassad till stangsvarva-
rens arbete. Specifika operationer ar integre-
rade i mjukvaran baserad pa maskinens optioner
men dven i enlighet med anvandarens behov.
Bearbetningsoperationer har implementerats for
specifika aktivitetsomraden sasom klocktillverkning,
dental, medical och anslutningar.

| den aktuella versionen finns en ny, val mottagen
funktion som kan visa bearbetningen direkt uppda-
terad vid modifiering av en parameter i dialogrutan.
Parametrarna som definierar kuggbearbetning tas
helt och hallet med i berékningen av mjukvaran. Nar
val parametern har optimerats kan anvandaren skapa
en modellserie som inkluderar alla varden, verktyg

Kuggbearbetning.

och skarforhallanden. P& detta satt kan systemet dra
nytta av en kunskap som betyder att en riggning till
en annan geometri enkelt kan utforas, utan att slosa
tid pa tester och fel.

Standard CAM eller Mastercam Swiss Expert

For ett féretag som valjer vilken CAM som skall
anvandas ar det ett strategiskt val och inte ett val
som man ska ta latt pa. Under manga jamforelser
av fixpunkter noterade vi att de standard CAM vi
traffade pa idag inte alls ar anpassade till stangsvarv-
ningsindustrins specifika behov. Det ar en attraktiv
idé men kanske en utopisk sadan, att vilja kontrollera
hela parken med maskiner med en enda mjukvarudel.
CNC Software Inc. producerar tva delar av mjukvara
som erbjuder det basta for varje applikation. Vi tror
att stdngsvarvning har specifika behov som maste
hanteras med specifik mjukvara om anvandaren vill
na toppkvalitet och arbeta snabbt utan fel och miss-
tag. Sa fragan &r, vill man vara noggrann, utnyttja sin
expertis och kunna rigga sin svarv snabbt?

Mastercam Swiss Expert

Utgiven av
cyc software, inc.

Tolland, CT 06084 USA
Call (800) 228-2877
WWW.mastercam.com

Utvecklingscenter avsett for stangsvarvning:

CNC Software Europe SA
CH - 2900 Porrentruy, Switzerland

Aterforsalis Schweiz genom:
Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
www.jinfo.ch
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EXAKT MATT:
MATTEKNOLOGIKOMPONENTER FRAN ITP
| VOLKLINGEN

Baserat pa Volklingens Ironworks tomt, ett av UNESCOS varldsarv, ar itp idealiskt placerat som ett precisions

metallbearbetningsféretag. Har producerar runt 50 anstallda komponenter fér matteknologi i Tornos automat-
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svarvar med hogeffektiva och universella skaroljan Motorex Ortho NF-X.

30 decomagazine

itp GmbH specialisrar sig pa produktion av hdgprecisionskomponenter fér métteknologi. Foretaget vet darfor hur man effektivt anvéander de fordelaktiga
egenskaperna hos innovativa material sdsom titan, keramik och kol. | linje med mottot "Bara det bdsta" arbetar féretaget, som ar baserat i Vélklingen i
Tyskland, med globala marknadsledare.

Kvalitetskontroll &r en betydande del for varje pro-
dukt. Under den industriella produktionen av kom-
ponenter for ett brett omrade tekniksektorer (fordon,
flyg, mekanisk teknik, medicinsk teknologi etc.), mats
individuella komponenter omedelbart efter produk-
tion, i en del fall direkt i produktionsmaskinen, fore
efterféljande bearbetning. P4 detta satt har kvalitets-
kontroll blivit integrerad direkt i produktionsproces-
sen och mojliggor samtidig 6vervakning av produk-
tionsflédet. Dessutom har itp en nyckelfaktor for

framgang i och med den mest omfattande serien av
matsonder och tillbehdr for alla tillverkare av koordi-
natmét- och kuggmatsystem.

Matning med koordinater

Vid matning med koordinater registreras och lagras
ett objekts beréringspunkter pa en dator. Den algo-
ritmiska utvarderingen av dessa punkter producerar
sedan det 6nskade tredimensionella matresultatet.

Foto: www.fotolia.com
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Hos itp, sker hela produktionsprocessen under ett tak. Det ljusa och logistiskt vél uttédnkta produktionsrummet &r placerat i tidigare Volklingen Ironworks

byggnad (www.voelklinger-huette.org)

Datorn jamfér det faktiska vardet med malvardet
och beraknar resultatet. Beroringspunkterna mats
pa detaljen med sa kallade sonder (huvudbild).
Produktionen av dessa sonder liksom andra mattek-
nologiska komponenter ar karnkompetensen hos det
innovativa foretaget itp.

Alltid ratt sond

Det program med sonder som anvands ar praktiskt
taget obegransat. Som tillagg till konventionella
sonder producerar itp exempelvis dven stjarnson-
der, cylindersonder, skivsonder, férlangare, hallare,
adaptrar etc. Forr i tiden anvéndes en hel del alumi-
nium men idag ar 90% av produkterna tillverkade

av titan. En klassisk sond bestar av en sondhallare,
ett skaft och en sondkula. Det minsta skaftet har
en diameter pa bara 0,177 mm. Speciell omsorg
ldggs pa expansionen/krympningen av materialet
i sonden sa att matresultatet inte skall paverkas.
Eftersom aluminium expanderar ganska markant
byttes det ut mot titan, som &r lattare och mer
temperaturstabilt. Fordelen med férlangare som ar
tillverkade av kol med @nddetaljer i titan ar exempelvis
att kol krymper obetydligt vid héga temperatu-
rer och titankomponenterna expanderar med ett
varde som kan berdknas exakt. Darfor utjamnar
vardena nastan varandra och temperaturvariatio-
nerna har praktiskt taget ingen inverkan pa matre-
sultatet.

“Sedan vi startade var verksamhet och i linje
med mottot “Bara det bésta”, har vi arbetat med
ledande leverantérer och tack vare den hér posi-
tiva erfarenheten anvénder vi Motorex for att
tdcka alla omraden av teknisk smérjning i produk-
tionsanldggningen.”

Holger Warken,
produktionschef
itp GmbH, Volklingen
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Materialen och versionerna av sonder &r praktiskt taget obegransade. Emellertid
maste varje material bearbetas skickligt och anslutas till andra komponenter sasom

sondbasen och sondkulan.

32 decomagazine

Exakta masterverk

Den vertikala integreringen hos itp ar imponerande
— foérutom utvecklingen av innovativa matteknolo-
giska komponenter tacker man hela produktomra-
det i Volklingen. CNC fleroperationsmaskiner (inklu-
sive Deco 2000/26, Deco 13 och Delta 20/5), samt
slip- och borrmaskiner ar centrum i produktionen.
Dessutom anvander itp ett lasersvetssystem for att
férena metalliska komponenter.

Oumbarlig expertkunskap ar borrningen av botten-
halen i sondkulorna. Genom att anvanda produk-
tionsutrustning som man utvecklat speciellt for detta
andamal i sin egen fabrik ar itp den enda tillverkaren
som kan borra bottenhal i sondkulor med en sa liten
diameter som 0,8 mm, oberoende av om de ar gjorda
av industrirubiner, silikonnitrid, keramik, karbid eller
zirkoniumoxid. Den borrteknologi som anvands for
hogresistenta material kommer fran bearbetning av
mekaniska kullagerelement fér de mest vélkanda
klocktillverkarna i Schweiz. Den hégsta precisionsni-
van uppnas dessutom vid borrning med helt vibra-
tionsfri hdgprecisions borrspindlar med diamantverk-

tyg.

Sonder som ar gjorda av kol &r extremt styva och har betydande fordelar
jamfort med de som &r gjorda av metall och keramik. Det rétta valet av
sondens material speglas klart i méatresultaten.

7

Toppresultat med Motorex

En skarolja som kan anvandas universellt &r nddvan-
digt, speciellt vid bearbetning av olika material (stal,
aluminium och titan) i samma maskiner. Baserat pa
manga positiva erfarenheter och gemensamt utveck-
lingssamarbete rekommenderade maskintillverkaren
Tornos den banbrytande och hogeffektiva skaroljan
Motorex Ortho NF-X. Efter en analys av behoven for
itp genom Motorex partner i Tyskland (FS GmbH,
Bickenbach) kunde alla bearbetningsprocesser fram-
gangsrikt genomféras med ORTO NF-X. En annan
fordel var dessutom flampunkten hos Ortho NF-X
15, vilken &r betydelsefull vid den lattantandliga pro-
cessen vid bearbetning av titan, for vilken det finns
en snabb 6kning i ordervolymen. Efter de forsta tes-
terna uppnaddes utomordentlig ytfinhet som i sin tur
minskade kostnaderna for efterbehandling betydligt.
Experterna hos itp var imponerade av Motorex Ortho
NF-X eftersom den hogeffektiva skaroljan:
— GOr att alla material kan bearbetas med bara en
skarolja;
— Garanterar maximal effekt genom alla processer,
t.ex. djupborrning, svarvning, frasning, gangvirv-
ling etc.;

hégsta gradens precision.

Den minska matsonden har en
sondkula med en diameter pa bara
0,5 mm pa toppen. Denna borrades
och monterades pa skaftet, som
bara dr 0,17 mm brett. Detta kraver

Denna sondkula gjord av rubin har en extremt hdg cirkuldritet (kvalitet 5) vilket motsvarar 0,08 till 0,13 p.
Borrning av bottenhal fér montering av sondkulan &r en av itp:s specialiteter och kréver en stor portion kunskap
och skicklighet.
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— Nar drifttemperatur snabbt och kyler ner utmarkt;

— Rensar bort spanor utan skumning vid ett tryck pa
upp till 120 bar;

— Ger optimal smérjning och ar luktfri;

— Okar verktygens livslangd;

— Kan enkelt avldgsnas fran detaljerna;

— Ar fri frén odnskade, farliga substanser.

Internationellt fokuserad

itp ar verksamma over hela varlden och levererar till
alla stora industrisektorer och deras underleverantd-
rer. Kunderna kan ocksa bestalla alla produkter online
genom att anvanda en sofistikerad online-shop. For
de utlandska marknaderna har itp forséljningskontor
i USA och Japan. Sedan itp grundades 1994 har fore-
taget konsekvent behallit mottot “Bara det basta”
och har dérigenom gjort sig ett namn som en tillver-
kare av precisionssonder och tilloehor for industriell
matteknologi.

Vare sig det ar skér-, slip- eller hydraulolja rekommenderar olika maskin-
tillverkare att Motorex smérjmedel anvdnds genom hela fabriken. Motorex
analystjdnst anvéands ocksa gang pa gang.

Vi forser er garna med information om den senaste
generationen processvatskor fran Motorex och
potentialen for optimering i er organisation:

D

Oil of Switzerland

Motorex AG Langenthal
After-sales service
Postfach

CH-4901 Langenthal
Tel. +41 (0)62 919 74 74
Fax +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com

Motorex sales partner:

.--I.......I--.
FS GmbH

FS GmbH
Philipp-Reis-Strasse 16
64404 Bickenbach, Germany
Tel. +49 (0)6257 9981 301
Fax +49 (0)6257 9981 310
www . fsfiltergmbh.de

it
LY
itp GmbH

Rathausstr. 75 — 79

66333 Volklingen, Germany
Tel. +49 (0)6898 8509 10

Fax +49 (0)6898 8509 129
www taster.de
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Presentation

MER SPETSKONKURRENS MED TORNQOS

Nar vi tdnker pa Bronx i New York ar Schweiziska CNC-maskiner inte det forsta som dyker upp. Darfor ar
det ganska 6verraskande att hitta Supreme Screw Product, Inc. just dar, bara nagra fa kvarter fran Yankee
Stadium. Men man kan hitta kunskap var som helst, och oj vilken h6g kunskapsniva vi upptackte dar.

Under de senaste aren, nar resten av marknaden saktade in, tredubblade detta foretag antalet anstéllda och
resultatet sk6t | hojden. Hur?

~

Ralph Lauro, vice vd (till vinster) och Misha Migdal, vd, diskuterar en offert for en mycket komplex detalj.

Foretaget tillverkar hdgkvalitativa komponenter for
foérsvars- och medicalindustrierna. Det &r svart att inse
att de detaljer man producerar bearbetas komplett i
automatsvarvar. Komponenterna ser ut som de var
tillverkade genom att anvanda ett flertal maskiner
med en hel serie av omstallningar. Det ar dock sa att
en Deco, om den utnyttjas effektivt, eliminerar beho-
vet av flera maskiner och dven operatérer. Resultatet
blir: battre bearbetade detaljer, hogre kvalitet och till
en lagre kostnad for kunden.

En aldrig sinande utmaning

“Kunderna vill alltid ha béttre priser och detaljerna blir
allt mer komplicerade. Utmaningen &r att hitta intel-
ligenta végar att producera detaljerna och déarmed
kunna géra detaljerna fére konkurrenterna,” sager

Misha Migdal, foretagets verkstéllande direktor. For
att ligga ett steg fore litar Supreme Screw Products,
Inc. pa de tre benen: Sitt team med professionella
yrkesman, sin maskinpark och sin affarsvision. “Jag
sdqger aldrig nej,” sager Misha Migdal. Han tilldgger:
“Vi férséker hela tiden erbjuda vara kunder den bésta
l6sningen.”

Den basta personalen

“Jag utbildar min personal till att 13 dem att se och
tdnka som jag gér nar det géller kundorientering och
de sdtt de tar itu med var verksamhet,” sager Misha
Migdal. New York kanske inte har den hogsta kun-
skapsnivan inom svarvning men, féretagets anstallda
ar trots detta hogutbildade och mycket motiverade.
"Det &r aldrig latt att hitta valutbildad personal sa vi
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har utvecklat internutbildning for att personalen skall
na upp till de olika kunskapsnivaerna som behovs for
att hjalpa vara kunder,” forklarar Paul Zherebtsov,
produktionschef. Paul sjalv ar en person med “aka-
demisk examen” fran den utbildning som sker internt
hos Supreme Screw Products. Det forsta steget, fort-
satter Paul, omfattar operattrerna. De ar ansvariga
for att halla maskinerna igang. De matar och kon-
trollerar dem och utfér underhallet. | steg tva kan
operatorerna utfora installningar och redigera befint-
liga program. Slutligen, i steg tre kan de producera
detaljerna, rigga och programmera maskinerna; de
kan faktiskt gora allting. Nar vi frdgade om att hyra
in utbildad personal ar chefen mycket tydlig: "Det
ar omojligt. Jag anstaller mycket ambitiésa personer
som ar villiga att utbilda sig och hjalpa foretaget att
vaxa. De arbetar hos Supreme Screw Products av
egen vilja.”

De basta maskinerna

“Vi &r véal fértrogna med de olika typerna av
Schweiziska svarvar pa marknaden. Innan vi valde
Tornos hade vi kontrollerat alla vara alternativ mycket
noggrant. Vi valde Deco-maskinen tack vare att det
ar den enda maskinen som kan ha 4 verktyg sam-
tidigt i materialet. Det kan vara trixigt att anvdnda
den med full kapacitet, men det ger oss helt klart
spetskompetens mot vara konkurrenter” konstate-
rar Misha Migdal, ndr vi pratar om maskinerna. Och
chefen ar ocksa imponerad av TB-Deco: “Synligheten
av tillverkningsprocessen ar helt perfekt. Vi kan se
direkt hur en eventuell férandring i balansen i opera-
tionerna paverkar cykeltiden. De visuella verktygen i
realtid liksom guiderna ar valgjorda. Mjukvaran hjal-
per oss att spara pengar.”

David Rubin, kvalitetsforsakring (till véanster) och Paul Zherebtsov, produk-
tionschef framfér den "mest avancerade maskinen”.

Ju mer komplex detaljen ar desto storre fordel
har Supreme Screw Products kunder av foreta-
gets teknologi och erfarenhet!

Dar kunskap gor skillnaden

Paul Cassella, en Tornos-tekniker sager: “Nér en del
personer fran Tornos i Moutier, ovana vid det kreativa
arbete som utférs av Supreme Screw Products, sag
de detaljer som SPP producerar i sina Deco-maskiner
hade de svart att tro pa det”. Det ar detta som tydligt
skiljer det har foretaget fran andra féretag. Men den
verkstallande direktéren ar mycket tydlig: “Vi dr inte
det enda féretaget pd marknaden som tillverkar fan-
tastiska detaljer. Nagonstans finns det mdnniskor som
ar lika bra som vi och det &r en av vara motivationer
att alltid stréva efter fortréfflighet.” Foretaget investe-
rar ocksa en hel del i sitt kvalitetssystem (certifierade
enligt ISO 9001:2008 och ISO 13485:2003) och de
personer som anvander det. Kommunikationen inom
féretaget ar kristallklar och korta produktions- och
kvalitetsmoten halls dagligen. Misha Migdal sager:
"Vi erbjuder alltid vara kunder var djupa kunskap och
expertis till basta pris och i tid, utan att kompromissa
pa kvaliteten.” Foretagets tillvaxt visar klart ledning-
ens affarsvision.

Den basta servicen

“Vi har ett mycket bra stéd fréan Tornos och vi har
en bra relation bade med det amerikanska dotter-
bolaget och med huvudkontoret i Moutier.” sager
Misha Migdal, han fortsatter: “/ USA &r vi mycket
glada éver bade Paul Cassella, liksom Roland Schutz,
som d&r ansvarig fér servicen. De tva ar fantastiska, de

Misha Migdal och Boris Shimunov, skiftsférman.
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For att garantera en perfekt kvalitet gjorde foretaget ocksd en stor investering i kvalitetskontrollavdelningen. Fran vénster till hoger: Paul Zherebtsov, David

Rubin och Hacene Boudebaba, kvalitetskontrollchef.

hjélper oss att I6sa vara problem snabbt och effek-
tivt.” Roland sdger: Vi vet att vi inte kan ldmna vara
kunder med en maskin som inte fungerar, det &r
daligt fér kunden men det &r ocksa daligt fér oss.”
Tornos USA ar ocksa 6vertygade om den Schweiziska
kvaliteten hos Tornos produkter.

En partner for framtiden

For att kunna erbjuda annu mer till sina kunder erbju-
der Supreme Screw Products tjanster som prototyp-
mojligheter, komponentdesign samt monterings-
mojligheter. Med sina kunskaper och sin maskinpark
siktar foretaget pa att kunna bearbeta vilken detal]
som hest (dven de mest komplexa) till basta mojliga
pris, kvalitet, service och leverans.

“Den enda begrédnsningen fér detaljerna &r om man
annu inte hittat ett sétt att bearbeta dem.”

Supreme Screw Products, Inc.

Supreme Screw Products, Inc.
1368 Cromwell Ave,

Bronx, NY 10452

Phone 718-293-6600

Fax 718-293-6602
http://supremesp.com
misha@ssp-net.com

SUPREME SCREW PRODUCTS INC. MED NAGRA ORD

Grundat: 1963
Nuvarande ledning: Misha Migdal tog 6éver féretaget 2008
Historia med Deco: férsta maskin ar 2003

2013 &ger foretaget 15 maskiner och har just bestallt ytterligare

tva

Deco 10, 13, 20 och 26

Antal anstéllda: 40

Marknader: medical, férsvar och flyg.

Satsstorlekar: fran prototyp till stora serier

Huvudtillgang: djup kunskap om skruvbearbetning fér osannolika detaljer
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PARTMAKER SWISSCAM: FORTSATTER
NYSKAPANDET FOR TORNOS-ANVANDAREN

Tiden gar fort nar man har roligt ségs det!

Det ar svart att fatta att det gatt néstan atta ar sedan PartMaker SwissCAM blev det forsta CAM-systemet som
certifierades for anvandning av Tornos i deras Deco-serier. En hel del har férandrats hos PartMaker och Tornos
sedan den tiden. Nagot som inte har dndrats ar PartMakers engagemang att stétta bade Tornos slutanvandare
och Tornos globala applikationsteam och hjdlpa dem att se till att Tornos-anvandarna programmerar sina maski-
ner produktivt, vare sig de programmerar Tornos Deco, ST, Gamma, Sigma eller Deltaserien av de schweiziska

svarvarna.

38 decomagazine

Advanced Simulation

PartMaker

PartMakers Full Machine Simulation later Tornos-anvéandarna se eventuella kollisioner i maskinen innan programmet sénds till maskinen.

Pa PartMaker fann man att utvecklingen for auto-
matisering av programmering av Tornos svarvar inte
slutade med Tornos certifiering av PartMakers i juli
2005. Faktum ar att vi fann att certifieringen hos
Tornos bara var boérjan pa ett antal spannande tek-
niska innovationer vi gjort for att géra programme-
ringen av Tornos svarvar annu mer produktiv.

Foérandringar hos PartMaker Inc.

Den storsta forandringen sedan PartMaker dok
upp pa sidorna i Decomagasinet fér nastan ett
decennium sedan ar troligen foretagets agarskap.
Foretaget som ursprungligen utvecklade PartMaker
koptes i juli 2006 upp av Delcam Plc. PartMaker Inc.
ar ett helagt dotterbolag till Delcam Plc. Delcam,
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med bas i Birmingham i Storbritannien ar varldens
storsta utvecklare av CAM-mjukvara och har éver
300 kontor varlden 6ver. Sedan man anslét sig till
Delcam har tillvaxten i den teknologi som erbjuds i
PartMaker SwissCAM-systemet liksom i organisatio-
nen som supportar produkten éver hela varlden varit
massiv. Delcam &r ett mycket framtidsinriktat foretag
som ser langsiktigt vid investeringar i utveckling av
teknologi och infrastruktur for sina produkter. Som
sadan har Delcam investerat en hel del av utveck-
lingsresurser i PartMaker férutom att ha okat bred-
den pd PartMakers globala supportnatverk betydligt.
Ett exempel pa denna investering i global support ar
att PartMakers annonsering i varje lokal sprakversion
av Decomagasinet nu gors i det lokala sprak som
magasinet trycks i (t.ex. engelska, franska, tyska,
italienska, svenska, spanska, portugisiska och kine-
siska). Forutom att dversatta annonser sa supportas
PartMaker mjukvara av lokala kontor pa alla mark-
nader dar Tornos finns, vilket garanterar att Tornos
anvandare varlden over far basta mojliga support fér
sin PartMaker CAM-system.

Forbattringar i PartMaker teknologi

De teknologiska forbattringarna i PartMaker under
de senaste 8 aren har ocksa varit betydande. Nagra
av de storre forbattringarna av mjukvaran som gjorts
under denna tid ar:

— Utveckling av ny, avancerad bearbetningsmjukvara
for 3-, 4 och 5-axlig simultan bearbetning

— Lanseringen av modulen "“Full bearbetningssimule-
ring” for att utféra virtuell verklighet som 3D bear-
betningssimulering innan ett NC-program anfoér-
tros maskinen.

— Forbattringar i fast baserad CNC-programmering

— Framtagningen av applikationen PartMaker
Modelling for att skapa 3D-modeller samt aven
modifiera dalig kvalitet pd 3D-data och hantera
3D-modeller.

— Introduktionen av PartMaker Documentation
Wizard for att skapa levande riggnings- och pro-
cessdokumentation automatiskt.

Forbattringar av PartMaker
for anvandare av TB-Deco

Har pa PartMaker fann vi att certifieringen fran
Tornos for var integrerade TB-Decoldsning bara
var borjan pa de teknologiska lésningar vi gjort for
Tornos kunder. Nar val certifieringen var klar hade vi
mojlighet att arbeta med nagra av de ledande anvan-
darna av Tornos-maskiner och applikationspersonal
over hela varlden. Att arbeta med dessa anvandare
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PartMaker s modul Advanced Surface Machining (ASM) for avancerad ytbearbetning presenterar mycket unik
4- och 5-axlig samtidig frasmajlighet inklusive en speciell strategi, idealisk for att tillverka komplexa detaljer
som vinklade fésten i sma satser utan behov av formverktyg eller kostsamma vinklade tillsatser.
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PartMaker Modeling later PartMaker-anvéandare skapa, modifiera och reparera 3D-geometri.

gjorde inte bara att vi férfinade vara postprocessors
for Deco-serien, som omfattar modellerna Deco 7,
10, 13, 20 och 26, utan ocksa att utveckla ny tek-
nologi for att géra Tornos programmerare mer pro-
duktiva. En unik innovation som utvecklades som ett
resultat av denna erfarenhet var PartMaker-TB-Deco
Diagnostik postprocessor.

PartMakers TB-Deco Diagnostic postprocesser ar i
sjalva verket en "pre”-postprocessor, som gor det
mojligt att utféra en diagnostisk kontroll pa den
detalj som programmerats i PartMaker fére impor-
ten av TTFT-filen till TB-Deco. Idén bakom TB-Deco
Diagnostic postprocessor ar att spara de problem,
som kan orsaka alarm i TB-Deco som ett resul-
tat av de programmeringsmetoder som anvands
i PartMaker och som latt kan korrigeras av anvan-
daren. Att fa felalarm i TB-Deco och sedan behéva
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felsoka orsaken till dessa kan vara ett riktigt elénde.
Genom att anvanda PartMaker-TB-Deco Diagnostid
postprocessor kan fel i programmeringen som med-
for fel i TB-Deco upptackas innan de intraffar och
gor att TTFT-filer som importerats fran PartMaker till
TB-Deco kan kéras felfritt fran start.

En annan innovation, som géller for alla anvandare
av PartMaker men som specifikt utvecklades i sam-
verkan med ett antal ledande Tornos-kunder inom
det medicinska omradet, ar PartMakers unika gang-
virvlingsfunktion. PartMaker har utvecklat en speciell
mjukvara med anvandarinterface och algoritmer for
automatisering och optimering av programmering
och 3D-simulering av gangvirvling vilket gor det enk-
lare for alla anvéndare att ta till sig de fordelar som
gangvirvlingen erbjuder.

Supportar hela Tornos register

Tornos produkterbjudanden har ocksa de vaxt mer
diverserat sedan 2005 med tillskottet av ett antal
maskinmodeller, inklusive bland annat EvoDeco,
Gamma, Sigma, Delta och ST-omradet. PartMaker
har hallit jamna steg genom att man fortsatt ett
nara samarbete med Tornos och deras kunder for
att halla sig uppdaterade med dessa maskinmodel-
ler, utveckla robusta postprocessors och kompletta
maskinsimuleringssatser for de modeller som kom-
mer pa marknaden. PartMakers applikationsutveck-
lingsteam forsoker att arbeta proaktivt med Tornos
och deras anvandare for att halla sig aktuella med
Tornos produktutveckling.

Supportar behoven hos en foranderlig industri

Den kanske storsta férandringen sedan 2005 har varit
den pagdende férandringen inom Schweizisk svarv-
industri i allmanhet. PartMaker har fokuserat pa den
utvecklingen for att hjalpa sina kunder att anpassa
sig till dessa férandringar. De mest betydelsefulla for-
andringarna inom denna industri under det senaste
decenniet har varit:

— Mindre satsstorlekar

— Brist pa utbildad personal
— Kortare ledtider

— Mer komplexa detaljer

- Okad popularitet inom 3D “solid modellering” for
mekaniska konstruktioner

PartMaker har reagerat pd dessa trender genom
att goéra mjukvaran béattre for avancerade anvan-
dare, samtidigt som man fortsatt att fokusera pa att
gora den enklare att anvanda for nya anvandare. Ett

bra exempel pa hur PartMaker har blivit enklare att
anvanda ar de forbattringar som gjorts pa mjukvarans
anvandarinterface i de nyligen sldppta versionerna,
dar det blivit snabbare att ga runt i mjukvaran med
mer levande grafik och ikoner. Mjukvaran har ocksa
gjorts betydligt mer kraftfull med forbattringar av
kdrnan med dess bearbetningsalgoritmer, vilket gor
det mojligt att med PartMaker goéra snabbare berak-
ningar for mer komplicerade geometrier och verk-
tygsbanor. Slutligen ar det inte bara solidbaserad
programmering som har foérbattrats utan med intro-
duktionen av PartMaker Modeling har anvandare av
PartMaker nu ett verkligt unikt verktyg for att skapa
och hantera teknisk data i3D.

Har pa Delcams division PartMaker Inc. ar vi tack-
samma for den mojlighet vi haft att arbeta med sa
manga ledande Tornos-anvandare under det senaste
artiondet. Vi ser fram emot ett fortsatt samarbete
med bade vara befintliga Tornos-kunder och de
Tornos-anvandare som annu inte anvander PartMaker
under manga ar framover.

@é‘lfﬁi il

PartMaker

PartMaker Inc.

550 Pinetown Rd., Suite 470
Ft. Washington, PA 19034
Tel: 215-643-5077

Fax: 215-653-0105
info@partmaker.com
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ENGAGEMANG FOR TRADITION

Att anvanda nya idéer for att bibehalla varden och sakra framtiden.
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Den unge vietnamesiske entreprenéren Trong Luat Nguyen litar pa ett strongt team, och pa Tornos kvalitet och expertis.

“Jag vill bevara varden och ge nagot till eftervarl-
den” — denna attityd skiljer Luat Trong Nguyen fran
en mangd toppchefer som arbetar for internatio-
nella foretag. Under 2010 tog han &ver Rowi, ett
konkursmassigt Pforzheim-baserat féretag med lang
tradition, och fortsatte att leda féretaget dar, trots
noggrant évervagande att utlokalisera produktionen
till Fjarran Ostern. Samtidigt bygger han upp en pre-
cisionsteknisk verksamhetsdivision for fordons- och
medicinsk teknik och stallde som ett resultat av detta
in kursen for langvarig tillvaxt. | denna process forli-
tade han sig pa ett ungt team - och Tornos kvalitet
och kunskap.

Den unge Vietnamesiske affarsmannen Trong Luat
Nguyen kan se tillbaka pa en handelserik tid. Nar han
var 14 ar gammal kom han med bat till Tyskland som
flykting och ung student, han arbetade upp sig till
toppen — han tog en Abitur-examen (en hogskoleexa-
men), studerade till teknisk ingenjoér och grundade
Viet Trade Center (VTC) i Frankfurt, ett konsultfo-
retag som hjalper Tyska och Vietnamesiska foretag
med produktion och férséljning i bada landerna. Han
ar tacksam for de mojligheter som Tyskland erbjudit

honom och ville ge ndgot tillbaka. Som represen-
tant for en Vietnamesisk grupp investerare skulle
han ha utlokaliserat produktionen till sitt hemland
for att spara kostnader, efter att Rowi Schafenacker
GmbH, ett féretag genomsyrat med tradition, forka-
rats som konkursmassigt. Han var dock mycket néjd
med den tekniska kunskap och det engagemang som
de kvarvarande Rowi-anstallda visade och Nguyen
bestamde sig darfor att inte bara behalla traditionen
med produktion i Pforzheim utan dven att expan-
dera. Affarsmannen forklarar sitt beslut med att séga
“Kvalitetsbeteckningen Made-in-Germany var det
som féllde utslaget fér honom.”

En mer @n 125 ar lang historia

Rowi ar ett Pforzheim-baserat foretag med lang tra-
dition. Det grundades i Pforzheim ar 1885 av Eugen
Rodi och Wilhelm Wienenberg och vann internatio-
nellt rykte 1952 nar deras armbandsklockor Fixoflex
patenterades. Det flexibla metallbandets framgéang
borjade med den industriella produktionen hos Rowi.
3205 detaljer producerades under samma ar och
Fixoflex registrerades for godkant patent. Vid millen-
niumskiftet hade mer dn 100 miljoner Fixoflex-band
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tillverkats och om man lagt dem efter varandra skulle
kedjan na fran Pforzheim till Australien. Men sa fort
patentet gatt ut och billigare imitationer dék upp
borjade foretagets nedgang. Trong Luat Nguyen har
stoppat upp detta och sakta men sakert har det vant
uppat igen. For narvarande ar 17 personer anstdllda
hos Rowi i Pforzheim och de hanterar produktion,
administration, marknadsféring och forsaljning.
“Kvalitet I6nar sig alltid i slutdnden och det &r darfor
vi inte ger oss in i ndgra kortvariga priskrig. Dessutom
vérderar vi personalens kvalitet kunskapsnivan i regio-
nen hégt,” berémmer Luat Trong Nguyen.

Bygger upp en andra pelare

“Den som kan producera kvalitet i serier r ocksa
kapabel att utveckla komplexa tillverkningslés-
ningar.” Med detta matto i atanke och med extra
fokus pa CNC-teknologi har Rowi byggt upp en
andra, barkraftig pelare. Ett ungt, hogt motiverat
team har byggs upp runt produktionschefen Andreas
Denzinger och de producerar individuella detaljer och
sma satser for kunder fran varierande industriseg-
ment. Forutom de tre fleroperationsmaskinerna som
redan fanns tillgéngliga letade man efter en kraftfull
svarv som var noggrann, flexibel, kostnadseffektiv
och lamplig for ett brett detaljomrade. Genom att
folja en rekommendation fran en nara affarsman
vande sig Luat Trong Nguyen och Adreas Denzinger
till Tornos i Pforzheim. Tillsammans med den ansva-
rige ekonomichefen Werner Hoffman testades olika
koncept och olika scenarier utvecklades. Till slut valde
man en Delta 38. Delta-serien &r konstruerad for att
tillverka enkla svarvade standarddetaljer, som kan till-
verkas konkurrenskraftigt tack vare laga timkostna-

Det flexibla metallspdnnets triumf startade med industriell produktion hos
Rowi och dessa toppkvalitetsprodukter forsétter att produceras i special-
maskiner.

der i maskinen. Detta ar hégvardiga maskiner som ar
baserade pa samutnyttjade konstruktionsdetaljer. De
finns tillgangliga med tre, fyra eller fem axlar for 12,
20 och 38 mm stangdiameter. Saledes omfattar platt-
formen sex maskinmodeller, som kan levereras olika
konfigurationer sasom exempelvis med eller utan
C-axlar eller tvargdende borrspindlar. Modellerna 12
och 20 kan enkelt konverteras fran en langdsvarv
till en konventionell svarv. Beroende pa applikation
kan 38 mm maskinen bestallas antingen som en
lang eller kort svarv. Hela Delta-serien ar ett mycket
robust och palitligt exempel pd denna typ av maskin.
Tvarsektionerna kan tillverkas med Delta-serien vilket
ar mycket sallsynt for en langdsvarv.

Majligheten att anpassa maskinen till optimala till-
verkningsforhallanden, beroende pa detaljens geo-
metri, material eller dven stangens kvalitet, ar en
betydelsefull egenskap hos Delta-serien. Att arbeta

Samtidigt bygger Trong Luat Nguyen (i mitten) med hjalp av Werner Hoffmann fran Tornos (till viinster) upp den precisionstekniska verksamhetsdivisionen
for fordons- och medicalteknik, och som ett resultat av detta stéller de in kursen fér langvarig tillvéxt.
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Ett ungt och mycket motiverat team har byggts upp runt produktionschefen Andreas Denzinger (till vénster), och de producerar individuella detaljer och sma produktionskérningar for kunder frén ett
mycket brett omrade inom industrisektorn.
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utan styrbussning ar ocksa mycket férdelaktigt. Dels
minskar materialspillet med cirka tva tredjedelar och
beroende pa materialpriset ger detta betydande kost-
nadsbesparingar. Dels behover inte stdngmaterialet
nodvandigtvis vara speciellt dimensionellt noggrant
och behover inte efterslipas.

Att uppna framgang tillsammans

Maskinbasen med sockel och spindelfaste liksom
stativet ar optimalt dimensionerade. Detta garante-
rar hog stabilitet, basta ytfinhet och lang livslangd pa
verktygen tack vare att det inte finns nagra mikrovi-
brationer. Maskinens ergonomi ar mycket bra. Trots
att den inte tar stor plats har maskinen ett stort, latt-
atkomligt arbetsutrymme. Kontrollerna som ar pla-
cerade centralt pd maskinen ger god &versikt och
gor det enkelt fér operatoren att komma at i bear-
betningsomradet. For det unga teamet hos Rowi var
detta ett kriterium som inte fick underskattas efter-
som de praktiskt taget kastades ut pa djupt vatten.
Alla anstallda var valutbildade frasmaskinoperatérer
men ingen av dem hade nagon speciell erfarenhet av
svarvning. Har, som med alla deras kunder, gjorde
Tornos goda samarbetsformaga verkan &n en gang.
Personalen fick en fordjupad utbildning och till en
bérjan diskuterade man och évervakade projekten
tillsammans. Nu ar alla anstallda hos Rowi fullt utbil-
dade och har utvecklats till en utomordentlig exper-
tis. Tack vare ett stort engagemang behéarskar man
knepiga uppgifter och bradskande jobb fardigbear-
betas under helgen. Detta ses som positivt av fler och
fler kunder och orderbéckerna ar fulla. Luat Trong
Nguyen ar nojd da han ser detta som en bekréftelse
att jobb inte nédvandigtvis behover utlokaliseras till
andra lander av finansiella skal. Inte desto mindre
letar han konstant efter féretag som vill investera |
Vietnam. “Vietnam &r en idealisk plats fér sma och
medelstora Europeiska féretag som Vvill serva den
Asiatiska marknaden”, séger Rowis chef. Det beho-
ver inte vara pa bekostnad av jobben i Tyskland. “Tysk
kvalitet sétter standard 6ver hela vérlden”, séger han.

Som en medlare mellan dessa tva varldar kan han
naturligtvis ocksa se de mojligheter som Vietnam har
att erbjuda. Siemens, Adidas, Bosch och ytterligare
230 Tyska foretag har redan tillverkning i Vietnam.
Luat Trong Nguyen soker fortfarande medelstora
partners tillsammans med vilka han kan bygga upp
produktionsenheter i Vietnam. Tornos ar hans for-
staval av maskinleverantdr och han hoppas ocksa att
kunna fortsatta det konstruktiva samarbetet i Fjarran
Ostern.

P
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Rowi Prazisionstechnik GmbH
Kaulbachstrasse 48

75175 Pforzheim, Germany
Tel.: +49 (0)7231 92 08 0
luat.nguyen@rowi-gmbh.com
www.rowi-gmbh.com
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Presentation

IRLANDSK UNDERLEVERANTOR
NAR FRAMGANG MED NY TORNOS

Nar Killala Precision Components Ltd képtes upp for 12 manader sedan av ett systerféretag med bakgrund
inom tillverknings- och vindindustrin fick de nya dgarna omgaende smaka pa framgangspotentialen. Receptet
fér framgang med féretaget County Mayo bérjade med inképet av en Tornos Sigma 32 fran Premier Machine
Tools, den Irlandska agenten for den Schweiziska tillverkaren av verktygsmaskiner.

Nar de nya direktorerna kopte underleverantorsfo-
retaget beldget pa Irlands vastkust var tillvaxtpoten-
tialen pataglig. Genom att leverera till prestigefyllda
tillverkare inom sektorer som olja & gas, kylning,
hydraulik & pneumatik, bryggeri, medicin och fordon
med bearbetade detaljer i satser fran 50 till 500000 i
sin imponerade samling CNC- och CAM-styrda verk-
tygsmaskiner maximerade féretaget med sina 34
anstallda sin tillvaxtpotential. Tidigare avbojde Killala
Precision arbeten pa grund av sin begrdnsade kapa-
citet och kapacitetsmajligheterna i sina maskiner. For
att dtgarda detta kopte foretaget en Tornos Sigma
32/6 fran Premier Machine Tools.

Som kommentar till detta kdp sdger Killala Precisions
verkstallande direktor, Brian Irwin: “Vi hade en
32 mm ldngdsvarv frén en annan tillverkare som inte
hade den kapacitet som behévdes for att producera
manga av vara detaljer. Detta gjorde att vi skét éver

mer komplexa detaljer till var 10 &r gamla Tornos
Deco 20 som &r en extremt kapabel - och upptagen
- maskin. Vi var i desperat behov av en ny ldngds-
varv sé vi sonderade marknaden dér Tornos Sigma
32 blev vinnaren. Den &r extremt kraftfull, mangsidig
och mycket produktiv. Trots att vi har CNC-maskiner
fran en méngd féretag &r det den befintliga Tornos
Deco som &r den mycket palitliga och produktiva
arbetshdsten och som &r mycket uppskattad, sa vi
var trygga med fabrikatet. Vi fick leveransen av Sigma
32/6 i november och den har redan levererat 6ver
vara foérvantningar.”

Detta fortroende starks genom det faktum att Tornos
ar den enda langdsvarvleverantdren med forsaljning,
service, teknisk support och utbildningsbas i Irland.
Allt detta tillhandahalls genom verktygsmaskinspe-
cialisten Premier Machine Tools, ett féretag med en
serviceniva som inte kan jamféras med vad andra
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leverantorer av verktygsmaskiner kan erbjuda. Denna
support var en av de avgérande faktorerna bakom
det ISO 9001-certifierade foretagets val av Tornos;
en viktig forsaljningspunkt ur produktivitetsperspektiv
var aven spindeleffekten pa 7,5 kW pa huvud- och
subspindel, vilket &r 1dngt battre &n hos manga svar-
var med fast spindel.

Ansedd som den enda langdsvarven av “Swiss-type”,
som ar kapabel att producera detaljer i samma sfar
som en konventionell svarv, har Sigma 32 en stabil
konstruktion for huvud- och motoperationer, vilket
gor den till ett idealiskt inslag i vilken maskinverkstad
som helst. Den styva och robusta uppbyggnaden hos
Sigma 32 marks i effekten pa 2,2 kW hos de drivna
verktygsstationerna som kan bearbeta vid 10000
rom. De drivna och fasta verktygsstationerna erbjuder
28 verktygspositioner, som har forbattrade éverlapp-
ningsprocesser for Killala Precision. Den 6kade kapa-
citeten for samtidiga operationer har 6kat produk-
tiviteten med drygt 40% under den korta perioden
sedan maskinens introducerades.

Som forvantas av en underleverantor, som tacker
ett s& brett omrade av industrisektorer, omfattar de
material som bearbetas i Sigma 32 rostfritt och mjukt
stal, aluminium, brons och massing upp till inconel
och harda material som ar vanliga inom olja- och gas-
sektorn. Sedan leveransen har Sigma 32 anvants till
att producera hydrauliska ventiler, hylsor och pump-

komponenter i satser fran 50 till 5000 detaljer. Ett
projekt som Sigma-maskinen anskaffades for ar en
familj av rostfria stalror fér bryggeriindustrin. Med en
regelbunden produktion i satser fran 1000 till 3000
har de 80 till 135 mm langa réren en utvandig dia-
meter pa 9,52 mm, en invandig diameter pa 7 mm
och kraver utvandig svarvning ner till 8 mm. Den tidi-
gare langdsvarven astadkom deformation, t&jning,
bojning av detaljen och hogt verktygsslitage. Det
3 m langa stangladdningssystemet pa Sigman med
utokad komponentsupport och styrning har okat
maskinens stabilitet, som Killala Precisions tekniska
chef Ray O'Boyle sager: “Vi skrotade 15% av véra
rérdetaljer, huvudsakligen pa grund av slitna verktyg
— ett resultat av maskinens parametrar. Vi fick 25-35
detaljer med varje skér i den tidigare langdsvarven
och nér vi férde éver jobbet till Sigma 32/6 férbéttra-
des livsldngden pa verktygen genast till 100 detaljer

per skar med samma insatser fran Kennametal. Med
Sigman har vi mer an férdubblat verktygens livslangd,
reducerat var kassation betydligt och férbéttrat var
produktivitet med langt éver 40%.”

Denna 40%-iga forbattring har kommit fran en mins-
kad cykeltid fran 90 till 65 sekunder for en rorfamilj
medan ytterligare besparingar har kommit fran farre
insatsbyten. Ray O'Boyle fortsatter: “Vi anvénde
maskinens réknare fér att byta insatser vid instéllda
intervaller. Om en insats var skadad kunde vi notera
skada pa de tidigare detaljerna som gav en h6g kas-
sationsniva. Sigman har lyckats fa bukt med det pro-
blemet. Genom att dessutom inte dppna maskinens
dérrar for att byta insatser sa ofta lider vi inte av oné-
diga stillestand.”

Sigma 32/6 anvands till dver 30 olika jobb med detal;j-
familjer inom denna grupp. Ray O-Boyle sager: “Vi ser
cykeltids- och instéllningsbesparingar pa varje detalj
vi fér 6ver till Sigma-maskinen. En sats av styrpinnar
i rostfritt stal med en tidsminskning fran 40 till 32
sekunder produceras i satser om 1000 st. Att flytta
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pinnarna till Sigman har kapat icke-bearbetningsti-
derna fér borrning och géngning som utférs pa sub-
spindeln medan huvudspindeln ocksa bearbetar.”

“Ur ett instdllningsperspektiv &r Tornos
TB-Decosystem enkelt att anvdnda och arbetar
med ISO-programmering, sa instéllningarna héalls
pa ett minimum. Det férenklar dven éverlappande
bearbetning sa vi kan faktiskt eliminera icke-bear-
betningstider. Dessutom har Sigman ett integrerat
stdngmatningssystem med 4 kanaloptioner och 4
patryckarstorlekar som standard. Detta reducerar
instéliningar, forbéttrar synergin mellan stangmat-
ning och maskin och eliminerar dven extrakostna-
derna for kanalsupport, stéddockor och drivningar.
Detta &r idealiskt fér oss eftersom vi dagligen kas-
tar om jobb. Liksom Deco-maskinen kérs den nya
Sigman 6ver 16 timmar om dagen, varje dag, och vi
ar mycket néjda med dess prestanda och dven trygga
med den service och support vi har fatt frén Tornos
UK och Premier Machine Tools”, avslutar Ray O'Boyle.

Inférandet av Sigma 32/6 har frigjort kapacitet fran
foretagets Deco 20 som producerar mindre detaljer
samtidigt som den tar storre arbete fran foretagets
51 mm konventionella svarv. Foretaget ar mycket nojt
med att Sigman kan producera en kombination av
sma skruvar med 4,5 mm diameter och stora detal-
jer pa éver 32 mm med cykeltider som ar kortare an
alternativa maskiner samtidigt som den frigor kapa-
citet till deras 6vriga CNC-svarvcentra.

KILLALA
PRECISION
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Killala Precision Components Ltd
Woodlands Industrial Estate
Killala, County Mayo

Ireland

Tél. +353 (0)96 32255

Fax +353 (0)96 32306
info@killalaprecision.com
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ETT LITET TEAM UPPVISAR IMPONERANDE EFFEKTIVITET

NOJDA KUNDER
AR HOGSTA PRIORITET

Manfred Brock ar en rattfram och arlig person som vet vad han vill. Tillsammans med sin son och en anstalld
leder han en liten men imponerande svarvverkstad som genom aren har skaffat sig ett utmarkt rykte inom
denna sektor. Nar kunderna sjalva inte langre vet vad de ska gora, eller andra leverantérer ar tvungna att
erkanna sig besegrade kommer MB Prazisionsteile GmbH med i spelet. Férutom kunskap, erfarenhet och enga-
gemang, ar en lamplig maskinpark en nodvandiga férutsattning, av vilken en stor del bestar av Tornos-maskiner.

48 decomagazine

MB Prazisionsteile GmbH grundades 1975 som en
sidoverksamhet av Herrmann Brock, pappa till den
nuvarande &garen. P& sin fritid massproducerade
han svarvade detaljer i en begagnad kurvstyrd svarv
Traub A 25 at sin davarande arbetsgivare. 1990 tog
Manfred Brock over foretaget. Ett av hans karak-
tarsdrag ar jakten pa automatisering. Han ville inte
bli beroende av en eller tva stora kunder och ga in i
tuffa prisférhandlingar varje ar. Darfor startade han
en produktion av hégkomplexa svarvade detaljer som
han producerade som provdetaljer eller i sma produk-
tionskorningar. For att gora detta var han tvungen

Forutom komplexiteten hos hans detalj &r Manfred Brock stolt 6ver den kvalitet han producerar.

att investera i CNC-teknologi och sa tidigt som 1991
kopte han sin forsta Tornos ENC 164. Strategin
betalade sig och foretaget véaxte kontinuerligt. 1997
flyttade man till de nuvarande lokalerna i Pforzheim-
Huchenfelt. Samtidigt utdkades maskinparken till det
nuvarande antalet med sex maskiner.

Fast etablerade i regionen

En av foretagets styrkor ar den flexibilitet och prag-
matism med vilken man tar itu med alla uppgifter.
Exempelvis pa annandag jul 1999, tva ar efter att
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féretagets nya lokaler tagits i bruk, svepte cyklonen
Lothar in 6ver landet och slet bort halva taket pa
byggnaden. Men med hjalp av lokala arbetare och
bra samarbete kunde all produktion fortsatta efter
bara tva dagar. | allménhet ar detta ocksa brukligt for
de order som Manfred Brock far. Han producerar ett
brett omrade av komplexa detaljer som maste levere-
ras som provdetaljer eller i sma produktionskérningar,
och vanligvis med kort varsel. For att gora detta ar
ett eller tva nattskift eller helgskift oundvikliga. Flera
ganger per dag omriggas maskinerna och optimeras
for en ny detalj. For Manfred Brock ar det flexibilitet
och omriggningstider som har storst betydelse, inte
maskinens kortider. Specifika maskiner behovs, speci-
ellt for fordons- och elektronikindustrierna, pa grund
av deras komplexa geometrier och héga kvalitetskrav.
2005 bestamde sig darfor Manfred Brock for att kdpa
en Deco av Tornos, eftersom den maskinen var bast
l&mpad for de planerade produktomradena.

Han sdg pa det som att ingen annan maskin i diame-
teromradet upp till 10 mm var snabbare, battre eller
mer flexibel for hans elektronikdetaljer. De tva paral-
lella sliderna, styrsystemet TB-Deco och den bety-
dande tillsatsutrustningen var alla klara och &verty-
gande pluspoang fér DECO. Vid ink&p valjer Manfred
Brock alltid den basta utrustningen sa att féretaget

Manfred Brock och Tornos kundvégledare Werner Hoffman har konstant kontakt.
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ar genuint redo att svara pa vilken utmaning som
helst. Och man har en hel del att erbjuda — foretaget
bearbetar i stort sett alla material som ar kommersi-
ellt gdngbara och har dtminstone en toleransklass pa
h9. | detta avseende uppskattar han samarbetet med
Tornos pa partnerbasis. Fér varje ny maskin far han
och hans team omfattande utbildning i Schweiz och
blir familjara med de finare delarna i teknologin, ner i
minsta detalj. Och om nagot var mycket komplicerat
fanns de tekniska experterna i Pforzheim och Moutier
till hands fér hjalp och rad.

Vi lever kvalitet

Forutom komplexiteten pa hans detaljer ar Manfred
Brock stolt &ver den kvalitet man producerar. Kvalitet
ar ett av hans huvudfokus. Han ser den totala certi-
fieringsprocessen som ett tecken pa byrakrati hellre
an ett anvandbart instrument. Tillsammans med sin
son och anstallda ar han kvalitetsansvarig. En ritning
pa varje detalj produceras igen internt for att undvika
och avgora potentiella hinder eller problemomraden.
Bara da kan arbetet pabdrjas i ratt maskin och detal-
jen bearbetas metodiskt och experimenteras med tills
den ar helt korrekt. Denna hoga kvalitetsstandard ar
bast lampad for Deco-maskinerna fran Tornos. De har

Har star chefen sjélv vid maskinen och &r en garant fér dess absoluta kvalitet.
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mycket exakta toleranser och skapar ytfinheter som
nastan kan mata sig med slipmaskinernas. Féretaget
har omfattande mat- och testutrustning och produk-
terna levereras till kunden forst nar chefen ar nojd.
Att leverera order i tid &r ocksa en speciell utmaning
har. Om ritningen kommer pa morgonen startar pro-
duktionen samma dag och de bestéllda detaljerna
levereras inom en extremt korts tidsram. Naturligtvis
ar Tornos enspindliga automatsvarvar typ Deco 10
och Deco 20a ett betydande bidrag till detta. Speciellt
tack vare deras intelligenta styrsystem har de fordelar
som for tillfallet inte kan fas fran ndgon annan tillver-
kare. Dessutom ar de extremt noggranna och, som
man kan foérvanta sig fran en Schweizisk tillverkare,
har den ratta kvaliteten och driftsakerheten.

Forberedd for framtiden

2012 ansl6t sig Manfred Brocks son till foretaget och
vill féra den tradition vidare som hans farfar och far
startade. For att géra detta maste han nu klara av en
frivillig dubbel arbetsinsats eftersom han som en lokal
frivillig forstahjalpen-man ar jour for raddningstjans-
ter minst en gang i veckan. Han har samma fokus pa
kvalitet som sin far, och Manfred Brock kan darfor
ldmna over tyglarna med stort fértroende. Han kom-
mer att ldmna &ver ansvaret gradvis och aven unna
sig en lang semester. Emellertid kan han for tillfallet

inte tanka sig att dra sig tillbaka helt och hallet. Han
vill hjdlpa sonen med utgangspunkten att “det finns
alltid arbete som maste goras.” Emellertid kan hans
son forverkliga sina idéer och utveckla foretaget pa
sitt eget satt. Samarbetet med Tornos och en modern
maskinpark utgdr de idealiska forutsattningarna for
detta.

MB Préazisionsteile GmbH

Manfred Brock

Mittlerer Hardweg 19

75181 Pforzheim-Huchenfeld
Germany

Tel.: +49 (0)7231 97 98 40

Fax: +49 (0)7231 78 95 55manfred.
brock@cnc-drehteile-brock.de
www.cnc-drehteile-brock.de
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OUR COMMITMENT?
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A) +41(0)32 933 06 30

www.pibomulti.com - info@pibomulti.com

PIBOTRIFLEX

ool-holder of the future

Cone-face with compressible
hollowed cone Automatic clamping

Paten ted
system
> ——-—
Milling-cutter-holder ——-—
Simple and precise adjusting
Required precision < 0.002 mm Automatic
NN —clamping

Cylindrical guidance
Manual sideways locking
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SWiISS MADE

Cone-face with compressible —|
hollowed cone

e odcut

MADE

—-—

SWISS

Specific equipment and accessories (U((UOULOLL0

for TORNOS machines awiss D
P Hobt:ng s Polyvalent drilling and milling head
or making gears for heavy machining with speed-reducer
Usable with or without over-arm
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Adjustable angle head
with range of adjustability
from 0 to 90°
5 mm clamping capacity

ASK FOR OUR FULL RANGE CATALOGUE !

Whirling machine

Axial spindle speeder
8 mm clamping capacity
30'000 rpm

Right angle spindle speeder
5 mm clamping capacity
15'000 rpm

oot

MADE

Milling head - Spindle speeder - Angular head

Whirling machine - Drilling heads .... Swiss

ROUTE DE CHALUET 8
CH-2738 COURT
SWITZERLAND
T+4132 49771 20
F+4132 4977129
INFO@MEISTER-SA.CH
WWW.MEISTER-SA.CH

POMZED.CH
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APPLITEC MOUTIER SA
Ch. Nicolas-Junker 2
CH-2740 Moutier
Switzerland
Tel. +41 32 494 60 20
Fax +41 32 493 42 60

WWW.APPLITEC-TOOLS.COM



