decomagazine

THINK PARTS THINK TORNOS

EvoDeco em
grandes
dimensoes!

A Almac renova
as suas linhas

66 03/13 BRASIL

ISIS: A oficina
do futuro disponivel

a partir de hoje

Mais avancos em
solucdes em aco de
alta resisténcia




UTILIS

multidec

swiss type tools

]
i FERRAMENTAS DE PRECISAO
™ PARA INDUSTRIA MICRO-MECANICA
E L E MEDICA
|

UTILIS

Tooling for High Technology

rasse 22, 8555 Miillheim, Switzerland




35

42

Tornos:
Inovacoes suicas

FICHA TECNICA

Circulation: 16’000 copies
Eurotec: 10'000 copies
Total: 26’000 copies

Available in: Chinese/English/

French/German/Italian/Portuguese

for Brazil/Spanish/Swedish

TORNOS S.A.

Rue Industrielle 111

CH-2740 Moutier
www.tornos.com

Phone ++41 (0)32 494 44 44
Fax ++41 (0)32 494 49 07

Editing Manager:
Brice Renggli
renggli.b@tornos.com

Publishing advisor:
Pierre-Yves Kohler
pykohler@eurotec-bi.com

Graphic & Desktop Publishing:
Claude Mayerat

CH-2830 Courrendlin

Phone ++41 (0)79 689 28 45

Printer: AVD GOLDACH
CH-9403 Goldach
Phone ++41 (0)71 844 94 44

Contact:
aeschbacher.j@tornos.com
www.decomag.ch

03713

Uma oficina completa
da SwissNano

SUMARIO

A servico de nossos clientes

Tornos: Inovacdes suicas

O centro de torneamento
da Tornos Swiss ST ajuda o
fabricante de perfuradoras
a reduzir os custos indiretos
em 66 %

EvoDeco em grandes dimensoes!

A Almac renova as suas linhas

ISIS: A oficina do futuro disponivel a partir de hoje

O design industrial: um must!

Uma oficina completa da SwissNano

O centro de torneamento da Tornos Swiss ST ajuda o fabricante

de perfuradoras a reduzir os custos indiretos em 66 %

O verdadeiro turbilhonamento de rosca

Mais avancos em solucoes em aco de alta resisténcia

Cover: Hannover Exhibition Center - © 2012 Deutsche Messe AG - All Rights reserved

O verdadeiro
turbilhonamento de rosca

10

21
28

31

35
42

47

decomagazine 3




e Canon non 1outnam ﬂ
e Evite le gnppgge—u)ggl
* Nicht drehende Fﬁhru:;gs lichs
-Vermeldequs umak:c?p,? 1 - ] Ll
* Non revolvmg bush - Rl oy 2T 2SOl e bl gy A

oAvmdsunyoxmi se’ - g Y il L g oA g
J v .-1- (11 Bl T mnap et el YT
“i ..r i ""f f'_f' -~ - o F-,

b Reglable par 'avant, version courte
- eLongueur de chute réduite

A VOI'I vorne eingestellt, kurze Version

Type/Typ TP

* Réglage par un vérin pneumatique

® 3 positions: fravail-serrage-ouverte
instellung durch

en pneumatischen Zylinder
itionen: Arbeitsposition-
osition-offene Position

Nt by a pneumatic cylinder
: working-clamping-open

1

1 Porte-canon: 3 types de canon Habegger!
1 Buchsenhalter: 3 Habegger Buchsentypen!
1 Bushholder: 3 Habegger guide bush types!

Harold Habegger SA
Route de Chaluet 5/9
CH - 2738 Court
www.habegger-sa.com



03713

Editorial

A SERVICO DE NOSSOS CLIENTES

O design a servico de nossos clientes

Nesta edicdo da Decomagazine, vocé tera a possibi-
lidade de descobrir as novidades apresentadas pela
Tornos na EMO (veja artigo na pagina 7) e como
verd, a empresa vive uma verdadeira revolugao do
design. Ela é imediatamente visivel nas novas maqui-
nas EvoDeco 20/32 (artigo na pagina 10), Almac
BA1008 e VA 1008 (artigo na pagina 14). Pudemos
inclusive encontrar o designer de todas estas novas
maquinas e vocé vai poder ler em sua entrevista na
pagina 28 que seu enfoque é totalmente orientado
para os clientes.

O PC integrado a servi¢o de nossos clientes

Outra novidade importante apresentada pela Tornos
nesta EMO: o sistema ISIS (Iso Swiss Integrated
Solution). Este novo software de programacao e de
comunicacdo para as maquinas dotadas de um PC
integrado oferece muito mais que um simples edi-
tor 1SO: é um verdadeiro software de gestdo e de
comunicacao (ver artigo na pagina 21). Os primeiros
clientes usuarios foram conquistados.

A SwissNano a servico de nossos clientes

Depois de ter apresentado a Swissnano em nossa edi-
cao anterior, quisemos conhecé-la melhor e encon-
tramos os responsaveis da empresa que testou esta

Toda a equipe Cyberis ao
redor do primeiro SwissNano.

maquina durante varios meses. Vale a pena compar-
tilhar a opinido deles sobre a maquina (veja artigo na
pagina 31). Ap6s suas apresentacdes nas jornadas
relojoeiras e ap6s os primeiros pedidos, as maquinas
SwissNano comegam hoje a chegar aos clientes e as
entregas serao feitas nos préximos meses.

Vérias propostas estdo em andamento para outros
dominios de aplicacdes e os visitantes da EMO pode-
rdo ter uma ideia mais precisa no estande (Estande
BO4, ala 17). Todas as maquinas estdo desde ja equi-
padas com o novo sistema de programacao ISIS e
com o TMI, que conquistou 0s primeiros usuarios.

A Decomag a servico de nossos clientes

Vocé terd igualmente a oportunidade de ler varios
artigos de apresentacdes de parceiros que aprovei-
tam desse periddico para valorizar suas solucoes. Ha
66 numeros, nosso objetivo é informa-lo continua-
mente e compartilhar com vocé o sucesso de nossos
clientes e o seu sucesso.

Nao hesite em compartilha-lo conosco.

Brice Renggli
Gerente de Marketing

Didier Muriset, CEO da Cyberis SA (a esquerda) e
Carlos Almeida, gerente de vendas na Suica.
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Apresentacao

TORNOS: INOVACOES SUICAS

Como de costume, este ano acontecera em Hanover a feira europeia mais importante para
maquinas ferramentas: a EMO. Trata-se de uma feira de tecnologia onde diferentes fabricantes de maquinas
demonstram seu know-how e apresentam suas ultimas inovacoes.

03713

A Tornos estara presente na ala 17, no estande B04
com inovacdes importantes neste ano: nada menos
que 5 novidades serdo apresentadas no estande.

SwissNano

Agora que as primeiras maquinas foram entregues na
Suica, a SwissNano sera exposta fora deste pais pela
primeira vez, em Hanover. A pequena maquina relo-
joeira sai a conquista do mundo. Pode parecer sur-
preendente apresentar tal produto no pais do auto-
movel. De fato, a maquina inteiramente montada
em Moutier é desenhada para os relojoeiros, mas a
menor das maquinas do mercado desde ja desperta
um grande interesse por parte de outros setores de
atividades em busca de uma maquina compacta e
de alta precisdo a um custo acessivel. A SwissNano
demonstrara seu desempenho produzindo uma peca
relojoeira de alta precisdo no estande.

A familia SwissNano acolhe igualmente um novo
membro com a maquina Almac BA 1008, maquina
de fresamento em barras construida pela empresa
Almac na base de uma maquina SwissNano. Ela é
destinada a usinagem de pecas complexas que neces-
sitam de varias operacdes de fresamento (ver artigo
na pagina 14).

decomagazine 7
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EvoDeco 32

Em oposicao a SwissNano na gama de produtos,
encontramos agora a EvoDeco 32. Uma maquina
de grande didametro que possui 10 eixos lineares e
dois eixos C. A EvoDeco 32 retoma a filosofia das
magquinas EvoDeco 10 e EvoDeco 16, conservando
os trunfos das maquinas Deco, como a cinematica
Unica e seus conceitos de ferramentas, com melhor
desempenho. Assim, a maquina é equipada com
fusos com motores sincronos integrados de altissima
poténcia. A poténcia do fuso e do contrafuso sao

idénticas para facilitar a reparticao entre operacoes
e operacbes reversas. A maquina inaugura igual-
mente um novo design. Durante a feira, a maquina
vai usinar uma peca em inox 303 em tempo recorde.
Gracas a seus 4 sistemas de ferramentas, a maquina
EvoDeco 32 permite tempos de usinagem Unicos no
mercado atual. As maquinas concorrentes equipadas
com porta-ferramentas sdo as mais ricas em termos
de ferramentas, mas o tempo de indexacdo do porta-
-ferramentas as torna menos atraentes na produgao
(ler artigo na pagina 10).

Swiss ST 26

Equipada com 2 sistemas de ferramentas, a Swiss ST
26 é uma maquina intermediéria, capaz de usinar
o material com duas ferramentas simultaneamente
no canhao; ela é apresentada pela primeira vez na
Europa. A Swiss ST 26 é equipada com o mesmo
tipo de fuso com motor integrado da EvoDeco 32.
A cinematica, que oferece dois pentes independentes
e cujo pente traseiro pode trabalhar na barra e em
operacao reversa,

permite assim vdrias usinagens em tempo oculto e
apresenta fusos idénticos em operacdes e em ope-
racoes reversas, potentes e muito reativos. Estes dois
elementos combinados permitem fixacdes equilibra-
das entre os dois lados da peca a ser usinada e a
realizacao de pecas relativamente complexas em uma
maquina considerada “tdo simples”. Trés ferramen-
tas podem ser acopladas simultaneamente no mate-
rial. As operagoes reversas ocorrem em tempo oculto,
enquanto que o pente 1 permite a continuidade
do trabalho no canhao. Acessivel e flexivel, a Swiss
ST 26 é uma parceira ideal que permite satisfazer as
usinagens mais exigentes e pode ser equipada com
inumeros periféricos da fabrica.

03/13
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MultiSwiss

A MultiSwiss foi apresentada pela primeira vez na
EMO 2011. A MultiSwiss é uma revolucao; trata-se
de uma nova linha de produtos que faz a ligacdo
entre os tornos multifusos e os tornos monofusos.
A MultiSwiss possui 6 fusos moveis que utilizam a
tecnologia de motor acoplado para a indexacao de
seu tambor. Muito rapida, ela permite a aproximacao
dos tempos de ciclo de multifusos de came.

Em 2013, sdo 3 as principais evolucdes da maquina a
serem apresentadas: A edicao Silver, Black e White.

A MultiSwiss edicao Silver é uma maquina que tra-
balha em barra; ela retoma a experiéncia acumu-
lada de algumas maquinas ja entregues para fazer
dela a melhor MultiSwiss jamais concebida atual-
mente. Mais complexa, a edicdo Black é equipada
com um eixo Y em um trilho para servir a um grupo
de pecas maiores, a capacidade da maquina é, por-
tanto, aumentada. A edicao White, por sua vez, é o
modelo Chucker, que permite notadamente atender
as necessidades de usinagem em retomada, crescen-
tes no setor automobilistico.

Centros de usinagens

Os centros de usinagens nao ficam de fora, ja que
além do BA 1008 e VA 1008 (pagina 14), a Almac
apresentara a maquina CU 2007. Dispondo de um
curso de (X Y Z) 500x400x470 mm, a maquina esta
igualmente disponivel com um curso em X prolon-
gado de 700 mm: a maquina ganha neste caso o
nome de CU 3007. As CU 2007 e CU 3007 aliam o
dinamismo e a confiabilidade de primeira ordem a
precisao e ao know-how suicos e permitem ao grupo
Tornos trazer uma solucdo verdadeiramente inova-
dora a seus clientes. O equipamento padrao com-
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Black edition.

pleto associado ao know-how dos engenheiros da
Chaux-de-Fonds e de Moutier criam condicoes 6ti-
mas para produzir pecas complexas. Estas maqguinas
podem ser totalmente adaptadas as necessidades do
cliente. Equipada com um cone porta-ferramentas
HSK 40, a CU 3007 pode ser equipada com diversos
opcionais, como um quarto ou quinto eixo, o fuso
basico com 20.000 rpm pode ser substituido por um
fuso com 40.000 rpm, um sistema de paletizacdo
interno ou externo, carrosséis de ferramentas com
grandes capacidades e varias outras op¢des a dispo-
sicao (ver artigo na pagina 14).

Os especialistas do grupo Tornos terdao o prazer em
encontrar todas as pessoas interessadas no estande
BO4, na ala 17.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch
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EVODECO EM GRANDES DIMENSOES !

Em 2010, a Simodec Tornos apresentou pela primeira vez o EvoDeco 16 como sucessor da maquina Deco 13. Um
ano mais tarde era a maquina EvoDeco 10 que era apresentada ao mediSIAMS; este produto sucedeu com éxito
a lendaria Deco 10. Na EMO desse ano, a Tornos apresentou a substituicao das duas ultimas maquinas Deco
comercializadas, a saber, Deco 20 e Deco 26.

10 decomagazine

Logicamente estas maquinas sdo denominadas
EvoDeco 20 e EvoDeco 32. Reunido com Philippe
Charles, responsavel pelo produto EvoDeco na
Tornos.

O elo que faltava

Até agora a série EvoDeco se limitava a 16 mm.
Gracas ao lancamento da EvoDeco 20 e da EvoDeco
32, a Tornos pode oferecer uma série completa de
2 a 32 mm na versao EvoDeco. O conceito da série
EvoDeco se mantém inalterado, conservando o sis-
tema geral que fez o sucesso da série Deco, refor-
cando simultaneamente os elementos-chave para
melhorar o desempenho de usinagem e, assim, tor-
nar as maquinas ainda mais competitivas.

Observe os detalhes destes desenvolvimentos:

Novo fuso de motor integrado sincronizado

Esta € uma melhoria significativa. O fuso é o centro
de uma maquina de corte; é através dele que sdo
determinados em grande parte os elementos-chaves
que sdo o desempenho de usinagem e de precisdo.
A série EvoDeco estd associada desde o principio a
fusos providos de tecnologia sincrona. Esta tecno-
logia ¢ um lancamento em torno com eixo mével.
Inaugurada com os tornos multi-fusos, a Tornos ha
alguns anos era muito apreciada pelos usudrios de
maquinas EvoDeco 10 e EvoDeco 16.

O torgue constante permite a realizacdo de opera-
¢oes de torneamento mais consistentes. De acordo
com os usudrios, a maior diferenca esta no nivel de

03/13
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aceleracdo e desaceleracdo fornecido pelo motor. O
tempo de ciclo de pecas que exigem muitas interrup-
¢oes é assim melhorado, em certos casos podendo
atingir até mais de 30%. A tecnologia sincrona tam-
bém faz parte das acoes em favor do meio ambiente
da Tornos, visto que a tecnologia sincrona tem um
rendimento superior em comparacdo a tecnologia
assincrona.

PC INTEGRADO

Uma das criticas feitas a TB-Deco é o peso rela-
tivo de seu uso durante a fase de ajuste. Na
verdade, ndo é raro termos que transferir o pro-
grama varias vezes e de acordo com o método
utilizado, o que pode levar algum tempo. O PC
integrado permite programa de transferéncia
entre um PC externo e o comando da mdaquina.
Além disso, em termos de eficacia, esta solu-
¢ao pode remover o PC portatil da oficina. A
integracdo de um PC completo também pode
oferecer outros servicos, como a exibicdo de
instrucoes de servicos em especial. Isto garante
uma alta reatividade e maior eficiéncia.

Otimizacao e reforco de construcao

Como na EvoDeco 16 e EvoDeco 10, a construcao
foi reforcada e otimizada por elementos finitos, con-
ferindo assim as ferramentas de manutencdo mais
importantes, bem como os melhores estados de
superficie. Philippe Charles enfatiza aqui a importan-
cia desta operacao “As contribuicdes de desempenho
e melhorias para a maquina devem ser consistentes”.

decomagazine
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Novo dispositivo de torno modular

A fim de aumentar as possibilidades de usinagem,
um novo dispositivo com 3 fusos de torneamento
(ESX 16) agora é oferecido com a EvoDeco 20 e
EvoDeco 32. Gracas a esta unidade que pode ser
montada em todos os postos de trabalho, o nimero
maximo de ferramentas de torneamento passa assim
a 19 para a EvoDeco 20 e EvoDeco 32. A gama de
pecas que podem ser executadas nestas maquinas é
aumentada.

Equipamento basico completo

Como no caso da EvoDeco10 e EvoDeco 16, o equi-
pamento basico é consistente e completo. Assim
a maquina recebe em série um eixo em C sobre o
fuso e sobre o contra-fuso. Um filtro de 6leo auto-
-limpante e um dispositivo de lubrificacao ciclico cen-
tralizado. E desnecesséario dizer que a vasta gama de
porta-ferramentas, dispositivos e outros periféricos
desenvolvidos pela Deco 20 e Deco 26 sao obvia-
mente compativeis com a EvoDeco que é capaz de
oferecer, desde seu lancamento, uma vasta escolha
de solucdes que permitem efetuar as operacdes de
alto valor agregado como a operacédo de turbilhao,
perfuracao profunda ou fresagem inclinada.

R o R, _

Melhorias de design e ergonomia

A ampla area de usinagem, agora iluminada gracas
a uma lampada de LED, é clara e permanente para
o operador trabalhar nas condicées ideais. Equipado
com um PC industrial ultra rapido (Intel® Core i7,
tecnologia SSD) com tela tatil, a programacao pode
ser feita diretamente na maquina.

A EvoDeco oferece conforto de utilizacao e flexibili-
dade até entdo desconhecidos no mercado.

Para mais informacdes, contate seu revendedor
Tornos.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch
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A ALMAC RENOVA AS SUAS LINHAS

Por ocasido da EMO, ap6s uma feira interna em La Chaux-de-Fonds em outubro, a Almac vai se apresentar aos
clientes com uma imagem renovada, com novos produtos que tém designs diferenciados e solucoes dedicadas
a diferentes dominios de atividade. Encontro com o Sr. Philippe Devanthéry, diretor.

14 decomagazine

Ja na ocasiao da EPHJ, os clientes relojoeiros puderam
descobrir em primeira mao o novo logo da empresa.
Por que estao fazendo essa mudanca?

Um novo comeco

O diretor explica que a empresa esta em transforma-
¢ao desde a recompra da Almac pelo grupo Tornos
e da chegada do Sr. Devanthéry: “No6s trabalhamos
muito internamente para melhorar o atendimento e
desenvolver novos produtos. Hoje, nds estamos pron-
tos para comercializé-los e desejamos marcar este
novo comeco”. A nova identidade foi desenvolvida
de modo a ser coerente com a imagem do grupo
Tornos, achamos que a cor azul e o logo quadrado
se integram melhor com as outras marcas do grupo,
da mesma forma que as novas maquinas apresen-
tam um design moderno que retoma os codigos da
MultiSwiss e da SwissNano.

Produtos adaptados

A Almac sempre comercializou maquinas finamente
adaptadas as necessidades dos mercados, mas hoje
a empresa vai ainda mais longe: ela lanca produtos
etiquetados, de forma que um comprador da nova
CU 2007 Mouvement dispord de uma maquina
padrdo equipada finamente para realizar suas pecas.
E uma maneira elegante de dispor de uma solucdo
sob medida pelo preco de uma padrao.

Novas nomenclaturas das maquinas

“N6s imaginamos todas as possibilidades para o
futuro e nds decidimos nomear os novos produtos
de acordo com uma nova Idgica coerente” explica
o Sr. Devanthéry. A maquina destinada a substi-
tuir a CU 1007 se chama VA 1008 (V de vertical)
e a nova pequena maguina de fresagem com barra
BA 1008. As duas maquinas pertencem a série 1000;
trata-se das maquinas destinadas a realizacao de
pegas menores.

03/13
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Veja essas novidades detalhadamente:

VA 1008
O NOVO E O COMPROVADO

Para simplificar e para os conhecedores da Almac, o
centro de usinagem VA 1008 comporta uma base
conhecida e comprovada da CU 1007, sobre a qual
modificacdes importantes foram trazidas no que diz
respeito a trés pontos principais: O design e a ergo-
nomia, a remocao dos cavacos e o nimero de ferra-
mentas disponivel.

O design a servico do usuario

O primeiro contato com a VA 1008 provoca a
mesma surpresa da provocada na descoberta da
MultiSwiss: é nova, aperfeicoada e bela. As dimen-
soes da maquina sdo mais ou menos idénticas as da
CU 1007, a maquina é simplesmente menos pro-
funda, ja que toda a filtragem encontra-se integrada
a capota. A janela de protecdo da zona de usinagem
é um monobloco e, para liberar o acesso em 90°, ela
levanta- completamente até 1,8 metro de altura; o
funcionamento e as regulagens sao simplificadas. A
acessibilidade pela traseira é concebida igualmente
a partir de uma janela vertical que libera totalmente
0 acesso. O conjunto do painel de comando pivota
90°, portanto, é facil de se trabalhar com o comando,
tendo-se uma visao perfeita da zona de usinagem.

O design a servico da usinagem

O sr. Devanthéry explica: “A CU 1007 é famosa pela
sua confiabilidade e precisdo, mas é possivel aperfei-
coa-la para oferecer a remocao de cavacos ainda mel-
hor em usinagens importantes. Nossos engenheiros
modiificaram o quadro, ele estd amplamente livre sob
a zona de usinagem, dessa forma, a remocéo é oti-
mizada”. O acesso ao reservatorio é feito pela frente,
por meio de uma porta que oferece amplo acesso.
Para os relojoeiros desejam uma mesa em madeira
na frente da maquina, fiquem tranquilos: isso é igual-
mente possivel na VA 1008.

Até 100 ferramentas por projeto

Sempre em contato com o mercado, 0s especialistas
da Almac constataram que os centros de usinagem
disponiveis eram um tanto limitados em nimero de
ferramentas para algumas usinagens ou simples-
mente porque os clientes desejavam dispor de todas
as possibilidades de usinagem montadas de modo
permanente na maquina. O sr. Devanthéry explica:
“Essa solicitacdo ndo é nova, nos decidimos atender a
demanda de alguns clientes porque encontramos um
meio para isso”. A nova VA 1008 é entregue como
padrdo e tem um carrossel de 30 posicoes, mas o

cliente pode escolher configuragdes diferentes, com
48, 80 e mesmo 100 ferramentas (HSK25). O dire-
tor diz: “Qualquer que seja a alternativa escolhida, a
capota da maquina permanece a mesma, é por isso
que podemos oferecer a possibilidade do carrossel de
100 ferramentas com o mesmo design de maquina.”

Maquina modular por design

De acordo com as necessidades de usinagem, dife-
rentes configuracées da mdaquina sdo possiveis: 3
eixos, 4 eixos e meio, 4 eixos simultaneos ou 5 eixos
simultdneos. O carregamento e o descarregamento
podem ser implantados através dos sistemas de
manuseio e de paletizacdo. A maquina pode ser equi-
pada com uma mesa simples rotativa e com diversos
sistemas de aperto ou de bandejas divisérias de 4 ou
5 eixos da empresa Lehmann. O Sr. Devanthéry nos
conta: “Existem varias empresas especializadas na
fixagdo das pecas. NO6s ndo queremos reinventar a
roda, por isso, propomos essas solucdes comprova-
das para a VA 1008”.

-
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VA 1008:
CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Cursos X/Y/Z:
Avancos de trabalho:
Avanco rapido:
Resolugao:
Eletrofusos:
Poténcia:
Porta-ferramentas:
Poténcia instalada:
Dimenso6es LxCxA:

Apresentacao:

Entregas:

Tipos de pecas realizadas:

280/120/230 mm

até 8.000 mm/min.

16 m/min.

0,1 pm

até 45.000 rpm.

2 kw

HSK 25A, HSK 40A

10 KVA

1300 x 2222 x 2650 mm

prevista para a exposicao
interna da Almac, de 16 a
17 de outubro de 2013

a partir de janeiro de 2014

componentes de
movimentos relojoeiros

decomagazine
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BA 1008 — E AGORA, ELA FRESA

Ao olhar para essa pequena maquina de fresagem
com barra, percebemos sua filiagdo com a nova Swis-
sNano da Tornos, e isso ndo é a toa. O diretor da
Tornos, o Sr. Hauser, nos conta: “Nos apresentamos
a SwissNano a varios clientes do mundo relojoeiro e
todos nos confirmaram que essa maquina muda a
situagdo do mercado”. O Sr. Devanthéry acrescenta:
“O tamanho compacto da SwissNano é uma van-
tagem inquestionavel na relojoaria e nos tivemos a
ideia de aproveitar essas vantagens para fazer uma
maquina de fresagem com barra”.

Destinada a substituir a maquina FB 1005 na linha
da Almac, a recém-chegada dispde de argumentos
convincentes, notadamente, sua ergonomia, sua pro-
dutividade, seu tamanho reduzido e sua relacdo de
custo-beneficio.

Design ergonémico

Fala-se muito de design nesse artigo, mas as imagens
falam por si s6, uma importante etapa foi vencida
pela Almac. O quadro da fresadora de barras BA 1008
€ 0 mesmo que o da SwissNano. A parte superior foi
modificada para integrar dois sistemas de ferramentas
multifusos; a acessibilidade é total pelo mesmo prin-
cipio de abertura capacete de moto da SwissNano.
O primeiro cliente usuario da SwissNano parabeniza
a excelente ergonomia desse sistema na pagina 31.

Uma mesa em madeira é disponibilizada para o relo-
joeiro e outras opgdes sdo consideradas. O diretor
nos conta: “Nos também pensamos em fazer uma
versdo da maquina em que a mesa seja diretamente
integrada ao local de trabalho para o operador”.

BA 1008:

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Diametro das barras:  max. 16 mm

Fusos:

— frontais: 4 fusos 12, 35 ou 60.000 rpm
(pincas ER8)

— laterais: 3 fusos 12, 35 ou 60.000 rpm
(pincas ER8)

— contraoperagodes: 2 fusos 35 ou 60.000 rpm (pin-
cas ER8)

- fatiamento 1 fuso

Dimensoes CxLxA: 1800 x 650 x 1600 mm

Apresentacgao: EMO 2013

Entregas: a partir de janeiro de 2014

Tipos de

pecas realizadas: apliques, entalhes, janelas,
elementos de movimentos e de

caixa

03/13
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maquina, exatamente como na versdo da Tornos
destinada ao torneamento, mas o fuso ndo auto- D -

riza as operacdes de torneamento. E um sistema de e g re q SI n g
divisor que permite a troca das pegas até um diame-
tro maximo de 16 mm. As usinagens posicionadas
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e a interpolagdo entre os sistemas de ferramentas C I ea n I n g
e a pega sao, evidentemente, possiveis. Munida de A
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4 fusos frontais, 3 fusos laterais e 2 fusos de ope-
) [ ]
Monitorir

ragao reversa, a maquina foi concebida para pecas
bem precisas. O Sr. Devanthéry acrescenta: “Esse tipo
de maquina so podera ser aceito no mercado se ela
oferecer a possibilidade de fazer o acabamento das
pegas, e esse é o caso dela”. E completa: “Na relojoa-
ria, nds visamos a realizacdo de pecas como o0 mos-
trador, apliques, entalhes, janelas, além de elementos
dos movimentos e da caixa”.

Tamanho e preco: dois fatores a favor da BA1008

No artigo a respeito da Krattiger AG, que testa a
SwissNano depois de alguns meses, o Sr. Arrietta,
o diretor, nos conta que a SwissNano é a maquina
relojoeira por exceléncia e o Sr. Devanthéry nos diz a
mesma coisa sobre a BA 1008: “A maquina integra-se
facilmente em qualquer oficina relojoeira, sua utiliza-
¢do é simples e a gestao dos cavacos e das pegas foi
dimensionada para esse setor. E a maquina ideal”.

A relojoaria é apenas o comeco

“Para n¢s, a BA 1008 é um projeto estratégico. Ela vai
contribuir para nos ajudar a diversificar os mercados
nos quais atuamos. N6s vemos notadamente pers-
pectivas na industria de molde e de medicamentos”
conclui o diretor.

Quality needs perfection.

Leading International Trade Fair for
Industrial Parts and Surface Cleaning

22 to 24 October 2013
Stuttgart - Germany

Deutsche Messe
03 / 1 3 f Hannover - Germany pCI I'fS2C|eCIn .com
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DEMANDA DO MERCADO:
CU 1007 REPRISE

Essa novidade foi desenvolvida para atender a um
certo numero de solicitacdes de clientes que queriam
dispor de um centro de usinagem CU 1007 destinado
a retomada.

Essa maquina destinada a realizacdo de pequenas
séries é oferecida com um equipamento de base de
3 eixos e com um carrossel de ferramentas de 12 ou
20 posigdes. Sobre a nossa pergunta sobre o porqué
de uma denominacdo CU e ndo VA agora que as
linhas mudaram, o Sr. Devanthéry nos diz: “Ndo se
trata propriamente de falar de uma nova maquina,
mas da implantacado de uma solucao especifica sobre
a base de um produto existente. E, inclusive, o mesmo
caso da CU 2007 Mouvement (ver mais adiante). N6s
guardamos as novas denominagdes para os produtos
completamente novos”.

Solucao simples e comprovada

Com base no centro de usinagem da CU 1007, essa
nova versao destinada a realizacdo de platinas e de
mostradores é equipada com um fuso adaptado
as pecas a serem realizadas e existe apenas com
um carrossel rotativo de ferramentas com 12 ou
20 posicoes. O diretor explica: “Nés podemos traba-
lhar com 4 eixos simultdneos e o sistema de fixacdo é
0 HSK-32A, que garante o posicionamento necessario
para a usinagem em retomada”.

Apresentada na EPMT em Genebra, em junho, essa
versdo da CU 1007 obteve um grande sucesso.

DEMANDA DO MERCADO:
CU 2007 —= MOUVEMENT

O centro de usinagem CU 2007 foi apresentado pela
primeira vez na ocasido da Prodex 2012, com uma
orientacao para todos os dominios de atividades. Para
atender as necessidades do mercado da relojoaria, os
engenheiros da Almac desenvolveram um sistema de
carregamento integrado a zona de usinagem.

Quando precisamos de frequentes trocas de ferra-
mentas, de um fuso com alta frequéncia, de um sis-
tema de medicdo de ferramentas e de uma ampla
autonomia com uma boa precisao, tipicamente como
para a realizacdo de platinas e de pontes, a nova solu-
cdo CU 2007 Mouvement se impbe por si mesma.
O sr. Devanthéry explica: “A CU 2007 é uma boa
maquina universal e, mediante algumas evolucoes,

CU 1007 REPRISE:
CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Cursos X/Y/Z:
Avancos de trabalho:
Avanco rapido:
Resolugéao:
Eletrofusos:

- Poténcia:

- Porta-ferramentas:
Poténcia instalada:
Dimensées LxCxA:
Apresentagao:
Entregas:

Tipos de pecas realizadas:

ALMAC CU 2007

280/120/230 mm

até 8.000 mm/min.

16 m/min.

0,1 pm

até 45.000 rpm.

2 kW

HSK 25A, HSK 40A

10 KVA

1300 x 1980 x 2650 mm
EPMT 2013

a partir de novembro
de 2013

platinas, pontes e aberturas
nos mostradores
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nos a adaptamos finamente as necessidades dos dife-
rentes mercados”. E a empresa comeca naturalmente
pelo seu mercado histérico, que é a relojoaria.

Uma solucao simples

“No6s desenvolvemos esse sistema Pick and Place
porque constatamos que ndo havia muitas alterna-
tivas econémicas desse tipo no mercado”, comeca o
diretor, que continua: “A CU 2007 é uma maquina
universal que ndo realiza talvez um pequeno percen-
tual das pecas mais complicadas ou mais precisas,
mas que realiza todas as demais pecas. Ela representa
uma alternativa para a relacdo custo-beneficio muito
favorével”.

Tudo se passa na zona de usinagem

O novo sistema pick and place é muito compacto e
esta situado no coracdo da zona de usinagem. Uma
vez que a primeira peca é concluida, o braco mani-
pulador vem pegé-la, enquanto que o carrossel se
abre. A peca é colocada em um local vazio, depois o
braco prende a peca seguinte e a carrega na sua posi-
cao de trabalho. O aperto é efetuado e o carrossel é
fechado. As pecas bem protegidas e os tempos de
carregamento e de descarregamento s&o minimos.

Visao de futuro

Com todas essas novidades na Almac, a empresa
apresenta uma nova imagem e varios produtos, mas
nao seria muita coisa de uma sé vez? O Sr. Devanthéry
nos conta: “As linhas da Almac estavam muito defa-
sada e, no mercado, a concorréncia é agressiva, nds
precisdvamos apresentar novas solucées para nossos
clientes atuais e futuros”. E completa: “A Almac esta
quase que exclusivamente ligada ao setor relojoeiro,
é um grande perigo ter pouca diversificacdo. As novi-
dades fazem parte de uma primeira etapa para pos-
sibilitar uma melhor divisdo de nosso faturamento”.

Uma marca a ser considerada

Questionado sobre os principais desafios a serem
encarados pela Almac hoje, o diretor conclui: “Apds
a retomada da empresa e as mudancas em anda-
mento, nds precisamos de tempo para renovar a
organizagdo, analisar as necessidades e criar novos
produtos. NOs estivemos pouco presentes junto aos
nossos clientes. Nosso desafio hoje é recontata-los e

CU 2007 MOUVEMENT:
CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Cursos X/Y/Z:

Fusos:

500/400/470 mm

até 20.000 rpm.
até 42.000 rpm (opcional)

Porta-ferramentas: HSK E40
Carrossel
de ferramentas: 24 posicoes

40 posicoes (opcional)

Dimensoes CxLxA: 1580 x 2410 x 2500 mm

Apresentacao: EPHJ 2013
Entregas: imediata
Tipos de

pecas realizadas:

platinas, pontes, outros
componentes de movimentos
e outros tipos de pecas
pequenas usinadas a partir de
pecas miudas.

demonstrar a eles que a Almac volta com produtos
gracas aos quais eles poderdo ganhar mercado, na
relojoaria, mas também em outros dominios”.

EMO - 16-21 de setembro de 2013 - Hanover

Exposicao interna Almac
16-17 de outubro de 2013 — La Chaux-de-Fonds

Almac SA

39, Bd des Eplatures

CH - 2300 La Chaux-de-Fonds
Tel: +41 32 925 35 50

Fax: +41 32 925 35 60
Info@almac.ch
www.almac.ch

a

ALMmAc

A Almac é uma empresa do grupo Tornos.
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ISIS: A OFICINA DO FUTURO
DISPONIVEL A PARTIR DE HOJE

Durante a’EMO 2013, a Tornos apresentara um novo software

de programacao para suas maquinas que funciona sem o auxilio do TB-DECO.

J& utilizado pelos primeiros proprietarios da
SwissNano, este novo software chamado ISIS é bem
mais que um simples editor ISO com um design atra-
ente: ele também permite a comunicacdo direta com
as maquinas e supervisiona seu estado. A decomag
encontrou Patrick Neuenschwander, responsavel pelo
desenvolvimento do software na Tornos para apren-
der mais.

decomagazine: Senhor Neuenschwander, o que
é o ISIS exatamente e a quem ele se destina?

Patrick Neuenschwander: O ISIS é um sistema de
programacdo destinado as maquinas gerenciadas
com o auxilio de um editor 1SO. Trata-se notada-
mente das maquinas SwissNano e Swiss ST 26. Bem

Version 1.0

diferentes do TB-DECO, que é um editor horizontal.
Este editor, que pode gerenciar até 3 canais, permite
a exibicdo do cédigo ISO na vertical. O codigo 1SO é
automaticamente sincronizado entre os canais e uma
coloracao sintatica permite visualizar os diferentes
cédigos de valores de modo muito facil.

dm: Mas o ISIS ndo é apenas um software de
programacao?

PN: Nao apenas. Para comecar, o ISIS serd acoplado
a opcao “pack communication”. Trata-se, portanto,
de um software de programagao de um computador
industrial que vem inserido ao comando numérico
da maquina e que se comunica com ela por meio
de uma porta Ethernet. O ISIS é bem mais que um

decomagazine 21



o

Doss

Canal 1 [010G1)

L

R e

.2

B el 2 (01001)

-
-

.- :D o1 i
£
vl T
Editor ISO vertical.
simples software de programacdo. Ele permite a
CONFlGURACAO comunicacdo com sua maquina, propriamente dita,

ISIS

e Compatibilidade OS: Windows XP,
Vista, 7 e 8.

® Necessidade de conexdo das maquinas em
rede pelo usuério através de rede cabeada
ou Wi-Fi.

ISIS Tab
¢ Android 4.0 ou superior.
¢ Projetado para tabletes de 10 polegadas.

R - e T )

Transferéncia de programas desmaterializados. O programa também pode ser editado na

maquina e ser novamente transferido de modo intuitivo para o computador.

22 decomagazine

a transferéncia de programas de usinagem de modo
desmaterializado através de uma rede LAN. O com-
putador integrado a maquina permite a abertura de
perspectivas totalmente novas e inexploradas em
nossa industria até aqui. Tenho como prova o apli-
cativo Android Tornos que permite a supervisao da
evolucdo do parque de maquinas nos mesmos mol-
des do ISIS.

dm: Quais sao as vantagens do ISIS em relacao
aos demais editores ISO?

PN: Elas sao varias. Uma vantagem simples e muito
apreciada é o controle de erros de sincronizacdo. Os
erros sao exibidos de modo muito claro através de
um icone vermelho na tela que evita idas e vindas
inGteis até a maquina. A principal vantagem reside,
entretanto, na gestao do catalogo de ferramentas da
maquina; o que nenhum sistema concorrente ofe-
rece. E possivel ndo apenas supervisionar seu parque
de méaquinas, mas transferir um programa a partir
de seu computador diretamente para o computa-
dor integrado a maquina. O programa criado com
o ISIS pode, depois de ser carregado no comando
numérico, ser testado e, se precisar ser corrigido no
comando numeérico, as corregdes podem ser recar-
regadas posteriormente no computador do escri-
tério: tudo é totalmente compativel! O ISIS integra
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igualmente as informacoes das pecas, como o diame-
tro, o material, a data, o comprimento da peca, entre
outros. Além disso, é igualmente possivel imprimir
os documentos usuais, a saber: Codigo ISO, infor-
macoes das pecas e catalogos de ferramentas. Uma
outra vantagem do ISIS repousa na estrutura de sof-
tware muito moderna e flexivel, a interface do sof-
tware é evidentemente multilingue, assim como os
modelos de pecas. Assim, é possivel programar um
modelo de pecas em chinés em uma interface em
francés ou vice-versa.

dm: O que vocé entende exatamente por cata-
logo de ferramentas? Qual a vantagem para o
cliente?

PN: Para cada maquina, o ISIS possui uma base de
dados que reagrupa todos os suportes de ferramen-
tas, desde a simples placa de porta-talhadeira no
turbilhonador, passando pela poligonacao ou pelos
aparelhos de fresamento. Cada um destes aparelhos
possui suas préprias condigdes, que sao integradas ao
ISIS. Assim, se um aparelho for selecionado, apenas
as posicoes onde for possivel colocar o aparelho na
maquina serao ativadas. O ISIS gerencia igualmente
as incompatibilidades entre os diferentes aparelhos;
0 usudrio é assim orientado de maneira intuitiva na
utilizacdo de sua maquina, cada apoio possuindo sua
imagem e facilitando assim a identificacdo. Deve-se
destacar também que, por padrao, as geometrias sdo
automaticamente exibidas ao selecionar uma ferra-
menta; assim, quando uma ferramenta de corte é
selecionada, as geometrias padrao da ferramenta sdo
diretamente introduzidas, o usuario pode facilmente
troca-la, a utilizacdo e a manipulacao sao feitas atra-
vés de uma tabela.

dm: E sobre o monitoramento? Ele se aplica ape-
nas aos modelos recentes?

PN: Sim, o monitoramento é disponivel apenas nos
Ultimos modelos de CNC FANUC por razdes técni-
cas. Entdo, podemos supervisionar os modelos das
seguintes maquinas: EvoDeco 10, EvoDeco 16,
EvoDeco 20/32, Swiss ST, MultiSwiss, Almac VA
1008, SwissNano, MultiAlpha, MultiSigma.

O ISIS permite supervisionar de modo detalhado o
parque de maquinas, a supervisdo pode ser igual-
mente feita através de um aplicativo Android Tornos
apresentado pela primeira vez na SwissNano. As fun-
cionalidades sdo idénticas entre estes dois aplicati-
vos, mas o ISIS tem opcdes de filtragem avancadas
ausentes no aplicativo do Android até o presente. E
possivel, por exemplo, filtrar as maquinas de acordo
com o seu status. O monitoramento inclui nao

Criw ure rocesle pacn an

Standard anglais

Saccle sadees’ sytan

Os modelos de pecas podem ser gerados e gravados.

gty i wEcH o

POSTION 1
308242 =

TGN D

Selecdo de um aparelho na SwissNano, os aparelhos ndo disponiveis aparecem em cinza. Os
aparelhos ja instalados em azul escuro, os usuarios sdo unanimes, esta solucao é genial!

As geometrias de ferramentas padrdo serdo oferecidas pelo ISIS; o usuario é livre para corrigi-
las, se necessario.

decomagazine
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TORNOS MAQUINA INTERFACE

Esta nova interface sera lancada na maquina SwissNano. Seu objetivo é simplificar o acesso ao
comando numérico, tornando-o mais simples e ergonémico. O objetivo é, como de costume,
facilitar a vida do operador.

O que é concretamente a T-MI?

Antes de tudo, comecemos pela compreensao sobre o que entendemos por interface. A interface
grafica (ou seja, interface homem-maquina) é o conjunto de paginas de software das maquinas
gue permite a comunicagao entre 0 UsUario e sua maquina.

Até o presente, a Tornos estava contente em estender as possibilidades que oferecem as paginas
FANUC em um design e uma utilizacdo similares aqueles do fabricante de comando numérico.

Com a TMI, a Tornos desejou ir mais longe!

Por quais razoes a T-MI foi concebida?

De ano em ano, as possibilidades que oferecem as maquinas Tornos nao param de aumentar,
tendo por consequéncia o aumento do nimero de pdginas utilizaveis pelo operador.

Apds uma pesquisa feita junto aos clientes, nossos engenheiros perceberam que muitos tinham
dificuldade de localizar informagdes devido a grande quantidade de paginas no comando da
maquina. N6és mudamos o rumo, portanto, para resolver esta problemdtica. Gracas a nova inter-
face inspirada pela légica dos tablets de toque, tornou-se muito mais facil navegar pelos menus,
acabando com a confusao nos meandros do comando numérico.
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Como a T-Ml foi pensada?

A T-MI ndo é um simples delirio de engenheiro. Ela foi pensada em estreita colaboracdo com os
usuarios que trabalham diariamente nas maquinas. Com inspiracao nas ultimas tecnologias, a TMI
é projetada para permitir uma utilizacdo decididamente mais simples e agradavel.
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A base do conceito da T-Ml:

Toda a base do conceito repousa na nocdo do papel do usudrio. De fato, sempre na ética de
simplificar a vida dos usuarios, instauramos uma nocao de perfil. Definimos para eles dois perfis,
o de "OPERATOR"” e o de “SETUP”.

O perfil “OPERATOR" é destinado aos operadores que sdo encarregados de acompanhar a pro-
ducado e que fazem a manutencao (remocao dos cavacos, abastecimento de éleo, lubrificacdo,
correcao em desgaste das ferramentas, transcricdo dos contadores de pecas, etc.). Esse perfil da
acesso a 4 paginas muito simples e a um Unico nivel.

O perfil “SETUP" destina-se aos usuarios de maquina que sao encarregados das preparacdes das
pecas (gestdo dos programas, geometrias das ferramentas, regulagem dos elementos da maquina,
etc.). Este perfil d& acesso a uma pagina com menus um pouco mais estendidos. A estrutura desses
menus foi pensada dentro da l6gica das opera¢des de preparagao.

A T-MI tem outros trunfos em relacao as interfaces antigas?
Sim, evidentemente.

Essa nova interface é flexivel, o que significa que ela se adapta em funcdo dos periféricos e das
opcoes existentes na maquina, com o objetivo de eliminar todas as paginas que o usuario nao
precisa. Assim, as paginas nao funcionais nao sao exibidas.

Para aliar o design e a simplicidade de utilizacdo, utilizamos cores e “pop-ups”,

gue sdo as janelas exibidas em primeiro plano (no estilo Windows).
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Uma outra novidade que deve ser muito apreciada pelos usuarios é a ajuda online com um simples
comando de um toque. Vocé pode navegar através das diferentes paginas e, a qualquer momento,
pressionar o comando “HELP” do teclado, o que abrird uma pdgina que indicara todas as possibi-
lidades oferecidas na pagina em que vocé se encontra.

A TMI sera lancada para a SwissNano. Por qué?

Como vocé ja deve ter lido, a SwissNano é uma maquina totalmente inovadora e jovem. Esse
espirito corresponde perfeitamente ao da TMI. Se esta interface for bem recebida, pode apostar
que ela equipara provavelmente outras maquinas no futuro.
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apenas o status das maquinas da oficina, mas igual-
mente a vista da producdo em andamento, seja o
contador de pecas, o tempo de producdo restante
ou ainda o nome da peca e o desenho de peca, que
ficam disponiveis a qualquer momento.

dm: Como fazer para adquirir o ISIS?

PN: O ISIS, assim como o aplicativo para o Android
“ISIS Tab” (que permite supervisionar o estado do
parque de maquinas a partir de um tablete Android)
estao disponiveis para download no endereco store.
tornos.com. Trata-se de uma webstore de aplicativos
comparavel aquela disponivel para os smartphones.
O download é feito por meio de um login protegido.
O ISIS ndo esta disponivel para todos 0s nossos pro-
dutos; convido a todos os clientes interessados a
contactar o representante Tornos mais proximo para
obter mais detalhes.

O senhor Neuenschwander tera prazer em demons-
trar a vocé os trunfos do ISIS na EMO no stand da
Tornos, Halle 17, stand B04.

Monitoramento detalhado de uma maquina em tempo real e supervisao do estado da produ-
¢do, o desenho da peca em andamento também pode, por exemplo, ser visualizado.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch
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Entrevista

O DESIGN INDUSTRIAL: UM MUST!

Para muitos, o design industrial € um mal necessario; para outros, ele é essencial. Frequentemente, nés o despre-
zamos porque ele acarreta custos adicionais e nao é necessario no funcionamento de uma maquina-ferramenta.

Os clientes o deixam igualmente em segundo plano, pois no imaginario comum, geralmente, ele acarreta custos

que nao se transformam em desempenhos adicionais reais. A Decomag encontrou Enrique Luis Sardi, diretor da

Sardi Innovation e designer das maquinas MultiSwiss, EvoDeco 32 e BA 1008, que serao apresentadas na EMO,

para abordar este tema.

28 decomagazine

decomagazine: Senhor Sardi, qual é o seu papel
como designer?

Enrique Luis Sardi: O design ainda é frequente-
mente negligenciado na industria. Entretanto, ele é
um fator chave de diferenciacdo que pode trazer um
real beneficio econdmico. A inovacdo pelo design
trard um verdadeiro valor agregado em relacao a seus
concorrentes, mas reforcara igualmente sua imagem
de marca. Fazemos bem mais que design em nossa
empresa: somos uma equipe destinada a trazer ino-
vagao, ideias novas e iconoclasticas aos empresarios e
as grandes empresas. Ndo nos contentamos em dese-
nhar belas maquinas, acompanhamos nossos clientes
na busca de solugdes para tornar o produto nao ape-
nas melhor, mas Unico. Nossa missao é transformar
as ideias loucas em oportunidades de negécios con-
cretas e rentaveis. Estamos sempre a espreita; é uma
pesquisa e uma batalha constantes para manter uma
empresa a frente do cendrio; n6s devemos planificar
0 processo de inovagao estética com cerca de 2 anos
de antecedéncia. Os objetos sdo, no final, apenas
uma atualizagdo do processo.

dm: A ergonomia ndao é mais importante que o
design em uma maquina industrial?

ELS: O design e a ergonomia sao uma coisa so, na
verdade; o design nao deve preterir a funcdo, ao
contrario, ele deve melhora-la a medida do possivel.
Tome o exemplo da SwissNano: vocé tem um pro-
duto Unico combinado com varias funcionalidades
ergondmicas, sendo a mais marcante a bolha que
permite um acesso de 180° a zona de usinagem para
o operador. O comando fica em um braco pivotante
gue permite uma ergonomia perfeita em operacoes
de preparo de producdo. A parte de cima da cober-
tura recebe um suporte que permite a insercao de
ferramentas no alto da méaquina, sem que estas Ulti-
mas caiam ou danifiguem a maquina. O alimentador
é integrado ao interior da maquina. Tais arranjos nao
sdo possiveis sem uma andlise profunda do produto
e de seu uso no dia a dia. Mas a ergonomia ndo
impede que ela tenha um design sedutor; além disso,
contrariamente as ideias preconcebidas, um design
bem pensado permite frequentemente reduzir as
despesas de fabricacdo da cobertura.
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dm: Como vocé definiria o seu trabalho?

ELS: Sou um agregador. Os projetos nos quais tra-
balho evidenciam a dimensdo coletiva de meu traba-
lho. Equilibro as energias de meu grupo de inovagao
em Mildo com as necessidades de nossos clientes. O
objetivo, para mim, é agregar a equipe de projetos
em torno de valores comuns, ultrapassar o estado do
“ndo é possivel”, analisar cada restricdo para ver se
elas sao realmente necessarias e se é efetivamente
necessario considera-las. Eu tento, com a minha
acao, conduzir tanto a equipe quanto o projeto para
o caminho da inovacdo. O design esconde-se nos
detalhes e é, antes de mais nada, o fruto do trabalho
de uma equipe.
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Sardi Innovation

Via Felicita Morandi 13
20127 Milano - Italy

Tel. +39 02 89 69 21 63
info@sardi-innovation.com

dm: Vocé falou da SwissNano. Vocé tem outras
realizacoes em andamento para a Tornos?

ELS: Sim, sem duvida. Convido todos a EMO para
conhecer a nova EvoDeco 32 e a nova BA 1008 da
Almac, e trabalhamos atualmente em outras maqui-
nas que, tenho certeza, encantaréo os clientes. www.sardi-innovation.com
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@ SISTEMA DE FERRAMENTAS GWS PARA TORNOS MULTISWISS 6X14
PRECISO!

BBy EMO 2013
EMO Hannover

Hannover 16-21 de Setembro

pavilhdo: 5 stand: B 41

Maxima precisao —

posicionamento unico do
suporte de base GWS em
relacdo ao fuso da maquina.

Fuso da maquina

PARTICIPE
E GANHE!

O novo sistema de ferramentas GWS para TORNOS MultiSwiss
6x14 é Unico na sua concepgao. Beneficie com GWS da maxima
economia, precisao, flexibilidade e eficiéncia.

B Posicionamento - varidvel ou ponto 0

B Maxima precisado de repeticdo

= Maxima flexibilidade

B Porta-ferramentas GWS standard aplicaveis em
todas as maquinas

B Gestdo variavel do refrigerante, com opc¢do para
alta pressao ou baixa pressao

Para mais informacgdes contacte
Saiba mais sobre o nosso a Goltenbodt e a TORNOS.
sistema de ferramentas GWS. E ganhe
com alguma sorte o novo iPad 3. GWS para TORNOS MultiSwiss:
A competéncia tecnolégica vem da Goltenbodt!

O
Por aqui chega ao sorteio:

——— Boltenbodt

Innovation and Precision.

info@goeltenbodt.de = www.goeltenbodt.com

Goltenbodt technology GmbH = D-71229 Leonberg = Tel: +49 (0) 7152. 92 818 -0



03713

(55 ST0py _
o

~

%
Q
14015 453

SS STop
(e I
S

N O
1405 gg‘xﬂ

Apresentacao

UMA OFICINA COMPLETA DA SWISSNANO

Apo6s a apresenta¢do da SwissNano em nosso ultimo nimero, desejamos queremos saber quais foram as
impressoes dos primeiros clientes que usaram e parceiros sobre a instalacdo da maquina. Encontro

com os senhores Juan Arrieta e Clovis Brosy, diretor e responsavel técnico da Krattiger SA, um fornecedor
que aposta nas maquinas Swiss para a execucao de suas pecas destinadas a relojoaria, conexoes elétricas,
micromecanica e area médica.

Senhores Arrieta e Brosy (da esquerda para a direita) acreditam que a SwissNano faz parte do equipamento relojoeiro do futuro.

“Quando descobrimos a maquina no papel, dissemos
que a SwissNano seria a maquina ideal para as neces-
sidades de execugdo de inimeras pecas relojoeiras.
Cerca de dois meses apos a instalacdo da maquina,
ndo estamos decepcionados, muito pelo contrario”
comega o sr. Brosy. O sr. Arrieta continua: “Estamos,
por outro lado, equipados com maquinas EvoDeco,
um coringa fundamental para a execucao de pecas
complexas, mas que para 80% das pecas relojoei-
ras, € um equipamento muito demais. A SwissNano
é um complemento perfeito para o nosso parque de
maquinas”.

A arvore de tambor...

A méaquina gira 24 horas por dia e 7 dias por semana.
Ela é instalada para realizar uma arvore de tambor em
20AP. E verdadeiramente uma peca que faz parte dos
80% das pecas simples ou medianamente comple-
xas? O sr. Brosy nos conta: “Como tivemos a sorte

de poder trabalhar em colaboracdo com a Tornos
para testar a maquina, decidimos executar uma peca
muito complexa para ver do que a maquina é capaz.
No futuro, vamos executar muitas pecas mais sim-
ples”. O sr. Arrieta acrescenta: “Os resultados sdo
animadores em termos de tolerdncias dimensionais
e geométricas, assim como no que tange aos esta-
dos de superficie: acertamos em cheio para 0s Nossos
clientes relojoeiros”.

... executado com um
investimento muito reduzido

O nivel de investimento necessdrio para a aquisicao
de uma maquina SwissNano é bastante competi-
tivo em relagdo as possibilidades da maquina. O sr.
Avrrieta precisa: “Para um investimento equivalente, a
SwissNano oferece mais possibilidades. Ela vem equi-
pada com 5 eixos e com um contrafuso montado em
trés eixos; além disso, ambos s&o motobrocas muito

decomagazine
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Para as necessidades do teste, a maquina SwissNano foi instalada fora da oficina de desbaste. Seu espaco reduzido de ocupagdo e seu conceito permitem que ela encontre seu
espaco em qualquer oficina. Como nao existe nenhum acesso pela traseira, ela pode ser colocada até mesmo contra uma parede.
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reativas. Como sao resfriados, eles contribuem para a
estabilidade térmica da maquina”. O sr. Brosy ressalta
igualmente o bom posicionamento da maquina em
termos de preco. Ele acrescenta: “Nos equipamos a
mdquina com um LNS Tryton. E um bom alimenta-
dor de barras, mas se nos servimos de uma oficina
completa de SwissNano, precisaremos encontrar uma
solucdo de abastecimento que requer um nivel menor
de investimento”.

Nao é uma revolucao

Se a SwissNano apresenta um design radicalmente
novo, ela se vale de solugdes tecnoldgicas conheci-
das a priori. Sobre esse tema, o sr. Brosy precisa: “A
SwissNano ndo é uma exploracdo tecnolégica e isso
é otimo! Ndo ha necessidade de ficar sempre rein-
ventando a roda”. E completa: “A maquina é bem
nascida, apesar de ter recebido um protdtipo, pude-
mos coloca-la em producao rapidamente”. E os enge-
nheiros da Tornos puderam contar com um feedback
direto da Krattiger AG.

Uma utilizacdo simples e intuitiva

O design da SwissNano foi pesquisado junto a todos
os clientes que a viram, mas o que podemos dizer
sobre sua utilizagdo? O sr. Brosy explica: “A maquina

INTERLOCUTORES
BEM INFORMADOS

Os dois especialistas que nos receberam sao
antigos funciondrios Tornos, o sr. Brosy era o
responsavel pela validacdéo monobroca e o sr.
Arrieta pela manutencao e QCI. Eles conhecem
bem, portanto, as problematicas ligadas ao
conceito das maquinas. Além disso, ha alguns
anos, eles acrescentaram a producao de pecas
desbastadas, notadamente, para a relojoa-
ria, ao seu conjunto de expertises. Portanto,
¢ muito natural que eles tenham se tornado
parceiros para a instalacdo da SwissNano.
O sr. Brice Renggli, responsavel pelo marketing
na Tornos, explica: “Mesmo a SwissNano sendo
uma maquina baseada em solucées compro-
vadas, queriamos poder trabalhar de méaos
dadas e com total transparéncia na instalacao
da maquina e o fato dos senhores Arrieta e
Brosy conhecerem bem nossos procedimentos
de desenvolvimento e de validacao simplificou
nossas relacoes”.
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A maquina ¢ dimensionada como consequéncia do pensar relojoeiro. O sistema de saida
das pegas € simples e 100% das pecas produzidas sdo recuperadas.

03713

é facil de programar. Trata-se de um CN com dois
canais, equipada com varias macros Tornos, nota-
damente para os offsets e o abastecimento. Um
programador que conhece a ISO pode domind-la
rapidamente”. E completa: “A troca das ferramen-
tas é igualmente muito agradavel, a drea de usina-
gem é acessivel e podemos montar as ferramen-
tas padrao do comércio sem precisar modifica-las,
como é frequentemente o caso nas pequenas maqui-
nas destinadas a relojoaria.” O sr. Arrieta acrescenta:
“A cinemaética da maquina é bem pensada, o con-

De modo a oferecer uma solucdo completa a seus clientes, a empresa comporta dife-
rentes departamentos complementares para o desbaste, por exemplo, o polimento ou o
trefilamento. As arvores de tambor produzidas na SwissNano sdo temperadas (em um
parceiro), trefiladas e controladas in loco.

trafuso em trés eixos permite centralizar as ferra-
mentas com precisdo e as operagbes na ponta sdo
simplificadas. Com 13 posicées de ferramentas (e é
possivel colocar porta-ferramentas duplos), atende-
mos facilmente a faixa de 80% das pecas relojoeiras
que objetivamos”. Questionado sobre a saida das
pecas, o sr. Brosy ressalta a fixacdo muito boa do
dispositivo: “O contrafuso entra em posicdo de
ejecao e a peca é soprada em um tubo plastico de
recuperacao. Isso é ideal e as pecas nunca ficam dani-
ficadas”.

A arvore de tambor € uma peca no limite de complexidade para a SwissNano. Para aumentar o espectro das operacdes disponiveis na SwissNano, a empresa

Krattiger tentara futuramente o dispositivo de entalhe.
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- -

A empresa Krattiger dispée de uma oficina bem equipada com cerca de vinte maquinas
EvoDeco e Deco. Os locais sdo suficientemente amplos para se prever um desenvolvimento

que considere varias SwissNano.

34 decomagazine

PRECISAO E ESTABILIDADE:
POSICAO DA KRATTIGER

Questionado sobre os resultados, o sr. Brosy
explica: “Por enquanto, temos apenas uma
retrospectiva de algumas semanas de produ-
¢do, mas eu posso afirmar que a maquina é
muito rigida, os cavacos nao quebram e nos
ndo tempos problemas de microvibragdo”.
E completa: “Eu fiquei surpreso com a con-
centricidade entre o fuso e o contrafuso. Ela
é perfeita e nés obtemos imediatamente bons
resultados”.

Uma maquina relojoeira por exceléncia...

A Tornos desenvolveu a maquina considerando os
anseios da relojoaria. A maquina de teste instalada
na Krattiger AG corresponde a eles? “Ha alguns
anos, os clientes desejavam comprar maquinas muito
equipadas para manter uma reserva, mas hoje, este
ndo é mais o caso: os clientes querem maquinas per-
feitamente adaptadas as suas necessidades. Nossas
necessidades de subempreiteiros relojoeiros para as
grandes marcas estao perfeitamente atendidas pela
mdaquina SwissNano”, nos confirma o sr. Brosy.

... para melhor atender aos diferentes mercados

Ha dois anos, a empresa Krattiger foi diversificada em
4 principais setores de atividades: as conexdes elétri-
cas, a relojoaria, a micromecanica e o médico. Arrieta
nos diz: “Hoje, consolidamos nossa posicao nestes
quatro dominios e ampliamos os circulos de nossos
clientes. A SwissNano é uma verdadeira maquina
relojoeira e vamos poder lancar novas maquinas que
executam uma categoria de pecas nas quais ndo éra-
mos competitivos”. Concluindo, o diretor nos diz:
“Para nds, a SwissNano faz claramente parte da ofi-
cina relojoeira do futuro. Com o tempo, imaginamos
dispor de nosso parque de maquinas EvoDeco para
a execucao dos 20% de pegas complexas e de um
novo parque de maquinas SwissNano para comple-
tar nossa capacidade. Esta mdquina nos convenceu
totalmente”.

Krattiger AG
Hirsackerstrasse 1
4702 Oensingen

Tel. +41 62 388 04 40
Fax +41 62 388 04 49
info@krattigerag.ch
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Dossié

O CENTRO DE TORNEAMENTO DA TORNOS SWISS
ST AJUDA O FABRICANTE DE PERFURADORAS A
REDUZIR OS CUSTOS INDIRETOS EM 66 %

Por quase vinte anos, a empresa Performance Design, de Boise, Idaho, projetou e fabricou
maquinas perfuradoras de papel usadas pela Staples, Kinkos e pelos departamentos de impressao interna
de grandes corporacoes.

03713
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Swiss ST 26

Da esquerda para a direita: Emmett Nixon, programador; Randy Stewart, presidente; Steven Parker, engenheiro.

Hoje, eles tém uma instalacdo de 1.850 metros
quadrados com 25 funcionarios, onde fabricam e
vendem cerca de 20 linhas de produtos diferentes,
incluindo as perfuradoras da marca Rhin-O-Tuff™,
ferramentas, maquinas de encadernacao e acessorios
usados para encadernar papel com pentes plasticos,
com Wire-o e com bobinas espirais plasticas.

Entretanto, no fim de 2012, eles ainda terceirizavam
componentes importantes em seu equipamento:
0s pinos metalicos redondos, ovais, quadrados
e retangulares usados para perfurar o papel. Os
pinos tém diametro entre 3,2 e 7,9 mm e cerca de
50 mm de comprimento, o que inclui uma cabega
de 3,2 mm prensada pela maquina perfuradora.
Aproximadamente uma polegada (2,5 cm) do pino
atravessa o papel, perfurando-o. Os pinos se ajus-
tam a uma matriz de perfuracdo que é intercambiavel

dentro da perfuradora. A forma do pino determina a
forma do furo. Como parte de uma ampla iniciativa
de aprendizado da empresa que teve inicio em 2007,
eles decidiram que precisavam trazer a fabricacao do
pino para dentro da empresa, iniciando pelos pinos
em formato oval.

Steven Parker, engenheiro de projetos da
Performance Design, explica a situacdo: “Antes da
Tornos, nossos pinos eram fabricados por empresas
terceirizadas. Porém, queriamos reduzir custos e ter
o controle para que pudéssemos fazer o que quisés-
semos quando quiséssemos.”

Fabricantes dos EUA sentem no bolso

Um post no blog do site da empresa revela outros
detalhes. “Como a Performance Design é a Unica
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empresa nos EUA do setor de perfuracdo e
encadernagdo que ainda resta, eles sentiram a res-
ponsabilidade de manter os empregos de producdo
nos EUA. A maioria dos concorrentes da empresa
estdo na China, Taiwan, Vietna e Portugal, onde
0s custos de mao de obra e os custos indiretos s&o
menores. A empresa percebeu que, para manter o
preco de seus equipamentos competitivos, precisaria
mudar totalmente seu processo de fabricacao.

“Ao invés de enviar nossa producdo para fora, deci-
dimos trazer especialistas em producdo Lean para
reinventar totalmente o modo que fabricavamos
nossos produtos. Isso impactou muitas coisas,
desde o modo de compra da matéria-prima até os
processos de fabricacdo atuais de nossas perfu-
radoras de trabalho pesado e equipamentos de
encadernagado,” disse John Lugviel, Vice-presidente
de desenvolvimento de negécios da Rhin-O-Tuff.
(http://rhin-o-tuff.com/blog/rhin-o-tuffs-go-lean-
initiative-led-to-dramatic-results-in-punch-binding-
equipment-manufacturing/).

Para alcangar as metas Go Lean, eles precisaram
investigar um novo tipo de maquina-ferramenta para
adicionar ao mix de fresas horizontal e vertical. Eles
precisavam investigar os centros de torneamento.

IMTS 2012... a primeira etapa

Como muitos fabricantes, a Performance Design
comegou sua busca pela sua nova maquina-ferra-
menta na IMTS. “Fomos a IMTS e olhamos quatro
outras maquinas de torneamento,” conta Parker.
“Realmente, ndo nos preocupamos em procurar a
Tornos. Estavamos com a casa cheia e sem tempo.
Fomos a IMTS, com intuito de descobrir pessoalmente
0 que estavamos procurando pela primeira vez."”

“Na verdade, tinhamos decidido comprar uma outra
maquina logo apods a feira, mas encontramos Fred
Huth, nosso vendedor local da Tornos, e ele nos apre-
sentou as especificacbes da maquina Tornos Swiss
ST 26 “Starter”. A Tornos pareceu uma excelente
opcao e ficamos realmente surpresos pelo preco de
sua cotagdo. Comparando com as maquinas similares
do mercado, esperavamos que ela custasse 100K a
mais do que ele apresentou. Quando vimos todas as
caracteristicas da Tornos por aquele preco, desistimos
de comprar qualquer outra coisa. Comegamos a levar
aquela maquina muito a sério.”

Conforme investigaram as capacidades da Tornos,
eles perceberam que daria para fazer nao sé os
pinos ovais, mas também poderiam fazer os pinos
guadrados e retangulares - tudo a partir do mesmo
estoque de material redondo que eles usariam para
0s ovais.

Tornos EUA - a ultima etapa

“Jad que ndo tinhamos visto a maquina na IMTS,”
explica Parker. “Fomos vé-la pessoalmente em
Lombard, perto de Chicago. Assim, poderiamos ver
uma demonstragao e visitar as instalacées da Tornos.
Eles foram capazes de fizeram um de nossos pinos
retanqulares para que pudéssemos ver exatamente o
que estdvamos comprando.

“O modo o qual estavamos habituados a fazer nossos
pinos quadrados (e o modo que estavamos plane-
Jjando fazé-los quando decidimos parar de terceirizar
esse trabalho) era com matéria-prima quadrada ou
retangular. Faziamos algumas operacées adicionais e
entdo, a forma final do pino era baseada na matéria-
-prima que nds tinhamos. Tivemos muitos problemas
de dimensbes fora de tolerdncia devido a variacdo da
matéria-prima; mas como o pedido do material era
feito em grande escala, as vezes, tinhamos que lidar
com isso porque nao tinhamos tempo de fazer um
novo pedido.”

Quando descobriram que a Tornos poderia usar
material redondo para produzir pinos retangulares,
eles ficaram fascinados. “Voltamos aos outros fabri-
cantes para ver se eles poderiam bater a Tornos e a
Unica resposta deles era comprarmos uma maquina
de duzentos a trezentos mil dolares. Eles ndo tinham
nada na faixa de preco da Tornos Swiss ST. Eles
tinham algumas opgdes com torneamento poligonal;
mas para nossa aplicacdo, isso ndo seria uma opcao
vigvel.”

A fresadora simultanea foi a virada de jogo da
Performance Design

“O que tinhamos que fazer era pegar a matéria-prima
redonda e reduzi-la para uma secao transversal qua-
drada. Se normalmente vocé faz isso com a fresagem
apenas em uma ponta, quando chegar a sua terceira
ou quarta face, vocé nao tera nada apoiando o corte
do outro lado. Isso causa diversos tipos de problemas.

“O que mais nos atraiu na Tornos foi a capacidade
de fresamento simultdneo. Todas as outras maqui-
nas que olhamos nessa faixa de preco tinham apenas
uma placa de ferramentas. A fresadora simultdnea
fez com que de cerca de seis ou sete tipos de maté-
rias-primas caissem para apenas dois.

“Com a Tornos Swiss ST, pudemos ter duas fre-
sas idénticas perfurando o material e basicamente
apoiando-o contra si mesmos. Elas sdo firmemente
bem fixadas, de modo que ndo temos apenas o bene-
ficio da matéria-prima —, agora fazemos todas os nos-
sos treze formatos de pino com apenas duas maté-
rias-primas, redondas com didmetro de 6,35 mm e
9,5 mm, em aco 12L14 — o que nos ajudou muito.
Também eliminamos o trabalho manual na monta-
gem da cabeca do pino.”
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Swiss ST 26 com carrocel de pecas.

Antes da Tornos, os pinos quadrados da Performance
Design tinham uma cabeca de aperto que precisava
de trabalho manual na montagem. Parker explica.
“Quando estdvamos usinando o material quadrado,
tinhamos que perfurar um orificio transversal e forja-
-lo em um pino redondo para que funcionasse como
uma cabeca. Assim, era um trabalho adicional que
nossos rapazes da montagem precisavam fazer para
cada um deles. Agora, realmente deixamos uma
cabeca redonda na ponta dos pinos quadrados. O
acabamento é muito melhor e economiza muito
tempo de mao-de-obra.”

A nova cabeca de pino exigiu apenas pequenas
mudancas no projeto da perfuradora; e o esforco
valeu a pena. “O retentor, que é a parte que faz
interface direta com essa cabega, precisou ser alte-
rado um pouco e tivemos que fazer uma série de
testes internos para verificar se aquele era tdo forte
quanto o antigo. O novo projeto, em todos os testes,
venceu o antigo com folga. Ele foi facilmente duas
vezes mais forte que o projeto anterior, que usava
mais mao de obra.”

Swiss ST 26

Menos matéria-prima e menos mao de obra leva
a “Tuff” a um novo patamar.

Mais... a Performance Design economiza pelo
menos 21 horas por més nas trocas do sistema.

“Como se tratava de nossa primeira maquina de para-
fusos, ficamos preocupados com os tempos de troca
(trocas de pincas, buchas guia, etc.) para cada pino.
Entretanto, agora que temos apenas duas matérias-
-primas, as trocas sao realmente minimas. Ainda esta-
mos verdes nisso... mas as trocas de sistema prova-
velmente nos rendeu umas boas trés horas. Agora,
temos que fazer somente aquela troca... se plane-
Jjamos bem... uma vez por més (contra as 7, 8 vezes
por més que faziamos sem a Tornos).”

A Performance Design fabrica os pinos, um por vez,
e o tempo de ciclo médio é de cerca de 60 segun-
dos, sem mao de obra. “Os de tipo redondo simples
sdo realmente bem mais rapidos, cerca de 36 segun-
dos. Mas os mais complexos, os de tipo quadrado,

decomagazine

37



o

Doss

Carrocel de pecas da Performance Design com quinze compartimentos segura todo o conjunto
de pinos Rhin-o-Tuff (um conjunto de pinos ¢ o mesmo pino no comprimento dos quinze
pinos).

Pinos de perfuracdo cortados na Swiss ST 26 da Performance Design.
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precisam de cerca de 70 sequndos. Aceitamos que os
tempos de ciclo seriam mais longos nos pinos qua-
drados; mas ele é automatico e substitui o trabalho
manual de achatar os pinos redondos.”

Quinze é outro nimero magico

Em um livro normal — uma pilha de papel de 8-1/2"
x 11" a ser encadernada - seriam necessarios entre
30 a 40 furos ao longo do comprimento de enca-
dernacdo. Os pinos estdo em uma série de quinze
comprimentos para distribuir a forca de perfuracao,
tornando-a mais facil e reduzir o ruido. Parker conta
que “se vocé fizer todos os quinze furos de uma sé
vez, vocé vai ouvir um sonoro ‘bang!’”.

Para eliminar o barulho e facilitar o uso para os
clientes, os pinos da Rhin-O-Tuff ajustam-se em um
escalonamento de quinze pinos, que é exatamente
0 mesmo pino em quinze comprimentos. O compri-
mento do pino muda apenas um pouco de pino para
pino no conjunto. Os ajustes de pino ficaram perfei-
tos na automacao; assim, a Performance Design pes-
quisou e comprou um carrossel de pecas com quinze
compartimentos. “Nossos pinos ja eram escalonados
em quinze pinos e encontramos um que tinha exata-
mente quinze compartimentos”, observa Parker.

“A Tornos nos ajudou a ajusta-lo e nos ajudaram a
criar uma macro. Assim, agora, apenas programa-
mos quanto queremos de cada pino, por exemplo,
digitamos ‘200 de cada comprimento’. Ela fard este
comprimento e, a macro desenvolvida em cada pro-
grama alternara para o préximo comprimento e inde-
Xarad o carrossel. Isso mantém os pinos organizados
enquanto produz os diferentes comprimentos.

“Planejamos operar praticamente no escuro... deixar
toda a producéo de pinos durante o periodo noturno
e, durante o dia, esperamos ter alguma disponibi-
lidade de mdquina para alternar outras pecas que
precisam de mais supervisdo.”

A empresa recebeu sua nova Tornos Swiss ST 26 no
final de 2012, com o aproveitamento do incentivo
fiscal do final de ano. E eles ja projetaram que esta-
rdo produzindo cerca de 110.000 pinos por ano em
sua nova maquina. Eles estdo executando atualmente
100 barras/més.

Inclinar-se na Tornos

“A acessibilidade da maquina foi um verdadeiro
ponto forte quando estdvamos olhando para ela,”
disse Parker. “Definitivamente, notamos uma dife-
renca entre esta maquina e as outras as quais pes-
quisamos durante a IMTS. Havia muito mais espaco
para ver o que estdvamos fazendo. Durante o ajuste e
a troca da ferramenta, especialmente, ter acesso aos
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dois lados foi um grande diferencial, porque algumas
coisas vocé simplesmente ndo alcanca muito bem de
um lado. E eu percebi em algumas outras maquinas,
que havia apenas uma espécie de alcapdo e vocé
teria que alcanca-lo e se contorcer ao redor dele para
consequir ver alguma coisa. Assim, poder ver o que
estava acontecendo e inclinar-se nela para ter uma
boa imagem de tudo foi realmente um importante
argumento de venda para nos.”

Outra coisa que gostaram foram todos os compar-
timentos de ferramentas. Eles podem ajustar todas
as ferramentas para todos os pinos feitos para cada
tamanho de matéria-prima na maquina de uma vez
— com espacos ainda disponiveis. “Os diferentes pinos
que produzimos usam diferentes tipos de ferramen-
tas - @ maioria usa cinco ferramentas. Existem espa-
cos de ferramentas suficientes disponiveis na Tornos,
de modo que podemos deixar praticamente todas as
ferramentas na maquina para todos nossos diferen-
tes pinos. Isso significa que mudamos apenas o pro-
grama e a pinga de coleta quando passamos de um
pino para outro. E raro precisarmos retirar uma fer-
ramenta. Precisamos somente trocar as buchas guia,
as pincas etc. quando mudamos para um pino de um
material diferente.”

Espaco para crescer com a Tornos

“Ainda somos novatos na usinagem de maquinas
pequenas e estamos tentando descobrir como usinar
as pegas simples que temos agora, mas o plano é,
eventualmente, sermos capazes de fazer mais pegas.
Algumas pecas ainda sdo terceirizadas porque ndo
estamos prontos para produzi-las. Mas, de acordo
com nossos numeros em todos os tempos de opera-
¢do, vamos conseguir produzir todos os pinos usando
somente 70% da capacidade de tempo de operacdo
dessa maquina. Assim, quando estivermos a plena
velocidade, trabalhando sozinhos, havera algum
tempo de maquina livre.”

A Tornos esté ajudando a Performance Design a fazer
pecas de forma tao répida e eficiente que, eventu-
almente, o tempo de méaquina livre poderd permitir
que a Performance Design torne-se um parceiro ter-
ceirizado do outro lado da mesa.

“Estamos abertos a ideia de fazer pecas para outros
produtores algum dia e temos um mercado local
com demanda para produzir algumas pecas. Por
enquanto, estamos somente fazendo nossas proprias
pegas.”

Pinos de perfuracdo Rhin-o-Tuff quadrados e retangulares:
estilo antigo a esquerda, novo estilo a direita.
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Resumindo

A configuragdo da Tornos Swiss ST 26 Starter foi a
chave para a iniciativa de Go Lean da Performance
Design. A Tornos fez um 6timo ajuste no preco e
nos recursos e os ajudou a transformar o modo de
produzir um componente importante de sua linha de
producao. O blog de seu site assinala alguns outros
beneficios de seu novo enfoque com base em redu-

sua vez, reduzem a necessidade de retrabalho de
produtos que ja foram encaixotados e colocados
no estoque de produtos acabados.

e A implementacao de SMED (Single Minute
Exchange Dies) reduz o tempo de set-up da
maquina, as horas de trabalho e os custos.

O resultado final das mudancas implementadas

§a0: foram dramaticos, com uma reducao geral de 66 %

nos custos indiretos. Devido a melhoria da engenha-
ria, a empresa agora é capaz de aumentar a garantia
de seus equipamentos, de um ano para trés anos,
algo inédito no mercado.

O processo de trés anos da Performance Design
trouxe melhorias significativas nas praticas da cadeia
de fabricacao e fornecimento, incluindo:

e Houve uma drastica queda nas necessidades de
estoque da empresa. O estoque de bens acaba-
dos e de matérias-primas viu uma reducao de 60 %
com o estoque de produtos em andamento cor-
tado pela metade.

¢ Controle de qualidade melhorado e menos traba-
lhos de reengenharia.

Performance Design, LLC
2350 East Braniff Street
Boise City, Idaho 83716 USA
www.rhin-o-tuff.com

¢ O prazo de entrega foi reduzido de 10 para 4 dias.

¢ Os processos de fabricacao foram desenvolvidos
para serem reativos a novos pedidos, o que, por
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*
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O VERDADEIRO TURBILHONAMENTO DE ROSCA

O turbilhonamento de rosca tornou-se popular em maquinas de cabecote mével de estilo suico, especialmente
entre os fabricantes de implantes ortopédicos e ortodonticos. Embora a maioria dos engenheiros das maquinas
de cabecote mével estilo suico concordem que o turbilhonamento de rosca proporciona uma produtividade
excepcional com maior eficiéncia em relacao ao rosqueamento de ponto tnico (popularmente denominado
processo de pentear), nem todos os engenheiros conhecem o processo “Real de Turbilhonamento de Rosca”.
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A NTK langou as primeiras ferramentas de turbilhona-
mento de roscas com (9) insertos intercambiavel no
ano de 2008. Os engenheiros da NTK nunca acharam
gue fosse um processo complicado. A dificuldade nao
era o processo de usinagem, mas sim na produgao
de um perfil de rosca idéntico ao comparado com o
desenho.

O chamado “parafuso de implantes” é uma peca
importante produzida pelo processo turbilhonamento
de roscas e é bem especifica, se comparada com os
demais parafusos industriais, onde nao existem roscas
fémeas para acoplamento. Este tipo de parafusos é
fixado diretamente nos ossos humanos ou de animais
para aplicacdes de reparos médicos e ndo pode ficar
frouxo em hipdteses alguma, ap6s ter sido fixado em

seu lugar. As caracteristicas do parafuso de implante
sa0: passo mais longo, comprimento e profundidade
maiores, ja que a funcao principal é ser apertado nos
0ssos de forma rigida e o mais rapido possivel.

Como resultado destas caracteristicas Unicas, a ins-
pecao do perfil do parafuso tornou-se extremamente
dificil. Devido ao angulo de hélice maior, consequen-
temente um passo de rosca longo, vocé nao pode
visualizar a secao transversal de nenhum modo com
um projetor de perfil comum. O que vocé pode veri-
ficar com um projetor de perfil sdo apenas os didme-
tros periféricos ou de base da rosca.

O Unico modo de medir o formato real da rosca de
um parafuso de implante é inspeciona-lo com uma
méaquina de medicao coordenada (CMM). Entretanto,
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nao existem muitos fabricantes que usam maquinas
de medicdo do tipo CMM para inspecdes pds-usina-
gem. A maioria deles foca a inspecéo visual no for-
mato do perfil, na rugosidade da superficie, e usam
um comparador éptico para inspecao final.

Outra surpresa para a NTK é o fato de que, mesmo
em fabricantes que possuem madquinas modernas,
as equipes altamente treinadas e experientes, fazem
pequenos ajustes no angulo de hélice ou no compri-
mento do passo quando eles ndo conseguem obter
o perfil de rosca ideal. Como vocé pode entender se
mudar o angulo da hélice ou o tamanho do passo,
o perfil da rosca foge totalmente das especificacoes
do desenho.

Por que isso acontece? Um fator vem da caracteris-
tica peculiar do parafuso de implante - ndo ha rosca
fémea. Ou seja, se o perfil da rosca for suficiente-
mente fiel ao desenho, o parafuso pode desempe-
nhar sua funcéo, de apertar rigidamente ao 0sso,
uma vez que nao hé superficie de acoplamento (rosca
fémea). O outro fator vem da dificuldade em desen-
volver pastilhas de turbilhonamento de roscas devido
a complexidade do formato da rosca.

Ter uma imagem do processo turbilhonamento de
roscas em mente é extremamente dificil. Os inser-
tos para turbilhonamento de roscas sdo ajustadas no
corpo do anel de corte fixada a um turbilhonador que
é inclinado no angulo da hélice acionado pelo fuso
da maquina. Entdo, o fuso gira a uma rotacdo mais
elevada (3000 rpm), enquanto no eixo principal

a barra gira na mesma dire¢do, mas a uma
taxa muito mais lenta, como 10-30 rpm.
Neste processo de rotacdo, cada pastilha
para turbilhonamento de roscas usina a
barra enquanto gira muito mais rapi-
damente do que ela. Os insertos sao
inclinados pelo turbilhonador para

criar o perfil da rosca e os insertos
cortam a barra ndo apenas no cen-

tro, mas também no lado superior e
inferior da barra.

Os insertos convencionais para per-
filhamento simples (popularmente
denominado de pentear) podem ser
projetados com o perfil idéntico ao

da rosca porque eles usinam sempre

no centro da barra. Por outro lado,

os insertos para turbilhonamento de
roscas ndo podem ser projetadas com

0 mesmo conceito porque o ponto de
usinagem atual sempre varia no lado
superior ou inferior da barra. Entretanto,
existem muitas pastilhas para turbilho-
namento de roscas projetadas com meto-
dologia idéntica as de perfilhamento simples.
Com estes insertos de turbilhonamento de roscas

projetadas incorretamente, os fabricantes de parafu-
sos de implante precisam refazer os insertos com fre-
guéncia, em alguns casos, mais de uma vez. Eles tam-
bém podem ser forcados a fazer ajustes manuais no
angulo de hélice ou no tamanho do passo para obter
a forma de rosca que mais se aproxima das especifi-
cacoes dos desenhos, o gue ndo é muito apropriado.

O turbilhonamento de roscas da NTK ndo necessita
desta manipulagao de ajuste do processo. Gracas a
capacidade de projeto de nossas pastilhas, podemos
obter roscas perfeitas desde o inicio. Esta excelente
tecnologia de projeto é patenteada.

Recentemente, para abreviar as horas de cirurgia,
os parafusos de implante com duas entradas vém
se tornando mais populares. Esta tendéncia do setor
estd criando outro desafio para os fabricantes de
parafusos de implante: produzir parafusos com duas
entradas exige um maior tempo de usinagem do que
o da rosca de uma entrada. As maiorias dos fabri-
cantes usinam a 12 entrada da rosca dentro do com-
primento da bucha guia e entdo usinam o mesmo
comprimento da 22 entrada, de modo que a bucha
guia ndo se desprenda da barra. Como resultado,
eles precisam repetir este processo algumas vezes até
gue consigam o comprimento total do parafuso de
implante. A usinagem em um Unico passe do para-
fuso de implante de duas entradas sem considerar o
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comprimento da bucha guia, como vocé pode ima-
ginar, é a melhor solucao para melhorar a produtivi-
dade. Entretanto, é literalmente muito dificil com o
turbilhonamento de roscas. Para possibilitar a usina-
gem em um sé passe do parafuso de duas entradas,
os dois insertos devem ter perfis diferentes no 12 e
22 rosca, mesmo se os perfis da 12 e 22 roscas do
parafuso forem idénticos. Isto ocorre simplesmente
porgue a usinagem do turbilhonamento de roscas é
feita no centro superior e inferior do parafuso, o que
dificulta para todos os fabricantes de ferramentas de
corte no projeto de insertos de turbilhonamento de
roscas de duas entradas.

A tecnologia de projeto de turbilhonamento de ros-
cas da NTK e a habilidade de retificar insertos com
alta precisdo podem produzir insertos para turbilho-
namento de roscas perfeitas desde o inicio, o que
permite que os fabricantes de parafusos de implantes

de duas entradas utilizem a usinagem em um Unico
passo. Se vocé necessitar fabricar parafusos de duas
ou trés entradas com turbilhonamento de roscas,
acreditamos que apreciard a tecnologia altamente
avancada do sistema turbilhonamento de roscas da
NTK.

Caso a maquina seja equipada com a configura-
¢ao correta do angulo da hélice, o ajuste correto da
ferramenta, e o sistema de turbilhonamento de
roscas da NTK, vocé experimentard o “verdadeiro
turbilhonamento de roscas”, que pode produzir para-
fusos com formatos de roscas exatamente idénticos
ao seu desenho. A NTK aguarda ansiosamente a
opiniao daqueles que desejam obter perfis de rosca
perfeitos desde o inicio, naturalmente, sem ajustes
manuais incorretos, ou que desejam melhorar a pro-
dutividade de parafusos com rosca de duas ou trés
entradas.

SERIE DE BARRAS DE MANDRILAR
DE ALTA RIGIDEZ "MOGUL BARS" DA NTK

A NTK oferece uma ampla linha de ferramentas de mandrilamento de alta precisdo projetadas para usinagem
de pecas pequenas. Uma dessas linhas de produtos é chamada “Mogul Bar”. O sistema Mogul Bar oferece ao
usudrio um controle excepcional de cavacos e uma rigidez maior que a da maioria das ferramentas convencionais
do mercado.
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Remocao excepcional de cavacos

A caracteristica mais notavel da Mogul Bar é a exce-
lente remogdo e o controle de cavacos. As Mogul
Bars vém equipadas com os insertos “F” ou "FG”
da NTK para quebra de cavacos que escoam para
tras. Isto significa que, quando uma Mogul Bar
usina um furo, os cavacos saem pela entrada do
orificio. A maioria dos processos de madrilamento
nas maquinas de cabecote movel de estilo suico é

feita no lado do fuso principal, portanto, é um furo
cego. Este processo de usinagem gera muita perda se
vocé usar barras convencionais de perfuracdo proje-
tadas para tornos CNC. As dificuldades tipicas envol-
vidas durante um processo de perfuracao nas maqui-
nas estilo suico consistem tanto nos cavacos restantes
no furo quanto nas superficies rugosas provocadas
pelo controle inconsistente de cavacos. Contudo,
as Mogul Bars equipadas com quebra-cavacos
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projetadas exclusivamente pela NTK, removem os
cavacos diretamente para tras e resolvem estes dois
problemas de uma s6 vez.

A NTK também projetou bolsao para escoamento
atras do inserto para a remocdo de cavacos na pro-
pria barra. Esta caracteristica foi projetada sem perder
a rigidez, mantendo ainda a capacidade de refrige-
ragao.

Excelente rigidez

Outra caracterfstica importante da série Mogul Bar
é a alta rigidez. A rigidez aumentada das Mogul
Bars é um resultado de uma configuracdo de cabeca
de barra recentemente projetada e uma largura
de superficie minima na barra. O corpo de aco das
Mogul Bars pode ser usinado com profundidades de
C/D=5, uma profundidade que exige normalmente
as onerosas barras de mandrilar com haste de metal
duro. A haste de metal duro das Mogul Bars NTK
podem usinar até a profundidade C/D=7 e isso da
aos usudrios flexibilidade para usinar furos mais pro-
fundos em um processo Unico. Rigidez e larguras de
superficie minimas reduzem a vibragao.

Variedade de dureza de pastilhas

A NTK oferece pastilhas tanto em metal duro reves-
tido quanto em cermet para as Mogul Bars. Como
a maioria dos engenheiros de ferramentas sabe, a
classe cermet pode usinar a velocidades mais rapidas
com maior produtividade, oferecendo melhor aca-
bamento superficial, e podem obter um controle de
dimensdes mais preciso do que as pastilhas em classe
de metal duro. Estes beneficios vém do fato de que o
substrato primario de pastilhas em cermet, o TiN/TiC,
é quimicamente estavel comparado com o WC de
plaquetas em carbonetos e tem melhor resisténcia
a adesao.

As Mogul Bars estao disponiveis a partir de um dia-
metro minimo de usinagem de 5 mm. Com a com-
binacdo de quebra-cavacos exclusivos da NTK, vocé
pode beneficiar-se melhor do controle de cavacos e
das barras de perfuracdo altamente rigidas. Em com-
paracdo com as ferramentas solidas de carbonetos
para perfuracdo, as Mogul Bars apresentam também
vantagens de custo. Se vocé visa controlar os cavacos
e resolver problemas de vibracao, a NTK acredita que
a Mogul Bar pode ser a resposta para seus proble-
mas.

NTK

CUTTING TOOLS

NTK Cutting Tools Brazil

(a Division of NGK DO BRASIL LTDA.)

Mogi das Cruzes-SP, Brasil
cofer@ngkntk.com.br

www.ngkntk.com.br
www.youtube.com/NTKCUTTINGTOOLS

Tel. +55-11-4793-9092; Fax +55-11-4793-8270
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ACOS HSX® DA STEELTEC

MAIS AVANCOS EM SOLUCOES EM ACO
DE ALTA RESISTENCIA

Com os novos a¢os HSX® mais resistentes, a Steeltec AG, uma parte do Schmolz + Bickenbach Group, busca
equilibrar alta resisténcia e boas propriedades de usinagem. Embora o teor de enxofre melhore a capacidade
de usinagem, as Ultimas pesquisas desenvolvidas permitiram que a Steeltec reduzisse consideravelmente o
teor de enxofre dos acos HSX® e ainda assim conseguisse manter a qualidade de usinagem. Como resultado,
as pecas que recebem mais tensao permanecem estaveis.

Além disso, a caracterizacao extensiva das propriedades fisicas da série HSX® sera o novo desenvolvimento.
Isso permitira, por exemplo, a combinacao de valores magnéticos caracteristicos com as propriedades mecani-
cas dos materiais, abrindo precedentes para que pecas complexas sejam projetadas de forma completamente
inovadora e excepcionalmente econémica no futuro.

0 eixo de acionamento é uma peca cuja carga aumenta e precisa resistir a
esse aumento da carga junto com o aumento da forca de entrada.

Localizada na Suica, a Steeltec AG é um dos fabrican-
tes lideres de aco polido na Europa. Ao especializar-
-se em acos especiais altamente resistentes e super-
-resistentes, além de acos de corte livre, a empresa se
consagrou como uma importante parceira das indus-
trias automobilistica, hidraulica e setores de producao
de maquinas. A Steeltec colabora com seus clientes,
fornecedores e institutos de pesquisa para desenvol-
ver acos e métodos de producao de agos.

Acos especiais super-resistentes: HSX®

A série HSX® se destaca mesmo na entrega devido
a sua mais alta resisténcia e a sua boa usinabili-
dade. Sdo quatro tipos de acos super-resistentes
gue compdem essa série e eles se diferenciam
pela resisténcia, pela rigidez e pela estrutura. Os
clientes da Steeltec podem modificar os materiais e
deixa-los ainda mais resistentes de acordo com as exi-
géncias da aplicacdo. A empresa oferece variacoes da
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Em plantas de producdo em cadeia, os acos HSX® podem ser estirados, ~ Gracas a sua alta resisténcia, os acos ETG® 100 e HSX® 130 Gracas as suas excelentes propriedades, os quatro acos
recapados e aterrados de acordo com as exigéncias. sdo capazes de suportar cargas maiores com um eixo de  HSX® podem substituir 20 agos normais e, por isso, eles
didmetro menor do que os acos temperados e coquilhados. otimizam o processo de produgéo e reduzem o custo com

armazenamento.

quantidade de enxofre para cada aco HSX®. Isso sig-
nifica que ha um 6timo equilibrio entre sua resisténcia
e sua usinabilidade que podem ser modificadas para
cada aplicacdo. Dependendo das exigéncias, a quan-
tidade de enxofre pode ser drasticamente reduzida,
o que diminui o risco de trinca em pecas com pare-
des finas como, por exemplo, o cilindro da bomba e Greater torque at the same diameter
0s sistemas antitravamentos. “Apesar da reducao do
teor de enxofre, nossos acos HSX® tém usinabilidade
consideravelmente maior do que os tradicionais acos Shaft diameter: 50 mm
temperados e coquilhados,” garante Dirk Ochmann,
o diretor de vendas da Steeltec. “Ficamos felizes por Y
poder dizer aos engenheiros mecanicos e projetistas &
que eles podem atingir os melhores resultados em
suas aplicagbes e usinagem.”

Um de seus beneficios é a caracterizacdo extensiva da
série HSX® em termos de propriedades fisicas, como
os valores magnéticos caracteristicos. Os engenhei-
ros projetistas usam esse conhecimento para fabricar
modelos mais eficientes: os acos super-resistentes
HSX® podem ser adicionados a uma peca o que, hoje
em dia, compreende uma combinacdo de materiais 3
magnéticos e materiais standard. Quando se trata
da producéo de valvulas solenoides, por exemplo, os
acos se mostraram muito eficazes: no passado, era C45E 42CrMoS4  HSK®130
necessario um processo de projeto complexo para
atender todas as exigéncias. Os acos HSX® ainda
contam com outra vantagem e se diferenciam do
resto: ao contrario dos acos temperados e coqui- oo M R_ N/mm ?
lhados standard, eles dispensam certos estagios de

o

78 %

Rated torque, kNm

Strength class

s m e or | CASE+QT 370 630
r mo tratamen rm rior.
producao, como tratamento te— ico postg ior. Isso 42CrMoS4+QT G50 400
evita a necessidade de operacdo adicionais, como,

HSX*® 130 1'300 1'350

por exemplo, a remodelagem, o esmerilhamento e
0 rebaﬂwbamentq das pecas, acelgrando 0 PFOCESSO € 0 aco HSX® 130 apresenta desempenho muito maior do que o aco tempe-
reduzindo drasticamente a Iogistlca da aphcagéo. rado e coquilhado standard com eixos de acionamento de mesmo tamanho.
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Exemplo: Pecas de desenho compacto

Os acos especiais HSX® 90, HSX® 110, HSX® 130 e
HSX® 712 sao adequados para a producdo de pecas
de alta precisdo na fabricacdo de maquinas e auto-
moveis e em indUstrias de componentes hidraulicos.
A alta precisao do contorno e a alta resisténcia pos-
sibilitam que os eixos de acionamento sejam mais
eficientes e/ou menores, até mesmo em usinagem
assimétrica, por exemplo. Ao comparar com os mate-
riais standard, normalmente usados para fabricacao
de maquinas e automoveis, 0s agos super-resistentes
HSX® 130 trazem beneficios significativos. O ago
CA45E sem liga, temperado e coquilhado é usado para
pecas com menor tensao em tecnologia de propul-
sao. Quando a tensao é maior, os engenheiros proje-
tistas usam o 42CrMoS4.

Uma comparagao entre o torque do eixo de aciona-
mento e o desempenho do aco demonstra o efeito
que as propriedades dos acos exercem na capacidade
da operacao. Em um eixo com diametro constante
de 50 mm e com diferentes cargas, o aco HSX® 130
pode transmitir 96% mais de forca do que o C45E
e 18% mais do que 42CrMoS4. A resisténcia, a
tensdo e o rendimento sdo parametros importantes
para o desempenho. Quando comparado aos agos
temperados e coquilhados standard, o aco HSX® 130
apresenta rendimento duas ou trés vezes maior a

Weight reduction through the use of
high-strength steels

Round steel bar: 16-40 mm

Y axial loading
100

30

Weight, %

C45E 42CrMoS4 HSX® 130

Strength class

1300 N/mm?2. O HSX® 130 é a melhor op¢ao quando
se trata de resisténcia a tensdo a 1350 n/mm?2 (con-
sulte a fig. 1).

O HSX® 130 também apresenta maior resisténcia
diante da exigéncia de métodos de desenho de pecas
mais compactas e mais leves. Para o eixo de aciona-
mento feito de aco temperado e coquilhado stan-
dard C45E, é necessario uma haste com o didmetro
de 40 mm. Com o HSX® 130, o didmetro pode ser
diminuido em 16,17 mm e o peso pode sofrer uma
reducdo de 64%. Se o 42CrMoS4 for substituido
pelo HSX® 130 quando os niveis de tensdo no eixo
de acionamento estiverem aumentando, o peso da
peca pode ser reduzido em 38%. O 42CrMoS4 com
um diametro de 30,3 mm tem o mesmo desempe-
nho que o HSX® 130 com um didmetro de 24,0 mm
(consulte a fig. 2).

Solucoes de aco de acordo com a aplicacao

Além do HSX® 130, a Steeltec produz outros trés
materiais HSX® para se adequar as suas proprie-
dades mecanicas em diversos tipos de aplicacao.

fig. 3
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Se as exigéncias forem constantes, o aco HSX® 130 propicia pegas mais
leves e compactas se comparado ao aco temperado e coquilhado.

0 custo das pecas € menor se substituir os acos temperados e coquilhados standard pelos acos HSX® - gragas
ao seu bom desempenho de usinagem de alta resisténcia e processo de producdo mais rapido.
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O HSX® 110 é usado quando sao necessarias pro-
priedades mecanicas de alta resisténcia para aumen-
tar a tenacidade. O HSX® Z12 oferece maior rigidez
para pecas com maior transmissao de forca e carga
de impacto adicional. O mais novo lancamento dessa
linha de produtos é o HSX® 90, um material modular
especial. Essa solugdo em aco altamente individuali-
zada foi desenvolvida pela Steeltec em parceria com
seus clientes para atender demandas especificas de
aplicacao e producdo de pecas. O material bainitico
¢é caracterizado por sua propriedade de alta solidifi-
cacao e excelentes valores Ra para formacéo a frio
como roletes com roscas internas e externas. Além
disso, esse aco especial oferece étimas propriedades
qguando se trata de densidade de pressdo de gases e
se mostrou excelente para solda a laser.

Toda a linha HSX® se beneficia de propriedades
mecanicas constantes independentemente do dia-
metro da haste que atravessa a secao transversal e,
por isso, é ideal para pegas com desenho compacto.

Reducoes de custos significativas
no processo de producao de pecas

“O resultado é a economia feita pelos engenheiros
projetistas ao substituirem o aco temperado e coqui-
lhado pela nossa linha de acos especiais,” afirma
Ochmann. “Como cerca de 85% do custo das pecas
sobe durante o processo de producgao, portanto, o
segredo para diminuir o custo da produgdo de pecas
é reduzir o custo do processo e ndo dos materiais.
Nossos acos HSX® garantem que o tempo gasto com

SOBRE A STEELTEC AG

A Steeltec AG é um dos fabricantes lideres de
aco polido na Europa. Ao especializar-se em
acos especiais altamente resistentes e super-
-resistentes, além de acos de corte livre, a
empresa se consagrou como uma importante
parceira das industrias automobilistica, hidrau-
lica e setores de producdo de maquinas. A
Steeltec colabora com seus clientes, fornece-
dores e institutos de pesquisa para desenvolver
acos e métodos de producdo de acos; aumen-
tando, portanto, sua forca competitiva dentro
de toda a cadeia de valores. A Steeltec desen-
volve as melhores solucdes de aco para cada
aplicacao devido as suas parcerias.

esse processo diminuird. Na entrega, eles ja apresen-
tam boas propriedades mecanicas e excelente usi-
nabilidade. Apesar dos materiais serem mais caros,
0 processo de producdo usando os agcos HSX® é
muito mais eficiente do que o processo usando o
aco temperado e coquilhado standard.” (consulte a
imagem 3). Os acos HSX® tém propriedades especiais
gracas aos nossos métodos especiais. Dependendo
das exigéncias, as hastes podem ser estiradas, deca-
padas e retificadas. Em uma planta de producao em
cadeia, passam automaticamente pelos processos
de estiramento/decapagem, endireitamento e serra,
terminando com verificacdo de qualidade e acaba-
mento. Na condicao de entrega, 0s acos especiais ja
demonstram resisténcia mais altas que os agos tem-
perados e coquilhados s6 poderiam obter através de
tratamentos térmicos.

Conclusao

Os acos super-resistentes HSX® da Steeltec AG ofere-
cem uma alternativa com melhor custo-beneficio do
que os acos temperados e coquilhados tanto quando
usados em aplicacdes padrdo quanto em pecas de
precisao e altamente tensionados. A combinacdo de
alta resisténcia na condicdo de entrega, excelente
usinabilidade e processos de produgdo mais rapidos
para os clientes seguem a tendéncia de maior desem-
penho e pecas mais leves. Além de adquirir um mate-
rial moderno e eficiente, o usuério percebe a reducao
de seus custos.

STEELTEC

Steeltec AG

Dirk Ochmann

Diretor de vendas

Tel. +49 (0)7728 649 110
Fax +49 (0)7728 649 121
dirk.ochmann@steeltec.ch
www.steeltec.ch
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