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Ledare

VI JOBBAR FOR VARA KUNDER

Design f6r vara kunder

| det har numret av decomagasinet presenteras de
senaste maskinerna som Tornos lanserar pa arets
EMO-massa i september (se artikel pa sidan 7) och,
som du ser, genomgar foretaget en fantastisk revo-
lution vad galler design. Det marks genast pa den
nya EvoDeco 20/32 (artikel pa sidan 10) och pa
maskinerna Almac BA 1008 och VA 1008 (artikel pa
sidan 14). Vi hade mojlighet att traffa konstrukto-
ren av alla dessa nya maskiner och som du kan ldsa i
intervjun pa sidan 28 ar hans installning totalt kund-
fokuserad.

En integrerad PC jobbar fér vara kunder

En annan viktig innovation som Tornos presente-
rar pa detta ars EMO &r ISIS-systemet (Iso Swiss
Integrated Solution). Den har nya mjukvaran fér pro-
grammering och kommunikation fér maskiner som
ar utrustade med en integrerad PC erbjuder mycket
mer an ett enkelt ISO-redigeringsprogram, det ar ett
sant stycke styr- och kommunikationsmjukvara (se
artikel pa sidan 21). De forsta kunderna som provat
detta ar redan 6vertygade om dess fortrafflighet.

SwissNano jobbar fér vara kunder

Efter att ha introducerat SwissNano i ett tidigare
nummer ville vi ta reda pa mer och traffade darfor
ledarna for de foretag som testat den har maskinen

Hela Cyberis-teamet runt
deras férsta SwissNano.

under ett antal manader. Deras perspektiv pa maski-
nen ar val vart att dela med sig av (se artikel pa sidan
31). Efter presentationen pa visningsdagarna och
de forsta bestaliningarna borjar SwissNano nu att
anlanda till kunderna och leveranserna kommer att
fortsatta under de kommande manaderna.

Ett flertal erbjudanden ar pa gang fér andra app-
likationsomraden och bestkare pa EMO kan fa
mer detaljerad information pa plats (monter B0O4,
hall 17). Alla maskinerna ar nu utrustade med det
nya programmeringssystemet ISIS och TMI, som
verkligen 6vertygat de forsta anvdndarna.

decomag jobbar for vara kunder

Du har dven mojlighet att lasa ett flertal artiklar med
presentationer fran vara partners, som anvander
denna plattform for att rikta rampljuset pa deras 16s-
ningar. Under 66 nummer har var malsattning varit
att kontinuerligt halla er informerade och dela vara
kunders framgang med er; Er framgang.

Gl6ém inte att dela era erfarenheter med oss.

Brice Renggli
Marknadschef

Didier Muriset, vd for Cyberis SA (till vinster),
och Carlos Almeida, forsaljningschef fér Schweiz.
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Presentation

TORNOS: SCHWEIZISKA INNOVATIONER

Som vanligt kommer Hannover att vara vard for den stérsta fackmassan for verktygsmaskiner i Europa: EMO.
Detta ar en fackmassa for att visa upp teknologi och dar de olika maskintillverkarna férevisar sin sakkunskap
och presenterar sina senaste innovationer for oss.

Tornos kommer att vara dar, i hall 17, monter B04,
presenteras detta ars stora innovationer: inte mindre
an 5 nyutvecklingar kommer att presenteras i mon-
tern.

SwissNano

Nu dé de forsta maskinerna har levererats i Schweiz
kommer SwissNano att visas pa EMO, for forsta gan-
gen utanfor Schweiz, i Hannover. Den har lilla klock-
tillverkningsmaskinen &r avsedd att ta ¢ver varlden!
Det kan verka &verraskande att presentera en sadan
produkt i ett land som Tyskland med en sadan blomst-
rande fordonsindustri. Faktum &r att maskinen — som
helt och hallet har monterats i Moutier i Schweiz —
har konstruerats av klocktillverkare. Men den minsta
maskinen pa marknaden har redan ront stort intresse
fran andra verksamheter dar man letar efter en liten,
hogprecisionsmaskin till en rimlig kostnad. SwissNano
kommer att visa sina hdga prestandanivaer genom
att producera en hogprecisions klockdetalj i montern.

SwissNano-familjen valkomnar ocksa en ny medlem
i och med ankomsten av maskinen Almac BA 1008.
Denna stangfrasmaskin som tillverkas av Almac,
baserad pa en SwissNano-maskin, ar framtagen for
att bearbeta komplexa detaljer som kraver multipel-
frasoperationer (se artikel pa sidan 14).
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Presentation
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EvoDeco 32

| den andra anden av programmet mot SwissNano
hittar man EvoDeco 32. En maskin for stor diame-
ter med 10 linjara axlar och tva C-axlar. EvoDeco 32
arbetar pa samma princip som maskinerna EvoDeco
10 och EvoDeco 16, namligen att bibehalla alla
Deco-maskinernas fordelar sasom deras unika kine-
matik och deras verktygskoncept, samtidigt som
dess prestandanivaer forbattrats. Detta betyder
att maskinen &r utrustad med extremt kraftfulla
inbyggda synkrona spindelmotorer. Spindeln och

motspindeln har samma uteffekt for att underlatta
fordelningen av uppgifter mellan operationer och
motoperationer. Maskinen har dven omkonstruerats.
Under massan kommer EvoDeco 32 att bearbeta
en detalj i kvalitet 303 rostfritt stal - pa rekordtid.
Tack vare dess 4 verktygssystem levererar EvoDeco
32 for tillféllet marknadens snabbaste bearbetnings-
tider. Konkurrentmaskiner som &r utrustade med en
revolver har naturligtvis fler verktyg men revolverns
indexeringstid gor dem till ett mindre attraktivt val i
produktionen (las artikel pa sidan 10).

Swiss ST 26

Utrustad med 2 verktygssystem ar Swiss ST 26 en
mellanseriemaskin. Den gor sin debut i Europa och
ar kapabel att bearbeta material med tva verktyg
samtidigt pa styrbussningen. Swiss ST 26 ar utrus-
tad med samma typ av inbyggd motorspindel som
EvoDeco 32. Kinematiken, som erbjuder tva obe-
roende plattor, av vilka den bakre kan arbeta pa
stdngen och utféra motoperationer, som goér att
flera bearbetningsoperationer kan ske samtidigt och
de identiska operations- och motoperationsspind-
larna, som ar bade kraftfulla och mycket reaktions-
snabba. Kombinationen av dessa tva komponenter
medger en balanserad riggning mellan de tva sidorna
pa den detalj som bearbetas och produktion av rela-
tivt komplexa detaljer for en sadan “enkel” maskin.
Tre verktyg kan vara i ingrepp samtidigt i materialet.
Motoperationer utfors i samtidig operationstid sam-
tidigt som platta 1 medger att arbetet fortsatter pa
styrbussningen. Rimligt pris och flexibel, Swiss ST 26
ar den perfekta partner som uppfyller de mest strin-
genta bearbetningskraven och som kan utrustas med
ett flertal kringutrustningar frén lager.
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MultiSwiss

MultiSwiss presenterades for forsta gangen pa EMO
2011. MultiSwiss ar en revolution: det ar en ny pro-
duktserie som utgor lanken mellan flerspindliga och
enspindliga svarvar. MultiSwiss ar utrustad med 6
mobila spindlar som anvéander momentmotortekno-
logi fér att indexera trumman. Den &r mycket snabb
och kan nd cykeltider ndra de som kurvstyrda fler-
spindliga maskiner kan uppna.

2013 kommer tre stora maskinuppgraderingar att
presenteras: Versionerna Silver, Svart och Vit.

MultiSwiss Silver ar en maskin som arbetar med
stanger; den ar frukten av den samlade erfarenheten
fran hundratals levererade maskiner vilket resulterat i
den basta MultiSwiss som konstruerats — hittills. Mer
komplex, den Svarta versionen ar utrustad med en
Y-axel pa en slid sa att den kan arbeta pa ett bredare
detaljomrade, darigenom &kar maskinens méjlighe-
ter. Den Vita versionen ar Chucker-modellen som ar
specifikt konstruerad for att svara pa det allt storre
behovet av bearbetningsoperationer inom fordons-
sektorn.

Fleroperationsmaskiner

Fleroperationsmaskinerna forbigas inte eftersom
Almac, som komplement till BA 1008 och VA
1008 (sidan 14), kommer att presentera maskinen
CU 2007, med slaglangd 500x400x470 mm (XY Z).
CU 3007-modellen av maskinen visas ocksa med en
utdkad X-rorelse pa 700 mm. CU 2007 och CU 3007
kombinerar dynamisk prestanda och utomordentlig
driftsakerhet med Schweizisk expertkunskap, vilket
gor att Tornos-koncernen kan erbjuda sina kunder
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Black edition.

en verkligt innovativ 16sning. Omfattande standard-
utrustning tillsammans med expertis hos Schweiziska
tekniker i La Chaux-de-Fonds och Moutier skapar
de optimala foérhallandena for att producera kom-
plexa detaljer. Dessa maskiner kan skraddarsys helt
och héllet efter kundens behov. Utrustad med en
HSK 40 verktygs-kona kan CU 3007 utrustas med
olika optioner. Dessa omfattar en 4:e eller 5:e axel,
en 40000 rpm spindel (ersatter standarspindeln pa
20000 rpm), ett internt/externt palettiseringssystem,
hogkapacitets verktygsmagasin. Manga fler optioner
finns ocksa (se artikel pa sidan 14).

Specialister fran Tornos-koncernen ser fram emot att
traffa alla intresserade besokare i var monter (hall 17,
monter B0O4).

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch
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Aktuellt

EVODECO FOR STORA DIAMETRAR HAR LANDAT!

Pa Simodec 2010 lanserade Tornos EvoDeco 16 som efterfoljaren till Deco 13. Ett ar senare, pa mediSIAMS,
presenterades EvoDeco 10 och tog 6ver stafettpinnen fran legendaren Deco 10. Pa detta ars EMO presenterar
Tornos efterféljarna till de sista tva Deco-maskinerna pa marknaden, Deco 20 och Deco 26.

10 decomagazine

EveDECO

'\

Logiskt nog har dessa maskiner fatt namnen
EvoDeco 20 och EvoDeco 32. Har féljer en intervju
med Philippe Charles, produktchef for EvoDeco hos
Tornos.

Den saknade lanken

Fram tills nu var den &vre grénsen for EvoDeco-serien
16 mm. Tack vare lanseringen av EvoDeco 20 och
EvoDeco 32 kan Tornos nu erbjuda en komplett
EvoDeco-serie fran 2 till 32 mm. Konceptet bakom
EvoDeco-serien &r oftrandrat vilket innebér att den
totala filosofin som har underbyggt framgangen med
Deco-serien behdlls medan nyckelelement forstarks
for att forbattra bearbetningsprestanda och darige-
nom gdra maskinerna an mer konkurrenskraftiga.

Lat oss titta pa dessa forandringar i detalj:

Ny spindel med inbyggd synkronmotor

Det har &r en viktig forbattring. Spindeln ar hjartat i
en langdsvarv da den i hoég grad ar ansvarig for att
bestdmma 6ver nyckelelementen for bearbetningens
prestanda och precision. Fran start gavs EvoDeco-
serien extra spindlar utrustade med synkronteknologi.
Denna teknologi &r den forsta i en langdsvarv. Den
installerades i Tornos flerspindliga maskiner fér nagra
ar sedan och blev mycket uppskattad av anvandare
av maskinerna EvoDeco 10 och EvoDeco 16.

Det konstanta vridmomentet goér att mer solida
svarvoperationer kan utféras. Enligt anvandarna
ligger den storsta férandringen i de accelerationer
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och inbromsningar som uppnds genom motorn.
Cykeltiden for detaljer som kraver talrika stopp ar
darmed kortare, i en del fall med upp till mer &n
30%. Synkronteknologin &r ocksa en del av Tornos
miljpolicy eftersom denna ger battre effektivitet an
induktionsteknologi.

INTEGRERAD PC

En av anmarkningarna pa TB-Deco var den rela-
tivt troga funktonen nar den anvands under
installningsfaser. Det &r inte ovanligt att man
behover dverféra programmet flera ganger
och, beroende pa den metod som anvands,
kan det ta ganska lang tid. Den integrerade
PC:n betyder att det inte langre ar nodvan-
digt att overfora program fran en extern PC
till maskinens styrenhet. Nar det galler effek-
tivitet betyder den har I6sningen dessutom att
vi kan gora oss av med verkstadens laptop-
PC. Integreringen av en komplett PC gor det
ocksa maojligt att erbjuda andra tjanster sdsom
valmojligheten att se serviceinstruktionerna.
Detta garanterar hogsta niva pa mottaglighet
och 6kad effektivitet.

Optimering och férstarkning av ramen

Som pa EvoDeco 16 och EvoDeco 10 har ramen for-
starkts och optimerats genom finbearbetade element
vilket resulterar i kraftigare verktygsgrepp och battre
ytkvalitet. Philippe Charles betonar har viktigheten
av detta arbete “Utférandet och férbéattringarna som
gjorts pa maskinen maste vara samstamda.”

decomagazine
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 EXPERIENCEKNOWS'

Ny modulédr roterande enhet

For att kunna 6ka bearbetningens valmojligheter
erbjuds nu en ny enhet med 3 roterande spind-
lar (ESX 16) for EvoDeco 20 och EvoDeco 32. Tack
vare denna enhet, som kan monteras pa alla arbets-
stationer, har maximalt antal roterande verktyg for
EvoDeco 20 och EvoDeco 32 utdkats till 19. Detta
betyder att ett storre omrade av detaljer kan produ-
ceras i dessa maskiner.

Komplett basutrustning

Som var fallet med EvoDeco 10 och EvoDeco16
levereras de med rikhaltig praktisk basutrustning.
Maskinen kommer som standard med en C-axel pa
spindel och motspindel. Ett sjalvrengérande olje-
filter och ett centraliserat periodiskt smorjsystem.
Sjalvfallet &r det breda programmet med verktygshal-
lare, enheter och annan kringutrustning som utveck-
lats for Deco 20 och Deco 26 ocksa kompatibla med
EvoDeco som darmed erbjuder ett mycket rikhaltigt
val av l6sningar for att fran start utféra operationer
med hdgt mervarde, sdsom gangvirvling, djuphals-
borrning eller vinkelfrasning.

' i " —_—

-‘"
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Béttre design och ergonomi

Det mycket stora, ljusa bearbetningsomradet, nu med
en LED-lampa ger idealiska bearbetningsférhallan-
den for operatéren. En ultrasnabb industri-PC (Intel®
Core i7, SSD teknologi) utrustad med en berdrings-
skarm kan anvandas for direkt programmering av
maskinen.

EvoDeco ger anvandaren komfort och flexibilitet som
hittills varit okdnd pa marknaden.

Kontakta gdrna er Tornos-leverantér for ytterligare
information.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch

NO BOUNDS...

GERMANY
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ALMAC FORNYAR SINA PRODUKTER

Mitt i upptakten till den viktiga EMO-maéssan och en inhemsk massa i La Chaux-de-Fonds i oktober bjuder Almac
sina kunder pa en ny och moderniserad profil, nya produkter med en helt ny design och nya Iésningar fér en
mangd industrisektorer. Intervju med Philippe Devanthéry, direktor.

14 decomagazine

Klocktillverkningskunderna har redan fatt en smygtitt
pa foretagets nya logo pa EPHJ-méassan. Varfér denna
férandring?

En nystart

Sedan Tornos-koncernen tog éver Almac och ankom-
sten av Philippe Devanthéry har foretaget genom-
gatt en foérandring, forklarar Philippe: “Internt har vi
arbetat hart fér att forbéttra var service och utveckla
nya produkter. Vi dr nu redo att marknadsféra
dessa och vi ville markera denna nystart”. Den nya
identiteten utvecklades for att vara férenlig med bil-
den av Tornos-koncernen, darmed inférandet av den
bld fargen och en fyrkantig logga som battre har-
moniserar med koncernens varumarken, pa samma
satt har de nya maskinerna en ny och modern design
som ar anpassat till utseendet pa MultiSwiss och
SwissNano.

Anpassade produkter

Almac har alltid producerat maskiner som ar mycket
val anpassade till marknadens behov men nu pres-
sar man granserna an mer genom att lansera spe-
cialmarkta produkter. Képare av den nya CU 2007
Mouvement kommer att upptacka en standardma-
skin med fininstalld utrustning for bearbetning av
detaljerna. Det ar ett elegant satt att forvarva en
kundanpassad l6sning for ett standardpris.

Nya maskinnamn

“Vi tédnkte pa alla framtida mdojligheter och bestdmde
oss for att namnge de nya produkterna med en ny,
konsekvent logik”, avsldjar Philippe Devanthéry.
Maskinen som tagits fram for att ersatta CU 1007
fick namnet VA 1008 (V for vertikal) och den nya lilla
stangfrasmaskinen BA 1008. Bada ar i 1000-serien
som bestar av maskiner for att producera de allra
minsta detaljerna.

03/13
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De nya maskinerna i detalj:

VA 1008 - NY OCH BEPROVAD

I enkla termer, och for kannare av Almacs produk-
ter, fleroperationsmaskinen VA 1008 bestar av en
beprévad och testad CU 1007-bas med betydande
modifieringar av foljande tre omraden: Design och
ergonomi, spanavverkning och antalet tillgangliga
verktyg.

Konstruerad for att serva anvandaren

En forsta titt pa VA 1008 ger samma 6verraskande
kansla som med MultiSwiss: den &r ny, elegant och
attraktiv. Maskinen har samma storlek som CU 1007
men ar grundare, tack vare integreringen av hela filt-
reringssystemet i holjet. Fonstret i en enhet skyddar
bearbetningsomradet och kan tas bort helt for att
ge over 90 graders atkomst till en hojd pa 1,8 meter
vilket forenklar riggning och instéllning. Ett vertikalt
fonster pa baksidan ger total fri &tkomst. Hela mano-
verpanelen lutar dver 90° vilket ger anvandaren en
perfekt bild av bearbetningsomradet under arbete
med installningarna.

Design fokuserad pa bearbetning

Philippe Devanthéry forklarar: “CU 1007 &r val-
kénd fér sin driftsdkerhet och precision men ocksa
genom sin funktion som ger fininstéllning av span-
avverkningen under bearbetningsoperationerna.
Vara tekniker har modifierat ramen for att skapa ett
stort fritt omrade under bearbetningsutrymmet som
ger optimal evakuering”. Traget ar atkomligt frami-
fran via en doérr med bred 6ppning. Klocktillverkare
som anvander maskinen kommer att lugnas med att
VA 1008 aven kan utrustas med ett trabord.

Avsedd for upp till 100 verktyg

Alltid uppmarksam mot marknaden, Almacs spe-
cialister noterade att befintliga fleroperationsmaski-
ner var lite begransade vad galler antalet tillgang-
liga verktyg for vissa bearbetningsoperationer eller
helt enkelt eftersom kunderna ville ha de flesta av
bearbetningsoptionerna permanent monterade pa
maskinen. Philippe Devanthéry konstaterar: “Det har
ar inget nytt. Vi bestdmde oss for att uppfylla énske-
malet fran vissa kunder eftersom vi kunde”. Den nya
VA 1008 kommer med en 30-positioners karu-
sell som standard, kunden kan dock vélja andra,
olika konfigurationer med 48, 80 eller till och med
100 verktyg (HSK25). Direktoren forklarar vidare:
“Vilket alternativ-man &n véljer sa &r héljet det-
samma, vilket gér det mdjligt fér oss att som option
erbjuda ett 100-verktygsmagasin med samma design
pé maskinen.”

Moduldr maskindesign

Olika maskinkonfigurationer finns tillgangliga bero-
ende pa bearbetningsbehoven: 3 axlar, 4 och en
halv axel, 4 simultana axlar eller 5 simultana axlar.
Detaljerna kan laddas och matas ut via hanterings-
och palettiseringssystem. Maskinen kan utrustas med
ett enda roterande bord och en serie av fastspan-
ningssystem eller 4- eller 5-axliga indexeringsbord
frdn Lehmann. Philipp Devanthéry forklarar: “Det
finns ett antal specialistféretag, speciellt inom fast-
spénning av detaljer. Vi férséker inte uppfinna hjulet
pa nytt utan erbjuder dessa beprévade I6sningarna
pa VA 1008”.

VA 1008: HUVUDDATA

X/Y/Z rorelse:
Bearbetningsomraden:

280/120/230 mm
upp till 8000 mm/min.

Snabbmatning: 16 m/min.
Uppl6sning: 0.1 um

Elektriska spindlar: upp till 45,000 rpm.
Effekt: 2 kw
Verktygshallare: HSK 25A, HSK 40A
Installerad effekt: 10 kVA

1300 x 2222 x 2650 mm

forvisning pa Almacs
interna show fran
16 till 17 oktober 2013

fran januari 2014

Dimensioner (LxDxH):

Presentation:

Leverans:

Typ av detaljer: rorliga klockdelar

decomagazine 15
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BA 1008 — NU MED FRASMOJLIGHET

Redan vid forsta anblicken avsléjar denna mycket lilla
frasmaskin sitt néra slaktskap med Tornos SwissNano
och inte sa lite. Tornos direktdr Mr. Hauser sager:
“Vi presenterade SwissNano for en hel del kunder
frén klocktillverkningsindustrin och alla bekréftade att
den hdr maskinen &r en spelvdndare pa marknaden”.
Philippe Devanthéry tilldgger: “SwissNanos kompakta
konstruktion &r en obestridlig fordel fér klocktillver-
kare och vi ville & ut mesta mdjliga av dessa fordelar
i en stangfrdsmaskin”.

Avsedd som en ersattning for maskinen FB 1005 i
Almacs program har nykomligen en del avgdérande
saljfordelar, speciellt dess ergonomi, produktivitet,
kompakta storlek och valuta fér pengarna.

Ergonomisk design

Den har artikeln ar speciellt fokuserad pa design,
emellertid talar bilderna for sig sjalva, och detta ar ett
stort steg framat for Almac. Stommen i stangfrasmas-
kinen BA 1008 &r densamma som i SwissNano. Den
ovre sektionen har modifierats for att integrera tva
flerspindliga verktygssystem och komplett tillganglig-
het garanteras genom att samma 6ppningsprincip,
typ motorcykelhjalm, anvands som pa SwissNano.
Den forsta kunden som anvénde SwissNano avslojar
ocksa den utmarkta ergonomin hos detta system pa
sidan 31. For klocktillverkare har ett trabord adde-
rats och andra optioner ar ocksa under utveckling.

BA 1008: HUVUDDATA

Stangdiameter: max. 16 mm

Spindlar:

- framre: 4 spindlar, 12, 35 eller
60,000 rpm (ER8 hylsor)

— bakre: 3 spindlar, 12, 35 eller
60,000 rpm (ER8 hylsor)

— motoperationer: 2 spindlar, 35 eller 60,000 rpm
(ER8 hylsor)

- delning: 1 spindel

Dimensioner (LxBxH): 1800 x 650 x 1600 mm

Presentation: EMO 2013

Leverans: fran januari 2014

Typ av detaljer: dekorationer, instéllningar,
fonster, rorliga och utvandiga
komponenter.
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Direktoren forklarar: “Vi kommer ocksé producera
en version av maskinen pa vilken bordet agerar som
operatdrens huvudsakliga arbetsbank”.

Flerspindlig produktivitet

Stdngerna matas in i BA 1008 pa samma satt som pa
Tornos version for svarvning, emellertid kan inte spin-
deln anvandas for svarvoperationer. Ett delningssys-
tem anvands for att ladda detaljer med en diameter
pa upp till 16 mm. Positionerade bearbetningsopera-
tioner och interpolering mellan verktygssystemen och
detaljen &r mojliga. Utrustad med 4 framre spindlar,
3 bakre spindlar och 2 motspindlar har maskinen utfor-
mats for mycket exakta detaljer. Philippe Devanthéry
tillagger: “Den hdr maskinen kan bara géra intryck pa
marknaden om den har mojlighet att fardigbearbeta
detaljerna — och det kan den.” Han tillagger: “Inom
klocktillverkning siktar vi speciellt pa att producera
visarkomponenter, dekorationer, instéllningar och
fénster liksom rérelse- och yttre komponenter”.

Storlek och pris: tva férdelar med BA 1008

| artikeln om Krattiger AG, som har testat Swiss-
Nano under nagra manader sager direktor Arrietta
att SwissNano ar den basta klocktillverkningsmaski-
nen, och Philippe Devanthéry sdger samma sak om
BA 1008: “Maskinen kan enkelt integreras i vilken
klocktillverkningsverkstad som helst. Den &ar enkel
att anvdnda och hanteringssystemen fér spanor och
detaljer har anpassats speciellt fér denna sektor — det
ar den idealiska maskinen.”

Klocktillverkning &r bara borjan

“Fér oss ar BA 1008 ett strategiskt projekt som ska
hjélpa oss att diversifiera de marknader dér vi &r aktiva.
Speciellt tittar vi pa forséljning inom formtillverkning
och medicinska sektorn” sammanfattar direktoren.

Pre-treatment
Deburring
Washing
Degreasing
Cleaning
Analysing
Monitori

ﬂ Get your reduced

1-day ticket online.

Special Offer Code:

Quality needs perfection.

Leading International Trade Fair for
Industrial Parts and Surface Cleaning

22 to 24 October 2013
Stuttgart - Germany

{P Deutsche Messe
Hannover - Germany pOI’l‘S2C|eCIn.C0m
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MARKNADSBEHOV: CU 1007 REPRISE
(SEKUNDAR OPERATION)

Den har nya maskinen har utvecklats for att tillgodose
ett antal behov fran kunder av en fleroperationsma-
skin CU 1007, konstruerad for sekundara operationer.

Den har maskinen ar konstruerad for sma produk-
tionskoérningar och ar tillganglig med 3 axlar och ett
12- eller 20-positions verktygsmagasin som standard.
Nar vi fragar varfér den har ett CU-namn istallet for
VA nér serierna andras forklarar Philippe Devanthéry:
“Egentligen &r det inte en ny maskin — det &r faktiskt
en specifik 16sning baserad pa en befintlig produkt
och det &ar ocksa fallet fér CU 2007 Mouvement (se
nedan). Vi har reserverat namnen fér helt nya pro-
dukter”.

Enkel, beprovad lI6sning

Baserad pa fleroperationsmaskinen CU 1007 ar denna
nya version konstruerad for att producera huvudplat-
tor och visarskivor utrustad med en spindel som ar
anpassad for detaljerna som skall produceras och
ar endast tillganglig med ett 12- eller 20-positions
roterande verktygsmagasin. Direktéren forklarar:
“Vi kan arbeta med 4 simultana axlar och fastsétt-
ningssystemet dr HSK-32A som garanterar den néd-
vandiga positioneringen fér sekundéra bearbetnings-
operationer”.

Presenterad pa fackmassan i Geneve i juni blev den
har versionen av CU1007 en fantastisk succé.

MARKNADENS BEHOV: CU 2007 -
MOUVEMENT (MOVEMENT)

Fleroperationsmaskinen CU2007 presenterades pa
fackmassan Prodex 2012 med fokus pa alla industri-
sektorer. For att tillgodose behoven hos klocktillverk-
ningsindustrin utvecklade Almacs tekniker ett i bear-
betningsomradet integrerat laddningssystem.

| situationer som kraver frekventa verktygsvéxlingar,
en hogfrekvensspindel, ett verktygsmétsystem och
en hog grad automation och precision — alla rele-
vanta faktorer vid produktion av huvudplattor och
bryggor — den nya I6sningen CU 2007 Mouvement
ar det naturliga valet. Philippe Devanthéry forklarar:
“CU 2007 &r en fantastisk universell maskin som,
med nagra fa justeringar, kan fininstallas for att

CU1007 REPRISE: HUVUDDATA

X/Y/Z rorelse:
Bearbetningsmatningar:
Snabbmatning:
Uppslésning:
Elektriska spindlar:

- Effekt:

- Verktygshallare:
Installerad effekt:
Dimensioner (LxDxH):
Presentation:
Leverans:

Typ av detaljer
att producera:

280/120/230 mm
upp till 8000 mm/min.
16 m/min.

0.1 ym

upp till 45,000 rpm.

2 kw

HSK 25A, HSK 40A
10 KVA

1300 x 1980 x 2650 mm
EPMT 2013

frdn november 2013

Huvudskivor, bryggor och
visarskivor.

03/13
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tillgodose behoven pé flera olika marknader”. Och
foretaget borjar naturligt nog med sin historiska
marknad — klocktillverkning.

En enkel I16sning

“Vi utvecklade “pick-and-place”-systemet eftersom vi
noterat att det fanns mycket fa ekonomiska alterna-
tiv av denna typ pa marknaden”, avslojar direktoren.
Han fortsatter: “CU 2007 &r en universell maskin som
kanske inte kan producera de mest komplexa eller
exakta detaljerna (en mycket liten procent), fér alla
ovriga delar utgér den emellertid ett alternativ som
erbjuder bra valuta fér pengarna”.

Allt hander i bearbetningsomradet

Det nya “pick-and-place”-systemet ar mycket kom-
pakt och placerat mitt i hjartat av bearbetningsom-
radet. Nar den forsta detaljen har bearbetats klart
plockar styrarmen upp den samtidigt som magasinet
Oppnas. Detaljen placeras i ett tomt fack, sedan tar
armen nasta detalj och laddar den pa jiggen. Detaljen
spanns fast och magasinet stanger. Detaljerna ar val
skyddade och laddnings- och utmatningstiderna
minimala.

Vision for framtiden

Alla dessa nyutvecklingar fran Almac, en ny profil,
ett brett produktomrade... ar det inte mycket pd
en gang? Philippe Devanthéry forklarar: “Almacs
program bérjade bli lite féraldrat och marknaden
ar extremt konkurrensprédglad. Vi méaste presentera
nya lésningar fér vara kunder, bade befintliga och
framtida”. Han tillagger: “Almac &r s& gott som helt
associerat med klocktillverkningssektorn och det ar
mycket riskabelt att inte ha en mer diversifierad fram-
toning. Vara nya utvecklingar ar det férsta steget mot
en béttre férdelning av var omséttning”.

Ett varumarke att rakna med

Nar vi fragade vilka de stoérsta utmaningarna ar for
Almac for tillfallet svarade direktodren: “Genom fére-
tagets évertagande och som féljd av de férandringar
som ett resultat av detta har det tagit oss tid att starta
om organisationen, analysera behoven och skapa nya
produkter. Vi har inte varit sa lyhérda pa vara kun-
der som vi skulle velat. Var utmaning nu ar att ater
komma i kontakt med allihop fér att visa dem att

CU 2007 MOUVEMENT:

HUVUDDATA
X/Y/Z rorelse: 500/400/470 mm
Spindlar: upp till 20,000 rpm

upp till 42,000 rpm (option)
HSK E40

24 positioner
40 positioner (option)

1580 x 2410 x 2500 mm
EPHJ 2013

Leverans: nu

Verktygshallare:
Verktygsmagasin:

Dimensioner (LxBxH):
Presentation:

Typ av detaljer
att producera:

huvudskivor, bryggor och andra
rorliga delar samt andra typer
av smé detaljer bearbetade fran
&mnen.

Almac &r tillbaka, med nya produkter som kan géra
det méjligt fér dem att utvecklas pa deras egna mark-
nader, bade inom klocktillverkning och inom andra
sektorer”.

EMO - 16-21 september 2013 — Hannover

Almac internal show - 16-17 oktober 2013
La Chaux-de-Fonds

Almac SA

39, Bd des Eplatures

CH - 2300 La Chaux-de-Fonds
Tel: +41 32 925 35 50

Fax: +41 32 925 35 60
Info@almac.ch
www.almac.ch

a

ALMmAc

Almac &r en del av Tornos-koncernen.
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ISIS: MORGONDAGENS
VERKSTAD, TILLGANGLIG IDAG

Pa EMO 2013 kommer Tornos lansera ny programmeringsmjukvara
for sina maskiner utan assistans fran TB-DECO.

Den &r redan i bruk hos de anvandare som kopte
de forsta SwissNano-maskinerna — ISIS - den nya
mjukvaran, som ar mycket mer an bara ett I1SO-
redigeringsprogram med en tilltalande design: den
mojliggodr ocksa direkt kommunikation med maskiner
och att dess status kan 6vervakas. decomag traffade
Patrick Neuenschwander, utvecklingschef for mjukva-
ran hos Tornos, for att ta reda pa mer.

decomagazine: Patrick Neuenschwander, vad
exakt ar ISIS och vem ar den avsedd for?

Patrick Neuenschwander: ISIS ar ett programme-
ringssystem avsett for maskiner som styrs via en 1SO-
redigerare, speciellt maskinerna SwissNano och Swiss

Version 1.0

ST 26. Den skiljer sig fran TB-DECO som &r en hori-
sontell redigerare. Den har redigeraren, som kan han-
tera upp till 3 kanaler, kan visa I1SO-koden vertikalt.
ISO-koden synkroniseras automatiskt mellan kana-
lerna, och syntaxmarkering anvands fér att garantera
enkel identifiering av de olika vardekoderna.

dm: Men &r inte ISIS bara en del av program-
meringsmjukvara?

PN: Inte alls. Forst och framst kommer ISIS att for-
knippas med mojligheten “kommunikationspaket”
vilket betyder att den kommer att programmera
mjukvara och en industridator som kan adderas till
maskinens numeriska styrning for att kommunicera

decomagazine 21
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SwissMano

Canal 7 {01001)

Vertikal ISO-redigerare.

KONFIGURATION

ISIS
¢ OS-kompabilitet: Windows XP, Vista, 7 och 8.

e Kraver att anvandaren
natverksansluter maskinerna via ett
lednings- eller WIFI-natverk.

ISIS Tab
e Android 4.0 eller senare.
¢ Konstruerad for 10”-plattor.

e e I ] =

Virtuell programéverforing. Programmet kan ocksa redigeras pa maskinen och intuitivt foras
over tillbaka till datorn.

22 decomagazine

med denna via en Ethernet-port. ISIS & mycket mer
an bara ett stycke programmeringsmjukvara; den gor
det ocksa mojligt for dig att faktiskt kommunicera
med din maskin och éverfora bearbetningsprogram
virtuellt via ett LAN natverk. Den i maskinen inbyggda
datorn kommer att 6ppna upp helt nya horisonter
som hittills varit outforskade inom var industri. Ett
exempel pa detta ar Tornos Android-applikation som
gor att forandringar i maskinens lager kan évervakas
pa samma satt som ISIS.

dm: Vilka ar da fordelarna med ISIS jamfért med
andra I1SO-redigerare?

PN: Det &r manga. En enkel och mycket betydelsefull
fordel ar synkroniseringen av felévervakningen. Felen
visas mycket tydligt genom en rod ikon pa skarmen,
vilket forhindrar onédiga turer till och fran maskinen.
Den storsta fordelen ar dock hanteringen av maski-
nens verktygskatalog; ingen av vara konkurrenters
system erbjuder detta. Det ar inte bara mojligt att
Overvaka maskinens lager utan man kan ocksa féra
over program fran en dator direkt till den dator som
ar inbyggd i maskinen. Programmet som skapats med
ISIS kan sedan integreras i den numeriska styrningen,
testas och, om det behévs, korrigeras pa den nume-
riska styrningen, och korrigeringarna kan integreras
i bordsdatorn; allt &r fullt kompatibelt! ISIS integre-
rar dven detaljinformation sasom diameter, material,
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datum, detaljens langd, etc. Det ar ocksa mojligt
att skriva ut vanliga dokument, namligen: 1SO-kod,
detaljinformation och verktygskataloger. En annan
férdel med ISIS &r relaterad till dess moderna, hog-
flexibla mjukvarustruktur. Interfacet ar naturligtvis
flersprakigt, men det ar aven detaljmallarna. Det ar
nu mojligt att programmera en detaljmall pa kine-
siska i ett franskt interface, eller vice versa.

dm: Vad exakt menar du med verktygskatalog?
Vilka ar fordelarna for kunden?

PN: For varje maskin har ISIS en databas som inne-
haller alla verktygsresurser, exempelvis skarhallarplat-
tor, gangvirvlingsverktyg, polygonverktyg eller fras-
verktyg. Vart och ett av dessa verktyg har sin egen
begransning, och dessa ar integrerade i ISIS. S& om
ett verktyg valjs ut aktiveras endast de positioner dar
det kan passa pa maskinen. ISIS hanterar dven inkom-
pabiliteter mellan de olika verktygen. Operatéren
guidas intuitivt genom anvandningen av sin maskin,
och varje verktyg har sin egen bild for enkel identi-
fiering. En annan fordel ar att default-geometrierna
visas automatiskt nar ett verktyg valjs; detta betyder
att nar ett skarverktyg valjs inkorporeras standard-
verktygets geometrier direkt. Anvandaren kan enkelt
komma at och dndra dessa i en tabell.

dm: Vad galler 6vervakningen, tillampas den
bara pa nyare modeller?

PN: Ja, av tekniska skal &r overvakning bara till-
ganglig pa de senaste FANUC CNC. For tillfallet kan
vi 6vervaka féljande maskinmodeller: EvoDeco 10,
EvoDeco 16, EvoDeco 20/32, Swiss ST, MultiSwiss,
Almac VA 1008, SwissNano, MultiAlpha, MultiSigma.

ISIS aktiverar detaljerad &vervakning av maskinens
lager, och 6vervakning kan dven ske via Tornos
Android-applikation som férst integrerades pa
SwissNano. Funktionerna ar identiska pa bada appli-
kationerna, men ISIS erbjuder dven avancerade filtre-
ringsoptioner som for narvarande inte ar tillganglig
pa Android-applikationen. Till exempel kan maskiner
filtreras efter deras status. Overvakningen omfattar
inte bara statusen pa maskinerna i verkstaden utan
aven en oversikt av aktuell produktion: detaljraknare,
kvarvarande produktionstid och namn och ritning for
detaljen ar hela tiden tillgangliga.

Criw ure rocesle pacn an

.__ r Standard anglais

Saccle sadees’ sytan

‘Standard francais

Bocaie R TRAAS

Detaljmallar kan genereras och sparas.

PosTON 1
e e b . 2t
08242 . w

s

308255

Val av ett verktyg pa SwissNano; otillgédngliga verktyg ar gramarkerade. Monterade verktyg
visas i morkblatt och anvéndarna har gett denna I6sning enhélligt tummen upp!

ISIS foreslar default verktygsgeometrier; anvédndaren &r fri att korrigera dem vid behov.

decomagazine
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TORNOS MACHINE INTERFACE

Det nya interfacet ar tankt att fa gora sitt forsta framtradande pa SwissNano-maskinen och malet
ar att forenkla atkomsten till den numeriska styrningen och géra den mer ergonomisk. Som vanligt
handlar det om att gora livet enklare for operatéren.

Vad &r da egentligen T-MI?

Forst och framst maste vi forsta vad ett interface ar. Ett grafiskt interface (for évrigt kant som ett
interface manniska/maskin) ar alla de mjukvarusidor pd maskinerna som gor det mojligt for anvan-
daren att kommunicera med sin maskin.

Tidigare hade Tornos latit sig ndjas med att utdka de mojligheter som erbjuds genom Fanucs sidor,
med liknande design och anvandningsméjligheter som de pa den tillverkarens numeriska styrning.

Med T-MlI ville man ga annu langre hos Tornos!

Varfér tog man fram T-MI?

Ar efter &r har de mojligheter som Tornos erbjudit vaxt, vilket resulterat i fler sidor som operatéren
kan anvanda.

Till foljd av en granskning av vara kunder noterade vara tekniker en kommentar som kom upp
igen och igen: det ar |att att ga vilse i det stora antalet sidor som finns i maskinens styrning. Vi
behovde darfor agera for att ratta till detta. Det nya interfacet, som ar baserat for ett stort omrade
pa berdringsskarmarna, gor det mycket enklare att navigera i menyerna utan att komma vilse i
den numeriska styrningens irrgangar.
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Hur kom T-MI till?

T-Ml &r inte bara en teknikers fantasiflykt; det har tagits fram i nara samarbete med anvéandare som
arbetar med maskinerna varje dag. Genom att hdmta inspiration fran de allra senaste teknologi-
erna har T-MI utformats noggrant for att ge en enklare, mer komfortabel anvandning.
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Grunderna foér T-Ml-konceptet:

Konceptet ar helt och hallet baserat pa uppfattningen om anvandarens roll. Faktum ar att vi vackte
rollkonceptet fér att gora livet &nnu enklare fér anvandarna. Vi definierade tva roller: OPERATORS-
rollen och INSTALLNINGS-rollen.

OPERATORS-rollen ar avsedd foér operatérer som ar ansvariga for évervakning och fysisk hantering
av produktionen (spanevakuering, oljepafylining, smorjning, atgarda verktygsslitage, ldsa detalj-
raknare, etc.). Denna roll ger atkomst till 4 mycket enkla sidor pa en enda niva.
INSTALLNINGS-rollen &r avsedd fér maskinanvandare som &r ansvariga for att rigga detaljer (han-
tering av program, verktygsgeometrier, installning av maskinkomponenter, etc.). Denna roll tillater
anvandarna att ha atkomst till en sida med mer omfattande menyer. Strukturen hos dessa menyer
har utformats som en del av logiken hos installningsoperationerna.

Har T-MI andra fordelar jamfort med aldre interface?
Ja, sjalvklart.

Det nya interfacet ar flexibelt, vilket betyder att det anpassar sig sjalv efter de kringutrustningar
och optioner som finns tillgangliga pa maskinen for att eliminera alla de sidor som anvandaren
inte behover liksom de icke-funktionella sidorna.

Farger och popup-rutor har inforts for att garantera en klar utformning och enkel anvéndning.
Popup-rutor ar fonster som visas i férgrunden (som Windows anvander).
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En annan ny egenskap for att imponera pa anvandarna ar online-hjalpen, tillganglig med ett enda
knapptryck. Under navigeringen genom sidorna kan anvéndaren nér som helst trycka p& HJALP-
knappen pa tangentbordet for att &ppna en sida som visar alla tillgangliga mojligheter pa den
aktuella sidan.

T-MI gor sin debut i SwissNano. Varfor den produkten?

Som du kanske redan last ar SwissNano en ny och helt innovativ maskin som ar perfekt for att
rymma kanslan for T-MI. Om interfacet blir val mottaget ar det mycket troligt att det kommer att
dyka upp i andra maskiner i framtiden.
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Detaljerad 6vervakning av en maskin i realtid och 6vervakning av produktionsstatus. Ritningen

for den aktuella detaljen kan till exempel ocksa visas.

Tornos webshop: store.tornos.com

=]
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dm: Hur kan jag skaffa?

PN: ISIS och Android-applikationen “ISIS Tab”
(som gor att maskinens lager kan &vervakas fran en
Android-platta) kan laddas ner fran adressen tornos.
com. Detta ar en webshop for applikationer liknande
de som finns for smarttelefoner. En saker login kravs
fér nedladdningen. ISIS ar for tillfallet inte tillganglig
for alla vara produkter; Jag ber alla intresserade kun-
der att kontakta sin ndrmaste Tornos-representant
for ytterligare detaljer.

Patrick Neuenschwander visar garna férdelarna med
ISIS i Tornos monter (B04) | hall 17 pa EMO.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. 441 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch
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Intervju

INDUSTRIDESIGN: ETT MASTE!

For manga ar industridesign ett nédvandigt ont men foér andra ar det nédvandigt. Ofta ar det asidosatt eftersom

det involverar extra kostnader och inte ar viktigt for sjalva driften av verktygsmaskinen. Kunderna negligerar
det ocksa eftersom den allménna uppfattningen ofta ar att det medfér kostnader utan att ge nagon konkret
forbattring i prestanda. Decomag traffade Enrique Luis Sardi, direktor for Sardi Innovation och konstruktoér av

maskinerna MultiSwiss, EvoDeco 32 och BA 1008, som kommer att visas pa EMO, for att diskutera detta amne.

28 decomagazine

decomagazine: Enrique Luis Sardi, vilken ar din
roll som konstruktér?

Enrique Luis Sardi: Design negligeras ofta inom
industrin, emellertid ar det en nyckelfaktor som kan
ge stora ekonomiska fordelar. Nyskapande genom
design ger dig verkligt mervarde jamfért med dina
konkurrenter, och det kommer aven starka ditt varu-
marke. Vi erbjuder mycket mer an design i vart fore-
tag: Vi ar ett team som sammansatts for att erbjuda
fornyelse och féra fram nya, omvélvande idéer till
entreprendrer och storre foretag. Vi konstruerar inte
bara vackra maskiner, vi stéttar vara kunder i deras
sokande efter losningar som garanterar att deras
produkt &r mer an just mycket battre, den ar unik.
Vart uppdrag ar att vanda galna idéer till konkreta,
lbnsamma affarsmojligheter. Vi har alltid vara 6gon
och 6ron 6ppna; det ar ett konstant sékande och en
strid att halla ett féretag pa toppen; vi maste planera
den estetiska férnyelseprocessen nastan tva ar i for-
vag. Objekten &r bara det slutliga forverkligandet av
denna process.

dm: Ar inte ergonomin viktigare dn design fér
en industrimaskin?

ELS: Design och ergonomi ar bara tva sidor av en
verklighet; design kan inte ga foére funktion, men
den maste kunna forbattras sa langt det ar mojligt.
Ta SwissNano till exempel: Du har en unik produkt
kombinerad med en serie av ergonomiska funktioner,
den mest pafallande ar den bubbla som ger operato-
ren 180° atkomst till maskinens bearbetningsomrade.
Styrningen &r pa en svangbar arm som ger perfekt
ergonomi under instaliningsoperationerna. Toppen
pa héljet inrymmer ett stéd som gor det mojligt att
deponera verktyg upptill pd maskinen utan att de fal-
ler ner eller skadar maskinen. Mataren ar integrerad
inuti maskinen. Dessa layout-fragor skulle inte vara
mojliga utan djupa analyser av produkten och dess
dagliga anvandning. Men ergonomi hindrar dig inte
fran att ha en attraktiv design; faktum ar, tvartemot
vad manga tror, att en val uttankt design gor det
mojligt att minska tillverkningskostnaderna for holjet.
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dm: Hur skulle du definiera ditt arbete?

ELS: Jag har en samlande roll. De projekt jag arbetar
med belyser den kollektiva aspekten av mitt arbete;
Jag balanserar upp energin fran min utvecklingsgrupp
i Milano med vara kunders behov. Min malsattning
ar att férena projektgruppen runt gemensamma var-
deringar, att komma forbi stadiet att tdnka att “det
ar omgjligt”, att analysera varje begransning for att
se om de verkligen ar nédvandiga och, om de éar det,
sedan arbeta med dessa begransningar. Genom mina
atgarder hoppas jag kunna leda bade teamet och
projektet pa vdgen mot nytankande. Design ar gémd
i detaljerna och ar i grund och botten resultatet av
ett lagarbete.

A=

Lev\(j'lLL. under G mn
(with LNS Tr7+on 32 a)

dm: Du ndmnde SwissNano for oss, har du nagra
andra pagaende projekt for Tornos?

ELS: Ja. Jag skulle vilja uppmana alla som besoker
EMO att titta pa den nya EvoDeco 32 och den nya
BA 1008 fran Almac och vi arbetar f6r narvarande
pa andra maskiner som jag ar saker pa kommer att
gladja kunderna.

fi

Widt O,65

Sardi Innovation

Via Felicita Morandi 13
20127 Milano - Italy

Tel. +39 02 89 69 21 63
info@sardi-innovation.com
www.sardi-innovation.com
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@ GWS-VERKTYGSSYSTEM FOR TORNOS MULTISWISS 6X14
PRECIS!

BBy EMO 2013
EMO Hannover

Hannover 16. - 21. Septemer

Hall: 5 Stand B 41

Hoégsta noggranhet —
engangs positioniering av
GWS-bashallaren pa maskinspindeln.

A\
\J

Maskinspindel

MEDVERKA
OCH VINN!

Det nya GWS-verktygssystemet for TORNOS MultiSwiss
6x14 ar speciellt i sin utformning. Utnyttja med GWS
hogsta ekonomi, precision, flexibilitet och effektivitet.

B Positions-variabel eller 0-punkt

m Hogsta repeternoggranhet

= Hogsta flexibilitet

m Standard-GWS-verktygshallare anvandbar
i hela maskinen

B Variabel kylmedelshantering fér antingen hogtryck
eller lagtryck

) ) Du far mera detaljerad information om detta
Ta reda pa mer om vart fran Goéltenbodt och TORNOS.
GWS-verktygssystem. Och vinn
med lite tur en ny iPad 3. GWS for TORNOS MultiSwiss:
Teknologisk kompetens kommer fran Géltenbodt!

Ga till tavlingen har:

——— Boltenbodt

Innovation and Precision.

info@goeltenbodt.de

www.goeltenbodt.com

Goltenbodt technology GmbH = D-71229 Leonberg = Tel: +49 (0) 7152. 92 818 -0
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EN HEL VERKSTAD
MED SWISSNANO-MASKINER

Efter var introduktion av SwissNano i féregaende nummer ville vi samla intrycken fran de forsta kunderna
som anvander maskinen och de partners som samarbetade med utvecklingen av maskinen. En intervju
med Juan Arrieta, CEO, och Clovis Brosy, teknisk chef hos Krattiger SA, en leverant6r som litar pa att
Schweiz-tillverkade maskiner kan producera detaljer f6r omraden som klocktillverkning, anslutningar,
mikromekanik och medicin.

Juan Arrieta och Clovis Brosy (fran vanster till hoger) tycker att SwissNano &r en del av framtidens klocktillverkningsutrustning.

“Nér vi forst sag den péd pappret trodde vi att
SwissNano skulle vara den perfekta maskinen for
att uppfylla vara krav nér det géller att producera
ett stort antal klockdetaljer. Tittar vi tillbaka unge-
fér tvd manader sedan maskinen installerades sa
har vi inte blivit besvikna — tvért om faktiskt” inleder
Clovis Brosy. Juan Arrieta fortsatter: “Vi har redan
EvoDeco-maskiner installerade som &r en stor till-
gang i produktionen av komplexa detaljer, men den
utrustningen &r fér hégeffektiv fér 80% av klockde-
taljerna. SwissNano &r det perfekta komplementet for
var maskinpark. "

Fjaderhallaren...

Maskinen koérs 24 timmar om dygnet, 7 dagar i
veckan. Den riggades for att producera ett cylinder-
dorn i 20AP-stal. Ar detta verkligen en detalj som
hamnar inom 80% av enkla till medelkomplexa detal-

jer? Med Clovis Brosys ord: “Eftersom vi hade méjlig-
het att samarbeta med Tornos och att testa maskinen
beslutade vi oss fér att géra en ganska komplex detalj
for att se vad maskinen var kapabel till. | framtiden
planerar vi att géra satser med enklare detaljer.”
Jan Arrieta tilldagger: “Resultaten &r uppmuntrande,
vad géller geometriska/dimensionella toleranser och
ytfinhet &r vi rakt p& malet fér vara kunder inom
klocktillverkning.”

... producerad med en mycket sndv budget

Nivan pa den investering som kravs for att kdpa en
SwissNano-maskin dr mycket konkurrenskraftig for
maskinens prestanda. Juan Arrieta konstaterar: “Fér
en motsvarande investering erbjuder SwissNano fler
mdyjligheter. Den &r utrustad med 5 axlar och en mot-
spindel monterad pa tre axlar, och alla &r mycket till-
géngliga drivna spindlar. Eftersom de &r kylda bidrar
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For testaindamal installerades SwissNano-maskinen ivag fran stangsvarvningsverkstaden. Maskinens kompakta storlek och design gor att den passar in i vilken verkstad som
helst. Eftersom det inte &r ndgon 6ppning baktill pa maskinen kan den till och med installeras mot en végg.
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de till maskinens termiska stabilitet.” Clovis Brosy
kommenterade ocksa maskinens utmarkta prislage
och tillagger: "Vi utrustade maskinen med ett LNS
Tryton, som &r en mycket bra stangladdare men om
vi hade en hel verkstad med SwissNano-maskiner
skulle vi varit tvungna att hitta en I6sning med en
lagre investeringsniva.”

Detta ar ingen revolution

Trots att designen hos SwissNano ar helt ny har den
redan kanda teknologiska lésningar. Har konstaterar
Clovis Brosy: “SwissNano &r inte ett tekniskt mdster-
verk och det &r bra! Man behéver inte alltid uppfinna
hjulet pa nytt.” Han tillagger: “Maskinen &r vélkon-
struerad, dven fast vi bara fick en prototyp kunde
vi snabbt producera detaljer.” Och Tornos tekniker
kunde rakna med direkt gensvar fran Krattiger AG.

Intuitiv och latt att anvanda

Designen hos SwissNano har prisats av alla kunder
som sett den, men hur ar det med dess funktion?
Clovis Brosy forklarar: “Maskinen &r enkel att pro-
grammera — det dr en tvakanals numerisk styrning
och den &r utrustad med manga Tornos-makron,

ETT SAMARBETE MED TVA
VALINFORMERADE EXPERTER

De tva specialisterna som pratade med oss har
tidigare varit anstallda hos Tornos: Clovis Brosy
var ansvarig for godkannandet av enspind-
liga maskiner och Jan Arrieta var ansvarig for
underhall och QCI. De &r darfér mycket famil-
jara med de problem som &r associerade med
maskinkonstruktion. For nagra ar sedan adde-
rade de dven produktion av svarvade detaljer,
speciellt for klocktillverkningsindustrin, till sin
expertportfolj. Det var darfér helt naturligt att
de atervande till partnern Tornos i utvecklingen
av SwissNano. Brice Renggli, marknadschef
hos Tornos forklarar: “Aven fast SwissNano &r
en maskin som &r baserad pé utprovade och
testade lésningar ville vi kunna arbeta hand i
hand och helt 6ppet och arligt vid utvecklingen
av maskinen, det faktum att Juan Arrieta och
Clovis Brosy kidnde till véra tillvdgagangssatt for
utveckling och godkdnnande férenklade det
hela betydligt. ”
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Byggd med tanke péa klocktillverkning &r maskinens storlek anpassad dérefter.
Detaljutmatningssystemet &r enkelt och 100% av producerade detaljer samlas upp.
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speciellt fér offset och matning. En programme-
rare med kunskap om ISO kunde hantera den p3
en gang.” Han tillagger: “Verktygsbyten &r ocksa
mycket enkla: bearbetningsomradet ar lattillgangligt
och vi kan montera standardverktyg utan att behdva
modifiera, som ofta ar fallet pa sma maskiner som &r
konstruerade fér klocktillverkning.” Juan Arrieta till-
l&gger: “Maskinens kinematik &r bra utformad, mot-
spindeln pa tre axlar gér det méjligt for verktygen
att centreras med precision och dndoperationerna &r
férenklade. Med 13 verktygspositioner (och dubbla
verktygshallare kan monteras) kan vi enkelt tdcka
ett omréde pad 80% av de klocktillverkningsdetaljer

For att kunna erbjuda sina kunder en komplett I6sning anlitar féretaget olika avdelningar
som komplement till stdngsvarvning, exempelvis polering eller rullning. De fjaderhal-
lare som produceras i SwissNano &r hardade (genom ett partnerforetag), rullade och
kontrollerade pa plats.

som vi strdvade efter.” Vid frdgan om utmatningen
av detaljerna kommenterade Clovis Brosy maskinens
utmarkta utférande: “Motspindeln tar upp utstot-
ningspositionen och detaljen blases in i ett uppsam-
lingsrér av plast, det &r idealiskt och detaljerna blir
aldrig skadade.”

Klocktillverkningsmaskinen
med spetskompetens...
Tornos utvecklade maskinen med tanke pa behovet

hos klocktillverkningsindustrin. Uppfyllde testmaski-
nen som installerades hos Krattiger AG dessa krav?

Fiaderhallaren &r en detalj p& griansen for SwissNanos komplexitet. Fér att 6ka omrédet operatoner tillgéngliga | SwissNano kommer Krattiger snart att testa

skérutrustningen.
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Krattiger har en valutrustad verkstad med cirka tjugo EvoDeco- och Deco-maskiner. Lokalerna
ar stora nog for att kunna utvecklas inkluderande ett antal SwissNano-maskiner.
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PRECISION OCH STABILITET:
DET AKTUELLA LAGET HOS
KRATTIGER AG

Pa frdgan om resultat forklarar Clovis Brosy:
“For ndrvarande har vi bara data for ndgra vec-
kors produktion men jag kan bekréfta att maski-
nen &r mycket stabil; spanor bryts inte och vi
har inga problem med mikro-vibrationer.” Han
tillagger: “Jag blev bverraskad éver koncentri-
citeten mellan spindeln och motspindeln, den
ar perfekt och vi har uppnatt utmérkta resultat
redan frén start.”

“Fér négra ar sedan ville kunderna képa mycket
vélutrustade maskiner for att “ha en reserv”, men
idag &r det inte ldngre fallet: kunderna vill ha maski-
ner som &r perfekt skrdddarsydda fér deras behov.
SwissNano-maskinen &r den perfekta l6sningen for
behoven hos underleverantérer som arbetar med
stora namn inom klocktillverkningsindustrin” konsta-
terar Clovis Brosy.

... for att serva olika marknader battre

Under tva ar har Krattiger verkat i 4 huvudverksam-
hetsomraden: anslutningsforetag, klocktillverkning,
mikromekanik och den medicinska sektorn. Juan
Arrieta sager: “Idag konsoliderar vi var position i
dessa fyra omraden och utékar vart natverk med
kunder. SwissNano &r en maskin som &r konstrue-
rad for klocktillverkning och kommer att Sppna upp
nya marknader fér oss och géra det maojligt fér oss
att producera en detaljkategori som vi tidigare inte
kunde g6ra konkurrenskraftigt.” Sammanfattningsvis
forklarar direktoren: “Fér oss dr SwissNano en vital
komponent i framtidens klocktillverkningsverkstad.
Eventuellt planerar vi att anvdnda vara EvoDeco-
maskiner for att producera de 20% komplexa detal-
jerna och anvdnda en ny uppsdttning SwissNano-
maskiner for att komplettera var kapacitet. Den hér
maskinen har erévrat oss helt och héllet.”

Krattiger AG
Hirsackerstrasse 1

4702 Oensingen

Phone +41 62 388 04 40
Fax: +41 62 388 04 49
info@krattigerag.ch
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TORNOS SWISS ST SVARVCENTER
HJALPER STANSTILLVERKARE ATT MINSKA

OMKOSTNADER MED 66 %

Under néstan tjugo ar har foéretaget Performance Design i Boise, Idaho konstruerat och tillverkat pappershal-
stansmaskiner som anvénds av Staples, Kinkos och andra interna tryckeriavdelningar pa storre féretag.

Fran vénster till héger: Emmett Nixon, programmerare; Randy Stewart, vd; Steven Parker, tekniker.

Idag har man en 20000 kvadratfot stor lokal med
25 anstéllda dar de tillverkar och saljer 6ver 20 olika
produktserier inklusive deras markesstansar Rhin-O-
Tuff™, verktyg, bindningsmaskiner och tillbehor for
att binda papper med plastkammar, krympt wire och
plastspiraler.

Fram till senare delen av 2012 la man ut en nyckel-
komponent i sin utrustning... de runda, ovala, fyr-
kantiga och rektanguldra metallpinnar som anvands
for att stansa pappret. Pinnarna ar mellan 1/8” och
5/16" i diameter och med en langd pa cirka 2” som
inkluderar ett 1/8"” huvud som greppas av stansmas-
kinen. Cirka en tum av pinnarna stansar genom
papperet. Pinnarna passar i en stansdyna som ar
utbytbar for stansen. Pinnens form dikterar formen

pa det stansade hélet. Som en del av féretagets hela
effektiviseringsinitiativ som startade 2007 beslutades
att man behdévde ta in pinntillverkningen i huset och
man borjade med de ovala pinnarna.

Steven Parker, projekttekniker hos Performance
Design, forklarar situationen: “Innan vi hade Tornos-
maskinen tillverkades vara pinnar utanfér huset. Men
vi ville minska vara kostnader och f& béttre kontroll
fér att kunna gdéra det vi ville nr vi ville.”

US tillverkare kdnner pressen

En blogg pa foretagets hemsida avslojar ytterligare
en detalj “Eftersom Performance Design &r den enda
kvarvarande tillverkaren i US inom pappersstans- och
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pappersbindningsindustrin kdnde man ansvaret att
behélla tillverkningen i landet. De flesta av féreta-
gets konkurrenter finns i Kina, Taiwan, Vietnam och
Portugal dér kostnaderna fér arbetskraft och ledning
ar lagre. Foretaget insag att for att kunna fortsétta
vara konkurrenskraftig vad géller prissattningen
maste deras tillverkningsprocesser genomga en dra-
matisk férédndring.

“Hellre &n att ldgga ut var produktion till en annan
kontinent bestdmde vi oss fér att ta in experter pa
kostnadseffektiv tillverkning for att férnya det sétt vi
tillverkar vara produkter helt och hallet. Detta péaver-
kade en mdngd saker, fran det sétt vi bestéllde réma-
terialet pé till de faktiska tillverkningsprocesserna av
vara tunga stansar och bindningsutrustning” sager
John Lugviel, vice vd for affarsutveckling hos Rhin-O-
Tuff (http://rhin-o-tuff.com/blog/rhin-o-tuffs-go-lean-
initiative-led-to-dramatic-results-in-punch-binding-
equipment-manufacturing/).

For att kunna verkstalla sin kostnadseffektivisering
skulle man ocksa vara tvungen att investera i en ny
typ av verktygsmaskiner som tillagg till sin mix av
horisontella och vertikala frasmaskiner. De behdvde
investera i svarvar.

IMTS 2012... det forsta stoppet

Precis som manga andra tillverkare borjade
Performance Design att soka efter sin nya verktygs-
maskin pa IMTS. “Vi akte till IMTS och tittade péa fyra
andra svarvar,” sager Parker. “Men vi gick faktiskt
inte runt for att titta pa Tornos. Vi hade fér mycket
att géra och tiden gick sa fort. En stor anledning fér
oss att aka till IMTS var till att bérjia med att ta reda
pa vad det var vi tittade pa.”

“Faktum &r att vi var just klara att trycka pa knappen
att k6pa en annan maskin direkt efter méssan men
da tréffade vi var lokala Tornos-séljare, Fred Huth,
och han presenterade specifikationen fér Tornos
maskin Swiss ST 26 “Starter”. Tornos verkade vara
ett utmdrkt alternativ och vi blev verkligt éverraskade
av det pris han offererade. Jamfért med liknande
maskiner pd marknaden férvéntade vi oss att den
skulle kosta betydligt mer &n vad han sa. Nar vi sag
de egenskaper som Tornosen har till det priset drog
vi i bromsen fér att kbpa nagonting annat. Vi maste
bérja titta pa& den maskinen riktigt seriést.”

Nar de undersdkte mojligheterna med Tornos maskin
narmare insag de att man inte bara kunde tillverka
sina ovala pinnar utan att man dven kunde gora sina
fyrkantiga och rektanguléra pinnar — och géra dem
av samma runda material de avsag att anvanda for
de ovala pinnarna.

Tornos US - det sista stoppet

“Eftersom vi inte sdg maskinen pa IMTS,” forkla-
rar Parker, “bestamde vi oss faktiskt for att aka till
Lombard nara Chicago for att se maskinen i verk-
ligheten, att f& en demonstration och att se Tornos
anlaggning. De kunde kéra en av vara rektangulara
pinnar at oss sa vi exakt kunde se vad det var vi skulle
fa.”

“Det sétt vi anvédnde for att tillverka vara fyrkantiga
pinnar (och det sétt vi planerade att géra dem nér vi
bestamde oss for att ta in arbetet | huset), var med ett
fyrkantigt eller rektanguldrt rématerial. Vi skulle géra
ett antal extra funktioner och sedan var den slutliga
formen pa pinnen baserad pa det ramaterial vi fick.
Vi hade ocksa en hel del problem med dimensioner
utanfér toleranserna pa grund av varierande rémate-
rial: men eftersom materialet maste tas in i s stora
order var vi ibland tvungna att hantera det eftersom
vi inte hade tid att géra en ny order.”

Nar det konstaterades att man kunde anvanda runt
material i Tornos-maskinen for att tillverka rektangu-
ldra pinnar var de fast. Vi gick tillbaka till de andra
tillverkarna fér att se om de kunde matcha Tornos
och deras enda svar var att ga upp till en maskin f6r
$200,000-300,000. De hade ingenting i prislaget fér
Tornos Swiss ST. De hade ndgra alternativ med poly-
gonsvarvning, men fér var applikation var det inte ett
praktiskt genomférbart alternativ.”

Frasning med uppspanning i bada andar blev
spelets vinnare fér Performance Design

“Vad vi skulle géra vara att ta ner rdmaterialet fran en
rund form till en fyrkantig. Om man normalt gér det
med bara en dndfrds kommer man med tiden ner till
den tredje eller fjarde plana sidan har man ingenting
att stétta skdret fran den andra sidan. Det férorsakar
en hel del problem.

“Den stdrsta anledningen som drev oss till Tornos
var mojligheten att frdsa med uppspdnning i bada
dndarna.

“Alla andra maskiner vi tittade pa i den hér prisklas-
sen hade bara en verktygsplatta. Den hdr typen av
frdsning tog det som vi skulle behévt runt sex eller
sju olika rématerial for ner till bara tva.

“Med Tornos Swiss ST hade vi méjligheten att ha tva
identiska dndfrdsar att halla materialet och i princip
stédja det mot sig sjdlva. De haller det fint och rakt
58 vi far inte bara férdelarna med rématerialet — just
nu gér vi alla vara tretton olika pinnformer av bara
tva ramaterial, 4" och 3/8” runt 12L14 stal — just dar
hjélpte det oss en hel del. Men vi har ocksa tagit bort
manuellt arbete vid pinnhuvudmontering.”
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Swiss ST 26 med detaljkarusell.

Innan Tornos hade Performance Design fyrkan-
tiga pinnar med ett griphuvud som krévde manuell
arbetskraft fér att montera. Parker forklarar: “Nér
vi anvdnde det fyrkantiga materialet var vi tvungna
att borra ett tvdrgaende hdl och hamra in ett rull-
stift som skulle fungera som det huvudet. S& det var
extra arbete fér var monteringspersonal att behdva
gbra det pa alla. Nu Idmnar vi faktiskt ett runt huvud
i dnden pa de fyrkantiga pinnarna. Det ser mycket
béttre ut och sparar oss en hel del arbetstimmar.”

Det nya pinnhuvudet behovde bara sma férandringar;
och det var vart besvaret. “Hallaren &r den del vi har
som direkt berér det huvudet, det behévde dndras
upp en liten bit och vi fick géra en serie av interna
tester for att konstatera att det skulle vara lika starkt
som det gamla. Den nya designen var éverldgsen den
gamla i alla tester. Den var latt dubbelt sa stark som
den tidigare som krédvde en hel del mer arbete.”

Mindre ramaterial och mindre manuellt arbete
tar “Tuff” till en ny niva.

Swiss ST 26

Plus... Performance Design sparar minst 21 tim-
mar per manad pa omstéllningar.

“Med denna var férsta svarv var vi oroliga fér omstall-
ningstiderna (byte av hylsor och styrbussningar och
annat) fér varje pinne. Men nu nér vi bara har tva
rématerial &r omstéllningarna verkligen minimala. Vi
ar fortfarande ganska nya pa det... men omstéllning-
arna tar oss gott och vaél tre timmar. Just nu behéver
vi bara gbra den hela omstéllningen... om vi planerar
rétt... en gang i manaden (mot tidigare 7-8 ganger
per manad innan vi hade Tornos-maskinen).”

Performance Design tillverkar pinnarna en i taget och
den genomsnittliga cykeltiden ar runt 60 sekunder,
obemannat. “De enkla runda pinnarna gar faktiskt
lite snabbare, ungefdr 36 sekunder. Men de mer
komplexa, fyrkantiga pinnarna tar runt 70 sekunder.
Vi accepterade att cykeltiderna skulle bli ldngre for
de fyrkantiga pinnarna; men det &r obemannat och
det ersdtter det manuella arbetet med att sla in rull-
stiften.”

decomagazine
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Performance Designs detaljkarusell med femton fickor haller ett komplett Rhin-o-Tuff stiftsat-
ser (en stiftsats &r samma stift i femton ldngder).

Stansstift bearbetas i Performance Designs Swiss ST 26.

decomagazine

Femton ar ett annat magiskt nummer

For en normal bok —en 8-1/2" x 11" trave papper
som kraver bindning — skulle det vara mellan 30-40
hal utmed bindningsldangden. Pinnarna &ar i serier
med femton langder fér att sprida ut stanskraften sa
stansningen ar enklare och ljudnivan ar battre. Parker
sager, “Om man skulle stansa alla femton pa en gang
skulle man ha en hég ljudbang!”

For att eliminera ljudet och gora det enklare for kun-
derna att anvanda stansarna kommer Rhin-O-Tuff
pinnsatserna i en femtonpinnars spridning som ar
exakt samma pinne i femton langder. Langden pa
pinnens skaft varierar bara en liten bit fran pinne till
pinne i satsen. Pinnsatserna var perfekta for auto-
matisering; sa Performance Design undersdkte och
kopte in en detaljkarusell med femton fack pa. “Véra
pinnar var redan i en femtonpinnars anordning och
vi hittade en som hade exakt femton stycken,” kom-
menterar Parker.

“Tornos hjélpte oss att rigga den och de hjélpte oss
med ett makro. S& nu programmerar vi bara det antal
vi vill ha av varje pinne; exempelvis matar vi in ‘200
av varje ldngd’. Och den gér den ldngden och sedan
andrar makrot som &r inbyggt i varje program till
ndsta langd och indexerar karusellen. Den organiserar
pinnarna &t oss ndr den tillverkar de olika ldngderna.

“Vi planerar att eventuellt kunna kéra detta natte-
tid... att fa all var produktion av pinnar under natten
och dagtid skulle vi da férhoppningsvis fa tillgdnglig
maskintid foér andra detaljer som behéver lite mer
Overvakning.”

Foretaget fick leveransen av sin nya Tornos Swiss ST
26 de sista dagarna 2012 och som ett slut pa arets
skattelattnadsrush. Och redan planerar de att de kan
tillverka runt 110000 pinnar per ar i sin nya maskin.
De kor for tillfallet 100 stanger/manad.

Litar pa Tornos

"Tillgédngligheten i maskinen var en verkligt stark
punkt ndr vi tittade pa den,” sager Parker. "Vi note-
rade definitivt skillnaden mellan de 6vriga maskinerna
vi tittade pa under IMTS och den hdr maskinen.
Det finns MYCKET stérre plats att se vad man gor.
Speciellt under riggning och verktygsbyte var det ett
stort plus att ha atkomst fran bada sidorna da det
finns saker som man inte kan komma 4t sa latt fran
den enda sidan. Och det jag noterade pa en del av
de évriga maskiner var just de sma luckorna och man
var tvungen att strdcka sig in och vrida sig runt foér att
kunna se nagot. Sa det var verkligen en stor séljande
punkt for oss att kunna se vad som hander och att
luta sig in dédr och fa en bra bild éver det hela.”
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En annan sak vi tyckte om var alla verktygsspar. De
kan passa in alla verktyg for alla pinnarna som tillver-
kas fran varje storlek av rdmatrialet samtidigt i maski-
nen — med fortfarande tillgangliga platser. “De olika
pinnarna vi tillverkar anvdnder olika typer av verktyg
— oftast anvdnds fem verktyg. Det fanns tillrdckligt
tillgdngliga verktygsplatser i Tornos sa att vi kunde
ldmna tillrdckligt manga verktyg i maskinen for alla
vara olika pinnar. Det betyder att vi bara dndrar pro-
grammet och uttagshylsan nér vi gér fran en pinne
till en annan. Mycket séllan behéver vi byta ut ett
verktyg. Vi behéver bara byta styrbussningarna och
hylsorna etc. ndr vi véxlar till en pinne som dr av ett
annat material.”

Utrymme att vaxa i Tornos

“Vi &r fortfarande nya pa den schweiziska maski-
nen och vi forséker fortfarande att finna ut hur man
kér de enkla detaljer vi har nu, men planen &r att
eventuellt kunna géra nagra fler detaljer. Vi utloka-
liserar fortfarande en del detaljer som vi dnnu inte
ar redo att goéra sjélva. Men enligt vara antal i alla

kértider skulle vi kunna géra alla pinnarna och endast
anvénda cirka 70% av den hdr maskinens produk-
tionstid. Sa det kommer att bli en del ledig maskintid
ndr vi vl fatt upp farten att kéra den sjalva.”

Tornos-maskinen hjalper Performance Design att till-
verka detaljerna sa snabbt och effektivt att fri maskin-
tid eventuellt gor det mojligt for Performance Design
att bli en utlokaliseringspartner fran andra sidan av
bordet.

“Vi &r 8ppna fér idén att géra detaljer fér andra till-
verkare en dag och vi hade en lokal firma som fra-
gade om vi kunde géra nagra detaljer at dem. Men
for tillfallet gér vi bara vara egna detaljer.”

Slutligen

Tornos Swiss ST 26 Starter var en grundférutsattning
for Performance Designs initiativ att bli kostnadsef-
fektiva. Tornos passade bra i pris och prestanda och
hjalpte dem att forandra det satt de tillverkar pa och

Fyrkantiga och rektanguldra Rhin-o-Tuff stansstift:
aldre typ till véanster, ny typ till héger
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en nyckelkomponent i deras produktserie. Bloggen
fran deras hemsida noterar en del andra férdelar med
deras nya kostnadseffektiva framtoning:

Performance Designs tredrsprocess forverkligade

Slutresultatet av de genomférda forandringarna var
dramatiskt, med en total minskning pa 66 procent
lagre totalkostnader. Tack vare forbattrad teknik har
féretaget nu mojlighet att 6ka garantin pa sin utrust-

betydande forbattringar i tillverknings- och leveran-  Ning fran ett ar till makaldsa tre ar.

skedjan inklusive:

e Ett drastiskt dropp i féretagets lagringsbehov.
Deras lager av fardigt gods och ramaterial mins-
kade med 60% med pdgdende arbete i lager till
halften.

e Bittre kvalitetskontroll och mindre tekniskt defekt
arbete.

¢ Snabbare klara order fran 10 ner till 4 dagar.

e Tillverkningsprocesser gjorda for att kunna ta nya
order som i sin tur minskar behovet att omarbeta
produkter som redan har packats och placerats i
lagret for fardigt gods.

e Genomfora anvandningen av enminuts utbytesdy-
nor, minskar maskinens installningstid, arbetstim-
mar och kostnader.

Performance Design, LLC
2350 East Braniff Street
Boise City, Idaho 83716 USA
www.rhin-o-tuff.com

Trying to make headway
against rising costs?*
Lowering component costs
can help you navigate back
to calmer waters.

*
contributing ideas.

SCHMOLZ + BICKENBACH GROUP
STEELTEC AG

Emmenweidstrasse 72, CH-6020 Emmenbriicke
Phone +41 41 209 63 63, Fax +41 41 209 52 94
www.steeltec.ch
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VERKLIG GANGVIRVLING

"Gangvirvling” har blivit en popular process i Schweiziska maskiner, speciellt bland tillverkare av benskruvar.
Aven fast de flesta Schweiziska maskintekniker haller med om att giangvirvling ger en utomordentlig produkti-
vitet med hogsta effektivitet gentemot konventionell enpunktsgdangning, kan inte alla tekniker den “verkliga
gangvirvlingsprocessen”.
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2008 lanserade NTK forst gangvirvlingsverktyg med
(9) skar. Teknikerna hos NTK uppfattade aldrig gang-
virvlingen som en komplicerad process. Det kompli-
cerade ansags inte som en svarighet i bearbetningen
utan i att producera den perfekta gangformen.

Den sa kallade "benskruven” &r en viktig detalj som
produceras genom en gangvirvlingsprocess och den
ar faktiskt ganska unik jamfort med ovriga industri-
ella skruvar, eftersom det inte finns nagra invandiga
gangor som den skall passa in i. Benskruvar skruvas
juin direkt i benen hos ménniskor eller djur fér medi-
cinska reparationssyften. Skruven forvantas inte tas
loss 6ver huvud taget nar den val &r fixerad pa plats.
Kénnetecknen for en benskruv ar: stérre stignings-

storlek, storre skruvdjup och langd eftersom nyckel-
funktionen ar att den skall dras fast i benet, stadigt
och sd snabbt som majligt.

Som ett resultat av detta unikum har kontrollen av
skruvarnas former blivit extremt svar. Pa grund av den
storre stigningsvinkeln for att géra en hég gangstig-
ningsform kan man 6ver huvud taget inte se tvar-
snittet med en vanlig optisk komparator. Det man
kan kontrollera med en optisk komparator ar bara
gangans periferi eller bottendiameter.

Det enda sattet att mata den faktiska gangformen
pa en benskruv ar att kontrollera den med en (CCM)
koordinatmatmaskin. Det finns dock inte manga till-
verkare som anvander en sadan typ av matmaskin for

03/13



03713

kontroll efter bearbetningen. De flesta av dem foku-
serar pa en visuell kontroll av gdngan och ytfinheten
och anvander en optisk komparator for slutkontroll.

En annan 6verraskning for NTK ar det faktum att
aven fast tillverkare som har de allra senaste maski-
nerna, lang erfarenhet och hogutbildad personal gor
teknikerna sma justeringar pa en stigningsvinkel eller
stigningens storlek ndr de inte kan fa den idealiska
gangformen. Du kanske inser att om man andrar
stigningens vinkel eller storlek skulle sjélva gangfor-
men bli helt utanfor specifikationerna.

Varfor hander detta? En faktor utgér det unika med
benskruven —inga ingreppsgangor den skall passa in
i. Det betyder, att om gangans form tillverkas tillrack-
ligt nara ritningen kan skruven utféra sitt uppdrag
att skruvas fast i benet eftersom det inte finns nagon
passande yta (ingreppsganga). Det andra kommer
fran svarigheten att utforma gangvirvlingsskaren pa
grund av den komplexa gangformen.

Att ha en visuell bild av gangvirvlingsprocessen i
huvudet ar extremt svart. Gangvirvlingsskar satts pa
den runda fraskroppen och frasen monteras pa spin-
deln som lutar med stigningsvinkeln. Sedan roterar
spindeln med en hogre hastighet sdsom 3000 rpm,
medan stdngen roterar i samma riktning men mycket
ldngsammare, sdsom 10-30 rpm. | den har rotations-
processen bearbetar varje gangvirvlingsskar stangen
medan de roterar mycket snabbare an stangen.
Spindeln och insatserna lutar for att astad-
komma gangans form och skdren skaver
eller skar inte stangen bara vid stangens
mitt utan dven stangens évre och undre
sida.

Konventionell enpunkts gangskar
kan utformas med exakt samma
gangform som gangan eftersom

det alltid bearbetar med hansyn till
centrum pa stangen. A andra sidan

kan gangvirvlingsskaren inte utfor-

mas med samma koncept eftersom

den faktiska bearbetningspunkten

alltid varierar pa den 6vre och undre

sidan av stdngen. Det finns dock
manga gangvirvlingsskar som ar
utformade med identisk metod som

for enpunktsgdngning. Med dessa
felaktigt konstruerade gangvirvlings-
skar behover tillverkare av benskruvar
frekvent géra om skaren, i en del fall inte
bara en utan flera ganger. Eller ocksa ar de
tvungna att goéra manuella justeringar pa stig-
ningsvinkeln eller stigningens storlek for att fa
fram den gangform som mer liknar ritningsspeci-
fikationen, vilket ar olyckligt.

NTK gangvirvling kraver inte ndgon sadan gissnings-
process. Tack vare utformningens kvalitet pa skaren
kan man fa fram perfekta gangor redan fran start.
Denna utmadrkta konstruktionsteknologi dr nu paten-
terad.

Pa senare tid har benskruvar med dubbla led gangor
blivit allt mer populéra for att forkorta operations-
tiderna. Denna industriella trend skapar ytterligare
en utmaning for tillverkarna av benskruvar. Att pro-
ducera dubbla benledskruvar kraver langre bear-
betningstid an enkelledskruvar. De flesta tillverkare
bearbetar den férsta inom styrbussningens langd och
bearbetar sedan samma langd pa den andra sa att
styrbussningen inte missar att halla stdngen. Som ett
resultat av detta behover denna process upprepas
nagra ganger tills benskruvens fulla 1angd uppnas.
Enkelbearbetning av den dubbla benledskruven utan
att ta hansyn till styrbussningens langd &r, som man
kan forestalla sig, den basta I&sningen for att dka
produktiviteten. Emellertid ar det bokstavligt talat for
svart i gangvirvling. For att mojliggdra enkel bear-
betning av dubbla ledskruvar maste bada skaren ha
olika geometri pa forsta och andra gangan aven fast
bade forsta och andra gangans form pa skruven ar
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identisk. Detta ar enkelt eftersom gangvirvlingsbear-
betningen utfors pa skruvens évre och undre mitt.
Detta faktum skapar svarigheter for alla tillverkare av
skarande verktyg att konstruera dubbla ledgangvirv-
lingsskar.

NTK:s konstruktionsteknologi av gangvirvling och
mycket noggranna slipférmaga av skar kan produ-
cera de perfekta gangvirvlingsskaren forsta gangen
vilket gor det majligt for tillverkare av dubbla benled-
skruvar att uppna enkelbearbetning. Forst nar man
val borjar anvanda NTK:s dubbel- eller trippelgdng-
virvlingsverktyg tror vi att man kan uppskatta deras
mycket avancerade gangvirvlingsteknologi.

Forutsatt att maskinen &r utrustad med korrekt
installining av stigningvinkeln, korrekt verktygsinstall-
ning och NTK gangvirvlingssystem kan man uppna
“Verklig gangvirvling” som kan producera den exakt
perfekta gdngformen pa skruvarna pa ritningen. NTK
ser fram emot att fa férfragningar fran dem som ar
angelagna om att uppna en perfekt gangform fran
start, naturligtvis utan nagon felaktig manuell juste-
ring, eller att forbattra produktiviteten av sina dub-
bel-, trippelledskruvar.

"MOGUL BARS" NTK:S MYCKET STABILA
INVANDIGA BORRSTANGSSERIER

NTK erbjuder ett omfattande program av hégprecisions borrverktyg konstruerade for Schweiziska maskiner.
Ett av dessa produktomraden kallas “Mogul Bars”. Mogul Bars-systemet erbjuder anvindaren en enastaende
spankontroll och hégre stabilitet 4n de flesta konventionella verktyg pa marknaden.

44 decomagazine

Enastaende spanevakuering

De mest anmarkningsvarda egenskaperna hos Mogul
Bars ar utmarkt spanevakuering och spankontroll.
Mogul Bars utrustade med NTK:s spanbrytarinsat-
ser "F" eller "FB"” evakuerar spanorna bakat. Detta
betyder att nar Mogul Bars bearbetar ett invan-
digt hal kommer spanorna ut mot borrens ingang.
Majoriteten av borrprocesser i Schweiziska maskiner
utférs pa huvudspindelns sida och darigenom ar
sjalva halet ett bottenhdl. Denna bearbetningsprocess

skapar manga fragor om man anvander konventio-
nella borrstanger for CNC-svarvar. Typiska svarighe-
ter man kan utsattas fér under en borrningsprocess
i Schweiziska maskiner &r antingen spanor som blir
kvar i halet samt grova ytor orsakade av oférenlig
spankontroll. Mogul Bars utrustad med NTK:s unikt
konstruerade spanbrytare evakuerar emellertid spa-
norna rakt bakat och |6ser bada dessa problem sam-
tidigt.
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NTK ger &ven en storre friyta bakom skaret for spane-
vakuering pa sjalva stdngen. Detta har konstruerats
utan att man forlorar stabilitet och kylvatskemajlig-
het.

Utmarkt stabilitet

En annan viktig egenskap hos Mogul Bars-serien ar
hog stabilitet. Mogul Bars hogre stabilitet ar ett resul-
tat av en nyligen utformad stanghuvudkonfiguration
och en minimal plan bredd pa stangen. Mogul Bars
kan bearbeta stalskaft s& djupt som L/D=5, ett djup
som normalt kraver dyrbara borrstanger av hardme-
tall. NTK hardmetallskaft Mogul Bars kan bearbeta
djup upp till L/D=7 och detta ger anvéndaren flexi-
bilitet att bearbeta djupare hal i en enda process.
Stabilitet och minimal plan bredd reducerar vibratio-
nen.

Olika skarkvaliteter

NTK erbjuder bade belagda och hardmetallkvaliteter
och cermet insatskvaliteter fér Mogul Bars. Som de
flesta verktygstekniker kanner till kan cermetkvali-
teter bearbetas med hdgre hastigheter med hogre
produktivitet, astadkomma béttre ytfinheter och kan
uppna mer noggrann dimension an hardmetallkvali-
teter. Dessa fordelar kommer av det faktum att den
primara grunden hos cermetkvaliteter, TiN/TiC, ar
kemiskt stabila jamfort med hardmetallkvaliteternas
WC och har battre vidhaftningsmotstand.

Mogul Bars finns tillgéangliga fran en minimum bear-
betningsdiameter pa 5 mm. Med kombinationen av
NTK:s unika spanbrytare kan man njuta av battre

spankontroll och mycket stabila borrstanger. | jam-
forelse med solida hardmetallborrverktyg har Mogul
Bars aven kostnadsfordelar. Om man stéter pa fragor
om spankontroll eller skrammel &r NTK &vertygade
om att Mogul Bars kan vara I6sningen pa problemen.

NTK

CUTTING TOOLS

NTK Cutting Tools Europe

(a Division of NGK Spark Plug Europe GmbH)

Harkortstr.41 40880 Ratingen, Germany
www.ngk.de/de/produkte-technologien/schneidwerkzeuge/
www.youtube.com/NTKCUTTINGTOOLS

Tel. +49 2102 974-350; Fax +49 2102 974-399
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HSX® STAL FRAN STEELTEC

YTTERLIGARE FRAMSTEG FOR LOSNINGAR
| ANNU HOGRE HOGHALLFAST STAL

Med sina nya dnnu mer hoghallfasta HSX®-stal har Steeltec AG, en del av Schmolz + Bickenback-koncernen,
lyckats med att balansera hég hallfasthet och goda bearbetningsegenskaper. Medan halten svavel typiskt
nog forbattrar bearbetbarheten har de senaste utvecklingarna gjort att Steeltec kunnat minska svavelhalten
betydligt i HSX®-stalen och samtidigt kunna bibehalla en god bearbetningsférmaga. Komponenter som ar
hogbelastade blir darmed stabilare.

Den omfattande specifikationen for HSX®-seriens fysiska egenskaper ar ytterligare en nyutveckling. Denna
gor det mojligt att kombinera magnetiska karaktarsvarden med materialets mekaniska egenskaper. Detta blir
prejudicerande for att konstruera komplexa komponenter pa ett helt nytt och exceptionellt ekonomiskt satt i

Drivaxeln &r en allt mer laddad komponent som méaste
tala en 6kande belastning nér in-effekten ékar.

Med basen i Schweiz ar Steeltec AG en av Europas
ledande tillverkare av blankglédgat stal. Genom att
fokusera pa hoghallfasta och mer hoghallfasta spe-
cialstal samt speciella automatstal har man etablerat
sig som en viktig partner for fordons-, hydraulik-
och maskintillverkningsindustrin. Steeltec samarbe-
tar med kunder, leverantorer och forskningsinstitut
for att ytterligare utveckla produktionsmetoder for
stal.

Hogre hallfast specialstal: HSX®

HSX®-serien sticker ut dven nar det galler leveransfor-
hallanden tack vare dess hogre hallfasthet och goda
bearbetbarhet. Serien bestar av fyra mer hoghallfasta
stal, som skiljer sig at vad betraffar hallfasthet, seg-
het och struktur. Steeltec har gjort det mojligt for
kunderna att modifiera materialen och géra dem
annu starkare alltefter applikationskraven. Féretaget
erbjuder variationer av svavelhalten for varje

framtiden.
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| produktionskedjan kan HSX®-stalen dras, skalas och slipas i linje med
kraven.
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standard seghdrdade stal.

HSX®-stal. Detta betyder att den optimala balansen
mellan hallfasthet och bearbetbarhet kan definieras
for varje applikation. Beroende pa behovet kan sva-
velhalten minskas sa gott som helt. Detta minskar ris-
ken betydligt for att knacka tunnvaggiga komponen-
ter, sdsom pumpcylindern i lasningsfria system. “Trots
den minskade svavelhalten har vara HSX®-stal betyd-
ligt battre bearbetbarhet an traditionella seghdrdade
stal”, forsakrar Dirk Ochmann, forséljningschef hos
Steeltec. “Vi dr glada att kunna rada maskiningen-
jorer och konstruktionstekniker hur man uppnar de
bésta bearbetnings- och applikationsresultaten.”

En forbattring ar den omfattande specifikationen
for HSX®-serien vad géller fysiska egenskaperna
sasom de karaktaristiska magnetiska vardena.
Konstruktionstekniker anvander denna kunskap for
att tillverka mer effektiva modeller; De hogre hall-
fasta HSX®-stdlen kan férenas med en komponent
som idag bestar av en kombination av magnetiska
material och standardmaterial. Nar det handlar
om produktion av exempelvis magnetventiler visar
stalen sitt varde — tidigare kunde en komplex kon-
struktionsprocess krava att dessa behov uppfylldes.
Har uppvisar HSX®-stalen en annan fordel och gor
annu storre skillnad; | motsats till standard seghar-
dade stal behdvs inte vissa produktionssteg langre,
sasom efterfoljande varmebehandling. Detta undan-
rojer behovet av relaterade tilldggsoperationer sdsom
omformning, slipning och gradning av detaljerna.
Detta leder till kortare processer och betydligt redu-
cerade logistikapplikationer.

Tack vare hogre hallfasthet tal ETG® 100 och HSX® 130 ocksa
hdgre belastningar pa en mindre axeldiameter jamfért med

Tack vare dess utomordentliga egenskaper kan de fyra
HSX®-stalen ersdtta 20 normalstal och som ett resultat

optimera produktionsprocesserna och minska lagrings-

kostnaderna.

Greater torque at the same diameter

Shaft diameter: 50 mm

G

o

78 %

Rated torque, kNm

>
C45E 42CrMoS4 HSX" 130

Strength class

R, Nfmm* R_ M/mm ?
CASE+QT 3o 630
42CrMoS4+QT 650 S00
HSX* 130 1300 1350

| jimforelse med standard seghédrdade stal for drivaxlar av samma dimen-
sioner uppvisar HSX® 130 en betydande prestandadkning.
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Exempel: Kompakta komponentutféranden

Specialstalen HSX® 90, HSX® 110, HSX® 130 och
HSX® Z12 &r lampliga for tillverkning av hoghallfasta
precisionskomponenter inom industrier som maskin-
tillverkning, fordonskonstruktion och hydrauliktill-
verkning. Hog hallfasthet och hég konturnoggrann-
het gor det till exempel mojligt for drivaxlar att bli
mer effektiva och/eller mindre, dven i asymmetrisk
bearbetning. Jamfért med standardmaterial som
anvands brett inom maskin- och fordonskonstruk-
tioner ar fordelarna med hégre hallfast HSX® 130
betydande. Det olegerade seghdrdade stalet C45E
anvands fér mindre hallfasta komponenter inom
drivningsindustrin. Nar pafrestningen ar storre ater-
gar teknikerna till 42CrMoS4.

En jamforelse av drivaxelmomentet och stalutféran-
det visar den effekt som stalens egenskaper har pa
driftsdugligheten. Med en konstant axeldiameter pa
50 mm, med andrade belastningar, kan HSX® 130
overféra 96% mer kraft an C45E och 18% mer an
42CrMoS4. Strackgransen och draghdllfastheten ar
viktiga parametrar for prestandan. Vid jamforelse
med brett anvdnda seghdrdade stal visar HSX® 130
mellan tva och tre ganger sa hog strackgrans vid
1300 n/mmz2. HSX® 130 ligger ocksa i topp nar det
galler draghallfastheten, 1350 n/mm?2 (se fig. 1).

Weight reduction through the use of
high-strength steels

Round steel bar: 16-40 mm

Y axial loading
100

30

Weight, %

C45E 42CrMoS4 HSX® 130

Strength class

HSX® 130 visar ocksa sin styrka nar det galler krav pa
mer kompakta konstruktionsmetoder fér komponen-
ter och en lagre vikt. Fér en drivaxel som ar tillverkad
av C45E standard seghdrdat stal ar en stangdiame-
ter pa 40 mm nddvandig. Med HSX® 130 kan dia-
metern praktiskt taget halveras med en minskning
pa 16,1 mm och vikten kan minskas med 64%. Om
42CrMoS4 ersatts med HSX® 130 nar pafrestnings-
nivaerna pa drivaxlarna ékar kan komponentens vikt
reduceras med 38%. Prestandan fér 42CrMoS4 med
en diameter pa 30,3 mm matchas med prestandan
for HSX® 130 med en diameter pa 24,0 mm (se
fig. 2).

Applikationsorienterade stallésningar

Forutom HSX® 130, tillverkar Steeltec tre andra HSX®-
material for att passa de mekaniska egenskaperna
for en mangd applikationer. HSX® 110 anvands nar
héga mekaniska hallfastegenskaper kravs fér 6kad
seghet. HSX® Z12 ger 6kad seghet for komponenter
med hogre kraftéverforing och extra stétbelastning.
En ny bekant i produktpaletten ar det modulara

fig. 3
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Jamfért med seghérdade stal och med konstanta krav gér HSX® 130 det
majligt att konstruera mer kompakta komponenter och minska vikten.

Tack vare hégre bearbetningsprestanda vid hdg héllfasthet och en kortare tillverkningsprocess genom att
anvdnda HSX®-stal ar detaljkostnaderna ldgre jamfort med anvindning av standard seghérdade stal.
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Presentation

specialmaterialet HSX® 90. Denna hogt individualise-
rade stallésning togs fram av Steeltec i ett utveck-
lingssamarbete med kunderna enligt specifika krav pa
produktion och applikation. Det bainitiska materialet
kdnnetecknas genom sina goda stelningsegenska-
per och utmarkta Ra-varden for kallformning sasom
gangrullar, invdndiga och utvandiga rullar. Dessutom
uppvisar detta specialstdl utmarkta egenskaper vad
galler gastrycksdensitet och har visat sig utmarkt for
laserstralesvetsning.

Hela HSX®-serien drar nytta av enhetliga mekaniska
egenskaper oavsett stangdiametern éver hela tvar-
sektionen och ar darmed speciellt lampad for kom-
pakta komponenter.

Beaktansvard kostnadsreducering
i tillverkningsprocessen

“Summan av kardemumman &r det som konstruk-
tionstekniker sparar genom att byta fran standard
seghdrdade stal till vara specialstal” konstaterar
Ochmann. “Eftersom upp till 85% av detaljkostna-
den uppkommer i tillverkningsprocessen. Darfor &r
det processkostnaderna, hellre dn priset pa materia-
len, som &r nyckeln till mer kostnadseffektiva kom-
ponenter. VVara HSX®-stal garanterar korta process-
tider. Vid leverans har de redan goda mekaniska
egenskaper och utomordentlig bearbetbarhet. Trots
Jjamférligt héga materialkostnader ér tillverkningspro-
cessen med HSX®-stél betydligt mer effektiv och dér-
med mer [6nsam jamfért med att anvanda standard

OM STEELTEC AG

Steeltec AG ar en av Europas ledande tillverkare
av blankglodgat stal. Genom att fokusera pa
hoghallfast och hogre hallfast specialstal samt
special automatstal har man etablerat sig som
en viktig partner for fordons-, hydraulik- och
maskintillverkningsindustrin. Steeltec samarbe-
tar med kunder, leverantorer och forsknings-
institut for att utveckla stal och stalproduk-
tionsmetoderna ytterligare och darmed 6ka
konkurrenskraften utmed hela vardekedjan.
Inom dessa utvecklings-partnerskap utvecklar
Steeltec de starkaste stallésningarna for den
relevanta applikationen.

seghdrdade stal.” (se bild 3). HSX®-stal har speciella
egenskaper tack vare specialmetoder. Beroende pa
behoven kan stangerna dras, skalas och slipas. | pro-
duktionskedjan kors det automatiskt genom proces-
serna fran dragning/skalning, riktning och kapning
fram till kvalitetskontroll och finslipning. Vid leverans
har specialstalen redan den hoga hallfasthet, som
seghdrdade stal endast kan uppna till foljd av var-
mebehandling.

Slutsats

Steeltec AG:s hogre hallfasta stal HSX® utgor ett kost-
nadseffektivt alternativ till standard seghéardade stal
bade i standardapplikationer och for precisionskom-
ponenter med hdg pafrestning. Kombinationen med
hog hallfasthet vid leverans, utomordentlig bearbet-
barhet och kortare tillverkningsprocesser for kun-
derna foljer trenden mot battre utférande och lattare
komponenter. Anvandaren forses med ett modernt,
effektivt material samtidigt som kostnaderna mins-
kar.

STEELTEC

Steeltec AG

Dirk Ochmann
Forsaljningschef

Tel. +49 (0)7728 649 110
Fax +49 (0)7728 649 121
dirk.ochmann@steeltec.ch
www.steeltec.ch

03/13



Make the Most of Your
Swiss Machine ~ ——

=

Mastercam Swiss Expert delivers By I
everything you need to make the most

of your Swiss machine. _— E@
Solids-based programming, machine =

simulation, specialized toolpaths and
synchronization combine to deliver the exact results
you need. Find out what Mastercarm Swiss Expert
can do for you!

ciyc software, inc.  cNC software Europe SA
Tolland, CT 06084 USA  CH - 2900 Porrentruy, Suisse
www.mastercam.com www.mastercamswissexpert.com

POMZED.CH

ROUTE DE CHALUET 8
CH-2738 COURT

SWITZERLAND
T+4132 497 71 20 Ser E mE].S er
F+4132 497 71 29 5d

INFO@MEISTER-SA.CH
WWW.MEISTER-SA.CH P R E C I S | C ARB I D E T O O L S







