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Passion ar det bransle som driver vart dagliga arbete.
Vi behover alla detta bransle for att dvertraffa oss
sjdlva och fa oss att gora de basta valen sd att vi
kan erbjuda produkter som motsvarar marknadens
behov vid ratt tid.

Passion marks dagligen hos Tornos, som féljande
exempel bevisar:

MultiSwiss

Den flerspindliga maskinen MultiSwiss
ar en av Tornos nya framgangar. Vi har
nu installerat 6ver 100 maskiner (pa
tre ar) i foretagets nyckelmarknader
vilka omfattar, fordons-, medtech- och
klocktillverkningssektorerna.

SwissNano

SwissNano ar uppenbart de senaste

12 manadernas globala framgangssaga. Tack vare
maskinens specifikationer for klocktillverkning ar det
den idealiska maskinen for varje verkstad inom detta
omrade och manga anvdndare utnyttjar det idag.
Verksamheter inom kopplings- och medicin/dental-
sektorerna har ocksa sett den stora potentialen hos
SwissNano-maskinen.

Swiss ST 26

Swiss ST 26, lanserad 2013, ar ocksa vard att nam-
nas. Maskinen har en universell dragningskraft tack
vare dess kinematik — skickligt konstruerad fér maxi-
mal produktivitet — ett tilldgg till det breda utbudet
av utrustning som finns tillganglig och dess attrak-
tiva pris.

Ledare

VI AR PASSIONERADE!

EvoDeco

Genom versionerna 10, 16, 20 och 32 mm av
EvoDeco har var hogteknologiska serie fatt mycket
berém. Den flyttar fram granserna inom langdsvarv-
ning vilket innebar an mer komplexa detaljer, och
gor att vara kunder uppnar annu battre prestanda-
nivaer.

Dela var passion vid vart dppna hus

Alla dessa produkter hjdlpte oss att
projicera en stark och dynamisk bild vid
vart 6:e arliga 6ppna hus for klockin-
dustrin som agde rum 4 — 7 mars. Det
stora antalet specialister som deltog
bekraftade att vi jobbar i ratt riktning.
Vi ar fortfarande tankade med pas-
sion. Vi inbjuder dig att dela var pas-
sion vid var kommande specialistutstall-
ning pa Siams i Moutier och EPMT i Geneve for den
Schweiziska marknad jag ansvarar for.

Carlos Almeida
Forséliningschef
fér Schweiz

PS: Tornos ar verksamma Over hela varlden. For mer informa-
tion hanvisar vi till var nya hemsida med: www.tornos.com
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Aktuellt

INTERNATIONELL GLOBAL STRATEGI

Efter ett flertal samtal med vara kunder ar det uppenbart att Tornos strategi inte har uttryckts eller blivit f6r-

stadd pa ratt satt och flera myter cirkulerar, exempelvis att SwissNano-maskinerna tillverkas i Asien for att
spara kostnader. For att klargéra situationen intervjuades herr Carlos Paredes, utvecklings- och driftschef hos
Tornos sedan den 1 december 2013.

Techno-Center Moutier.

Med 30 ars erfarenhet av att leda produktion av verk-
tygsmaskiner pa olika stallen i Schweiz och att leda
produktionsprojekt i Asien tillampar Carlos Paredes
nu sina expertkunskaper pa att implantera ett hand-
lingsprogram hos Tornos. Innan vi bérjar berattade
han: “Det dr mycket spdnnande att vara en del av
ett féretag som &r sa dynamiskt som Tornos och att
kunna anlita en extremt h6g niva pa expertis, inte
bara for att implementera nya produktionsmetoder
i Asien utan &ven fér att modernisera vara produk-
tionsanldggningar i Schweiz.”

En klart uttalad strategi

Foretagets strategi ar klart uppbyggd runt tva
nyckelomraden: forst och framst i att utveckla
innovativa teknologiska I6sningar och tillhandahalla
hogeffektiva bearbetningsutrustningar; fér det andra
att utveckla mindre sofistikerade maskinomraden

for att tillgodose alla behov. Aven om detta andra
omrade huvudsakligen &r fokuserat pa Asien (med
CT-, ST-, DT- och GT-maskinerna delvis konstruerade
for att ersatta Delta- och Gamma-maskinerna), ar
det forsta omradet i denna strategi inriktat pa pro-
dukter som ar konstruerade och tillverkade i Schweiz
(SwissNano, EvoDeco och MultiSwiss). Almac tillam-
par exakt samma strategi.

Expertkunskap och 6ppenhet

Nar han efter ndgra manader hos Tornos tillfraga-
des om sina forsta intryck ar Carlos Paredes mycket
positiv: “Jag har funnit en extremt hdg niva pa exper-
tis och professionalism. Manga kollegor ar mycket
6ppna och en del har flyttat till Asien for att garan-
tera kvaliteten pa de av vara produkter som tillverkas i
regionen. Nér det gdller produkterna ar dessa ganska
nya och det finns ett flertal innovationer som nyligen

decomagazine 7
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har kommit ut pa marknaden. Dessutom har vi identi-
fierat nyckelomraden for utveckling och lanserat pro-
jekt fér de produkter som saknas i vart produktsorti-
ment.” Han tilldgger: “Detta &r viktiga projekt och de
utvecklas mycket bra. Det fanns en viss rddsla inom
féretaget att var strategi helt och héllet helt skulle
vanda sig mot Asien, men vdara kollegor férstar nu
att produktionen i Moutier &r mycket viktig och att
vi kommer att fortsétta att utveckla denna. De pro-
duktomraden som tillverkas i Asien &r komplement.”

Forlagga produktionen sa néra
marknaden som majligt

“Vi har fér ndrvarande tre produktionsenheter i
vérlden: en i Moutier (Schweiz) fér de exklusivare
maskinerna, en i Xi‘an (Kina) dér vi &r majoritetsa-
gare och ansvarig part i ett samarbetsbolag med en
lokal tillverkare (CT-maskiner) och en i Taiwan dar vi
har ett dotterbolag som évervakar produktonen av
ST-, DT- och GT-maskinerna liksom maskinen Almac
CU 1007 forklarar Carlos Paredes. Féretagets huvud-
mal ar att producera lokalt for att fokusera pa att
tillgodose lokala behov men &aven att tillverka en
serie av mindre komplicerade maskiner som ar kon-
struerade for alla marknader. Han var mycket tydlig:
“Bade maskinerna i mellanserierna och de exklusivare
maskinerna kommer fortsatta att utvecklas och till-
verkas i Moutier.”

Mycket olika marknader

ldag betyder den kunskapsniva och den skicklig-
het som operatérer och foretag sitter inne med,
att en maskin som ar enklare i Europa oftast ar for
komplex fér majoriteten av kunderna i Asien. Och
omvant, de enklare maskiner som tillverkas i och for
Asien ar ofta inte avancerade nog for de Europeiska
och Amerikanska marknaderna. Naturligtvis saljs
det ocksa komplexa maskiner i Asien och mycket
enkla maskiner séljs dven i Europa, men nar det gal-
ler volym talar siffrorna for sig sjalva. Flera tusentals
enklare maskiner saljs i Asien varje ar. Pa frdgan om
Tornos anda planerar att omplacera produktionen av

exklusiva maskiner till Asien svarar Carlos Paredes:
“Ta SwissNano-maskinen till exempel: det dr den
maskin pa marknaden som ger bdst valuta fér peng-
arna och den ér tillverkad i Schweiz, tvart emot dess
konkurrenter, som alla ar tillverkade i Asien. Det visar
att det ar helt méjligt for oss att effektivt kunna pro-
ducera maskiner i Schweiz. Dessutom har vi mycket
ambitiésa malsattningar fér Asien: vara produktions-
linjer kommer att arbeta mycket hart for att fylla
behovet av dessa marknader. Vi har ingen tanke pa,
eller kapacitet, att flytta vara exklusiva maskiner till
Asien. Det finns helt enkelt inte pa agendan.” Med
SwissNano bevisar Tornos att det ar mojligt att kunna
konkurrera med tillverkning i Schweiz.

Skickliga team i Moutier och La Chaux-de-Fonds

De nya maskiner som utvecklats i Moutier presterar
mycket bra, och vara kunder uppskattar och varderar
dess design, allsidighet och hoga kvalitetsniva. Det
tog Tornos tekniker runt ett ar att utveckla och fin-
justera den lilla SwissNano-maskinen, och nagra fa
manader efter dess forsta lansering 6kar den i popu-
laritet pa marknaden. N6jda kunder ser SwissNano
alltmer som framtidens klocktillverkningsmaskin. Nar
vi frdgade om den har maskinens betydelse for Tornos
svarar Carlos Paredes: “Klocktillverkningsmarknaden
representerar cirka 18% fér Tornos, vilket &r en
ganska betydande del. Vi bygger ocksa var expertis
inom mikroteknologi, och detta gynnar alla vara kun-
der inom alla verksamhetssektorer.” Vara tekniker i
Moutier och La Chaux-de-Fonds é&r i fas med mark-
naderna och soker hela tiden innovativa teknologiska
|6sningar. Han avslutar: “Vi &r lyckliga: véra tva forsk-
nings- och utvecklingsavdelningar och produktions-
platser i Schweiz kan férlita sig pa skickliga team fér
vilka mikroteknologi inte har nagra hemligheter.” Det
faktum att de ar placerade i hjartat av denna histo-
riska marknad ar dessutom mycket lampligt.

Skickliga partners i Xi'an

| Kina &r det foretag som producerar Tornos maski-
ner ett samarbetsbolag lett av Tornos SA vilket inklu-
derar XKNC, en partner som ar val etablerad i den
“quasi-Japanska” kulturen och som producerar fras-
och slipmaskiner speciellt for japanska tillverkare.
Foretaget har redan forsett den Kinesiska marknaden
med cirka 200 3- och 4-axliga automatsvarvar. Carlos
Paredes forklarar: “Vi har tilliampat var kunskap och
expertis som en bas fér en befintlig enklare maskin.
Vara tekniker har utvecklat en ny maskin vars nyckel-
komponenter, speciellt spindlarna, fortfarande mon-
teras i Schweiz. Vara team utvecklar produkten och
startar upp den.” Resultatet CT-maskinen ar enkel.
| den forsta fasen har den endast introducerats och
salts pa den Kinesiska marknaden. Den kommer till
Europa i den andra fasen.
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Skickliga partners i Taiwan

Taiwan-kontoret fungerar pa basis av leveranskon-
trakt med ett partnerféretag som producerar éver
2000 maskiner per ar; aven har litar den Schweiziska
tillverkaren pa lokala tillverkningsldsningar som ar
val beprovade och testade. Den forsta maskinen
som kom ut ur produktionslinjerna i Taiwan ar Swiss
ST 26 som nu har anlant till Europa efter att ha lanse-
rats i Asien och USA. Carlos Paredes forklarar: “Den
hadr maskinen har en utmérkt bearbetningskapacitet
och &r konkurrenskraftigt prissatt. Det r en maskin
har en lagre kapacitet &n EvoDeco men som ar till-
récklig fér vissa behov. Vi kunde konstruera den hdr
maskinen i Moutier tack vare expertkunskaperna hos
vara tekniker som ocksé utvecklade EvoDeco.”

Maximering av forsaljningsnatverket i Asien

“Den kinesiska marknaden &r massiv — vi talar om
tusentals maskiner som séljs varje ar — sa ett effektivt
sélinatverk &r livsviktigt. For att sélja enklare maskiner
som CT &r vi beroende av var partner i Xi’an som
har ett forséljinings- och servicendtverk bestdende av
120 personer i 21 kontor runt om i Kina”, forklarar
Carlos Paredes. Detta natverk utgor ett tillagg till
Tornos traditionella natverk och gor det mojligt for
foretaget att nd ut till nya kunder for vilka inkép av
Tornos maskiner inte har funnits pa agendan férran
nu. Inom férsaljningsnatverket ar man 6vertygade
om att fabrikatet Tornos, med sina enklare maskiner
som tillverkas i Asien och mer avancerade maskiner
i Europa, ar en stark avgorande faktor som gor det
mojligt for foretaget att ga fran klarhet till klarhet i
Asien och resten av varlden. “Potentialen &r enorm”,
sammanfattar Carlos Paredes.

Design av Tornos Schweiz

Precis som Apple, som outsourcade en stor pro-
cent av tillverkningen av sina produkter till Asien,
men som alltid skyltar med ursprunget av sin design
(Kalifornien) ar de Tornos-produkter som tillverkas i
Asien alltid designade i Schweiz. Carlos Paredes for-
klarar vidare: “Beslutsrétten ligger i Schweiz och kom-
mer att forbli har.” Vardet hos varumarket Tornos &r
detsamma, vare sig produkterna ar tillverkade i Asien
eller i Europa. Design, utveckling och kvalitet uppfyl-
ler alltid Tornos héga standard.

Soker du en kvalitetsmaskin for tillverkning av enkla
eller komplexa detaljer? Med sin nya produktserie,
som erbjuder maskiner for alla nivaer av utrustning
och komplexitet, ar Tornos, nu mer dn nagonsin, en
tillforlitlig partner som vill géra det mojligt for dig
att hitta en maskin som ar perfekt anpassad fér dina
behov.

Tornos Xi'an.

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch
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Intervju

EN NY MILJO FOR SWISSNANO

Tornos senaste lanserade produkt — SwissNano - ar en markvardig maskin i manga avseenden. Helt och hal-
let tillverkad i Moutier, ar SwissNano monterad i en lika exceptionell miljo. En guidad tur i SwissNano Center
genom dess chef Giovanni ladarola.

decomagazine: Giovanni ladarola, vilka ar nyhe-
terna pa SwissNano Center?

Giovanni ladarola: Forst och framst s& har vi sam-
manfort maskinens hela monterings- och installnings-
operationer i ljusa, moderna lokaler. Det ar en verklig
frojd at arbeta i den har miljon. Maskinen foljer ett
logiskt flode genom ett antal steg. Det startar med
mottagandet av holjet; nar val detta anlander kan
monteringen av elskapet paborjas. Under tiden bor-
jar vi dven monteringen av de mekaniska komponen-
terna har pa SwissNano Center.

dm: Vad bestar denna montering av mekaniska
komponenter av?

Gl: Det hela borjar med maskinens gjutjdrnssockel,
som ar fas 1 i monteringsprocessen. En betydande

del av maskinen ar monterad runt denna del.
Gjutjarnssocklarna ar placerade pa roterande jiggar
for att underlatta arbetet for monteringsteknikern.
Den forsta fasen i monteringsprocessen tar 8 timmar.
Under denna operation monteras styrningskompo-
nenterna i maskinen. Skenor, kulskruvar, vagnar,
motorer och skydd — alla dessa komponenter mon-
teras pa SwissNano-maskinens sockel. Spindeln och
motspindeln monteras dven dessa pa denna centrala
del. Nar val dessa tva komponenter har justerats in
monteras skyddet och sockeln flyttas sedan till mon-
teringslinan pa ett speciellt stativ. Det bor noteras att
de nodvandiga verktygen ar inom armlangds rackhall
pa varje arbetsstation vilket gor att vara montorer kan
arbeta snabbt och effektivt och hela tiden uppna den
hoga kvalitetsniva som vara kunder forvantar sig av
0ss.
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dm: Du pratar om montering av alla dessa bear-
betade detaljer. Var kommer de ifran?

Gl: SwissNano-maskinen &r en i Schweiz tillverkad
produkt och alla dess delar ar bearbetade i Moutier.
(for mer i detta amne se intervju med herr Paredes
pa sidan 7.)

dm: Och har jag ratt nar jag tror att spindlarna
inte monteras sa langt harifran?

Gl: Helt ratt. Nar spindelns komponenter producerats
monteras de i vart ‘spindelcenter’. Detta center mon-
terar inte bara spindlarna for SwissNano-maskinerna
utan dven for koncernens alla maskiner. Spindlarna ar
karnkomponenter som ar nyckeln till vara maskiners
prestanda. De maste darfér monteras med storsta

VALJ EN FARG — VILKEN SOM HELST!

SwissNano-maskinen finns tillganglig i féljande versioner:

omsorg: det finns inte utrymme for fel, de maste vara
helt felfria. Innan de monteras pa maskinen utsatts
de for en mangd tester for att kontrollera dess pres-
tandanivaer.

dm: Nar val fas 1 ar klar sammanfors gjutjarns-
sockeln med holjet?

Gl: Korrekt! Precis som en produktionslina for bilar
dér karosseriet férenas med chassit monteras var
SwissNano gjutjarnskonstruktion pa sockeln dar
maskinens elskap redan finns. Monteringslinan har
3 arbetsstationer av vilka tva ar utformade for maski-
nens montering fas 2. Detta betyder att tva maski-
ner kan monteras parallellt. Den 3:e arbetsstationen
anvands for att forbereda maskiner som ar utrustade
med speciella modifieringar och specialoptioner.

Secialupplaga:

Standard svart Gront Rosa Blatt Svart och guld

(black graphite) (green acid) (pink diva) (blue ocean) (Watchmaking)

Rott Orange Lila Gult R&tt med ett vitt kors
(red passion) (orange pumpkin) (purple grapes) (Yellow Summer) (Swiss)

02/14
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dm: Sa, trots att den ar konkurrenskraftigt pris-
satt kan SwissNano vid behov utrustas med spe-
cialoptioner?

Gl: Exakt. SwissNano &r perfekt i linje med Tornos
filosofi att leverera bearbetningslésningar, inte bara
maskiner.

dm: Lat oss aterga till den andra monteringsfa-
sen — vilka operationer innehaller den?

Gl: Som namnts tidigare monteras holjet pa gjut-
jarnssockeln, ledningarna ar fordragna i holjets bot-
ten och vi ansluter de olika kablarna och ledningarna
som behovs for att kdra maskinen. Varje arbetssta-
tion ar utrustad med en matare pa vilken de for-
monterade delarna forbereds. Varje enhet motsvarar
ett specifikt steg och monteringsprocessen foljer en

rationell sekvens styrd mot effektivitet. Matarna ar
visuella — de ar 6ppna och gor att man omedelbart
ser om en enhet saknas — vilket sparar tid och for-
battrar kvaliteten for vara kunder. Nér den andra
fasen ar klar vands maskinen och slutinstallningarna
sker. SwissNano-maskinerna maste uppfylla alla krav i
varje avseende i slutet av fas 2 innan de kan fortsatta
processen. Maskiner som dr utrustade med speciella
modifieringar gar till fas 3 for att utrustas enligt kun-
dens specifikationer.

dm: Och vilket ar nasta steg i processen?

Gl: Forst ar det ett inkoérningssteg — en operation som
tar 6ver 50 timmar; i nasta steg flyttas maskinen och
genomgar full geometrisk test foljt av en detaljerad
process. SwissNano ar sedan klar for att bearbeta sina

decomagazine 13
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forsta detaljer; det ar under detta testdetaljsteg som
maskinens funktioner och precision kan godkéannas
definitivt.

dm: Och vad foljer pa detta slutsteg?

Gl: Maskinen ar klar for leverans. Den fors antingen
over till Techno Center (om maskinen skall levere-
ras och riggas) eller tar vart skeppningsteam hand

om den och forbereder den for leverans. Just innan

detta steg far maskinen sin etikett med sitt namn och

Tornos logga. TORNOS\
Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44

Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch

dm: Och hur &r det med fargerna? Vaggen i
SwissNano Center visar maskiner i manga olika
farger. Finns det ett speciellt populart alterna-
tiv?

Gl: Majoriteten av vara maskiner monteras i stan-
dardfarger. Vi monterar dock fler och fler SwissNano
i olika farger. Vi har monterat nastan hela paletten
med tillgdngliga farger, pa manga maskiner.

14 decomagazine 02/14
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FORESTALL DIG DIN FORSTA
FLERSPINDLIGA MASKIN...

Pa EMO 2011 premiarvisade Tornos den férsta numeriska flerspindliga langdsvarven under stor uppstandelse.
Idag, drygt tva ar sedan de férsta maskinerna kom ut pa marknaden, och med nastan 100 salda maskiner,
fragade vi produktchefen Rocco Martoccia, som introducerade oss for MultiSwiss 6x14 vid lanseringen, om
hans tankar om framgangen med maskinen.

Utvecklad efter strikta specifikationer skulle
MultiSwiss-maskinen inte bara vara enkel, flexibel,
snabb och exakt; den skulle ocksa ligga i ett prislage
som skulle gora det mojligt for kunder att valja en
flerspindlig l16sning som garanterade en god avkast-
ning pa investeringen.

En felfri maskin

“Det har funnits en del meningsskiljaktigheter om
vart valideringsférfarande, som har ansetts fér
noggrant, och som har “bromsat in” marknads-
lanseringen av MultiSwiss. Eftersom vi har utveck-
lat helt nya I6sningar som spindeltrumman utan
Hirth-koppling och de hydrostatiska lagren, ville vi
vara sdkra pa att maskinen var helt felfri”, forklarar
Rocco Martoccia. Och statistiken bekréftar detta;
det var inga problem alls nar MultiSwiss kom ut pa
marknaden. Produktchefen tilldgger: “Fér att ha salt

BUALALARELLN

ndstan 100 maskiner &r vi mycket néjda med att
kunna notera att det inte funnits nagra problem med
produkten”. Nar man talar om effektivitet berattar
Rocco Martoccia ocksa for oss om en kund som upp-
natt en tillganglighetsgrad pa éver 90%. En av de
starka punkterna som dberopats av anvandare &r den
langre livslangden pa verktygen jamfort med andra
maskiner. | en del fall behover de bara byta verktyg
en gang i manaden (vi behandlar detta mer i detal]
senare i en intervju med kunden).

En unik position pa marknaden

“Maskinen har hittat sin plats p& marknaden — vara
kunder fortsatter att képa dem”, berattar Rocco
Martoccia. Nar vi fragade honom om vem som ar
den typiska anvandaren av MultiSwiss ar han &ver-
raskad over att ndstan 25% av kunderna inte kom-
mer fran den flerspindliga sektorn utan daremot
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arbetar i enspindliga langdsvarvar. Skulle det faktum
att MultiSwiss ar en sexspindlig langdsvarv kunna
forklara dess popularitet? “Det &r ett nytt fenomen
fér oss, och vi &r stolta éver att kunna sdga att lan-
seringen av MultiSwiss har féréndrat konkurrensla-
get. Maskinens kapacitet och pris betyder att vi kan
féresla den som en direkt konkurrent till kurvstyrda
flerspindliga maskiner och/eller enspindliga svarvar”,
tillagger produktchefen.

Urmakeri och mycket mer

Idag producerar MultiSwiss-maskinerna detaljer
efter mycket strikta specifikationer for klocktillverk-
ningsindustrin, exempelvis de sma kronmuttrarna
eller fjadercylindrarna (inklusive skara) och for den
medicinska sektorn, sasom muttrar (inklusive gang-
virvling och frasning eller brotschning av hexalobu-
lara (Torx) former. Rocco Martoccia tillagger: “Vi har
fatt forfrégningar fran en méngd sektorer (flyg, fér-
svar, etc.), och stérre lyxmdrken har konsulterat oss
om skiftande detaljer fér exklusiva produkter, och
ett antal mobiltelefonféretag har ocksa uttryckt sitt
intresse”. Fordonsindustrin ar dock fortfarande den
viktigaste sektorn for MultiSwiss.

KUNDERFARENHET

Med tanke pa det relativt stora antalet maskiner som
nu varit i produktion under tva ars tid var konstrukto-
rerna intresserade av att ta reda pa hur deras design
och argument paverkar det dagliga arbetet i produk-
tionsverkstaderna. Responsen fran kunderna fokuse-
rades pa féljande punkter: 1) enkel att anvanda och
kvalitet, 2) precision och 3) maskinens anvandarvan-
lighet. Lat oss tita pa dessa tre punkter i detalj:

1) Enkel att anvanda och kvalitet

Vare sig de ar specialister pa flerspindliga eller
enspindliga maskiner dberopade anvandarna den
extremt enkla programmeringen (med TB-Deco och
en integrerad industri-PC) och hanteringen. Den
breda framre 6ppningen ar mycket populédr sdsom
verktygens effektivitet som ligger mellan 20 och
300% hogre an vad som uppnas vid anvandning av
traditionella produktionsmetoder. Rocco Martoccia
forklarar de tva huvudskalen bakom detta: “Maskinen
och verktygshallarna &r mycket stabila, men vad som
verkligen gér skillnaden &r den 6kade ddmpningen
som sker genom hydrostatiken och den kortare
stangldngden som minimerar vibrationer”. (Vi disku-
terar detta ytterligare senare).

2) Precision

Maskinen har konstruerats fér att ha en precision
under produktionsférhallanden pa mindre an en
hundradels millimeter pa de 6 spindlarna, med pre-
cision pa motoperation pa runt fem ym. Uppfyller
dessa precisionsnivaer dagens krav frdn marknaden?
Rocco Martoccia ger nagra siffror som svar pa den
frdgan: “Inom de diametrar pa detaljerna som pro-
duceras (frén 3 till 14 mm), de som kréver precision i
laget 4 eller 5 um &r ganska séllsynta. Och det faktum
att MultiSwiss har godkénts av de viktiga Schweiziska
klockkoncernerna &r ett bevis pa dess férmaga.”

3) Anvandarvanlighet

Den moderna designen och anvandarvanliga han-
teringen av MultiSwiss gor det ocksa enklare for
féretagen att anvanda den for att hitta kvalificerad
personal som ar villiga att hange sig till flerspindlig
bearbetning. “Maskinen &r lika enkel som sex 2-axliga
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svarvar, och programmeringen ar 90% standard
ISO-kod med makron och hjélpfunktioner. Den stora
majoriteten av vara kunder som anvédnder den héar
maskinen &r helt évertygade om att det &r den inte-
grerade PC:n och TB-Deco som gér livet mycket enk-
lare”, forklarar produktchefen. Fjarrunderhall haller
ocksa ner kostnaderna for insatser och service, tack
vare forbattrad diagnostik och mer malriktade ope-
rationer.

Och nér det géller 1,5 metersstanger?

Sedan lanseringen pa marknaden har en del kun-
der ifrdgasatt utbytet av stanger fran 3 meter till 1,5
meter. Rocco Martoccia forklarar: “Vi bestdmde oss
fér att arbeta med kortare stanger for att fa béttre
utrymme, precision och hanteringsférhallanden.
Gensvaret fran anvandarna har bekréftat vart beslut.
Och &ven om ldngdkapningen innebdr en merkost-
nad s& kompenseras detta av en mindre material-
forlust, speciellt tack vare ett betydligt minskat spill
(5 gadnger mindre dn det i enspindliga svarvar och 3
gadnger mindre &n det i flerspindliga maskiner). Den
hégre matningsprecisionen jamfért med andra fler-
spindliga maskiner som matar till ett stopp minskar
ocksa materialforiusten. Pa korta detaljer kan detta
betyda en vinst pd 25%.” Avsaknaden av ett pre-
judikat betyder att detta forsta beslut att anvénda
1,5 m stanger var mycket ambitidst. Vissa leveran-
torer erbjuder nu 1,5 metersstanger som standard
(speciellt Ugine i rostfritt stal). Detta resulterar i en
betydligt enklare hantering.

Verktygshallare: garanterad flexibilitet

Levererad som standard med Tornos verktygshal-
lare kan MultiSwiss-maskinen dven utrustas med nya

snabbvaxlings GWS verktygshallare fran specialisten
Goltenbodt. Rocco Martoccia forklarar: “Vi bérjade
om fran scratch och konsulterade flera tillverkare av
verktygssystem innan vi bestdmde oss for ett ndrmare
samarbete med Géltenbodt”. Resultatet: Ett snabb-
vaxlings verktygshallarsystem som ar fullstandigt
och utbytbart med standard Tornos verktygshallare.
Kombinationer ar ocksa méjliga och den billigare
Tornos-lésningen kan till exempel véljas for positioner
som inte kraver frekventa verktygsbyten.

En dréom blir sann

Under IMTS-massan upptackte en amerikansk kund,
som hade kommit fran Chicago for att képa en ny
enspindlig svarv for att komplettera sin befintliga
maskinpark (numeriskt styrda enspindliga svarvar
och gammalmodiga kurvstyrda flerspindliga maski-
ner), MultiSwiss. Denna innovativa och mycket kon-
kurrenskraftigt prissatta Schweiz-tillverkade svarv
gjorde pl6tsligt hans dréom om att képa in en modern
flerspindlig maskin till verklighet! Rocco Martoccia
avslutar: “Kunden har arbetat med maskinen under
nagra manader och planerar redan att képa ytterli-
gare en avsamma typ. Den har verkligen 8ppnat upp
nya marknader fér honom”. MultiSwiss representerar
en ny inkdrsport till den flerspindliga bearbetningens
hogproduktiva vérld.

Tank om det skulle bli din férsta flerspindliga maskin?

TORNOS(A}

Ytterligare information:

Rocco Martoccia

Tornos SA

Tel. +41 32 494 44 44

Email: martoccia.r@tornos.com
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GWS-bashallare —
AE41009

TORNOS MULTISWISS 6X14

GWS-VERKTYGSSYSTEMET

GWS-byteshallare —
FR41002

Faste for exﬂg ‘/erkil:yg

GWS-verktygshallare for
bearbetning med motspin-
del for vinkel HF-spindel

(@ 25 eller 30 mm) och extra
faste for 1 verktyg med
intern kylning.

DET GWS-VERKTYGSSYSTEMET FOR TORNOS MULTISWISS 6X14!

Det GWS-verktygssystemet for TORNOS
MultiSwiss 6x14 ar speciellt i sin utformning.
Utnyttja med GWS hogsta ekonomi, precision,
flexibilitet och effektivitet.

Du far mera detaljerad information om detta
fran Goltenbodt och TORNOS.

www.goeltenbodt.com

Goltenbodt technology GmbH

D-71229 Leonberg

B Positions-variabel eller 0-punkt

B Hogsta repeternoggranhet

m Hogsta flexibilitet

B Standard-GWS-verktygshallare anvéndbar i hela maskinen

B Variabel kylmedelshantering fér antingen hogtryck eller lagtryck

GWS for TORNOS MultiSwiss:
Teknologisk kompetens kommer fran Goltenbodt!

Goltenbodt

Innovation and Precision.

Tel: +49 (0) 7152.92 818 -0 info@goeltenbodt.de
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SWISSNANO — MOJLIGHETERNA AR OANDLIGA

Besokare pa 2014 ars 6ppet hus for klocktillverkare kunde beundra SwissNanos utomordentliga kapacitet
for att producera klockdetaljer. Trots det enkla utseendet erbjuder SwissNano enastaende
bearbetningsmaojligheter och dr den mest flexibla maskinen pa marknaden. Maskinen kan tacka en lang rad
optioner for sin flexibilitet, men dven en hel del uppfinningsrikedom. Dessa optioner beskrivs nedan.

Maskinens 6-axliga kinematik har numeriska install-
ningar i alla dimensioner. Alla anvéndare finner att
motspindeln, med sina 3 linjara axlar, ar mycket
komfortabel att anvanda. Som tillagg till motspin-
deln kan den andra plattan rymma verktyg under
motspindeln vilket 6kar maskinens bearbetningska-
pacitet. Beroende pa support kan 2, 3 eller 4 verktyg
monteras under motspindeln vilket gor att maskinen
kan utféra operationer parallellt pa de tva plattorna.

P

Simultan svarvning

Denna kinematik mojliggér exempelvis att grov-/
finbearbetningsoperationer kan utféras, men det ar
inte allt: det ar ocksd mojligt att svarva och borra pa
en och samma gang, att grada och gangfrasa eller
till och med stddja ett arbetsstycke under delikata
operationer. For att hjdlpa er fa ut mesta mojliga av
kinematiken har Tornos utvecklat en serie enheter for
att SwissNano-maskinen vid leverans kan hantera ett
brett spektrum av detaljer.

Balance shaft video
http://Awww.youtube.com/
watch?v=D 1xwDbUKH6A
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Gangfrasningsenheter

Ibland anvanda som polygonverktyg, men mer ofta
som en anordning for frasning av gangor pa sma
skruvar, kan denna enhet monteras som ett verktyg
som med lyckat resultat kan utféra gangskarnings-
operationer. Det ar mojligt att fa mycket fina gangor:
under Tornos 6ppet hus for klocktillverkare produ-
cerade en maskin en skruv med en génga S 0,5. For
att se denna operation mer i detalj kan man ga in
pa Tornos YouTube-kanal dar man pa nara hall kan
beundra den detalj som bearbetas.

Screw video
http:/Awvww.youtube.com/
watch?v=NB6EL8Lg7qw
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Avrullningsfrasning

SwissNano utfor inte bara svarvning, frasning och
polygonoperationer; den kan aven utféra avrull-
ningsfrasning. Detta betyder att den i hog grad kan
férenkla vardekedjan i er produktion och det &r en
mycket konkurrenskraftig 16sning for att utféra dessa
frasoperationer. Nu kan denna komplexa operation
utforas i en enda maskin. Under Tornos 6ppet hus
for klocktillverkare tillverkades ett litet drev och ett
lutande andra kugghjul. Man kan se dessa detaljer
produceras i nedanstaende videor.

Hobbed cannon-pinion video
http://www.youtube.com/
watch?v=cvaG4qwwZ5M

Sweep second pinion video
http://www.youtube.com/
watch?v=sJ5Aws_wHU

Styrbussning: roterande, fast eller ingen alls

SwissNano ar den enda maskinen pa marknaden
som kan utféra en sa enkel konvertering; maskinen
kan véxla fran att arbeta med en styrbussning till att
arbeta med en hylsa pa nagra fa minuter. Och den
ar enkel att anvanda; dess TMI-interface automatise-
rar helt vaxlingen mellan att anvanda fasta styrbuss-
ningar, roterande styrbussningar, eller ingen styrbuss-
ning alls; valj bara din 6nskade riggning i interfacet
och maskinen gor automatiskt alla installningar at
operatéren. Denna option forstarker dessutom
maskinens flexibilitet och gér den verkligen till den
perfekta partnern for bearbetning av sma komponen-
ter som kraver extrem precision.
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Hogfrekvensspindlar

Som en speciell modifiering kan SwissNano utrustas
med hogfrekvensspindlar, i operation eller motope-
ration, beroende pa vad detaljerna kraver. Under
Tornos 6ppet hus for klocktillverkare bearbetade vi
en dubbel platta med tva frontmonterade spindlar;
detta ar en av de mest svara detaljerna att producera
i en langdsvarv och, som man kan se i videon gjorde
SwissNano ett fantastiskt jobb.

Double plate video
http://www.youtube.com/
watch?v=Nsn_7LmNQ7A

Frasning

Forutom hogfrekvensspindlar kan SwissNano aven
utrustas med 1 eller 2 mekaniska borrar for att utfora
borr- eller frasoperationer. Det ar aven mojligt att
utféra delningsoperationer i SwissNano.
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Idiotsaker repeterbarhet och precision

Maskinens konstruktion ar utformad for att klara de
mest kravande behoven fran klocktillverkningsindu-
strin vad galler precision, repeterbarhet och ytfinhet.
Tack vare dess flexibilitet ar SwissNano en konkur-
renskraftig 16sning som effektivt tillgodoser behoven
hos klocktillverkningsindustrin (bland annat), och har
visat sig vara den perfekta partnern for att produ-
cera vilken typ av sma detaljer som helst. SwissNano
verkar vara liten, men du kommer att bli 6verraskad
over maskinens fantastiska prestanda och flexibilitet!

Pa foljande utstallningar kan du komma och (ater)
upptacka SwissNano:

e SIAMS 6 - 9 maj

GEWATEC 26 - 28 juni

IMTS 8 - 13 september

AMB 16 - 20 september

BIMU 20 september - 10 oktober
PRODEX 18 - 21 november

TORNOS(A}

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch
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Specific equipment and accessories (VJ)WOULOLL0
for TORNOS machines

High precision
gear cutting

SWISS MADE

Polyvalent drilling and milling head
for heavy machining with speed-reducer
Usable with or without over-arm

h‘"---

e Fal N N

’ “ ﬁ:\"
o L

Adjustable angle head
with range of adjustability
from 0 to 90°
5 mm clamping capacity

breveté

PIBOTRIFLEX High precision
modular tool holder

i

ASK FOR OUR FULL RANGE CATALOGUE!

Whirling machine 27°
Multi Spindle Head tool holder

Milling Holder,

simple and precise fine adjustment, Right angle spindle speeder
required precision 5 mm clamping capacity
<0.002 mm =tcoupm

it

SWISS MADE SWiSS MADE

EBimu

cutting tools & accessories www.bimu.ch

Milling head - Spindle speeder - Angular head wﬂ@moﬂﬂ—ﬂ&ﬁﬂ

Whirling machine - Drilling heads .... STISS D

Tooling for

suimerar - S\WISSNANO

B8 precision pull-type collets
Prézisionszangenhalter mit B8 Zugspannzange

Porte-pince de précision avec pince tirée B8

Spraying nozzle with flexible tube
Kihlmitteldise mit flexibel Rohr

Buse d'arrosage avec tube flexible

Double drill-halder
Tool-holder with 2 inserts Doppelbohrerhalter
Werkzeughalter mit 2 Wendeplatten Porte-perceur double

Porte-outil avec 2 plaquettes
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MASKINSTYRNINGSMJUKVARA: KONTINUERLIG
UTVECKLING OCH FORBATTRING

Den 20 juni 2014 lanseras den nya versionen av styrningsmjukvaran fé6r maskinerna EvoDeco PTO, Deco PTO
och SwissNano. Tornos personal runt om i varlden har redan utbildats for att hjdlpa anvdandarna att
uppgradera till de nya versionerna av styrningsmjukvaran. Som vanligt kommer Tornos team med specialister
finnas till hands for att assistera kunderna. Foretaget har ocksa bett sina kunder till att skicka in forslag till
den adress som anges i slutet av den har korta artikeln genom att anvanda ett speciellt formular.

LANSERINGSSCHEMA FOR MASKINSTYRNINGSMJUKVARA

MARS

Tornos mjukvaruversion:

e Maskinstyrning: 0406.00
e TB-Deco: 8.02.05

e ISIS: 1.3

e Anslutningssats: 1.3

Nytt i version 0406.00:

e Hantering av stangandstopp
i SwissNano

e Programmering i tum
i SwissNano

e Optimering av stdngmatare
SBF 216 och 532

e Automatisk forvarmningsoption
pa SwissNano
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v.0406
JUNI

v.0409 v.0412

SEPTEMBER DECEMBER

Nyutvecklingar for 2014:

e Automatisk axelsmorjning
i SwissNano

e Multipelprogramhantering
pa SwissNano

e Hjalpsida i TMI.

e |ES-hantering for maskinerna
EvoDeco PTO och Deco PTO.

e Forbattrad produktionsstyrning
fér SwissNano.

e Och mycket mer.

For de senaste nyheterna, eller vid
fragor eller férslag, kontakta oss pa
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Teknik

NU FOR TIDEN BEHOVER STANGSVARVARE EN
CAM SOM INTE BARA BERAKNAR
KONTURPUNKTERNA UTAN MYCKET MER

Den verkliga utmaningen for stangsvarare ligger idag i att snabbt kunna programmera allt mer komplexa
detaljer i allt mer kraftfulla svarvar med upp till 5 simultana axlar. Att upptacka kollisioner och fel slaglangder
under en simulering ar oumbarligt for att reducera instéllningstiden. Las Fischer Connectors redogérelse for hur
man kor sin maskinpark genom att anvdnda Mastercam Swiss Expert.

Produkter: Fischer MiniMax™ serier och Fischer FiberOptic serier.

Fischer Connectors har valt att kéra sin
maskinpark med svarvar med Mastercam
Swiss Expert

Placerat i Saint-Prex i kantonen Vaud i Schweiz ar
Fischer Connectors ett ledande féretag inom design,
tillverkning och distribution av cirkuldra mottakts-
kopplingar och hégeffektiva ledningar. Robusta, hel-
kapslade och kompakta, deras produkter har visat sig
vara tillforlitliga i kravande miljoer.

Efter att ingdende undersokt ett flertal CAM-
|6sningar valde Fischer Connectors att kéra sina
svarvar med Mastercam Swiss Expert. Utvarderingen
omfattade ett flertal presentationer, besok till anvan-
darforetag, referenser och full produktion av en
testdetalj. De féljande punkterna var avgorande i
urvalskriterierna: den valda l6sningen maste kunna

kéra samtliga berérda maskiner inklusive TB-Deco
och maste kunna fungera i maskinens hela miljo
med simulering av bearbetningen och med special-
verktyg. Den maste ocksa kunna hantera specifika
operationer for langdsvarvning och ha ett anvan-
darvanligt interface. Slutligen stkte man ett lokalt
foretag for att utféra CAM-installationen och
utbildning. Andra avgorande argument for Fischer
Connectors att installera Mastercam Swiss Expert
var mojligheten att dra nytta av foretagets kompe-
tens genom att utnyttja vad man redan hade, och
mojligheten att fullt ut konfigurera specifika produk-
tionsdetaljer. Fischer Connectors kdpte flera flytande
licenser med ett kundanpassat paket med utbildning
och support for I6sningen, tillsammans med provde-
taljer.
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Riktmarke: Fischer Connectors med Mastercam Swiss Expert.

Florian Beccarelli, en langdsvarvare hos Fischer
Connectors, forklarade urvalsprocessen: “Vi valde att
installera CAM fér att begrdnsa de manga sidorna fér
detaljer som var allt mer komplexa fér att program-
mera manuellt. Huvudpunkterna omfattade:

e standardisering av vara program genom att skapa
modeller fr bearbetningsoperationen

e berdkning av cykeltider, och ddrmed kostnader,
innan bearbetningsoperationerna utférs i maskinen

e betydligt reducera programmeringstiden

Fréan férsta bérjan i utbildningen har det tekniska
support-teamet hos Jinfo SA varit mycket snabba
med att besvara vara frégor och mycket éppna for
att anpassa efterbehandlaren till vara behov och vart
anvandningsomrade.”

Integrering av gripare och styrbussningar

Alltid med malsattningen att tillgodose de faktiska
behoven hos sina anvandare och tillgodose deras
krav, den nya versionen 13 av Mastercam Swiss
Expert integrerar och hanterar gripare och styrbuss-
ningar. Dessa levereras som standard med maskin-
miljderna. Styrbussningar och gripare kan ocksa spe-
cialdesignas i 3-D, inklusive specialgripare med “lang
spets” for att avkanna kollisioner med dessa element.

Exempel pa gripare och styrbussningar som levereras som standard med
maskinen.

Familjen med styrda svarvar fortsatter att vaxa

Idag kontrolleras Gver 70 svarvar med full kinematik
inklusive styrning utanfor slaglangder. Vara kunder ar
mycket nojda med det nya effektuttaget i EvoDeco-
maskinen. Efterbehandlarna ar anpassade pa begéaran
och kan kundanpassas till vara kunders behov och
specifika krav. Version 14, som slapps i host, kommer
att ha ett nytt koncept for att integrera kundanpass-
ningar av efterbehandlare.

Nagra exempel pa Tornos svarvar helt styrda genom Mastercam Swiss
Expert.

Automatisk generering av fasplan

Genom att félja upp en begdran fran en av vara
klocktillverkande kunder har en ny revolutionerande
“fasplan” utvecklats. Det ar nu tillgangligt pa mark-
naden. Den har modulen ar avsedd att stodja befint-
lig verkstadsinformation att eliminera eventuella giss-
ningar och inte lamna nagot utrymme for att ingripa
i ett programs verktygsbanor. Dokumentet genereras
automatiskt i .html-format och forser maskinriggaren
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med all nédvandig installningsinformation och bespa-
rar honom tid vid lasning av ISO-koden.

“Fasplanen” tjanar som en visuell fashjalp for bear-
betning av en detalj, ger alla exakta koordinater i en
tabell efter de axlar som anvédnds. Detta dokument
tjianar ocksd som en hjalp att godkanna bearbet-
ningsforfarandet.

Mastercam Swiss Expert
Tormes Evoleco 104
Fraisage implant C4-EvoDeco-PTO
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Nagra exempel pa automatiska fasplanrapporter for att forenkla riggning.

Integrering av Mastercam 5-axlig modul

Under drygt ett ar har Mastercam Swiss Expert styrt
flera svarvar med B-axel for positionerad eller konti-
nuerlig bearbetning. Dessa optioner éppnar upp nya
mojligheter till att producera detaljer i svarvar, men
manuell programmering kan vara tréttsam eller till
och med oméjlig.

Mastercam Swiss Expert integrerar kraftfulla algo-
ritmer for 5-axlig kontinuerlig bearbetning pa
Mastercam — vérldens mest anvanda CAM — och for-
ser langdsvarvare med skraddarsydd mjukvara som
erbjuder all prestanda for en fraslésning.

Tack

Jinfo vill garna tacka Fischer Connectors i Saint-Prex
och speciellt langdsvarvare Florian Beccarelli for all
hjalp att producera denna artikel.
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Fischer Connectors
CH-1162 Saint-Prex, Switzerland
Tel. +41 21 800 95 95
www.fischerconnectors.com

Mastercam Swiss Expert

publicerad av

cyc software, inc.

Tolland, CT 06084 USA
Call (800) 228-2877
Www.mastercam.com

Utvecklingscenter for
langdsvarvning:

CNC Software Europe SA

CH - 2900 Porrentruy, Switzerland

Saljs i Schweiz genom:

Jinfo SA

CH - 2900 Porrentruy, Switzerland
www.jinfo.ch
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EN FORSTKLASSIG SERVICE AR INTE EN LYX...
DET AR LIVSVIKTIGT!

Malsattningen hos alla foretag ar att tillgodose sina kunder, bade nar det géller produkterna och den service
de far, och Tornos ar inget undantag. Vi satter en ara i att se till att var service ar kundfokuserad. Vi vill gdrna
tro att, medan den forsta maskinen séljs genom férsaljningsavdelningen, ar det ofta var service som avgor
affaren pa en andra maskin.
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For att ta reda pa mer om Tornos service traffade
Decomagasinet Simon Aebi, chef for kundservice och
Jérdbme Gafner, reservdelschef.

decomagazine: Vilken omfattning av service-
tjanster erbjuder Tornos?

Simon Aebi: Vi erbjuder totalservice fran installa-
tion, maskinreparation och férebyggande underhall
till utbildning och handledning; alldeles nyligen har
vi dven borjat erbjuda maskintjéanster. Vi finns har for
att hjalpa vara kunder under nastan vilka omstandig-
heter som helst, dven innan de har kopt sin maskin.
Faktum &r att Tornos till och med kan utféra kon-
ceptprov eller genomforbarhetstester tack vare vart
Techno Center. Efter att maskinen é&r installerad kan
vi dven erbjuda handledning vid behov. Var kundsup-
port fortsatter efter att deras maskiner ar installerade.
Vivill ha ett ndra samarbete med vara kunder.

dm: Vilka geografiska omraden tacker ni?

SA: Vara tjanster finns tillgangliga 6ver hela varlden.
Vi har reservdelar i lager pa ett flertal decentralise-
rade platser runt om i varlden vilket betyder att vi kan
erbjuda snabb respons var ni an ar. (Detta nummer
innehaller en flyer med kontaktdetaljer for var kund-
service i varlden).

dm: Och nér det galler utbildning?
Ar denna alltid aktuell?

SA: Ja, mer an nagonsin. Vara utbildningslokaler
har nyligen uppdaterats sa att vi pa ett effektivt satt
kan utbilda vara kunder i hur man kér SwissNano-
maskinen och anvander mjukvaran ISIS. Efterfragan
ar stark inom detta omrade och vi tillhandahaller
hjalpmedlen for att tillgodose behovet. | Moutier gor
vara malinriktade och koncentrerade utbildningar i
sma grupper det mojligt for vara kunder att forbattra
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sina kunskaper om vara produktionsverktyg. Det
finns ett brett utbud av kurser, fran maskinunderhall
till programmering och medicinska teknologier etc.
Alla dessa kurser kan kundanpassas efter individuella
behov.

dm: Efter utbildningen, vem kan kunderna kon-
takta om det ar problem?

SA: Vi erbjuder en “hotline” fér mjukvara och en
“hotline” for allmanna fragor (se bifogade doku-
ment). Kunderna kan kontakta oss nar det passar
dem om programmeringsfragor eller underhallspro-
blem. Vara specialister finns dar for att svara pa deras

fragor och leda dem mot en I6sning. Detta kan vara
en form av reparation pa plats och/eller utbyte av en
dalig eller sliten detalj.

dm: Du talade om maskintjanster —
vad exakt ar det?

SA: Det ar en ny tjanst som vi nyligen lanserat: vi
servar gamla maskiner av Deco-typ for att dterstélla
dem till sitt ursprungliga skick. Maskinens tillstand
analyseras och diskuters med &garen Vi har kunska-
perna och utrustningen fér att aterstalla maskinerna
till sitt originalskick. Nar val kontrollerna har genom-
férts demonteras maskinen och varje detalj rengérs

IDENTIFERA, BESTALL... OCH PRODUCERA...

| en modern produktionslokal, dar man ofta arbetar under extraordinara férhallanden uppstar ofta
ett behov av reservdelar. Och skulle detta hdanda ar tiden naturligtvis av stor betydelse. | handelse av
maskinstillestand ar det viktigt att kunna starta upp produktionen sa snabbt som majligt. Eventuella
fel i identifieringen av leveransen kan bli kostsam.

Under aren har Tornos varit ute efter att skapa ett system som skulle kunna centralisera och kate-
gorisera referenserna for alla reservdelar till de maskiner man producerar och géra dessa tillgangliga
for sina kunder. Efter en ingaende konceptuell utformningsprocess inrattades systemet. De forsta
anvandarna var Tornos anstéllda 6ver hela varlden. Efter intensiv anvdndning av systemet av yrkes-
man som talar olika sprak och tanker olika gjorde man en del forbattringar i systemet for att gora
det annu mer effektivt och “universellt”.

Nar val denna andra version hade godkants bildades en testgrupp av kunder med stora maskinparker
och darfér kunde utnyttja detta system intensivt. Efter ett antal manader gjordes mindre &ndringar
och verktyget gjordes tillgangligt for allmanheten 2010. Det har sedan dess utvecklats kontinuerligt
for att garantera att det ar sa uppdaterat och heltdckande som mojligt.

Det ar ett online order- och identifieringssystem snarare an ett diagnostikverktyg. Anvandaren kan
soka efter dnskad detaljer pa ett flertal satt. Han kan helt enkel anvanda detaljnamnen, eller valja
att sbka genom detaljlistorna (tekniska grupper), eller till och med géra en visuell sékning genom
att anvanda intuitiv bildbaserad navigation. Nar val detaljen har identifierats visas dess tillganglighet
och pris omgdende och anvandaren kan lagga en order, nar som helst!
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av vara specialister och sedan dras nya ledningar;
kulskruvarna och styrningarna byts ut, tillsammans
med spindelmotorer och motorer for drivna verktyg.
Naturligtvis kan vi utféra mindre omfattande tjanster
om kunden sa énskar.

dm: Skulle detta kunna beskrivas som en fram-
tidslésning?

SA: Faktiskt. For kunder som inte vill investera i en ny
maskin har vi nu mojlighet att géra helservice pa en
Deco-maskin sa att den, nar den lamnar var verkstad,
fungerar lika bra som den gjorde nar den koptes in.
Reservdelar for dessa maskiner ar garanterade att fin-
nas tillgangliga under mer &n 10 ar. Dessa maskiner
ar darmed palitliga langsiktiga produktionspartners.

dm: Du namnde reservdelar. Vilka ar de nya
utvecklingarna pa detta omrade?

Jérdme Gafner: Vi har nu utokat vart ordersystem
online till att omfatta alla vara produkter. Det betyder
att vara kunder nu kan ldgga in sina egna reservdels-
order pa var plattform http://catalogue-spr.tornos.
com/. Det gor det inte bara mojligt for kunderna att
enkelt identifiera sina reservdelar utan informerar
aven kunderna 6gonblickligen om tillgangligheten
av detaljer. Kunder som anvander detta system har
ocksa fordelen av ett rabatterat pris pa sina reserv-
delar vilket gér denna I6sning modern, snabb och
kostnadseffektiv.

dm: Det verkar vara manga férdelar med detta
system — om en kund vill ha atkomst till syste-
met - vilka villkor galler?

JG: Inga! Kunderna gar helt enkelt in pa http://
catalogue-spr.tornos.com/ och registrerar sig genom
att fylla i formularet. Vi kommer att behandla deras
begéaran sa fort som mojligt. Jag vill gdrna uppmuntra
kunderna att kontakta mig pa gafner.j@tornos.com
om de har nagra ytterligare fragor.

TORNOS(A}

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch
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TORNOS PA SIAMS-MASSAN:
ETT WIN-WIN PARTNERSKAP

Siams - fackmassan med verktyg for mikroteknologisk produktion startades 1989, primart som ett
svar till industrispecialister och entreprendrer i Jura-distriktet, som uttryckt ett behov fér ett event for att
visa upp sina produkter.

Tornos har deltagit i fackméassan varje gang den &gt
rum och har presenterat manga produkter genom
aren. Foretaget har utnyttjat den har plattformen for
att lansera sin EvoDeco 10 och Delta-maskinerna for
att bara ndmna tva nyare exempel. Ar 2012 stallde
cirka 450 foretag ut pa Siams och 15000 besokare
fran alla mojliga bakgrunder besékte méassan. Tornos
kommer dven att stdlla ut denna gang och, som van-
ligt, marknadsféra manga nya produkter och tjans-
ter; foretagets monter kommer inte bara att innehalla
svarvar utan dven frasmaskiner. Decomagasinet traf-
fade Philippe Dévanthéry, (direktor hos Almac SA),
Carlos Almeida, (Schweiz marknadschef hos Tornos)
och Patrick Neuenschwander (forsknings- och utveck-
lingschef f&r mjukvara hos Tornos).

decomagazine: Vad kommer besdkarna att
kunna se i Tornos och Almacs monter pa Siams?

Philippe Dévanthéry: Nar det galler frasning
kommer vi att presentera var Almac CU 2007
"Pick&Place”-fras; detta ar en extremt mangsidig
frasmaskin som ar mycket konkurrenskraftigt pris-
satt; vi kan anvanda var expertis for att anpassa den
fér praktiskt taget vilken applikation som helst. Pa

demonstrationsmodellen kommer vi att presentera
en automationsmodul i huvudsak konstruerad for
att producera klockboetter. Istallet for att tilldela
automationsuppgiften till en 6-spindlig robot har vi
utvecklat en lagringsanordning pa CU 2007 med en
gripararm direkt kopplad till maskinen. Detta betyder
att detaljer kan bearbetas till extremt konkurrens-
kraftiga kostnader! Vid behov kan den har maski-
nen aven utrustas med en spindel som roterar med
38000 rpm, for en annu mer kraftfull prestanda. Vi
kommer ocksa att presentera maskinen BA 1008 i
montern, jamsides med maskinen SwissNano, dar
bada maskinerna delar samma underrede. BA 1008
ar speciellt konstruerad for bearbetning av sma timin-
dikerings- och prismadetaljer i klockor; detta gor den
till ett utmarkt komplement till SwissNano som &r en
specialistsvarv.

Carlos Almeida: Trots att vi snart inte langre kom-
mer att presentera SwissNano galler inte riktigt
samma sak for dess systermaskin, Almac BA 1008.
SwissNano antar en langdsvarvkonfiguration dér
bearbetningen utférs genom att stangen roterar;
langdsvarvare finner sig tvingade att tacka nej till
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order pa prismaformade detaljer pa grund av brist
pa roterande verktyg i sina maskiner. Detta scenario
inspirerade till BA 1008: en liten, kompakt maskin
som passar in pa marknaden for prismadetaljer till ett
konkurrenskraftigt pris. Det gor det mojligt for vara
kunder att gora inbrytningar pa det omradet.

dm: Lat oss prata lite om SwissNano - hur har
gensvaret varit fran marknaden?

CA: Vi var tvungna att gora nagra fa korrigerande
justeringar pa de allra forsta maskinerna som leve-
rerades men detta avklarades snabbt, och nu ar
resultaten verkligen exceptionella dver hela linjen!
SwissNano astadkommer utmaérkt ytfinhet; den ar
mycket exakt, erbjuder utmarkt dimensionell nog-
grannhet. Det basta beviset pa detta ar att de flesta
kunderna som har investerat i en maskin har kopt
ytterligare en. Vara kunder ar fortjusta over skar-
mojligheterna, maskinens kinematik goér underverk
och alla lovordar férdelarna med den 3-axliga mot-
spindeln: SwissNano utfoér verkligen sitt uppdrag.
Maskinerna i klara farger har visat sig allt mer popu-
ldra som investeringsobjekt.

dm: Vilka andra nyutvecklingar erbjuder Tornos
pa denna fackmassa?

CA: Besokarna kommer ocksa kunna beundra maski-
nen EvoDeco 32 riggad med en medicinsk detalj.
Detta ar for tillfallet den mest kraftfulla maskinen pa
marknaden: dess uppbyggnad har forstarkts for att
tillata storre spanavverkning och dess kinematik nar
oovertraffade produktivitetsnivaer. Det &r den enda
maskinen pa marknaden som levererar en sadan
prestanda. Vart visningsrum kommer ocksa att vara
Oppet och forutom att tillhandahalla forfriskningar
fér besdkarna finns mojlighet att upptacka maskinen
ST 26. Detta ar en exceptionell produkt som erbju-
der ett fantastiskt férhallande mellan pris/prestanda.
Det kommer ocksa att vara en demonstration av var
nya MultiSwiss med en Y-axel. Férutom dessa tva
maskiner kommer besdkare hos Tornos ocksa kunna
se en EvoDeco 10 och upptédcka SwissNanos mon-
teringslina (se artikel pa sidan 11). Och, naturligtvis,
den stora nyutvecklingen ar den nya versionen av ISIS
— var mjukvara for maskinprogrammering — som vart
utvecklingsteam har arbetat med, lett av Patrick.

Patrick Neuenschwander: Det ar korrekt. Pa Siams
kommer vi rulla ut en ny version som besokare kan
ladda ner gratis i sina smarta telefoner. Fram till nu
har ISIS bara varit tillganglig pa 10” Androisplattor;
nu kan vi ladda ner dem pa alla typer av skarmar, fran
smarta telefoner till plattor med Android OS. Den
storsta nyutvecklingen ligger i applikationsdesignen;
vi har antagit en ny platt design som betyder att mer
information kan visas tydligt.

dm: Ar ISIS bara tillginglig fér SwissNano?

PN: For tillfallet kan ISIS anvandas for att program-
mera SwissNano och Swiss ST 26. Men vi kommer
successivt att lagga in ISIS pa vara nya maskiner. Nar
det galler 6vervakning forsorjer vi hela Tornos pro-
gram plus Almacs program, som bestkare kommer
att se nar de besoker Siams.

dm: Férutom den nya designen, vad mer ar nytt
med version 1.3?

PN: Den hdr nya versionen medger automatiserad
filiamforelse, vilket betyder att det exempelvis ar
mycket enkelt att jamfoéra 2 verktygskataloger eller
2 ISO-program. ISIS har nu en display som visar verk-
tygsbanan. Vi hanterar ocksad multipeldokument,
sa flera program kan 6ppnas i samma redigerare;
slutligen ar det ocksd mojligt att generera PDF-filer
automatiskt, som tillagg till PDF utskriftsoptionen.
ISIS-applikationen kommer gradvis bli mer och mer
kraftfull eftersom vi redan arbetar pa version 1.4 som
har nagra stora dverraskningar pa lut — mer om det i
nasta nummer av Decomagasinet.

Herrar Almeida, Dévanthéry och Neuenschwander
ser fram emot att fa héalsa besdkarna valkomma till
Tornos monter (A4) i hall 2.2.

Den nya versionen av ISIS kan laddas ner gratis under
Siams fran store.tornos.com. Vi rekommenderar att
ni laddar ner den pa er Android smarta telefon eller
platta innan ni beséker Tornos monter!

http://store.tornos.com/packagedetails.php?id=1

02/14



02/14

Aktuellt

VAD VILL KUNDEN...

Nar ett foretag upplever en sund utveckling och allting I6per friktionsfritt 6kar risken for att arbetet sker per
automatik vilket kan leda till problem. Det var den fallgropen som organisatérerna av Siams ville undvika. De
genomférde en storskalig unders6kning av evenemangets utstallare, bade aktuella och potentiella, for att
battre kunna tillgodose behoven. Intervju med Fracis Koller, direktor.

Ett specialistforetag utforde telefonenkaten med ett
representativt urval av kunder och icke-kunder fran
bade fransk- och tysktalande Schweiz. Enligt specia-
listinstitutet ar resultaten statistiskt representativa och
ger utmarkt underlag for utvardering och anvand-
ning.

Varfor en enkat?

“Vi hade en god insikt om kundernas uppfattning
om Siams och hur néjda de var med vara utstéllare,
men vi ville ha mer “vetenskaplig” data for att styra
vara beslut,” forklarar direktoren. Resultatet blev:
Uppfattningen stamde val dverens med Siams vision.
Sa var den har undersokningen ett sléseri med tid?
Francis Koller konstaterar: “Absolut inte, Visserligen
var vi mycket néjda att upptacka att mycket vi gjorde
var rétt och att placeringen av Siams var sa gott som
enhélligt bra, men vi identifierade ocksa flera omra-

; l:i'
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den som kan férbéttras. Jag skulle ocksa vilja tacka
alla som tog sig tid att delta och svara pa vara fra-
gor.” Den genomsnittliga intervjun tog 15 minuter,
men en del tog faktiskt dver 45 minuter!

Lat oss titta pa resultatet mer i detal]
Siams ar en malinriktad, specialmassa

Institutet bad kunderna att definiera Siams med tre
ord, helt spontant. Siams uppfattas som en serios,
hogt specialiserad fackmassa. “Om Siams bara hade
uppfattats som vidlkomnande och trevlig utan spe-
cialistaspekten som uppfyller varje specifikt dnskemal
skulle vi inte varit néjda eftersom vi aldrig glémmer
att vart huvudmal ar att géra det mdjligt for vara
kunder — utstéllarna — att knyta kontakter och géra
afférer” forklarar direktéren. Han tillagger: “Enkéten
visade att huvudanledningen som motiverar utstal-
larnas deltagande i Siams helt klart &r kvaliteten pa

decomagazine
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besbkarna, med 83% av svaren. Undersékningen
avslbjade ocksa besékarnas néjdhetsindex, med det
utmérkta resultatet 5 av 6. Utstéllarna och besékarna
ar overens, vilket visar att vara anstréngningar betalar
sig, men vi méste fortsdtta och utvecklas.”

Siams ar en vilkomnande, trevlig fackmassa

For drygt 40% av kunderna ar massans inbjudande
kansla dess framsta tillgang. Direktoren forklarar:
“Vi visste att utstdllarna uppskattar artigheten och
tillgdngligheten hos var personal och vi blev inte
Overraskade av att kvaliteten pa méssans atmosfar
noterades.” Den aspekten togs ocksa upp som en av
massans starka sidor.

Siams ar en extra-regional fackmassa

Ytterligare en vasentlig punkt som kom upp vid
undersdkningen var att Siams faktiskt uppfattas som
en fackmassa som tacker ett mycket stérre omrade
an Juradistriktet. Ett flertal utstallare namnde den
héga andelen utomregionala och utlandska beso-
kare. Trots besvikelsen hos en del utstéllare att masan
ager rum i Moutier — 1angt fran Geneve-regionen — ar
det faktum att mdassan ager rum i hjartat av Jura-
regionens mikroteknologiska produktionsindustri ett
verkligt plus.

Siams genomgar en konstant forbattring

“Over 60% av enkétsvaren visar att Siams blir béttre
fér varje gang, vilket gldder oss,” avslojar Francis

89 ANDRINGAR TILL SIAMS

> Forbattring
» Konstant

Sjunkande

Na&r vi bad om deras asikt om fordndringarna av Siams konstaterade 66% av utstéllarna vid 2012 ars utstélining att fackmédssan forbdttrats medan 26% bedémde kvaliteten
vara god och konstant.
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Koller. De saker som namns ar infrastrukturen, orga-
nisationen och kvaliteten pa utstallarna. Nagra av de
féretag som svarat kanner det som att Siams ar pa
tillbakagang. Vad tycker direktéren? Vi maste vara
forsiktiga med sadana har undersokningar; individu-
ella uppfattningar kan snabbt f& en oproportioner-
ligt stor betydelse eftersom enkaten drar fram dem
i ljuset. Men det ar viktigt att notera, efter att ha
analyserat dessa fa kommentarer, att det visar sig att
de hanfor sig till detaljer. Detaljer som vi kommer att
atgarda!

Klara mal fér 2014...

Nagra manader efter evenemanget, vilka ar de vik-
tiga punkterna som ska beaktas, och vilka ar kon-
sekvenserna for utstallarna och besékarna? Francis
Koller forklarar: “Vi har en lista med potentiella for-
béttringar och, naturligtvis, kommer vi att jobba for
att férverkliga dem. Denna lista omfattar punkter sa
varierande som infrastruktur, kvaliteten pa den ser-
vice som erbjuds av handledaren, Siams kommuni-
kationsmetoder, bland annat. Direktoren fortsatter:
“Vi vdlkomnade runt 15000 bes6kare senast och i
ar vantar vi dnnu fler.” Direktéren antyder ocksa en
viss besvikelse att vissa utstallare inte “fullgér sina
skyldigheter”, utan litar helt pa marknadsféring fran
sjdlva massan eller andra utstallare. Organisatorerna
vill ocksa forse utstallarna med effektivt stod for att
motivera och hjalpa den att bjuda in kunder. Detta
ar aven respons pa onskemal om forbattringar som
kommit fram i undersdkningen.
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BELATENHET UNDER FACKMASSAN
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Bistatt Besokarnas
med assistans kvalitet

\J \J \J

Infrastruktur

Nar de ombads att bedéma hur néjda de var med méssan gav utstillarna betyget 5,2 for kvaliteten pa den assistans man fick och 5 fér kvaliteten pa besokarna (bra). Antalet

besokare, kvaliteten pa det mottagande och den infrastruktur som erbjéds bedomdes vara mycket tillfredsstéllande.
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KRITERIERNAS BETYDELSE

52

- Organisationens flexibilitet

Besokarnas kvalitet -

4.9

Kampanjer for besokare
A

4.8
Véalkommande av besokare -« °

4.7

Noéjdhetsindex

4.6

» Infrastruktur

4.5

Organisationens flexibilitet fick betyget 5,1 men den positionen pa den horisontella axeln och ytan pa sfaren visar att detta &r en mindre viktig faktor. Den
mest betydande faktorn var helt klart bestkarnas kvalitet (Gverst till hoger) vilket fick betyget 5. Valkomnandet av bestkarna (4,6), kampanjer riktade till
besckare (4,7) och infrastruktur (4,6) bedémdes mer viktiga én flexibilitet och tecken pa forbattring.

... och for 2015

Organisatorerna av Siams har utnyttjat denna ngjd-
hetsenkat for att ta reda pa utstallarnas syn pa att
eventuellt arrangera ett Siams varje ar. Resultaten
ar entydiga: utstallarna kanner idag att Siams ar en
mycket viktig del i deras marknadsstrategi vartan-
nat ar. Francis Koller sammanfattar: “Vi har dragit
klara slutsatser och vi kommer inte att organisera

en Siams fackméssa 2015." Detta betyder dock inte
att varumarket Siams, som ar nara kopplat till pro-
duktionsindustrin inom mikroteknologi, kommer att
vara osynligt under 2015. Organisatorerna utvecklar
redan idéer for att fortsatta att tillhandahalla vérde-
fulla tjanster till sina kunder, dven under det ar som
det inte dr en Siams-massa.

WHEN WILL YOU ENLIST
OUR COMMITMENT?
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Presentation

PRECISIONSSVARVADE DETALJER,
100% KVALITETSKONTROLLERADE

Dimensionell noggrannhet ar en grundlaggande forutsattning fér produktionen av svarvade detaljer.
RB-Cema AG i Biberist, som specialiserar sig pa automatsvarvade komponenter, och som inte bara producerar
hoégprecisionsdetaljer men kontrollerar detaljerna en och en. Den “nolldefektkvalitet” man uppnar pa detta
satt ar ett resultat av en noggrant samordnad process.

RB-Cema AG producerar serier med upp till 71000000 detaljer per vecka. Som en del av den processen méts och kontrolleras varje detalj individuellt enligt
exakt definierade kvalitetskriterier.

RB-Cema AG grundades 1993 av Hubert Brilhart och
Rudolf Renfer, med fyra Tornos flerspindliga maski-
ner med malet att tillverka hdgkvalitativa automat-
svarvade detaljer. Hubert Brilhart tog 6ver RB-Cema
helt och hallet 2004. Idag styrs familjeféretaget som
ar baserat i Biberist i kantonen Solothurn, av hans
svarséner Patrick Schlatter och Michael Wachter.
Under dren har antalet maskiner 6kat, automatisering
har implementerats och, som en banbrytande mil-
stolpe har 100% -ig visuell kvalitetskontroll inforts.

“Noll defekter” som en konkurrensfordel

Specialsvarvade detaljer, som ofta ar inkluderade
i sammansattningar, maste ha en hogre grad av
dimensionell noggrannhet. Tank dig att ett hydrau-
liskt kopplingsblock eller en liknande detalj med
20 identiska komponenter har en defekt, bara for
att en av de individuellt svarvade detaljerna, som ar
monterad inuti inte exakt uppfyller den nédvandiga
dimensionella noggrannheten. Fler och fler kunder
begar darfor fullt kontrollerade svarvade detaljer fran
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Maskinparken hos RB-Cema inkluderar testutrustning som &r specifikt
utformad for behoven hos olika kunder. Skrot kan reduceras betydligt tack
vare hdg standard.

Kvaliteten synliggérs tack vare den dokumenterade kontrollen av samtliga
produktionssatser. Tillsammans med vikten definieras dven ytkvaliteten
(Rz-vérde = korrugering och grovhet).

leverantorerna. Flexibiliteten hos RB-Cema AG gjorde
att man snabbt upptackte detta och féretaget har nu
en toppmodern maskinpark for att helt kunna styra
sina produktionssatser. Som ett resultat av detta kan
fyra maskiner anvandas for visuell kontroll och en
maskin kan anvandas for att kolla efter sprickor.

Att synliggora kvalitet

Foretaget tillverkar detaljer med en diameter mellan 4
och 16 mm. Med runt tio anstallda specialister ligger
foretaget styrka a ena sidan i produktionen av hoég-
kvalitativa detaljer och a andra sidan i deras 100%
-iga garanti. Det faktum att alla detaljer kontrolle-
ras betyder att de redan fore slutkontrollen har en
kvalitet 6ver genomsnittet. | jamforelse med andra
leverantorer och sektorer ar mangden skrot extremt
liten. Som redan namnts racker det dock bara med
en enda svarvad detalj som inte helt uppfyller 6ns-
kad kvalitetsstandard for att géra en hel montering
oanvandbar. Sjalvklart &r det sd i dagens lage att det
knappast finns nagon kund som vill betala en extra

Motorex Ortho NF-X &r idealiskt l[amplig for alla de flerspindliga maskiner
som ar i bruk hos RB-Cema. Tornos MultiSwiss 6x14 utvecklades med NF-X
och anvénder skéroljan i ett brett funktionsomrade.

Tillsammans med bandfiltret har MultiSwiss 6x14 dven flera invandiga filter
som filtrerar oljan till en finhet pa 5 p. Detta ar speciellt viktigt for den
hydrostatiska monteringen av de sex spindlarna.

kostnad for den relativt komplexa kontrollprocessen
for varje detalj. Dock var det exakt dessa krav som
gjort RB-Cema till vad man éar idag.

NGjd redan fran borjan

Nar foretaget startade sin verksamhet kunde fyra
Tornos AS 14 flerspindliga svarvar och en Motorex
skaroljestation anvandas. Idag har féretaget cirka 20
flerspindliga maskiner fran Tornos, som ocksa inklu-
derar en ultramodern och hogeffektiv MultiSwiss
6x14. “Samarbetet med Tornos och Motorex var
faktiskt ett olycksfall”, forklarar den hogre chefen
Hubert Brilhart, som trappade ner pa sina aktiviteter
i slutet av ar 2013. Hittills har den “olyckshdndelsen”
visat sig vara en mycket lyckosam sadan. Tack vare
det ndra samarbetet med Tornos, fran utveckling till
applikation, med det Schweiziska smorjteknologifo-
retaget Motorex, kunde man skaffa sig manga var-
defulla praktiska kunskaper. Idealiska behov for att
avancera till hogsta klassens kvalitet.
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Fore den automatiska rengéringsprocessen tvdttas detaljerna i den effektiva tunneltvat-
ten. Hos RB-Cema ldgger cirka tio anstallda sina kunskaper och firdigheter pa att serva
kunderna.
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| produktionshallen i Biberist tillverkas detaljer effektivt dygnet runt. | produkton anvander
RB-Cema AG exklusivt flerspindliga maskiner fran Tornos.
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Motorex Ortho NF-X skdrolja har speciellt lag flyktighet och kan latt centri-
fugeras fran spanor. Pa detta satt kan oljespillet reduceras till ett minimum
och ny olja behéver inte tillsdttas speciellt ofta.

Tre ganger snabbare och extremt exakt

I slutet av mars 2013 bestallde RB-Cema AG en fler-
spindlig svarv typ MultiSwiss 6x14 CNC fran Tornos.
Jamfort med en CNC enspindlig svarv arbetar Multi-
Swiss upp till tre gadnger snabbare och ar alltid ocksa
extremt exakt. Forvarvet av den forsta MultiSwiss-
maskinen var grundat pa en regelbunden hégvo-
lymorder pa ett komplett munstyckeshus tillverkat
av rostfritt krom-nickelstal typ 1.4305. Tillsammans
med svarvning, borrning av bottenhal, gangskarning
och frasning omfattade de drygt 10 operationerna
aven invandig svarvbearbetning, vilket maste utféras
med en noggrannhet pa 3 p. Tack vare de sex rérliga
spindeldockorna och den kraftfulla momentmotorn,
som anvands for indexering av spindeltrummorna, ar
maskinen extremt snabb och idealisk for komplexa
bearbetningsoperationer.

Universell Motorex Ortho NF-X

Liksom manga andra maskiner frdn Tornos utveck-
lades MultiSwiss 6x14 med den universella hogef-
fektiva skaroljan Ortho NF-X frdan Motorex. Med
bearbetningsvatskan Swisscut Ortho NF-X, som ar
fri fran klor och tungmetaller, har Motorex, genom
att anvanda just denna skarolja, lyckats med perfekt
bearbetning av héglegerade typer av stal eller implan-
tatstal, liksom aven ickejarnmetaller och aluminium.
Detta ar en absolut vinnare inom modern tillverk-
ningsteknologi och garanterar en maximal handlings-
frihet for anvandaren. Detta betyder att olika typer av
tidskravande arbete inte langre behovs, t.ex. separata
produktionslinjer under blandad bearbetning, olamp-
lig tvattning av detaljer av ickejarnmetall och bland-
ningen av olika typer av bearbetningsoljor under pro-
duktionsprocessen. Motorex Ortho NF-X 15 har en
hoghallfast molekylar struktur och &r darmed ocksa
idealiskt lampad for hydrostatisk support av spind-
larna i MultiSwiss. Det ar tillrackligt for att beakta de
hydrodynamiska kraven pa skaroljan, garantera att

den fungerar vid ett tryck pa 80 bar och vid hastig-
heter pa upp till 8000 rpm, och darigenom fungera
som en sorts vatskelager. Dessutom anvands bearbet-
ningsvatskan utan begrénsning genom hela RB-Cema
AG, for alla maskiner och bearbetningsprocesser.

Nytvattade for matning

Innan de producerade detaljerna kan matas helt auto-
matiskt tvattas de noggrant. Om detta steg utesluts
kan matresultatet bli forvanskat, for att inte ndmna
det odnskade oljeutslappet. Prover mats regelbundet
under produktion. Alla producerade detaljer kontrol-
leras en och en efter tvattning. Tack vare denna rigo-
rosa kvalitetskontroll kan inte bara mangden skrot
reduceras utan kvaliteten och kundnéjdheten tas till
en extremt hog niva.

Vi vill garna férse er med information om den nya
generationen Ortho skaroljor och dess inverkan pa
processkapaciteten.

< J

Qil of Switzerland

Motorex AG Langenthal
Kundtjanst
Postfach

CH-4901 Langenthal, Switzerland

Tel. +41 (0)62 919 74 74
Fax +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com

RB-CEMA AG

Automatic turning
machine components
GruUttstrasse 104

4562 Biberist, Switzerland
Tel. +41 (0)32 675 51 53
Fax +41 (0)32 675 51 54
www.rb-cema.ch
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Featuring a full range of basic equipment, the new EvoDECO 20 and EvoDECO 32 guarantee optimal
productivity thanks to their unique kinematics. Equipped with a reinforced structure, they also offer
the most powerful spindles on the market (9.5/12.8 kW). With identical power for both primary and
secondary operations, they deliver constant torque regardless of the rotation speed. For more information
on the EvoDECO 20 and EvoDECO 32, visit www.tornos.com

TORNOS S.A. - Rue Industrielle 111 - CH-2740 Moutier - Tel. +41 (0)32 494 44 44 - Fax +41 (0)32 494 49 03 - contact@tornos.com - www.tornos.com
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AVSEVARD POTENTIAL VID HOGPRECISIONS
MIKROBEARBETNING

I en tid nar det ar mojligt att tillverka verktyg med en diameter pa 0,02 mm som inte enbart ar reserverade
for nischsektorer ar hogprecisionsbearbetning av de allra minsta detaljerna mer &dn nagonsin nyckeln

till innovation inom elektronik eller medicinsk teknik. Ledande experter inom mikrobearbetning traffades for
att diskutera krav dar varje lank i produktionsvardekedjan ar temat.

Kretsen av experter (fran vinser): Roland Gerlach, forséljningsdirektér hos Schaublin, Martin Ruck, produktutvecklare hos Zecha, Arndt Fielen, forséljningsdi-
rektor hos Zecha, J6rg Schwartz, director hos Schwartz Tools and more, Hans-Joachim Giinther, produktchef hos Tornos, och Michael Urnauer, kundansvarig

hos Hommel+Keller Prazisionswerkzeuge.

Hogprecisionsbearbetning av exotiska material, inklu-
sive de allra minsta diametrarna, utan att glémma
frdgan om I6nsamhet, beror inte pd en enda faktor
for att na framgdang. Tvartom, det &r den harmoniska
samverkan mellan fleroperationsmaskinen, verkty-
gets monteringssystem och sjdlva verktyget som gor
det mojligt for leverantoren att tillgodose kundernas
krav. Och optimala resultat uppnas nar specialister
pa omradet samlas tillsammans for att stélla de vitala
frdgorna och utmaningarna med mikrobearbetning,
med en férhoppning om konstant férbattring av det
totala konceptet.

Expertnatverk

Tillsammans, Schaublin GmbH — som tillverkar hég-
precisions svarvcentra och fastspanningsanordningar,
Schwartz Tools and more — en expert pa svarvverktyg
liksom Zecha Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
—med styrkan av nastan 50 ars tradition av verktygs-
utveckling for mikrobearbetning bildar man ett genu-
int natverk av expertis inom mikrobearbetning. De
har alla sedan lange etablerat sig som trovardiga kon-
takter genom de olika fackmassorna i en varld av sma
precisionsdetaljer. Aven andra féretag ar involverade,
speciellt under seminarierna, sasom Hommel+Keller
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“Tack vare var kunskapsrikedom kan vi
tillsammans tdcka mikrobearbetningens
hela omrade”, forklarar Arndt Fielen, for-
saljningsdirektor hos Zecha, “och stélla
dem till vara kunders férfogande”.

“Tack vare detta utbyte ger vi o0ss |
kast med materialen eller applikationer-
na och lar av varandra”, kommenterar
Hans-Joachim Gunther, produktchef hos
Tornos.

Prazisionswerkzeuge GmbH, varldsledande pa latt-
ringsverktyg och det Schweiziska foretaget Tornos
SA, som tillverkar enspindliga och flerspindliga svar-
var samt fleroperationsmaskiner for hogkomplexa
precisionsdetaljer. Som Arndt Fielen, forsaljningsdi-
rektor hos Zecha Hartmetall-Werkzeugfabrikation
GmbH forklarar: “En dialog med tillverkarna gér det
mdyjligt for oss att bygga upp en unik kunskapsbank
53 att vi tillsammans kan tdcka mikrobearbetningens
hela omrade. Fér vara respektive kunder resulterar
detta i optimerade produkter, processer och tjénster.
Tack vare de aktiva och produktiva utbyten som vi har
kan vi I6sa de mest komplexa uppgifterna.”

En heltdckande 16sning
istallet for en enkel tjanst

“Pa grund av deras krav &r vara kunder allt mer foku-
serade pa mangsidiga I6sningar, ddrmed tvingas vi i
manga fall att radfraga vara kollegor fran andra sek-
torer for att fa tips och rad. Tack vare det utmdérkta
samarbetet mellan véra féretag har vi stora férdelar
ndr vi utsétts for speciellt tuffa uppgifter”, fortsatter

Roland Gerlach, forsaljiningsdirektor hos Schaublin
GmbH. Jérg Schwartz, direktér hos Schwartz Tools
and more summerar situationen enligt féljande:
“Detta samarbete ger upphov till en rad synergief-
fekter! Eftersom dagens material &r alltmer delikata
att bearbeta konfronteras vi frekvent med grénserna
fér ménniskans, maskinens och systemets férmaga.
Det &r séledes en méngd faktorer som spelar in, och
de &r inte enbart begrénsade till ndtverkets kunskap.
Exempelvis spelar kylvdtskan en viktig roll i bearbet-
ningsprocessen. Féljaktligen maste alla halla sina
6gon 6ppna! Det &r den svaraste delen i vart yrke,
men ocksa den finaste.”

Stimulans fran klocktillverkningsindustrin

Klocktillverkningsprodukter karaktériseras genom
att det ar extremt sma hogprecisionsdetaljer. S& den
tillverkare som har for avsikt att anvanda sin produk-
tionsutrustning i denna sektor maste helt och hallet
kunna bemastra toleranser i storleksordningen en pm
och hantera detaljer med extremt sma dimensioner.
Tornos SA, med sate i Moutier, utvecklar och pro-
ducerar svarvar som ar skraddarsydda for klocktill-
verkningsindustrin. “Vi bérjade leverera maskiner till
klocktillverkningsindustrin under 1800-talet. Kraven,
som redan da var manga, har 6kat konstant sedan
dess, vi antar en méngd olika utmaningar genom att
erbjuda sma och snabba CNC-svarvar. De utmérker
sig genom sin ldga varmefdrlust och ger den bésta
ytfinheten och korta cykeltider — med motsvarande
hégprecisionsverktyg,” foérklarar Hans Joachim
Gunther, produktchef hos Tornos Technologies
Deutschland GmbH. Foér att aven kunna erbjuda opti-
mala lésningar utanfor konceptet med automatsvar-
var byter Tornos aven erfarenheter med verktygstill-
verkare sasom Zecha eller Schwartz Tools and more.
“Pa detta satt kan vi ta pulsen pa marknaden, ge oss
i kast med aktuella material eller applikationer, och
ldra av varandra”, fortsatter Hans-Joachim Gunther.

Zecha startade ocksa upp med klocktillverkningsin-
dustrin. “Vilket betyder att var personal entusiastiskt
atagit sig att fulldnda de allra minsta verktygsdiame-
trarna”, sager Arndt Fielen. “lnom mikrobearbetning
dr matningarna per kugge i storleksordningen en
mikrometer, och systemen blir allt finare. Radien pa
en skdregg méts nu genom scanning med ett elek-
tronmikroskop, eftersom det helt enkelt &r omdjligt
att se den pa annat satt pa sa sma verktyg.” Martin
Ruck fran Zechas produktutvecklingsteam utveck-
lar den tanken: “Med en axiell spelrumstolerans pa
3 um som vi féljer fér borrning och &ven frésning,
med diametrar s& sma som 0,02 mm finns det inte
utrymme for en slipmaskin eller ett slipmedel, inte
ens forstklassiga sadana. Man maste férestélla sig det
fér en motsvarande storlek, skdreggen pa sliphjulet
maéter bara 4 till 5 um.” | sddana fall maste satserna
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med sliphjul ha en jdmn gang utan ryck for att kunna
generera en skdargeometri. Martin Ruck ar val med-
veten om detta: “Ett litet verktyq &r helt oféridtande!
Aven de minsta felen f&r mycket stérre konsekvenser
an med stérre verktyg: En otillrdcklig sldppningsvinkel
eller fér litet spel, ett felaktig sparurtag, flisade kan-
ter, en felaktig radie, otillrédcklig ytfinish — och skar-
krafter utvecklas under minsta tryck. Det &r en lang
lista, men det dr exakt dessa punkter som vi strdvar
efter att minimera pa vara verktyg. Det &r en vérldsvid
skillnad mellan en tolerans pa 1 och 5 um, och ingen
av vara kunder skulle acceptera det!”

Nya material, nya utmaningar

Lattring ar en kritisk process for cykeltiden. Om den
anvands korrekt kan den spara in en hel del produk-
tionstid. Med styrkan av 80 ars erfarenhet av denna
teknologi har Hommel+Keller Prazisionswerkzeuge
GmbH en hel arsenal av kunskap nar det galler app-
likationer och processer for att hjélpa operatoren
utnyttja mervarde pa varje niva.

Michael Urnauer, kundansvarig hos Hommel+Keller
Prazisionswerkzeuge GmbH, tror att en del bran-
scher sasom elektronik eller medicinteknik — férutom
de “stora klassiska” industrierna, d.v.s. fordon och
flyg, eller mekaniska verkstader - kan driva viktiga
utvecklingar: “Konsumtionsvaror sésom smarta tele-
foner har alltid stor efterfragan medan medicinska
produkter sasom protester, konstgjorda hjértklaffar
eller pacemakers &r viktiga detaljer for att garantera
en god hélsa for dldre medborgare. Inom bada dessa
segment har valet av material expanderat betydligt
under senare ar och kraven som stélls pa verktygs-
tillverkarna har ocksa 6kat fér att kunna erbjuda
ldmpliga verktyg for alla applikationer. Fér oss fore-
tag betyder detta ett visst engagemang for forskning
och utveckling”.

Medicintekniska seminarier

P& de medicintekniska seminarierna samlar Tornos
viktig information om nya material och dess anvand-
ning, som Hans-Joachim Ginther forklarar: “Krom-
kobolt, platina eller iridiumlegeringar ar idag inte
ldngre exotiska material — de flesta av dem har till
och med blivit standard for bearbetning. Emellertid
ar det en helt annan sak nér det géller material med
ursprung fran forskningslaboratorier. Det tar ett fler-
tal serier med tester och experiment for att kunna
behandla dem konventionellt”.

Fantasin ensamt satter grénserna

| vissa lagen bor vi fraga oss vilka begransande fak-
torer det ar som kan hadlla tillbaka eller till och med
forhindra eventuell utveckling inom bearbetningssek-

torn. Generellt sett tror foretagen att dessa granser
satts mindre vid material eller applikationer &n man-
niskans fantasi: “Sa ldnge vi alla &r beredda att se
ldngre dn ndsan racker, att tillata fria tyglar till var
fantasi och tédnka lateralt — men ocksa kunna géra
58 — da kommer nya idéer att fortsatta dyka upp, att
implementeras av féretag som specialiserat sig pa
bearbetning!”

T()RNOS(A>

Tornos SA

Rue industrielle 111

2740 Moutier
Switzerland

Philippe Charles

Product Manager

Tel.: +41 (0)32 494 44 44
Fax: +41 (0)32 494 49 03
info@tornos.ch
www.tornos.com
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Flerspindlig ergonomisk fleroperationsmaskin avsedd for
produktion av komplexa mikroteknologiska komponenter.
Unik prestanda vad géller precision och produktivitet.

ALMAC SA ‘
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NYTT UTBUD TILLAGNAT KLOCKTILLVERKNING

Produktionen av mycket sma detaljer, speciellt for klockrorelser, kraver svarvverktyg som ar specifikt avsedda
for denna typ av bearbetning. 2012 lanserade Applitec ett antal skar for just klocktillverkning och behovet har
okat betydligt sedan dess. Faktum ar att det 6kat i sdadan utstrackning att Applitec nu lanserar en ny komplett
serie av svarvverktyg for bearbetning av klockdetaljer.

Stadngsvarvare inom klocktillverkningsindustrin har
mer och mer efterfrdgat specifika dimensioner och
vinklar som 6verskrider originalutbudet betydligt.
Tekniska chefen Pascal Kohler forklarar: “Med I6dda
hardmetallverktyg skulle varje stangsvarvare skarpa
sina verktyg som en vana eller dikterade krav, medan
de alla idag begdr samma operationer fér véra rever-
sibla skar.” Och dven om foretaget fortfarande erbju-
der kundanpassade speciallésningar har man genom-
gatt en betydande rationalisering och erbjuder nu ett
brett omrade for att tillgodose alla behov.

Ett utbud i toppklass

Den nya serien av specifika klocktillverkningspro-
dukter kallas Top-Watch, och bygger pa de starka
sidorna hos den av anvdndarna vdlkanda Top-Line
(reversibla slipade skar), i synnerhet positioneringen

och fastspanningssystemet som ger hog stabilitet
jamfort med traditionella fastspanningssystem.

En av de tendenser som noterats av verktygstillverka-
ren ar den allt storre betydelsen av standardisering i
produktionen. Forsaljningschef Patrick Hirschi forkla-
rar: “Precis som inom fordonsindustrin fér ett antal
ar sedan vill klocktillverkare minimera maskinens stil-
lestandstid och garantera repeterbarhet i sin produk-
tion. Med de nya verktygen Top-Watch ar detta nu
mdjligt. Man kan snabbt och enkelt byta specialska-
ren vilket gér att produktionen kan startas om under
optimala férhallanden.”

Riktigt vassa eggar

Det finns olika behandlingar som inbegriper ultrafina
skikt for att forhindra skareggarna att bli runda, men

decomagazine 49



Presentation

50 decomagazine

" W WAN &
s a8
_:‘. O, (MR 8

ar det alltid tillrackligt? Enligt Pascal Kohler: “Fér
extrema fall erbjuder vi ett skdr med ett belagt dmne
pa vilket konorna &r skarpta efter beldggning.” Han
tilldagger: “Beldggningen pé skarytan férhindrar att
det klibbar fast och avsaknaden av en beldggning pa
konan &r inte ndgot problem. Det betyder att vi kan
erbjuda en ultraskarp skdregg.”

Anti-vibrations verktygskropp

Nar det galler detaljbearbetning med mycket hog
precision kan vibrationer vara ett problem. For att
motverka detta erbjuder Applitec insatshallare av
metall med hog densitet som absorberar mikrovibra-
tioner. Detta betyder battre finish, hogre total kvalitet
och mindre verktygsslitage.

Entusiastisk respons

Nar vi tillfrdgade vara kontakter om framgangen med
klocktillverkningsserien och anti-vibrations insatshal-
lare var dessa mycket ndjda: “Gensvaret fran vara
kunder har varit mycket positivt — och de &r fértjusta

R

TOP-WATCH-SERIEN |
SWISSNANO

Top-Watch-serien &r perfekt anpassad for
SwissNano-maskinen bade nar det galler 8x8
standard insatshallarsystem med vilket klock-
tillverkningens typ av skar ar kompatibla, och
Moduline-l6sningen. Applitec erbjuder faktiskt
sitt specifika Moduline verktygshallarsystem till
SwissNano. Det ger ocksa foljande fordelar:

e Forinstallning av verktygen sker utanfor
maskinen

o Fler verktyg
e Ompositioneringsrepeterbarhet

Denna option ar ocksa tillganglig att kopa fran
Tornos.
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over prestandan hos dessa verktyg. De har bett oss
om ett antal specialegenskaper och dessa énskemal
har gjort det méjligt for oss att skapa var standardse-
rie.” Aven fast standardserien &r perfekt utrustad for
att uppfylla behoven hos klocktillverkningskunderna
(och 6vriga kunder som har ett behov av verktyg for
att producera mycket sma detaljer), erbjuder Applitec
naturligtvis fortfarande en helt konfidentiellt anpas-
sad verktygsservice. Patrick Hirschi tillagger: “/ manga
fall har klocktillverkare beslutat sig for att éverga till
de standardverktyg vi kan erbjuda och dven om en
del av dess data skiljer sig betydligt fran dem hos
deras vanliga verktyg har de blivit mycket ndjda med
resultaten.” Standardverktyg innebar en lagre inves-
tering an specialverktyg — en viktig faktor.

Den nya klocktillverkningsserien finns tillganglig pa
lager och kommer att visas pa fackmassan EPHJ i
Geneve, i Collin Outillages monter.

Den nya klocktillverkningsserien finns tillganglig pa
lager och kommer att visas pa Siams i Moutier, i
Applitecs monter, C15, hall 1.2.

Make the Most of Your

Mastercam Swiss Expert delivers
everything you need to make the most
of your Swiss machine. —

Solids-based programming, machine ==

simulation, specialized toolpaths and
synchronization combine to deliver the exact results
you need. Find out what Mastercam Swiss Expert
can do for youl

Ci software, inNc. cnC software Europe SA
Tolland, CT 06084 USA  CH - 2900 Porrentruy, Suisse

www.mastercam.com www.mastercamswissexpert.com

APPLITEC

SWISE TOOLING

Applitec Moutier SA
Swiss Tooling

Chemin Nicolas-Junker 2
CH-2740 Moutier

Tel. +41 32 494 60 20
Fax +41 32 493 42 60
info@applitec-tools.com
www.applitec-tools.com

EPHJ, Geneva, Switzerland, 17 - 20 June

IMTS, Chicago lllinois, USA, 8 -13 September
BIMU, Milan, Italy, 30 September - 4 October
MAKTEK Eurasia, Istanbul, Turkey, 14-19 October
JIMTOF, Tokyo, Japan, 30 October - 4 November
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