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endless flexibility

Nasta utmaning, tack!

Mangsidig, hogpresterande, kan koéras med
eller utan styrbussning och utfora operationer
med hogt mervarde, Swiss GT 26 &r en
bearbetningsl®sning med standardutrustning
till ett konkurrenskraftigt pris.
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Med Tornos kan du bli mer framgangsrik i ditt dag-
liga arbete - med produktiva I6sningar. Och det ar
var malsattning for framtiden.

Under de senaste manaderna har Tornos valt att
fokusera marknadsféringen pa de tva automatiska
svarvarna CT 20 och Swiss GT 26. Dessa tva Tornos
instegsmaskiner, som produceras i
egen regi i Asien, lanserades pa mark-
naden i somras. De kompletterar de
mer avancerade Schweiz-tillverkade
produkterna. | Asien och pa IMTS-
massan i Chicago (USA) visade det sig
att det har omradet med lattanvanda
maskiner har fangat anvandarnas
intresse. P& massorna AMB i Stuttgart
(Tyskland) och BIMU i Milano (ltalien)
mottogs de ocksd med stort intresse,
vilket dven har bekraftats genom de
bestallningar som kommit in efter dessa massor.

Har du redan sett dessa nya Tornos-produkter?

Under de senaste mdnaderna har Tornos ocksa
utvecklat manga nya l6sningar for de redan eta-
blerade produkterna SwissNano, EvoDECO och
MultiSwiss, vilka utlovar annu storre framgang i ditt
dagliga arbete.

Vi levererade nyligen den 100:e MultiSwiss. Under
de senaste fem manaderna har den produkten leve-
rerats till ett stort antal kunder 6ver hela varlden och

Ledare

“VI GOR DET MOJLIGT”

fran helt olika marknadssegment, aven utanfor for-
donsindustrin, mikromekanisk och medicinsk tekno-
logi.

Har du redan undersokt ifall dina applikationer kan
koras effektivare i en MultiSwiss?

Tornos ar ett globalt och kundorienterat foretag.
Teknisk expertis inom forsaljning och
applikation, liksom inom service, finns
till er tjdnst pa en plats nara dig.

Ta en titt pd var hemsida www.
tornos.com fér mer information om
vara produkter eller for att arrangera
ett mote for att traffa en av vara for-
sdljare.

Vi skulle naturligtvis ocksa gladja oss
at att valkomna dig i var fabrik eller
till ndgon av vara egna utstallningar,
antingen i Schweiz eller utomlands.

Jag hoppas du har gladje av att lasa detta nummer
av Decomagasinet. Kanske vill du berdtta lite mer
om din kompetens och verksamhet fér var stora och
trogna lasekrets med en intressant artikel om dig
sjalv?

Bruno Allemand
Head of Sales and Marketing
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Fil

DECO-MASKINER... SA GOTT SOM NYA

Under ett antal manader har Tornos erbjudit en komplett 6versyn f6r sina Deco-maskiner. Detta ar ett
intressant alternativ for de som inte vill investera i en ny maskin. Vi traffade Manfred Laubscher, teknisk
direktor hos foretaget Laubscher, som var den férsta kunden som nappade pa detta serviceerbjudande.

Laubscher Prazision AG grundades 1846 och man
ar nu det storsta oberoende stangsvarvningsforeta-
get i Schweiz med 6ver 500 produktionsmaskiner.
Foretaget har 240 anstdllda och producerar dver 2
miljoner detaljer per dag (exklusive sekundara bear-
betningsmaskiner). Med en maskinpark av den har
storleken ar underhall och service en viktig del. Varje
ar investerar foretaget i ny CNC produktionsutrust-
ning samtidigt som man gor 6versyn pa ett dussin
kurvstyrda maskiner.

"Forhistoriska” Deco

Laubscher och Tornos har samarbetat nastan sedan
Tornos bildades (sakert under drygt 100 ar!), och
1996 var det darfor ett naturligt val for Laubscher

= -
-
& "
Efter 15 ars intensiv drift, renovering och reparation av den skada som intréffar under den tiden, levereras Deco 10-maskinerna som de har importerats
direkt fran 1997.

att képa in Deco-maskiner. Man kopte tidigt in 10
av de allra forsta maskinerna av den hér typen. Och
3ven fast maskinerna aldrats val, de har klockats for
drygt 60000 timmar, var det sa smaningom dags att
ta upp frdgan om att ersatta dem.

Mer an bara maskiner - det ar en hel miljo

“Vi tog god tid p& oss att verkligen tdnka igenom
detta eftersom maskinerna bara &r toppen pa ett
isberg, all utrustning, verktyg, férinstéliningssystem
och till och med utbildning (speciellt programme-
ringen) &r viktiga faktorer och om man byter ut en
maskin far man bérjia om fran noll,” forklarar den
tekniska direktoren. Det ar ett viktigt beslut efter-
som det géller att ersatta tio Deco 10-maskliner.
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Originalet eller inget

Analyserna som utférdes av Manfred Laubscher
och hans team ledde till ett antal méjliga I6sningar:
antingen koépa nya maskiner eller behadlla de befint-
liga efter en total genomgang av Tornos, absolut
inte av en tredje part. Nar vi frdgade om denna moj-

lighet forklarar chefen: “Det finns ett flertal féretag
som erbjuder en sadan dversyn och vi har tidigare
haft dalig erfarenhet med de kurvstyrda maskinerna
pa grund av att de som servat dem har anvéant delar
fran icke-garanterade kéllor vilket pdverkade renove-
ringarna negativt. Ur den synpunkten var vi mycket - i
tydliga. Nér det géller éversyn av Deco-maskinerna

skulle det vara original eller inget.”

Expertis, originaldelar, allsidig kunskap

Foretaget kontaktade Tornos och servicechefen

Simon Aebi for att analysera dessa mojligheter. e =

Tornos erbjuder annu inte total dversyn som stan- g -"-‘5‘"_ -
dard och Laubscher hjalper darfor till att klarlagga [
metoderna och offerten. “Férdelen &r att Tornos
tekniker har perfekt kunskap om Deco-maskinerna

och vi kan snabbt na en éverenskommelse, speciellt

ndr det géller att inte byta ut den numeriska styr-
ningen,” avslojar Manfred Laubscher. Faktum ar

att ett NC-utbyte involverar en omkonstruktion av
maskinen, och det &r inte ekonomiskt forsvarbart.
Enligt Manfred Laubscher &r styrningens kalkyle-

KOMPLETTA RENOVERINGAR

Tornos har erbjudit sina kunder service och underhall under ldng tid, men tjansten med komplett
renovering fér maskinerna Deco (alla typer) och MultiDeco har bara funnits tillganglig sedan bérjan
pa det har dret. Simon Aebi forklarar: “Vi arbetar transparent. Vi sétter ihop en offert och, baserat pa
diskussioner med véra kunder, ldgger vi till vissa atgarder, antingen obligatoriska eller frivilliga (t.ex.
utbyte av motorer). Vi atar oss att byta ut det som ar nédvandigt och erbjuder en garanti. Fér kunder
som inte vill investera i en ny maskin &r detta ett intressant val.”

Full maskinservice omfattar generellt dven:

e Komplett demontering

e Rengdring

e Utbyte av styrningar och kulskruvar.

e Utbyte av kablar och elektroniska komponenter beroende pa deras kondition
e Ommalning av maskinen och dess komponenter

e Maskinmontering och justering av geometrier

o Aterstalining av maskinen till drift med funktions- och geometritester

04714



ringshastighetsparameter inte alls sa viktig fér Deco-
maskinerna, och en “gammal styrning” &r fortfa-
rande effektiv. A andra sidan &r det sjalvklart mycket
viktigt att NC-reservdelarna finns tillgangliga fort-
sattningsvis. Foretaget kontaktade Fanuc, som gick
med pa att tillhandahalla reservdelar under flera ar.
Enligt Simon Aebi har de garanterat leverans fram
till 2023. En bestallning lades slutligen pa Gversyn av
en forsta testmaskin.

En 6versyn med synliga resultat

Maskinen ar helt isdrtagen och alla slitdetaljer, kul-
skruvar, slider, kablar och motorer ar bytta; allt ar
rengjort och holjet & ommalat. SBF stdngmataren
genomgar ocksd samma process. Samarbetet mel-
lan de tva féretagen ar intensivt och har ocksa lett
till att Deco 10-maskinen utrustats med cyklisk cen-
tralsmdérjning. Simon Aebi férklarar: “Vi ville att det
hér systemet skulle vara perfekt integrerat och styras
genom maskinens numeriska styrning.” Tornos tek-
niker fann en 16sning pa denna uppenbara inkom-
pabilitet. Nar maskinen val var genomgangen, helt
ommalad och markt, levererades en “ny” maskin
till kunden. Detta var specifikt begart av Manfred
Laubscher: om maskinen skall bli helt genomgangen
mekaniskt, varfoér inte ga hela vdgen och ha en
komplett service, inklusive utseendet.

04/14
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Ett ars garanti

“Vi ville ha maskinen levererad som ny och med en
garanti pa detaljer och de operationer som utfér-
des,” tillagger Manfred Laubscher. Den forsta
maskinen genomgick en komplett renovering, inklu-
sive utbyte av alla motorer, och denna operation tog
inte mer an 5 veckor, till kundens stora férvaning,
som tog snabbleverans av en maskin “som ny”.
Val aterinstallerad i kundens lokaler atertog Deco
10-maskinen omedelbart sin normala produktions-
hastighet (24 timmar om dygnet, 6 dagar i veckan).
Efter ndgra veckors drift var Laubscher néjda med
det utforda arbetet och la ytterligare en order pa
oversyn av resten av sin maskinpark.

Tillbaka efter ett ar

Efter ett ar hade foretaget fem av sina Deco-
maskiner renoverade och var mycket néjda med
resultatet. Inga eftermarknadsoperationer var néd-
vandiga till foljd av renoveringarna. Det &r nu maski-
ner kvar som behéver en renovering och tidsplanen
for detta beror till stor del pa mojligheten att avbryta
produktionen och vara utan maskinerna under fem
veckor. Nar det galler ledtider forklarar Simon Aebi:
“Varje situation &r specifik och beror pa typen av
renovering. En komplett renovering inklusive mal-
ning tar sina goda fem till sex veckor, men detta

I!"-

DECO 10
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beror helt klart pa tiden pa aret och pa vara tekni-
kers arbetsbelastning.” Eftermarknadsteknikerna &r
ansvariga for att utfora dessa uppgifter.

Nojda specialister

Under renoveringsdiskussioner  sager Manfred
Laubscher: “Maskinernas utseende dr ocksa mycket
viktigt. En fin, ren maskin dr en kdélla till motiva-
tion och beldtenhet fér vara anstéllda.” Att ga in i
Tauffelen-verkstaden slas man omgdende av skillna-
den; de Deco-maskiner som renoverats i Moutier ser
ut som de har direktimporterats fran 1996-1997.

En vardefull operation?

Beroende pa nivan pa renoveringen kan aterstal-
lande av en Deco-maskin kosta fran 80" CHF till
drygt 100°000 CHF. Enskilda foretag kan sedan
anvanda sina egna parameterar for att avgéra om
fordelen &r vard den kostnaden. Hos Laubscher &r
valet klart: “Som jag ndmnde tidigare i var diskus-
sion, vi 6vervdgde noga ett antal alternativ och,
med facit i hand &r vi 6vertygade om att vi gjorde
rétt val. Vi har maskiner som ar “som nya” fér ett
pris som gér det méjligt for oss att leverera detaljer
till vara kunders beldtenhet och till fér dem ett rétt
pris.” Laubscher-fallet har tagits efter och Tornos
har renoverat ett dussintal maskiner och erbjuder
den servicen for maskinerna Deco 10, Deco 13 och
Deco 20.

TORNOS(A>

Tornos SA

Machine overhaul
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Mr. Simon Aebi

T +41 32 494 45 52

lauhscher

Laubscher Prazision AG
Hauptstrasse 10

Postfach 180

CH-2575 Tauffelen

Tel. +41 32 396 07 07

Fax +41 32 396 07 77
info@laubscher-praezision.ch
www.laubscher-praezision.ch
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TORNOS MULTISWISS 6X14

GWS-VERKTYGSSYSTEMET

Den smarta lI6sningen for dina anvandningar!

DET GWS-VERKTYGSSYSTEMET FOR TORNOS MULTISWISS 6X14!

Det GWS-verktygssystemet for TORNOS B Positions-variabel eller 0-punkt
MultiSwiss 6x14 ar speciellt i sin utformning. B Hogsta repeternoggranhet
Utnyt_tj_a med GWS hc::g_sta ekonomi, precision, m Hogsta flexibilitet
flexibilitet och effektivitet. N . . .
B Standard-GWS-verktygshallare anvéndbar i hela maskinen
Du far mera detaljerad information om detta B Variabel kylmedelshantering for antingen hogtryck eller lagtryck
fran Goltenbodt och TORNOS.

GWS for TORNOS MultiSwiss:
Teknologisk kompetens kommer fran Goltenbodt!

Goltenbodt

www.goeltenbodt.com Innovation and Precision.

Goltenbodt technology GmbH D-71229 Leonberg Tel: +49 (0) 7152.92 818 -0 info@goeltenbodt.de



Aktuellt

ROBOBAR SBF 326e: FORSTAGANGS
STANGLADDARE

Hittills har Tornos Delta- och Gamma-maskiner matats med Tornos stangladdare SBF 320. Kapabla att tacka ett
diameteromrade fran 3 till 20 mm gav dessa de kunder som anvéande dessa maskiner en kvalitetsladdare med

ett utmarkt férhallande mellan pris och prestanda.

12 decomagazine

Sedan lanseringen av de nya maskinerna Swiss ST
26 och Swiss GT 26 kunde inte laddarna SBF 320
langre tacka det diameteromrade som kravdes av
dessa nya produkter med en stadngkapacitet pa
25,4 mm. Det var upphovet till Robobar SBF 326e,
och Decomagazinet ville ta reda pa mer om detta.

En ultra-flexibel laddare

Robobar SBF 326e ar definitivt en av de mest mang-
sida laddarna nar det galler utbudet av maskiner
den kan anslutas till; den kan faktiskt monteras pa
maskinerna Swiss GT 26, Swiss ST 26 och CT 20,
och kan effektivt tdcka de har maskinernas fulla
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diameteromrade. Med sin kapacitet att ladda bade
runda och sexkantiga stanger star laddaren for hog
stabilitet, vilket gor det enkelt att utnyttja den fulla
potentialen hos den nya Tornos-maskinerna.

TEKNISKA DATA FOR SBF 326e

Maskiner:

Komplett utrustning

Med ett externt anvandarvanligt styrsystem har lad-
daren ett manuellt installningsomrade och en anti-
vibrationsutrustning pa spindelns baksida, kapabel
att rymma upp till 26 stanger med 10 mm diameter.
Robobar SBF 326e erbjuder dven god arbetsauto-
nomi sd att anvandaren kan slutféra hela 8 timmars
produktion. Den nya Robobar SBF 326 finns nu i tre
versioner, 3 meter, 12 fot och 4 meter.

TORNOS(A}

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch

Swiss ST 26, Swiss GT 26, CT 20

Min. stangkapacitet: 3 mm
Max. stangkapacitet utan preparering: 22 mm
Med preparering: 25.4 mm (1")
Styrsystem: Hydrodynamiskt / styrkanaler
Laddar runda, Sexkantiga och fyrkantiga stéanger: Ja, ja, nej
Stanglangd: 3m, 12, 4m
Laddningssida: Vanster
Restbitsutmatning: Baktill
Laddningskapacitet: 260 mm - 26 stanger & 10 mm
Kapacitetsandring: 10 minuter
Installbart styrningsomrade: Ja, manuellt
Uppfyller EC/EMC standard: Ja
Anti-vibration styrning bakom spindel: Ja
Vikt: 3 m: 520 kg
12": 600 kg
4 m: 680 kg
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Presentation

ATT TILLVERKA DE MINSTA, MEST EXAKTA
DETALJERNA | VARLDEN OCH AVLAGSNA

DEM UR MASKINEN

Hur producerar man de allra minsta detaljerna i varlden utan att man tappar bort dem, eller att de skadas eller
deformeras? Hur kan dessa sma detaljer skiljas fran de spanor som bildas under bearbetningen? Det &r den stéan-
diga utmaningen som anvandarna av SwissNano méter, och det finns ett stort antal I6sningar pa detta, vare sig
det dr manuellt eller med hjalp av ett vakuumsystem. De flesta personer ér i allménhet 6verens om att vakuum-
systemet ar den basta I6sningen for att ta bort detaljer, dven om det ocksa i allmanhet ar det mest kostsamma
att genomfora. Sa ar nu inte langre fallet, tack vare det nya vakuumsystem som Tornos utvecklat for SwissNano.

Tva metoder fér att avlagsna detaljer

Det nya vakuum-alternativet levereras med tva stdd:
det forsta stoter ut detaljen i backlage, medan det
andra alternativet innebdr att detaljerna plockas upp
av styrbussningen; det andra stodet ar fixerat ne-
danfor bakspindeln, och eftersom det ar monterat
pa tre punkter kan det positioneras mycket exakt,

14 decomagazine

och gor att varje detalj kan samlas upp korrekt och
effektivt.

Extremt enkel att anvdnda

Vakuumsystemet ar mycket latt att styra med hjalp
av M-funktionerna pa CNC.

04714
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Dubbla behallare, dubbel funktion

Det nya vakuumsystemet ar utrustat med tva behal-
lare for att samla upp detaljerna som hamnat i
SwissNanos aktuella utrymme dar detaljerna matas
ut. Dessa behallare flyttas manuellt. Behdllarna ar
tillverkade av syntetiskt material och &r utformade
for att ta emot en viss mangd olja for att mildra
stoten nar detaljen hamnar i behallaren, och ar
ocksa utrustade for att ta emot detaljer genom att
anvanda ett sil-system med mdjlighet till tva olika
nivader pa filtreringen (60 pm eller 250 pm). Det
material som de ar gjorda av ar resistent mot ben-
sin och lésningsmedel sa de kan dven anvandas for
tvattning av detaljer.

SwissNanos vakuumsystem kommer att finnas till-
gangliga fran och med januari 2015 och kan efter-
monteras pa maskiner som redan &r i drift. For mer
information ber vi er ta kontakt med er ndrmaste
Tornos-representant.

TORNOS

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.ch
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MARK! PRATA...

zeus® Marking and Engraving Technology

www.partmaker.com/video/integral/

.. LYSSNA TILL VAD DE
HAR OCH BERATTA

Med PartMaker kan vi anvanda vdra programmerare,
stallare och operatdrer effektivare. Detaljer som forr
gick utomlands har kommit tillbaka fér att vi kan gora §
dem effektivare | dag. PartMaker har gett oss mer
affarer och sankt vara kostnader.

Peter Heypa | President

Integral Machine | Cakville, ON Canada

PRAZISIONSWERKZEUGE
cetifierad for Deco [a-line] av "'
TORNOS
Whatever you need to mark - we develop the appro-
priate tool for you. From standard large-batch mark- PartMaker programmerar dessa Tornos maskiner:
ing to individual special engraving: we offer you the *Tormos DECO Series * Tornes EvoDECO Series

highest quality and process safety. *Tornos Sigma Series *Tornos Gamma Series

*Tormos Delta Series * Tornos Micro Series
Just call us.

Phone +49 74 24/97 05-0

| LT Manufacturing
Hommel+Keller g ¥ | Solutions
Prazisionswerkzeuge GmbH
D-78554 Aldingen
www.zeus-tooling.de

Lokal partrer;

A Division of Delcarm Plc

Zeus Kontakta oss idagg for att By reda pad hur
W The premium brand PartMaker kan frbttra din produktivivet,

of Hommel+Keller 9470800 | Mail: info

w.partmaker.com
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Aktuellt

TISIS 1.4, NYHETER | SLUTET AV ARET

Den forsta omedelbart markbara forandringen ar namnet pa produkten: fran och med nu heter mjukvarufilen
“TISIS” som star for “Tornos ISO Swiss Integrated Solution”.

[

Men det finns mycket mer att upptdcka i det har
arets sista nummer av decomagasinet — se menyn
for de senaste utvecklingarna. Fér mer information
om TISIS och hur det anvands av vara kunder han-
visas till “TSIS — en framgangshistoria” pa sidan 21.

TISIS-skarm

TISIS mjukvara har en ny TISIS-skdarmapplikation
for overvakning av maskinens innehdll. Denna
Windows-applikation ar ett tillaggsprogram, som

Gl 6

levereras med anslutningspaketet och goér det moj-
ligt att dverfora eller dterstdlla maskinens verktygs-
supportkataloger eller detaljprogram.

Swiss GT 26 & CT 20

Med lanseringen av tva nya maskiner i Tornos pro-
duktprogram — GT 26 & CT 20 — ar TISIS ett perfekt
komplement for programmering av detaljer i dessa
maskiner. Dessutom erbjuder TISIS nu programmo-
deller i tum.

decomagazine

17



Aktuellt

Namnet pa operationen matas in genom att anvédnda féljande nyckelord placerade i borjan pa
raden: (** operationens namn **) eller genom att anvinda foljande funktion 9 tillgénglig fran
aktivitetsfaltet: (F12-tangenten).

decomagazine

Detaljtid

En av nyckelfaktorerna i utvecklingen av TISIS ver-
sion 1.4 ar kalkyleringen av detaljtiden. Detta varde
kalkyleras faktiskt automatiskt nar detaljen pro-
grammeras. Foljande varden visas: Detaljtid i sekun-
der (s), antal detaljer per minut (p/min) och antalet
detaljer per timme (p/h).

Tidsdiagram

Forutom att automatiskt berdkna detaljtiden visar
TISIS ett tidsdiagram baserat pa operationerna och
synkroniseringarna dem emellan. Detta ar i form av
ett Gantt-diagram, eftersom det ocksd mojliggor
den kritiska banan som skall visas och som ger en
visuell presentation av den verksamhet som paver-
kar detaljtiden. Diagrammet uppdateras ocksa auto-
matiskt. Det ar dven majligt att visa tidskolumnerna
direkt vid sidan av detaljprogrammet.

TISIS WebStore

Design och egenskaper pa TISIS websida har ocksa
uppdaterats: den nya grafiska designen lankar till
den officiella Tornos-sidan. Dess interface finns nu
tillgangligt pa flera sprak (FR, TY, EN etc.) och kun-
derna har saker atkomst for att aktivera och hantera
sina TISIS-licenser, eller till och med prenumerera pa
nyhetsbrevet (for att vara uppdaterade om tillgang-
liga uppgraderingar och nyutvecklingar etc.).

Om du &nnu inte skaffat TISIS mjukvara kan den lad-
das ner fran Tornos WebStore for 30-dagars gratis
test har: http://store.tornos.com

TORNOS(}

Tornos SA

Patrick Neuenschwander
Software Manager

Rue Industrielle 111

2740 Moutier

T+41 32494 44 44

F+4132 494 49 03
neuenschwander.p@tornos.com
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MASKINSTYRNINGSMJUKVARA: KONTINUERLIG
UTVECKLING OCH FORBATTRING

| december lanserade Tornos den senaste uppdateringen av sin maskinmjukvara fér 2014: v.0412.
Denna version innehaller korrigeringar och férbattringar som efterfragats av kunderna.
Alla de nya funktionerna som utvecklats under 2014 har nu stabiliserats.

LANSERINGSSCHEMA FOR MASKINSTYRNINGSMJUKVARA

v.0412
MARS JUNI SEPTEMBER DECEMBER
Tornos mjukvaruversion: Nyutvecklingar for 2015:
e Maskinstyrning: 0412.00 e Automatisk axelsmdrjning
e TB-Deco: 8.02.055 i SwissNano.
e TISIS: 1.4.3

) ¢ Anslutningspack fér EvoDeco-maskiner.
e Anslutningssats: 1.4.1

¢ Vakuumsystemhantering for SwissNano.
e Hjalpsida i TMI.

e Ny TMI artikelhantering.

Nytt med version 0412.00: o , ,
e Forbattrad produktionsstyrning

» Mikroteknikoption foér SwissNano.

pa SwissNano. e Och mycket mer.

e Roterande axel for bakoperation
pa SwissNano.

Ny handelsehantering i detaljprogrammet For de senaste nyheterna, eller vid
pa EvoDeco-maskinerna. fragor eller forslag, kontakta oss pa

o Korrigeringar for olika buggar

04/14 decomagazine 19
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Presentation

EN NY ERA: ENKEL, SNABB, EFFEKTIV

Sedan en tid tillbaka har du kunnat se information om TISIS i Decomagasinet. For att ta reda pa mer om hur
den har programvaran fungerar traffade vi en erfaren anvandare, Christophe Goullier, produktionschef hos
klocktillverkaren Bandi SA (Courtélle, Schweiz).

Bandi ar imponerande, bade for sin storlek och for
kvaliteten pa deras verkstader (se bilder). Det ar med
nastan 200 svarvautomater som denna specialist pa
exklusiva klocktillverkningsdetaljer fortsatter befasta
sin plats pa marknaden. Idag har man en SwissNano
i produktionen och Christophe Goullier ar mycket
néjd med TISIS-systemet.

Ett system som undviker fel...

“Vi utfér en hel del skdrande bearbetning sa
SwissNano &dr mycket vélutrustad. Med TISIS-
systemet kan vi implementera den utrustningen vir-
tuellt och programmet visar oss omgaende tillgdng-
liga méjligheter, till exempel &r det oméjligt att sétta

decomagazine
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upp verktygshallare som &r inkompatibla med varan-
dra.” Sa, eftersom installningen sker virtuellt genom
TISIS fore manuell instalining av maskinen slésar
man inte bort nagon tid.

... och inom rackhall for alla

Avdelningschefen fortsatter: “Maskinen kan inte
konfigureras felaktigt, &ven en ny operatér kom-
mer snabbt och enkelt till insikt om det. Det sparar
verkligen tid att stélla in utrustningen pa detta satt”.
Nar konfigurationen ar installd i TISIS sker program-
meringen pa traditionellt satt i ISO. “Den anvén-
der ISO-programmering men systemet &r fullt av

goda idéer, speciellt vad géller synkroniseringar och
anvandningen av fdrger som mdjliggér en enklare
hantering av programmeringsraderna.” Specialisten
aberopar dven simulatorn som gor att detaljer i det
program som skall utféras och banorna kontrolleras.

Allting ar dokumenterat och centraliserat

“Ett annat mycket intressant inslag d&r att syste-
met tillater oss att ldgga till alla typer av informa-
tion till sjdlva programmet, inklusive ritningar, bilder
eller annan textinformation” tillagger Christophe
Goullier. Nar val programmet éverforts till maskinen
via wifi-natverk eller via USB-sticka kan justeringar
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fortfarande utforas; exempelvis kan detaljprogram
lagras med offsets. Om programmet ateranvands for
en ny installning har operatéren omgaende all infor-
mation och installningar till sitt férfogande.

Ett enkelt satt att 6vervaka produktionen

Vad tycker da vart intervjuobjekt om visningen i real-
tid av maskininformationen pa en surfplatta eller i
en smartphone? “Vi har verkligen gatt in i en ny era,
TISIS gdr att vi snabbt och enkelt kan se all nédvan-
dig information for att korrekt planera produktionen
vilket &r ett stort plus fér en produktionschef.”

n -
B

Produktionschefen tycker speciellt bra om det enkla TISIS-interfacet.
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Programmeringen av maskinen SwissNano blir mycket enklare genom att anvanda TISIS, och enligt Christophe Goullier &r det en av maskinens starka sidor.

Intuitiv och snabb

Pa frdgan om hur programmet hanteras ar
Christophe Goullier full av lovord: “Det hdr pro-
grammet 4&r valdigt instinktivt och hjdlomedlen &r
oerhért véal utformade. Efter bara nagra dagar kan
man inte vara utan det!”

Den som dr intresserad av att testa programmet kan
ladda ner en 30 dagars testversion fran Tornos web-
butik. For mer information om den senaste versio-
nen av mjukvaran rekommenderar vi er att lasa arti-
keln “TISIS 1.4, nyheter i slutet av aret” pa sidan 17.

Bandi SA

Rue de I'Avenir 25
Case postale 13

2852 Courtételle

Tel. +41 32 422 42 21
Fax +41 32 422 78 18
info@bandi-sa.ch
www.bandi-sa.ch
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Patrick Neuenschwander
Software Manager

Rue Industrielle 111

2740 Moutier

T +41 32 494 44 44

F +41 32 494 49 03
neuenschwander.p@tornos.com
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EFTERMARKNADSAVDELNINGEN
FLYTTAR TILL NYA LOKALER

For att kunna betjana sina kunder battre kommer Tornos inom kort att flytta sin eftermarknadsavdelning till
nya lokaler | Moutier, Schweiz. For att ta reda pa mer om detta traffade vi Matthias Damman, den nya chefen
for kundtjanst, och Simon Aebi, chef for reservdels- och maskinserviceavdelningen.

dm: Matthias Damman, du ar den nya chefen
fér kundtjanstavdelningen. Vad hoppas du pa
att uppna?

Matthias Damman: Tornos service fungerar redan
mycket bra; vi har ett mycket motiverat team som
verkligen svarar upp mot behoven hos vara kunder.
Naturligtvis finns det alltid utrymme for forbatt-
ringar, speciellt nar det galler var lyhérdhet. Den
hoga kvaliteten vi har pa var service ar en nyckel-
faktor for vara kunder. De kommer bara att kdpa
maskiner som ar uppbackade av en bra eftermark-
nad sa vi ar tvungna att erbjuda det allra basta och
for att nd den malsattningen maste vi successivt
bygga upp en struktur och det &r vad jag kommer
att koncentrera mig pa under de narmaste mana-
derna.

Under de kommande manaderna kommer vi ocksa
att utveckla nya tjanster for att hjalpa vara kunder
att vara konkurrenskraftiga aven i framtiden.

dm: Sa den hér flytten ar en del av en global
plan med syfte att férbattra kvaliteten pa era
tjanster?

MD: Ja, eftersom vi faktiskt har vuxit ur vara nuva-
rande, utspridda lokaler, kommer var nya lokal att

ge oss storre lagringskapacitet och ett central lage.
Hela vart reservdelslager kommer att bli mycket
effektivare, vilket ger oss mojlighet att optimera flo-
det. All var verksamhet kommer att vara under ett
och samma tak!

dm: Exakt vilka fordelar kommer kunderna till-
godo?

Matthias Damman: Kapaciteten pa vart reservdels-
lager kommer att 6kas, vi har investerat i ny lagerut-
rustning som kommer att géra oss mer effektiva; var
malsattning ar att forbattra vara leveranstider och
vara svarstider till vara kunder, och dessa nya bygg-
nader kommer att vara en viktig del i att méta den
utmaningen. Vart ordersystem online kraver en felfri
respons och organisation. Dessutom kraver den uto-
kade maskinservice som vi erbjuder mer utrymme
for att mota efterfragan. Kunder som besoker oss
kommer att gynnas av ett battre mottagande i vara
lokaler, och upphamtning fér vara lokala kunder
kommer ocksa att bli effektivare.

Vi kommer ocksa att kunna férlagga var maskinser-
viceavdelning i de nya byggnaderna som ar perfekt
anpassade for det, vilket gor det mojligt for oss att
serva maskiner annu snabbare och i stérre antal.
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Vart lager av reservdelar ar storre, narmare och
battre organiserat, ocksd det ar en klar fordel for
kunderna.

dm: Du pratade om ert nya online ordersystem
for reservdelar, nagot vi skrivit om tidigare i
Decomagasinet, hur har det mottagits av kun-
derna?

MD: Mycket positivt! Det ar en verklig succé och
majoriteten av vara kunder anvander det syste-
met nu och de sager sig vara mycket nojda, de kan
omgaende ta reda pa om deras delar finns pa lager,
deras pris for detaljen och hur lang tid leveransen
tar. Dessutom gynnas de ocksa av speciella handels-
villkor. Jag skulle ocksa vilja uppmana alla som inte
anvander det systemet dnnu att anmala sig nu med
hjalp av online-formularet pa http:/catalogue-spr.
tornos.com.

dm: Kan du beratta nagot mer om den maskin-
service ni erbjuder, eftersom det kommer att
vara en integrerad del av era nya lokaler?

Simon Aebi: Sjalvklart. Vi borjade med att erbjuda
denna tjanst redan forra aret, med en kapacitet pa
runt 12 maskiner per ar, aven om vi ganska snart
insdg att detta inte skulle racka for att mota efter-
fragan, speciellt for Deco 10-maskinerna. De forsta
kunderna har varit mycket ndjda, som ni kan se pa
sidan 7 i detta nummer. Vid sidan av omorganisa-
tionen av vart lager har vi beslutat att lagga storre
vikt vid den har tjansten i vara nya lokaler. Vi har
nu mojlighet att serva ett flertal maskiner samtidigt
pa arbetsstationer som stoltserar med all nédvandig
utrustning.

maskinen efter mycket malinriktade serviceprogram.
For att bestamma kundens behov gor vi en forsta
beddmning pa plats i enlighet med kundens &nske-
mal.

Den nya adressen till Tornos efter-
marknadsavdelning frén och med
den 5 januari 2015 &r féljande:

TOI’!NOS(A>

Tornos SA
Serviceavd.

Rue Industrielle 119
CH-2740 Moutier

Maskin hotline
Langdsvarvar
T+4132494 43 45
F+4132494 49 14
savmono@tornos.com

Flerspindliga maskiner
Latinska lander, inkl. CH
T+41 32494 42 49

F+41 32494 49 14
servicemulti@tornos.com

Flerspindliga maskiner
Utom latinska lander

T +41 32494 42 49
F+41 32494 49 14
germiquet.p@tornos.com

Reservdelar

T+41 32494 43 38
F+41 32 494 49 01
spr@tornos.com
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1 Porte-canon: 3 types de canon Habegger!
1 Buchsenhalter: 3 Habegger Buchsentypen!
1 Bushholder: 3 Habegger guide bush types!

Harold Habegger SA
Route de Chaluet 5/9
CH - 2738 Court
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CONNECTICUTVERKSTADEN AR STOLT AGARE AV DE FORSTA
TVA SWISSNANO-MASKINERNA | USA.

PETRON AUTOMATION — REDO FOR USA:S

TILLVERKNINGSRENESSANS

Decomagazinet traffade nyligen Petron Automation, en framgangsrik och vixande langdsvarv- och

CNC maskinverkstad pa USA:s 6stkust. De som deltog i diskussionen var tva far- och son-team samt tva andra
medlemmar i Petron Automation-familjen: Mike Petro Sr., vd; Mike Petro Jr., driftschef; Gary Boehringer,
applikationstekniker; Jesse Boehringer, chef fér svarvavdelningen; Joe Guerrera, anldaggningschef; och

Luis Santolamazza, forsaljning & marknadsforing.

och elektroniska industrier.

19 nya maskiner

I november forra aret holl Petron Automation Inc. en
invigningsceremoni med bandklippning for att mar-
kera utbyggnaden av sina lokaler pa 65 Mountain
View Drive i Watertown, CT, USA. Tornos CEO,
Michael Hauser, var narvarande for att 6vervaka
eventet. Foretaget, som grundades for 34 ar sedan,
utdkade nu med 9000 kvadratfot for att ge utrymme
fér 19 nya maskiner — och darmed mer an dubble-
rades foretagets yta till totalt 17000 kvadratfot.

Petron dger redan 11 Tornos hégprecisionsmaskiner,
som har arbetat hart for dem under flera ar — de

Petrons CNC-chef och anldggningschef fixerar ett 7graders vinkelblock i en av de nya SwissNano-maskinerna for att producera en kunddetalj for medicinska

maskinerna kommer att fa sta kvar i sin ursprung-
liga lokal. Det nya utrymmet som byggts efter ett
miljévanligt initiativ kommer till 100% att tillagnas
ny teknologi. “Nybyggnationen gjordes inte for att
flytta den befintliga maskinparken”, forklarar Mike
Petro Jr., driftschef for Petron. “Det &r en toppmo-
dern utbyggnad och kommer att tas i besittning av
enbart Tornos-maskiner i teknisk toppklass. Vi gér en
verklig anstrdngning fér att vara miljévanliga med
hégeffektiv LED-belysning och centraliserat luftfiltre-
ringssystem. Var elektricitet &r helt under jord.”
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Kvalitetskontrolltekniker anvénder en digital mikrometer for att kontrollera
sndva toleranser pa en detalj tillverkad i en av SwissNano-maskinerna.

|
Kvalitetskontrolltekniker anvander en Profilometer for att kontrollera ytfin-
heten pa en detaljs invandiga diameter tillverkad i EvoDeco 32.

Luktfri — lukten av framgang!

“Med férhoppning att komma in djupare inom medi-
cin och elektronik tror vi att gréna alternativ kom-
mer att vara viktiga”, fortsatter Mike Jr. Pa fragan
hur besokare reagerar nér de ser de nya lokalerna
sager Joe Guerrera, anlaggningschef hos Petron, “De
ar évervéldigade. Vi hade en stalleverantdér som kom
in igdr och de férstod inte hur det kunde vara s rent
i lokalerna. De sa att det inte luktade som i nagon
annan verkstad de varit i. Det var mycket rent fran
golv till tak, dverallt”.

19 toppmoderna, nya Tornos-maskiner

Detta ar har Petron Automation tagit emot leverans
av tre av de planerade 19 tekniskt fullandade, nya
Tornos-maskinerna, som skall sta i den nya utbyggna-
den. Man kopte de forsta tva SwissNano-maskinerna
i Nordamerika, plus en EvoDeco 32. Som en vdlsmord
maskin (eller en val sammansvetsad familj), teamet
hos Petron Automation forklarar sina tillvéxtplaner
genom att avsluta varandras meningar. “Vi &r mycket
starka inom medicin, flyg, vapen, elektronik, kon-
taktdon, och verktygsindustrierna” forklarar Mike Jr.
“De hdr nya maskinerna kommer att hjdlpa oss att
expandera ytterligare i var verksamhet och férséljning
inom elektronikanslutningar... och mikrodetaljer som
vi ser har en enorm tillvixtpotential.” fortsatter Luis
Santolamazza, forsaljning & marknadsféring.

“Vi kdnde att det var rétt tid att investera i nanotek-
nologi”, tilldgger Mike Petro Sr., vd. “Det har redan
varit fantastiskt stort intresse for det. Vi vantar pa
verktygen... innan man vet ordet av kommer vi att
ha en hel rad SwissNano-maskiner.” Jesse Boeringer,
chef for langdsvarvsavdelningen skrattar och sager,
“Alla férgerna... som en stor regnbage!”

Grymma farger

Petrons férsta och andra SwissNano har faktiskt den
mest traditionella av de farger som Tornos erbjuder:
svart. Men det var inte Petrons val — det var den farg
man kunde fa& snabbast. “De ser bra ut dar de star”
sager Gary Boehringer, applikationstekniker. ”Som
en tidigare konstlarare tycker jag att fargerna ar top-
pen”, Gary fortsatter. “Farg hjdlper upp stdmningen
pé foretaget!” Teamet pa Petron tror att SwissNanos
fargpalett kan fa stor inverkan pa produktiviteten och
godra att man i sin framtida expandering med raden
av SwissNano lattare kan sarskilja dem. “Det gér det
lattare for alla i verkstaden att veta vart man gar och
vilken maskin som &r vilken”, férklarar Gary. Vi kan
sdga: Lagg det pa den lila maskinen!”
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Stora steg. Sma maskiner.

Men man k&pte inte SwissNano-maskinerna for far-
gens skull. Man kopte dem fér att 6ka sin verksam-
het inom sektorn med mikrodetaljer. Gary forklarar:
“En av SwissNano-maskinerna kommer att kéra en
artilleridetalj med kritiska toleranser. En annan kom-
mer att kéra en hégprecisionsdetalj i rostfritt stal fér
en kund i Frankrike. Framtiden ser ljus ut fér Nano.”
"Att skaffa landets tva forsta SwissNano visar var vd:s
engagemang for den senaste teknologin”, sager Luis.
“Det har alltid varit en del av strategin hdr och att
ha de hdr nya maskinerna stéder den punkten, att
vi regelbundet investerar i den senaste teknologin (vi
omsdtter vara maskiner vart 5:e ar). Det &r viktigt att
ndmna att de hér tva férsta SwissNano i landet visat
sig tillférlitliga nog att kunna producera precisions-
detaljer fér klockindustrin i Schweiz... och inképet av
dessa maskiner visar att vi férséker ligga ett steg fore
ndr det géller teknologi.”

Mycket enkla att lara sig

“Hittills har jag kunnat njuta av att maskinen &r sa
ldtta att anvdnda”, sager Jesse. “Det dr mycket enk-
lare &n med en vanlig ISO-maskin. TMI Tornos inter-
face &r definitivt en bra ldnk mellan en ISO-maskin
och fullt EVO-interface. Det &r helt annorlunda men
allt &r organiserat sa att det dr mycket latt att ldra
sig.” Joe tillagger: “Nér det géller installationen sa tar
de inte upp sa mycket plats dérute pa golvet. Fran
bérjan arrangerade vi fér Deco 13/Deco 16-maskiner
s& vi kommer helt klart att spara en hel del utrymme.”
“SwissNano har fantastisk ergonomi”, sager Gary.
“De &r atkomliga fran alla sidor. Jag kunde se rigg-
ningstiderna ga ner tack vare det. Och jag har noterat
att utmatningen ser mycket effektiv ut. Jag tror det
kommer att bli en fordel”.

Nya affarer med SwissNano-maskiner

Sa, var forvantar sig Petron att nya affarer skall vaxa
forst med sina SwissNano?

“Jag tror de har en stor potential att attrahera kunder
inom dentalindustrin”, sager Gary.

“Och fér sma turbiner, det ser bra ut. Jag tror
det finns en stor potential inom det omradet.
Mikrobearbetning blir mer och mer populért. Och
SwissNano kommer att ge oss mdjligheten att géra
mycket, mycket mindre detaljer och hélla extremt
snéva toleranser. Vi har den rétta personalen har foér
att kdra maskinerna, programmera dem, och rigga
dem.”

En av Petrons 4 kvalitetskontrolltekniker anvdnder ett laservisionssystem for att kontrollera en
detaljs dimensioner frdn en detalj tillverkad i EvoDeco 32.

Storebror EvoDeco 32 kors dygnet runt.

SwissNanos storebror, Tornos EvoDeco 32, & andra
sidan, koptes in for att kora precisionsdetaljer med
stérre diameter, dygnet runt. Petron-koncernen upp-
skattar att 75% av detaljerna produceras under de
12 timmar (i genomsnitt) som maskinerna ar mini-
malt bemannade. “Vi har nagon som kommer upp
under en timme eller tvé for att konstatera att det
inte dr nagra problem”, forklarar Jesse. “De kanske
byter verktyg, laddar négra stdnger, och det ar allt.
Sa vi sparar en hel del tid och pengar genom att inte
ha full bemanning.” "Md&jligheten att kéra dygnet
runt med dessa maskiner har gjort oss konkurrens-
kraftiga”, tillagger Mike Jr. ” Det har éppnat upp for
mycket mer hégvolymarbete. Dessa maskiner gar
sd bra att man inte behéver ha personal under nat-
ten fér att 6vervaka dem.” “Vi skickar de besparing-
arna vidare till kunden och det dr en win-win fér oss
bada”, tillagger Mike Sr. “Jag kan inte vénta pa att fa
nagra fler EvoDeco 32-maskiner”, sager Joe. “Det &r
en stor férbéttring mot tidigare modeller — mer solid,
tystare, vibrationsfri. Och naturligtvis ljus, vilket gér
den enklare att arbeta vid. LED-bandet inuti maski-
nen &r fint. Vi &r mycket fér LED.” “Jag tycker om de
tysta huvudspindlarna, ” tillagger Jesse. “Det &r ocksa
en stor forbéttring. Det var hdpnadsvéackande vilken
skillnad det gjorde. Plus att de ser coola ut. Med det
stérre fénstret framtill kan man nu faktiskt se allting
inuti maskinen. Och EvoDeco 32 har en betydligt
béttre dorr. Det &r mycket enklare att komma at dér;
s vi kan troligtvis spara négra minuter vid riggningen
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nu. Det &r smasaker men de gér det hela mer kom-
fortabelt. Ndr man arbetat vid dessa maskiner under
en ldngre tid vet man att det &r de smé ergonomiska
féréndringarna som faktiskt spelar stor roll.”

Komplicerad standarddetalj

Nu kor EvoDeco 32 en av Petrons standarddetaljer.
Men “standard” for Petron betyder inte “enkel”.
“Det &r en mycket komplicerad detalj”, forklarar Mike
Ir. “QC-registret innehaller 60 olika kontroller. Den &r
2" 1d8ng och har mycket djuphalsborrning, vinkelfras-
ning, brotschning, polering. Det &r en enkel detalj
fér oss, men det &r inte en enkel detalj.” Och Petron
fardigbearbetar dessa detaljer helt utan sekundara
operationer tack vare sin mycket kapabla Tornos-
utrustning och sin interna expertis. Jesse och Gary
alades att eliminera sekundara operationer pa detal-
jer redan nar dessa fortfarande kordes i den éaldre
Tornos-utrustningen. “Ar efter &r efter &r gjorde vi
sekunddra operationer i den”, forklarar Mike Jr.
“Sedan slog Jesse och Gary sina kloka huvuden ihop
och ‘voila!l”... de tog bort det helt. De sparade oss
en hel del tid och pengar pa att inte utféra dessa
sekundéra operationer och kvaliteten férbéttrades
betydligt ocksa.”

Att arbeta sida vid sida,
redo att ta sig an framtiden

Den dynamiska duon med fader och son &r bara en
del av bilden hos Petron. Teamet har véxt och frodats
tack vare enstaka utomstdende. Gruppen forklarar
sin anstallningsformel med en rost. “Som arbetsle-
dare”, borjar Jesse, “kan jag sdga att vi har verkligen
en talangfull grupp personer. Och en sak som Petron
tycker om att gbéra &r att ta in personer som aldrig
tidigare har varit i industrin och ldra upp dem. Gary

~N
m
=]
o
w
=

]

5
[¥8]

i" :
-

Petrons CNC-chef och en av CNC-operatérerna analyserar dimensionerna pa en detalj fér skjutvapenindu-
strin som tillverkats i den nya EvoDeco 32.
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tillagger: “Vad vi séker dr anstallda som &dr kapabla
och motiverade.” “Vare sig de knackar pa dérren,
eller &r van till en van”, fortsatter Mike Jr., “om de vill
arbeta och de har viljan att ldra sig kan vi utbilda vem
som helst. Egentligen, vem som helst som dr moti-
verad och vill arbeta... vi kan utbilda dem.” Mike Sr.
tilldgger: “Missférsta oss inte. Vi tar inte 100%. Fér
varje person som kommer in hdr har man 5 eller 6
som inte har nagot intresse och inte &r kvalificerad.”
Gary avslutar, skrattande: “Vad Mike sdger ar att
vi pussar en hel del grodor innan vi far en prins!”
Sedan blir han seri®s igen, “men samtidigt tror jag att
om man har ratt miljé kan man attrahera ratt sorts
mdnniskor. Och jag tror att Petron har den ratta mil-
Jjon.”

Komplexa detaljer som fa andra
verkstader vill ta i

“Man kan ha alla maskiner i varlden... men om man
inte har rétt personal dr de vérdeldsa. S& man maste
ha en kombination”, férklarar Gary. “Vi har natt den
punkt dér vi tar in detaljer som andra féretag avbo-
jer. Andra féretag skriver ut detaljen och kastar den
i soporna. Det &r de jobben vi offererar och som vi
kor.” Enligt Luis ar Petron kanda for att vara palitliga
bade for utmarkt och jamn kvalitet, och aven for att
halla leveranstider av intrikata detaljer av massing,
stal, brons, aluminium och titan, bland andra mate-
rial, for allt fran flygplan till medicinska utrustningar.
“Fran mun till mun” har varit huvudanledningen for
tillvaxt under aren. Man har de tekniska fardigheterna
och resurserna for att tillverka prima och sekundara
detaljer (ofta hjéalpa kundernas tekniker att optimera
tillverkningsprocesser — som deras slogan lyder “fran
prototyp till produktion”). “Vi har verkligen nagra
mycket komplexa detaljer som krdver maximal upp-
mdérksamhet fran operatéren, ” tillagger Mike Sr. “Ett
exempel ar en militér detalj... en flyg-helicoil. Det
ar ett svart material.” Jesse fortsatter, “Den har tva
géngvirviingsoperationer. Det dr en detalj som en hel
del verkstader inte vill ta i. Det dr ocksa vad de kallar
en strategisk metall... den kontrolleras av amerikan-
ska staten. “Vanligtvis far vi dem i satser om 100 och
50. Men det &r en kontinuerlig detalj dér det finns en
familj med detaljer... det kan Okas till 2500 detaljer
per ar, men den kommer att ta hela aret att kéra.
Den detaljen har faktiskt kérts i var 13 mm maskin.
Tornos 13 mm kér troligen var mest komplexa detalj
i fabriken.” Och nu kommer SwissNano-maskinerna
att koéra de minsta detaljerna i lokalen.

Nar Petron tog emot leveransen av sina SwissNano
var det klart for dem att de skulle behéva ny utrust-
ning for att mata de detaljer som skulle komma
ut ur dessa maskiner. Lika bra som deras gamla
QC-utrustning var pa matning av helicoil-detaljerna
maste den nya QC-utrustningen vara battre.
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“Tornos” visionssystem

Mike Jr. bérjar, “Vi ville ha den bdsta utrustningen
f6r att kontrollera SwissNano-detaljerna... vi behdvde
toppmodern utrustning”. Luis fortsatter, “Som en del
i denna tillvéxt med ny byggnad och ny maskinpark
har vi investerat i och férstérkt var avdelning for kvali-
tetskontroll for att garantera att de detaljer som kom-
mer ut fran vara maskiner ar vad vara kunder for-
vantar sig - eller béttre. \VVar kontrollavdelning har sitt
eget utrymme nu som &r stangt, temperaturstyrt och
toppmodernt, inklusive vart Nikon visionssystem.”
“Den nya kontrollutrustningen kommer troligtvis att
géra arbetet for nagra kontrollanter (och mer nog-
grant) pd en timme ddr det normalt skulle ta kon-
trollanterna 5 timmar”, sager Gary. “Och Nikon har
alltid ratt. Vi behdver inte skriva ner resultaten. .. bara
skriva ut dem eller exportera dem till ett Excel-blad
eller vad som kvalitetsdokumentationen kréver.” "Jag
kan ha fel”, sager Mike Sr., “men jag tror vi har noll
defekta detaljer sedan den kom hit. Har jag rétt?” De
ovriga i rummet haller med. Han har ratt.

Stora planer for framtiden

Det ar uppenbart att Patron-teamet har stora planer
for framtiden. De vaxer metodiskt och sakert. “Petron
ligger i framkanten av rendssansen i amerikansk till-
verkning”, summerar Jesse. “Den amerikanska kon-
sumenten &r sakta pa vag tillbaka till tanken med
amerikatillverkat. Och tillverkarna ldgger ner mer
omsorg pa sina varumdrken idag, speciellt genom
att anvdnda sociala media och en allmdn opinion
mot utlokalisering utomlands. Jag tror att det kom-
mer en hel del arbete tillbaka hit till oss.” Och Petron
Automation kommer att vara redo att tillverka ultra-
exakta detaljer, stora och sma, av utmarkt kvalitet.
Det grona alternativet, tillsammans med en expan-
derande rad av farggranna SwissNano-maskiner, en
EvoDeco 32, elva andra Tornos arbetshastar och en
enad, motiverad och mycket kapabel familj av maski-
noperatorer och personal, kommer sakert att se till
att detta amerikanska foretag ser gront (vinster)
under kommande ar!

Den 25 november 2013 héll Petron Automation, Inc. en bandklippnings-
ceremoni for att markera sin expansion i sin anldggning pa 65 Mountain
View Drive, Watertown. Féretaget adderade 9000 kvadratfot for att ge plats
for 19 nya maskiner. Den nya anldggningen tredubblar foretagets kapacitet
och adderar 5 arbetstillfdllen ndsta &r och ytterligare 10 under de kom-
mande 2-3 aren. Fran vénster till héger, Waterburys regionala tillverknings-
rads ordférande Rich DuPont, vice ordférande Pat Petro, ordférande Mike
Petro, Sr., Staden Watertowns ekonomiska utvecklingskoordinator Joseph
Seacrist, tillverkningstekniker Chris Petro, vice forsaljningschef Mike Petro,
Jr, Waterburys regionala ordférande & CEO Lynn Ward och Tornos VD
Michael Hauser.
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decomagazine 33



ROUTE DE CHALUET 8

CH-2738 COURT

SWITZERLAND = ;\
F+4132 497 71 29 %k) N QA0 I I 1 Sa
INFO@MEISTER-SA.CH

WWW.MEISTER-SA.CH P R E CI S

E' decomagazine

www.decomag.ch

GERMANY

5 EXPERIENGE“IS'I}JQWS_,_NQ BOUNDS




04/14

S ST0p
<& <
(_)%

~

%
S
1305 55¥

SS STop
(e 4
‘—&

(_)
~ Q
14015 gg%ﬂ

Presentation

OPERA PERFETTA

Det Schweiziska foretaget TS Décolletage SA har sitt huvudkontor i Bedano i kantonen Ticino

och har specialiserat sig pa svarvade specialdetaljer (TS = Torniture Speciali). Det ar ett medelstort féretag
som gjort sig kdnt for hog kvalitet. Att gora det absolut oméjliga méjligt ar det motto som foretagets

tva agare, Cifa och Pedretti, driver sitt féretag efter. Och det enda mdjliga sattet ar i samarbete med
foretag som verkligen levererar, sdsom Tornos och Motorex. Aterigen &r den typ av bearbetningsvatska
som anvéands avgérande for produktionsresultaten, liksom framgangssagan med Ortho NF-X 15.

TS Décolletage SA &r 1SO 9001-2000-certifierade och drivs av sina dgare sedan det grundades. Foretaget kan skryta med den allra senaste utrustningen och
det finns inget som stoppar dem for att erbjuda sina krévande kunder just det dér lilla extra.

Foretag som ar specialiserade pa stangsvarvning ar
relativt tunnsadda pa marknaden i Schweiz sydli-
gaste kanton Ticino, trots ndrvaron av ett antal pro-
duktionsenheter som tillhér internationellt valkanda
tillverkare och som representerar ett brett spektra av
tekniska sektorer. TS Décolletage SA har darfor kun-
nat etablera arbetsrelationer med valkanda kunder
fran medicin- och dentalindustrin, elektronikindu-
strin och flygindustrin, liksom &ven andra branscher
sasom mikromotorbyggare. TS Décolletage SA grun-
dades 1996 av de tva dgarna, Silvano Cifa och Eric
Pedretti, med malet att producera hogkvalitativa
detaljer i automatsvarvar. Redan fran starten valde
man att anvanda CNC-maskiner fran Tornos i pro-

duktionen av dessa detaljer. Detta ger dem mojlig-
het att bearbeta stdnger med en diameter pa 2 till
32 mm och en langd pa upp till 200 mm. Foretaget
sysselsatter for narvarande nio anstéllda, som anvan-
der sina kunskaper och expertis pd 13 bearbetnings-
centra av vitt skilda generationer (Tornos Deco 10,
13, 26 och nagra ENC) for att tillgodose kundernas
behov. Ofta maste de arbeta mot korta leveranstider
i treskift.

CNC har 6ppnat upp helt nya dimensioner
Beslutet att fran start arbeta med CNC-maskiner

togs i linje med foretagets affarsidé att tillverka kom-
plexa detaljer som bearbetas genom att anvanda
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olika processer i sma till medelstora produktionskor-
ningar. “Pa den tiden — vilket var ndstan 30 ar sedan
—var detta en ganska innovativ filosofi fér ett nystar-
tat féretag. Hittills har vi inte haft ndgon anledning
att angra vart beslut och det &r utan tvekan en av
anledningarna till bolagets kontinuerligt langsiktiga
tillvéxt”, sager Eric Pedretti. Programmering och
utveckling av holistiska produktionslosningar ar och
har alltid varit hogsta prioritet hos TS Décolletage
SA. Den specialdesignade CAM-programvaran ar
speciellt anvandbar nar det galler programmering
av arbetsstycken som &r s& komplexa att det ar pa
gransen till det omdjliga. Eftersom extrem flexibili-
tet ar en av bolagets karnprinciper kan det ibland
vara nodvandigt att stoppa en maskin for en relativt
stor produktionskérning och rigga den igen. Detta
ar dock en mycket séllsynt foreteelse eftersom det
alltid finns tillrackligt antal andra produktionsalter-
nativ. Maskiner startas upp i genomsnitt en eller
tvd ganger per dag dven om det kan intraffa oftare
beroende pa leveranstider och produktionskérning-
arnas omfattning.

Test med ett 200 mm djupborrat hal uppmarksammade cheferna hos TS
Décolletage SA pé de fordelaktiga egenskaperna hos Motorex Ortho NF-X.
Idag anvénder hela produktionsenheten denna olja.

Motorex Ortho NF-X &r idealisk fér alla bearbetningscentra som TS
Décolletage SA anvander. Samarbetet mellan Tornos och Motorex har med-
fort en ytterligare, ovérderlig fordel for anvandaren.

Exakt kontrollerad, full luftkonditionering

| och med forvarvet av de nya och fullt luftkondi-
tionerade lokalerna 2007 och investeringen i en ny
generation maskiner har bolaget systematiskt kopt
in den senaste tekniken. Som ett resultat av detta
kan fantastiskt sofistikerade och komplexa appli-
kationer genomféras i Bedano, fran bérjan till slut.
Tillsammans med superfina sliptekniker och kom-
plexa interna bearbetningsoperationer i en mangd
olika material (titan, rostfritt stal, CrNi, icke-jdrnme-
taller och adelmetaller), har typen av bearbetnings-
vatska som anvands ocksa en betydande inverkan
pa produktionsframgangarna. Det som slutligen
gjorde att hela foretaget évergick till den universella
och hogeffektiva skaroljan Ortho NF-X fran Motorex
var ett 200 mm djupt borrat hal i en detalj som &r
avsedd att anvandas inom den medicinska industrin
och som tillverkades av 1.442 rostfritt stal med en
hég grundhardhet. Man hade inte kunnat uppna
tillfredsstallande resultat i form av dimensionell
noggrannhet och bearbetningstider med den skar-
olja man dittills anvant. Eftersom maskintillverkaren
Tornos anvander Motorex bearbetningsvatskor i

Kvalitetskontrollerna &r tidskravande men ett mycket viktigt steg pa vdgen
mot ett perfekt slutresultat. TS Décolletage i Bedano (Schweiz) anvander
testmetoder som ar skraddarsydda fér de specifika kraven hos deras olika
kunder.

Tack vare att Ortho NF-X inte innehaller nagra problematiska substanser
och dess laga dimbildningstendens uppnar man en mycket hog kvalitet pa
arbetsmiljon.
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Lokalerna, som &r luftkonditionerade till exakt 23° C och optimalt ventilerade ger en mycket angenédm arbetsmiljo och i samma, konstanta klimatforhallan-
den &r de komplicerade bearbetningsprocesserna alltid garanterade att vara reproducerbara.

utvecklingen och igangkdrningen av sina maskiner
har man stor praktisk erfarenhet av denna produkt
frdn Motorex och 16st problemet pa ett foéredomligt
satt.

“Perfetto” med Motorex Ortho NF-X

Efter sina erfarenheter med produkter fran
andra leverantérer av smorjmedel har vardet av
att anvanda den optimala bearbetningsvatskan
verkligen gatt hem hos bolagets &gare. Vid fors-
ta anblicken kan en typ av skarolja verka valdigt
mycket lik en annan, men det &r nar de anvands for
kravande applikationer som skillnaden verkligen bor-
jar synas nar det galler mattnoggrannhet, ytfinhet
(genomsnittlig topp-till-botten-niva), verktygens livs-
ldngd och den bearbetningstid for detaljen som kan
uppnas. Det var pa den punkten som den universella
hogeffektiva skaroljan Ortho NF-X fran Motorex
avsldjade sina egenskaper, som uppvisar en bety-
dande minskning av den tid det tog att bearbeta
den detalj som var avsedd att anvandas i den medi-
cinska industri som ndmnts ovan — otroliga 31% nér
den sattes pa prov! Det sager sig sjalvt att denna
prestation uppnaddes tillsammans med att de strikta
toleranserna och nodvandiga ytfinheten uppfylldes.
Med bearbetningsvatskan Swisscut Ortho MF-X,
som ar fri fran klor och tungmetaller, har Motorex,
genom att anvanda samma skarolja, lyckats med
att perfekt bearbeta hoglegerade stalkvaliteter
eller implantatstal, saval som ickejarn tungmetaller

Beroende pa material och processer rengdrs maskinerna vid exakt definie-
rade intervaller; som en del i denna process filtreras skdroljan mycket fint
och fylls pa. Detta sker individuellt, eftersom det inte finns nagot centralt
forsorjningssystem.

Detaljbearbetning tidsjamforelse
Detalj avsedd fér anvdndning inom
medical-industrin # 2506H65 1.4472
rostfritt stall

(stdmmer inte 6verens med specifikationerna)

(Kvalitetsspecifikationer OK)

-31%

I | |
T0% 50% 69% 100%
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Liten men perfekt sammansatt: Under ledning av Silvano Cifa (bakre raden, langst till vinster)
och Eric Pedretti (andra fran vanster), kan det motiverade teamet i Bedano vénta sig impone-
rande resultat gang pa gang.
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och aluminium. Detta ar absolut férsta klass inom
modern bearbetningsteknologi och garanterar maxi-
malt handlingsutrymme fér anvandaren. Det gor att
bearbetningsvatskan kan anvandas i hela bolaget
utan restriktioner, for alla maskiner och bearbet-
ningsprocesser. Detta ar ocksa extremt fordelaktigt
ur logistisk synvinkel och innebér att det verkligen
|6nar sig finansiellt.

Exklusiva komponenter fér dentalimplantat

Ett exklusivt samarbete med en tillverkare av den-
talimplantat i [talien, tillsammans med sina &vriga
regelbundna kunder garanterar att foretagets pro-
duktionskapacitet utnyttjas pa en bra basniva. TS
Décolletage SA har till uppgift att konstruera och
producera den totala projektserien for denna kund,
fran prototyper till specifika verktyg for tandtekni-
ker och tandlakare. Titanlegeringar och austenitiska
kirurgstal bearbetas ofta for denna industri. Speciellt
moderna titanlegeringar ar utmanande material att
arbeta med och kraver en hel del skicklighet och
erfarenhet hos metallarbetaren. Harda krav stalls pa
skaroljan vid bearbetning av titan. Under denna pro-
cess uppnas vanligen extremt héga temperaturer pa
verktygets skaregg medan temperaturen tenderar
att vara betydligt lagre i materialet. Det ar skalet till
att skaroljan har bade en smérjande och, viktigast av
allt, en kylande funktion att uppfylla pa skareggen
och aven 6ver hela titandetaljen, som riskerar att

fatta eld. Forr uppnaddes vissa kemiska reaktioner
genom att tillsatta problematiska amnen sasom klor.
Motorex Swisscut Ortho NF-X &r helt fri fran klor
och tungmetaller, vilket minskar riskerna for anstall-
das halsa och miljon.

Primért syfte: Nojda kunder

Kontinuerlig processoptimering, rigorésa  kvali-
tetskontroller med hjalp av toppmoderna mat-
verktyg, kombinerat med samarbete med kompe-
tenta partners, ger optimala forutsattningar for att
uppna 100% nodjda kunder. Inte mindre viktigt an
dessa tekniska framgangsfaktorer &r de manskliga
framgangsfaktorerna: For det lilla, sammansvet-
sade teamet, ar flexibilitet inte bara ett modeord
utan en realitet. Ord fardas snabbt, och inte bara i
Sottoceneri...

D

Qil of Switzerland

Motorex AG Langenthal
Kundtjanst

Postfach

CH-4901 Langenthal, Switzerland
Tel. +41 (0)62 919 74 74

Fax +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com

TS Décolletage SA

Via ai Gelsi 13

CH-6930 Bedano

Tel. +41 (0)91 604 50 88
Fax +41 (0)91 605 61 64
www.tsdecolletage.com
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APPLITEC — NY KATALOG 2015-2017

Den nya Applitec-katalogen har reviderats helt och hallet, bade i utformning och i presentation
av objekten. Intervju med Patrick Hirschi, forsaljnings- och marknadsféringsspecialist

De manga tekniska nyheter som det teknologiska
spjutspetsforetaget Applitec erbjuder for sitt ater-
forsaljarnat och sina kunder far nu ett perfekt skylt-
fonster i denna nya katalog, framtagen av denna
tillverkare av skarande verktyg for stangstavning och
mikromekanik. All energi har lagts pa att minska
letandet for anvandaren. “Malet &r att de snabbt
skall hitta de objekt de séker efter”, forklarar Patrick
Hirschi inledningsvis.

Decomagazinet: Vi har bladdrat igenom den
nya katalogen och blev férvanade 6ver att inte
se nyheten fran SIAMS 2014. Utelamnade ni
IN-Line-serien medvetet?

Patrick Hirschi: Ja vi ville inte att var nya katalog
skulle ha mer an 400 sidor, sdger han skrattande.
Allvarligt talat, var nya IN-Line-serie (svarvbommar
och stéd) som presenterades pa SIAMS i maj 2014
uteldmnades medvetet i var utgdva 2015-2017.

Forst och framst eftersom vi ar alldeles i borjan av
ett helt nytt program, som kommer att utvecklas
mycket snabbt i kraft av dess framgang. Var forsk-
nings- och utvecklingsavdelning arbetar med komp-
letteringar utifran vara kunders 6nskemal. For det
andra behover vi fortfarande slutféra distributionen
pa vissa marknader. IN-Line-serien tar upp drygt tva
sidor alldeles i bérjan av var nya katalog. Ett kom-
plett prospekt med det aktuella IN-Line-programmet
finns att ladda ner fran var hemsida.

dm: Omslagets design dr mycket sober och lik-
nar det gamla. Hade du inte lust att &ndra det?

PH: Om vi har valt ett sobert omslag for var kata-
log 2015-2017, som liknar den tidigare utgavan ar
det for att det ar innehallet som &r det viktigaste
och bidrar mycket mer an “vackra modebilder”.
Design och sidformatering i var nya katalog &r resul-
tatet av ett ndra samarbete med en resurs utanfor
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féretaget som specialiserat sig pa typografi. Var
flaggskeppsprodukt TOP-Line, nummer ett pa mark-
naden i 6ver 15 ar, maste vara pa omslaget. Fotot
visar vart 2-skruvs 100% stabila fastspanningssys-
tem.

Det ZXT-skdr som finns pa bilden &ar ett TOP-Line
referensskar. Det ar en tvavdgs spanbrytande skar
som ger exceptionell spankontroll dven vid de mest
utvecklade materialen. P& baksidan av omslaget,
med sin bukett av Applitec-verktyg, avrundar man
med de "hogpresterande” referensverktygen for
stdngsvarvning genom att férmedla budskapet att
det finns speciella separata prospekt for praktiskt
taget varje produktserie.
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dm: Alldeles i borjan, pa omslagets andra sida
presenterar Applitec fér forsta gangen i sin all-
méanna katalog en vy 6ver produktionsanlagg-
ningarna samt en oOversikt over en del av lag-
ret som innehaller tusentals detaljer klara for
att anvandas. Varfor inleda den nya katalogen
med foton, med Applitecs tankare i transparent
form?

PH: Forst och framst sa ar tankaren en integrerad
del av varumarket. Jag skulle sdga att det symbo-
liserar samvetsgrannhet, standig kreativitet och
innovation hos personalen. De tre bilderna har mal-
sattningen att dela ett flygfoto av vart huvudséte i
Moutier, en 6versikt dver miljén och den avancerade
tekniken i den produktionsutrustning som anvands
for att ta fram vara verktyg, samt en bild av den vikt
vi lagger vid forpackning och lagring av véra pro-
dukter for vara avlagsna kunder. Mer &n 9700 typer
av produkter kan levereras fran vart lager.

dm: Totalt presenteras 9 produktomraden i den
nya katalogen 2015-2017. Finns det nagot mer
ni kan sdaga oss?

PH: Naturligtvis! Framfor allt vill jag pdpeka att den
har katalogen har tre fler serier &n var gamla kata-
log.
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TOP-Watch - kapitel 1

Denna kompletterar TOP-Line. TOP-Watch-pro-
grammet foéradndras standigt och utvecklas | sam-
arbete med vara kunder, klocktillverkare och deras
underleverantorer. De specifika geometrierna och
beldaggningarna hos TOP-Watch-serien gor det moj-
ligt att bearbeta mycket sma detaljer (D <0,05 mm)
som ar tillverkade av den nya material som anvands
inom klocktillverkningen. TOP-Watch ar ett viktigt
utbud pa den Schweiziska marknaden.

ETT OUMBARLIGT
ARBETSREDSKAP

Uppdraget ar slutfort for marknadsforingstea-
met eftersom den nya katalogen har funnits
pa Internet och att ladda ner fran hemsidan
www.applitec-tools.com sedan 20.10.2014 och
finns tillgénglig att distribueras 6ver hela varl-
den fran och med 10.11.2014.

Nagra siffror om den nya katalogen Applitec
2015-2017 i jamforelse med den foregaende

upplagan:
e >80 % volym (sidor)
e 384 insidor

¢ 3 nya kapitel (kap. 1 TOP-Watch, kap. 3
Trio-Line och kap. 8 MICRO-Line)

e > 1000 ytterligare objekt

TRIO-Line - kapitel 2

TRIO-Line-serien ar en uppsattning verktygshallare
och 3-skar, baserade pa ett Y-tandkoncept som
garanterar stabilitet och positionering med enskruvs-
fastspanning.

TRIO-Line-seriens TX-geometri ar en uppsattning av
sparskar for lasringar, enligt standard DIN6799 och
DIN471.

MICRO-Line - kapitel 8

Den dynamiska serien for hardmetallverktyg med
Alfatool cylindriska spetsar. En spegelblankt polerad
yta, mer exakt rakhet och koncentricitet an standard
innebar att mikro-frasar, mikro-borrar, centrerings-
utrustningar, gravyrskar och frasskar for finbearbet-
ning monterade pa MICRO-Line ar speciellt uppskat-
tade vid mikrofrasning med mycket hog precision.
MICRO-Line har 6ppnat upp vagen till mikromeka-
niksektorn for Applitec.

Det finns ett flertal nya objekt som kompletterar
vara 6vriga produktserier som redan &r kanda fran
vara tidigare kataloger, en kort resumé foljer nedan:

ECO-Line - kapitel 3
Den hogkvalitativa ekonomiska serien fran Applitec.

ISO-Line - kapitel 4

Kompletterar Applitecs verktygshallare och skar,
med en mangd skargeometrier och kvaliteter. Alla
poster har fatt sina referenser ombenamnda baserat
pa standarden.
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2014 2014
b =

CUT-Line

CUT-Line - kapitel 5

Overlagset i precisionssektionering. Verktygshéllare
med perfekt sate for optimal fastspanning av skaret,
med |6sningar for diametrar till 65 mm. Denna serie
har 6ppnat upp verksamhetsomraden med aktivite-
ter utanfor stdngsvarvning.

MODU-Line - kapitel 6
Nio sidor i var nya katalog dgnas at grundhallare och

skarhallare for Tornos maskiner. Av vilka fyra ar for
SwissNano och en for Swiss ST26.

TOOLING-Line - kapitel 7

En kompletterande uppsattning fér MICRO-Line,
inklusive lattringshallare och vanster och hoger
MD-lattringar, D 8,00 till 20,00 mm.

CIRCO-Line - kapitel 9

Extra-fin, fin, grov och specialtander for Applitecs
program med cirkelrunda hardmetallfrésar. Fran &
8 mm till @ 160 mm, med fram- eller baktill fast-
spanda frashallarchuckar. CIRCO-Line &r en produk-
tiv och tillforlitlig serie for vara kunder.

y il

TOP-Watch

-
o -

—
ECO-Line

—a

d

CIRCO-Line

dm: Tack sa mycket Patrick Hirschi fér denna
sammanfattande presentation. Vad skulle
du vilja sdga till decomagasinets ldasare som
avslutning?

PH: Den nya katalogen Applitec 2015-2017 och
dess separata prospekt ar viktiga informationsverk-
tyg for vara kunder och aterforsaljare. De gor det
mojligt for dem matt komma vidare och fa ut mer
av sina Tornos-maskiner. Om de &r intresserade av
vara l6sningar och papperskatalogen ber jag dem
kontakta oss pa adressen nedan eller via sin vanliga
kontakt.

APPLITEC

SWISS TOOLING

Applitec Moutier SA
Swiss Tooling

Chemin Nicolas-Junker 2
CH-2740 Moutier

Tel. +41 32 494 60 20
Fax +41 32 493 42 60
info@applitec-tools.com
www.applitec-tools.com
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Presentation

TORNOS FRIGOR PRODUKTIVITET GENOM
EFTERMONTERING AV HPC-SYSTEM

Under de senaste fem aren har Southco, en tillverkare av snabbféasten, sett behovet av deras produktprogram
okat och utvecklats med efterfragan pa fler produkter av rostfritt stal.

Tre Tornos Deco hos Southco.

For Surrey-tillverkaren som har svarvat sina detaljer i
tva Tornos-maskiner typ Deco 20a och en Deco 26a
under mer an tio ar har materialbytet gett dalig span-
kontroll, orimliga stillestandstider i maskinerna och
forlorad full produktion pa ett obemannat nattskift —
tills Tornos tekniker eftermonterade ett HPC-system.

Rostfritt stal, titan och aluminiumlegeringar

Southco, en produktionsenhet som producerar 6ver
1000 varianter av sina fasten for sektorer som flyg,
fordon, medicin och jarnvdg, upptackte spaninslag
runt verktygen. Med spaninslag pa varje rostfritt jobb
maste arbetsomradet rensas manuellt pa spanor efter
varje detalj. For att hantera detta oacceptabla scena-
rio tog gruppledaren in expertsupport fran verktygs-
leverantorer sasom Iscar, Sandvik och Dormer samt
skaroljespecialisten Jemtech. “Fér fem ar sedan var
rostfritt stal, titan och andra aluminiumlegeringar

bara 5% av var produktion och allt annat var mjukt
stal. Dessa 5% har véxt till 30% pa fem ar och fort-
sdtter att vdxa, sa att snabbt hitta en ldsning var
absolut nédvéndigt”.

Hogtrycks kylvatska...

Aven fast verktygen och oljekombinationen dubble-
rade produktiviteten hamnade féretaget fortfarande
under sina produktionstider eftersom man inte kunde
kéra obemannat pa nattskiften, vilket var fallet tidi-
gare. De nya verktygen och skaroljan eliminerade den
korta livstiden pa verktygen och reducerade darmed
verktygskostnaderna och 6kade verktygens livslangd.
Det var ingripandet av skaroljeteknikerna som fore-
slog att de tre Tornos-maskinerna skulle upprustas
med hogtrycks kylvatskepumpar (HPC), speciellt for
deras djuphalsborrning och kravande svarvoperatio-
ner.
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HPC-pump eftermonterad pa Tornos Deco.
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... upprustad av Tornos

Herr Dessent fortsatter: “Genom att félja radet fran
verktygsteknikerna kontaktade vi Tornos angaende
upprustning med en HPC-pump och munstycken
till var och en av de fyra verktygsplattorna. De skic-
kade omgdende tva tekniker for att underséka var
situation. Aven om nya maskiner kan specificeras
med HPC och har kylvitsketillférsel genom verk-
tygens bakre dnde var det inte aktuellt fér Tornos-
maskinerna ndr vi képte in dem fér éver tio ar sedan.
Sa teknikerna tog fram en I6sning dar samlingsréren
och ledningarna kunde monteras pa positionerna X1,
X2, X3 och X4 och matas fran en 120 bar HPC-pump
som sitter under maskinerna. Tornos tekniker utveck-
lade all fixtur och samlingsrér som sedan tillverkades
lokalt. Magnetventil integrerades sa att oljeflédet till
var och en av de fyra positionerna kunde styras med
maskinens M-koder. Flexibilitet var nyckelordet efter-
som verktygsplattorna ar i konstant rérelse.”

HPC-ledningar anslutna till verktygsplattor.

Problemet med spanor I6stes

Hos Southco ar Deco 26a reserverad for svarvning av
fyra produktfamiljer som produceras fran de rostfria
stdngerna 304 och 316 i satser fran 1500 till 3000
detaljer med upp till 80% materialavverkning. Vid
sidan av Deco 26a producerar de tva maskinerna
Deco 20a axlar i fyra varianter som ar likvardiga de
produkter som produceras i Deco 26a. Med de hus,
lock och axlar som produceras i de tva Deco 20a
uppmarksammades frdgan om spankontroll vid borr-
ning av stora djup, urborrning, tung grovsvarvning
och gangskarning. Borrningen kravde extra cykler fér
att avlagsna spanor samtidigt som urborrningsopera-
tionerna skapade bandspanor som skulle lindas runt
verktygen och falla pa huvudspindeln under simultan
operation.

Eftermonteringen av HPC-systemen pa de har tre

Tornos-maskinerna har gjort att anlaggningen med
sina 120 anstallda kunnat 6ka sin produktivitet i
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Prov pé detaljer som tillverkats i Deco-maskinerna.

ldngdsvarvarna. En produktivitetsékning pa 120%.
Herr Dessent fortsatter: “Ndr vi forst startade var
bearbetning i rostfritt stal och stétte pa spanfragan
var problemet sa nedbrytande att vart mal var att
bara kéra maskinerna under en timme obemannat.
Vi kunde inte ens 6vervéga att aterstarta vart “spok-
skift” fran klockan 23 till 06 ddr maskinerna i det
stora hela var obevakade — ett skift férsvann nar vi
bérjade bearbeta rostfritt”.

Forsok med nagon komplex detalj

“Nu &r “spokskiftet” tillbaka och vi kér Deco-
maskinerna 24 timmar om dygnet 5 dagar i veckan
med kontroller av maskinerna varje timme. Véara
kdrnprodukter bearbetas nu i 304 och 316 utan
problem och med exceptionella produktivitetsni-
vaer. Dessutom kan Deco-maskinerna anvéandas till
nya produktutvecklingsprojekt som tidigare utfér-
des externt pa grund av tidspressen. Prestandan hos
Deco-maskinerna ger oss sjalvfértroende till att ge oss
pa en komplex detalj som allt oftare blir normen. Vi
har ocksa tagit in atta satser komponenter i huset
som tidigare var utlagda — ytterligare en finansiell
besparing” sager herr Dessent.

Battre ytfinhet, langre livslangd pa verktyg och
mdjlighet att producera komplexa detaljer

“Tack vare att Tornos tekniker kunnat eftermontera
HPC-systemet har vi kommit éver spanproblemet vid
bearbetning av rostfritt. Vi har férbattrat var pro-
duktivitetshastighet per timme samt aterfatt vart
“spbkskift”. Vidare har vi férbattrat ytfinheterna,
verktygens livsldngd har ékat och dven var méjlig-
het att producera komplexa detaljer. Vi kan nu kéra
vilken detalj som helst oberoende av komplexitet och
vi kan till och med géra det obemannat. Vart nésta
steq &r att implementera snabbvéxlingsverktyg sasom
Sandviks ZQ-system for att minska tiden for att byta
verktyg samtidigt som vi kér med kylvdtska genom
verktygssystemen”, sammanfattar herr Dessent.

Ihdliga komponenter.

Snabbfisten producerade av Southco.

southco

CONNECT - CREATE - INNOVATE

Southco Manufacturing Ltd
Farnham Trading Estate
Farnham, Surrey GU9 9PL
United Kingdom

Tel: +44 (01252) 714422
Fax: +44 (0845) 1179445
www.southco.com

decomagazine 45



Aktuellt

KOMPLETT SVARVSORTIMENT

Presentation av verktygssystemen SSXA och SSXC, testade for att anvandas pa langdsvarvar i verktygstillver-
karen Dieterles verktygssortiment.

46 decomagazine

Verktygssystemen SSXA och SSXC som ingdr i verk-
tygstillverkaren Dieterles sortiment &r tekniskt full-
andade och utprovade. De ar konstruerade for att
anvandas i automatiska svarvar - speciellt ldangdsvar-
var - och erbjuder en utmarkt dag-till-dag-prestanda
tack vare dess breda applikationsomrade och funk-
tionalitet. Bada verktygssystemen, SSXA och SSXC,
delar samma applikationer; skillnaden ligger i deras
konstruktion och deras system foér montering av
svarvskar i verktygshallaren.

Tva kompletterande system

Skdren med dubbla skdrkanter, som anvdnds i
SSXA-systemet, ar fixerade i sidled i perfekt for-
made fasten i verktygshallaren. Skaret med dubbla
skarkanter i SSXC-systemet ar fixerade uppifran i
verktygshallaren. De tva verktygssystemen kan alltid
anvandas “omvant” och ar vid behov dven tillgang-
liga med invandig kylvatsketillforsel.

Garanterad effektivitet

Kylvatskestralen kan riktas exakt och fixeras pa hart
anvanda punkter. Detta har en speciellt fordelaktig
effekt pa svarvskarens livslangd. De olika svarvska-
ren som klassificeras i katalogen efter typ av applika-
tion finns tillgangliga i lager for alla bearbetnings-
operationer. Deformering pa kanterna, som ofta
bestammer mattnoggrannheten pa det bearbetade
arbetsstycket, undviks tack vare motsvarande relief
och skarvinklar. Hardmetallkvaliteterna och de speci-
ellt testade beldggningarna ger en extra garanti for
kontinuerlig och jdmn produktion.

Fo6r alla applikationer...

Under konstruktionsstadiet har speciell omsorg
lagts pa att se till att verktygshallarna inte utévar for
mycket kraft pa de tva svarvsystemen. Detta gor att
verktygshallarna kan bytas snabbt. Efter omfattande
tester har verktygssystemen visat sig vara mycket
ekonomiska, med en enda verktygshallare som kan
rymma ett systems hela sortiment av svarvskar.

... och alla behov

Det ar just darfor Dieterle ser till att vara fullt med-
veten om sina kunders specifika behov, eftersom
varje verktygssystem &r anpassat for nya kunders
behov om och nér de dyker upp. Liksom manga av
Dieterles 6vriga system ar de tva verktygssystemen
frukten av ett langsiktigt samarbete med kunder,
och utnyttjandet av pagdende finjusteringar base-
rade pa omfattande respons fran Dieterles kunder.

=[DIETERLE]

Otto Dieterle
Spezialwerkzeuge GmbH
Predigerstr 56

78628 Rottweil

Tel.: +49 741 94205-0
Fax: +49 741 94205-50
info@dieterle-tools.de
www.dieterle-tools.com
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Presentation

TORNOS FIRAR FORSALININGSFRAMGANGAR
VID UK OPEN HOUSE

Det nyligen i samarbete mellan Tornos och Matsuura arrangerade eventet THINK: Production 2014 blev en
stor framgang for den Schweiziska svarvtillverkaren.

Balanseringsoperationer

Inkopet av Tornos ST 26 é&r foljden av en lyckad
installation av en ST 26 i september. Denna forsta
ST 26-maskin installerades hos Hullmatic som en
direkt ersattning for en aldre Deco 20. Kapabel till
balanserad svarvning, frasning och borrning ger
ST 26 aven materialbesparingar genom mojligheten
att kéra med/utan styrbussning.

Skraddarsydd I6sning

Bestallningen av en andra ST 26 &r ett resultat av
att Tornos forenklar processen med en I6sning som
var skraddarsydd for behoven hos slutanvandaren.
Med en verkstad full av CNC-teknik fran Tornos

och CNC-svarvar fran Mazak ar produktionen hos
Hullmatic starkt genomsyrad av fordonskompo-
nenter och man stdtar med valkanda namn som
Caterpillar, Dunlop, Perkins och Delphi som kunder.
Med en produktion pa éver 15 miljoner detaljer per
ar har det Essex-baserade foretaget Hullmatic valt
att utnyttja sin Tornos Deco-maskin fér produktion
av langa serier. Emellertid var tanken med ST 26
att behalla dessa langa produktionskérningar, sam-
tidigt som den hogre flexibilitet och kortare omstall-
ningstider som maskinen erbjuder i jdmférelse med
den aldre Deco-maskinen ar 6vervaldigande. Den
omedelbara effekten med ST 26 &r skalet till att
foretaget tidigarelagt sina planer for ytterligare en
maskin.
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Precision, kapacitet och flexibilitet

| en kommentar till kopet sager chefen for Tornos
dotterbolag i Storbritannien, John McBride: “Den
innovativa verktygskonfigurationen hos ST 26 gor
det mdjligt for Hullmatic att slippa manga uppsétt-
ningar av fasta och rérliga verktygsstationer for
manga olika jobb och drastiskt reducera omstéll-
ningstiderna. Dessutom kan det bussningsldsa sys-
temet bytas pa 15 minuter jamfért med uppemot 2
timmar pa andra svarvar. Dessa faktorer ger en hég
kvalitet och kvantitet for en tillverkare som Hullmatic
vad géller precision, kapacitet och framfér allt den
flexibilitet de behéver.”

Konstant innovationsstrom

Samtidigt som detta inkép var en hojdpunkt for
Tornos fick bestkarna aven se de nya svarvarna
CT 20 och GT 26 som anldnde direkt fran varldspre-
midren pd AMB-mdssan i Stuttgart. Tornos gjorde
ocksa sin Brittiska debut med svarven SwissNano
som orsakat stor uppstandelse inom mikrotillverk-

ningsindustrin. Vid sidan av dessa nya innovationer
var den robusta och kraftfulla maskinen CU 3007
frdn Almac med ett 5-axligt Lehmann-bord intres-
sant. De nya maskinerna stoltserade med mycket ny
teknik och de extremt kraftfulla 11 kW spindlarna
i GT 26 drog stort intresse, men en klar publikfa-
vorit var Tornos mijukvara for maskinovervakning,
TSIS. Lankad till maskinerna CT 20 och GT 26 var
det mojligt for besokarna att se fordelarna med att
Overvaka och programmera en eller flera maskiner
och deras produktionsstatus fran en arbetsterminal
eller mobil enhet.

Som komplement till dessa maskiner visade féreta-
gen Motorex, Delcam, Lehmann, EdgeCAM, Floyd
Automatic, Rainford Precision, Arno Tooling, Baty
och Iscar allt fran intressanta produkter som ska-
rande och hallande verktyg till maskindvervakning,
finansiering och ytbehandlingar.

TOI’!NOS(A>

Tornos Technologies UK Ltd
Tornos House

Whitwick Business Park
Coalville

UK-Leicestershire

LE67 4)Q

T +44 (0)1530 513100

F +44 (0)1530 814212
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HUNDRA AR AV FRAMGANG

Utilis AG i Millheim firar 100-arsjubileum 2015 med en hel del evenemang for kunder, samarbetspartners och
anstéllda. Upptakten till firandet var arets fackmassa PRODEX.

2015 éar aret! Utilis AG i Mullheim skall fira sitt stora
jubileum. 100 héndelserika ar har gatt och dessa ar
har gjort Utilis till vad det ar idag: Ett schweiziskt
foretag med drygt 70 anstallda, ISO-certifierade och
med internationell verksamhet. Men, som de som
driver ett foretag vet: Vad &r det for historia som
visas pa ytan, under den déljer sig ett mycket hart
arbete. Kommersiell framgang kommer inte Gver en
natt. Det som kravs ar lyhérdhet for vad som hander
pa marknaden, en aktiv nyfikenhet, en kreativ anda
och engagerade specialister som alla drar 4t samma
hall. Bara dessa faktorer kan producera saljbara pro-
dukter, som de som tillverkas av Utilis.

Schweiziska kvalitetsprodukter

Utilis AG &r ett schweiziskt foretag som har
specialiserat sig pa de verktyg som anvands for ska-
rande tillverkningsprocesser inom mikrobearbetning.
Tillsammans med tillverkaren av Ovomaltine har
Utilis 1939 utvecklat en mixer for att géra blandade
drycker. Den existerar fortfarande idag har och dar
pa kaféer och restauranger. Produktserien Multidec®
som foretaget sjalva utvecklat ar ocksa allmant val-

kand. Som alla foretag har Utilis ocksa uppfyllt kra-
vet pa att leverera schweizisk kvalitet sedan 1994,i
enlighet med ISO 9001. Foretagsledningen ar over-
tygad: Kunder soker inte alltid efter produkter med
lagsta priset, utan efter fortroende, noggrannhet
och kontinuitet.

Det kommer att bli fest 2015

“S& manga ar av framgang kan bara uppnas tack
vare professionella medarbetare och lojala kunder”,
sager vd Mario Macario. Arsdagen kommer darfor
att firas tillsammans med kunder och anstallda, med
en mangd olika evenemang, som planeras under
aret. “Pa detta sétt kan vi framféra vart tack for det
fértroende vi fatt och skala fér en gemensam fram-
tid”, sager Mario Macario.

In i framtiden med dagens ungdom.

Utilis &r mer an villiga att dela med sig av en del av
sin framgang. Under jubileumsaret stodjer foreta-
get darfor ROKJ Thurgau-Konstanz-projektet for att
hjdlpa funktionshindrade barn och fattiga familjer
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ETT SEKELS HORNSTENAR

Broderna Ernst grundade en mekanisk verk-
stad i Mullheim 1868. Den omvandlades 1915
till ett aktiebolag under namnet Utilis AG. Fran
detta 6gonblick utvecklades foéretaget stegvis
med kontinuitet, innovation och engagemang.
1925 lanserades ENDFIX, en produkt for bear-
betning av stanger, wire och rérandar, under
1939 den legendariska Ovomaltine-mixern.
1952 6vertog man den Schweiziska agenturen
for Metallwerke Plansee GmbH (idag kanda
som CERATIZIT AG). 1992 lanserades foreta-
gets egen produktserie Multidec® och 2002
grundades dotterbolaget Utilis France i Haute
Savoie. 2013 6ppnades forsaljningskontoret i
Shanghai www.utilis.com.

i Schweiz. Detta innebar att man gor det mojligt
fér barn att utveckla sin potential och talang, for-
battra deras framtida chanser fran start och inte-
grera dem i samhallet. Tack vare ROJK kommer en
foraldraloés 12-arig flicka som bor pa ett barnhem
att kunna komma till lagret. Tack vare ROKJ kom-
mer en enstamstdende mamma att kunna skicka sin
son till gitarrlektionerna. Det som ofta underskattas
ar att aven idag lever 590000 manniskor i fattigdom
i Schweiz, varav 250000 &r barn. “Vi har beslutat
att stédja detta projekt eftersom vi vill investera i

vara ungdomar, de &r ju var framtid”, sager Mario
Macario.

Séljbara produkter

Under de senaste aren har de produkter som Utilis
sjalva tillverkar genomgdtt en anmarkningsvard
férandring. Vid starten var vattenhjul inkluderade i
produktionsprogrammet, och i och med den 6kade
rorligheten  utdkades affarsverksamheten med
cyklar, motorcyklar och bilar. Dynamos exempelvis,
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vars produktion dven var skyddad av ett patent.
Det klassiska var definitivt ENDFIX, som introduce-
rades 1925. De kan anvandas for att forma wire-
andar till olika former. En hojdpunkt var helt klart
Ovomaltine-mixern som Utilis utvecklade i samar-
bete med Dr. Wander AG 1939. Idag kan man fort-
farande se kaféer som innehar en viss air av nostalgi.
Multidec® &r ett av de mest framgangsrika verktygs-
systemen. Denna produktserie kombinerar forde-
larna med de klassiska svarvverktygen med kraven
foér en svarv av Swiss-type.

Det nya spanstyrningssteget for annu battre
prestanda: Multidec® Cut 3000

Detta vandskar med “GS” spanstyrsteg har utveck-
lats genom att man tilldmpat en ny, revolutione-
rande produktionsteknik. Geometri, hardmetall
och beldggning &r idealiskt sammansatt for avstick-
ning av icke-legerat och lag- till héglegerade stal.
Resultatet ar ett vandskar som utlovar en enorm
produktivitetsokning.

Integrerad invandig kylning panyttfédd:
Multidec® Lube

Under en langre tid har anvandarna letat efter en
|6sning for att leda kylvatskan sa ndra skareggen
som mojligt, just pa det stalle dar spanen skapas.
Utilis har hittat det: Multidec Lube-systemet leder
kylvatskan direkt genom spannkilen till skareggen.

Det ger anvandaren sakerhet och haller utrymmet i
maskinrummet rent.

Forutom tillverkning och marknadsféring av egna
produkter avrundas sortimentet med inhemska och
utlandska markesvaror for skarande bearbetning.

For mer information: Utilis AG, Mullheim, Germany,
tel.: +41 (0) 52 762 62 62, info@utilis.com

UTILIS

Tooling for High Technology

Utilis SA

Outils de précision
Kreuzlingerstrasse 22
CH-8555 Millheim
Tel. + 4152762 62 62
Fax + 4152762 62 00
info@utilis.com

www. utilis.com
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APPLITEG

SWISS TOOLING

Applitec Moutier S.A. | Ch. Nicolas-Junker 2 | CH-2740 Moutier | Tél. +41 32 494 6020 | Fax +41 32 493 42 60

www.applitec-tools.com



