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Editorial

VOCE, EM CONSTANTE MOVIMENTO

Vocé sabia que foi em Moutier que os tornos do
tipo “suico” foram criados ha mais de cem anos?
Assim como naquela época, a Tornos continua ainda
sendo referéncia quando se trata da introducao
de solucdes inovadoras. E, ao fazé-lo, nosso foco
sdo sempre as necessidades dos clientes. Gracas a
busca por solucdes em conjunto com os clientes, a
Tornos conseguiu adquirir bastante know-how em
diversos setores. E por isso que hoje sabemos exata-
mente como ajuda-lo a progredir. Nossa ambigdo é
garantir o constante movimento da sua empresa em
sincronia com as maquinas que possui. Para enfati-
zar esse ideal, criamos o lema “Vocé, em constante
movimento”. E assim que queremos nos posicionar
no mercado.

Desde a ultima EMO, muita coisa aconteceu no
Grupo Tornos. Depois de mais de cem anos de
producao de maquinas de alto padrédo, juntamos o
nosso know-how para desenvolver e produzir nos-
sas proprias maquinas convencionais, Cujos princi-
pais componentes sao fabricados na Suica.

Em nossas novas instalagdes de producdo em Xi'an
(China) e Taichung (Taiwan), nossos funcionarios
trabalham com a mesma paixao e o mesmo obje-
tivo de sempre: oferecer a vocé, cliente da Tornos,
a solucao ideal para as suas necessidades especificas
de producdo. Como declarou nosso Gerente Global
de Producdo em uma entrevista, isso s6 é possivel
com uma cooperacao harmoniosa e a troca cons-
tante de conhecimento entre as equipes que atuam
na Suica e na Asia. O exemplo mais recente desta
cooperacao frutifera é a Swiss GT 13, que foi apre-
sentada na Ultima decomagazine. Ela serd exibida
na EMO, assim como a MultiSwiss, a EvoDeco 10
e a Almac BA 1008, para citar apenas algumas das
inovagdes apresentadas.

Nesta edicdo, gostariamos de j& apresentar outro
produto: a Swiss DT 13, que serd introduzida primei-
ramente nos mercados asiaticos. Dé-nos a chance
de convencé-lo hoje dos beneficios obtidos com este
torno do tipo Swiss e seu excelente desempenho. E
desnecessario dizer que o nosso sistema especial
TISIS pode ser utilizado nessa maquina também.

Vocé estd entre os nossos estimados clientes que
se perguntam se deveriam fazer uma revisao com-
pleta das suas maquinas ou comprar um produto
de Ultima geracdo? Nao hesite em nos contatar.
Teremos o prazer de orienta-lo e encontrar a melhor
solucdo para suas necessidades.

As préximas feiras e exposicdes sao apenas uma das
varias opgdes para vocé conhecer o poder inovador
da Tornos. Antes do final do ano, exposicoes inter-
nas serao organizadas em muitas de nossas subsi-
diarias, onde vocé terd a chance de conhecer, de
primeira mao, 0s nossos produtos mais recentes.
Aguardamos ansiosos pela sua visita. Nosso objetivo
é ajuda-lo e poder dizer: Vocé, em constante movi-
mento!

Atenciosamente
Michael Hauser, CEO
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A TORNOS VOLTA A MILAO:
DESCUBRA AS NOSSAS COMPETENCIAS

Mais uma vez, depois de seis anos, a exposicao mundial EMO acontecerd em Mildo, de 5 a 10 de outubro, no
centro de exposicoes da fieramilano. Em sua apresentacao, a Tornos se concentra na competéncia de seus espe-
cialistas nas areas mais desafiadoras. Vamos nos reunir com Brice Renggli, gerente de marketing da Tornos,
responsavel pela apresentacao da Tornos durante esta nova EMO.

EMO 2013
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Pier Luigi Streparava, responséavel geral pela feira
de comércio, anunciou recentemente que os orga-
nizadores esperam 1600 expositores em um espaco
de exposicao de 120,000 m? e 150 mil visitantes
de mais de 100 paises. O que a Tornos pretende
fazer para que clientes existentes e em potencial vol-
tem para casa plenamente satisfeitos com a visita ao
estande da Tornos? O Sr. Renggli responde: “Este
ano, vamos mostrar cinco maquinas num espacgo de
240 m? e queremos nos concentrar em dois eixos
principais de comunicacdo. nossas areas de negdcio
e a competéncia de nossos engenheiros”.

Experiéncia reconhecida
em tecnologias de alta precisao

“A Tornos ja existe ha mais de 100 anos, e a
empresa sempre criou solugoes feitas sob medida
para diversas areas de atuacao, tais como as indus-
trias médica, automotiva, eletrénica e aeroespacial
e, por ultimo, mas ndo menos importante, a indus-
tria relojoeira”, explica o gerente de marketing no
inicio da conversa. Com base numa organizacao
descentralizada, com Centros de Tecnologia que
fornecem aos clientes servicos em todo o mundo,
a Tornos criou um banco de dados de aplicativos,
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centralizado, que registra todos os avangos e comis-
sionamentos feitos pelo grupo Swiss. Além da alta
competéncia de seus especialistas, é este conjunto
de conhecimentos que permite ao grupo respon-
der rapidamente as novas exigéncias e oferecer as
melhores solugdes possiveis para os clientes.

Sob medida e com base na experiéncia

Seja em relacdo a maquinas, dispositivos, tecnologias
avancadas, assessoria técnica ou até mesmo orienta-
¢ao mais generalizada, tendo em conta areas de atu-
acao especificas, respostas adequadas ou resultados
de testes estdo sempre a mao, e os especialistas da
empresa podem valer-se deste conjunto de dados
para oferecer solucdes imediatas, criadas especifi-
camente para atender a necessidade dos clientes.
Renggli acrescenta: “Ha dezenas de fabricantes de
maquinas no mercado, mas nenhum pode gabar-se
de ter um know-how semelhante ao da Tornos. No
ramo de relojoaria, por exemplo, ha 100 anos desen-
volvemos solucées feitas sob medida... e essa perse-
veranga continua sendo a nossa motivacao”.

Vamos ser mais especificos: O que o
visitante podera ver no estande da Tornos?

No saldo 04, o estande da Tornos C08-D09 sera
composto por cinco maquinas, incluindo algumas
inovacoes e areas de demonstracao de servicos e
programacao. Examinemos mais de perto todas
essas exposicoes:

Novidade: Swiss GT 13

Esta maquina, que foi apresentada em uma exposi-
¢ao preliminar, por ocasidao dos Dias de Tecnologia
da Tornos, em Moutier, em junho do ano passado,
tem sido muito bem aceita. “As reacées foram
unénimes. Qs visitantes ficaram profundamente

Sasrlun GT 13

impressionados com o equipamento, especialmente
com as ferramentas movidas e outros dispositivos,
como a fresa de rosqueamento, a fresa poligonal
ou o eixo B real”, explica Renggli. Com a bucha-
-guia motorizada, que pode atingir 15,000 rpm,
a maquina pode ser facilmente modificada, em
pouquissimo tempo, para trabalhar com pingcas.
Renggli explica: “Ao contrario das solugées comuns
encontradas no mercado, a bucha-guia fica per-
manentemente conectada e pode ser facilmente
transportada e depositada numa drea de espera.
O processo de conversdo €, portanto, muito facil e
rapido”. A Swiss GT 13 tem varias pecas em comum
com a Swiss GT 26, como, por exemplo, a alta rigi-
dez. Com seus varios equipamentos, sobretudo no
tocante aos dispositivos e acessérios, como os siste-
mas de alta pressao, a maquina tem como foco pri-
mordial os mercados de microtecnologia (relojoaria
e micromecanica), bem como as industrias médica e
de conexoes.

Capacidade: 10 mm, 13 mm com preparacao
do material da barra.

Peca mostrada na EMO: implante dentario.

Novidade: EvoDeco 10

Em vista da introducdo de méaquinas destinadas a
usinagem de diversas pecas de pequeno diametro,
especialmente no mercado italiano, a Tornos apre-
senta a EvoDeco 10. Renggli explica: “As maquinas
da série EvoDeco sdo equipadas com a melhor cine-
matica do mercado: em termos de desempenho e
sofisticagdo, nenhuma outra solu¢do se equipara
a EvoDeco”. Com base no sucesso das famosas
maquinas Deco, que ndo precisam ser novamente
apresentadas, a familia EvoDeco, mais uma vez, traz
melhorias este ano em relacdo a trés aspectos princi-
pais: propriedades térmicas, simplificacdo da manu-
tencdo e de servigos, além de ergonomia. A drea
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de usinagem é a maior e mais limpa possivel para
facilitar ao méximo a regulagem da ferramenta. A
unidade de controle, instalada em um brago gira-
torio, atende com eficiéncia ao conceito de redu-
cdo do tempo para coloca-la em funcionamento.
A maquina é oferecida com o sistema de programa-
cao TB-Deco, mas também com a funcdo de pro-
gramacao ISO ou o novo sistema TISIS (outro desta-
que mostrado em Mildo - veja o artigo completo na
pagina 17).

Capacidade: 10 mm.

Peca mostrada na EMO: Valvula de controle (auto-
movel).

SwissNano

Sem duvida, esta maquina, que é oferecida em
diversas cores, sera uma das atracdes do estande
da Tornos. Hoje, com vdrias centenas de maquinas
instaladas, esta pequena maquina é uma das mais
vendidas pela Tornos. O gerente de marketing esta
bastante entusiasmado: “Em todo o mundo, os
clientes chegam a mesma conclusdo: além de entrar
imediatamente em operacdo, a maquina produz
pecas perfeitas, desde o inicio, e proporciona per-
feita repetibilidade”. E acrescenta: “O alto indice de
recompra da SwissNano é um dos sinais inconfundi-
veis. A grande maioria dos clientes ja adquiriu uma
seqgunda maquina”.

A cinematica de seis eixos da maquina permite a uti-
lizagdo de regulagens numéricas em todas as dimen-
sdes. Todos os usuarios enfatizam a facilidade de
uso obtida com o contraeixo em trés eixos lineares.
Além do contraeixo, a segunda placa de fixacdo do
tipo “gang” pode acomodar ferramentas por baixo

do contraeixo e, assim, aumentar a capacidade de
usinagem da maquina. Dependendo do suporte da
ferramenta, é possivel instalar duas, trés ou quatro
ferramentas por baixo do contraeixo, ou seja, a usi-
nagem pode ser feita simultaneamente com as duas
placas de fixacao do tipo “gang”.

Capacidade: 4 mm.
Peca mostrada na EMO: sonda eletronica.

Almac BA 1008

Nao se pode negar a estreita relacdo entre a
maquina Almac e a SwissNano: a BA 1008, na ver-
dade, tem a mesma estrutura basica e a mesma
cinematica. O eixo-arvore abre caminho para um
cabecote motor com capacidade maxima de 16 mm
de diametro. A méaquina pode usinar pecas de até
28 mm de comprimento. Esta maquina compacta
ja convenceu os relojoeiros suicos. Suas pequenas
dimensbes e sua estrutura fundida simples fazem
dela o meio ideal de producdo para este setor.
Como explica um dos primeiros clientes: “Entre as
vantagens inegaveis desta maquina estdo a simpli-
cidade de regulagem e a ergonomia. Quando rece-
bemos a mdaquina, ela imediatamente entrou em
operacdo, e pudemos usa-la desde o primeiro dia
para produzir pecas”. E acrescenta: “Com o sistema
frontal e o protetor, que permite a visdo completa
de toda a drea de usinagem, nossos funcionarios
desfrutam das condicées de trabalho ideais”. A
Almac BA 1008 trara novas possibilidades de usi-
nagem para os especialistas do mercado italiano e,
principalmente, para os do setor de fabricacao de
6culos.

Capacidade: 16 mm, para pecas prismaticas.
Peca mostrada na EMO: elo de bracelete.

MultiSwiss 6x14

Grande sucesso dos Ultimos anos no mercado
de maquinas com varios eixos-arvore. Com mais
de 150 maquinas vendidas em todo o mundo, a
MultiSwiss definitivamente ganhou a aceitacao
do mercado. “As vezes, o MultiSwiss substitui as
maquinas CNC ou com varios eixos-arvore controla-
dos por um came, enquanto, em outros casos, oS
tornos de um Unico eixo-arvore tém de abrir cami-
nho para a MultiSwiss”, explica Renggli. O nivel de
qualidade que se pode obter com esta maquina é
realmente surpreendente. Muitas vezes, a qualidade
¢ ainda melhor que a de todos os outros meios de
producao atualmente disponiveis no mercado. A
alta rigidez reduz drasticamente o desgaste da ferra-
menta de tal forma que alguns clientes foram obri-
gados a recalcular as estatisticas de desgaste, para
que pudessem acreditar as melhorias obtidas. A
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estrutura da maquina é bastante ergondmica. Além
disso, a operacdo e a programacdo da maquina sao
extremamente faceis. De acordo com alguns clien-
tes, a operacao é ainda mais facil do que em tornos
com um Unico eixo-arvore. Naturalmente, a produ-
tividade ¢ muito maior. O preco unitario é também
melhor.

Capacidade: 14 mm.
Peca mostrada na EMO: Gaiola de rolamento para
turbocompressor (automovel).

Novidade: TISIS 2.0

O software TISIS é muito mais do que um simples
editor de cédigos ISO com um design atraente: ele
também possibilita a comunicacdo direta com as
maqguinas e o monitoramento de status. O usua-
rio da nova EvoDeco 10 (versao TISIS) pode, assim,
monitorar permanentemente as temperaturas, as
cargas do eixo e os dados de usinagem. “Outra
caracteristica muito interessante é o fato de o sis-
tema permitir preencher o programa usando prati-
camente todos os tipos de informacdo - desde pla-
nos e fotos a outras informacées de texto”, explica
um cliente. Desde sua apresentacao inicial por oca-
sido da EMO, em Hanover, ha dois anos, o software
continuou sendo desenvolvido, e na EMO deste ano,
o fabricante apresentard uma versao nova, conside-
ravelmente refinada.

Novidade: manutencao e revisao de maquinas

Seja para adaptacdo do sistema de lubrificacdo
ciclica central, revisdo parcial de dispositivos ou
recondicionamento fundamental de maquinas CNC,
hoje, a Tornos Service é um parceiro que desfruta
de boa reputacdo no mercado. Um cliente da Suica,
por exemplo, solicitou uma revisao completa de dez
maquinas do tipo Deco 10. Ele comenta: “Depois de
muito pensar, percebemos que a maquina é apenas
a ponta visivel do iceberg, por assim dizer. Outros
aspectos, como os equipamentos da maquina, as
ferramentas, os sistemas de pré-requlagem ou até

mesmo os treinamentos (principalmente, o treina-
mento de programadores) se sequem, o que signi-
fica que qualquer troca de méaquina implica comecar
da estaca zero”. E acrescenta: “Quanto as revisoes,
existem inumeras empresas. No passado, tivemos
algumas experiéncias infelizes com prestadores de
servicos que ndo davam garantia da origem das
pecas utilizadas em nossas maquinas do tipo came
- com efeito negativo no resultado final das revisées.
Desde entdo, aprendemos como agir. Nas revisées
das maquinas Deco, pecas originais fazem a dife-
renca, e nada mais”.

Muito mais para ver na Tornos Italia

Em vista do nosso conceito global de fornecer aos
nossos clientes servicos de competéncia, a Tornos
também preparard devidamente o seu show-room
na Tornos Itdlia equipando-o com vaérias outras
maquinas, entre as quais se destacam os modelos
Swiss GT 26, Swiss ST 26 e CT 20. Se necessario,
serd providenciado um servico de traslado desde o
estande da Tornos até a Tornos Italia, para demons-
trar também a aplicacdo das maquinas.

Vai visitar a EMO? Entao nao deixe
de visitar o estande da Tornos!

“Vamos também apresentar varios filmes sobre usi-
nagem e demonstrar, assim, nosso know-how em
varias areas de atuacdo. Para isso, vamos primeira-
mente contar com um aplicativo para iPad e, acima
de tudo, com a presenca de nossos engenheiros que
estardo disponiveis para fornecer orientacdo aos Visi-
tantes da feira de comércio”, conclui Renggli. De 5
a 10 de outubro, especialistas de todo o mundo se
reunirao em Mildo. Temos certeza de que as empre-
sas gque estdao em busca de solucdes para os seus
problemas de usinagem de alta precisdo de pecas
pequenas e que querem investir em novos meios de
producdo visitardo o estande da Tornos.

—

MILAN® 2015

fieramilano 5-10 October

EMO Milano
Fieramilano

SS 33 del Sempione
20017 Rho Ml (Italy)
www.emo-milano.com

Para reserva de hotéis:
www.emo-milano.com/en/visitors/
hospitality/
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Apresentacao

SWISS DT 13, A PORTA DE ENTRADA PARA
A LINHA DE PRODUTOS DA TORNOS

A Tornos apresenta a Swiss DT 13, uma nova maquina com cinco eixos lineares e dois eixos C.

A primeira vista, este torno do tipo Swiss traz varias funcées interessantes e oferece alto nivel de
desempenho. Obviamente, a decomagazine tentou saber um pouco mais sobre este novo produto
que é o sucessor da maquina Delta 12 da Tornos.

Assim como o modelo CT 20, a Swiss DT 13 pro-
vém da nossa nova unidade de producao em Xi'an.
No entanto, os principais componentes, tais como
buchas-guia e eixos-arvore, sao fabricados na Suica,
na nossa fabrica em Moutier. Com a fabrica de
Xi'an, a Tornos pode oferecer maquinas basicas,
como a CT 20 ou a série Swiss DT 13, nos merca-
dos locais, mas também mundialmente. Com essa
unidade, a Tornos consegue se manter a par dos
seus concorrentes diretos. Com sua linha de produ-
tos, que compreende as séries Swiss DT, Swiss GT
e Swiss ST, bem como as linhas de produtos

Swiss DT 13

EvoDeco, SwissNano e MultiSwiss, a Tornos pode
oferecer solugdes personalizadas em qualquer faixa
de preco.

Cinematica testada e comprovada,
projetada para alta velocidade

Com taxas de avanco maximas que podem chegar a
35 m/min e cinematica do tipo L, a Swiss DT 13 é
extremamente rapida, o que proporciona o tempo
ideal entre cavacos. Os eixos-arvore podem ser ope-
rados com velocidade méxima de 15,000 rpm, que é

decomagazine 11
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normalmente reservada a maquinas de classes supe-
riores. Vale ressaltar que a maquina é equipada com
uma nova bucha-guia sincrona e motorizada que
pode atingir a velocidade maxima do eixo-arvore.
De modo especial, essa bucha-guia melhora a preci-
sdo de usinagem e o acabamento da superficie das
pecas, além de poupar segundos valiosos na usina-
gem de pecas longas.

Eixos-arvore de alta frequéncia

A partir de agora, assim como quase todas as
maquinas da Tornos, a Swiss DT 13 vem equipada
com um eixo-arvore principal e um contraeixo que
apresentam os mesmos parametros de desempe-
nho. Sua poténcia é de classe mundial (4.0/8.7 kW)
e pode atingir velocidades de até 15,000 rpm. A
base da maquina, assim como as guias, foi conce-
bida com dimensoes suficientemente grandes para

permitir o pleno desempenho dos eixos-arvore. Na
verdade, a Swiss DT 13 também se sobressai em
materiais como o latdo e em outros de grande tena-
cidade e de dificil usinagem. Ela foi desenvolvida
para barras de 10 mm, sem preparacdo do material
da barra, e de 13 mm, com preparacao do material
da barra.

Para usinagem com ou sem bucha-guia

Assim como na Swiss GT 13 ou na Swiss GT 26, a
bucha-guia motorizada pode ser facilmente des-
montada. Em menos de 15 minutos, a maquina
pode ser convertida. Com a interface TMI (Tornos
Machine Interface), o eixo-arvore pode ser posicio-
nado automaticamente para trabalhar com a pinca.
A bucha-guia é simplesmente depositada num
suporte localizado na zona do eixo-arvore; assim,
ndo ha necessidade de desconectar os cabos. A
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reinstalacao pode ser feita com facilidade e alta pre-
cisdo. Ao mesmo tempo, garante-se 0 maximo de
flexibilidade.

Varias possibilidades de usinagem

Com sua ampla gama de ferramentas, a Swiss DT
13 pode facilmente produzir pecas complexas.
Na verdade, a méaquina pode ser equipada com
21 ferramentas, entre elas sete ferramentas movi-
das. Trés ferramentas movidas ficam localizadas
na placa de fixacdo “gang” principal. Elas podem
atingir velocidades maximas de 10,000 rpm.
Obviamente, se necessario, é possivel instalar eixos-
-arvore de alta frequéncia para microusinagem, o
gue, mais uma vez, aumenta as possibilidades de
usinagem da maquina. A placa de fixacdo angu-
lada da Swiss DT 13 pode ser equipada com quatro
porta-ferramentas frontais para usinagem princi-
pal e traseira. Pode-se, assim, executar a usinagem
simultanea com perfeicdo! Além disso, a placa de
usinagem traseira tem quatro posicoes fixas e é
totalmente independente. O acionamento opcional
do motor permite a utilizagdo de eixos-arvore movi-
dos.

Maquina compacta e alimentador
de barras de alta capacidade

Com largura de apenas 87 cm, a maquina tem uma
grande vantagem em termos de espaco e pode, por
exemplo, substituir uma méaquina do tipo came na
oficina. Além disso, a manutencdo ¢é realizada, em
grande parte, pela frente ou pelas laterais, o que
facilita muito a instalacao da Swiss DT 13 - ela cabe
em qualquer oficina. Todos os tornos do tipo Swiss
precisam de um alimentador de barras; a Swiss DT
13 vem com o novo alimentador de barras Tornos
SBF 213 (veja o artigo na pagina 25). A combinacéo
méagquina/alimentador de barras oferece uma relacao
custo/desempenho muito interessante.

Facilidade de programacao

Gracas a interface TMI, ou Interface de Maquina da
Tornos, a programacdo e a navegacao com o Fanuc
CNC ¢é extremamente intuitiva e rapida. Pela pri-
meira vez, uma maquina desta categoria é capaz de
atrair clientes experientes neste tipo de programa-
¢do. Nos mercados altamente competitivos de hoje,
ndo ha tempo a perder quando se trata de satisfazer
as exigéncias dos clientes. O software TISIS de pro-
gramacao e comunicacao facilita a programacao e
monitoramento de processos em tempo real. O TISIS
monitora a frota de maquinas e, certamente, reco-
nhece a Swiss DT 13. E possivel avaliar as opcées de
cada maquina e reduzir os possiveis riscos e paradas

resultantes provocados por interferéncias. No final
das contas, ganha-se com a eficiéncia da producao.

A nova versdo do TISIS pode auxiliar o usuario na
escrita de codigos e exibe mensagens de erro. Ele
enfatiza a sintaxe do cdédigo por meio de cores e
pode exibir o programa em um gréfico de Gantt
bem organizado que ilustra o caminho critico de
maneira claramente visivel. Com isso, obtém-se
uma resposta rapida para otimizar os processos.
Ao mesmo tempo, o software permite o monito-
ramento dos processos. Mesmo a distancia, cada
detalhe do processo de usinagem pode ser monito-
rado, por exemplo, com um smartphone ou compu-
tador tablet. Com o software TISIS, pode-se acelerar
a transferéncia do programa, seja por uma unidade
USB ou diretamente na maquina.

Disponivel na Europa no inicio de 2016

No mercado chinés, a Swiss DT 13 estara disponi-
vel a partir de agora, enquanto em outras regides,
inclusive Europa, estard disponivel no inicio de
2016. Para mais informacdes, entre em contato com
a representacdo da Tornos mais proximal

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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SWISS GT 26 COM EIXO B: FACILIDADE NA
USINAGEM DE PECAS ALTAMENTE COMPLEXAS

A Tornos fara o lancamento de uma nova versao do seu centro de torneamento Swiss GT 26, lider de
mercado. Campea de vendas, esta unidade da marca Tornos sera apresentada no final deste ano com uma
série de novidades que incluem um eixo B, para aumentar as ja impressionantes credenciais de flexibilidade
desta maquina. Este inovador eixo B sera apresentado durante a EMO 2015 em uma experiéncia interativa

Segundo a opinido dos clientes, o Swiss GT 26 exis-
tente tem sido um enorme sucesso no mercado,
com instalagdes no setor aeroespacial, hidrau-
lico, pneumatico, médico e de subcontratagdo. No
entanto, a Tornos esta elevando o Swiss GT 26 a um
novo patamar com uma série de aprimoramentos
nos produtos. Com seis eixos lineares, dois eixos C,
trés placas de usinagem ativas com o recurso para
14 ferramentas movidas e um total de até 40 fer-
ramentas, o Swiss GT 26 oferece excelente flexibili-
dade e capacidade para o usuério final.

O eixo B permite ao usudrio controlar e indexar a
qualquer angulo através do CNC. Este recurso é
especialmente Util para operacdes tais como fresa-
gem angular, furagdo ou até mesmo rosqueamento.
Como o eixo B é incorporado a corredica principal
da maquina, o Swiss GT 26 nao se restringe a ajus-
tes angulares, mas pode naturalmente realizar movi-

mentos em X e em Y. Assim, tem-se a possibilidade
de fazer usinagens em operacdes principais em con-
traoperacoes.

A EMO apresentarad o mais recente projeto do Swiss
GT 26, que agora torna a nova maquina mais ergo-
némica. O design externo do Swiss GT 26 foi apri-
morado e ficou ainda mais facil de usar. O acesso ao
reservatorio de 6leo e a parte traseira da mdaquina
também foi melhorado. Com a opcdo do eixo B,
a Tornos d& a maquina um novo grau de comple-
xidade. Como sempre, a Tornos procura oferecer a
solucdo de usinagem mais eficiente e abrangente.
Ao contrario das maqguinas da concorréncia, o0 eixo
B se apoia em dois pontos de fixagdo macicos que o
tornam muito mais rigido e resistente.

Por qué? Porque os engenheiros de desenvolvi-
mento da Tornos tém plena consciéncia de que os
motores extremamente possantes do eixo-arvore,

decomagazine 15
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presentes nas estacoes das ferramentas movidas,
exigem o maximo em rigidez para melhorar as taxas
de remocao de material, bem como para aumentar
a precisao, os acabamentos de superficie e a consis-
téncia dos componentes finais. Além disso, o mer-
cado estd nitidamente se movendo em direcdo a
materiais cada vez mais duros para usinar. Portanto,
é importante oferecer um pacote consistente.

O design inovador do eixo B do Swiss GT 26 permite
acomodar eixos-arvore giratorios 2x4 com veloci-
dade de rotacdo de até 9000 rpm. Essa estacdo de
ferramentas movidas em alta velocidade inclui um
motor 1 kW para o eixo-arvore para a usinagem de
materiais de dificil corte ou para a realizacdo de pro-
cessos de desbaste pesado. Além disso, a cinematica
do novo Swiss GT 26 oferece o recurso de estacoes
de ferramentas dianteiras fixas 2x4, assegurando
assim que praticamente qualquer angulo possa ser
indexado ou processado pelos programas NC.

Patenteado pela fabricante suica, este conjunto de
novos recursos foi integrado ao eixo B para garantir
gue esta seja a Unica maquina de eixo B que pode
suportar até quatro posicoes de ferramentas fixas.
Este é também o Unico modelo de ferramenta de
maquina com eixo B com posicdo modular que pode
incorporar uma quarta estacado de furacdo giratéria
ou um “verdadeiro” cabecote de rosqueamento.
Gracas a este recurso, o novo Swiss GT 26 sera a
proposta ideal para a industria médica. Esta impres-
sionante e nova configuracdo para rosqueamento

conta com o recurso de ajuste de angulo helicoidal
que pode ser totalmente controlado pela unidade
de controle CNC. Com isso, reduz-se drasticamente
o tempo de regulagem.

Esteticamente agradavel, pratico e, acima de tudo,
produtivo, o novo Swiss GT 26 tem um sistema de
refrigeracdo embutido no eixo B e pode também ser
adaptado para aceitar unidades de eixos-arvore de
alta frequéncia (HF). Garante-se, assim, a facil adi-
cdo da nova configuracdo do eixo B ao ambiente
sem comprometer o acesso do operador a area de
trabalho, que é particularmente espacosa e bem ilu-
minada com tecnologia LED. A Tornos se orgulha de
sua capacidade de incorporar inovacdes com proje-
tos revolucionarios e com o mais recente Swiss GT
26. A equipe de desenvolvimento ndo sé melhorou
a capacidade da maquina, mas também tornou-a
mais acessivel pela parte traseira.

TORNOS(}

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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Dossié

TISIS: PRONTO PARA A INDUSTRIA 4.0

Foi na Feira de Hanover de 2013 que o assunto da chegada da 42 revolucao industrial, ou seja, a fabrica
inteligente, no alvorecer do século 21 (ap6s a maquina a vapor e a mecaniza¢ao no século 18, a eletricidade
no final do século 19 e a automacao no século 20), causou grande comocao pela primeira vez. Mesmo que os
construtores de maquinas em geral continuem relutantes com a Industria 4.0, os engenheiros da Tornos ja
descobriram este campo, o que se demonstra com o TISIS 2.0, que sera revelado na EMO.

Desde o seu lancamento em 2013, o software de
programacdo e controle de usinagem projetado
para todos os produtos da Tornos, que funcionam
em modo ISO, tem sido continuamente aprimorado
para fornecer aos usuarios um nidmero cada vez
maior de recursos. Nesta edicao da decomagazine,
gostariamos de voltar as inovacdes reveladas na
versdo 1.6, em meados de julho, e descobrir a ver-
sdo 2.0, que sera lancada em Mildo, por ocasido da
EMO.

TISIS 1.6 — JULHO DE 2015

Escolha a versao do TISIS que mais lhe convier

Alguns usuarios queriam usar somente o editor
ISO do TISIS e ndo precisavam de nenhuma outra
ferramenta de software disponivel. Em resposta a
demanda, a Tornos agora oferece duas versdes do
TISIS: a versdo completa e uma versao simplificada,
chamada TISIS Light.
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O software TISIS Light é instalado através da versao
padrao do TISIS. Depois de instalar o TISIS, o usuéa-
rio podera usar a versao completa por um periodo
de 30 dias. Ap6s o periodo experimental, o sof-
tware TISIS permanecera ativo, desde que as taxas
de licenca sejam pagas e a licenca seja ativada. Se
a licenca nao for ativada, o TISIS mudara para a ver-
sao TISIS Light. Ap6s a mudanca para o TISIS Light, é
possivel reativar a versao padrao do TISIS a qualquer
momento. Os programas de pegas sao totalmente
compativeis.

Tornos Webstore

www
Y

Gratuito

Periodo experimental Pago
de 30 dias

Grande melhoria da versao 1.6:

A partir de agora, a assim chamada programacao
parametrizada é gerenciada pelo TISIS. Para o cal-
culo do tempo de ciclo da peca, levam-se em consi-
deracao os valores atribuidos aos diferentes parame-
tros. Patrick Neuenschwander, gerente de software
da Tornos explica: “Nossos clientes, por exemplo, do
setor médico, muitas vezes trabalham com familias
de pecas. Essa nocao de familia se baseia na assim
chamada programacdo parametrizada, em que
somente os dados dimensionais da peca sdo altera-
dos”. A programacao parametrizada pode ser usada
também para configurar a velocidade dos eixos-
-arvore que pode se repetir em todo o programa
de pecas. Uma vez que um valor seja alterado pelo
parametro, essa mudanca se reflete em todo o pro-
grama. Assim, simplifica-se a programacao e, acima
de tudo, evitam-se erros ou omissoes.

TISIS 2.0 - OUTUBRO DE 2015

Uma nova versao do TISIS sera apresentada em um
pré-lancamento, por ocasido da EMO, em Mildo.
Quiais sdo os principais avancos?

Patrick Neuenschwander explica: “Esta versdo possui
varios novos recursos destinados a facilitar e tornar
mais eficiente o uso de maquinas da Tornos e do
software TISIS”.

Dossié

Suporte a regulagem

A partir de agora, a regulagem da ferramenta é
possivel gracas a uma camera do tipo “plug and
play” que pode ser facilmente instalada na area
de usinagem. A funcdo de streaming de video
do aplicativo do TISIS permite visualizar
profundamente a area de usina-
gem. Gracas a funcdo de moni-
toramento e a sequéncia de cali-
bragem preliminar, a camera pode
também ser usada para fins de
medicao. Essa opcao esta disponivel no Pacote de
Conectividade.

A funcao de biblioteca para processos de usinagem
ISO vem equipada com alguns elementos; os usu-
arios, no entanto, podem adicionar seus proprios
processos de usinagem. As funcoes de classificacao
e pesquisa integradas facilitam a busca de proces-
sos registrados na biblioteca. A criacdo do programa
é muito mais rapida, j& que nao é mais necessario
escrever todo o programa de pecas; basta adap-
tar somente os valores dimensionais do programa.
Essa funcao também reduz drasticamente o risco de
erros.

TISIS i4.0: o primeiro pacote de software
especifico para a Industria 4.0

O conceito da Industria 4.0 é bastante simples: ao
adicionar sensores e inteligéncia em vdrias posicoes,
a fabrica é capaz de se comunicar, ndo sé com sis-
temas periféricos, por exemplo, para transferén-
cia de dados em tempo real para os sistemas de

decomagazine 19
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informacao do cliente, mas também com o interior
da maquina, para fins de melhoria das operacoes.
Com base nesse fluxo continuo de dados, qual é o
futuro papel do operador?

De acordo com especialistas, cabe ao operador
monitorar 0s processos e intervir no caso de a
fabrica inteligente encontrar uma situacao inespe-
rada. Para controlar essas situacoes, o operador tera
meios cada vez mais interativos para agir e intervir
e nao mais ficard confinado a um simples teclado.
No TISIS i4.0, o operador ja tem um teclado tatil
em mao que mostra todos os dados relacionados a
maquina, bem como os dados de monitoramento
da produgdo, em tempo real, em conformidade com
os padroes da Industria 4.0. Em suma, o TISIS i4.0 é
uma ferramenta valiosa para os gerentes de oficinas,
uma vez que proporciona indicadores de desempe-
nho simples. Essa opcao esta disponivel apenas no
Pacote de Conectividade.

03715

Geragdo automatica de codigos para operagdes complexas.

CAM integrado

Em parceria com o produto Mastercam, o TISIS ofe-
recerda uma solucdo CAM opcional, diretamente
integrada ao programa, como auxilio para pro-
gramacao, simulacdo em 3D e monitoramento de
colisdes em 3D. “Este é um boénus real para nos-
sos clientes quando se trata de usinagem de pecas
complexas”, saliente Neuenschwander. Esta solucao
integrada é oferecida a um preco bastante atra-
ente em comparagdo com outras solucdes CAM. A
Tornos agendard um encontro no estande da EMO
para os clientes que estiverem interessados nesta
opcao e quiserem saber mais sobre ela.

Android e agora iOS

Os usuarios de ferramentas iOS (iPhone, iPad) que
quiserem monitorar sua frota de maquinas ou
uma maquina individual usando o seu produto
preferido da Apple ficardo satisfeitos com o lan-
camento do TISIS 2.0. E desnecessério dizer que o
TISIS Tab também sera integrado a Industria 4.0.
Neuenschwander acrescenta: “Através do TISIS Tab,
o usudrio tem a possibilidade de manter-se infor-
mado sobre um alarme disparado ou uma mensa-
gem de erro referente a uma maquina instalada na
fabrica. O histérico completo dos alarmes pode ser
obtido no tablet ou PC, permitindo, assim, obter a
rastreabilidade detalhada da producéo.”

TISIS com o futuro em mente

Um estudo europeu realizado no final do ano pas-
sado mostra que a Industria 4.0 é ainda percebida
atualmente como moderadamente importante,
mas ganhard importancia nos préximos cinco anos
até se tornar “importante” e, finalmente, “muito
importante”. “Com o TISIS, estamos buscando
dois objetivos: melhorias imediatas em termos de
conforto, produtividade e eficiéncia, bem como,
no longo prazo, a oferta de solugcdes da Industria
4.0. Para clientes interessados nessas solucoes,
ja& podemos oferecer solucbes funcionais especi-
ficas para a quarta revolucdo industrial”, conclui
Neuenschwander.

Caso ainda nao tenha comprado o software TISIS,
baixe-o na loja on-line http://store.tornos.com e
teste-o gratuitamente por 30 dias.

TORNOS

Tornos SA

Patrick Neuenschwander
Software Manager

Rue Industrielle 111

2740 Moutier

T+4132 494 44 44
F+4132494 49 03
neuenschwander.p@tornos.com
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Técnico

ACESSORIO PARA RASGOS PARA

USINAGEM TRASEIRA NA MULTISWISS

Com mais de 120 maquinas vendidas, a MultiSwiss 6x14 deve parcialmente seu sucesso
a grande variedade de opcoes e acessdrios disponiveis.

Para esta maquina, é oferecida uma grande varie-
dade de acessorios especiais, cujo objetivo é aumen-
tar as possibilidades de usinagem. E essa variedade
aumenta continuamente de acordo com as neces-
sidades dos usudrios. Os clientes, por exemplo,
podem escolher entre varios tipos de brocas, fresas
poligonais, fresas e acessérios para rosqueamento,
e outros dispositivos. Hoje, outro acessério foi adi-
cionado a linha MultiSwiss: a ferramenta de rasgos
para usinagem traseira.

Facil e rapida instalagao

Este novo acessorio foi colocado no cursor de usina-
gem traseira e € movido pelo sistema Plug&Play da
maquina. Assim como em qualquer outro acessoério,
nao ha necessidade de acionamento por correia.
Uma vez encaixado na posicdo correta, o acessorio
para rasgos é conectado a maquina por meio de um
conector simples.

Novas possibilidades

A ferramenta de rasgos para usinagem traseira
pode cortar entalhes durante a usinagem traseira.

Dependendo da area de aplicacao, esta opcdo pode
revelar-se bastante Gtil. Em casos especificos, é
ainda possivel separar a peca em duas partes, utili-
zando uma pinca especial.

A ferramenta de rasgos é oferecida a partir de
agora e pode ser adaptada a todas as maquinas
MultiSwiss 6x14.

Para mais detalhes, entre em contato com o seu
parceiro Tornos regular ou um especialista em
maquinas MultiSwiss no seguinte endereco:

TORNOS(A}

Tornos SA

M. Rocco Martoccia

Product Manager MultiSwiss
Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
www.tornos.com

decomagazine 23



?"_
WIRZ DIAMANT Ltd.

Mattenstrasse 11, CH-2555 Briigg

Phone +4132 4814422

g i & Q

High precision diamond tools | Standard and special shapes

h WIRZ

eMail info@wirzdiamant.ch WWW.Wieriamant.Ch ﬁ’ D IAMANT

vma-werbeagentur.de

IS URAC 0 D FORMA COM PLACAS INTERCAMBIAVEIS

SOLUGOES ECONOMICAS COM
0S SISTEMAS DE FERRAMENTAS
DE ENCAIXE SCHWANOG

® Reducao dos custos da peca em até 40 %
m Diametros de furo até 28 mm

m Aplicacao em todos os tornos e centros
de fresagem/perfuracdo

® Tolerancias de perfuracao = = 0,02 mm

£
]
o
o
c
]
3
<
H
3
3




03715

Para tanto, a Tornos lancou recentemente uma série
de novos centros de torneamento, com mais alguns
planejados para o futuro proximo. Para garantir a
maximizacdo da velocidade e da precisdo e eliminar
vibracoes, a Tornos apresenta agora as novas unida-
des de alimentacao de barras.

Para barras com diametro de 2 mm a 13 mm, a
Tornos esta substituindo a Robobar SBF 216 exis-
tente pela nova Robobar SBF 213. A alimentacdo
de barras melhora a ergonomia para o usuario final,
gracas ao recurso de carga lateral. Na perspectiva
do cliente, outro grande beneficio serd a reducdo
de custo da nova unidade. Do ponto de vista da
capacidade, a nova Robobar SBF 213 é oferecida em
varios modelos, entre eles os de 3 m, 12 pés e 4 m.
A Robobar SBF 213 tem capacidade de carga de até
20 barras. Essas barras sao carregadas lateralmente

Apresentacao

NOVA ROBOBAR SBF 213
E ROBOBAR SBF 326 DA TORNOS

O investimento em pesquisa e desenvolvimento, tecnologia e inovacao feito em maquinas-ferramentas CNC

de alto padrao pode, em muitos casos, ser limitado por causa do equipamento que introduz o material na
maquina. Este é o caso especifico dos centros de torneamento e das unidades de alimentacao de barras, em
que a integracao entre os dois caminha de maos dadas.

na Robobar SBF 213 com grande facilidade. As
variantes podem suportar barras com peso maximo
de 300 kg, 355 kg ou 377 kg, respectivamente.

Com a nova Robobar SBF 213, a Tornos desenvol-
veu um carregador de barras que oferece a mesma
qualidade de orientacdo dos carregadores de bar-
ras de alta qualidade equipados com tubos, porém
de facil utilizagdo pelo usuario final, gragas ao seu
modelo ergondmico e ao inovador recurso de car-
regamento lateral, que também pode ser utilizado
quando o carregador estiver em operacao.

Desenvolvido sobre uma estrutura com viga prin-
cipal e incluindo também subconjuntos de NC, a
Robobar SBF 213 tem uma estrutura de viga sobre
o solo que minimiza a vibracao e suaviza ainda mais
a transicao da barra desde o alimentador de barras
até a maquina-ferramenta, com alta qualidade de
orientacdo das barras. Além disso, os canais do novo
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alimentador de barras aceitam dois didmetros dife-
rentes, simultaneamente. Os movimentos das barras
sdo alinhados com os do eixo-arvore por meio de
um dispositivo de sincronizacdo mecanica. O cabe-
cote é diretamente conectado ao dispositivo e asse-
gura a perfeita sincronizacdo, sem atraso.

Além disso, o carregador de barras nao necessita
nenhuma ferramenta para trocar os canais das bar-
ras, e a regulagem é simples. Por outro lado, as fun-
¢bes programdveis permitem controlar o dispositivo
facilmente. A revolucionaria SBF 213 é compativel
com todas as maquinas controladas numericamente
da linha de produtos da Tornos, desde que as capa-
cidades de diametro sejam compativeis.

Além disso, o dispositivo de sincronizacdo instalado
no meio do eixo-arvore permite que a Robobar SBF
213 funcione sem esforco, com eficiéncia e sem
vibracdo. As garras que extraem os restos das bar-
ras sao centralizadas automaticamente, de 2 mm a
13 mm, e nao necessitam de regulagem.

E para as barras maiores...

Ja estabelecida e com grande procura, a Robobar
SBF 326e da Tornos foi completamente reprojetada,
mantendo todos os principais recursos e beneficios
que fizeram desta unidade de alimentacao de bar-
ras um grande sucesso. A unidade de alimentacao
barras que a substitui serd a nova Robobar SBF 326.

A Tornos decidiu reformular e reforcar o modelo
do alimentador de barras anterior, melhorando
bastante o desempenho a um custo comparavel. A
nova Robobar SBF 326 é um modelo mais robusto
para atender a processos de producdo que sao
executados sob velocidades e avancos otimizados.
Com essa mais recente adicdo, o usuario final tem
a garantia da mais alta qualidade possivel na orien-

tacdo das barras, com incomparavel baixo nivel de
ruido e excelente amortecimento de vibracdes, gra-
cas ao modelo patenteado do amortecedor. Este sis-
tema de apoio frontal sobre bloco em V proporciona
perfeita orientacdo das barras, o que além de redu-
zir o ruido prolonga a vida Util da ferramenta com a
eliminacao das vibracdes.

O dispositivo antivibracdo integrado a nova Robobar
SBF 326 é controlado pneumaticamente, com aber-
tura independente. Com isso, o usuario final obtém
mais precisao na orientacdo, independentemente da
posicdo das barras. O impulsor das barras é insta-
lado sobre um trilho-guia linear que elimina o atrito
e promove o conceito de alta precisdo na orienta-
cao.

Do ponto de vista da capacidade, a nova SBF 326 é
oferecida em trés variantes com barras de compri-
mento maximo de 2 m a 4 m, para diametros de
3mma26 mm.

=
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Controle nas pontas dos dedos...

A nova Robobar SBF 326, como a Robobar SBF 213,
incorpora um pratico controle remoto (HMI) que
é extremamente facil de usar. O controle remoto
por comando é de facil utilizacdo pelo operador e
garante a interacao entre o alimentador de barras e
0 torno. Assegura-se, assim, um processo de produ-
cao seguro e eficiente. A regulagem é facil e demora

menos de 1 minuto no painel, gracas a simplicidade
das teclas de funcdo que otimizam a configuracao
dos parametros, agilizam o processo de resolucdao
de problemas e facilitam a deteccdo das respostas a
qualquer anormalidade nas funcdes de exibicao.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
WWW.tornos.com
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Com o PartMaker-SwissCAM, temos uma utilizagao
muito superior dos nossos programadores, do nosso
pessoal de set-up e dos nossos operadores

de maquina. O PartMaker-SwissCAM da Delcam nao
50 nos ajudou a atrair mais negoécios mas reduziu os
nossos custos consideravelmente.

Peter Reypa | Presidente
Integral Machine | Dakville, DN Canada

Centificado para Deco [a-ling] pela empresa .'
TORNOS

Use o PartMaker-SwissCAM da Delcam para
programar as seguintes maquinas da Tornos:

* Tornos Séries DECO *Tornos Séries EvoDECO
* Tornos Series Sigma * Tornos 5éries Gamma

* Tomos Series Delta *Tornos Séries Micro
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Solutions
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Entre &m contato com a Delcam-3EACAM para saber como o FartMaker-SwissCAM
pode contribulr para melhorar sus produtividade.

Tek (011) 55755737 | Rua Uruana, 154 - Vila Mariana | 580 Paubo - 5P CEP, 04019-070
Emall: comato@seacamocom.br | Web: www seacam.com br
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PONTO DE VISTA SR. DAMMAN — DIRETOR DA TORNOS SERVICE

BENEFICIOS PARA O CLIENTE AO COMPRAR
UMA MAQUINA USADA DA TORNOS

Desde a primavera de 2015, a Tornos tem oferecido aos clientes um servico adicional. Os clientes podem
vender e comprar maquinas usadas da marca Tornos diretamente com a Tornos.

A compra e a venda de maquinas usadas da Tornos
sdo a préxima etapa ldégica que surgiu com o pro-
duto de servico “Revisdes”. Pelo fato de as maqui-
nas serem instaladas, mantidas e revisadas pela
Tornos, a experiéncia de nossas equipes de manu-
tencao pode ser utilizada em beneficio dos clien-
tes, em todas as fases da vida util da maquina. O
histérico completo da maquina, como relatérios de
medicdo, informacdes sobre pecas de reposicdo e
servicos de manutencao executados na maquina,
ficam registrados no banco de dados da Tornos
Service. Ao comprar uma maquina usada da Tornos,
o cliente pode, assim, ter a certeza de receber uma
méaqguina em bom funcionamento, revisada em
fabrica, e, se desejar, fazer uso de todos os produtos
de manutencao da Tornos disponiveis para o respec-
tivo projeto do cliente. Para que 100% dos bene-

ficios oferecidos pelo fabricante se convertam em
beneficios para o cliente, s6 sao compradas, recon-
dicionadas e revendidas maquinas usadas fabricadas
pela Tornos.

Na Tornos Service, os trés produtos de servico
“Méaquina Usada”, “Revisao” e “Upgrade” sao
perfeitamente harmonizados entre si e oferecidos
de acordo com o cliente. Assim, ao comprar uma
méaguina usada da Tornos, o cliente ja& pode definir
todos os produtos de servicos necessarios para a
sua futura maquina, ao falar com nossa equipe de
servico. Normalmente, a revisdao de uma maquina
usada inclui desmontagem e limpeza completa da
maquina, substituicdo ou revisdo de todos os com-
ponentes principais, repintura nas cores originais,
montagem, teste de funcionamento em modo
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continuo e relatério de geometria. Se, no entanto,
devido a sua escala de producao, o cliente quiser
apenas uma revisao parcial de alguns eixos que
estdo sujeitos a cargas elevadas, a abrangéncia
exata da revisdo sera definida em estreita colabora-
¢ao entre o cliente e o engenheiro responsavel pela
revisdo. Além disso, no que diz respeito ao aumento
da produtividade da maquina usada, serdo discuti-
das as opcoes e melhorias existentes ou compativeis
que tenham sido recentemente desenvolvidas pela
Tornos.

Antes de ser entregue ao cliente, cada maquina é
testada em operacdo continua e sua geometria
é medida em conformidade com os padroes da
Tornos. A qualidade da maquina usada fornecida &,
portanto, garantida e registrada. Mediante solicita-
cao, é possivel também fabricar pecas de teste.

A instalacdo da méaquina usada pode ser realizada
pelos mesmos canais de atendimento, ou seja, o
cliente pode entrar em contato com as pessoas
com quem ja esteja familiarizado e elas prestardo
apoio durante toda a vida til da maquina. Cada
magquina fornecida é coberta por uma garantia para
que o cliente receba a assisténcia ideal, sem buro-
cracia, nos primeiros meses apo6s a instalacdo da
maquina.

Se o proprio cliente tiver know-how em revisdes
e dispuser de departamento de servico proprio, a
maquina usada certamente podera ser oferecida
com a situacao de revisdo basica a ser definida, jun-
tamente com um pacote atraente de pecas de repo-
sicao adaptado ao respectivo estado da maquina.

No momento, as maquinas usadas em estoque sao
dos seguintes modelos: Deco 20, Deco 26, SAS 16
e Micro 8. Procure todas as maquinas usadas ofe-
recidas em nosso site www.tornos.com, em Service
(Servico). Nele, vocé encontrard também dispositivos
periféricos disponiveis, tais como carregadores de
barras, transportadores de cavacos ou sistemas de
refrigeracdo. Eles podem ser combinados com as
maquinas usadas oferecidas ou comprados separa-
damente, tal como solicitado pelo cliente.

Apods a revisdo, as maquinas usadas estardo dispo-
niveis em conjunto com upgrades, se solicitados. As
maquinas usadas da Tornos sao compradas e vendi-
das por canais de distribuicao estabelecidos.

O principal objetivo de todas as atividades da
Tornos Service é a plena satisfacdo do cliente. £ por
isso que os beneficios e a qualidade oferecidos ao
cliente também devem ter prioridade maxima para
o produto de servico “Maquina Usada”, ou seja,
para a venda de maquinas usadas através da Tornos
Service.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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VISAO ESTRATEGICA EM FAVOR
DE TORNOS CLIENTES

Hoje, a Tornos oferece uma grande variedade de produtos que atendem a todas as necessidades de producao
em torneamento de barras - desde pecas simples a altamente complexas e de diametros de alguns décimos
de milimetro até 32 mm. Com base no conceito de plataforma e na utilizacdo de médulos comuns para
diversos produtos, o design foi racionalizado e simplificado. Os clientes podem, assim, ter a certeza de que
obterao produtos confiaveis, testados e comprovados.

Tornos Xi'an.

Essa reorganizacdo da linha de produtos sé foi pos-
sivel gracas a uma drastica reorientacdo da estra-
tégia da empresa, mas também dos meios de pro-
ducdo. Estamos reunidos com o Sr. Carlos Paredes,
responsavel pela implementacdo da estratégia de
producao global da Tornos.

Uma estratégia bem definida

A visdo desenvolvida pela Diretoria e a Geréncia
Executiva foi muito bem definida, desde o inicio.
O objetivo era desenvolver uma linha coerente de
produtos que atendesse as necessidades de todos
os clientes da Tornos, bem como as dos clientes em
potencial. “Com base nesta visdo, agora cabe a mim

implementar uma estratégia de producdo global
com a qual possamos oferecer bons produtos em
mercados solidos, a precos competitivos”, diz Carlos
Paredes no inicio da conversa.

Seguir o mercado

De todos 0s tornos automaéticos vendidos no mundo
inteiro, os produtos finais de tamanho médio e
pequeno compdem a maior parcela, e isso se aplica
em todo o mundo, mas especialmente a Asia.
Paredes salienta: “Se quiser ser competitivo, é pre-
ciso ir aonde o mercado esta e, além disso, com esta
abordagem, conseguimos estar perto dos nossos
clientes”. A decisao de produzir a série da maquinas

decomagazine 31



Dossié

32 decomagazine

Swiss ST, Swiss GT, Swiss DT e CT na Asia, ou seja,
onde ha demanda por grandes volumes, resultou
rapidamente em grandes decisdes e investimentos.

Vantagens para todos

Com o fato de a Tornos agora ter maquinas menos
complexas para oferecer, foi possivel criar novas
oportunidades no que diz respeito a clientes que
jamais contemplaram os produtos da Tornos antes.
Nesta questdo, Paredes é bastante claro: “Quanto
aos nossos clientes, eles podem ter a certeza de
obter a melhor maquina para suas necessidades;
quanto a nods, temos a oportunidade de oferecer
toda a nossa linha de produtos aos usudrios. Para
nds, ter uma grande variedade de produtos é uma
situacdo em que todos saem ganhando”.

Experiéncias na Asia

Desde 2013, a Tornos fabrica maquinas de produ-
cao em Taiwan e, desde 2014, na China - em duas
instalacoes de produgdo, para distribuir encargos e
riscos. Em ambos os casos, especialistas suicos estao
presentes no local para garantir que as maquinas
produzidas nas linhas de produgdo locais atendam
os padrdes de qualidade da Tornos. Além disso, os

elementos fundamentais, como o0s eixos-arvore,
sao fabricados em Moutier, para que se possa fazer
valer a competéncia acumulada existente na sede da
empresa.

Uma marca forte

Paredes explica: “Temos uma marca forte para apre-
sentar ao mercado. Os clientes associam alta quali-
dade e desempenho a nossa marca, e ndo podemos
decepciona-los. Esses elementos devem ser tdo con-
vincentes quanto o local de producdo das maqui-
nas”. As capacidades das maquinas sdo certamente
diferentes, mas a qualidade percebida pelos clientes
(bem como a qualidade real) deve sempre ser idén-
tica; essa é a razao pela qual cabe ao fabricante
envidar todos os esforcos possiveis para garantir
€s5e COMPromisso.

Compromisso incondicional

Para garantir a qualidade perfeita, a Tornos investe
ativamente em treinamento, controle de qualidade
e gestdo da qualidade, tanto em Taiwan quanto na
China. “Da prdpria Suica, prestamos total assistén-
Cia aos locais de producdo, mesmo que ainda este-
jamos no inicio do processo, e fazemos tudo que

Tornos Xi'an.
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estd ao nosso alcance para que a nossa organizacdo
seja confidvel e para garantir que sejam produzi-
dos somente produtos de alta qualidade” responde
Paredes ao ser perguntado sobre o compromisso da
empresa na Asia. E acrescenta: “Consideramos isso
como um investimento. O mercado local (asiatico) é
um grande consumidor de maquinas, e nosso com-
promisso no local nos permite fortalecer a nossa
imagem e reputacdo em termos de qualidade e
comegar a suprir o mercado.”

Duas unidades de producao especializadas

Enquanto as maquinas de classe intermedidria
sdo produzidas no continente asiatico, as maqui-
nas mais sofisticadas, ou seja, as da série EvoDeco,
SwissNano, MultiSwiss, MultiAlpha e SAS 16, sdo
fabricadas em Moutier, uma cidade a qual Paredes
s6 tece elogios: “A sede da Tornos esta localizada
bem no centro de uma regido dedicada a microtec-
nologia. E por isso que nossos funcionarios possuem
experiéncia e know-how especializados. Os produ-
tos fabricados em Moutier ndo poderiam ser obtidos
sem a capacidade dos nossos funcionarios. E sempre
procuramos preservar esse know-how”.

Uma ferramenta indispensavel:
“produc¢ado enxuta”

Principalmente devido a questdo da taxa de cam-
bio, é dificil para os produtos feitos na Suica com-
petirem em escala internacional. E, embora muitas
vezes se diga que a inovacdo é a melhor maneira de
obter uma resposta, a boa producdo, certamente,
é outra maneira de conseguir resultados imediatos.
Paredes nos fornece algumas informacdes sobre a
implementacdo da “producao enxuta” em Moutier:
“Comegcamos a implementar a “producdo enxuta”
no final de 2014, e os resultados alcancados até
agora sdo muito encorajadores. O tempo de ciclo de
uma EvoDeco, por exemplo, foi reduzido em 50%!
Assim, podemos garantir aos nossos clientes mais
flexibilidade, menores prazos de entrega e investi-
mentos gerenciaveis. Além disso, com a implemen-
tacdo deste conceito, conseguimos melhorar a qua-
lidade no processo de montagem”. As instalacoes
de Moutier sdo também utilizadas de uma melhor
forma e a producao serd consolidada em um Unico
local de producéo.

Mais envolvimento da equipe

Menos de um ano se passou, e Paredes ndo quer
fazer declaracdes gerais, mas, mesmo assim, ele diz:
“Ainda temos pouca experiéncia, mas ja obtivemos
reacées entusiasmadas. Nossos funciondrios estao
satisfeitos. Toda a logistica em torno da linha de

Tornos Xi'an.

producao foi aprimorada, e os trabalhadores gastam
muito menos tempo. As estacoes de trabalho foram
melhoradas, o que pode, sobretudo, estar atrelado
ao fato de termos pedido a opinido dos funcionarios
que trabalham nessas linhas de producéo e termos
adaptado as condicoes de trabalho com base nessa
valiosa opinido. Como um todo, este projeto nos
uniu e gerou muita energia positiva”.

Exigéncias cada vez maiores

Na indUstria, mas também para bens de capital
e de consumo, pode-se observar uma tendéncia
importante: as exigéncias crescem continuamente,
e o atual segmento de produtos intermediarios
se aproxima bastante do antigo segmento de pro-
dutos sofisticados. Paredes explica como a Tornos
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responde a essa tendéncia com a sua estratégia:
“Precisamos  trabalhar ~permanentemente para
estar a frente das necessidades dos nossos clien-
tes. Para isso, nossos departamentos de Pesquisa e
Desenvolvimento constantemente se esforcam em
busca de novos avangos e inovagdes para que pos-
samos oferecer cada vez mais para os nossos clien-
tes. Sempre calculamos cuidadosamente o retorno
sobre o investimento desses novos avangos. E por
isso que a inovacdo deve sempre servir ao cliente.
Na Tornos, hoje desenvolvemos nossos produ-
tos também em devida consideracdo as restricbes
da produgdo enxuta para que 0S NOSSOS Processos
sejam sempre os melhores”.

Uma grande oportunidade

Questionado sobre a aplicacdo dessa estratégia
global, Paredes conclui: “Para nds, é uma oportu-
nidade, e ndo um risco, produzir na Asia e, assim,
complementar nossos locais de producéo tradicio-
nais na Europa. Na Suica, ndo seria possivel pro-
duzir de forma rentavel os produtos fabricados no
continente asiatico. Com esses produtos, podemos
complementar a nossa linha de produtos que, hoje,
é tdo abrangente que atende a uma variedade de
necessidades dos clientes”. Além disso, este artigo
deixa claro que os produtos de classe intermediaria

também sdo fornecidos com a etiqueta da Tornos e
contam com os mesmos padroes de qualidade e de
exigéncias, mesmo que fabricados na Asia.

Gostariamos de agradecer a Carlos Paredes por esta
entrevista interessante que nos permite enxergar o
que acontece nos bastidores da Tornos.

Em busca de uma solucdo de usinagem feita sob
medida para suas necessidades especificas? Visite
o estande da Tornos na EMO ou entre em contato
com a Tornos, com a certeza de encontrar o pro-

duto certo.
TOI’IN()..“iA>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
WWW.tornos.com

03715



03715

Técnico

EXTRACAO DE NEVOA DE OLEO NA BA 1008:
SOLUCOES PERSONALIZADAS

Todos os tipos de centros de usinagem da Almac podem ser equipados com a unidade opcional
de extracao de névoa de 6leo com funcao de filtragem mecanica ou eletrostatica.

Até agora, a Almac tem oferecido solucoes, seja
para a conexdo direta do centro de usinagem
BA 1008 a rede central de purificacdo (desde que o
cliente disponha de uma rede de purificacdo), seja
para a conexdo da maquina a um extrator sepa-
rado, colocado num carrinho (tipo dolly) ao lado da
maquina.

Nosso slogan: ser compacto,
ergondmico e eficiente

Atualmente, o centro de usinagem de barras
BA 1008 pode ser equipado com uma nova opcao
para instalar a unidade de extracdo na maquina.
Gracas a um suporte muito bem elaborado, pode-se
instalar uma unidade de extracdo de éleo na parte
superior da maquina.
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Com essa solucao, conserva-se o conceito de maqui-
nas “compactas” e “ergondmicas”, caracteristico
da empresa, uma vez que é possivel adicionar peri-
féricos sem afetar o espaco ocupado e melhorar o
acesso ao redor da maquina. Além disso, garante-se
excelente facilidade de acesso ao quadro elétrico na
parte traseira da maquina.

Com seu design para a realizacdo de trabalhos
abertos, o suporte mantém plena harmonia com o
design original da BA 1008. Na verdade, teria sido
uma pena estragar a aparéncia desta maquina com
um tripé demasiadamente volumoso. No entanto,
0 suporte é extremamente resistente, j4 que sua
estrutura de aco garante grande estabilidade. Além
disso, ele foi cuidadosamente projetado no que diz
respeito a minimizacao de possiveis perdas de carga,
gracas a localizacdo da unidade de extragao direta-
mente acima da area de usinagem, para minimizar
assim o comprimento da mangueira.

Solugoes feitas sob medida
para as necessidades dos clientes

Os usudrios da BA 1008 podem escolher um sistema

de extracdo adaptado as suas necessidades (entre
sistema mecanico, eletrostatico ou centralizado).

Além disso, podem optar pelo tipo de instalacdo
desejada (instalado num carrinho tipo dolly ou num
suporte). Mais flexibilidade para satisfazer os clien-
tes mais exigentes. O suporte da BA 1008 j& esta
disponivel desde maio de 2015 e pode ser instalado
até mesmo em maquinas que ainda estdao em fase
de producdo. Para obter informacdes detalhadas,
entre em contato com o distribuidor Almac mais
proximo.

\

ALMAC

Almac SA

39, Bd des Eplatures

CH - 2300 La Chaux-de-Fonds
Tel. +41 32 925 35 50

Fax +41 32 925 3560
www.almac.ch

info@almac.ch

03715




03715

Apresentacao

CONTROLADOR DE FLUIDOS TORNOQOS -
PARA OTIMIZAR A PRODUCAQO

O fornecimento de liquido refrigerador nos pontos de precisao é um dos parametros de
usinagem que tém impacto direto na produtividade e no tempo de inatividade.

Isso se aplica especialmente a operacdes de usi-
nagem de valor agregado, tais como perfuracao
profunda, fresagem ou rosqueamento. Essas ope-
racbes causam a rapida contaminacdo do acumulo
de ¢leo de corte e lodo no tanque da maquina.

Para resolver esse problema, a Tornos oferece uma
solugdo compacta e eficiente: o controlador de flui-
dos. O dispositivo ja inclui um tanque de 500 L e um
filtro de papel hidrostatico. Como opcao, pode vir
equipado com até duas bombas de alta pressao. No
momento, este é o dispositivo mais compacto desta
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BENEFICIOS

e Aumenta a disponibilidade da maquina

e Reduz o espaco ocupado pelas unidades
hidraulicas

e Design compacto “totalmente integrado”

e Sem necessidade de filtradores na maquina

e Filtragem continua de todo o 6leo de corte da
maquina

¢ Reduz as operacdes de limpeza

e Elimina o lodo de usinagem

¢ Melhor acabamento superficial

e Maior vida util

categoria no mercado. Cada controlador de fluidos
¢é fornecido com um trocador de calor de 6leo/agua.
De acordo com a configuracdo das instalacoes, o
dispositivo pode ser conectado a uma rede de dgua
centralizada pela sua interface. Se necessario, pode-
-se adicionar um refrigerador de agua.

Um sistema integrado

O controlador de fluidos é integrado ao conjunto da
méaquina/alimentador de barras. Ele bombeia e fil-
tra todo o 6leo de corte da maquina e reabastece
o préprio tanque. Uma vez filtrado, o 6leo é extra-
ido diretamente pela bomba do liquido refrigerador
da maquina e/ou pelas bombas de alta pressao do
controlador de fluidos. O dispositivo tem oito saidas
independentes para as bombas. O filtro de papel
hidrostatico pode filtrar até 150 litros por minuto,
com um filtro de malha entre 50 e 100 microns,
dependendo do tipo de usinagem.

Grande facilidade de manutencao

O controlador de fluidos ndo sé melhora o acaba-
mento da superficie das pecas usinadas e prolonga
a vida Util do 6leo de corte da maquina, mas tam-
bém ajuda a reduzir drasticamente a manutencao
de rotina. Na verdade, este tipo de filtragem é feito
sem filtradores dentro da maquina e reduz a opera-
¢ao de limpeza necessaria.

ESPECIFICACOES TECNICAS

e Dimensdes: 1900 x 800 x A 1700 mm
e Bomba de transferéncia incluida

e Filtro de papel hidrostatico

¢ Enrolador automatico de papel

e Tanque de 500 L

e Até 2 bombas de alta pressao (HP)

¢ 3 tipos de bombas HP disponiveis - 60,
120 ou 340 bar

¢ 5 configuragdes possiveis

Para obter informacoes detalhadas sobre o controla-
dor de fluidos, entre em contato com a representa-
¢ao da Tornos mais proxima.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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Apresentacao

SWISSNANO DA TORNOS CAUSA
GRANDE IMPACTO PARA
OSCONECTORES GECKO DA HARWIN

Com sede em Portsmouth, a Harwin tem reputac¢do no setor global de eletrénicos pela producao de
conectores de alta confiabilidade. Desde seu humilde inicio em 1952 como uma pequena oficina de
torneamento de propriedade familiar, a Harwin evoluiu e se transformou em um dos principais fabricantes
mundiais de conectores, exportando 80% dos seus produtos para mais de 90 paises.

Com instalacdes em trés continentes, a Harwin tem
uma carteira ativa de mais de 50,000 conectores.
Para manter sua posicdo como empresa inovadora
entre sua base de clientes, que inclui nomes confi-
aveis nos setores de Formula 1, aeroespacial, petré-
leo e gas, submarino, VANT e satélites, a Harwin
aplica uma politica rigorosa de substituicao de suas
maquinas e equipamentos em um ciclo de 5 anos.
A Ultima fase dessa estratégia foi a compra de dois
centros de torneamento de cabecotes deslizantes
SwissNano da Tornos.

wissNano

A

I 5

No setor de conectores eletrbnicos, o tamanho, o
peso e a poténcia de saida dos conectores, conhe-
cidos como “relacdo de troca”, ¢ um fator critico
por causa da continua evolucao do setor. Para supe-
rar continuamente os limites e produzir conectores
cada vez menores, a Harwin percebeu que sua atual
oficina de maquinas necessitava de uma moder-
nizacdo. Assim, a empresa analisou o mercado de
maquinas-ferramentas em busca de uma solucao.

Como diretor de Operacoes da Harwin, Paul

McGuinness comenta “Nossos  tornos de
cabecote
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deslizante recebem barras de liga de cobre de 2 mm
que sdo torneadas para produzir pinos de conec-
tores machos e fémeas com didmetros de 1T mm a
0.3 mm. Com o avanco do setor, essas dimensées
podem diminuir ainda mais. Foi este o caso da
nossa linha de conectores Gecko, cujos pinos tém

40 decomagazine

1.25 mm de passo, sendo, portanto, menores que
outros produtos utilizados na mesma aplicacao.
Quando resolvemos substituir algumas de nossas
maquinas, as principais questdes eram: minimizar o
espaco ocupado na fabrica, proporcionar alta preci-
s&o0 em microtamanhos, reduzir custos e eliminar o
desperdicio, aumentar a velocidade, facilitar a requ-
lagem e estar preparado para o futuro.”

O que o SwissNano acrescentou ao Gecko?

Como qualquer oficina de maquinas que opera 24
horas por dia, 7 dias por semana, a produtividade
por metro quadrado é um fator primordial para a
Harwin. Para isso, a empresa pode obter o mesmo
nivel de producdo em metade do espaco ocupado
por outras maquinas. O resultado é que a capaci-
dade de producdo por metro quadrado mais que
duplicou.

Quanto ao custo, o beneficio imediato foi a reducao
no tempo de preparacdo para o trabalho. O pro-
cesso de instalacdo e integracdo das maquinas da
Tornos foi ainda mais simplificado gracas a unidade
de controle Fanuc Oi das maquinas, que é seme-
lhante ao sistema de controle utilizado nas maqui-
nas de cabecote deslizante existentes. Pode-se obter
um melhor rendimento aumentando-se a confiabili-
dade dos processos.

Como  McGuinness diz :  “Frequentemente,
trabalha-mos com tolerdncias de até +/- 0.01 mm,
que sdo facilmente obtidas nas maquinas Tornos
SwissNano. Nosso Departamento de Projetos
continuamente aumenta as exigéncias de precisdo
dos produtos. As maquinas SwissNano nos
permitem atender a essa exigéncia”.

SwissNano causa grande impacto
no ambiente Gecko

A chave para a Tornos se tornar referéncia no cena-
rio global é o "mantra da melhoria continua da
producdo com reducdo de custo”. As maquinas
SwissNano causaram impacto imediato na economia
de material e no consumo de energia. Com moto-
res menores para os eixos-arvore, as duas maquinas
SwissNano proporcionam um consumo de energia
extremamente baixo (6 kVA), consideravelmente
menor que o de outras maquinas do mercado. A
empresa pode facilmente dobrar a produgdo com o
mesmo custo de consumo de energia.

Outra grande economia estd no consumo de mate-
rial. McGuinness acrescenta : “A liga de cobre
de alto desempenho que utilizamos nos
proporciona  excelente desempenho, mas
também  representa um custo  significativo.
Enquanto algumas mdqui-nas deixam restos de
barras que medem 300 mm,
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os tornos SwissNano podem gerar mais 25 pecas
para cada barra de 3 m de comprimento e reduzir
os restos a apenas 120 mm. Isso equivale a uma
economia de 60% de desperdicio e uma quanti-
dade consideravelmente maior de pecas por barra.
Considerando que produzimos dezenas de milhbes
de pinos para conectores a cada ano, essa economia
é extremamente significativa”.

Melhorias em processos e componentes

Os pinos para conectores Gecko sdo submetidos a
uma série de processos que envolvem desbaste e
torneamento de acabamento, torneamento com-
plexo de formas, furacao, fresagem fina e estampa-
gem. Tudo isto é realizado com um simples toque,
utilizando os eixos-arvore principais e subeixos das
maquinas SwissNano.

“As maquinas SwissNano sdo, sem duvida, volta-
das para a microproducdo. A estabilidade térmica
e a rigidez de cada faceta da mdquina SwissNano
foram projetadas para reduzir a vibra¢do. Nas pou-
cas semanas que se passaram desde a instalacao das
SwissNanos, é facil perceber que elas estdo melho-
rando os acabamentos de superficie e prolongando
a vida util da ferramenta. Isso se torna imediata-
mente evidente, mas ainda é muito cedo para quan-
tificar a melhora. A plataforma linear das maquinas
também as torna extremamente silenciosas, sem
vibracdo da base”, diz McGuinness.

A diferenca esta nas pequenas coisas...

Além do beneficio imediato obtido pela Harwin com
as duas maquinas SwissNano, ha varias outras van-
tagens tecnolégicas que também foram observadas
pelos operadores das oficinas do multipremiado
fabricante  Hampshire. McGuinness confirma
“Com uma micromdquina de alta precisdo, a
alimenta-¢do de barras pode ser um problema. No
entanto, a Tornos forneceu uma inovadora
unidade de ali-mentacdo de barras que pode
alimentar barras com menos de 2 mm de
didmetro, com absoluta facili-dade, precisdo e
eliminacao de vibracao”.

“Além disso, a transferéncia de microcomponentes
do ambiente de trabalho para o compartimento
de componentes finalizados é diferente. Com o
SwissNano da Tornos, as pecas recebem banho
de ¢leo antes da separacdo do subeixo e sdo, em
sequida, transferidas cuidadosamente para uma
“calha” ou “tubo” de coleta. Assim, é possivel remo-
ver todas as aparas e contaminantes antes de eje-
tar as pecas para a caixa de coleta. Embora nossas
pecas passem por processos de limpeza secundarios
e a remogdo de aparas possa ndo ser um problema
para muitos fabricantes, quando se produzem pecas

com menos de 0.5 mm de didmetro e com apenas
alguns milimetros de comprimento, é um trunfo
muito importante conseguir remover “todas” as
aparas na fonte”.

McGuinnessconclui: “O passo dos pinos da nossa
linha Gecko atualmente é de 1.25 mm, e o setor é
que vai ditar se esse “passo” e as respectivas dimen-
sées dos pinos machos e fémeas devem reduzir.
Uma coisa é certa: a Harwin agora tem a capacidade
de passar para a producdo de componentes meno-
res no futuro, com modelos melhores para garantir
flexibilidade de producdo. Sem a Tornos, seria muito
dificil passarmos da microproducdo para a hanopro-
ducéo de precisdo”.

HARWIN

Harwin plc Europe

Global Headquarters
Fitzherbert Road
Portsmouth, Hampshire, UK
Tel: +44 (0)23 9237 0451
www.harwin.com
mis@harwin.co.uk
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Atual

NOVA SAIDA DE PECAS DA MULTISWISS 6x14

Em uma das ultimas edi¢des da decomagazine (72, 1/2015), foram apresentadas as novas saidas de pecas
disponiveis nas maquinas MultiSwisss. Com estas saidas, as pecas acabadas podem ser pegas por succao e
separadas em bandejas diferentes.

Em alguns casos, no entanto, estas solugdes e as
pecas ou o desejo dos clientes podem nao corres-
ponder perfeitamente. Para descobrir outro dis-
positivo que possa descarregar pecas acabadas da
maquina, procuramos Rocco Martoccia, gerente de
produto da divisdo de eixos-arvore da Tornos.

decomagazine: Sr. Martoccia, o senhor pode-
ria explicar por que decidiu expandir a linha de
solucoes de saidas de pecas?

Rocco Martoccia: A série MultiSwiss é um grande
sucesso, e nossos clientes usam essas maquinas para
produzir vérias quantidades de pecas, de diferen-
tes formas e caracteristicas. Setenta por cento das
maquinas vendidas sdo equipadas com uma das
safdas de pecas do nosso portfélio de produtos. No
entanto, sobretudo na indUstria automobilistica, as
exigéncias estdo sujeitas a mudangas constantes,

especialmente em termos de qualidade das pecas.
E por isso que precisamos adapta-las permanente-
mente para antecipar o desejo dos nossos clientes.

dm: O senhor poderia falar um pouco mais
sobre esse novo sistema?

RM: Com muito prazer. O objetivo deste sistema
é, principalmente, fazer a descarga de pecas com
dimensdes de aproximadamente 10 x 10 mm sem
danifica-las, a fim de satisfazer as rigorosas exigén-
cias de qualidade da superficie e de qualidade geral.
Para isso, a peca é delicadamente ejetada dentro de
um tubo de aluminio. Em seguida, perde velocidade
ao passar por um tubo com anel de alumita, que foi
fabricado com tecnologia de impresséo em 3D, até,
por fim, ser descarregada em uma bandeja. Este sis-
tema tem uma escotilha que possibilita o isolamento
da peca e inspecoes seletivas. Desenvolvemos esse

decomagazine 43



Atual

44 decomagazine

sistema para um de nossos clientes que precisava
de um sistema que lhe permitisse ter a certeza de
nao perder nenhuma peca durante a extracao. Com
base nisso, equipamos a maquina com dois sensores
indutivos para detectar a ejecdo e a saida da peca
de dentro do tubo. Assim, podemos ter certeza de
que as pecas nao sofrerdo colisdo dentro do tubo de
aluminio. A época da publicacdo, o sistema é ven-
dido para pecas feitas de aco. Para outros materiais,
entre em contato com o revendedor da Tornos.

dm: E o comprimento da peca? E possivel moni-
tora-lo durante o processo de producao?

RM: Desenvolvemos uma interface para a adapta-
cao do sistema de medicdo PC2003. Dependendo
dos parametros definidos pelo operador, pode-
mos separar qualquer peca que seja curta demais.
Se o sistema detectar um problema mais grave,
por exemplo, se vdrias pegas muito curtas forem
produzidas sucessivamente, a maquina parara, e
uma mensagem é emitida para alertar o operador.
E possivel definir valores de tolerancia. Quando
muito curta, a peca é descartada automaticamente.
Com base em parametros, o usuario pode definir o
numero maximo de pecas a serem descartadas antes
que o alarme soe. Dessa forma, o dispositivo per-
mite manter a consisténcia de qualidade das pecas
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em termos de comprimento e impede a producao
de pecas defeituosas. Ele é instalado num suporte
de ferramenta convencional duplo, na parte fron-
tal, por exemplo, paralelo a broca de perfuracao.
E possivel detectar as variacdes de comprimento e,
assim, separar as pecas. A programacao ¢ feita dire-
tamente no computador da maquina.

dm: E possivel adaptar esse novo sistema a
magquinas ja instaladas?

RM: Certamente! Nao hesite em contatar o repre-
sentante da Tornos mais proximo, caso queira obter
informacoes detalhadas.

TORNOS(A>

Tornos SA

M. Rocco Martoccia

Product Manager MultiSwiss
Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
Www.tornos.com
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Apresentacao

OS MELHORES CONECTORES DO MUNDO

Ha quase 70 anos a LEMO fabrica exclusivamente conectores de alto padrao. Para isso, a empresa conta com
uma equipe altamente qualificada e com meios de producao de alta capacidade produzidos pela Tornos.

Os conectores Push-Pull de alta qualidade fabrica-
dos pela LEMO sao utilizados em varias aplicacoes
rigorosas, como nos setores médico, aerondutico e
industrial, bem como na tecnologia de midia e nas
telecomunicagoes. Eles estdo presentes nos ambien-
tes marinhos e espaciais, em trens de alta velocidade
e carros de corrida, bem como no centro de grandes
eventos, como os Jogos Olimpicos. Por toda parte,
a confiabilidade dos conectores fornece evidén-
cias do seu desempenho. A empresa se orgulha de
ser capaz de conectar qualquer cabo, em qualquer
ambiente, e poder oferecer um amplo catélogo de
produtos.

Possibilidades infinitas

LEMO oferece muito mais do que conectores: o
cliente final recebe solucbes para uso imediato.
“Ndo ha nenhum conector que ndo possamos pro-
duzir. Por outro lado, desde 2014, ou seja, apds a

aquisicdo da Northwire, fabricante de cabos norte-
-americana, a LEMO passou a oferecer solucbes
completas e personalizadas de cabos/conectores
para as necessidades mais dificeis dos clientes”,
declara Maret, diretor da unidade de producao
em Delémont, na Suica. A linha de produtos inclui
mais de 75,000 combinacgbes e continua crescendo,
abrangendo véarios modelos especificos da LEMO.
Hoje, junto com suas empresas associadas Redel,
Northwire e Coelver, a LEMO atende a mais de
100,000 clientes, em mais de 80 paises em todo o
mundo.

Uma parceria de longa data

J& em seus primeiros dias, a empresa escolheu a
Tornos como fornecedor para as demandas de usi-
nagem; a proximidade geogréfica entre a Tornos e o
local de producdo em Delémont certamente contou
para a decisdo, mas nao foi o Unico fator. A LEMO

decomagazine
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procurava por maquinas que pudessem responder
as suas necessidades extremamente especificas, ou
seja, que produzissem conectores em lotes peque-
nos e grandes, com bastante flexibilidade e eficién-
cia. Atualmente, a LEMO 5 estd comecando a pro-
ducao de 5000 séries, que variam de 5 a 100,000
pecas, em 120 maquinas por ano. Embora, no inicio,
a empresa logicamente contasse com maquinas do
tipo came, como a M7, a MS7 ou até mesmo a R10,
para citar apenas alguns modelos, a LEMO mudou
para a maqguina Deco 10 no inicio da década de
2000. Essa escolha provou ser uma decisao certa, ja
que, hoje, a LEMO conta com vinte maquinas Deco
10, nove Deco 13, nove Deco 20 e duas Deco 26.
Além da familia Deco, a LEMO adquiriu cinco maqui-
nas Delta 12 e doze Sigma 20. A Deco 10 é uma das
principais pegas da LEMO, por abranger uma grande
parte da producao da empresa e ser utilizada para
fabricar as pecas menores e mais precisas. Com o
envelhecimento das maquinas depois de tantos anos
de servico, chegara 0 momento de tomar uma deci-
sd0 para que a empresa pudesse manter a qualidade
necessaria e permanecer competitiva.

A frente da concorréncia

A LEMO realiza estudos constantemente para defi-
nir o melhor método de desenvolver ainda mais os
meios de producao e manté-los no nivel necessa-

rio, de modo a otimizar a produgdo das pegas de
alta precisdo nas condigdes ideais. Rapidamente,
percebeu-se que havia apenas uma maquina capaz
de competir com a maquina Deco 10: a EvoDeco
10. No entanto, nao foi possivel substituir todas
as 20 maquinas de uma sé vez. Embora a Deco 10
e a EvoDeco 10 sejam muito semelhantes, a nova
maquina oferece varios novos recursos, tais como
o eixo Y4 suplementar e PC industrial integrado.
Apesar dos beneficios substanciais oferecidos pela
EvoDeco 10 em termos de rigidez, reducdo do
tempo de inatividade, gracas aos eixos-arvore sin-
cronos, e em termos de manutencdo simplificada,
a maquina Deco 10 continua sendo uma excelente
maquina. Sua cinematica Ihe confere extrema esta-
bilidade durante o processo de producao.

Revis6es como escolha l6gica

“Quando a Tornos apresentou sua oferta de revi-
sdo de maquinas, fomos imediatamente convenci-
dos”, enfatiza Maret, e acrescenta: “A revisdo das
maquinas Deco 10 era um servico ja conhecido
no mercado, mas, neste caso, estamos falando no
total recondicionamento das maquinas pelo fabri-
cante. Nossas maquinas tém mais de 50.000 horas
de extensa usinagem e inumeros ajustes na correia.
Ficamos agradavelmente surpresos quando recebe-
mos a primeira maquina revisada: para nos, parecia
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ser uma maquina nova, e logo no primeiro dia, con-
sequimos reiniciar a producao”. Nao tardara para
gue a oficina, equipada com as quatro primeiras
magquinas revisadas, seja complementada com novas
maquinas EvoDeco 10. Na Tornos, as maquinas sao
completamente desmontadas, e os componentes
sdo limpos e analisados. Depois disso, as maguinas
sdo recondicionadas pelos técnicos responsaveis
pela desmontagem. O centro de pecas de reposicao
da Tornos esta localizado logo acima do centro da
revisdo - o local ideal.

Para grandes volumes

Controladas numericamente e dispondo de varios
eixos-arvore, as maquinas do tipo MultiAlpha insta-
ladas na LEMO 5 permitiram a empresa simplificar
o processo de producdo. Na verdade, as maquinas
podem fazer o acabamento de pecas altamente
complexas que costumavam exigir varios processos
de acabamento. As MultiAlpha 8x20 sdo equipadas
com um tambor que contém oito eixos-arvore; a
velocidade dos eixos pode ser selecionada de forma
independente, ou seja, pode-se usar a velocidade
ideal para cada posicao de usinagem. Para acom-
panhar o ciclo de trabalho do tambor de 8 eixos,
a maquina é equipada com dois contraeixos insta-
lados em trés eixos numericamente controlados e
pode usinar com a ferramenta em cinco posicoes

diferentes. Este conjunto concentrado de tecnolo-
gia é habilmente controlado pelo software TB-Deco
que oferece controle perfeito e intuitivo do grande
ndmero de eixos NC. Com esses tornos, a LEMO 5
pode otimizar bastante a producéo. E possivel deter-
minar melhor a origem dos erros e, obviamente,
aumentar a velocidade de producéo.

Otimizacao da producao

Assim como a exclusiva tecnologia Push-Pull facilita
a vida dos usuérios, a producdo desses conectores
também deve ser a mais facil possivel. Uma empresa
lider tdo inovadora como a LEMO precisa otimizar o
processo de producdo e, também, assegurar a redu-
¢ao dos tempos de ciclo para reduzir prazos. Isso faz
parte da estratégia da empresa. A unidade de pro-
ducao em Delémont foi concebida para responder,
da forma mais flexivel possivel, a maioria das neces-
sidades do grupo. Por isso, é possivel manter o esto-
qgue em niveis baixos; as maqguinas da Tornos sem-
pre conseguem responder a demanda que surge.

A carta na manga: os funcionarios

O mais importante beneficio da LEMO 5, além de
seus excepcionais meios de producdo, é o com-
promisso dos seus funcionarios. Cada um dos 230
funciondrios esta envolvido ativamente na vida e
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no desempenho da unidade de producdo. Todos
os dias, sdo realizadas reunides de coordenacdo
para identificar possiveis problemas e, assim, tomar
as medidas corretivas necessarias para garantir o
pleno funcionamento da empresa. Esse tipo de pro-
cedimento assegura que todos tenham o mesmo
nivel de informacao e estejam cientes dos desafios
que deverao ser enfrentados para atingir as metas
de producédo. Para finalizar, a empresa tem varios
excelentes operadores de torno do tipo Swiss para
guem a otimizacdo do tempo de ciclo é um tipo de
religido. Pesquisa e desenvolvimento também fazem
parte da propria esséncia da empresa. Os desafios
impostos pelo ramo de conexdes aumentam cons-
tantemente, sobretudo na linha de alto padrao
oferecida pela LEMO. As exigéncias incluem preci-
sdo extrema e formas complexas, e essa tendéncia
aumenta constantemente; cabe as empresas aten-
der a essa demanda.

A LEMO atribui grande importancia ao treinamento
profissional dos jovens e a outros treinamentos
constantes. Num centro de treinamento especiali-
zado, os aprendizes podem aprender os segredos do
negécio, nas condi¢des ideais. Os aprendizes tém a
oportunidade de serem treinados em diversos tipos
de maquina. E desnecessario dizer que todas sdo
maquinas da Tornos! Além disso, uma Deco 10 da
Tornos foi especialmente instalada no local. Doze
aprendizes permanentemente usufruem do trei-
namento, que atende as rigorosas exigéncias da
LEMO 5.

‘D). LEmMO,

LEMO SA

Chemin des Champs-Courbes 28

P.O. Box 194

CH-1024 Ecublens

Tel. +41 (0)21 695 16 00
Fax +41 (0)21 695 16 01
info@lemo.com
www.lemo.com

LEMO (5) SA
Electrotechnique

Rue Saint-Sébastien 2
2800 Delémont

Tel. +41 (0)32 421 79 00
Fax +41(0)32 421 79 01
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BEM NO CENTRO DE UM VERDADEIRO
MICROCOSMO DE KNOW-HOW

Em todo o mundo, em todos os lugares onde se fala Inglés, os tornos automaticos sao conhecidos como
“tornos do tipo suico (ou Swiss)”. Por qué? A explicacdo é bastante simples: essas maquinas vém da Suica, ou,
para ser mais preciso, das montanhas suicas Jura ou, para ser mais preciso ainda, de Moutier, onde ficam as
sedes da Tornos, da Bechler e da Petermann, os fabricantes mais renomados.

H4 mais de 100 anos a regido se desenvolve em
torno deste setor, ou seja, o de microtecnologia de
alta precisdo. E comum dizer que o verdadeiro dom
para a microtecnologia estd no préprio DNA dos
trabalhadores das montanhas Jura da Suica. Talvez,
no infcio, o torneamento de barras tenha dado aos
relojoeiros a chance de se manterem ocupados
durante os longos meses de inverno. No entanto,
enquanto isso, a atividade tem se desenvolvido e
inovado continuamente.

As montanhas Jura da Suica e a competéncia

Ao longo dos anos, desenvolveu-se um mundo a
parte: além de maquinas, sdo oferecidos periféricos,
lubrificantes de refrigeracao, ferramentas, acessérios
e dispositivos periféricos, o que significa tudo aquilo

que se faz necessario para fornecer solucdes inova-
doras em escala mundial. Hoje, a regido relne gran-
des talentos e competéncia, ndo sendo raro clientes
de uma empresa nao sé se beneficiarem da compe-
téncia de uma empresa especifica, mas, implicita-
mente, também de vérias outras empresas. Renggli,
gerente de marketing da Tornos, comenta: “A
Tornos esta sediada bem no centro de uma extensa
rede de parceiros, o que nos permite responder rapi-
damente as necessidades dos nossos clientes”.

Um evento direcionado

Em 1989, um novo evento ganhou vida no
centro da regidgo das montanhas Jura da Suica.
O objetivo era oferecer a todos os participantes
a oportunidade de promover e demonstrar a sua
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competéncia. A exposicdo SIAMS nasceu na pista
de patinacdo de Moutier. Mais tarde, foi realizada
sob uma tenda antes de se mudar para o Forum
de I’Arc em frente a Tornos. Francis Koller, funda-
dor e ex-CEO da SIAMS relembra: “Foram necessa-
rios varios anos para tornar a SIAMS conhecida em
todo o mundo. Na ultima SIAMS, foram registra-
dos 450 expositores e cerca de 17,000 visitantes de
mais de 30 paises”. Pierre-Yves Kohler, atual CEO
acrescenta: “A SIAMS cresceu muito, mas conse-
guiu manter uma atmosfera acolhedora e positiva”.
Visitantes e expositores utilizam a exposicao para o
trabalho. A SIAMS é uma feira firmemente ancorada
nesta regido, repleta de especialistas, mas é também
totalmente aberta ao publico internacional!

Clientes em potencial vindos de longe

Em 2014, cerca de 90% dos expositores vieram da
propria Suica, em especial, das montanhas Jura;
assim, pode-se dizer que a SIAMS é uma espécie
de vitrine da tecnologia altamente especializada da
industria regional. Mas ha realmente um mercado
para um evento como esse? “Sim, com certeza”,
Pierre-Yves Kohler responde e acrescenta: “A com-
peténcia das industrias com sede em nossa regido
é apreciada em todo o mundo, e a SIAMS é reco-
nhecida como uma vitrine dos recursos de todas as
empresas que atuam no ramo de microtecnologia,
independentemente da origem”. Brice Renggli con-

corda plenamente e menciona o seguinte caso: “No
ano passado, um cliente de Nova York que ndo con-
sequiu encontrar uma solucédo de ferramenta satis-
fatéria nos Estados Unidos visitou a Tornos durante
a SIAMS. Num unico dia, ele aproveitou a oportuni-
dade para conhecer todos os ferramenteiros espe-
cializados e, finalmente, encontrou as ferramentas
que procurava para produzir suas pecas em casa, no
Bronx”. E acrescenta: “Todos os anos, os gerentes
das nossas subsidiarias na Espanha, Franca e ltélia,
bem como o nosso representante sueco, organizam
viagens para varias dezenas de clientes até Moutier,
para visitarem a SIAMS”.

Um comité de expositores
para garantir mais qualidade

No final de junho deste ano, os organizadores cria-
ram um comité, composto por aproximadamente
vinte gerentes ou gestores de marketing das empre-
sas expositoras na SIAMS, bem como de outras
empresas. Esse comité serve de plataforma para o
intercambio de ideias, para entender a demanda
dos expositores e, finalmente, para assegurar o
sucesso da proxima feira. Pierre-Yves Kohler diz:
“Conversamos com cerca de vinte gerentes de nego-
cios, e quase todos estavam prestes a participar. Isto
confirmou a nossa ideia e 0 nosso desejo de sermos
transparentes. Nossa reunido foi extremamente inte-
ressante, e eu gostaria de agradecer a todos os par-
ticipantes”.
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Expositores demonstram o seu know-how

Como novo servico oferecido pela SIAMS a todos os
expositores, estes podem usar o site da SIAMS para
fins de comunicacdo. Usando o recurso de “copiar
e colar”, cada expositor pode facilmente preparar
mensagens e noticias e publica-las on-line. Todas
essas mensagens e noticias sao, entdo, ligadas aos
perfis on-line dos expositores. A participacdo na
SIAMS, portanto, ndo se limita a uma Unica semana
em abril de 2016, mas estende-se ao longo de todo
0 ano.

Pesquisa sobre a exposicao de 2016

Apods o grande sucesso da SIAMS 2014 e, provavel-
mente, em resposta a abundancia de informacoes
publicadas pelos organizadores, um grande nimero
de possiveis expositores ja se cadastrou. Apenas
uma semana apoés o inicio da comercializacao, mais
de 40% dos estandes e mais da metade do espaco
de exposicao ja estavam reservados (no final de
junho). Laurence Gygax, gerentes de clientes da
SIAMS, acrescenta: “Nas exposicoes anteriores, sO
se atingiu esse numero de cadastrados nos meses
de setembro/outubro”. No entanto, os candidatos
a expositores podem ficar tranquilos, pois ainda ha
vagas disponiveis... embora ndo devam prorrogar
por muito mais tempo.

Para descobrir em Moutier de 19 a 22 de abril de
2016.

ENTREVISTA EXPRESSA

Encontramos Brice Renggli, gerente de marke-
ting da Tornos, que fala sobre sua participacado
no comité de expositores da SIAMS.
“Estamos contentes de ter a oportunidade
de participar deste comité. Como a SIAMS
ocorre em frente a Tornos, este é o lugar ideal
para demonstrar nossas competéncias para o
mundo do torneamento de barras e da micro-
tecnologia. Este ano, quisemos mudar a locali-
zac¢do do nosso estande para que pudéssemos
nos juntar aos outros fabricantes de maquinas
no primeiro andar do edificio principal. No
comité, organizamos a disposicao dos estan-
des e o fluxo de visitantes nos corredores para
que cada expositor se sentisse satisfeito com
a sua participacdo. Esta foi uma experiéncia
muito positiva”.
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SIAMS 2016
19-22.04 2016
www.siams.ch
info@faji.ch
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