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INNEHALLSFORTECKNING

Vi héller er svarvande

Tornos atervander till Milano: kom och upptack var kompetens
Swiss DT 13, inkorsporten till Tornos produktsortiment

Swiss GT 26 B-axel: Bearbetning av hdgkomplexa detaljer blir enkel
TISIS: Klar for Industri 4.0

Slitsfrasningstillsats for bakbearbetning i MultiSwiss

Nya Tornos Robobar SBF 213 och Robobar SBF 326

Fordelar for kunden vid kép av en begagnad Tornos-maskin
Strategisk vision till kundernas fordel

Oljedimutsug pa BA 1008: kundanpassade I6sningar

Tornos vatskestyrning — fér produktionsoptimering

Tornos SwissNano har stor inverkan pa Harwins Gecko kontaktdon
Ny detaljutmatning pa MultiSwiss 6x14

Varldens basta kontaktdon

| hjartat av ett riktigt know-how mikrokosmos

Tornos SwissNano har
stor inverkan pa Harwins
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Visste du att det var i Moutier dar svarvar av “Swiss-
typ” sag dagens ljus for mer an hundra ar sedan?
Precis som pa den tiden, ar Tornos fortfarande ton-
givande nar det galler introduktion av innovativa |6s-
ningar. Och darmed fokuserar vi hela tiden pa kun-
dernas behov. Tack vare det gemensamma sékandet
efter I6sningar tillsammans med kunden har Tornos
skaffat sig en enorm kunskap inom olika industrier.
Det ar anledningen till att vi i dag vet exakt hur vi
kan hjalpa dig att goéra framsteg. Var ambition ar att
se till att du ar i stdnd att fortsatta svarva sa gott
som hela tiden. Vi framhaver denna ambition med
mottot “Vi haller er svarvande”. Och det &r sa vi vill
positionera oss pa marknaden.

Sedan den senaste EMO-massan har en hel del hant
inom Tornos-koncernen. Efter mer an hundra ars
produktion av avancerade maskiner, har vi samlat
ihop vart kunnande och anvander det for en fram-
gangsrik utveckling och produktion av vara egna
standardmaskiner dar de viktigaste komponenterna
tillverkas i Schweiz.

| vara nya produktionsanldggningar i Xi'an (Kina)
och Taichung (Taiwan), arbetar vara medarbetare
med samma passion och mot samma mal som
nagonsin: att férse dig, som Tornos-kund, med den
optimala I6sningen for just dina utmanande produk-
tionskrav. Som var globala produktionschef har for-
klarat i sin intervju, kan detta bara uppnds genom
ett smidigt samarbete och ett standigt utbyte mellan
teamen i Schweiz och Asien. Det senaste exemplet
pa detta fruktbara samarbete ar Swiss GT 13 som
vi introducerade i forra Decomagasinet. Den kom-
mer att stallas ut pa EMO, precis som MultiSwiss,
EvoDeco 10 och Almac BA 1008 med vridaxel, for
att bara namna nagra av de innovationer som kom-
mer att presenteras.

| detta nummer vill vi ocksa redan presentera ytter-
ligare en produkt: Swiss DT 13, som forst kommer
att introduceras pa de asiatiska marknaderna. Ta dig
lite tid och 13t oss 6vertyga dig om fordelarna med
denna langdsvarv och dess fantastiska prestanda.
Det ar sjalvklart att vart expertsystem TISIS dven kan
anvandas ihop med denna maskin.

Ledare

VI HALLER ER SVARVANDE

Ar du en bland vara aktade kunder och du fragar
dig sjalv om du skulle ha reviderat din maskin i en
allméan oversyn eller kdépa en produkt av den senaste
generationen? Tveka inte att kontakta oss - vi star
garna till tjanst att hitta den optimala I6sningen for
dina behov. Som ett forsta beslutsunderlag, pre-
senterar vi olika Tornos serviceprodukter i denna
utgdva.

De kommande fackméssorna och utstallningarna
ar bara en av flera mojligheter att férsakra sig om
Tornos innovationskraft. Innan drets slut kommer
flera interna utstallningar anordnas hos mdanga av
vara dotterbolag dar du i forsta hand kan upptacka
vara senaste produkter. Vi ser fram emot ditt besok
eftersom det ar vart mal att hjalpa dig och att kunna
saga: Vi haller dig svarvande!

Vanliga halsningar
Michael Hauser, CEO
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TORNOS ATERVANDER TILL MILANO:
KOM OCH UPPTACK VAR KOMPETENS

Tillbaka igen - efter sex ar - vérldsutstallningen EMO &ger rum i Milano mellan den 5 och 10 oktober i
Fieramilanos masscenter. Med sin narvaro fokuserar Tornos pa sina specialisters kompetens inom de mest kra-
vande omradena. Vi tréffar Brice Renggli, Tornos marknadschef, som ar ansvarig for Tornos presentation under
detta nya EMO.

EMO 2013
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Pier Luigi Streparava, masschefen, annonserade nyli-
gen att arrangérerna forvantar sig 1600 utstallare
pa en utstallningsyta pa 120,0000 m? och 150,000
bestkare fran mer an 100 ldnder. Hur ska Tornos
vara sakra pd att kunder och potentiella kunder
kommer att atervanda hem och vara mycket nojda
med sitt besdk i Tornos monter? Brice Renggli sva-
rar: “Under detta ars EMO kommer vi att visa fem
maskiner pa en golvyta pd 240 m? och vi kommer
att fokusera pé tva huvudspar: var verksamhets mal-
omraden och véra teknikers kompetens”.

Erkand kompetens inom hégprecisionsteknik

“Tornos har nu funnits i mer &n 100 &r och féreta-
get har alltid tagit fram skraddarsydda I6sningar fér
olika affarsomraden sasom medicin, fordons-, elek-
tronik- och flygindustrin och sist, men inte minst,
klocktillverkningsindustrin”, forklarar marknadsche-
fen i borjan av vart samtal. Baserat pd en decen-
traliserad organisation med ett teknologicenter till
tjanst for kunderna 6ver hela varlden, har Tornos
etablerat en central applikationsdatabas, som regist-
rerar alla utvecklingar och alla igdngkdrningar som
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utférs av den schweiziska koncernen. Férutom den
héga kompetensen hos sina experter, ar det denna
kunskapspool som gor det mojligt for koncernen att
snabbt reagera pa de nya kraven och att erbjuda de
basta I6sningarna till sina kunder.

Skraddarsytt och baserat pa erfarenhet

Vare sig det handlar om maskiner, utrustningar,
avancerad teknik, teknisk radgivning eller till och
med allmanna rad gallande specifika affarsomraden,
finns lampliga svar eller testresultat alltid till hands
och bolagets experter kan dra nytta av denna data-
pool for att erbjuda helhetslésningar som ar speci-
ellt utformade foér kundens behov. Brice Renggli
tilldgger: “Det finns massor av maskintillverkare pa
marknaden, men ingen av dem kan skryta med en
sadan expertis som Tornos. Inom klocktillverkning,
till exempel, har vi utvecklat skraddarsydda I6sningar
i 100 ér... och, denna tjanstvillighet ar fortfarande
var motivation”.

Lat oss bli mer specifika: Vad kan
besokarna fa se i Tornos monter?

| hall 04, kommer Tornos monter C08-D09 inne-
hélla fem maskiner inklusive ndgra innovationer
och demonstrationsomraden for service och pro-
grammering. Lat oss titta lite narmare pa alla dessa
utstallningsféremal:

Nyhet: Swiss GT 13

Den har maskinen, som presenterades vid en for-
handsvisning i samband med Tornos teknologidagar
i Moutier i juni forra aret, har blivit mycket val mot-
tagen. “Reaktionerna var enhélliga, besdkarna var

Sasrlun GT 13

djupt imponerade av den omfattande utrustningen,
speciellt av de drivna verktygen och andra enheter
sasom géngvirvling, polygonfrésning och den riktiga
B-axeln”, klargor Brice Renggli. Med sin motordrivna
styrbussning, som kan na upp till 15,000 rpm, kan
maskinen pa nolltid latt modifieras for hylsbearbet-
ning. Brice Renggli forklarar: “I motsats till konven-
tionella marknadslsningar, &r styrbussningen per-
manent ansluten och den kan enkelt bytas in och
deponeras i ett vanteldge Konverteringsprocessen ar
saledes mycket enkel och snabb”. Swiss GT 13 har
flera delar gemensamma med Swiss GT 26, vilket
betyder att maskinen har en hdg stabilitet. Med sin
omfattande utrustning, speciellt nér det galler dess
enheter och tillbehér sdsom hdgtryckssystemen, rik-
tar sig maskinen framst till marknaderna fér mikro-
teknologi (klock- och mikromekanik) samt till medi-
cal- och kontaktdonsindustrierna.

Kapacitet: 10 mm, 13 mm med stdngpreparering.
Detalj som visas pa EMO: dentalimplantat.

Nyhet: EvoDeco 10

Mot bakgrund av introduktionen av maskiner
avsedda for bearbetning av olika detaljer med liten
diameter, i synnerhet for den italienska markna-
den, introducerar Tornos EvoDeco 10. Brice Renggli
forklarar: “Maskinerna i EvoDeco-serien &r utrus-
tade med marknadens bdsta kinematik. Né&r det
géller prestanda och férfining, kan ingen annan
I6sning hélla jdmna steg med EvoDeco”. Baserat
pa framgangarna med de mycket vélkanda Deco-
maskinerna, som inte behdver narmare presenta-
tion, har EvoDeco-familjen aterigen forbattrats, i
ar med avseende pa tre huvudaspekter: termiska
egenskaper, enklare underhdll och service samt
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ergonomi. Bearbetningsomradet ar sa stort och
rent som mojligt for att for att verkligen underlatta
verktygsriggningen. Styrenheten sitter monterad pa
en vridbar arm och stéder effektivt konceptet med
att korta av uppstartningstiderna. Maskinen erbjuds
med programmeringssystemet TB-Deco men dven
med programmeringsfunktionen 1SO eller det nya
TISIS-systemet (en annan hojdpunkt som visas i
Milano - se den fullstandiga artikeln pa sidan 17).

Kapacitet: 10 mm.
Detalj som visas pa EMO: control valve is styrventil
(fordon).

SwissNano

Utan tvekan kommer den har maskinen, som kan
fas i ett flertal farger, att vara en av attraktionerna i
Tornos monter. Idag, med flera hundratals maskiner
installerade, ar den har lilla maskinen en av Tornos
bastsaljare. Marknadschefen ar mycket entusiastisk:
“Over hela vérlden kommer kunderna till samma
slutsats: Férutom att vara direkt driftsklar produ-
cerar maskinen mycket bra detaljer fran allra fors-
ta bérjan och erbjuder en perfekt repeterbarhet”.
Han tillagger: “Den héga aterkGpshastigheten av
SwissNano dr ett av de omisskdnnliga tecknen, en
stor majoritet av kunderna har redan képt en andra
maskin”.

Maskinens 6-axliga kinematik mojliggdr numeriska
installningar for anvandning i alla dimensioner. Alla
anvandare betonar den enkla anvéandningen av mot-
spindeln i tre linjara axlar. Bortsett fran motspindeln,
kan den andra satsverktygsposten ackommodera

verktyg nedanfér motspindeln och darigenom okar
maskinens bearbetningskapacitet. Beroende pa
verktygshallaren kan tva, tre eller fyra verktyg mon-
teras pa undersidan av motspindeln. Detta betyder
att bearbetning kan ske samtidigt med bada sats-
verktygsposterna.

Kapacitet: 4 mm.
Detalj som visas pa EMO: elektronisk sond.

Almac BA 1008

Det gdr inte att dolja Almac-maskinens slakt-
skap med SwissNano. BA1008 har faktiskt samma
grundstruktur och samma kinematik. Spindeln
banar vag for delningshuvudet med en maximal
kapacitet av 16 mm diameter; maskinen kan bear-
beta detaljer med en langd pa upp till 28 mm.
Den har kompakta maskinen har redan G&verty-
gat de Schweiziska klocktillverkarna med sitt lilla
utrymmesbehov och enkla gjutstativ. som goér den
till ett idealiskt produktionshjédlpmedel foér den
branschen. En av de forsta kunderna forklarar:
“De obestridliga férdelarna med denna maskin
ar den enkla riggningen och dess ergonomi. Né&r
maskinen levererades var den omgéaende opera-
tiv och vi kunde anvédnda den fér att producera
detaljer fran allra férsta dagen”. Han tillagger:
“Med det frémre systemet och skyddet, som med-
ger en fri sikt 6ver hela bearbetningsomradet ger
detta idealiska arbetsférhallanden for vara specia-
lister”. Almac BA 1008 kommer att 6ppna upp nya
bearbetningsmajligheter for specialisterna pa den
italienska marknaden och speciellt for industrin som
tillverkar glasbgonbagar.

Kapacitet: 16 mm, for prismaformade detaljer.
Detalj som visas pa EMO: armbandslank.

MultiSwiss 6x14

Genom de senaste arens enorma framgang pa
marknaden for flerspindliga maskiner med drygt
150 maskiner salda over hela varlden, har MultiSwiss
definitivt vunnit acceptans pa marknaden. “lbland
ersatter MultiSwiss CNC- eller kurvstyrda flerspind-
liga maskiner medan i andra fall, enspindliga svar-
var maste ge plats fér MultiSwiss”, forklarar Brice
Renggli. Den kvalitetsnivd som kan uppnas med den
har maskinen ar verkligen hapnadsvackande. Ofta
ar kvaliteten till och med battre an i alla andra pro-
duktionsmedel som for narvarande finns tillgangliga
pa marknaden. Den hoga stabiliteten minskar verk-
tygsslitaget drastiskt och i en sddan utstrackning att
vissa kunder var tvungna att omkalkylera sin slitage-
statistik for att tro pa dessa forbattringar. Maskinens
struktur ar mycket ergonomisk och maskinen ar
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enkel att anvanda och att programmera; enligt
vissa kunder, ar operationen till och med enklare
an i enspindliga svarvar. Sjalvklart ar produktiviteten
mycket hdgre. Enhetspriset ar ocksa det battre.

Kapacitet: 14 mm.
Detalj som visas pd EMO: bearing cage is lagerhal-

lare (fordon).

Nyhet: TISIS 2.0

Mijukvaran TISIS &r mycket mer an en enkel ISO-
kodredigerare med en tilltalande design: Den ger
direkt samma kommunikation till maskinerna och
statusovervakning. Anvandaren av den nya EvoDeco
10 (TISIS-version) kan ddrmed permanent &vervaka
temperaturerna, axelbelastningarna och bearbet-
ningsdata. “En annan egenskap som d&r mycket
intressant for oss ar det faktum att systemet gor det
méjligt for oss att komplettera programmet genom
att virtuellt anvénda alla typer av information — fran
planer till foton och annan textinformation”, forkla-
rar en kund. Sedan den storslagna introduktionen
pa EMO i Hannover for tva ar sedan har mjukvaran
utvecklats ytterligare och pa detta ars EMO kommer
tillverkaren att lansera en ny, betydligt forfinad ver-
sion.

Nyhet: maskinservice och éversyn

Vare sig det handlar om eftermontering av det
centrala cykliska smorjsystemet, partiell dversyn av
enheter eller grundldggande renovering av CNC-
maskiner, idag ar Tornos service en partner som har
ett mycket gott rykte pd marknaden. En kund fran
Schweiz t.ex. har bestéllt en fullstandig dversyn av
tio Deco 10-maskiner. Han kommenterar: “Vi har
tagit oss tid att tdnka 6ver detta eftersom maskinen
bara &r den synliga toppen pa ett isberg, sa att sdga.
Andra aspekter sdsom maskinutrustning, verktyg,
férinstéliningssystem eller till och med utbildning
(sdrskilt utbildning av programmerare) blir féljden,
vilket innebdr att om du byter ut maskinen maste du

bérja om fran bérjan”. Han tillagger: “Nér det géller
oversyn, finns manga féretag och férr i tiden har vi
haft en del olyckliga erfarenheter med tjénsteleve-
rantérer som inte kunde garantera originalet pa de
delar som anvénts for vara kurvstyrda maskiner -
med negativ effekt pa slutresultaten av sddana 6ver-
syner. Fran den tiden vet vi hur man ska géra. Fér en
oversyn av vdra Deco-maskiner &r det originalet som
réknas och inget annat.”

Annu mer att se hos Tornos Italien

Med tanke pa vart globala koncept att erbjuda vara
kunder kompetent service, kommer Tornos ocksa
forbereda sitt visningsrum hos Tornos Italien i enlig-
het med detta och utrusta det med ett flertal andra
maskiner, speciellt da modellerna Swiss GT 26,
Swiss ST 26 och CT 20. Vid behov kommer transfer
att ordnas fran Tornos monter till Tornos ltalien for
att visa applikationer dven i dessa maskiner.

Skall du besé6ka EMO?
Da maste du besoka Tornos monter!

“Vi kommer ocksa att visa ett flertal filmer med
bearbetningar och ddrmed visa upp var sakkun-
skap inom olika affdrsomraden. Foér detta dnda-
mal kommer vi i férsta hand anvdnda ndrvaron av
vara tekniker, som kommer att vara tillgangliga for
att ge rad och tips till massans besdkare”, avslutar
Brice Renggli. Mellan 5 och 10 oktober kommer
experter fran hela varlden moétas i Milano och vi ar
Overtygade om att de foéretag som &r pa jakt efter
|6sningar pa sina problem med hdgprecisionsbear-
betning av sma detaljer och vill investera i nya pro-
duktionsmetoder sakert kommer att beséka Tornos
monter.

—

MILAN® 2015

fieramilano 5-10 October

EMO Milano
Fieramilano

SS 33 del Sempione
20017 Rho Ml (Italy)
www.emo-milano.com

For hotel reservation:
WWw.emo-milano.com/en/visitors/
hospitality/
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Presentation

SWISS DT 13, INKORSPORTEN TILL
TORNOS PRODUKTSORTIMENT

Tornos introducerar Swiss DT 13, en ny maskin med fem linjara axlar och tva C-axlar.
Vid en férsta anblick vimlar den hér svarven av fantastiska funktioner och den erbjuder en hég prestandaniva.
decomagazine forsokte naturligtvis att ta reda pa lite mer om den har nya produkten som ar efterféljaren till

Tornos maskin Delta 12.

Precis som CT 20-modellen, kommer DT 13 fran
Tornos nya produktionsanldaggning i Xi‘an; nyck-
elkomponenter sasom styrbussningar och spind-
lar, daremot tillverkas i Schweiz i var anlagg-
ning i Moutier. Fabriken i Xi'an gor att Tornos
kan erbjuda nybdrjarmaskiner sasom CT 20 eller
DT 13-serien pa de lokala marknaderna, men dven
pa global basis. Med denna anldggning kan Tornos
halla jamna steg med sina konkurrenter. Med sitt
produktutbud, som omfattar Swiss DT, Swiss GT

Swiss DT 13

och Swiss ST-serien samt produktserierna EvoDeco,
SwissNano och MultiSwiss, kan Tornos erbjuda
kundanpassade lésningar i alla prisklasser.

Beprovad kinematik
konstruerade fér hég hastighet
Med sina maximala matningar som kan na upp till

35 m/min och dess L-typskinematik, ar Swiss DT
13 extremt snabb; span-till-span-tiderna ar idealiska.

decomagazine 11
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Spindlarna kan drivas med en maximal hastighet pa
15,000 rpm - en hastighet som normalt ar reserve-
rad for maskiner i en hogre klass. Det bdr noteras
att maskinen &r utrustad med en helt ny motordri-
ven synkron styrbussning som kan na upp till det
maximala spindelvarvtalet. Denna styrbussning for-
battrar speciellt bearbetningsnoggrannheten och
detaljens ytfinish och kan dessutom spara vardefulla
sekunder vid bearbetning av langa detaljer.

Hogeffektiva spindlar

Frdn och med nu ar Swiss DT 13, precis som nds-
tan alla Tornos-maskiner, utrustad med en huvud-
spindel och motspindel som har samma prestan-
dadata. De skryter med en effekt i varldsklass
(4.0/8.7 kW) och kan nd hastigheter pa upp till

15,000 rpm. Maskinbasen liksom styrningarna har
utformats tillrackligt stora for att tillata fullt utnytt-
jande av spindlarnas prestanda. Swiss DT 13 utmar-
ker sig faktiskt lika bra i massing som i andra tuffa
och svarbearbetade material. Den har utvecklats for
en stangkapacitet pa 10 mm utan stangpreparering
och 13 mm med stadngpreparering.

For bearbetning med eller utan styrbussning

Precis som pa Swiss GT 13 eller Swiss GT 26 kan
den drivna styrbussningen enkelt demonteras. Pa
mindre dn 15 minuter kan maskinen konverteras
och TMI-intefacet (Tornos Maskin Interface) gor
det mojligt for spindeln att positioneras automa-
tiskt for hylsbearbetning. Styrbussningen férvaras
enkelt i en bussningshallare placerad i spindelzonen;
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darmed finns inget behov att koppla loss kablarna.
Aterinstallationen kan utféras enkelt och med hog
precision. Samtidigt som maximal flexibilitet garan-
teras.

Enorma bearbetningsmdjligheter

Med sitt rikhaltiga verktygsutbud ar det mycket
latt att producera komplexa detaljer i Swiss DT 13.
Egentligen kan maskinen utrustas med 21 verktyg
inklusive 7 drivna verktyg. Tre drivna verktyg ar pla-
cerade i huvudverktygshallaren. Dessa kan na maxi-
mala hastigheter pa 10,000 rpm. Man behéver val
inte ndmna att hogfrekvensspindlar vid behov kan
monteras for mikrobearbetning, som &ven detta
okar barbetningsmdjligheterna hos denna maskin.
Vinkelverktygshallaren pa Swiss DT 13 kan utrustas
med 4 framre verktygshallare for huvud- och bak-
bearbetning. Samtidig bearbetning kan darmed
utféras med perfektion! Dessutom har bakbear-
betningshallaren fyra fasta positioner och ar totalt
oberoende. Den valfria motordrivningen medger
anvandning av drivna verktygsspindlar.

Kompakt maskin och
stangmatare med hog kapacitet

Med en bredd pa endast 87 cm, har maskinen ett
extremt fordelaktigt platsbehov och kan t.ex. ersatta
en kurvstyrd maskin i verkstaden. Dessutom sker
underhdllet i stor utstrackning framifran eller fran
sidorna vilket gor installationen av en Swiss DT
13 mycket enklare - den passar in i varje verkstad.
Varje svarv av Swiss-typ behover en stdngmatare;
Swiss DT 13 finns tillganglig med den nya stangma-
taren Tornos SBF 213 (se var artikel pa sidan 25).
Kombinationen maskin/stangmatare erbjuder ett
mycket intressant forhdllande mellan kostnad och
prestanda.

Enkel att programmera

Tack vare TMl-interfacet — eller Tornos Maskin
Interface - &r programmering och navigering med
Fanuc CNC extremt intuitiv och snabb. For férsta
gangen kan en maskin i den har klassen attrahera
kunder med erfarenhet av den har typen av pro-
grammering. P& dagens starkt konkurrensutsatta
marknader finns det ingen tid att forlora nar det
galler att tillgodose kundens krav. Programmerings-
och kommunikationsmjukvaran TISIS ger enkel pro-
grammering och processévervakning i realtid. TISIS
overvakar maskinparken och kanner igen Swiss DT
13. Optionerna for varje maskin kan utvarderas och
potentiella resultatstorningsrisker och stopp kan
reduceras. Totalt sett forbattras produktionseffekti-
viteten.

Den nya TISIS-versionen kan assistera anvanda-
ren vid kodskrivning och ger felmeddelanden. Den
framhaver kodsyntaxen genom att anvanda farger
och visar programmet i ett lattdverskadligt Gantt-
schema som illustrerar den kritiska banan pa ett
tydligt satt. Detta mojliggor snabb respons for en
optimerad process. Samtidigt tilldter mjukvaran pro-
cessdvervakning. Aven pd distans kan varje detal] i
bearbetningsprocessen dvervakas, t.ex. med hjalp av
en smartphone eller surfplatta. Med mjukvaran TISIS
kan programoverforingen paskyndas, bade via USB-
minne eller direkt till maskinen.

Tillgénglig i Europa i bérjan av 2016

For den kinesiska marknaden &r Swiss DT 13 till-
ganglig redan nu medan den kommer att bli till-
ganglig i andra regioner, inklusive Europa, i borjan
av 2016. Kontakta narmaste Tornos-representant
fér mer detaljerad information!

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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Aktuellt

SWISS GT 26 B-AXEL: BEARBETNING
AV HOGKOMPLEXA DETALJER BLIR ENKEL

Tornos kommer att lansera en ny version av sitt marknadsledande svarvcentra Swiss GT 26. Denna bastsaljare
av méarket Tornos kommer att introduceras i slutet av detta ar och da med en méangd nyheter sasom en B-axel
for att 6ka den redan imponerande flexibilitet som kdnnetecknar den har maskinen. Denna innovativa B-axel

kommer att visas upp under EMO 2015 med en interaktiv upplevelse.

Kundernas respons har visat att den existerande
Swiss GT 26 har blivit en enorm foérsaljningssuccé
pa marknaden med installationer inom sektorer som
flyg, hydraulik, pneumatik, medical och hos under-
leverantdrer. Trots detta tar Tornos nu Swiss GT 26
till nasta nivd med en rad av nya produktutveck-
lingar. Med 6 linjara axlar, tvd C-axlar, tre rorliga
verktygsplattor med utrymme for 14 drivna verktyg
och totalt upp till 40 verktyg, erbjuder Swiss GT 26
enastaende flexibilitet och kapacitet fér slutanvéan-
daren.

B-axeln gor att anvandaren via CNC kan styra och
indexera i valfri vinkel, denna funktion ar speciellt
anvandbar foér operationer sasom vinkelfrasning,
borrning eller till och med gangning. Eftersom
B-axeln &r inkorporerad med maskinens huvudslid
ar Swiss GT 26 inte begransad till vinkeljusteringar

utan kan naturligtvis utfora rorelser i X och i Y.
Detta ger mojlighet att bearbeta i huvud- och mot-
operationer.

EMO kommer att visa den senaste omkonstruerade
Swiss GT 26, vilket gor den nya maskinen till en
mer ergonomiskt anvandbar maskin. Den utvandiga
designen hos Swiss GT 26 har forbattrats och ar nu
annu mer anvandarvanlig. Atkomsten till oljetanken
och maskinens baksida &r forbattrad. Med B-axel,
som finns som tillval, tar Tornos maskinen till en helt
ny nivd av komplexitet. Som alltid stravar Tornos
efter att erbjuda den mest kapabla och mangsidiga
bearbetningslésningen. Till skillnad mot konkurren-
terna sitter B-axeln pd tva massiva fixeringspunkter
vilket gor den betydligt styvare och mer robust.

Varfor? Eftersom utvecklingsteknikerna hos Tornos
ar fullt medvetna om att de extremt kraftfulla
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spindelmotorerna pa stationerna for drivna verktyg
kraver det yttersta nar det galler styvhet for att 6ka
hastigheten pd materialavverkningen samt forbattra
precision, ytfinheter och enhetligheten till den sista
detaljen. Dessutom ar marknaden helt klart pa vag
mot material som blir svarare och svarare att bear-
beta och darfor ar det viktigt att kunna erbjuda ett
bra paket som ar forenligt med detta.

Den innovativa designen hos Swiss GT 26 med
B-axel gor det mojligt att inrymma 2x4 roterande
spindlar med en spindelhastighet pa upp till 9000
rom. Denna hoghastighets drivna verktygsstation
inrymmer en 1 kW spindelmotor foér bearbetning av
svarbearbetade material eller for att utféra tunga
grovbearbetningsprocesser. Dessutom ger kinemati-
ken hos den nya Swiss GT 26 mojlighet till 2x4 fasta
fradmre verktygsstationer som garanterar att prak-
tiskt taget vilken vinkel som helst kan indexeras eller
bearbetas genom NC-programmen.

Denna rad med nya funktioner, patenterade av
den schweiziska tillverkaren, och som har inte-
grerats i B-axeln garanterar att detta ar den enda
B-axelmaskinen som kan hantera upp till fyra
fasta verktygspositioner. Det ar ocksa den enda
B-axelmaskinen som ar konstruerad med en modu-
l&r position, som kan inrymma antingen en fjarde
roterande borrningsstation eller ett 'riktigt’ gangvirv-
lingshuvud. Detta kommer att gora den nya Swiss

GT 26 till det ideala valet for den medicinska indu-
strin. Den nya imponerande gangvirvlingskonfigura-
tionen har en spiralformad vinkeljusteringsfunktion
som helt och hallet kan styras av CNC-styrningen.
Darmed reduceras stalltiderna drastiskt.

Estetiskt tilltalande, praktisk och framfér allt pro-
duktiv, den nya Swiss GT 26 har ett kylvatskesystem
inbyggt i B-axeln och maskinen kan dven anpassas
for hogfrekvens spindelenheter (HF). Detta garan-
terar att den nya B-axelkonfigurationen enkelt kan
adderas till arbetsplatsen utan att kompromissa med
operatorens atkomst till bearbetningsomradet, vilket
ar ovanligt rymligt och val upplyst med LED-teknik.
Tornos ar stolta éver sin formdga att integrera nya
innovationer med banbrytande design och med den
senaste Swiss GT 26 har utvecklingsteamet inte bara
Okat maskinens prestanda utan aven gjort den mer
tillganglig fran baksidan.

TORNOS(}

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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TISIS: KLAR FOR INDUSTRI 4.0

Det var pa Hannovermassan 2013 da fragan kom upp om ankomsten av den 4:e industriella revolutionen -
det vill sdga den intelligenta fabriken - i borjan av 21-talet (efter angmaskin och mekanisering under
18-hundratalet, el i slutet av 19-hundratalet och automatisering 20-hundratalet) och orsakade

stor uppstandelse for férsta gangen. Och dven om maskinbyggare i allmanhet fortfarande ar ovilliga till
Industry 4.0 har Tornos tekniker redan upptackt detta omrade och det framgar av TISIS 2.0 som kommer
att premiarvisas pa EMO.

< Bwishlang

Sedan lanseringen 2013 har programmerings- och
bearbetningsmjukvaran som konstruerats for alla
Tornos produkter och som arbetar i I1SO-miljé kon-
tinuerligt utdkats for att férse anvandarna med ett
stadigt 6kande antal funktioner. | detta nummer av
Decomagasinet, vill vi gérna ga tillbaka till de inno-
vationer som lanserades i och med version 1.6 i mit-
ten av juli och upptécka version 2.0 som kommer att
lanseras i Milano i samband med EMO.

SwissNano 134

TISIS 1.6 = JULI 2015

Vilj den TISIS-version som passar dig bast

Nagra anvdndare ville bara anvdanda endast TISIS
ISO-redigerare och behdvde inte nagra dvriga till-
gangliga mjukvaruverktyg. Som svar pad dessa krav
erbjuder Tornos nu tva TISIS-versioner: Den fullstan-
diga versionen och en férenklad version som kallas
TISIS Light.
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Programvaran TISIS Light installeras genom TISIS
standardversion. Efter att ha installerat TISIS, kan
anvandaren utnyttia den fullstandiga versionen
under en period av 30 dagar. Efter denna forsokspe-
riod forblir TISIS programvaran aktiv under forutsatt-
ning att licensavgifterna har betalats och licensen
har aktiverats. Om licensen inte &r aktiverad, andras
den till TISIS Light. Efter 6vergangen till TISIS Light,
kan man ateraktivera TISIS standardversion nar som
helst. Detaljprogrammen ar fullt kompatibla.

Tornos Webstore

Gratis

Testperiod Betald

30 dagar

Viktiga forbattringar i version 1.6:

Fran och med nu hanteras sa kallad parametriserad
programmering av TISIS. For berdkning av arbets-
styckets cykeltid beaktas de varden som angivits
for de olika parametrarna. Patrick Neuenschwan-
der, Tornos mjukvaruchef forklarar: “Vara kunder,
till exempel inom den medicinska sektorn, arbetar
ofta med detaljfamiljer. Detta familjebegrepp byg-
ger pa sa kallad parametriserad programmering dér
endast detaljens dimensionella data dndras.” Para-
metriserad programmering kan anvandas aven for
installning av spindelhastigheten, som kan upprepas
i hela detaljprogrammet. Nar ett varde har andrats
via parametern aterspeglas denna forandring i hela
programmet. Detta férenklar programmering och,
framfor allt, forhindrar fel eller utelamnande.

TISIS 2.0 — OKTOBER 2015

En ny TISIS-version kommer att presenteras vid en
forvisning i samband med EMO i Milano. Vilka &r de
viktigaste férandringarna?

Patrick Neuenschwander forklarar: “Den hér ver-
sionen har flera nya funktioner som &r avsedda att
géra Tornos maskiner och TISIS mjukvara mycket
enklare och mer effektiva.”

Fil

Installningssupport

Fran och med nu ar installningen av verktyg majlig
genom att anvanda en plug-and-play-kamera som
enkelt kan installeras i bearbetningsomradet. TISIS-
applikationens videostreamingfunktion goér det
mojligt att titta in i bearbetningsom-
radets hjarta. Tack vare &vervak-
ningsfunktionen och en preliminar
kalibreringssekvens kan denna
kamera dven anvandas fér mat-
ningsandamal. Denna option &r till-
ganglig med anslutningspaketet.

Biblioteksfunktionen fér 1SO-bearbetningsproces-
ser kommer utrustad med ett visst antal element;
anvandarna kan aven lagga till sina egna bearbet-
ningsprocesser. De integrerade sorterings- och sok-
funktionerna goér det enkelt att soka processer som
ar registrerade i biblioteket. Att skapa program é&r
mycket snabbare eftersom skrivning av det komp-
letta detaljprogrammet inte langre ar nodvandigt;
endast programmets dimensionella varden maste
anpassas. Denna funktion minskar aven risken for
fel drastiskt.

TISIS i4.0: det forsta renodlade
mjukvarupaketet fér Industry 4.0

Konceptet Industry 4.0 ar ganska enkelt: Genom
att lagga till sensorer och intelligens i olika positio-
ner, far fabriken férmagan att kommunicera - inte
bara med periferisystem, t.ex. for overféring av
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realtidsdata till kundens informationssystem, utan
ocksd med maskinens interior nar det galler drifts-
forbattring. Mot bakgrund av detta kontinuerliga
dataflode, vilken &r da den framtida rollen fér ope-
ratéren?

Enligt specialisterna ska operatéren kontrollera ruti-
nerna och ingripa i de fall den intelligenta fabriken
moter en ovantad situation. For att kunna hantera
sadana situationer kommer operatéren att fa fler
och fler interaktiva hjalpmedel for samverkan och
ingrepp och kommer inte langre begrénsas till ett
enkelt tangentbord. Med TISIS 4.0, har han redan
en pekplatta till hands som visar honom all maskin-
relaterad data samt produktionsévervakningsdata
i realtid i enlighet med Industri 4,0 standard. Allt
som allt ar TISIS i4.0 ett vardefullt verktyg for verk-
stadschefen eftersom det férser honom med enkla
prestandaindikatorer. Det har alternativet ar enbart
tillgangligt med anslutningspaketet.

03715

Automatisk kodgenerering for komplexa operationer.

Integrerad CAM

| samarbete med produkten Mastercam erbjuder
TISIS en CAM-I6sning som programmeringshjalp,
3D-simulering och  3D-kollisionsévervakning  vid
utférande av komplexa operationer. “Detta &r en
verklig bonus fér vara kunder nér det géller bear-
betning av komplexa detaljer”, klargdr Patrick Neu-
enschwander. Denna integrerade 6sning erbjuds till
ett mycket attraktivt pris jamfért med andra CAM-
|6sningar. Tornos kommer att avtala ett moéte i sin
monter pa EMO for kunder som é&r intresserade av
denna option och vill veta mer om den.

Android och nu iOS

Anvandare av iOS-verktyg (iPhone, iPad) som vill
overvaka sin maskinpark eller en individuell maskin
genom att anvanda sin Apple-produkt kommer att
bli néjda med lanseringen av TISIS 2.0. Det behéver
val inte ndmnas att TISIS Tab ocksad kommer att vara
integrerad i Industry 4.0. Patrick Neuenschwander
tillagger: “Via TISIS Tab har anvdndaren mdjlighet
att hélla sig informerad om ett utlbst alarm eller ett
felmeddelande for en maskin som &r installerad i
fabriken. Den kompletta alarmhistoriken kan hdm-
tas pa en surfplatta och ddrmed méjliggérs en detal-
Jerad sparbarhet av produktionen.”

TISIS med tanke pa framtiden

En Europeisk studie som genomfordes i slutet av
forra aret visar att Industry 4.0 for narvarande fort-
farande uppfattas som mindre viktig, men att det
kommer att f& betydelse under de kommande fem
aren och kommer bli “viktig” och slutligen “mycket
viktig”. “Med TISIS uppnér vi tvd mal: Omedelbara
férbéttringar i fraga om komfort, produktivitet och
effektivitet samt, i det ldnga loppet, erbjudande av
Industry 4,0-I6sningar. Fér kunder som &r intresse-
rade av s&dana I6sningar kan vi redan erbjuda speci-
aliserade funktionslsningar for den fjérde industri-
ella revolutionen”, avslutar Patrick Neuenschwander.

Har du annu inte kopt TISIS-mjukvaran kan du ladda
ner den genom webbutiken http:/store.tornos.com
och testa den gratis under 30 dagar.

TORNOS

Tornos SA

Patrick Neuenschwander
Software Manager

Rue Industrielle 111

2740 Moutier

T +41 32494 44 44

F+41 32 494 49 03
neuenschwander.p@tornos.com
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Teknik

SLITSFRASNINGSTILLSATS FOR

BAKBEARBETNING I MULTISWISS

Med fler 3n 120 salda maskiner beror framgangen med MultiSwiss 6x14 till
stor del pa det stora utbudet av tillgangliga optioner och tillbehér.

For den har maskinen finns ett omfattande utbud
av specialtillbehdr som &r avsedda att 6ka de bear-
betningsmojligheter som finns och detta omrade
breddas kontinuerligt efter anvandarnas behov.
Kunderna kan till exempel vélja mellan olika typer
av borrar, en polygonfras, en gangvirvlingsfras, en
gangrullningstillsats och annu fler enheter. Nu har
ytterligare en tillsats hittat vagen till MultiSwiss-
serien: slitsfrasningsverktyget for bakbearbetning.

Enkel och snabb installation

Det har nya tillbehoret har sin plats pa bakbearbet-
ningssliden och drivs genom maskinens Plug&Play-
system. Precis som med alla dvriga tillbehér behd-
ver man ingen remdrivning. Nar den val ar insatt i
korrekt position ar slitsfrasningstillsatsen ansluten till
maskinen med hjalp av ett enkelt kontaktdon.

Nya mojligheter
Slitsningsverktyget for bakbearbetning kan skara

spar under bakbearbetning. Beroende pa appli-
kationsomradet kan denna option visa sig mycket

anvandbar. | vissa fall &r det dven mojligt att sepa-
rera detaljen i tva delar genom att anvanda en spe-
ciell hylsa.

Slitsningsverktyget erbjuds fradn och med nu och kan
anpassas till alla MultiSwiss 6x14-maskiner. For mer
detaljer ber vi er kontakta er Tornos-partner eller
Tornos MultiSwiss-expert med foljande adress:

TORNOS(A}

Tornos SA

M. Rocco Martoccia

Product Manager MultiSwiss
Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
www.tornos.com
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Presentation

NYA TORNOS ROBOBAR SBF 213
OCH ROBOBAR SBF 326

Den forskning och utveckling, teknologi och innovation som investeras i avancerade CNC verktygsmaskiner
kan i manga fall begrdnsas genom den utrustning som matar materialet in i maskinen. Detta galler speciellt
for svarvcentra och stangmatningsenheter dar integreringen mellan de tva gar hand i hand.

For detta andamal har Tornos nyligen lanserat ett
antal nya svarvcentra — och fler ar planerade i en
nara framtid. For att garantera att hastighet, preci-
sion och vibration elimineras maximalt introducerar
Tornos ny nya stangmatningsenheter.

For stdngdiametrar fran 2 till 13 mm ersatter Tornos
nu den befintliga Robobar SBF 216 med den nya
Robobar SBF 213. Den dominerande stangmataren
kommer att forbattra ergonomin for slutanvanda-
ren med sin sidoladdning. Ur kundens perspektiv ar
naturligtvis den lagre kostnaden for den nya enhe-
ten ytterligare en betydande fordel. Vad galler kapa-
citeten ar den nya Robobar SBF 213 tillganglig i ett
antal modeller sdsom 3 m, 12 fot och 4 m. Robobar

SBF 213 har en laddningskapacitet pa upp till 20
stanger. Dessa varianter tar en maximal stangvikt pa
respektive 300, 355 eller 377 kg.

Med den nya Robobar SBF 213 har Tornos utveck-
lat en stangladdare som erbjuder samma kvalitet pa
styrning som en hdgkvalitets stangladdare utrustad
med rdr, men anda |att att anvanda for slutanvan-
daren med dess ergonomiska design och innovativa
sido-laddning, som kan anvandas dven nar laddaren
ar i drift.

Utvecklad pd en balkramspricip samt inklusive
NC-grupper har Robobar SBF 213 en ramkonstruk-
tion med bottenbalk som minimerar vibrationer
och ger en smidig 6vergang av stangen fran stang-
mataren till verktygsmaskinen med hég kvalitet pa
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styrningen av stangen. Vidare rymmer kanalerna
hos den nya stangmataren tva olika dimensioner
samtidigt. Stangernas rorelse ligger i linje med spin-
deln genom en mekanisk synkroniseringsanordning.
Spindeldockan éar direkt ansluten till enheten och
garanterar en perfekt synkronisering utan fordroj-
ning.

Det kravs heller inte nagra verktyg for att andra
stdngkanalerna, installningen &r enkel och de pro-
grammerbara funktionerna styr enheten med latt-
het. Den imponerande SBF 213 &r kompatibel med
alla numeriskt styrda maskiner ur Tornos produkt-
program, sa lange diameterkapaciteterna ar kompa-
tibla.

Den synkroniseringsanordning som ar monterad i
spindelns axel goér ocksa att Robobar SBF 213 fun-
gerar enkelt, effektivt och utan vibration. Backarna
som drar ut restbitarna ar auto-centrerande fran 2
till 13 mm och kraver ingen justering.

Och for de storre stangerna...

Tornos valetablerade och mycket eftertraktade
Robobar SBF 326e har nu fatt en helt ny design
fran grunden, samtidigt som de behaller alla viktiga
funktioner och fordelar som gjort denna stangmat-
ningsenhet sa framgangsrik. Den ersattande stang-
mataren kommer att bli den nya Robobar SBF 326.

Tornos har beslutat sig for att géra om och for-
starka konstruktionen hos den tidigare stangma-
taren, vilket ger en mycket battre prestanda for en
jamférbar kostnad. Den nya Robobar SBF 326 har
en kraftig konstruktion, som har skapats for att tala
produktionsprocesser som kérs med optimal hastig-
het och matning. Det senaste tillskottet garanterar

att slutanvandaren uppnar hogsta mojliga kvalitet
pa styrning och detta med lag ljudniva och mycket
effektiv vibrationsdampning tack vare en patente-
rad dampande konstruktion. Detta V-blocks fronts-
system ger den perfekta styrningen for stdngen och
minskar ljudnivan samtidigt som verktygets livslangd
okar i och med att vibrationerna elimineras.

Antivibrationsenheten i det nya Robobar SBF 326
ar pneumatiskt styrd med oberoende 6ppning. Vad
detta ger slutanvandaren ar en mycket mer exakt
stangstyrning, oberoende av stangens position.
Stangmataren ar monterad pa en linjar sparstyrning
som eliminerar friktion och stéder konceptet med
hég noggrannhet.

Kapacitetsmassigt finns den nya SBF 326 tillgang-
lig i tre varianter, vilka erbjuder en maximal stang-
langd fran 2 m till 4 m for stdngdiametrar fran 3 till
26 mm.

=
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Fingertoppskontroll...

Den nya Robobar SBF 326, liksom Robobar SBF 213,
har en praktisk fjarrkontroll (HMI), som &r extremt
latt att anvanda. Den snabba fjarrkontrollen ar
operatorsvanlig och sakerstaller samverkan mel-
lan stdngmataren och svarven. Detta garanterar att
produktionsprocessen kan koras sakert och effek-
tivt. Installningen ar latt och tar mindre an 1 minut

pa panelen, detta tack vare enkla funktionsknappar
som optimerar parameterinstaliningar, paskyndar
felsékningsprocessen och gor svaren pa onormala
visningsfunktioner enklare att upptacka.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com

V| LATER
VARA KUNDER
PRATA...
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Med PartMaker kan vi anvdnda vara programmerare,
stallare och operatdrer effektivare. Detaljer som forr
gick utomlands har kammit tillbaka fér att vi kan gdra
dem effektivare | dag. PartMaker har gett oss mer
affarer och sankt vara kostnader.
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SYNPUNKT M. DAMMAN - CHEF FOR TORNQOS SERVICE

FORDELAR FOR KUNDEN VID KOP AV EN
BEGAGNAD TORNOS-MASKIN

Sedan varen 2015 har Tornos erbjudit sina kunder en ny tjanst. Kunden kan sélja sin begagnade
Tornos-maskin till Tornos och, vice versa, kan kunden képa en begagnad Tornos-maskin.

Koép och forséljning av begagnade Tornos-maskiner
ar nasta logiska steg som en foljd av servicetjansten
“Revideringar”. Tack vare det faktum att maski-
nerna installeras, underhdlls och ses &ver av Tornos,
kan erfarenheten hos var servicepersonal utnyttjas
till gagn fér kunderna genom alla faser av maski-
nens livslangd. Den kompletta maskinhistoriken
sasom matrapporter, information om reservdelar
och servicearbeten som utforts pa maskinen finns
registrerade i Tornos Services databas. Vid kop av
en begagnad Tornos-maskin kan kunden darigenom
vara saker pa att han far en fabriksgenomgangen,
val fungerande maskin samtidigt som han eller hon
eventuellt kan utnyttja Tornos alla serviceprodukter
som finns tillgdngliga for respektive kundprojekt.
For att sakerstdlla att 100% av dessa tillverkarens

formaner kommer att 6verforas till kundnytta ar det
endast begagnade maskiner tillverkade av Tornos
som kops in, renoveras och séljs vidare.

P& Tornos Service harmoniserar de tre servicepro-
dukterna “Begagnad maskin”, "“Oversyn” och
“Uppgradering” idealiskt med varandra och erbjuds
saledes till kunden. Vid inkép av en begagnad
Tornos-maskin kan kunden darfor definiera alla ser-
viceprodukter som behovs for hans framtida maskin
redan nadr han pratar med Tornos service-team.
Normalt omfattar dversynen av en begagnad maskin
full demontering och rengdéring av maskinen, utbyte
eller dversyn av alla nyckelkomponenter, ommalning
till originalfarger, montering, testkérning i konti-
nuerligt ldge och geometrirapport. Om kunden pa
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grund av sitt produktionsomrade emellertid endast
onskar en deléversyn av ndgra axlar som utsatts for
hoga belastningar kommer det exakta omfanget av
oversynen att beslutas i ndra samarbete mellan kun-
den och den ansvarige teknikern. Dessutom, nar
det galler att ytterligare 6ka den begagnade maski-
nens produktivitet, befintliga optioner och uppgra-
deringar eller kompatibla sadana som nyligen har
utvecklats av Tornos kommer detta diskuteras.

Innan den levereras till kunden testas varje maskin
i kontinuerlig drift och dess geometri mats upp i
enlighet med Tornos standard. Kvaliteten pa den
levererade begagnade maskinen ar déarmed garante-
rad och registrerad. Pa begaran kan eventuellt dven
provdetaljer tillverkas.

Installationen av den begagnade maskinen kan rea-
liseras via samma servicekanaler, det vill sdga att
kunden kan kontakta de kontaktpersoner han ar
bekant med och dessa kontaktpersoner kommer att
supporta honom under maskinens hela livslangd.
Varje levererad maskin omfattas av en garanti for att
sakerstalla att kunden far perfekt och obyrakratiskt
stod under de forsta manaderna efter maskininstal-
lationen.

Om kunden sjalv, och hans egen serviceavdelning,
har revisionskunnande kan den begagnade maski-
nen sjalvklart erbjudas i en grundoéversynstatus
som skall definieras, tillsammans med ett attraktivt
reservdelspaket som har skraddarsytts for statusen
pa respektive maskin.

For tillfallet finns begagnade maskiner av foljande
modeller i lager: Deco 20, Deco 26, SAS 16 och
Micro 8. Man hittar alla begagnade maskiner pa
Tornos websida www.tornos.com under Service.
Har hittar man dven kringutrustningar som till exem-
pel stdngladdare, spantransportoérer eller kylsystem.
Dessa kan bade kombineras med de offererade
begagnade maskinerna eller koépas separat — precis
efter kundens behov.

Efter en Oversyn kan de begagnade maskinerna bli
tillgangliga i kombination med uppgraderingar om
sa onskas. Begagnade Tornos-maskiner kops in och
saljs via de etablerade distributionskanalerna.

Huvudsyftet for Tornos Service alla aktiviteter ar hog
kundtillfredsstallelse. Det ar darfér kundens fordelar
och kvalitet skall ha hogsta prioritet aven for servi-
ceprodukten “Begagnad maskin”, det vill sdga for
férsaljning av begagnade maskiner via Tornos
Service.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
www.tornos.com
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STRATEGISK VISION TILL KUNDERNAS FORDEL

Idag erbjuder Tornos ett brett omrade av olika produkter som tacker hela omradet av produktionsbehoven
for langdsvarvning - fran enkla till hogkomplexa detaljer och med diametrar fran nagra fa tiondels millimeter
upp till 32 mm. Baserat pa ett plattformkoncept och genom att anvianda gemensamma moduler for ett

flertal produkter har konstruktionen effektiviserats och forenklats. Kunderna kan darmed vara sékra pa att
de far beprovade och tillférlitliga produkter.

Tornos Xi'an.

Denna omorganisering av produktserien var endast
mojlig genom att drastiskt ldgga om bolagets stra-
tegi, men aven av produktionsmedlen. Vi traffade
Carlos Paredes, som &r ansvarig fér genomforandet
av den globala produktionsstrategin hos Tornos.

En klar strategi

Den vision som utvecklats av styrelsen och koncern-
ledningen har varit tydlig fran allra férsta borjan. De
ville utveckla en sammanhallen produktlinje som
tacker kraven hos varje Tornos-kund liksom de hos
potentiella kunder. “Baserat p& denna vision ar det
nu upp till mig att genomféra en global produk-

tionsstrategi, som gér att vi kan erbjuda bra pro-
dukter pd sunda marknader till konkurrenskraftiga
priser”, sager Carlos Paredes i borjan av vart samtal.

Folj marknaden

Av alla automatsvarvar som salts over hela varlden
utgor de medelstora och sma slutprodukterna den
storsta andelen, och detta galler 6ver hela varlden,
men framforallt i Asien. Carlos Paredes forklarar:
“Om du vill vara konkurrenskraftig maste du vara
dédr marknaden &r, och dessutom, denna strategi
gor det mdjligt for oss att vara ndra vara kunder.”
Beslutet att producera maskinserierna Swiss ST,
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Swiss GT, Swiss DT och CT i Asien d.v.s. dar stora
volymer forbrukas, har snabbt resulterat i viktiga
beslut och investeringar.

Fordelar for alla

Det faktum att Tornos nu har mindre komplexa
maskiner att erbjuda har 6ppnat upp nya méjlighe-
ter ndr det galler kunder som aldrig tidigare hade
Overvagt att titta pa Tornos produkter. | denna fraga
ar Carlos Paredes helt klar: “Nér det géller vdra kun-
der kan de vara sékra pa att de far den bésta maski-
nen fér sina behov, samtidigt som vi far méjlighet
att erbjuda vart kompletta sortiment av produkter
fér kunderna. Fér oss som har ett stort produktut-
bud &r detta en win-win-situation.”

Erfarenheter i Asien

Sedan 2013 har Tornos tillverkat maskiner i Taiwan
och sedan 2014 i Kina - i tvd produktionsan-
laggningar for att fordela kostnader och risker. |
bada fallen &r schweiziska experter pa plats for att
sakerstalla att de maskiner som produceras pa de
lokala produktionslinjerna féljer Tornos kvalitetskrav.
Dessutom tillverkas nyckelfaktorer sdsom spind-

larna i Moutier, for att sakerstélla att de kan utnyttja
den samlade kompetensen som finns pa huvudkon-
toret.

Ett starkt varumarke

Carlos Paredes forklarar: “Vi har ett starkt varu-
mérke att presentera pad marknaden. Kunderna
associerar hég kvalitet och prestanda med vart varu-
mdrke och vi bor inte gbéra dem besvikna, dessa
element skall vara precis lika 6vertygande som den
plats ddr maskinerna produceras.” Funktionerna i
maskinerna &r visserligen olika men den kvalitet som
kunderna uppfattar (liksom den verkliga kvaliteten)
maste alltid vara identisk; det ar anledningen till att
tillverkaren gor sitt yttersta for att garantera detta.

Ovillkorlig forpliktelse

For att sakerstdlla perfekt kvalitet investerar Tornos
aktivt i utbildning, kvalitetskontroll och kvalitets-
styrning, bade i Taiwan och i Kina. “Frén Schweiz
stéttar vi produktionsanldggningarna i stor utstrack-
ning, dven om vi fortfarande &r i bérjan av proces-
sen och vi gér allt som stér i var makt for att se till
att var organisation &r tillforlitlig och kan garantera

Tornos Xi'an.
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att endast hdgkvalitativa produkter rullar av pro-
duktionslinjen” svarar Carlos Paredes nar han till-
frdgas om foretagets engagemang i Asien. Han till-
lagger: “Vi ser detta som en investering. Den lokala
(Asiatiska) marknaden férbrukar en enorm volym av
maskiner och vart engagemang pé plats gér att vi
bade kan stidrka var image och rykte nar det géller
kvalitet och att bérja férsérja markanden.”

Tva malmedvetna produktionsanlaggningar

Medan medium-maskinen tillverkas pa den Asiatiska
kontinenten tillverkas de exklusiva maskinerna, nam-
ligen maskinerna EvoDeco, SwissNano, MultiSwiss,
MultiAlpha och SAS 16 i Moutier, en stad som
Carlos Paredes ar full av lovord for: “Tornos huvud-
kontor &r placerat i hjartat av en region dar mikro-
teknologin har sitt hem. Det &r déarfér vara medar-
betare besitter hég kompetens och kunskap. De
produkter som tillverkas i Moutier kunde inte fér-
verkligas utan var personal. Vi har alltid strévat efter
att bibehdlla denna kunskap.”

Ett oumbarligt verktyg:
"kostnadseffektiv tillverkning”

Speciellt pa grund av vaxelkursen ar det svart for
produkter som tillverkas i Schweiz att konkurrera
pa en internationell niva. Och dven om det ofta
sags att innovation ar det basta sattet att fa respons
ar bra produktion helt klart ett annat satt for att
uppna omedelbara resultat. Carlos Paredes forser
oss med en del information om genomférandet
av "kostnadseffektiv tillverkning” i Moutier: “Vi
startade implementeringen av "kostnadseffektiv till-
verkning” i slutet av 2014 och de resultat som upp-
natts hittills ar mycket uppmuntrande. Cykeltiden
fér en EvoDeco, till exempel, har minskat med 50%!!
Hégre flexibilitet, kortare leveranstider och han-
terbar investering dr ddrmed garanterad fér vara
kunder. Dessutom har implementeringen av detta
koncept gjort det mdjligt f6r oss att forbéttra kva-
litetsgarantin i monteringsprocessen.” Lokalerna i
Moutier utnyttjas dessutom battre och produktio-
nen kommer att konsolideras pa en produktionsan-

laggning.

Battre engagemang hos personalen

Med mindre an ett ar som gatt vill inte Carlos
Paredes gora nagra generella uttalanden men han
berattar “Vi har fortfarande liten erfarenhet men
vi har redan fatt entusiastiska reaktioner; vara
anstéllda &r néjda. Den kompletta logistiken runt
produktionslinjen har férbéttrats och de anstéllda
“sl6sar bort” mycket mindre tid. Arbetsstationerna
har férbéttrats vilket frémst kan sparas tillbaka till

Tornos Xi'an.

det faktum att vi bad vara anstéllda som arbetar
vid dessa produktionslinjer om deras synpunkter
och har anpassat arbetsvillkoren baserat pa dessa.
Sammantaget har detta projekt férenat oss alla och
har genererat en hel del positiv energi.”

Kontinuerligt 6kade krav

Inom industrin, men aven for kapital- och konsum-
tionsvaror kan man notera en stor trend: Kraven
okar kontinuerligt och dagens mellansegment kom-
mer mycket ndra gardagens exklusiva segment.
Carlos Paredes forklarar hur Tornos moter denna
trend med sin strategi: “Vi maste hela tiden jobba
med att ligga fére kraven fran véra kunder. FGr
att géra det strdvar vara forsknings- och utveck-
lingsavdelningar konstant mot nya utvecklingar och
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innovationer for att kunna erbjuda mer &n nagonsin
till véra kunder. Hela tiden kalkylerar de noggrant pa
avkastningen pa investeringen for en sddan utveck-
ling och det &r dérfér innovation alltid maste tjdna
kunden. Hos Tornos utvecklar vi idag vara produkter
adven med vederbérlig hdnsyn till hindren med kost-
nadseffektiv tillverkning fér att sdkerstélla att vara
processer alltid &r de optimala.”

En fantastisk mojlighet

Tillfrdgad om tillampningen av denna globala stra-
tegi sammanfattar Carlos Paredes: “Fér oss ar det
en mdjlighet snarare &n en risk att producera i
Asien och pa sa satt komplettera véra traditionella
produktionsanldggningar i Europa. | Schweiz skulle
det inte vara mdjligt att producera de produkter
som tillverkas pé den Asiatiska kontinenten pa ett
[6nsamt sétt. Med dessa produkter kan vi komplet-
tera vart produktutbud som nu &r s& omfattande att
det técker ett brett omrade av kundernas behov.”
Dessutom klargdr den har artikeln att medelomra-
det av produkterna ocksa forses med Tornos etikett
och ar av samma kvalitet och kravstandard aven om
de tillverkas i Asien.

Vi tackar Carlos Paredes for den har intressanta
interviun som gjort det mojligt for oss att titta
bakom scenen hos Tornos.

Soker du en bearbetningslésning som ar skraddar-
sydd for dina specifika behov? Besdk Tornos monter
pa EMO eller kontakta vart féretag — du kommer att
hitta ratt produkt.

TOI’IN()..“iA>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
Wwww.tornos.com
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OLJEDIMUTSUG PA BA 1008:
KUNDANPASSADE LOSNINGAR

Alla typer av Almacs fleroperationsmaskiner kan utrustas med oljeutsugsenhet
med mekanisk eller elektrostatisk filtreringsfunktion.

Fram tills nu har Almac erbjudit I6sningar antingen
for direkt anslutning av fleroperationsmaskinen
BA 1008 till det centrala reningsnatet (férutsatt
att kunden har ett sadant), eller fér anslutning av
maskinen till ett separat utsug placerat pa en vagn
intill maskinen.

Var slogan: var kompakt,
ergonomisk och effektiv

ldag kan stangbearbetningsmaskinen BA 1008
utrustas med en ny option for att installera utsugs-
enheten pa maskinen. Ett val genomtankt stativ gor
att oljeutsugsenheten kan monteras hogst upp pa
maskinen.
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Med denna l6sning tas hansyn till de foretagsspe-
cifika maskinkoncepten “kompakt” och “ergono-
misk” eftersom kringutrustningar kan adderas utan
att platsbehovet andras och samtidigt ge optimal
atkomst runt maskinen. Utmarkt atkomst till elska-
pet pd maskinens baksida ar ocksa en fordel.

Den Oppna konstruktionen, stativet harmoniserar
helt med den ursprungliga designen hos BA 1008.
Det skulle faktiskt ha varit en skam att forstora
utseendet pa denna maskin med en alltfér skrym-
mande bock. Trots detta ar stativet mycket robust
och stdlkonstruktionen garanterar en mycket hdg
stabilitet. Dessutom har det blivit noggrant utformat
med hansyn till att minimera eventuella tryckférlus-
ter genom att arrangera utsugsenheten direkt ovan-
for bearbetningsomradet for att sakerstalla minimal
langd pa slangen.

Skraddarsydda l6sningar for kundernas behov

Anvandarna av BA 1008 kan valja ett utsugssys-
tem anpassat till sina behov (valj mellan mekaniskt,
elektrostatiskt eller centraliserat system) och kan
dessutom valja 6nskad typ av installation (vagnmon-

terad eller installerad pa ett stativ). Hogsta flexibilitet
for att tillgodose aven de mest kravande kunderna.
Stativet for BA 1008 har funnits tillgéngligt sedan
maj 2015 och det kan dven installeras pa maskiner
som for narvarande produceras. For detaljerad infor-
mation ber vi er kontakta er Almac-representant.

\

ALMAC

Almac SA

39, Bd des Eplatures

CH - 2300 La Chaux-de-Fonds
Tel. +41 32 925 35 50

Fax +41 32 925 3560
www.almac.ch

info@almac.ch
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TORNOS VATSKESTYRNING -
FOR PRODUKTIONSOPTIMERING

Pinpoint kylvatsketillforsel ar en av de bearbetningsparametrar som
har direkt inverkan pa produktivitet och stillestandstider.

Detta galler speciellt for foradlingsbearbetningar
sasom djuphalsborrning, frasning eller gangvirvling.
Sadana operationer férorsakar snabb férorening av
skaroljan och slamansamlingar i maskintanken.

For att l16sa detta problem erbjuder Tornos en kom-
pakt och effektiv l6sning: Vatskestyrningen. Som

standard omfattar denna utrustning en 500 liters
tank och ett hydrostatiskt pappersfilter. Som tillval
kan den komma att utrustas med upp till tvd hog-
tryckspumpar. For ndrvarande dar detta den mest
kompakta enheten pa marknaden i den har klassen.
Varje vatskestyrning ar forsedd med en olja/vatten
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FORDELAR

¢ Okar maskinens tillganglighet

e Minskar golvytan for hydraulenheter
e “Fullt integrerad” kompakt design

¢ Inga maskinsilar

¢ Kontinuerlig filtrering av all skarolja
i maskinen

e Farre rengdringsoperationer
e Eliminerar bearbetningsslam
e Battre ytfinhet

e Forlangd livslangd

varmevaxlare. Beroende pa fabrikens konfiguration
kan enheten anslutas till det centralta vattennatet
via dess interface samtidigt som en vattenkylare kan
anslutas vid behov.

Ett integrerat system

Vatskestyrningen ar integrerad i maskin/stangmat-
ningsenheten. Den pumpar och filtrerar maskinens
all skarolja och aterfyller sin egen tank. Den filtre-
rade oljan hamtas sedan direkt genom maskinens
kylvatskepump och/eller genom  vatskestyrning-
ens hogtryckspumpar. Enheten har 8 oberoende
utgangar fér pumparna. Det hydrostatiska pappers-
filtret kan filtrera upp till 150 liter per minut med en
maskstorlek mellan 50 och 100 pym, beroende pa
bearbetningskraven.

Mycket enkelt underhall

Vatskestyrningen forbattrar inte bara ytfinheten pa
bearbetade detaljer och garanterar en langre livs-
ldngd pa maskinens skarolja utan hjalper dven till att
drastiskt minska rutinunderhallet. Den har typen av
filtrering sker faktiskt utan silar inuti maskinen och
minskar ddrmed nddvandiga rengdringsarbeten.

TEKNISK SPECIFIKATION

e Dimensioner: 1900 x 800 x H 1700 mm
* Overféringspump inkluderad

¢ Hydrostatiskt pappersfilter

e Automatisk pappersrulle

e 500 | tank

e Upp till 2 HP pumpar

* 3 typer av HP-pumpar finns tillgangliga -
60, 120 eller 340 bar

¢ 5 konfigurationer mojliga

For mer detaljerad information om véatskestyrningen
ber vi er kontakta er ndrmaste Tornos-representant.

TORNOS(A>

Tornos SA

Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
Fax +41 32 494 49 07
Wwww.tornos.com
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Presentation

TORNOS SWISSNANO HAR STOR INVERKAN
PA HARWINS GECKO KONTAKTDON

Portsmouth-baserade Harwin har ett gott rykte inom den globala elektronikindustrin

for sin produktion av mycket tillforlitliga kontaktdon. Fran sin blygsamma start 1952 som ett litet
familjedgt svarvforetag har Harwin utvecklats till en varldsledande kontaktdontillverkare som exporterar
80% av sina produkter till 6ver 90 lander.

Med verksamhet pd tre kontinenter har Harwin ett
aktivt detaljprogram med 6ver 50,000 kontaktdon.
For att bibehalla sin position som en innovatér inom
sin kundbas vilken omfattar ledande namn inom F1,
flyg, olja & gas, undervattens-, fordons- och satel-
litsektorerna genomfoér Harwin en strikt policy for
att férnya sin anldggning och utrustning under en
5-arscykel. Det senaste steget i denna strategi var
inkdpet av tva Tornos SwissNano langdsvarvar.

Inom elektronisk kontaktdonsindustri ar dess stor-
lek, vikt och effekt, kant som "utbytesférhallandet’,
en kritisk faktor eftersom branschen ar under stan-
dig utveckling. For att hela tiden tanja pa granserna
och producera allt mindre kontaktdon insag Harwin
att deras befintliga verkstad behévde en noédvandig
uppgradering. Sa foéretaget synade marknaden med
verktygsmaskiner efter en 16sning.
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Harwins driftschef, Paul McGuinness sager

“Vi matar vara ldngdsvarvar med 2 mm stdnger
av en kopparlegering som svarvas for att tillverka
han- och honkontakpinnar med diametrar pa 1
mm ner till 0.3 mm. Som industrin utvecklas kan
dessa dimen-sioner bli &nnu mindre. Det har varit
fallet med var

Gecko-serie av kontaktdon, som har en stiftstor-
lek pa 1.25 mm — mindre &n andra produkter for
samma applikation. Nér vi tittade pa att ersitta
nagra av vara maskiner var nyckelfaktorerna ett litet
platsbehov i fabriken, hég precision fér mikrostorle-
kar, att minska kostnaderna och eliminera spill, has-
tighet, enkel instéllning och framtidssékring.”

Vad har SwissNano tillfért Gecko?

Som vilken annan fullbokad verkstad som helst som
kor 24/7 ar produktiviteten per kvadratmeter en
nyckelfaktor for Harwin. For detta kan foretaget na
upp till samma produktionsniva pa halva utrymmet.
Resultatet blev att produktionskapaciteten per kva-
dratmeter har mer an foérdubblats.

Nar det galler kostnaden var den omedelbara for-
delen en reducering av jobbens installningstid.
Installationsprocessen och integreringen av Tornos
maskiner forenklades ytterligare genom maski-
nernas styrenhet Fanuc 0i som ar samma som det
styrsystem som anvands pa de befintliga svarvarna.
Battre avkastning uppnas genom en férbattrad pro-
cessakerhet.

Som Paul McGuinness sager : “Vi arbetar ofta
med toleranser ner till +/- 0.01 mm och som man
ldtt kan uppnd i Tornos SwissNano-maskiner. Var
konstruk-tionsavdelning  stiller ~ stdndigt hégre
precisionskrav  pa produkterna -  SwissNano-
maskinerna gér det mdjligt fér oss att tillgodose
dessa krav.”

SwissNano har stor inverkan pa Geckos miljo

Nyckeln Tornos som blir ett riktmarke pa den glo-
bala arenan &r mantrat “stdndig forbattring,
kostnader ner, produktion upp”, och SwissNano-
maskinerna har omedelbart haft inverkan pa materi-
albesparingar och lagre stromférbrukning. Med min-
dre spindelmotorer, de tvad SwissNano maskinerna
har en extremt lag stromférbrukning pa 6kVA,
betydligt mindre &n andra maskiner pa marknaden.
Foretaget kan potentiellt fordubbla sin produktion
med samma kostnader for stromférbrukning.

En annan stor besparing ar materialférbrukningen.
Paul McGuinness fortsatter : “Den hdégkvalitativa
kop-parlegering som vi anvdnder ger oss hdg
prestanda men d&r ocksa en betydande kostnad.
Vissa maskiner ldmnar restbitar pd 300 mm,
SwissNano-svarvarna  kan ge  ytterligare 25
detaljer per 3 m stangléngd och minskar restbiten
till bara 120 mm. Detta &r en besparing pa 60 %
pé skrot och ger betydligt fler detaljer per stang.
Med tanke pa att vi producerar totals miljoner
kontaktstift varje ar dr dessa bespa-ringar av stor
betydelse.”
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Process & komponentfoérbattringar

Gecko kontaktpinnar genomgar en serie av proces-
ser som innebar grov- och finsvarvning, komplex
formsvarvning, borrning, slitsning och formning. Allt
detta fardigbearbetas i ett slag genom att utnyttja
SwissNano-maskinernas huvud- och subspindlar.

“SwissNano-maskinerna &r otvivelaktigt anpassade
fér mikroproduktion. Den termiska stabiliteten och
styvheten pa varje enskilt moment i SwissNano-
maskinen har konstruerats for att minska vibratio-
ner. Under de fa korta veckorna sedan installationen
av SwissNano-maskinerna kan vi se att de forbétt-
rar vara ytfinheter och férlénger livsléngden pa vara
verktyg. Detta &r omgaende uppenbart men det ar
for tidigt att kvantifiera férbéttringen. Den linjéra
plattformen hos dessa maskiner gér dem ocksa
anmdrkningsvért tysta utan nagon basvibration”,
sager Paul McGuinness.

Det ar de sma sakerna som riknas...

Medan Harwin har direkt nytta av de tva SwissNano-
maskinerna, finns det en rad andra tekniska forde-
lar som operatérerna pa verkstadsgolvet hos den
flerfaldigt prisbeldnta Hampshire-tillverkaren har
noterat. Som Paul McGuinness bekraftar : “Med
en hdégprecisions mikro-maskin kan stdngmatning
vara ett problem. Tornos har emellertid levererat en
inno-vativ  stdngmatningsenhet som kan mata
stdnger under 2 mm diameter med absolut létthet,
precision och utan vibrationer.”

“Dessutom &r éverféringen av mikrokomponenter
frén arbetsomradet till den firdiga komponent-
avdelningen unik. Med Tornos SwissNano spolas
detaljerna med olja fére avstickning fran subspin-
deln och éverférs sedan prydligt till en samlings-
rénna. Detta avldgsnar alla spanor och féroreningar
innan detaljerna matas ut till en uppsamlingsbehal-
lare. Aven om véra detaljer genomgar sekundéra
reningsprocesser - och borttagning av spanor inte ar
ett problem f6r manga tillverkare - ndr man produ-
cerar detaljer mindre &n 0.5 mm diameter och med
endast ndgra fa millimeters Idngd &r det en stor till-
gang att avldgsna “alla” spanor vid kéllan.”

Paul McGuinness sammanfattar : “Var Gecko-serie
har f6r ndrvarande en stigning pad 1.25 mm och
indu-strin vill diktera om denna stigning och de
respek-tive han- och honpinnarnas dimensioner
eventuellt skall reduceras. En sak som &r sdker &r att
Harwin nu har kapaciteten att 6verga till mindre
komponent-tillverkning i framtiden med béttre
produktionsflexi-bilitet. Fér oss att g& fran mikro-
precision till nano-produktion &r ndgot vi skulle
anse vara mycket svart utan Tornos”.

HARWIN

Harwin plc Europe

Global Headquarters
Fitzherbert Road
Portsmouth, Hampshire, UK
Tel: +44 (0)23 9237 0451
www.harwin.com
mis@harwin.co.uk
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Aktuellt

NY DETALJUTMATNING PA MULTISWISS 6x14

I en av de senaste utgavorna av Decomagasinet (72, 1/2015), presenterade vi de nya detaljutmatningarna
som finns tillgangliga pa MultiSwiss-maskinerna. Med dessa utmatningar kan fardigbearbetade detaljer sugas
upp och férdelas i olika trag.

| vissa fall matchar emellertid inte dessa lésningar
och kundens detaljer eller dnskemal perfekt. For att
upptacka en annan enhet fér utmatning av fardiga
detaljer ur maskinen, traffade vi Rocco Martoccia,
Tornos produktchef for den flerspindliga divisionen.

decomagazine: Rocco Martoccia, kan du for-
klara for oss varfor du har valt att utéka ditt
program med I6sningar for utmatning av detal-
jer?

Rocco Martoccia: MultiSwiss-serien  ar mycket
framgangsrik och vara kunder anvander dessa
maskiner for att producera en mangd detaljer med
olika former och egenskaper. 70% av de maskiner
som saljs ar utrustade med en av detaljutmatning-
arna ur vart produktprogram, dock, och da speciellt
inom fordonsindustrin, ar kraven foremal for stan-

diga forandringar, i synnerhet i fraga om detaljernas
kvalitet, och det ar darfor vi standigt maste anpassa
oss och forutse vara kunders énskemal.

dm: Kan du beratta lite mer om det har nya
systemet?

RM: Mycket gdrna! Det har systemet ar i forsta
hand avsett for att mata ut detaljer ur maskinen
med dimensioner pa ca. 10x 10 mm, utan att de blir
skadade, for att tillgodose de hoga kraven pa ytkva-
litet och extrem total kvalitet. For detta andamal
stots detaljen ut forsiktigt i ett aluminiumror, saktar
sedan ner i ett alumitringrér, som har tillverkats med
hjalp av 3D-printerteknik, och matas slutligen ut i ett
trag. Detta system har en falldérr som gor att detal-
jen kan isoleras for selektiv kontroll. Vi har utvecklat
det har systemet for en av vara kunder som ville ha
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ett system som skulle sakerstalla att ingen detalj gick
férlorad vid utmatningen. Sa vi har utrustat maski-
nen med tva induktiva sensorer fér att Gvervaka
utmatningen av detaljen och detaljens utgang fran
roret. Vi kan darmed vara sékra pad att detaljerna
inte kan kollidera i aluminiumréret. Vid tillfallet for
publikationen har systemet salts for detaljer som ar
tillverkade av stal. Kontakta din Tornos-representant
gallande andra material.

dm: Hur &r det med langden pa detaljen; ar det
mdojligt att 6vervaka den under produktions-
processen?

RM: Vi har utvecklat ett interface for anpassning av
matsystemet PC2003. Beroende pa de parametrar
som satts av operatoren kan vi sortera ut eventuella
detaljer som &r for korta. Om systemet upptacker
ett mer allvarligt problem, t.ex. om flera alltfor
korta detaljer tillverkas i foljd stannar maskinen och
ett alarmmeddelande ges for att varna operatéren.
Toleransvarden kan definieras. Om en enda detal;
ar for kort kasseras den automatiskt. Med hjalp av
en parameter kan anvandaren definiera det maxi-
mala antalet av detaljer som skall kasseras innan
alarmet utléses. Denna enhet godkanner darmed
konsekvent arbetsstyckets kvalitet vad géller langd
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och forhindrar produktion av felaktiga detaljer. Den
ar monterad i ett standard framre dubbelhallarverk-
tyg t.ex. parallellt med en borrbits. Variationer pa
ldngd kan kannas av och detaljerna kan sdledes sor-
teras. Programmering sker direkt pa maskinens PC.

dm: Ar det méjligt att anpassa det hir nya sys-
temet till redan installerade maskiner?

RM: Sjalvklart! Tveka inte att kontakta er ndrmaste
Tornos-representant for mer detaljerad information.

TORNOS(A>

Tornos SA

M. Rocco Martoccia

Product Manager MultiSwiss
Industrielle 111

2740 Moutier

Tel. +41 32 494 44 44
contact@tornos.com
www.tornos.com
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Presentation

VARLDENS BASTA KONTAKTDON

Under nastan 70 ar har LEMO exklusivt tillverkat avancerade kontaktdon. For detta kan foretaget lita pa en
mycket kvalificerad personal och pa hogkapacitets produktionshjalpmedel av fabrikat Tornos.

De hogkvalitativa push-pull kontakter som LEMO
tillverkar anvands i en mangd av dven de mest kra-
vande olika applikationerna sdsom medicinsk indu-
stri, flyg och industriella sektor saval som inom me-
diateknologi och telekommunikation. Man hittar
dem i havet, i rymden, i hoghastighetstag och racer-
bilar, liksom i hjdrtat av de storsta evenemangen
sdsom de olympiska spelen. Overallt sakerstiller de
tillforlitliga och perfekta anslutningar. Foretaget ar
stolt Gver att kunna ansluta en kabel i alla miljoer
och detta resulterar i en omfattande produktkata-

log.

Oandliga mojligheter

LEMO har dock mycket mer &n kontakter pa sitt
program: slutkunden far helhetslésningar. “Det
finns ingen kontakt som vi inte kan producera. A
andra sidan har LEMO sedan 2014 d.v.s. som en

félid av férvérvet av den amerikanska kabeltillver-
karen Nortwire, kunnat erbjuda kompletta kundan-
passade kabellanslutningsiésningar for de mest kra-
vande kundernas behov”, forklarar herr Maret, chef
fér produktionsanldggningen i Delémont, Schweiz.
Produktsortimentet omfattar mer an 75,000 kom-
binationer och det vaxer fortfarande genom olika
LEMO-specifika konstruktioner. Idag betjanar LEMO
tillsammans med sina associerade bolag Redel,
Northwire och Coelver mer an 100,000 kunder i
mer an 80 lander Gver hela varlden.

Ett langvarigt samarbete

Redan i sina tidiga dagar, valde man Tornos som
leverantdr for sina bearbetningsbehov; den geo-
grafiska narheten mellan Tornos och produktions-
anlaggningen i Delémont spelade sakert roll, men
var inte den enda anledningen till beslutet. LEMO

decomagazine

45



Presentation

46 decomagazine

hade letat efter maskiner som kunde svara upp mot
deras mycket specifika behov, det vill sdaga maskiner
som kan producera kontakter i sma till stora serier
pa ett mycket flexibelt och effektivt satt. Numera
startar LEMO 5 upp en produktion av 5000 serier
som stracker sig fran 5 till 100,000 detaljer per ar i
120 maskiner. Medan man i bérjan helt logiskt ban-
kade pa med kurvstyrda maskiner sdsom M7, MS7
eller till och med R10, for att bara ndmna nagra fa
modeller, har LEMO i bérjan av 2000-talet bytt ut
dessa mot Deco 10-maskiner. Detta val har visat sig
vara ett utmarkt drag och idag har LEMO 20 stycken
Deco 10, 9 stycken Deco 13, 9 stycken Deco 20 och
2 stycken Deco 26. Som tillagg till Deco-familjen har
LEMO kopt in 5 stycken Delta 12 och 12 stycken
Sigma 20. Deco 10 é&r ett av Lemos flaggskepp,
den tacker en stor del av foretagets produktion och
anvands for att tillverka de minsta och mest exakta
detaljerna. Eftersom maskinerna borjade bli gamla
efter s& manga ar i tjanst var tiden inne att ta ett
beslut for att kunna bibehalla 6nskad kvalitet och
forbli konkurrenskraftiga.

Ligga fore konkurrenterna

LEMO genomfor kontinuerligt omfattande studier
for att faststdlla den basta metoden for att halla
sina produktionshjdlpmedel pa den nivd som kravs

for att kunna optimera produktionen av sina hog-
precisionsdetaljer under optimala forhéllanden. Det
blev snabbt klart att det fanns bara en maskin som
kunde konkurrera med Deco 10-maskinen: EvoDeco
10. Det var emellertid inte mojligt att ersatta var-
enda en av de 20 maskinerna p& en gang. Aven om
Deco 10 och EvoDeco 10 ar mycket lika, erbjuder
den nya maskinen manga nya funktioner som kom-
pletterande Y4 axel eller en integrerad industri-PC.
Trots de stora fordelarna med EvoDeco 10 i form
av stabilitet, minimala stillestdndstider tack vare
synkrondrivna spindlar och nar det géller forenk-
lat underhdll, &r Deco 10-maskinen fortfarande en
utmarkt maskin, och dess optimala kinematik gor
den mycket stabil under produktionsprocessen.

Oversyn som ett logiskt val

“Né&r Tornos presenterade sitt erbjudande fér 6ver-
syn av maskinerna blev vi genast évertygade”, beto-
nar herr Maret och han tilligger: “Oversynen av
Deco 10-maskinerna var en tjanst som redan var
kdnd pa marknaden, men i det hér fallet, vi talar
om en av tillverkaren total revision av maskinerna.
Vidra maskiner har mer dn 50,000 timmar av omfat-
tande bearbetning och ett flertal omstéliningar. Vi
blev glatt éverraskade ndr vi fick tillbaka den forsta
maskinen efter éversynen: for oss sag den ut som
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en helt ny maskin och vi kunde ateruppta produktio-
nen redan fran forsta dagen”. Forr eller senare kom-
mer verkstaden som &r utrustad med de forsta fyra
reviderade maskinerna att kompletteras med nya
EvoDeco 10-maskiner. Hos Tornos monteras maski-
nerna ner helt och hallet och komponenterna ren-
gors och analyseras. Maskinerna byggs sedan ihop
av de tekniker som plockat isar dem. Tornos reserv-
delscenter ar placerat alldeles intill lokalen for éver-
syn av maskiner — den perfekta platsen.

For stora kvantiteter

De numeriskt styrda flerspindliga maskinerna av
typen MultiAlpha som installerats hos LEMO 5
har gjort det mojligt for foretaget att forenkla
sin produktionsprocess. | sjalva verket kan maski-
nerna fardigbearbeta mycket komplexa detaljer,
som brukar krava flera finbearbetningsprocesser.
MultiAlpha 8x20s ar utrustade med en enhet som
innehaller 8 spindlar; spindelhastigheterna kan val-
jas oberoende av varandra, d.v.s. den optimala
hastigheten kan anvéndas for varje bearbetnings-
position. For att kunna halla jamna steg med den
8-spindliga enhetens arbetscykel ar maskinen utrus-
tad med tva motspindlar som &r monterade i tre
NC-styrda axlar och bearbetning sker med hjdlp av
fem verktygspositioner. Detta koncentrerade tekno-

logipaket styrs briljant genom mjukvaran TB-Deco
som har positiv och intuitiv kontroll éver det stora
antalet NC-axlar. Med dessa svarvar kan LEMO 5
optimera sin produktion enormt. Fel kan spdras
mycket battre och, naturligtvis, 6kar produktions-
hastigheten.

Optimering av produktionen

Precis som den unika push-pull-tekniken underlat-
tar livet for anvandarna, bor produktionen av dessa
kontakter vara sa enkel som mojligt. Ett ledande
féretag som ar sa innovativt som LEMO maéste opti-
mera sin tillverkningsprocess och maste ocksa saker-
stalla de kortaste cykeltiderna for att skara ner tids-
granserna. Det ligger i bolagets strategiska intresse.
Produktionsanldggningen i Delémont ar utformad
for att svara pa ett mycket flexibelt satt pa majorite-
ten av koncernens krav. Det ar darfor maskinparken
kan hallas mycket liten; Tornos maskiner kan alltid
uppfylla den vaxande efterfragan.

Esset i rockarmen: personalen

LEMO 5:s mest slaende fordel - bortsett fran deras
exceptionella produktionsmedel - &r engagemanget
hos deras anstéllda. Var och en av de 230 anstéllda
ar aktivt involverad i livet pa och utférandet av
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produktionsanlaggningen. Varje dag halls samord-
ningsmoten for att identifiera potentiella problem
och pa sa satt kunna vidta de nodvandiga korri-
gerande atgarderna for att sakerstdlla en smidig
verksamhet. Denna typ av forfarande gor att alla
har samma information och & medvetna om de
utmaningar som maste uppfyllas for att na produk-
tionsmalen. Som gradde pa moset har foretaget ett
flertal utmarkta langdsvarvningsoperattrer for vilka
cykeltidsoptimering ar en sorts religion.

Forskning och utveckling ar ocksa en del av sjalva
karnan i féretaget. De utmaningar som verksamhe-
ten utsatts for Okar standigt, speciellt i det exklusiva
omrade som LEMO erbjuder. Extrem precision och
komplexa former efterfrdgas och denna trend okar
konstant; ett féretag maste kunna méta den efter-
fragan.

LEMO faster stor vikt vid yrkesutbildning fér ung-
domar och for konstant vidareutbildning. | ett dedi-
kerat utbildningscentrum kan larlingarna lara sig
marknadens knep under optimala foérhallanden.
Larlingarna far chansen att utbildas pa flera maskin-
typer. Det ar onddigt att namna att alla dessa ar
Tornos-maskiner! Dessutom har en Tornos Deco
10 installerats speciellt for dem. S& manga som 12
larlingar utbildas permanent for att mota de hogsta
kraven fran LEMO 5.

‘D). LEmMO,

LEMO SA

Chemin des Champs-Courbes 28

P.O. Box 194

CH-1024 Ecublens

Tel. +41 (0)21 695 16 00
Fax +41 (0)21 695 16 01
info@lemo.com
www.lemo.com

LEMO (5) SA
Electrotechnique

Rue Saint-Sébastien 2
2800 Delémont

Tel. +41 (0)32 421 79 00
Fax +41(0)32 421 79 01
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| HJARTAT AV ETT RIKTIGT
KNOW-HOW MIKROKOSMOS

Over hela virlden, dverallt dar engelska talas, kallas automatsvarvar “Swiss-svarvar”. Varfér?
Forklaringen till detta ar ganska enkel: Dessa maskiner kommer fran Schweiz, eller f6r att vara mer exakt,
fran schweiziska Jurabergen, eller annu mer precist, fran Moutier dar Tornos, Bechler och Petermann,

de mest kdnda tillverkarna, har och har haft sina huvudkontor.

I mer an 100 ar har hela regionen utvecklats kring
denna industri, dvs. hdgprecisions mikroteknologi.
Det sdgs ofta att deras DNA ger arbetarna i de
schweiziska Jurabergen en verklig kansla for mik-
roteknologi. Kanske var det sa i bdrjan, att stang-
svarvningen gav klocktillverkare chansen att halla
sig sysselsatta under de langa vintermanaderna,
under mellantiden har denna verksamhet emellertid
utvecklats och ar standigt nyskapande.

Schweiziska Jurabergen och kompetens

Under drens lopp har en egen varld utvecklats:
Bortsett fran maskiner erbjuds kringutrustning,
kylsmarjmedel, verktyg och alla tillbehér och perife-
riutrustningar, det vill séga allt som behévs for att

leverera innovativa lésningar pa global niva. Idag
ar omradet en riktig talangpool av kompetens och
det &r inte ovanligt att kunderna till ett féretag inte
bara drar nytta av kompetensen hos det specifika
féretaget, utan underforstatt, dven fran flera andra
féretag. Brice Renggli, Tornos marknadschef, kom-
menterar: “Tornos huvudkontor &r idealiskt placerat
i hjartat av ett omfattande nétverk av partners och
detta gér att vi kan vara mycket lyhérda fér behoven
hos vara kunder.”

Ett riktat evenemang

Ar 1989 sag en ny handelse dagens ljus dagen mitt i
de Schweiziska Jurabergen. Avsikten var att erbjuda
alla deras deltagare mojlighet att marknadsféra och
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visa upp sin kompetens. SIAMS-mé&ssan startade upp
pa skridskobanan i Moutier. Senare holls den i ett
talt innan den flyttade till forumet “de I'Arc” mitte-
mot Tornos. Francis Koller, grundare och tidigare VD
for SIAMS minns: “Det har tagit manga ar att géra
SIAMS kdnt éver hela vérlden. Vid senaste SIAMS,
var 450 utstéllare och cirka 17,000 mdssbesdkare
fran mer &n 30 ldnder registrerade.” Pierre-Yves
Kohler, nuvarande VD tillagger: “SIAMS har vuxit
enormt, men man har lyckats behélla sin gemytliga
och positiva atmosfar”. Bade bestkare och utstal-
lare anvander utstallningen for arbete; SIAMS &r
en massa som ar fast forankrad i denna region som
myllrar av specialister, men det &r ocksa vidoppet for
den internationella publiken!

Presumtiva kunder fran fjarran

Ar 2014 kom cirka 90% av utstallarna fran Schweiz,
i synnerhet fran Jurabergen; man kan kanske darfor
sdga att SIAMS &r ett slags skyltfonster for hogspe-
cialiserad teknik for den regionala industrin. Men
finns det verkligen en marknad for en sadant har
evenemang? “Ja, absolut” svarar Pierre-Yves Kohler
och han tillagger: “Kompetensen hos de industrier
som &r baserade i véra regioner uppskattas over
hela vérlden och SIAMS &r ett erkdnt skyltfénster
fér de resurser som varje féretag som &r verksamma
inom mikroteknologibranschen &r kdnda for, oavsett

varifran de kommer”. Brice Renggli instammer hel-
hjartat och namner féljande anekdot: “Férra aret,
besékte en kund fran New York, som inte kunde
hitta en tillfredsstéllande verktygslésning i USA,
Tornos under SIAMS. P4 en enda dag, utnyttjade
han tillfdllet att trdffa alla specialiserade verktygs-
tillverkare och han hittade slutligen de verktyg som
gjorde det mdjligt fér honom att producera sina
detaljer hemma i Bronx”. Han tillagger: “Varje ar
organiserar vara dotterbolag i Spanien, Frankrike
och Italien samt var svenska agent resor till Moutier
fér ett flertal av sina kunder fér att beséka SIAMS.”

En kommitté med utstallare
for att sdkerstalla hégre kvalitet

| slutet av juni i ar, har arrangérerna bildat en kom-
mitté som bestdr av ca tjugo chefer eller marknads-
chefer, bade fran foretag som staller ut pa SIAMS
och andra foretag. Denna kommitté fungerar som
en plattform for att utbyta idéer, inse kraven fran
utstallare och slutligen for att garantera succé for
ndsta massa. Pierre-Yves Kohler berdttar: “Vi talade
med omkring tjugo féretagsledare och nédstan alla
av dessa stod i begrepp att stélla ut. Detta bekraf-
tade var idé och var 6nskan att vara transparenta.
Vart méte var mycket intressant och jag vill tacka
alla deltagare”.
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Utstallarna visar sin know-how

En ny tjanst som SIAMS erbjuder till alla sina utstal-
lare ar att denne far anvanda SIAMS hemsida for
kommunikationssyfte. Genom att “kopiera och
klistra in”, kan varje utstallare mycket enkelt for-
bereda meddelanden och nyheter och publicera
dem pa natet. Alla sddana meddelanden och nyhe-
ter kopplas sedan till utstallarnas online-profiler.
Deltagandet i SIAMS ar darfor inte begransat till en
enda vecka i april 2016, utan stracker sig éver hela
aret.

Kartlaggning av utstdllningen 2016

Efter den stora framgdngen med SIAMS 2014 och
antagligen som svar pa det ¢verfléd av informa-
tion, som publiceras av arrangérerna, har ett stort
antal presumtiva utstallare redan registrerats. Bara
en vecka efter att anmalningstiden startade ar
mer an 40% av montrarna och mer an hélften av
utstallningsytan reserverad (vid utgdngen av juni).
Laurence Gygax, SIAMS kundansvarige, tilldagger:
“For de tidigare utstéllningarna, har en sadan niva
pé registrering inte uppnatts forrén | september/
oktober.” Presumtiva utstallare kan dock kdnna sig
lugna, det finns fortfarande finns lediga platser...
aven om de inte bor vanta alltfor lange.

Ager rum i Moutier frén 19 till 22 april, 2016.

SNABBINTERVJU

Vi har traffat Brice Renggli, Tornos marknads-
chef, som beréttar om sin medverkan i SIAMS
utstallarkommitté.

“Vi &r glada over att f& mdjlighet att delta i
denna kommitté. Eftersom SIAMS &dger rum
mitt emot Tornos &r detta den idealiska plat-
sen for att visa var kompetens for en vérld av
stangsvarvning och mikroteknologi. Detta ar
ville vi &ndra placeringen av var monter for
att ansluta oss till andra maskintillverkare pa
forsta vaningen i huvudbyggnaden. Vi tog upp
arrangemanget av montrarna och strémmen
av besokare i hallarna i kommittén for att se
till att varje utstallare skall bli néjd med sitt
deltagande. Detta var en mycket positiv erfa-
renhet.”
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