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Des combinaisons gagnantes en tournage-gorges pour une
reduction significative des coiits de production
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DEN BASTA EMO NAGONSIN. ..

EMO, varldens stérsta massa for verktygsmaskiner holls nyligen i Hannover,
Tyskland. Vi var manga som undrade om turbulensen pa de finansiella
marknaderna och osdkerheten inom den allmdnna ekonomin skulle

paverka denna maéssa. Det blev inget av det — det var den basta EMO jag

Bestkare fran hela varlden fyllde var monter under
hela masstiden. Inte undra pa — Tornos visade 9 olika
produkter varav tre var varldspremidrer; MultiSwiss,
Cyklos och Delta 38.

MultiSwiss

Intresset var enormt for denna revolutionara maskin.
Séljteamet var standigt upptagna med att forklara
maskinens manga fordelar for en intresserad publik
eller framfor de tva interaktiva videoskdrmarna.
Tillgangligheten och flexibiliteten hos en enspindlig
maskin kombinerat med produktiviteten hos en fler-
spindlig maskin, och allt detta pa minimal golvyta —
en sann revolution!

Cyklos

Visionen att bli en partner till vara kunder genom
hela deras tillverkningsprocesser 6kade ytterligare
genom lanseringen av den nya ytbehandlingsanlagg-
ningen med namnet Cyklos. Filosofin att ha ytbe-
handlingen i huset med en kompakt och helt sluten
process ar fér manga kunder en helt ny och mycket
intressant mojlighet.

Delta 38

2008 introducerade Tornos Delta 12 och Delta 20 for
att tillgodose det allt stdrre behovet av hogkvalitativa
men enklare maskiner. Nu har denna serie utdkats
med Delta 38, en 5-axlig maskin for storre diametrar.

nagonsin besokt!

Manga nyheter

Men det visades dven andra nyheter. For mikro-
mekanik och for elektroniska applikationer pre-
senterades den helt nya EvoDeco 10 liksom &ven
Delta 20. Inom det medicinska omradet producerade
en EvoDeco 16 ett komplett set av ett dentalimplan-
tat (forst den undre delen, sedan den 6vre delen
och darefter skruven) utan ingrepp av en operator.
Inom det medicinska omradet visades dessutom en
produktionscell fér en benplatta bestaende av 2 ver-
tikala mikrofrasmaskiner med en integrerad robot
fér hantering, gradning och tvéttning. Aven i en
Gamma-maskin producerades en benskruv pa ett
mycket ekonomiskt satt. Genom att fran ett dmne
tillverka en fordonsapplikation i den nya Sigma 32/6
och MultiSigma 8x28 visade Tornos tydligt sin starka
stallning pa detta omrade.

Genom ett sa starkt utdékat program med nya pro-
dukter och applikationer, tillsammans med vara
kompetenta forsaljare och produktspecialister, visar
Tornos tydligt sin vilja att vara och forbli den kompe-
tenta partnern till sina kunder.

Och det finns mer att upptacka i det har nya numret
av decomagasinet.

Vénliga hélsningar,
W. Nef
Férséljiningsdirektdr

Ledare
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Aktuellt

SAKERSTALLD KONTINUITET...

Ingen ar oersattlig, det sager sig sjalvt, men i fallet med en férsaljningsdirektér som under manga ar har per-
sonifierat sig med foretaget, som outtrottligt har representerat det i Schweiz, Frankrike, Italien och Spanien
(Tornos TTSO-omrade) och ar en person som kunderna géarna samarbetar med blir en sadan prévning mycket
svarare. Nar en forandring av detta slag sker ar det nédvandigt att sjosatta en 6vergangs- och ersattningslos-
ning som kunderna kan lita helt pa.
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For en del kunder ar det en relation som daterar
sig flera decennier tillbaka i tiden och som kom-
mer genomga en utveckling i och med ankomsten
av Hugues Leuzinger som Tornos nya forsaljningsdi-
rektor for Sydeuropa. Francis Koller kommer i sjalva
verket att ldgga Over sina ansvarsomraden pa sin
eftertradare i slutet av detta ar. Som svar pa denna
introduktion forklarar Francis Koller: “Dina kommen-
tarer &r bara delvis sanna, i den hér rollen &r det vik-
tigt att veta hur man omager sig med erfarna kollegor
och som utgdr det verkliga navet mellan kunderna
och féretaget. De team som jag anstéllde i de olika
landerna fér mer &n tio ar sedan dr mycket kompe-
tenta, engagerade, och vélkdnda och vél ansedda pa
den marknaden vilket garanterar en bibehallen kon-
tinuitet.”

Mjuk 6vergang

Sedan han borjade i foretaget i somras har Hugues
Leuzinger genomgatt en successiv utbildning och satt
sig in i foretaget for att garantera en mjuk integre-
ring i ett hogeffektivt team. Francis Koller kommer

att vara kvar i foretaget for att hjalpa till att lansera
Cyklos pa marknaden och att stétta Tornos Frankrike
pa ledningsniva. Vi kommer darfér att ha chans att
mota honom igen, atminstone fram till slutet av ar
2012.

En ny utmaning sa nara pensionen?

Nar man pratar om Cyklos kan Francis Koller inte
dolja sin entusiasm, sa exalterad ar han over att med
sin erfarenhet bidra till Tornos nya aktivitet som fak-
tiskt togs till Moutier av densamme Francis Koller.
Han forklarar. “Jag kunde inte tdnka mig att jag efter
alla dessa fascinerande ar skulle f& méjlighet att sluta
min karridar med en ny utmaning av den hdar digni-
teten.” Cyklos ar faktiskt ett helt nytt koncept som
Tornos lanserar pa marknaden och féretaget mobi-
liserar alla sina resurser for att géra det mgjligt for
kunderna att upptacka och utnyttja denna fantastiska
nyhet!

Ett element for stabilitet

Den industriella varlden férandras snabbt, vilket
ar som det ska vara. En del kunder kan kanna sig
bortkomna nér de besdker en av sina leverantorers
massmontrar och finner att de flesta som arbetar dar
ar nya och att de inte kdnner igen nagon, och vad
viktigare ar, ingen kanner igen dem, fastdn de har
haft ett nara samarbete genom en stor del av Tornos
historia. Pa de marknader som tacks av Francis Koller
och hans team har detta varit langt fran verkligheten;
bestkare har alltid kunnat traffa de lokala Tornos-
teamen och &ven deras chef och de har alltid val-
komnats med professionalism och all den véarme, som
en sadan langvarig relation skapar. | samband med
de svarigheter som vérlden for verktygsmaskiner fatt
utsta har denna faktor gjort det mojligt for Tornos att
sta for ren och klar stabilitet.

Ny struktur...

Precis som att hitta en bit i ett pussel maste nu
alla TTSO-omraden hitta sin plats tillsammans med
Hugues Leuzinger. Francis Koller forklarar: “Det &r i
sjélva verket en ganska stor férdndring, men bade
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var séljpersonal och deras nye ledare &r i hég grad
medvetna om att de méste arbeta tillsammans mot
ett gemensamt mal: att arbeta fér vara kunder och
strdva mot fortréfflighet.”

... arbeta for kunderna

Med nastan 45 ars erfarenhet, inklusive drygt 10000
kundbesok, ar Francis Koller en priviligierad mark-
nadsobservator. Och fastan inget kan tas for givet
kommer grunden till framgang alltid att forbli den-
samma. Han sammanfattar: “Vi méste fortsétta att
komma nédrmare vara kunder om vi vill kunna leda
och hjélpa dem. Mitt mal har alltid varit att finnas
sida-vid-sida med dem, och att férse dem med tydlig
och korrekt information. De maste veta att vi arbetar
fér dem och att vi haller vad vi lovar, det &r den grund
som gér det méjligt fér oss att fa deras fértroende.
Denna instédllning som har varit den som jag har
anvént mig av under manga ar kommer att fortsatta
i framtiden med Hugues Leuzinger och jag 6nskar
honom allt gott.”

stampfii

PRECISION TOOLS

Ja Francis Koller, men inget sting av vemod?
Inga sma tarar som trillar...?

“Sjalvklart, jag Iamnar min roll men jag &r faktiskt inte
en person som tittar bakat. Jag hade mdjligheten och
dran att kunna arbeta for Tornos och deras kunder
under manga ar. | Moutier, i dotterbolag och ute pa
marknaderna, jag hade mdjligheten att arbeta med
fantastiska manniskor som definitivt gett mig mer dn
vad jag har gett dem. Jag &r mycket val medveten om
att en sadan lang period ldmnar sina spar,; det ar sa
livet &r ndr allt kommer omkring.

“Men det viktigaste dr Cyklos. Tornos revolutionerar

marknaden med denna extraordindra produkt, forstar
du. » "

Den oférbétterlige Francis Koller!

Decomagasinet 6nskar bade Francis Koller och
Hugues Leuzinger lycka till i sina framtida verksam-
heter.

www.andreas-stampfli.ch




Presentation

INTEGRERAD PC FOR HOGRE FLEXIBILITET

I och med tillkomsten av maskinerna EvoDeco 10 och 16 har Tornos lanserat ett nytt styrningsinterface som
férenklar operationerna i maskinen betydligt. Bestaende av en senaste generationens integrerad PC, en bero-
ringsskarm av hog kvalitet skyddad av ett fonster, Windows 7 Embedded inlagt och som kommunicerar med
NC via en HSSB (hoghastighets seriell bus), gor denna det méjligt att utnyttja TB-Deco medan man bygger for
framtiden. Vi har gjort en intervju med utvecklingsavdelningen.
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En PC inbyggd i maskinen &r inget nytt for Tornos,
MultiAlpha-maskinerna har haft den I6sningen sedan
2008. PC:n ar dock aven fortsattningsvis separerad
frdn den numeriska styrningen men anslutningen
mellan de tva ar extremt snabb. | jamforelse med
MultiAlpha har EvoDeco-maskinerna en mer kanslig
beréringsskarm och kraftigare processor.

Hantering av det féraldrade

Om 10 &r gamla Deco-maskiner fortfarande &r attrak-
tiva ar det tack vare att alla de berdkningar som kravs
for bearbetningen ar utférda externt med TB-Deco
och att maskinen enkelt laser tabellerna. Kommer
integreringen av en PC att forkasta detta koncept?
Herr Philippe Charles, produktchef fér EvoDeco
forklarar: “Inte alls! Integreringen av en ldttanvdnd

berdéringsskdrm och en PC ger anvdndaren manga
férdelar, som uppfyller dagens krav pa bearbetning,
flexibilitet och programmering. Dessutom &r proces-
sorn i dagens PC s& kraftig, att det dr osannolikt att
man nar upp till systemets begrénsningar”. Om en
kund en dag vill byta ut en PC for att vara uppdaterad
med den senaste teknologin kan detta ske ganska
enkelt tack vare pa det satt EvoDeco-maskinerna har
konstruerats.

Tidsbesparing

En sak som kritiserats med TB-Deco var den rela-
tivt tréga operationen under instéllningsfaserna.
Det ar inte ovanligt att man behover 6verfora
programmet flera ganger och, beroende pa den
metod som anvands, kan detta ta ganska lang tid.
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En integrerad PC gor det mojligt att avskaffa Gver-
foringsprogrammet fran en extern PC till maskinens
styrning. Forutom effektivitetsvinsten betyder det att
laptop-datorer inte langre behdvs i verkstaden.

Hogre flexibilitet

Aven om programmering fortsattningsvis kommer att
utféras pa en central avdelning hos manga kunder,
ar det fortfarande fordelaktigt, och mer flexibelt, att
kunna modifiera programmet direkt pa EvoDeco.
Overféringar till maskinen kan ske via féretagets
natverk (tradldst eller inte) eller helt enkelt med ett
USB-minne.

Att integrera en komplett PC gor det ocksd mojligt
att erbjuda andra tjanster, speciellt att kunna se ser-
viceinstruktionerna. Detta garanterar hégsta niva pa
tillganglighet och hogre effektivitet.

Programmering jamsides med drifttid?

En av styrkorna hos TB-Deco ar dess koncept som
separerar PC fran NC och darmed gor det mojligt att
programmera jamsides med drifttid. Med EvoDeco
har denna separation naturligtvis behallits och det
ar helt mojligt att programmera bearbetningen av
en detalj medan maskinen producerar en annan.
Anvandaren har ocksa mojlighet att konsultera till-
ganglig information. Exempelvis servicemanualer eller
nagon annan installerad applikation kan konsulteras
medan maskinen producerar.

Komplett sakerhet

Ett valkant problem inom IT &r nar systemet blir “féro-
renat” med virus eller andra o6nskade element. Med
EvoDeco &r detta inte langre mojligt eftersom maski-
nen anvander Windows 7 Embedded, vilket aterstal-
ler systemet helt och hallet efter varje omstart sa att,
oberoende av de operationer som utforts, eventuella
virus eller konfigurationsfragor, ar operativsystemet i
PC:n aterstallt vid varje uppstart.

Nya fordelar for operatéren

Programmering utfors fortfarande med standard
TB-Deco men den storsta nya fordelen ar mojlighe-
ten att géra modifieringar direkt pa maskinen. Varje
operator ar "igenkand” vid maskinen och, beroende
pa atkomstratt, kan (eller kan inte) han eller hon redi-
gera programmeringen. Sakerheten ar alltsa garante-
rad pa denna niva.

Som vi noterat ovan erbjuder en PC viktiga tjdanster
vad géller information och felsékning (i detta dmne
se artikel om serviceinstruktioner och speciell identi-
fiering av ersattningsdetaljer pa sid. 42).

Ett system som ar 6ppet for framtiden

Som med (nastan) alla datorprogram utvecklas
TB-Deco varje ar och EvoDeco ar helt oberoende
pa denna niva. Personer med kundauktorisering
kan installera de nya programversionerna efter sina
behov och krav. Philippe Charles sammanfattar:
“Med PC-styrning har vi tagit ett betydande steg mot
en mycket enklare anvandning och béttre prestanda
fér véra kunder pad utrustningsniva. Nér det géller
program &r vara tekniker konstant i arbete och nyut-
vecklingar kommer att presenteras 2012".

Modellerna EvoDeco 10 och 16 finns redan tillgang-
liga.

decomagazine
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Fil

HOGRE PRODUKTION TACK VARE
BATTRE STABILITET

Stabiliteten hos den nya maskinen EvoDeco 10 har forstarkts tack vare flera atgarder som forverkligats i
maskinens olika konstruktionsstadier: 1at oss ta reda pa mer...
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Sa gott som alla maskintillverkare talar om stabi-
litet, dess stora betydelse och hur den ska forbatt-
ras. Men vilka ar da de faktiska fordelarna med en
stabil maskin sett ur kundens synvinkel? Detta ar
vad Decomagasinet har forsokt ta reda pa. Vi traf-
fade Bertrand Faivre, ansvarig for enspindliga app-
likationer och Clovis Brosy, ansvarig for enspindlig
konstruktion och utveckling, bada hos Tornos. Dessa
tva specialister ar konstant involverade i kundernas
utmaningar, sa de ar val bevandrade i “stabilitets-
fragorna”.

Ett logiskt steg framat

“Ju stabilare en maskin &r, desto fdrre mikrovibra-
tioner avger den vid bearbetning, vilket betyder att
verktyget &r stabilare. Det skdr stadigt i materia-
let och garanterar en bdttre ytfinhet. Dessutom far
verktyget férdelen med en langre livsldngd, som
betyder farre maskinstopp och som ékar produk-
tiviteten”, poangterar Clovis Brosy. Det dr manga

fordelar med det: Anvandaren far battre kvalitet pa
detaljerna till en lagre kostnad. Ofta kan det ocksa
forbattra arbetets utférande samtidigt som man
haller sig inom maskinens optimala driftsomraden.
Stabilare produktionsutrustning betyder ocksa hogre
produktion.

Forbattringar pa alla nivaer

Stabiliteten i en maskin kan forbéattras pa flera olika
satt. Ett farskt exempel ar maskinen EvoDeco 10,
som visades for vérlden forsta gdngen pa mediSIAMS
2011. EvoDeco 10 ar framtagen for att ersatta
Deco 10, en modell som salts i drygt 3000 exemplar
sedan den lanserades 1996. Med den har nya maski-
nen var Tornos tekniker sjalvklart tvungna att slappa
pa alla sparrar for att den skulle kunna ta 6ver arvet
fran Deco 10 och gora maskinen rattvisa. Maskinen
har manga nyutvecklingar — fyra stora vad galler sta-
bilitet — och sakerstaller darmed framgangen efter
Deco 10.
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Fil

Utveckling 1 -
kulskruv, styrningar och underrede

En av de forsta dtgarderna med att forstarka under-
redet var att byta ut de olika verktygssystemens kul-
skruvar pa maskinen mot stérre komponenter. Sa
kulskruven med 16 mm diameter ersattes med en
modell med 20 mm diameter. Aven styrningarna for-
starktes.

Utveckling 2 - roterande styrbussning

Den roterande styrbussningen ar viktig for stangs-
varvningens precision; den ar en nyckelkomponent
och den maste darfor vara perfekt. Konstruktionen
pa den roterande styrbussningen gjordes ocksa om
och lagren omarbetades och forstérktes. Denna nya
konstruktion garanterar en stabilare sammansatt-
ning. Den nya generationen roterande styrbussning
kan ocksd pa begdran monteras pa Deco 10 med
Fanuc 16 i-TB CNC.

Utveckling 3 -
kombinerad verktygsenhet pa T30
Den kombinerade enhetens fasta spindlar har alla

setts over eller byggts om och sjalva enheten har
ocksa fatt ga igenom samma behandling. Den ar

P .
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stabilare och battre understddd. Systemet ar ocksa
mer modulart, centrumsprutsystemet har forenklats
och det dr nu mgjligt att bara byta spindeln, mot att
byta hela enheten. Det ar ocksa maojligt att montera
denna enhet pa befintliga Deco 10.

Utveckling 4 - ny borr forstarkt med nallager

“Standard 1600-borren &r redan den val dimensio-
nerad och den stora majoriteten av vara kunder har
varit helt néjda med denna under manga ar. Fér
att bredda maskinens anvdndningsomraden har vi
lagt till en forstarkt enhet med ett nallager i kata-
logen”, forklarar Bertrand Faivre. Utrustad med ett
standardlager hade den gamla borren ibland vissa
begréansningar vid mycket kravande bearbetningso-
perationer. Forstarkningen av maskinens skiftande
strukturer betyder att den har optionen var tvungen
att omkonstrueras for att garantera en fullandad
bearbetningskvalitet under mycket kréavande forhal-
landen. Standardlagret har darfor ersatts med ett
nallager som ger enheten en utmarkt radiell stabili-
tet. Noggrant instélld for hand av Tornos specialister
gor den hér enheten det mojligt att utfora mycket
krédvande frés- och borroperationer.

Permanent forbattring

Bertrand Faivre tillagger: “Detta &r en inblick i de
olika steg vi tar varje dag fér att bista vara kunder
med att hela tiden férbéttra sin bearbetningskvali-
tet och produktivitet. Varje liten del bidrar till den
fardiga produkten, exempelvis har ett nytt T40 verk-

tygsstdd tagits fram fér EvoDeco 10, som nu kan ta
verktyg med diameter 20 och 25 mm”. Detta kan
aven eftermonteras pa Deco 10 utrustade med en
16 i-TB CNC.

Framgang med kontinuerlig utveckling

En sak ar saker: anvandare av verktygsmaskiner
maste utvecklas hela tiden for att bibehalla sin pro-
duktivitet och kunder till den Moutier-baserade till-
verkaren ar i ett bra lage for att lyckas i denna pre-
stationskapplopning. Tornos garanterar inte bara att
ni koper en hogeffektiv maskinbas utan garanterar
aven kontinuerlig forbattring och fortgdende anpass-
ning av produkten efter marknadens behov. Drygt
15 ar efter att Deco 10 lanserades finns en del nya
enheter som fortfarande kan anpassas till de forst
levererade maskinerna.
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Presentation

NY SERIE STANGMATARE

Efter framgangen med stangmatarna typ SB320 pa maskinerna Delta och Gamma introducerar Tornos nu en ny
serie med prisvarda “e”-stangmatare.

14 decomagazine

Stromlinjeformad design

Dessa stdngmatare ar annorlunda an sina féregang-
are pa sa satt att de har enklare konstruktion och
basfunktioner. De har en offsetkontroll pa stangma-
taren och styrkomponenter fér en enda kanal.

Optimal integrering

Dessa stangmatare har tagits fram i samband med
utvecklingen av maskinerna och detta hjdlpte till att
eliminera alla kompromiss- och interfacerelaterade
problem sasom de man ibland stoter pa med sa kall-
lade "universal”-stdngmatare.

Inte revolution, evolution!

Genom att anpassa de egenskaper som gjort dess
foretradare sa framgangsrika kan Tornos nu erbjuda
ett "enkelt” alternativ till sina exklusiva stdngmatare.

Pa "e"-serien hittar man alla kontroller i en enhet.
Antalet styrkomponenter som erbjuds som option har
reducerats och styrkanalerna ar interkompatibla mel-
lan modellerna. Dess driftflexibilitet ar en stor fordel.

Mycket uppmarksamhet har dgnats at konstruktionen
av SBF 212e som kommer att forsorja svarvar med en
spindeldiameter pa upp till 12 mm. Skruvmatning for-
hindrar 6verlappning vid stdnger med liten diameter.
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Inférandet i styrningen vid skruvutloppet atféljs av en
mekanisk rérelse.

Robobar SBF 212e/SBF 320e

Optimal integrering

Garanterad stangstyrning
Offsetkontroll pa stangmataren
En enda styrkanal per styrning

En leverantor for maskin och stangmatare

Utmarkt forhallande mellan pris/prestanda/kvalitet

Tekniska data

SBF 212e

Christophe Tissot, produktchef fér kringutrustning,
forklarar: “Dessa nya stdngmatare, med sin eleganta
design, har inte alla de funktioner som Tornos exklu-
siva stdngmatare har. De séljs som ett tillagg till vara
standardmaskiner och har blivit en succé hos vara
kunder eftersom budskapet ar klart: dessa stangma-
tare har basfunktionerna till ett konkurrenskraftigt
pris.”

Dessa nya matare visades pa EMO och de forsta
bestallningarna kommer att levereras i borjan av
2012.

SBF 320e

Maskin Micro 7, Micro 8, Delta 12, EvoDeco 10 Delta 20, Gamma 20, EvoDeco 16
Min. stangdiameter 2 3

Max. stangdiameter utan preparering 12 20

Tillgangliga styrkomponenter 08/@11/014 Q8 /@14/1@17 1023

Styrsystem Oljebad Oljebad

For runda, sexkant- och fyrkantstanger Ja Ja

Stanglangd (200 mm) 3m/4m 3m/4m

Restbitsuttag Fram- eller baktill Fram- eller baktill

Typ av matning

Skruv

Lutande plan

Magasinkapacitet @2l @12 =15 03 =90, 920 =13

Max. rotationshastighet 15,000 rpm 12,000 rpm

Nodvandig effekt 1.5 kW 1.5 kW
Smorjbehallarvolym 40 liter 40 liter

Instéllbar styrningséppning Ja, manuell Ja, manuell
Forlangningsbar Nej Nej

CE/EMC-mérkt Ja Ja

Vikt 414 kg (3 m) /500 kg (4 m) 414 kg (3 m) /500 kg (4 m)
Erforderligt lufttryck 6 bar 6 bar
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Aktuellt

NY HOGTRYCKSENHET FOR
GAMMA/DELTA 12-20

Beroende pa den operation som skall utféras, det material som skall bearbetas eller till och med den volym av
spanor som skall hanteras, ar det nédvandigt att avpassa anvandningen av skarvatska. Vare sig man behéver en
betydande mangd for att “rengora” bearbetningsomradet eller, mer direkt, ett behov av hégtryck som vid djup-
borrning, erbjuder Tornos nu tva pumpar féor Gamma-maskinerna, beroende pa behovet, och en pump fér Delta.

16 decomagazine

Tva olika pumpar

Gamma-maskinerna ar som standard utrustade med
en skarvatskepump med ett tryck pa 3 bar. Det ar
nu mojligt att lagga till en pump pa 60 eller 120 bar.
Ledningarna baktill pd maskinen ansluts till stan-
dardsprinklers med en enkel T-koppling. Beroende
pa det tryck som valjs aktiveras den ena eller andra
pumpen.

Huvudanvandning av de olika modellerna ar exem-
pelvis:

e 60 bar: For att hantera spanor i kravande situa-
tioner eller for borrning av stora diametrar med
smorjhalsborrar.

e 120 bar: Huvudsakligen avsedd for djuphalsborr-
ning i ett diameteromrade fran 2 till 12 mm, kan
aven anvandas for att hantera spanor i mycket kra-
vande situationer.
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TEKNISKA DATA

HP60-I HP120-I1
Max. tryck bar 60 120
Max. flode /min. 30 25
Max. flode vid max. tryck |/min. 20 13
Motoreffekt kw 1,5 4
Filtrering pum 150 150
Finfiltrering pm 20 10
Tankvolym l. 150 220
Operation med M-koder for alla modeller

Sprinkler "Eko-vanliga” pumpar

Gamma-maskinen har tre sprinklerpunkter fér opera-
tion och en fjarde fér motoperation.

OPTIONER

Gamma

60-barspumpen har nummer 462-6555. 120-bars-
versionen har &nnu inte ndgot optionsnummer. Ar
du intresserad av ndgon av dessa l6sningar ber vi dig
kontakta din normala Tornos-férsaljare.

Delta

60-barspumpen ar ocksa tillganglig for Delta 12 eller
20. Den har dock annu inte nagot optionsnummer.
For mer information om denna option ber vi dig kon-
takta din normala Tornos-forséljare. 120-barsversio-
nen ar inte kompatibel med Delta 12-20.

Att anvanda hogtryckspumpar genererar automatiskt
hogre energikostnader. For att minimera effekten av
detta erbjuder Tornos tre “miljévanliga” fordelar.

e Pumparna utgor en frekvensomvandlare som ger
“ratt tryck vid ratt moment”

e Styrning med M-koder garanterar att pumparna
bara gar vid ratt tidpunkt

e Gravitationsmatningssystemet eliminerar behovet
av en extra draneringspump (som ar det normala
fallet).

Tillganglighet

Dessa pumpar finns nu tillgangliga fran lager. Det
ar mojligt att ansluta dessa till maskiner som redan
installerats men detta medfér en komplex efterjuste-
ring (modifiering av tanken).
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Gangvirvling med 6, 9 eller 12 knivar.

Driven-av lidelsen for hégsta produktivitet,
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med WEP-‘och DCl-systemen, - Hogprecisionstill-
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DENTALIMPLANTAT FOR HELA VARLDEN

En specialist fran Hagen har utvecklat en marknadsledande teknologi fér hogkvalitativa I6sningar
inom medicinalsektorn.

Vid 55 ars alder borjar de flesta manniskor redan ténka pa sin pension, sa vid den aldern kravs det en del mod
for att starta upp ett eget foretag. Inte bara det, utan att starta upp ett foretag inom sektorn fér
medicinalteknologi, som ar en av de svaraste och mest kravande, visar sannerligen pa en hel del kurage.

Att pa kort tid bygga upp féretaget till att bli en ledande tillverkare av dentalimplantat visar inte bara pa
kurage utan ocksa en hog grad av kunskap och expertis. Framgangssagan med det Hagen-baserade foretaget
AK-tek GmbH har ett ndra samband med den Schweiziska svarvtillverkaren Tornos, vars maskiner har utgjort
grunden for hég kvalitet och teknologiskt avancerade I6sningar med varumarket Tysk kvalitet.

= Technik

® Entwickiang
& Konstrukilen

AK-tek GmbH startades upp 2003 i Hagen,
Westfalen, av Michael Arndt och Stefan Klaus, som
da bada tva var 55 ar gamla. Michael Arndt har
decenniers erfarenhet av att konstruera och tillverka
teknologiska medicinalprodukter, medan Stefan
Klaus ar utbildad CAD-tekniker. Deras gemensamma
mal ar att utveckla och producera hodgkvalitativa
dentalimplantat eftersom detta ar ett marknadsseg-
ment som erbjuder en hog tillvaxtpotential. Genom
att arbeta nara pionjdrer pa detta omrade har AK-tek
utvecklat och producerat innovativa implantatsystem
pa basis av muntliga specifikationer, skisser och dven
sina egna idéer.

Moderna dentalimplantat bestar av flera delar, som
nastan uteslutande ar tillverkade i svarvar och fras-

maskiner genom bearbetning av titan, rostfritt stal,
adelmetaller eller keramik. Ett dentalimplantat bestar
normalt av en gangad detalj som skruvas in i kak-
benet samt ett faste. Bada detaljerna halls samman
med hjdlp av en skruv. Fastet tjanstgoér som basen
for den nya tanden, som tas fram av tandteknikern.
Skruvimplantat i en enda del produceras ocksa och
kan ytbelaggas efter kundens 6nskemal.

Implantat ar indelade i olika produktfamiljer, som
finns i olika storlekar och former. Fastet och senare
tanden pa implantatet kan utformas individuellt
genom att anvanda olika tekniska l6sningar. Den
grundlaggande malsattningen med implantatets
faste &r att det ska likna den riktiga tandens grund-
form for att ge tandteknikern optimala villkor att
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kunna utféra sitt arbete. Kundernas krav pa den
tyska marknaden ar faktiskt mycket héga.

Medan implantat tidigare nastan bara bestod av
symmetriskt roterande detaljer som kunde tillverkas
i svarvar kraver moderna implantat i allt hégre grad
att komplexa friformsytor utvecklas och produce-
ras. AK-tek har skaffat sig betydande kunskaper pa
detta omrade som en erkand utvecklingspartner till
hogt ansedda universitet i Tyskland och utomlands.
Foretagets speciella styrka ar dess flexibilitet och for-
maga att uppfylla kundernas alla teknologiska krav
vad galler utveckling, konstruktion och produktion.

Detta speglas i hdg grad i personalens och agarnas
féljande insatser: Utveckling, konstruktion, produk-
tion, konsultation med kunder, exakta tester och
dokumentation av fardigbearbetade produkter,
ytfinhet, tvatt och renrumsteknologi, paketering av
detaljer. 3D-animeringar finns tillgangliga for att
anvandas vid utbildning av personal, kunder och
anvandare. Ifyllandet av den arliga revisionen sker for
att bibehalla den medicinteknologiska certifieringen.
Dessutom utveckling och implementering av nya
produktionsprocesser, och mycket mer. Foretagets
experter arbetar hela vagen, fran forsta idé tills pro-
dukten paketerats med registrering och dokumen-
tation. | detta sammanhang ar det intressant att se
att implantaten i en del lander ar olika beroende pa
patienternas olika kakformer, en faktor som AK-tek
tar hansyn till vid utveckling av implantat for de
asiatiska och amerikanska marknaderna liksom vid
utvecklings och produk-tionsprocesserna.

Ett utvecklingssamarbete med lang tradition

Michael Arndt har kant till Tornos maskiner sedan
1980 sa det var ett sjalvklart val for honom eftersom
dessa var bast lampade for hans foretag och dess
behov. Och dérmed startade AK-tek 2003 med tva
Tornos TOP 100 langdsvarvar och fyra hogkvalifice-
rade anstallda. Som med alla Tornos maskiner ar TOP
100-modellerna kanda for sin stabilitet och darmed
koncentricitet. Med 95% av tiden till att bearbeta
titan och med utvandig gangvirvling, vinklad efter-
frasning, tvargdende hal etc. och ett toleransom-
rade pa plus/minus en hundradels millimeter satts
maskinerna verkligen pa prov. Det handlar om kva-
litetsvolymer hos Tornos maskiner, som till och med
de &ldsta maskinerna fortfarande kan utféra, utan
maskinberoende toleransfel. Under aren har maskin-
parken stadigt utdkats och nu har AK-tek, férutom
de tva forsta svarvarna, ytterligare atta Tornos
Deco13s och en CNC 5-axligt horisontellt stangfras-
och svarvcenter.

Michael Arndt ldgger stort varde i hur Tornos sam-
arbetar med AK-tek och hur man tillhandahal-
ler utrustningspaket anpassade till deras behov.
Maskinerna ar konfigurerade och utrustade av tekni-
ker som arbetar fér Tornos i Moutier och Pforzheim
fér kundernas behov. De flesta av maskinernas hog-
hastighetsspindlar, oljefilter och hégtryckssystem
liksom utrustning fér djuphalsborrning och andra
detaljer for avancerad teknologi, som ar oumbar-
liga for den komplexa processen som produktion
av implantat innebar. Produktionen dokumenteras
varannan timme. Kvaliteten pa detaljen méats manu-
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ellt och elektroniskt och &vervakas visuellt vid varje
steg i produktionsprocessen. Eftersom utrustningen
kors helautomatiskt och obemannat nattetid for att
oka ldbnsamheten investerar AK-tek mycket i proces-
sernas driftsakerhet. Det ar har kvaliteten hos den
Schweiziska tekniken i Tornos maskiner kommer till
sin ratt och understéds genom en direktuppkopplad
telefonlinje och automatiska CO, brandslacknings-
system.

Toppkvalitet ar minimistandard

Personalen pa AK-tek skulle inte vara det man éar
idag om det inte var for deras standiga sokande
efter vagar att forbattra sina tillverkningsproces-
ser. Produktionsprocessen analyseras hela tiden
och foretaget investerar i nya metoder. Under pro-
duktionen av implantat anvands endast special-
verktyg som ar tillverkade av naturdiamanter, poly-
crystallindiamanter eller hardmetall med en speciell
beldggning. En del maskiner skulle ligga pa gransen
for vad de tal i dessa processer men inte Tornos
Deco 13a. Vad géller kvalitet och hallbarhet, speciellt
vid vinklad efterfrasning, ar denna maskin likstalld
med en fleroperationsmaskin, men den ar betyd-
ligt mer kostnadseffektiv. Deco 13a-maskinerna &r
ocksa helt oslagbara nar det géller energieffektivitet.
Michael Arndt registrerade forvanansvarda resultat
vid beradkning av energieffektivitet for en specifice-
rad testdetalj. En Deco 13 a&r 15% mer produktiv
an en Top 100 och férbrukar 53% mindre energi.
Detta ar ytterligare ett argument for honom att
byta ut de tvd maskinerna mot tva nya Deco 13a.
Detta skulle garantera att de tidigare arens succé
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Tornos silj support, Werner Kleine (i mitten av bilden), tillsammans med AK-tek specialister.
Vid hans hogra sida &r foretagets grundare, Michael Arndt.
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fortsatter framover. Foretaget har dubblat sin storlek
under de senaste fem dren och planerar att expan-
dera ytterligare pa alla omraden. Sedan féretaget
grundades har man kdpt en ny fullt utrustad maskin
varje ar. Michael Arndt uppskattar hur varje maskin
kan arbeta redan fran start och integreras rakt in i
hans produktionsprocess. Detta ar tack vare det
goda forhallande han har med Tornos personal i
Pforzheim som ger engagerad support for allt moj-
ligt, fran rad om maskinkonfigura-tioner till installa-
tion och igangkorning.

Pa kurs mot ytterligare tillvaxt

Varldsmarknaden for dentalimplantat vaxer for nar-
varande med runt 10% per ar och férvantas vaxa
ytterligare. Leverantérer i Tjeckien, Israel, Osteuropa
och Kina forsoker dra fordel av att fora ut lagkost-
nads-, massproducerade implantat pa marknaden.
P& grund av de hogre l6nekostnaderna kan tillver-
kare i Tyskland inte konkurrera med dessa och dar-
fér koncentrerar sig AK-tek specifikt pa marknadens
topp 5%, som vill ha hogteknologiska produkter.
Genom att arbeta néra ledande universitet utveck-
las och testas nya prototyper. Med nya material och
innovativa geometrier 6kar brotthallfastheten medan

storleken minskar. AK-tek ser sig sjalva som en verk-
lig “hightech-smed”. Foretagets styrka ligger i allt
fran dess CAD-design och simulering till prototypp-
roduktion. Detta visar sig bast genom den utbildning
personalen far och strukturen pa maskinparken. Den
lilla men effektiva personalstyrkan bestar enbart av
hogkvalificerade experter och tekniker som hanger
sig at de utmaningar de star infoér och finner néje
i att experimentera med nya idéer. Med hjélp av
Tornos-maskinernas flexibilitet praktiseras idéerna
som senare massproduceras och l6nsamt kan féras
ut pad marknaden. Det ar sa AK-tek, trots konkur-
rensen fran lagprisldnder, kan leverera implantat
i huvudsak i Tyskland och Europa samt USA och
Asien. Foretaget har alla relevanta registreringar och
testcertifikat. Deras framgangshistoria och deras
samarbete med Tornos, nu pa sitt sjunde ar, kom-
mer helt sakert att fortsatta, och det blir intressant
att se vilka utvecklingar av dentalimplantat AK-tek
och Tornos kommer att féra ut pa marknaden under
kommande ar.

~AK

AK-tek GmbH

Rohrenspring 16

58093 Hagen

Germany

Telephone +49 (0) 2331 396 03 60
Fax +49 (0) 2331 396 03 68
E-mail: info@ak-tek.de
www.feinmechanik-aktek.de

Tornos Technologies

Deutschland GmbH

Karlsruher Strasse 38

75179 Pforzheim

Germany

Telephone +49 (0) 72319107 -0
Fax +49 (0) 7231 91 07 - 50
E-mail: mail@tornos.de
www.tornos.ch
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decomagazine: Utrustnings- och interndemon-
strationer 6kar for ndarvarande med en néastan
exceptionell hastighet. Har du f6ljt denna trend
med ert evenemang eller erbjéd ni era besdkare
nagot speciellt?

Manfred Nowy: Iscar foljer inte trender, man sat-
ter dem. Vi har organiserat seminarier och symposier
under manga ar for att hjélpa vara kunder att géra
sina produktionsprocesser mer ekonomiska och drift-
sakra. Detta ar egentligen inte saljevenemang utan
mer ett tillfalle att utbyta praktisk erfarenhet till for-
del for vara kunder och, i slutdnden, oss.

Eckhard Lenz: Dessa seminarier ar en del av var
strategi. Iscar ar en trendsattare inom intelligenta
utvecklingar och vill féra ut dessa pd marknaden
genom den har typen av evenemang. Vi ser oss sjdlva

Intervju

ISCAR OCH TORNOS, ETT
SYSTEMSAMARBETE DEFINIERAT AV KUNDEN

Vid ett tvadagars “flerspindelseminarium” i hostas presenterade Iscar och Tornos tillsammans ett innovativt
bearbetningskoncept i en MultiDeco och fick med sig de drygt 100 personerna att delta i imponerande
praktiska demonstrationer. Responsen pa detta evenemang var sa positiv att vi ville ta reda pa mer om malen,
férvantningarna och de konkreta resultaten fran de ansvariga personerna.

som ledande inom innovation och lanserar mer och
mer kraftfulla bearbetningsverktyg pa marknaden
varje ar. Vi har kompletta produktomraden for svarv-
ning, notning, borrning och frasning. Men eftersom
trycket pa produktivitet hela tiden 6kar ar det prak-
tiskt taget omajligt for vara kunder att vélja ut det
basta verktyget for varje arbete. Sa vi skapar en start
tillsammans med vara kunder och maskintillverkare
och arbetar mot den optimala I6sningen.

dm: Det later ganska svart.

Manfred Nowy: Ja det ar det. Madlet ar alltid att
minimera priset per detalj for kunden. Men végen
till malet ar krokig. Férutom de rena utférandepa-
rametrarna finns det en méangd andra faktorer att
ta hansyn till. Battre skarvarden ar bara en sida av
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myntet. | en integrerad processutvardering — nar det
galler endast verktyget — ar inte minst verktygets livs-
langd, kostnad, vaxlingstider, icke produktiv tid och
ratt kombination av olika verktyg etc. lika viktigt.

De maste beakta allt detta i férhallande till varje
verktygs-maskin, genom vilken annu fler parametrar
kommer med i ekvationen: hastigheter per timme,
verktygsmagasin, energipriser, spanhantering, verk-
tygsvaxlingssystem och manga, manga fler. Detta
kallas verklig ingenjorskonst.

dm: Kan Iscar uppna detta, och kommer aven
kunden att satta varde pa det.

Eckhard Lenz: Uppskattning ar naturligtvis vad vi vill
ha och vad vi stravar efter. En stor del av kunderna
férstar inte vilka insatser detta kraver. Vi investerar
ofta ett stort antal arbetsdagar for att hitta den opti-
mala l6sningen for kunden. Hittills har detta tagits
fran var marginal, som manga kunder uppfattar som
starkt férbunden med produkt- och serviceatgarder.
| framtiden vill vi tydligt satta ut servicedtgarder pa
det vi offererar. Vi vet att vi, tack vare var struktur
och kompetens, erbjuder en verkligt konkurrenskraf-
tig férman.

dm: Kan du férklara detta mer i detalj?

Eckhard Lenz: Det satt vi &r organiserade pa bety-
der att varje kund bara har nagra fa direkta kontak-
ter. Dessa kontakter ar den speciella personalen pa
faltet och applika-tionstekniker som pratar kundens
sprak, forstar hans problem och, dér det behovs, kan
fora ett problem vidare inom Iscars organisation till
en utbildad specialist. En sddan specialist kan komma
antingen fran svarv-, borr-, fras- och sparteknolo-
gier, eller fran en speciell sektor (fordon, flyg, medi-
cinsk teknologi, energi, elektricitet/elektronik, etc.).
Beroende pa grad av komplexitet arbetar dessa spe-
cialister tillsammans 6ver disciplinerna och tar ocksa
allt oftare med maskintillverkarna.

Dirk Becker: Inom svarvning, speciellt med fler-
spindliga svarvar, stélls vi infér stora utmaningar.
Synkroniseringen av arbetscykler, tidsoptimering och
uppdelningen av operatio-nernas kanslighet kra-
ver en del erfarenhet. Som helhet betraktat spelar
naturligtvis verktygskostnaderna ocksa roll. Vi stra-
var darfor efter att anvanda vara standardsatser och
att kombinera dessa verktyg pa ett intelligent satt.
Bara nar vi nar gransen for dessa tar vi till utvagen
med specialverktyg, som vart utvecklingscenter kon-
struerar och tillverkar. Detta ar sjalvklart alltid med
malet att minska bearbetningstiden, vilket i sin tur
Okar produktiviteten.

dm: Sakerligen kan ni hantera det, under f6r-
utsattning av hur manga maskintillverkare det
finns?

Marco Seehaus: Vi stravar efter att uppratthélla en
god kontakt med alla stora tillverkare och bygga upp
ett samarbete med dessa. Vart mal ar att garantera
att kunden, maskintillverkaren och verktygstillver-
karen ar nara sammanldankade i en triangelrelation
och att férhindra dubbelarbete. Naturligtvis finns det
ibland situationer dar vi konkurrerar, om en kund
skickar en forfragan pa en detalj till olika maskin-
och verktygstillverkare. Istallet for att alla arbetar
hart sjalva for att hitta en |6sning analyserar vi pro-
cessen och sammanfor ratt partner. Det ar viktigt att

VI TALADE MED

Eckhard Lenz
Forséliningschef, Iscar Marketing
and Services

Dirk Becker
Svarvproduktchef, Iscar

Manfred Nowy
CTMS chef Iscar

Marco Seehaus
OEM chef Iscar

Sven Martin
Produktchef, flerspindliga svarvar
Tornos Technologies Germany
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vi behandlar varandra 6ppet och arligt och litar pa
varandra. Ofta anpassar vi vara kombinationsverktyg
till maskinens utférandeparametrar for att fa ut det
basta av dem.

dm: Vad var motivet bakom samevenemanget
med Tornos:

Marco Seehaus: Pd MAV Innovationsforum 2010,
var jag mycket imponerad av Tornos presenta-
tion och jag kande att vi var ganska lika i sattet att
tanka. Tornos lagger tonvikt pa kundens detalj och
utvecklar en skraddarsydd I6sning utifran det. Inom
fordons-, elektronik-, medicin och klocktillverknings-
sektorerna erbjuder Tornos en sa gott som o6vertraf-
fad expertiskunskap. Kombinerat med var kunskap
om verktyg gor detta oss till ett mycket starkt team.

dm: Bevisade evenemanget detta?

Manfred Nowy: Ja, jag tror det. Vi fick toppbetyg
fran vara drygt 100 deltagare och det startade ett
livligt idéutbyte. Vad galler amnen fokuserade vi pa
fleruppdragskorning och flerspindlig svarvning under
de tva dagarna. Det var en intelligent kombination
av teori och praktik dar vi kunde illustrera malsatt-
ningen att “gora pengar” for vara kunder. Genom
att anvanda hdgkvalitativa grovbearbetningsverktyg
kunde vi arbeta snabbt och effektivt och darmed
hinna med de flesta av de cykeltids-bestdmmande
verktygen snabbare.

Sven Martin: En annan faktor som talar for vara
maskiner ar kylsystemet direkt pa detaljen med ett
hogt tryck pa upp till 150 bar. En annan héjdpunkt
ar att vi kan konfigurera detta individuellt. Detta for-
battrar effektiviteten ytterligare.

Marco Seehaus: Samarbetet med forberedelserna
fore och under evenemanget var fantastiskt. Vi koor-
dinerade demodetaljerna med varandra och bad om
ndgra fa saker fran Tornos. For att undvika eventu-
ella problem med granssnitt lankade vi delvis verkty-
gen direkt med maskinen. Vi har uppnatt ett verkligt
gott resultat och vi hade bada fordel av detta.

dm: Kommer ni fortsatta att arbeta tillsam-
mans?

Marco Seehaus: Efter den har fantastiska starten
kan jag svara pa den frdgan med ett rungande ja.
Marknadens krav kommer fortsitta att vixa. A ena
sidan finns nya legeringar och material som skall
bearbetas. A andra sidan ar rérelsen mot kad pro-
duktivitet och minskade kostnader langt ifran Gver.
En trend som utvecklas gar mot allt enklare verktygs-
vaxlingar och installiningar som kan utféras utan spe-
cialistpersonal. Ju battre anpassad maskin och verk-
tyg dr i detta avseende desto tidigare kan dessa krav

tillgodoses. Detta framtvingar ett mycket nara sam-
arbete mellan maskin- och verktygstillverkare. | detta
avseende arbetar vi tillsammans mot battre lankar,
vilket kommer att kulminera i ett aktivt utbyte av
data. Allt detta utférdes under forutsattningen att
bada parter ar 6ppna for framtida samarbete. Darfor
ar detta nuvarande 6msesidiga fortroende synnerli-
gen viktigt. Det kommer att gora det mojligt for oss
att uppna det optimala resultatet i manga framtida
projekt, som definieras av vara kunder.

decomagazine 25



Aktuellt

TORNOS POLEN

Tornos fortsatter med sin strategi att starta upp ett tekniskt natverk till sina kunder. Genom att 6ppna ett demo-
rum i Katy Wroclawskie har gjort det méjligt fér dem att samordna sina tjanster i Osteuropa och erbjuda sina
Polska kunder en mycket hégklassig radgivande demonstrations- och forsaljningsservice.

26 decomagazine

“Vi har flyttat till Katy Wroclawskie i Warszawa for
att komma ndrmare majoriteten av vara nuvarande
och framtida kunder” séger Bernard Caspard, forsalj-
ningschef. Och dessa nya lokaler goér ocksa att Tornos
kan utdka sina tjanster i grannlanderna, namligen
Tjeckien, Litauen, Vitryssland och dven 6stra delen av
Tyskland.

Over 50 ars narvaro i Polen

Aven om Tornos har haft sitt dotterbolag i landet
bara sedan 2007 har man varit representerad dar
via agenter under mer an ett halvt sekel. Man har
darmed en stor kundkrets, inklusive sina potentiella
kunder. Bernard Caspard forklarar: “Vi vill verkligen
erbjuda en hégt utvecklad lokal service och nér vi
fatt tillfalle att éppna ett demorum i ultramoderna
Erowa-lokaler i Katy Wroclawskie, tog vi chansen.”
Och Tornos var inte ensamma.

Schweiziskt ursprung

Tornos SA har slagit sig ihop med Schaublin SA for
att presentera sina produkter i demorummet i Katy
Wroclawskie. Dessa tva Schweiziska foretag delar ett
stabilt och valetablerat gott rykte. Grundade i borjan
av forra seklet i samma dal delar de tva foretagen en
passion for precision och kvalitet. Dessa tva tillverka-

res kompletterande produktomraden gor att de kan
erbjuda utmarkta I6sningar bade nar det galler langd-
och flerspindliga svarvar (Tornos) och konventionella
svarvar och frascentra (Schaublin) for alla kunder.

Affarsidén ar att vara nara kunderna

For att forverkliga sin affarsidé med att finnas nara
kunderna har det nya demorummet en Tornosmaskin
av senaste modell och har ocksa den automatik
som kravs for att kunna forevisa mojligheterna
med Tornos maskiner. Den maskin som for tillfallet
finns att visa & en Gamma med utrustning anpas-
sad for den medicinska industrin. Bestkare kan
ocksa se en hogprecisionssvarv fran Schaublin typ
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102 TMC-CNC. Dessutom forevisas detaljer som Ytterligare information:
bearbetats i alla Tornos och Schaublins produkter och Tornos Technologies
som kan beskrivas for intresserade besokare. Poland Sp. z o.o.

Ul. Spétdzielcza 37-39

Strukturframjande expansion 55-080 Katy Wroclawskie

Poland
Demorummet hos Tornos Technologies i Polen Tel +48 71 33 85618
arrangerades med malet att utféra demonstratio- Fax +48 71 33 85 617

ner for besdkande kunder och hjalpa dem att 6ka
sin produktion genom att anvanda ultramoderna
Schweiziska maskiner. Denna nya struktur har 6ppnat Kontakter
upp en fantastisk méjlighet for kunder i Osteuropa
att expandera.

Mrs Grazyna Victor
Administration och reception
poland.contact@tornos.com
Mr Jacek Skiedrzynski
Séljtekniker for norra Polen
skiedrzynski.j@tornos.com
Mr Karol Kordus
Saljtekniker for sodra Polen
kordus.k@tornos.com

Walter Dinner SA

SWISS TOOLING PRODUCER
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ETT SAMARBETE FOR ATT UTVECKLA
PERSONALUTBILDNINGEN INOM MEDICINSK
TEKNOLOGI (MEDTECH)

Tornos &r inte bara vélkant for sina exklusiva CNC automatsvarvar utan ocksa genom att man férser
sina kunder varlden 6ver med I6sningar for hégprecisionsbearbetning.

Angelagna om att kunna bidra till utvecklingen av
Penang-omradets vaxande Medtech-industrier lade
Tornos fram ett forslag att installera en maskin som
lan hos Penang utbildnings- och utvecklingscenter
(PSDCQ). Tack vare detta lan har studenterna pa PSDC
mojlighet att praktiskt ldra sig drift och processer i
en Schweizisk CNC-svarv genom att anvanda aktuell
hogteknologi.

Den 7 juni 2011 undertecknades en 6verenskom-
melse av Lim Wei Chen, administrativ chef for
utbildnings- och utvecklingscentret PSDC och
Philippe Charles, marknadschef for Medtech-
segmentet hos Tornos. Undertecknandet inledde
officiellt samarbetet for bada parter mot férbestéamda
uppgifter och mal.

Tornos applikationsspecialister fran Penang-kontoret
kommer att leda ett program for att utbilda instruk-
torer hos PSDC for att 6verféra nodvandig kannedom
och applikationskunskap till framtida utbildningsle-
dare. Ett fortgdende applikationsstdd kommer ocksa
finnas tillgangligt, direkt fran Tornos representations-
kontor i Penang.

Detta ar en Tornos-16sning for det véxande behovet
av utbildad arbetskraft inom Medtech-sektorn lik-
som inom andra industrier som utnyttjar Schweiziska
CNC-svarvar.
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Tornos, och du:

TILLSAMMANS
STARKA!

Bort med de improduktiva outnyttjade tiderna! m exakt, vaxelprecision battre an 0,01 mm
Den som satsar pa Tornos, specialisten for hégproduktiva flerspindliga m snabb vaxling

svarvar, finner i Goltenbodt den kompetenta partnern fér reducering = 100% utanfér maskinernai X, Z, Y

av kostsamma och tidsédande tider for verktygsvéxling och riggning. parallelliteten kan ocks stéllas in

Sénka kostnaderna ar for Goltenbodt bara en fradga om justering. Din = robust och lang livslingd

specialist for justerbara verktygsfasten, adaptrar och speciallésningar. P
P ) Y9 P p 9 m okanslig mot smuts
u enkel att hantera

m utrustad med inre kylmedelstillforsel

bGoltenbodEt

Innovation and Precision.

6ltenbodt technology GmbH D-71229 Leonberg Tel: +49 (0) 7152. 92 info@goeltenbodt.de www.goeltenbodt.de
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FLEXIBEL "MULTISWISS" FLERSPINDLIG MASKIN

Tornos introducerar MultiSwiss, en flerspindlig automatsvarv lamplig fér sma, enkla detaljer i
sma och stora produktionsserier.

En huvudattraktion i Tornos monter pa EMO 2011 &r den nya flerspindliga svarven MultiSwiss, som ar
utrustad med en Fanuc CNC Serie 30i. Den kompletterar det befintliga produktomradet inom det enkla och
mattligt komplexa segmentet. Tack vare en integrerad industri-PC &r den anvandarvanlig och mycket
flexibel, vilket gor den lamplig for bade sma och aven stérre produktionskérningar.

Tornos produktchef Rocco Martoccia: “For att styra vdra maskiner behéver vi CNC- och drivsystem som garanterar h6g effektivitet
och som vi kan lita pd till 100 procent. Vi har ocksa arbetat tillsammans med Fanuc for var nya MultiSwiss som partners med hog-

specialiserade tekniker.”

"Den nya flerspindliga maskinen MultiSwiss fran
Tornos liknar i mangt och mycket en enspind-
lig maskin” 16d utldtandet fran en av de fem spe-
cialister pa svarvade detaljer som ombads att satta
MultiSwiss-maskinen pa prov under en sa lang tid
som sex manader innan den lanserades pa markna-
den. Denna bedémning av MultiSwiss refererar pa
intet satt till “enspindlig” produktivitet utan mer
till en utomordentlig ergonomi och enkel drift och
programmering, vilka ar jamférbara med data hos
en enspindlig svarv. Det ar detta som gor den nya
flerspindliga maskinen ergonomiskt lamplig for pro-
duktion i sma serier.

Hogsta prioritet vid produktion av svarvade detaljer
ar att halla kostnaden per detalj sa 1dg som mojligt
— naturligtvis samtidigt som man aven bibehaller
utmarkta kvalitetsegenskaper. For att uppna opti-
mala kostnadsnivder maste tillverkare av svarvade
detaljer forst valja ratt maskin. Han maste bestémma
sig for om han vill producera detaljerna i en en- eller
flerspindlig maskin, ett svarv/frascentra eller i trans-
fermaskiner. Detta beror pa ett stort antal faktorer.
Det Onskade antalet detaljer eller arlig satsstorlek
spelar stor roll. Detaljernas komplexitet och storlek
ar ocksa avgorande faktorer vid val av maskin. Ett
annat viktigt element i kalkylen &r maskinens pris.
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SYNKRONISERING
PA MILLISEKUNDER

For perfekta bearbetningsresultat maste axlar och
spindlar pa flerspindliga svarvar vara kapabla till
samtidig rérelse med hog precision — exempelvis
for den flygande 6verforingen av detaljer fran
huvud- till motspindeln. Funktionen Path Table
Operation (PTO) som tillhandahalls av Fanuc
i deras exklusiva CNC styrsystemserier 30i och
31i gor det mojligt att uppna interpoleringar
och synkronisering med hdgre precision an med
nagon annan process. Grundstrukturen ar enkel:
En tabell med tva kolumner ritas upp for varje
axel och spindel. Den forsta kolumnen innehaller
de tidsenheter i millisekunder som anvands for
synkroniseringen. | den andra kolumnen tilldagnas
varje respektive cykel en axel- eller spindelposition
som skall uppnds inom denna tidsrymd. Pa detta
satt ar alla axlar synkroniserade i den homogena
interpoleringscykeln. Med PTO kan axelpositio-
nerna kombineras fritt pa vilket satt som helst.
Som ett resultat, olikt “normal” NC-programme-
ring genom att anvanda G-kommandon, ar det
mojligt att generera banor och roérelser. Det ar
ocksa mojligt att samla ihop multipelaxlar och till-
dela deras tabeller till olika kanaler for att uppna
interpoleringar i olika rorelsemonster. Tack vare
synkroniseringen ar emellertid start- och slut-
punkten garanterad att vara exakt densamma.

Hjalpfunktioner kan ocksa inforlivas i Path Table
Operation och kommandon till axelrérelserna
ges pé ett liknande satt. Aven kanalstrukturen
kan brytas upp for att kora axlar tillsammans. Vid
forsta anblick har dessa axlar inget att géra med
varandra. Detta kan exempelvis vara till hjalp vid
stangmatning. Dessutom kan olika tabeller lan-
kas samman och koras efter varandra. Beroende
pa olika handelser ar det ocksa méjligt att hoppa
over tabeller. Anvandaren kan aven férenkla pro-
grammeringen for kontinuerligt upprepade pro-
cesser genom att blanda NC-programmen och
PTO sekventiellt.

For att kunna gora ratt val ar det klokt om anvan-
daren radgér med maskinleverantéren, som kan
erbjuda ett brett utbud av automatsvarvar och dar-
med kan forse kunderna med lamplig information.
Den Schweiziska verktygsmaskintillverkaren Tornos
S.A. ar utmarkt organiserad i detta avseende, med
ett stort antal en- och flerspindliga svarvar for ett
brett omrade av olika diametrar och komplexiteter.
Deras flerspindliga program borjar med de kurv-
styrda automatsvarvarna AS, BS och SAS, maskiner
som har roént stor framgdng under manga ar och ar
konstruerade for enkla, massproducerade detaljer
med en diameter pa upp till 20 mm. For storre detal-
jer och medelhtga krav pa komplexitet och volym
ar de digitala maskinerna MultiDeco och MultiSigma
idealiska. Slutligen kan MultiAlpha-serien fullt ut
bearbeta till och med komplexa komponenter med
frasoperationer, gangor etc. och speciellt kan de
bearbeta baksidan pa detaljerna.

MultiSwiss — imponerande flexibilitet,
ergonomi och precision

Fran och med varen 2011 erbjuder Tornos tillverkare
av svarvade detaljer en ny automatsvarv med nam-
net MultiSwiss. Med sex spindlar och en kapacitet att
bearbeta diametrar pa upp till 14 mm hamnar denna
maskin mellan SAS 16.6 och MultiDeco. Pa ett speci-
ellt omrade 6verlappar, och aven konkurrerar, maski-
nerna med varandra, d& de ar konstruerade for att
vara mycket flexibla for produktion av sma och stora
serier. Malgruppen ar klocktillverknings-, fordon-,
elektronik- och flygindustrin dér det finns behov av
enkla, sma svarvade detaljer.

Liksom automatsvarvarna MultiAlpha och Multi-
Sigma ar MultiSwiss-maskinerna utrustade med
en Fanuc CNC-styrning Serie 30i. Produktchef
Rocco Martoccia kommenterar relationen med
Fanuc, den partner som tillverkar deras styrsystem:
“Fér att styra vara maskiner behéver vi CNC- och
drivsystem som garanterar h6g effektivitet och som
vi kan lita pa till 100 procent. Genom alla de ar som
vi har arbetat tillsammans med Fanuc har dessa krav
tillgodosetts till fullo. Vi har d&ven samarbetat for var
nya MultiSwiss med hégspecialiserade tekniker.”

Tornos utvecklingsavdelning har speciellt fokuserat
pa fyra egenskaper: flexibilitet, ergonomi, precision
och kostnad. Fanuc har den senaste driv- och styr-
teknologin for att ge ratt support, vilket garanterar
kundkretsen hog precision samtidigt som det gor
operation och programmering sa enkel som méjligt.

MultiSwiss ar utrustad med den hogeffektiva Serie
30i CNC, ett imponerande styrsystem som statar
med exceptionell, hogeffektiv hardvara. Den innehal-
ler de senaste, exceptionella hoghastighetsprocesso-
rerna, en snabb internbus och en snabb servostyr-
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ning. Det hoga antalet tillgangliga kanaler betyder
att var och en av de sex MultiSwiss-spindlarna har sin
egen kanal. En extra snabb PMC-processor garante-
rar ocksa att de kringutrustningar som ar involverade
i den totala processen arbetar snabbt och smidigt.

En CNC och industri-PC bildar en dynamisk duo

Med MultiSwiss presenterar Tornos en flerspind-
lig maskin med en integrerad industri-PC. Denna
utveckling, som drivs gemensamt med Fanuc, ger
anvandaren ett flertal fordelar, da Fanuc CNC 30i
kommunicerar med en industri-PC via Fanucs egen
serie optiska hoghastighets seriebus HSSB som
garanterar datadverféring med hog hastighet och en
virusskyddad, tillférlitlig anslutning.

Huvudanledningen till att utrusta maskinen med en
PC ar dock att Tornos kan anvanda sin egen anvan-
darvanliga mjukvara pa denna: TB-Deco. TB-Deco ar
en programmeringsmjukvara med ett grafiskt ani-
merat anvandarinterface som stottar anvandaren pa
manga satt vid skapande och optimering av detal-
jomraden. Detta kommunicerar med Fanucs mjuk-
vara PTO (Part Table Operation — se textruta) utrus-
tad med styrsystemen serie 3xi CNC.

Anda tills programmet med automatsvarvar med
integrerad dator fanns tillgangligt begransades
anvandningen av TB-Deco till externa datorer.
Anvandning pa maskinen var inte mojligt tills en inte-
grerad industri-PC blev tillganglig. Rocco Martoccia
forklarar: “Férdelen &r att operatéren kan féra in
andringar vad géller verktyg etc. direkt pa plats. Det
besparar honom att ga till en PC och féra éver hela
NC-programmet.”

OM FANUC

FANUC CORPORATION, med huvudkontor vid
foten av berget Fuji, Japan, ar den mest diver-
sifierade tillverkaren i varlden av produkter for
fabriksautomatisering (FA), robotar, verktygs-
maskiner och formsprutmaskiner. Sedan starten
1956 har Fanuc bidragit till att automatisera
verktygsmaskiner som en pionjar inom utveck-
lingen av CNC styrsystem. Fanuc-teknologin har
grundat en tillverkningsrevolution som utvecklats
fran automatisering av enstaka maskiner till auto-
matisering av hela produktionslinjer. Fanucs mal-
sattning for 2000-talet ar att fortsatta utveckla de
basta och mest driftsakra produkterna.

Med MultiSwiss kan operatéren anropa TB-Deco
pa skarmen och mjukvaran styr honom genom pro-
grammeringsprocessen. P& manga omraden finns
visuell support, en speciellt anvandarvanlig egen-
skap. Anvandaren ser exempelvis en bild pa axlar och
spindelresurser och kan enkelt optimera bearbet-
ningsprocessen. Grafisk synkronisering och axellas-
ning ar ocksa mojliga, sasom optimering av energi.
Dessutom anvander TB-Deco flera av de funktio-
ner som man traditionellt finner i Windows, sasom
kopiera/klistra in, sok/ersatt eller hjalp genom att
anvanda sokfunktionen “F1”. Efter programme-
ringsprocessen konverterar TB-Deco inmatad data till
binart format. Denna data kan matas in fran CNC
via PTO-funktionen och anvandas for att styra maski-
nerna.

Den interface-PC som &r ansluten till styrsystemet
gor det ocksa enklare att inforliva “tredjepartsmjuk-
vara” som exempelvis en process och verktygso-
vervakning. Istallet for en separat skarm anvander
MultiSwiss styrsystemets bekvdama berdringsskarm.
Eftersom den snabbt ansluts till CNC kan systemet
direkt ldmna information pa denna om vridmoment
och effekt. Om definierade gransvéarden 6éverskrids
utléser systemet en alarmsignal eller stoppar maski-
nen for att undvika ytterligare skada. Aven icke digi-
tala axlar kan 6vervakas med hjalp av sensorer.

FANUC

FANUC FA Switzerland GmbH
Grenchenstrasse 7

CH-2500 Biel/Bienne 8
T(+41) 32 366 63 63
info@fanuc.ch
www.fanuc.eu

Tornos SA

Rue Industrielle 111

CH - 2740 Moutier

Tel.: +41 (32) 494 44 44
Fax: +41 (32) 494 49 07
contact@tornos.ch
www.tornos.ch
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ATT VARJE DAG GORA DET OMOJLIGA MED
LITE HIALP FRAN TORNOS

I soliga sddra Kalifornien i USA leds en framgangsrik maskinverkstad fér medicinska och dentala detaljer av
en person vid namn Grimm. Men det dr inget "grymt” med det arbete de utfér hos California Wire EDM.

E

Det 12000 kvadratfot stora huvudkontoret for
CaliforniaWire EDM &r indelade i fyra byggnader och
med 10 utspridda Schweiziska svarvar fran Tornos,
anslutna genom passager som liknar kamrarna i ett
manniskohjarta. Mike Grimm, grundare och agare,
cirkulerar genom sin verkstad, stannar till for att
reflektera Gver de manga bearbetningsmirakel som
har forlitat sig pa hans ledning under de 27 ar de har
funnits till.

“I vadra Deco 10 gér vi en liten detalj, kallad en
genomféringspinne, av Kovar (ett hégnickelmaterial
som rakar ha samma termiska expansionshastighet
som glas sa det anvdnds en hel del i utrustningar
som &r hermetiskt férslutna),” konstaterar Mike
Grimm. Detaljen ingar i en hjartpump och ar sa liten
att den passar pa en fingertopp. “Vi har tillverkat den
detaljen under flera r och jag fick veta av min kund
nyligen att pumpen implanterats i en 10 ar gammal
flicka som led av hjértbesvér. Och efter att ha haft
den under cirka fyra ar hade hennes hjarta tillfrisk-

nat och var starkt nog for att avlidgsna utrustningen.
Det &r sddant som gér det arbete vi utfér sa givande
fér mig personligen och fér vara operatérer. Det
ar stort att géra en detalj som faktiskt kan hjélpa
nagon.”

California Wire tillverkar ocksa en miniatyrdetalj for
en intravenos ultraljudsanordning som anvands pa
patienter i behov av artarstentar. “Visste du”, fra-
gar Mike Grimm, “att 60% av alla stentar placeras
pa fel stélle? Var kunds anordning identifierar fyra
olika typer av artdrplack. Den ger en vy som ser ner i
blodkérlet. Och dérefter, i en delad bild, ger den en
genomskarningsbild som hjélper ldkaren att identi-
fiera exakt var stenten skall placeras.” Mike Grimm
fortsatter, “Manga personer tror att stentar maste
sitta ddr fortrdngningen ar — det &r sant att man vill
éppna upp artdren for ett béttre flode — men det
ar ocksa viktigt att placera stenten pa det sar som
sldpper den smérja som bildar fértrdngningen ldngre
fram.”
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Den detalj som California Wire tillverkar for den
intravendsa ultraljudsanordningen i sina Tornos Deco
10 har en ytterdiameter pa bara fyra hundradels
tum. Detaljens langd &r bara tre tiondelar av en tum.
Det ar ett tva hundradels tums hal borrat hela vagen
genom den och som maste vara koncentriskt inom
en halv tusendel. Pa detaljens ena dnde finns en
flans med 8 sma hal som &r sex tusendelar i diame-
ter och pa den andra anden finns en femsidig flans.
Fantastiskt nog lindas och fasts ett minikretskort runt
detaljen for hand. “Jag antar,” noterar Mike Grimm,
“att de som arbetar med detta maste ha mycket god
férstoring, god syn och sma, smala fingrar!” Han

INTRESSANT ATT NOTERA

En gang i tiden (redan 1995) forsokte Mike Grimm och hans
bror John sig pa en annan industri pa vagen. De talangfulla
broderna Grimm hade ett Internetféretag kallat EDM Net-
work. Men det blev inte den framgangssaga de hoppats
pa och de salde foretaget och vande tillbaka sitt fokus pa

bearbetning.

tillagger sedan, “Det &r en engangsdetalj och den
hjdlper ménniskor — ldkaren och patienten. Vi letar
efter sddana detaljer. De &r svara att hitta, men nar vi
gor det, Decomaskinerna... de kan utféra allt vi kan
férestélla oss. Vi har dnnu inte hittat en detalj som vi
inte kunnat tillverka."”

California Wire EDM, som namnet antyder, startade
som en gnistbearbetningsverkstad specialiserad pa
medicinska och dentala detaljer som kunde bear-
betas fran ett metallblock. Och idag har de tillfort
Mikron frasmaskiner i mixen som de anvander for
att tillverka zirkontander som satts fast direkt pa
dentalimplantaten utan ett faste. Men balansen i

CALFORHIA WIRE E oM.

—
.
-
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féretagets arbete under det senaste decenniet har
vagt dver mot sma detaljer bearbetade av stanger i
Tornos Schweiziska svarvar.

Med nio Deco 10 och en Deco 13 hittar Mike
Grimm vagen runt sina Tornos-maskiner. Genom
att tillampa sin bakgrund pa mycket mindre detaljer,
som han nu tillverkar i sina Schweiziska svarvar, har
han skapat sig en komfortabel nisch pa arenan

fér medicinska detaljer. Han atar sig arbete

som andra tackar nej till som "omoj-
liga”.

“Redan 1999 bestdmde jag mig fér
att jag behoévde bdérja tillverka sma
detaljer fér att utvidga var verksam-
het. Jag tankte: det finns alla typer av
sma saker att tillverka! Och en av dem
var dentalspindlar, en konsumtionsdetal|.

Jag ténkte att jag kunde képa en stdrre maskin

fran bérjan men min Tornosférséljare var en mycket
kunnig man. Han ¢évertygade mig att vélja Deco 10
da han sade att 80% av svarvade detaljer &r under
fyra tiondels tum. Jag tyckte att Deco 13 sag mer
kraftfull ut. Men jag var bara inte van att tillverka sa
sma detaljer.

“S& den férsta maskinen vi fick var en fullt utrustad
Deco 10 med géngvirvling och drivna spindlar (bada
spindlarna var kompletta c-axlar) och naturligtvis
fick vi en Robobar stangladdare. Férst trodde jag att
min kund som jag utférde gnistbearbetning at skulle
bli upprérd nér han fick veta att jag képt en svarv,
(eftersom det &r vad han hade). Men det visade sig

att han var glad! Han sa ”S& bra! Kan du tillverka
dessa flékthjul at oss? Eftersom vi har ett problem...
var kund klagar pa fér hégt ljud och vi tror det har
att géra med flékthjulen.” Det resulterade i att vi till-
verkade 100000 av dessa under nagra ar. Det var
ett stort jobb och vi férbéttrade verkligen problemet
med oljudet. Det var en av de férsta detaljer vi bér-
jade tillverka i svarven.”

Deras nasta detalj var for Nobel Biocare. Den
kunden hade en uppsattning med egna
(icke-Tornos) Schweiziska svarvar men
hade problem med att tillverka en speci-
ell dental detalj. “Det var en tuff detalj,”
forklarar Mike Grimm. “Det var ett tufft
material med tvdrborrning i subspindeln
och ett mycket litet hal borrat hela vagen
genom den. Detaljen var cirka en och en kvarts
tum lang med mycket snava toleranser. Vi var
framgangsrika med den. Och var Schweiziska svarv-
verksamhet tog verkligen fart dérifran.”

Tornos ar det bransle
som haller California Wire igang.

California Wire gick vidare med att tillverka sma dorn
for vatskehanteringsmaskiner till ett féretag som
borjat testa pH-vardet i apelsinjuice i apelsinjuicelan-
det Kalifornien. Huvudet pa varje vatskehanterings-
maskin, forklarar Mike Grimm, ser ut som nabben
pa en kolibri och haller 384 sma pipetter med 384
sma dorn — alla med utvandig diametertolerans pa
tre tiondelar. “Deco héller storleken alla dagar och
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Parts produced on California Wire's Deco 10s, left to right: Close-up view of
Kovar feed-through pin for heart pump; feed-through pin shown on fingertip

for scale; impeller.
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alla nétter,” berdommer Mike Grimm. “Det é&r fina
maskiner!”

“Och i var Deco 13 tillverkar vi en mycket fin kop-
pardetalj kallad kryostat. For den detaljen méste vi
bestélla vanliga, tjockvdggiga kopparrér. Detaljen
ar 4 ¥ tum lang och vi frdser en mycket grov, lang
gédnga pa utsidan. Den hér detaljen gar in i en stav
och de kér ner flytande kvéve inuti réret. | andra
adnden av réret finns en expansionsventil och nar
vatskan kommer ut blir den till gas och blir mycket
kall. Anordningen anvénds pa patienter med pro-
Statacancer. Ldkarna kan placera kryostaten just dér
den lilla cancersvulsten &r, de startar maskinen och
den skapar en liten isboll. Och ldkaren kan kontrol-
lera isbollens storlek och frysa cancercellerna vilket
omedelbart dédar dem. De avldgsnar kryostaten och
patienten slutar dagen utan cancer.” California Wire
levererade 7000 av dessa kryostatdetaljer denna
manad. De ar férbrukningsdetaljer. Lakarna kan
bara anvanda dem nagra fa ganger och maste sedan
kasta bort dem.

“Deco 13 &r en fantastisk maskin. Vi har aldrig haft
ndgot som helst problem med den. Det &r en absolut
noggrann maskin och gér ett bra jobb med kryosta-
ten. Att tillverka detaljer som den &r givande. Och de
personer som k&r maskinerna kdnner pd samma sétt.
De tillverkar detaljerna med stor omsorg.”

California Wire fick sin forsta gnistbearbetningsma-
skin for 27 ar sedan. De hade da redan byggnaden
och arbetet och vantade pa maskinleveransen. “Den
anldnde pa min fédelsedag 1984,” berattar Mike
Grimm. “Och vi producerade detaljer samma efter-
middag. Vi startade med 1200 kvadratfot och nu
har vi hela byggnaden. Och det dr mycket tack vare

Deco, det &r sékert. De har varit fantastiska maski-
ner!” Balansen av maskiner hos California Wire har
skiftat under aren fran forsta gnistbearbetnings-
maskinen till ett mycket storre fokus pa Schweizisk
svarvning. Verkstaden har nu 6 gnistbearbetnings-
maskiner, 5-axliga frasmaskiner och 10 Schweiziska
svarvar.

Mike Grimm avslutar genom att betona vad han gil-
lar bast med sina Tornos-maskiner. “Det dr mangsi-
digheten. Man kan frdsa saker pa sidan. Man kan
utféra gangvirvling. Man kan géngfrdsa pa sidan
eller framtill eller baktill. De &r bara sa kapabla. Och
de héaller de toleranser vi behéver... hela dagen.
De &r mycket fina maskiner.” Och kanske det mest
viktiga... att bibehalla sin nisch inom medicinska
miniatyrutrustningar: “De gor det méjligt fér oss att
tillverka dessa mycket sma, svara detaljer som andra
har problem med att producera.”

California Wire

2737 S Croddy Way # F,
Santa Ana, California USA
(714) 751-2336
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Teknik

BATTRE PRESTANDA
SKAPAR KONKURRENSFORDELAR

Snabbare, exaktare och billigare produktion - det ar dessa krav som idag stélls pa alla som sysslar med
stangsvarvning. Kostnadstrycket har 6kat enormt, bland annat pa grund av det nuvarande ekonomiska laget,
och alltfor ofta dventyras produktionsfaktorernas brackliga balans genom en olamplig och darmed

billigare skarolja. Tack vare ett byte till den universellt anvdndbara och hégeffektiva skarvatskan

Motorex Ortho NF-X kunde A. Berger + Co. med kort varsel effektuera en order pa 9000 svarvade detaljer till
en belaten fordonsleverantér.

Totalt engagemang for ett positivt resultat - ett valsprak som A. Berger + Co. anvander sig av fér att med framgang producera svarvade precisionsdetaljer i
Delémont, Schweiz, och skaffa sig konkurrensférdelar genom att anvanda sig av den hogeffektiva skéroljan Motorex Ortho NF-X.

A. Berger + Co. grundades 1988 i Delémont, Schweiz,
som dotterbolag till Berger Holding GmbH & Co. KG
med huvudkontor i Memmingen, Tyskland. Féretaget
i Schweiz tillverkar svarvade detaljer av icke-jarnme-
taller, aluminium, stal och aven titan i drygt 20 olika
verktygsmaskiner. De storsta kunderna av de bear-
betade detaljerna ar fordonsindustrin och deras leve-
rantérer samt maskinindustrin. Inom den klassiska
stangsvarvningen bearbetar 25 personer stdngmate-
rial i diametrar fran 3 till 26 mm, eller 32 mm vid mju-
kare material. Detaljerna levereras till slutkunderna
antingen klara att anvanda eller ocksa till en av de
8 dvriga anldggningarna i Bergerkoncernen (t.ex. for
inmontering i ett aggregat). Foretaget arbetar just
nu enligt ISO 9001 och malet nar det galler miljo-

standard ar certifiering enligt ISO 14001 vilket redan
uppnatts hos andra féretag i Bergerkoncernen.

Hogre prestanda och precision

Som namndes i boérjan av artikeln far man
bestallningar med allt kortare varsel. “Om CNC-
programmeringen redan finns och detaljen i en del
fall redan tidigare producerats pratar vi om en expe-
ditionstid pa bara nagra fa dagar beroende pa satsens
komplexitet och storlek” forklarar Jean-Marc Frésard,
produktionschef for anlaggningen i Delémont for oss.
Som ett proffs pa sitt omrade vet han hur central
skaroljans kvalitet ar i maskinen — ja alla bearbet-
ningsprocesser paverkas faktiskt direkt av skaroljans
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Att klara sig utan att anvéanda klor, tungmetall och flyktiga komponenter i
Ortho NF-X har i hog grad bidragit till kvaliteten pa arbetsplats och atervin-
ning.

kvalitet. Genom att anvanda sig av Motorex for ana-
lyserna av den optimala bearbetningsvatskan och den
banbrytande teknologin i Ortho NF-X kunde styckti-
derna genomgaende reduceras och precisionsnivan
férbattras.

Instéllningstiderna minskade drastiskt

“Tidigare, nér vissa material anvédndes i de flerspind-
liga automatsvarvarna med skdroljetank, ingick det
i instéllningen av maskinen att fylla den med en
annan skarolja. Och hdr pratar vi om runt 400 liter
som skulle pumpas ur, filtreras och lagras. Efter detta
rengjordes maskinen och fylldes med den specifika
skdroljan. | genomsnitt tog det arbetet 4 timmar. Nu
ndr vi anvdnder den universellt anvdndbara Ortho
NF-X med en viskositet pa ISO VG 15 behéver vi inte
utféra det arbetet flera ganger i veckan”, konstaterar
Jean-Marc Frésard som en av de storsta fordelarna
med bytet till Motorex-produkten,

Exklusiva Vmax-teknologin

Fordelarna med Motorex Vmax-teknologi i sam-
mansattningen av Ortho NF-X ar mojlig genom ett
innovativt tillsatspaket. Vmax syftar & ena sidan pa
de hdga produktionshastigheter som ar maojliga och
a andra sidan pa éverensstammelsen med precisions-
beskrivningarna. Férutom dimensionell noggrannhet
ar kvalitetskontrollanterna hos Berger + Co. ocksa
naturligtvis intresserade av ytans R,-vdrde och exem-
pelvis fargningen av ytorna pa icke-jarnmetall eller
aluminium.

Varmen mellan detaljen och verktygsspetsen, som
skapas av skartrycket och de optimala skarhastighe-
terna, anvands specifikt i Motorex Vmax-teknologi
for att 6ka hogtrycksstabiliteten i bearbetningspro-
cessen. Denna ar speciellt attraktiv vid svarvning. Den
absolut homogena och besténdiga film av smorjme-
del mellan verktygets skaregg och detaljen fungerar,

Skérolja &r en ofta undervérderad produktionsfaktor av anvandarna - Ortho
NF-X med sina banbrytande prestandaegenskaper &r ett imponerande "fly-
tande verktyg".

“Det var denna expressorder som kunde
levereras pa minuten genom anvandningen
av Motorex Ortho NF-X och som gjorde mig
uppmdarksam pé férdelarna med denna hég-
kvalitativa skarolja. Enligt min mening har de
bearbetningsvétskor som normalt anvédnds fort-
farande for liten uppmérksamhet eftersom det
traditionellt &r en “Iagintressant produkt”. Om
ett féretag kan géra korrekta berdkningar och
produktionsparametrarna harmoniserar perfekt
med varandra kommer den extra satsningen
hdgst sannolikt att betala sig. Idag har féretag
helt enkelt inte rad att anvdnda en bristféllig
skdrolja dar moderna maskiner, dyra verktyg
och utbildad personal &r involverad!”

Jean-Marc Frésard,
Produktionschef

A. Berger + Co.,
Precisionssvarvade detaljer
Delémont
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| 'en maskinpark med 10 verktygsmaskiner motsvarar redan en produktivi-
tetsékning pa 10% en produktionsenhet!

bildligt sett, som en sorts skyddskudde. Och detta
fast denna smorjmedelsfilm har en tjocklek pa endast
nagra tusendels millimeter. Motorex Ortho NF-X nar
snabbt drifttemperatur och kyler optimalt under hela
processen. Aven under hégt tryck tenderar den inte
att ha nagon skumningstendens och leder effektivt
bort spanorna. Alla viktiga egenskaper dar héga krav
stalls pa driftsékerhet och de &r oumbarliga speciellt
vid obemannade skift.

Oppenhet for innovation ékar
spetskonkurrensen

Det ar allmant bekant att framgang inte dyker upp ur
tomma intet — den manar ocksa till en entreprendrs-
vilja att anta en férandring och ratt teknologi vid ratt
tidpunkt. Bytet till Motorex Ortho NF-X och mdanga
nya utvecklingar sasom modern mjukvara och mat-
|6sningar ar bevis pa att A. Berger + Co. utnyttjar sin
utvecklingspotential.

Hos A. Berger + Co. i Delémont snurrar allt runt kostnadseffektiva processer,
hdgeffektiv produktion och stadiga forbattringar dven i framtiden.

Motorex vill gérna férse er med information om den
nya generationen Motorex Ortho skaroljor och mgj-
ligheten till optimering inom ert applikationsomrade:

Motorex AG Langenthal
After-sales service
Postfach

CH-4901 Langenthal

Tel. +41 (062 919 74 74
Fax +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com

A. Berger + Co.
Precisionssvarvade detaljer
Rue St-Maurice 7c
CH-2800 Delémont

Tel. +41 (0)32 422 54 51
Fax +41 (0)32 422 53 42
a.berger-co@swissonline.ch
www.berger-co.ch
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HUR SKULLE DET VARA OM TEKNISK DOKU-
MENTATION VAR ETT KONKURRENSVERKTYG?

Idealiskt vore att ett foretag som kdper en produktionsmaskin vill ha en fullt utbildad personal som anvander
den, och som kan arbeta med maximal effektivitet. Den tekniska dokumentation som levereras tillsammans
med maskinen bidrar, férutom utbildningen, till denna effektivitet. Intervju med den man som ar ansvarig for
att skapa dokument fér Tornos, Francis Petithory.

42 decomagazine

Med 6ver 7000 serviceinstruktionsbocker tillgangliga
pa 25 sprak ar det livsviktigt att Tornos tekniska doku-
mentationer skapas och évervakas pa en mycket pro-
fessionell niva. Dessutom finns det manga juridiska
aspekter, som har inverkan pa dokumentationen och
styr skapandet av denna pa manga satt. For att gora
saker och ting an mer komplicerade ar kunskapen
och expertisen hos dokumentens potentiella anvan-
dare mycket varierande, sa dokumentationen maste
vara intressant och anvandbar for alla kunskapsni-
vaer. Dock maste dessa verktyg ocksa vara enkla och
latta att anvanda. Ar den utmaningen realistisk ?

Ett kraftfullt verktyg

Serviceinstruktioner anvands inte automatiskt och,
generellt sett, ar sanningen inom industrin den att
dessa foga tilltalande dokument inte utgér den
mest intressanta lasningen. “Vi har pabdrjat ett stort

omskrivningsprojekt fér var dokumentation och vi
har granskat strukturen och formen pa vara manua-
ler. Vart mal &r att géra sa att manniskor vill ldsa var
dokumentation och att det ska vara bade intressant
och anvédndbart att anvdnda instruktionerna, bade
i pappersformat och elektroniskt” forklarar Francis
Petithory.

Naturligtvis maste dokumentationen vara en del av
maskinens mervarde och inte bara en dalig relation.

Enklare, kompaktare, effektivare

“Férr i tiden var vara dokument mycket tekniska. Nar
det géller informationens fullstdndighet var denna
perfekt men det hade en skadlig inverkan pa till-
gangligheten och mddan att trdnga igenom instruk-
tionerna. Idag arbetar vi pa ett liknande koncept som
fordonssektorn, sa att anvdndarna har tillgang till en
kompakt manual med manga illustrationer vilket gér
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det enkelt att navigera i den. En mekaniker kommer
att ha en annan information till hands”. Denna tak-
tik gor det mojligt for Tornos att garantera atkomst
till anvandbar och malinriktad information. Likheten
med fordonssektorn slutar inte dar da instruktions-
manualerna, fran 2012, kommer att bli i form av en
faktisk bok (se ruta).
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ETT OMARBETAT FORMAT

“Vi har utbytt manga idéer med vara anvan-
dare, inte bara anvédndare av verktygsmaskiner
utan &ven av andra teknologiska produkter, for
att analysera hinder och restriktioner mot att
anvanda tekniska dokument och projektet kulmi-
nerade, helt naturligt, i produktion av kompakta,
“verkliga bécker” férklarar Francis Petithory.
Dessa nya verktyg kommer att finnas tillgang-
liga fran 2012 fér Tornos nya serie av maskiner.
Anvandare av instruktionsdokument kommer
naturligtvis att kunna bestélla den nya versionen.
For mer information ber vi er kontakta er normala
Tornos-forsaljare.

Rakt pa sak

| det allra basta av scenarier anvands serviceinstruk-
tioner nar anvandaren undrar 6ver nagot, och i
varsta fall anvénds de "nér inget annat fungerar”.
Det finns darfor ingen mening med att doélja den
anvandbara informationen under en massa detaljer
som i de flesta fall ar irrelevanta. Av den anledningen

produceras dokumenten med en intensiv kundsyn
och de &r baserade pa foljande grundfragor: Vem ar
anvandaren? (operatdr eller tekniker?) Vid vilket steg
hos produkten och dess anvandning uppstod pro-
blemet? (Information efter tema och sammanhang)
Vilka verktyg kommer att anvandas for att soka efter
information?

Kundrespons

For att dokumentationen skall bli effektiv tas den
fram av forfattare i direkt kontakt med de som
utvecklar maskinerna, vilka foljer en riktlinje som gor
att de respekterar att informationens klassificerings-
koncept garanterar effektivitet. Nar val dokumenten
finns, presenteras de for “testkunder”, som har arbe-
tat med de forsta maskinerna. Dessa ger en “féltrap-
port” som ar viktig for att forbattra dokumenten.
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EN ENKEL PROCESS

Att tillhandahalla dokument som tillgodoser alla krav ar ett delikat problem. De maste téacka alla de juri-
diska aspekterna och inkludera alla anvandningsmaojligheter och -typer, samtidigt som de fortfarande ar
intressanta och effektiva. For att uppna detta tillampar foretaget féljande process:

Maskindefinition
Prototypframtagning

Skapa version 1 av dokumentation
Godkannande av foretagets interna avdelningar
Godkannande/modifiering av testkund(er)

Teknologi som arbetar fér anvandarna

Dokumenten skapas pa ett enkelt och tydligt satt,
med informationen fokuserad pa vasentligheterna
och understddd av s& manga illustrationer som mgj-
ligt. Om dessa element &r betydelsefulla for pap-
persdokumentation ar de minst lika viktiga fér mer
moderna dokumentapplikationer, ndmligen genom
anvandning av CD (levereras med all pappersdoku-
mentation) och pa senare tid lagrad pa den PC, som
ar inbyggd i maskinerna. Francis Petithory forklarar:
“Om dokumenten &r vélskrivna fran bérjan kan vi
erbjuda sa mycket mer till kunderna genom att ga
vidare med datorbaserade versioner. Vid en sékning
sorteras resultaten efter sammanhanget. Exempelvis
om man s6ker efter information om spindeln.
Sékresultatet ger dig dé omgaende valet att 6ppna
underhallsdokumenten eller anvdndarmanualen. Pa
detta sdtt har atkomsten till den relevanta informa-
tionen blivit mycket enklare”.

Ett kraftfullt sokverktyg

Denna sokfunktion gor det ocksa enkelt att identi-
fiera utbytesdetaljer. Detta garanterar att kunden
kan bestalla "ratt detalj vid ratt tid”. Francis Petithory
tillagger: “Vi arbetar mycket ndra kundservice (kund-
tidnst och reservdelar) med malséttningen att for-
enkla och férkorta kontakterna, vilket gér det méjligt
fér kunden att géra effektiviseringsvinster. En maskin
fér sta still s& kort tid som mdjligt”. Genom att folja

Uppfoljning och realtidsuppdateringar enligt respons fran utbildningsavdelningar och serviceavdel-
ningar liksom fran kunder

Dokumentation ar levande och kommer att fortsatta utvecklas sa lange respektive maskin finns kvar
| programmet. Francis Petithory tilldgger: “En kund som képt en maskin for tva ar sedan och som nu
képer en identisk maskin vill kunna se att var dokumentation foljer en kontinuerlig férbéttringsprocess”.
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Vid en sokning sorteras resultaten efter sammanhanget.

samma felsokningslogik som kunderna ar den nume-
riska styrningens alla grundparametrar ocksa nerlad-
dade i instruktionerna. Om en full aterstallning ar
noédvandig har kunden alla installningarna.

Ett verktyg utformat pa samma satt
for kundtjanst

Genom serviceinstruktionerna har dagens tekniker
ett kraftfullt verktyg till sitt férfogande, som alltid
ar uppdaterat, oberoende av typ av information:
dokument, elscheman, mjukvaruversioner, igangkor-
ning, utrustningar och en serie ingrepp relaterade till
service, och som ar dokumenterade. Teknikerna har
darmed inte bara instruktioner, som ar specifika till
kunden, utan ocksa allt i Tornos interna kunskaps-
bas. Vilken alder eller av vilken typ kundens maskin
ar har ingen betydelse, teknikerna kan nar som helst
exempelvis ladda ner uppdateringar eller nya mjukva-
ruversioner fér NC. Flexibiliteten pa den service som
Tornos erbjuder har darigenom starkts betydligt.

Over ett ars forberedelse

Under EMO presenterade Tornos MultiSwiss for
marknaden och de forsta leveranserna i Europa kom-
mer att ske mycket snart. Det har tagit dver ett ars

forberedelser att ta fram den tekniska dokumenta-
tionen for den har nya maskinen. Francis Petithory
avslojar: “Maskinen dr kompakt, enkel och anvanda-
rorienterad och vi har fljt detta koncept dnda ner
till dokumentationen. Vi har skapat en ny dokument-
struktur, som &r &nnu mer styrd mot anvédndarens
behov och som hoppar éver éverflbdig information.
Vi har tagit fram en verkligt anvdndarorienterad
teknisk dokumentation som ger all nédvéndig och
anvéandbar hjélp i en slimmad volym”.
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Aktuellt

DET RATTA VERKTYGET FOR VARJE BEHOV

Det ratta verktyget for ekonomisk produktion - detta baskoncept passar dven stangsvarvare. Emellertid
framstalls dessa experter ofta med ett dilemma: De maste producera detaljer som ibland ar relativt enkla,
men kan ocksa vara ganska komplexa. Dessutom &r storleken pa satserna vanligtvis mindre och
detaljkostnaden bor ocksa vara lagre. Sa... Den Schweiziska automatsvarvtillverkaren Tornos har 16sningen
med sitt omfattande produktprogram.

Tva viktiga kostnadselement har inverkan pa pris-
sattningen av svarvade detaljer: A ena sidan ar det
materialpriset, a andra sidan kostnaden for den svarv
som skall anvéndas. Aven om materialet utnyttjas pa
basta satt kan ratt maskin ge de verkliga fordelarna.
Effektivt anpassad produktion i idealiska svarvar ger
faktiskt storsta vinsten. Med sitt skickligt samman-
satta produktomrade kan svarvtillverkaren Tornos
pa ett effektivt satt hjalpa specialister pa svarvade
detaljer.

Produktomradet utékat nedat

Med sina hogkvalitativa svarvar har Tornos, som ar
baserat i Moutier, Schweiz, gjort sig ett namn &ver
hela varlden. Sadana har maskiner ar mycket effek-
tiva for tillverkning av hégspecialiserade svarvdetaljer,

Robert Meier, oberoende specialist och journalist, Rupperswil

men de ar ocksa ganska dyra, vilket fram tills nu har
begrénsat omradet for enklare detaljer en del, efter-
som ganska komplexa detaljer ibland kan produceras
i enklare och darmed billigare maskiner. Det har var
nagot som uppmarksammades av Tornos specialis-
ter, och det &r darfor de introducerat en svarvserie pa
marknaden som spanner fran introduktionsmodellen
till maskiner for mer komplexa uppgifter och hog-
produktiva maskiner for ytterst noggranna detaljer.
En titt pa produktprogrammet.

Startpaketet

Inga genvagar vad galler precision. Efter att ha satt
upp detta krav kan Tornos nu i sin en enspindliga
svarvserie Delta erbjuda en prisvard 3- till 5-axlig
produktfamilj, som &r bast lampad foér enklare
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svarvdetaljer. Denna maskin har tva specialiteter som
gor den till ett intressant produktionsverktyg: a ena
sidan ar alla modeller redan pa fabriken utrustade
med en motspindel. Detta betyder att de har mojlig-
het till motoperation utan den noterbara effektok-
ningen, vilket naturligtvis har en direkt inverkan pa
detaljpriset.

En andra speciell egenskap ar att bearbetningen pa
dessa maskiner kan ske med eller utan en styrbuss-
ning. Speciellt med vardefulla och darigenom ocksa
dyra material utnyttjas stdangen maximalt genom
bearbetning utan styrbussning. Detta ger en bespa-
ring som ocksa aterspeglas pa priset for sjalva detal-
jen. Beroende pa modell rymmer verktygssystemet
upp till 20 verktyg vilket ger denna automatsvarv-
familj en aktningsvard flexibilitet. Detaljlangder pa
45 mm (utan styrbussning) eller upp till 210 mm
(med styrbussning) bevisar att den har automatsvar-
ven tacker ett brett omrade av svarvade detaljer.

Med 35 mm

Fram tills nu har denna serie med Delta-maskiner,
som kan installeras mycket snabbt, tackt diametrar
pa 12 till 20 mm for detaljlangder pa upp till 210 mm.
Marknadens stora intresse for dessa modeller bety-
der att anvandare ofta 6nskar sig en storre diameter
for de detaljer som denna typ av maskin ar idealisk.
Sedan maj 2011 har Tornos uppfyllt denna énskan
med Delta 38/5, en automatsvarv som ar jamstalld
med de 6vriga modellerna i denna familj vad galler

dess teknologi och utrustning, men som &r konstru-
erad for detaljdiametrar pa upp till 35 mm. Detta ar
ett valkommet framsteg for just de som producerar
detaljer med storre diametrar. Det sager sig sjalvt att
anvandaren av dessa automatsvarvar samtidigt inte
behover avvara en attraktiv produktivitetsniva och en
hog precision.

Nar det blir mer komplext

Mellanlaget i produktomradet tacks av de enspind-
liga automatsvarvarna Gamma och Sigma. En spe-
ciell egenskap pa dessa maskiner ar det omfattande
urvalet med fasta verktyg, men framfor allt drivna
verktyg. Huvudattraktionen har ar dock mojligheten
att anvanda borr- och frasenheter i huvudbearbet-
ningsfasen, antingen radiellt eller lutande, och under
motoperation axiellt och som en dubbel enhet. Det
ar uppenbart att allt mer komplexa svarvade detaljer
kan produceras till marknadsmassiga priser genom
att anvanda denna mojlighet. Nar man 6vervager
produktion av gangor med virvlingsteknologin ar
dessa maskiner med sin gangvirvlingsenhet det
basta alternativet. Sigma-familjen nar upp till en
hogre effekt och har en extremt stabil konstruk-
tion. Dessa enspindliga automatsvarvar ar konstru-
erade for produktion av svarvade detaljer med en
diameter pa 20 och 32 mm. Om stdrre skarvolymer
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kravs ar den har familjen med sin hoga effekt for
hoga metallavverkningshastigheter pa huvudet och
den oberoende motspindeln det naturliga valet.
Bearbetningsomradet har utformats for att vara just
sa generdst att spanor avlagsnas pa basta mojliga
satt. Speciellt tack vare det faktum att tva verktyg
kan anvandas samtidigt ar denna maskinserie spe-
ciellt ekonomisk och lamplig for bade sma serier av
mer komplexa detaljer och stérre produktionsserier.

Att klara de storsta utmaningarna

Komplex detaljgeometri, hdga metallavverkningshas-
tigheter och extremt hdg precision samt ekonomiska
detaljpriser — detta &r de omraden déar de enspind-
liga automatsvarvarna i familjen EvoDeco kommer till
sin ratt. Redan fran start konstruerad for de hogsta
produktivitetsnivderna och samtidigt hog precisions-
niva, toppklassen fran Tornos har nyligen omarbe-
tats. Som en forsta modell presenterade Tornos
nyligen EvoDeco 16, som foljdes av EvoDeco 10. Pa
bada maskintyperna har Tornos tekniker optimerat
maskinstativet, som nu ar annu stabilare. Nytt ar
ocksa de synkrona spindelmotorerna, som garante-
rar ett jamnt drivmoment i den direkta drivningen.
Dessa tva innovationer utlovar kontinuerligt hég niva
pa precision i delarna utan nagon effektférlust och
garanterar darigenom toppkvalitet.

EwnDECT P0a

Djupborrade hal i en genomgang

Stor mdda har ocksa lagts ner pa produktiviteten.
Mojligheten att flytta fyra verktyg i ett slag — tre i
huvudbearbetningsfasen och ett i motoperationen —
liksom mojligheten att vara hégproduktiv vid virvling
av invandiga och utvandiga gangor bevisar att vi har
talar om kraftfulla tillverkningscenter for svarvade
detaljer. Kylvatsketrycket pa 340 bar maste ocksa
namnas. Detta garanterar kontinuerlig bortforsling
av spanor, vilket ar vardefullt for hoga hastigheter pa
metallavverkningen, men som blir speciellt intressant
vid djupborrade hal. Denna teknik medger att sddana
hal borras i en genomgang, vilket betyder att verkty-
get inte langre behover utfora flera passager. Den tid
man tjdnar med detta (férutom eventuell kvalitets-
forlust) aterspeglas i maskinens kostnadseffektivitet.

Bada modellerna har fyra oberoende verktygssys-
tem, tre pa huvudspindeln och ett pa motspindeln.
EvoDeco 10 har 22 positioner for fasta verktyg, av
vilka 10 ar drivna, medan EvoDeco 16 har sa manga
som 27 positioner, av vilka 15 &r drivna. Inte bara
ytterligare en seger for kostnadseffektivitet, dessa
hogeffektiva automatsvarvar ar speciellt val forbe-
redda for produktion av detaljfamiljer, bland annat.

En noggrann observatér av denna familj automat-
svarvar missar inte att notera att tillgangligheten till
bearbetningsomradet &r utformat for att vara speci-
ellt generost. Detta inkluderar styrenheten vilken &r
monterad pa roterande armar och som maskinopera-
téren nu kan dra fram bredvid bearbetningsomradet
under riggning och darigenom kunna utféra denna
an mer effektivt. Multiprogramsystemet ger ocksa
mojlighet att tillverka olika detaljer i féljd fran samma
stang — ren produktivitet.
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PRODUKTIONSAVSOKNINGSINTERFACE

Fler och fler féretag ansluter alla sina maskiner till ett datasystem for att styra dessa i realtid. Manga tjanstefére-
tag kan leverera sadana mjukvarulésningar (och hardvara om ett natverk maste installeras eller om maskinerna
behover lankas till foretagets wifi-natverk). Tornos erbjuder nu ett interface fér Delta- och Gamma-maskinerna

(det har redan funnits tillgdngligt en tid for Deco-maskinerna).
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Universalenhet

Det elektriska interfacet ar potentialfritt och kan
anslutas till vilket produktionsstyrsystem som helst,
vilka dess funktion eller dess tekniska egenskaper an
ar (exempelvis 12 eller 24 volt natanslutning).

Basfunktioner

Avsokningsinterfacet erbjuder maojligheten att dver-
fora foljande data:

e Maskin paslagen eller inte

e |gang eller stoppad

e Detaljrakning

e Mojlighet att fjarrstoppa produktionscykeln

Bild: MW Programmation

Fordelar

Produktionsavsdkningsinterfacet gor att foretaget
kan 6vervaka konditionen pa maskinparken i realtid
(oavsett om det géller en eller flera produktionsen-
heter), tillhandahalla tillférlitliga indikatorer och kon-
trollera statistik (till exempel). Det ar ocksa mojligt
att installera larmsystem via telefon, sms eller e-mail.

Begransningar

Detta system ar inte kompatibelt med tva optio-
ner som ar tillgangliga for Delta- och Gamma-
maskinerna:

7053 - Hantering av verktygens livslangd med larm-
system

5130 — Treférgad konfigurerbar ljussignal.

Tillganglighet
Denna anpassning finns tillganglig fran fabrik.
Installation ar mojlig pa tidigare installerade maskiner.
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