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Mina damer

och herrar,

Sedan lanseringen av magazinet
har vi utfort flera undersdkningar
bland vara ldsare och operatorer i
avsikt att sprida relevant och an-
vandbar information. Under den
tiden har det gensvar vi fatt gett
0ss en hel del att tdnka pa. Genom
att uppfylla manga av dessa syn-
punkter, relaterade till bade inne-
hall och form, har erhallna resultat
gett aterverkningar pa magasinets
utveckling under de senaste 7 aren.
Men ingenting kan jamforas med
den senaste versionen som ni nu
harier hand!

Faktum &r att fran nummer 27 och
framat kommer det ‘allménna fler-
sprakiga magasinet’ nu avldses av
en version ‘per sprak*... det ar an-
ledningen till den reducerade stor-
leken pa detta nummer.

*Beroende pa regioner, det dr mdjligt att
nagra utgavor fortfarande kommer att
ges ut i flera sprak.

Det forsta stadiet blir att produce-
ra mer malinriktade versioner med
ett stort antal mdjligheter som
fortfarande vantar pa att fa att
komma ut.

DECO-Magazinet ar avsett att bli ett
verktyg till er tjdnst. Dess huvudmal
ar att halla er informerad om en
nyhet sa snabbt och korrekt som
mojligt fér att hjalpa er bliannu mer
effektiva.

Vi ar fortfarande 6ppna for era
ideér, kommentarer och kritik ef-
tersom det har magasinet ar till for
er. Tveka inte att kontakta oss pa
foljande adress:

decomag@tornos.ch

Pierre-Yves Kohler
Chefsredaktor
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Ledare

Trots att detta ar inte ar ett EMO-3r (eller kanske tack
vare...) kan jag lova er ett helt fantastiskt massar dar den ena
utmarkta massan efter den andra aviéser varandra. Utan att
dverdriva skulle jag vilja pasta att massan i Moutier — SIAMS
- tillndr en av arets hojdpunkter for branschfolk inom
kategorin finmekanik, eller “Décolletage” som Schweizaren

sager!

Darfor hoppas jag att alla som kan och vill féljer med pa Ehn
& Lands massresa till svarvarens mecka i mitten av maj for
att ta del av arets nyheter fran flera stora maskintillverka-
re samt mota ett helt koppel av verktygstillverkare, som kan
hjdlpa er i produktionen sa att svensk verkstadsindustri dven

i fortsattningen star sig stark.

Vi kommer att under en 4-dagarssejour att fa stifta bekant-
skap med flera av vara duktiga leverantérer samt fa uppleva
mycket trevligtiform av schweizisk gastfrihet. Sa varfér inte
ta tillfallet i akt och mota varen tillsammans med 0ss pa en
riktigt bra massa den 12-15 maj.

Ar du intresserad ? Tveka inte utan hor av dig till mig pa
tel: 070-566 90 69 eller ring
till Gunnel Beckman pa

tel: 08-635 34 75.

Valkomna!

Olov Karlsén
Produktchef
olov.karlsen@ehnland.se
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Multidec®, CUT 3000

@

Garanterad position oavsett skick
pa motsatt skaregg!

Som tillverkare av skdrande verktyg sedan 1915 lanserade Utilis SA sin serie
med verktyg for svarvning av smadetaljer —Multidec® -serien — sa tidigt som
1994. Val presenterad i relevant sektor vackte serien snabbt stort intresse
bland de professionella i branschen.

Sedan lanseringen har Multidec®-
serien utvecklats kontinuerligt for
att anpassas till anvandarnas olika
behov.

Det var med detta koncept for
teknisk kontinuitet och innovation
i tankarna som Utilis SA presentera-
de sin senaste serie av verktyg for
svarvning av smadetalier som en
varldsnyhet vid AMB 2002 i Stuttgart.

Som ett resultat av Multidec-se-
rien, erbjuder den nya serien CUT
3000 en mycket intressant origi-
nalegenskap som aldrig tidigare
anvants for denna typ av verktyg -
namligen pa det satt som insatsen
ar sakrad till sin hallare.

Denna nya teknik att montera in-
satsen pa hallaren betyder att
operatoren kan utnyttja den andra
skareggen till 100 %, aven om den
férsta har brutits eller slipats om ett
flertal ganger. Med andra ord ar
den anvandbara livslangden pa en
skaregg inte langre beroende av
kvaliteten pa den andra.

Medan majoriteten av befintliga
system anvander motsatt skaregg
for att positionera sig sjalva i halla-
ren och darigenom forsoker att
garantera eggens stabilitet under
arbetet ar saker och ting helt an-
norlunda med principen hos CUT
3000.
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Teknik

Om det uppenbara valet nu ar att
lagga till en andra fixeringsskruv sa
ar valet av storlek baserat pa di-
mensionen M 3 x 9.00 for T x 8.
Principen foér montering av insat-
sen i dess forbattrade hallare med
ca 130 [daN/mm?], betyder att sma
skruvar nu kan anvandas eftersom

Fig. 1: Tva sma skruvar garanterar att
insatsen halls korrekt pa héllaren.
Motsatt skdregg vilar inte mot insat-
sens héllare och medger ett visst spel.

dessa aldrig utsatts for skarkraf-
terna. CFAO-simuleringar bekraftar
klart att skruvarna inte tog upp sa-
dana pafrestningar.

Detta betyder att nar skruvar av
denna storlek anvands kan man
rimligtvis dimensionera skruvhu-
vudets férsankningsyta sa attinsat-
sen inte blir skérare. De destruktiva
testerna visade inga svagheter pa

ett omrade som utsatts for svara
pafrestningar.

Om insatsens utverkade styrka var
ett av Utilis mal formulerades och
utvecklades ett annat framtra-
dande och avgérande tekniskt kan-
netecken genom en bild att uppna
integrerad anvandning av insatsen.

Utilis SA ndjde sig inte med att in-
kludera en andra skruv for att halla
insatsen i hallaren och dédrigenom
ge operatdren illusionen av en per-
fekt passning. Dessa nya justering-
ar och sintrade tekniker som an-
vants for serien CUT 3000 gjorde
det mojligt att uppna ett konvext
parallellogram &éver en hojd pa
1.00 Imml.

Fig. 2: Den bakre lutningen garanterar
perfekt och helt stabil positionering av
insatsen i dess holje. Skruvarna utséatts
inte fér nagon skérande paverkan.



Dennaegenskap garanterar absolut
perfekt positionering av insatsen i
dess konkava hoélje (hane) med dess
djup av 1,40 Imml], med likadana
geometriska hallarvarden (hona).

Sjalv-blockerande system

Linjerna som formas av lutningen
baktill pa formen och den vid insat-
sens huvudbas formar en kon vid
den punkt dar de stralar samman
vilken ar identisk med principen for
blockering av ISO-insatserna.

Fig. 3: Insatsens hdlje pa sin hallare, det
interna stoppet som garanterar perfekt
blockering av insatsen i kraftriktningen
som anvands for att dra at skruven.

Vid hopsattning av tva element &r
det obligatoriskt att insatsen har
ett patagligt axiellt spel i huset.
Detta garanterar att de konkava
och konvexa formerna passar per-
fekt utan eventuell nypning som
hindrar deras korrekta positione-
ring. Vid atdragning av skruvarna
forsvinner detta spel helt sa snart
som skruvens kona kommer i kon-
takt med insatsskruvens férsank-
ning. Eftersom skruvens forskjut-
ning i relation till dess forsankning
far vi en axial blockeringseffekt sa
snart som de tva lutningarna kom-
mer i kontakt. Denna lagerkraft ar
proportionell till kraften pa insat-
sens intrangning i materialet. Ju
storre denna kraft ar desto storre
ar blockeringen i konan.

Det ar enkelt att forestalla sig den
skarkraft som genereras pa skru-
varna om dessa direkt maste ab-
sorbera svarvkrafterna, med den
andra eggen ar den obefintlig eller
endast partiellt befintlig.

Lodrat

Vara verktyg ar slipade pa fyrasidor.
For att bevara de skargeometrier
som definieras i CFAO maste sam-
mansattningen av de tva sektion-
erna exakt aterge skareggarnas och
geometriernas position.

Det system som utformats av Utilis
garanterar perfekt lodrathet mel-
lan hallare och insatsens yta, speci-
ellt tack vare den stora lagerytan
runt parallellogrammet. Denna vyta
absorberar all den radiella skarpa-
frestningen som genereras under
den langa svarvoperationen.

Fig. 4: Lagerytan och tva
stédlagerbaser garanterar
insatsens  perfekta lo-
dréthet via dess hallare.

Figur 4 visar klart (i grént) insatsens
lagerytor i dess héllare. FOr att sa
langt som maojligt undvika alla risker
fér en "banan”-kontakt baseras
insatsens huvudsate pa valet av
tva kontaktpunkter vilka garanterar
dess sate. Denna fixeringsteknik
anvands till hallare pd 10 x 10 Imm!]
eller mer. For hallare med en stor-
lek pa 8 x 8 Imml avviker dimen-
sionerna for den konkava formen
latt fran de med storre hallare.
Insatsens sjélva sate dr inom den
konkava formen vilket gér det méj-
ligt att behalla samma axiella posi-
tionering av insatsen.

Demontering utan demonte-
ring

Vad vi menar har ar att avldgsna
insatsen utan att demontera
maskinhallaren.

CUT 3000 erbjuder dven en version
som mojliggor tillgang till de tva
skruvarna fran insatsens motsatta
sida.

Insatsen som anvands
for montering fran
motsatt sida &ar en
standardmodell.
Detta ar en mycket
intressant egenskap
eftersom den klarar
sig utan att behova
anvanda tva typer av
insatser av samma
storlek.

For att kunna forsanka
skruvhuvudet M 2.5 x
9.00, erfordras en
forskjuten forsankare
med 60 [°] fOr att po-
sitionera insatsen i
dess holje.
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Fig. 5: De tva inséttningsbara bus-
sningarna kan latt monteras eller
avldgsnas fran en standardinsats och
anvéandas igen.

Trots detta ar det helt mgjligt att
montera standardinsatsen pa en
hallare som har preparerats for att
ta emot denna typ av motsatt
enhet.
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Underlag

Den hardmetall (Wc) som anvands
vid tillverkningen av insatserna ar
en del av submikrokorn-familjen.
Storleken pa medelkornen dversti-
ger inte 7 Imm1 (0.007 [mm]) med-
an dess koboltinnehall (Co) ar av en
nagot seg kvalitet.

Detta Co-innehall avslojar partiella
mekaniska  karbidegenskaper.
Faktum ar att medeldimensionerna
pa detaljer som undergar svarvning
av smadetaljer ar sadana att laga
skarhastigheter generellt maste
anvandas, darigenom klarar man
sig utan att anvanda exceptionellt
hard karbid. Foljaktligen &r valet av
karbidkvalitet normalt runt en ekvi-
valens av 30 (standard I1SO 513 och
DIN 4990). Darmed ligger skarhas-
tigheterna mellan 30 och 150
[m/minl. Genom att optimera valet
av ytbeldggningar kan annu hogre
skarhastigheter anvandas.

Skargeometrier

Dessa ar direkt tagna fran dess fo-
retradare, CUT 1500-serien. Vi hit-
tar foljande typer:

[J 3002 skar < @ 20.00 [mm1 (Platta
utan skar, SP med spanbrytare,
SPT 20° positivt skar for titan (Ti)
och rostfritt stal.

[J 3003 framsvarvning (platta utan
skar, SP med spanrulle).

[0 3004 baksvarvning (platta utan
skar, SP med spanrulle, CP
Parisian skar).

[0 3005 pragling och svarvning (CP
Parisian skar och platta utan skar
med 2 x R 0.05).

[J 3006 (profil/form) gangstal med
komplett sektion (ISO 60 [°] stig-
ning fran 0.35 till 1.75 Imm).

Alla skargeometrier har utformats
och utvecklats for bearbetning av
svara material eller for formning av
langa spanor.

Tillgénglighet

Fran borjan introducerad uteslu-
tande som hogerversion (R), kom-
mer vansterversionen (L) finnas till-
ganglig fran mars 2004. Valet av
storlek pa hallare blir samma som
R-versionen, namligen fran 8 x 8 till
20 x 20 Imml.

Fig. 6: Vanster version (L), fran mars
2004, med samma egenskaper som den
hdagra (R) versionen.

Ett verktyg med reducerad storlek
for att skéra korta detaljer sa att
verktyget kan anvandas mellan tva
spindlar har tillverkats nyligen.

En R-version av skarinsats med sli-
pande L och vice versa kommer
ocksa att finnas tillganglig.

Sammanfattning

For de operatdrer som kraver en
hégre  maskin - och  verktygs-
produktion ar CUT 3000 utan min-
sta tvekan den verktygsserie som
kan ge en produktion langt utéver
vad som fér nadrvarande finns till-
ganglig inom verktygssektorn fér
svarvning av smadetaljer. Bdde nar
det galler volym av spanor som
produceras och den anvandbara
livslangden pa skareggen har helt
fantastiska resultat uppvisats for de
férsta anvandarna av CUT 3000.

Dess stopprincip betyder att kost-
naden for insatsen kan halveras ef-
tersom den har tva verkliga skareg-
gar och inte en andra skdregg av
obestdmd stabilitet.
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Utilis SA precisionsverktyg i

Frankrike

Det som é&r gjort ar gjort — den
Schweiziska tillverkaren av verk-
tyg for svarvning av smadetaljer
- Utilis SA - etablerade sitt dot-
terbolag i Frankrike i borjan av

forra aret.

Belaget i Marnaz i Haute Savoie,
vill Utilis France sarl vara nara
sina kunder som finns i Arve

Valley.

Med ett stort lager tillgdngligt
fran sin Multidec®-serie kan
Utilis France sarl motsvara kra-
ven fran sina verktygskunder.

Foretaget sdljer dven Hainbuchs
produkter och har ett aktuellt
lager med spannhuvuden for
svarvar och frasmaskiner.

UTILIS

F R A M

Organisation hos Utilis France sarl:
Teknisk ledning: Magli Gérard

Forsalining i Arve Valley:
Appertet Christian
Férsalining i Paris och

vastra regionen: Segurens Franck

Sekreterare / ekonomi:
Burnier Nathalie

Address:

Utilis France Sarl

Mr. Gérard Magli

597, av. du Mont-Blanc
74460 Marnaz

Tél.: 04 50 96 36 30
Fax: 04 50 96 37 93
E-mail: contact@utilis.com

Utilis SA

Juillerat Denis
Utilis SA

Outils de precision
[Precision Toolingl
8555 Mullheim
www.utilis.com
info@utilis.com
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Tva nvya tips for

TB-DECO !

Denna senaste artikel visar hur man gar till viga med plansvarvning av
utokade tjocklekar och att stalla in egen skarhastighet.

1. Plansvarvning av utdkad tjocklek och makro G915

Detta tips ger en narmare forklaring av programmeringen for plansvarvning av utdkade tjocklekar sa att man
kan omarbeta detaljens frontyta (operation med styrbussning och anvandning av gangskar 1 eller 2) och ock-
sa diskutera konsekvenserna. Faktum &r att programmering av plansvarvning av utdkad tjocklek innebar ett
andpositioneringsfel av enheten vid Z3. Denna artikel ger ett litet tips for att komma férbi denna stérning.

Création d'une pigéce. Pas 2 sur3 Paminnelse:
Varje DECO en-spindlig maskin har

Unites programmes : 114 At en modell som bildar programme-
-3 C:\Program Fles\Deco2000AssistD  |Pigce modéle, comprenant un ;l ring av plansvarvning av utokad
- Modales dressage de la face avant de la piece tjocklek. For att komma &t denna
=1 de 0.2 mm réalisé par 'outld de coupe. .
S @ TB-001 A-Standard Pour machine version 4, 10 axes vdljer man heit enkelt option B av
Hl @ TB-D01 B-Dressage face av . modellen som refereras till som
B @ TB-001 C-Coupe gmmrm‘ Coupe sur peigne 1 "Finbearbe‘;ning av frontytan" un-.
& @ TE-O01 D-Addition axe C1 der steg 2 vid s%apande.av ny detalj
B @ TB-003 AStandard ggnom att anvanda assistenten (se
bild 1).
= 1‘? Exemples
B @ TE-500 A-Standard d Vardet foér plansvarvning av utdkad
- tjocklek adderas till detaliens langd
4] | .LI Visualiser le dessin | (#3003). En extra original-forskjut-

ning G54 pa axel Z1 maste pro-
grammeras fore forsta plansvarv-
ningsoperationen.

Filtre niveau 1 : iI:an sUr peigne 1

Fillre niveau 2 ic Tous les mots clés >

Lef Lef L]

Fitre niveau3: |

¢ Préoédent [ Suivant> | Annuder |

» 50.5
Exempel: - >
Deco 13a maskin - 50 .
Detaljens langd 50 mm, plansvarvning 0.5 mm: ol G54 7Z3=-0.5
Variabel #3003: G54 som skall programmeras:
#3003=50.5 G54 21=-0.5

@ [
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The present
Problem i samband med G915: )

Eftersom plansvarvningsoperatio-
nen vanligtvis foregar andopera-
tionerna stalls vi infor foliande pro-
blem:

Knep

Positionering av enheten vid Z3 ge-
nom G915 forvrids. Eftersom det
inte finns nagon utdkad tjocklek ar
nu nolldetalien (detaljens frontyta)
i en annan position. Eftersom sys-
temet inte kénner till vardet pa den .
utdkade tjockleken som avldgsnats P rOg rammerin g :
blir bearbetningslangden som ut- Egenskaper:

fors avandenheten (Z3) fel med ett Detta tips kan ocks3 tillimpas pa alla en-spindliga DECO-maskiner. Den

varde som motsvarar plansvarv- extra forskjutningen maste naturligtvis adderas varje gang makrot G915
ningen av den utdkade tjockleken.

anropas.
Bearbetningens langd eller djup blir
nu for kort.
Operation 1:6 Original forskjutning G54 21=-0.5 for plansvarvning av detalj
Tips: Operation 1:7 Plansvarvning av detalj 21=0

Operation 5:1 G915 + G54 73=-0.5
For att ga forbi detta pro-

blem blir det nédvandigt
att programmera en ex-

tra  originalfoérskjutning

-]

E DEEEEEE 2= EE
E

H | = [

=  E e =
. . =

G54 pa axel 73 for den
operation som innehaller

makrot G915. Véardet pa

denna extra forskjutning

ar samma som det for

plansvarvningen av den

utdkade tjockleken. Darfér

korrigeras axel Z3 och be-

arbetningsoperationerna

blir noggranna. Den extra
I1SO operationskod:

Operation 5:1:  Makro G915 + G54 73=-0.5

ISO kod: G915
ning (G54 Z3=-....) G54 73=-05

foérskjutningen G54 pro-

grammeras i negativ rikt-

INTERNET-SIDA: Sidan www.tornos.ch visar ett exempel pa det program
som beskrivs i denna artikel
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2. Ny P4 parameter for G914

Knep

Beskrivning:

G914 P4=hastighet $1 [rpml for beskdrning av ny stang. Vid forvald in-
stallning ar varvtalet det varde som finns i fonstret "Startspindelhstighet”

Férklaring:

P4 gor det mdjligt for dig att programmera en personlig hastighet, som
anvands for beskdrning av den nya stangen i programmet "NEW_BAR".
Hittills ar hastigheten som anvants for beskarning av den nya stangen det
varde som finns i fonstret “Startspindelhastighet" nedan:

Yitesses initiales des broches | X

ID | Broche | Vitesse | Etat |

5000 ON
2 52 0 OFF
3 54 0 OFF
4 55 0 OFF

Vitesse : IEIJIJIJ
Etat : IDN > |

ook ] Anruier_|

I nagra fall, vid anvandning av tuffa material, ar det nddvandigt att redu-
cera den har hastigheten, speciellt om stdngandarna ar skadade. P4 gor
det mojligt att komma férbi denna lilla olagenhet.

Kommentar:

Detta nya tips kan tillampas pa all en-spindliga DECO-maskiner, fran version
6.14/5 TB-DECO och framat.
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NV service-policy hos TORNOS:

fortsatta fordelar

for kunderna...

For att ta reda pa mer om detta traffade Deco-Magazinet
herr Joris, chef for kundservice.

DM : Hej herr Joris. Vi vill trdffa
dig for att fa lite mer informa-
tion om den senaste féretags-
policyn pa kundtjanst... kan du
kort beratta for oss om vad som
hander och varfér detta genom-
fors just nu?

CJ: Hej. De senaste ar att skapa
kundservicepaket. Valet av service-
paket relateras till ett behov eller
specifikt mal hos kunden. Vi beslu-
tade att genomféra denna service-
linje eftersom kunskapen och tjan-
sterna redan har varit tillgangliga i
foretaget under lang tid men vi har
aldrig riktigt erbjudit dem till vara
kunder. Med nagra fa ord, vi gott-
goren brist genom att erbjuda vara
kunder mojligheten att verkligen
utnyttja ett mervarde.

DM: Féljaktligen uppdaterar ni
tjianster. Betyder det att nagra
inte tidigare har anpassats? Om
sa ar fallet, varfor nu ?

CJ: Jag tanker inte sdga att dessa
tjanster inte anpassats utan vi var
helt enkelt inte rustade for att gbra
detta och var inte i ett [age att kun-
na halla 16ften pa denna niva. Nar
det galler det verkliga valet av tid-
punkt ar detta helt och hallet rela-
terat till en total medvetenhet om
situationen i féretaget (och ocksa
som ett resultat av omorganisatio-
nen till affarsenheter), for sjalva vik-
tigheten i den I16sning vi erbjuder
marknaden. Det ar inte langre en

28 / DECO-MAGAZINE 1/2004

fraga om att sdlja maskiner, foljit av
kundservice. Vad vifaktiskt siktar pa
ar att helt och fullt inférliva den 16s-
ning som erbjuds vara kunder.

DM: Och nér det géller kunden,
vad har dndrats déar i konkreta
termer?

CJ: Sjalva poangen ar att servicen
andras fran en reaktiv situation till
en pro-aktiv situation. Baserat pa
de erbjudna servicepaketen fore-
bygger man hellre an reparerar.
Forutom standardservicenivaer
kan vi nu erbjuda ytterligare tva ni-
vaer. Den konventionella nivan som
ar avsedd foér kunder som inte kan

vanta (se rutan). Den avancerade
nivan, vars mal ar att ka maskin-
parkens effektivitet (se ruta).

DM: Men ursdkta mig, om jag
som Tornos-kund inte tecknar
mig for ndgot av dessa nya ser-
vicetyper betyder det da att jag
inte langre kommer att betjanas
med samma effektivitetsniva
som idag?

CJ: Absolut inte! De extra tjanster-
na ar det mervarde vi tillhandahal-
ler tillsammans med grundservi-
cen, som inte kommer att paverkas
pa nagot satt!



DM: Om ingenting andras ar du
inte lite orolig att service-
paketen inte kommer att sla?
Varfor betala mer?

CJ: Du borde inte stalla fragan pa
det sattet. Vi kan verkligen ge
mycket mer genom utprovade och
testade |&sningar. For att illustrera
detta vill jag sdga att ingen skulle bli
forvanad over att resa med tdgien
klass man valt och se en skillnad
jamfort med annan klass. Det ar
helt enkelt inte en frdga om sam-
ma tjanster. Malet med dessa pro-
gram ar att oka effektivitetsnivan
pa Tornos maskiner hos kunderna
genom att forse kunden med det
arbete och de tjanster som redan
finns tillgdngliga hos TORNOS i form
av forbestéamda paket.

DM: Nar det géller organisa-
tionen, kommer detta att leda
till férandringar?

CJ: For vara kunder ar allt helt klart
och deras kontakter férblir desam-
ma. Nar det géller arbetet ar det
klart att vi maste sla ihop nagra af-
farsenheter for att uppna den har
"helhetsvisionen”. Foretagets nya
filosofi har hjalpt oss en hel del. Jag
skulle ocksa vilia papeka att denna
typ av servicepaket redan ar igang
inom manga andra industri-
sektorer och siktar i huvudsak pa
att ge kunderna ett dnnu storre
mervarde.

DM: | friga om maskinernas ga-
rantier, betyder detta att man
maste géra dndringar pa grund
av dessa kontrakt ?

CJ: Naturligtvis inte. Kontrollerna
har inget att gora med utdkade
maskingarantier. Kontrakten gors
upp pa en arlig basis och kan tas ut
vid vilken tidpunkt som helst under
maskinens anvandningsbara tid.

DM: Talar vi om maskinkontrakt
eller kontrakt fér maskinparker ?

CJ: Allt ar fullt mgjligt men det ar
sjdlvklart att ta ut femton individu-
ella kontrakt fér femton maskiner
ar mindre intressant fér kunden an
att ta ut ett kontrakt som tacker
hela maskinparken. Vi ser emeller-
tidfram emotatt gerad omalla satt
angaende detta tema.

DM : Nar det berédknat att dessa
nya program skall starta och vad
ar era mal ?

CJ: Programmen trader i kraft fran
2004 vilket betyder att kunder kan
borja teckna kontrakt omedelbart.
vart mal ar att forbattra kunskap
och erbjuda mer till vara kunder.
Jag kan inte ge malsattningen i siff-
ror men vad jag kan saga ar att pro-
cessen genomfors baserad pa fak-
ta och siffror. Vi skall kontinuerligt
Overvaka effektivitet och reaktio-

ner osv. med malet att verkligen
garantera en process som auto-
matiskt férbattras. Vi vill att vara

kunder skall
med 0ss!

lyckas tillsammans

DM : Kommer dessa nya tjanster
att tillimpas over hela varlden ?

CJ: Till att bdrja med ar dessa pro-
gram avsedda for kunder i de lan-
der dar TORNOS har ett dotterbolag
och i Schweiz (red. anm: Frankrike,
Tyskland, Italien, Spanien, England,
US. Alla agenter ar nddvandigtvis
inte utrustade till 100 % for att ge-
nomfora det kompletta program-
met. Da kunder i dessa lander ar in-
tresserade blir det nddvandigt att
diskutera l6sningar fran fall till fall.
Intresserade kunder skall kontakta
sin vanliga representant vare sig de
finns i ett land med dotterbolag
eller agenter.
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I_\l_y_§ervice-policy hos TORNOS:
fortsatta fordelar

for kunderna...

DM : Jag vill tacka er herr Joris for
era forklaringar som fértydligat
“TORNOS-I6sningen” for framti-
den. Ar det ndgot du vill tilligga
som avslutning ?

CJ: Det ar var vision att ge en kund-
service som ar baserad pa kundens
behov och agera som kundens ta-
lesman hos TORNOS. Vara program
tillmo&tesgar detta krav. Vi vill verk-
ligen ge vara kunder det dar lilla
extra. For att garantera att dessa
program ar korrekt utfoérda har vi
organiserat extra utbildning for alla
vara tekniker inom det har omradet
sa att vi aven kan garantera optimal
prestation pa detta plan. Vitror fullt
och fast att dessa nya tjanster ger
mervarde och kommer att inbjuda
operatorerna till att informera om
sina erfarenheter.

DM: Vill du ha ytterligare infor-
mation om dessa program sa
tveka inte att kontakta din van-
liga TORNOS-agent eller skicka
ett e-mail till redaktionen pa
decomag@tornos.ch

som da tar hand om det.
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STANDARD TORNOQOS SERVICE

Tornos service hjalper dig att planera for framtiden

0 En gratis direktlinje under en timme med teknisk support fran
mandag till fredag under kontorstid

0 “After-sales”-service pa plats

[ Original reservdelar levererade inom 40 timmar

[0 Tolv manaders garanti for ny utrustning

0 Sex manaders garanti pa reservdelar

0 Tidsstudie pa utférande av kunddetalj @

O Férebyggande underhallsprogram fran mandag till fredag @
0 Kontroll av maskinflottan pa plats

0 Kundutbildningscenter i Schweiz och hos dotterbolagen

0 Uthildningsprogram for operatoérer och underhall pa plats eller i
Schweiz

[ Testcenter for kunddetaljer i Schweiz @

" begdr en offert
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KONVENTIONELL TORNOS SERVICE

Komplett Tornos service nar du inte ar beredd att vanta det
har paketet omfattar féljande tjanster:

Intervju

[J Original reservdelar skickade samma dag
[ Gratis utférande av tidsstudie pa kunddetalj vid kontrakt

0 Forebyggande underhallsprogram fran mandag till fredag
inkluderat

[ Gratis kontroll av utrustningen som anvands for forebyggande
underhallsprogrammet, plus rekommendation av reservdelar,
inkluderar 5% rabatt

AVANCERAD TORNOS SERVICE

Tornos tillhandahaller en komplett service med malet att
Oka effektiviteten detta paket omfattar féljande tjanster:

[ Gratis och obegransad direktlinje fran mandag till fredag med
teknisk support fran mandag till fredag under kontorstid

0 Prioriterad akutservice med tekniker pa plats
[ Original reservdelar levererade samma dag
0 Gratis utférande av tidsstudie pa kunddetalj vid kontrakt

0 Férebyggande underhallsprogram fran mandag till fredag
inkluderat

[J Gratis kontroll av utrustningen som anvands for férebyggande
underhalls-programmet, plus rekommendation av reservdelar,
inkluderar 5% rabatt

[J Gratis uppgradering av TB DECO och CNC mjukvara under fére-
byggande underhallsprogrammet

[J Gratis utbildningsprogram under 5 dagar fér en kund i Schweiz
eller hos dotterbolag.
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Sranschmassor 2004

Flera tillfallen att upptacka syftet med TORNOS
I6sningar!

Branschmassornas scen forandras standigt, med nya evenemang som
kontinuerligt adderas till raden erbjudanden fran maskintillverkarna och
som ger dessa tillfalle att mdta sina kunder och férse dem med annu mer
information. Trots att det inte ar ett EMO-ar har TORNQS skurit ner sitt val
fran det omfattande utbudet med branschmassor sa att man kan fortsat-
ta att erbjuda mervarde till sina I6sningar. TORNOS skulle uppskatta att fa
traffa er i atskilliga lander vid nastan 40 tillfdllen.

Forutom de nya produkterna sdsom exempelvis MutrDECO 20/6b, ar ma-
let det har aret att stka en mycket riktad kontakt med varje aktivitetssek-
tor under parollen "Think parts - Think TORNOS" och att fortsatta enligt
dessa rader som forsta gangen formulerades till EMO.

Detta forklarar ocksa varfor foretaget deltar i hdgspecialiserade bransch-
massor “per aktivitetssektor” sasom exempelvis MDT eller MedTech inom
medicinsektorn.

Som framgar av tabellerna nedan aterkommer vissa aktivitetsomraden titt
och tatt. Emellertid ar de I6sningar som utvecklats av foretaget for att at-
gdrda problemen inte de enda som foéretaget erbjuder! En malinriktad
“bil”-massa, till exempel, betyder inte att TORNOS inte kan ha lésningar fér
andra sektorer!

TORNOS skulle vara glad att fa traffa er...
var som helst i varlden'!

Vill ni ha mer information om branschmassorna eller foreslagna l6sningar ?

Tveka inte att kontakta er vanliga partner eller besék féretagets hem-
sida pa: www.tornos.ch

Obs : Informationen om branschmassorna som finns i tabellerna var aktu-
ella vid tryckningstilifallet. TORNOS reserverar sig emellertid for andringar
av maskiner eller aktivitetsomraden och ber er att ta kontakt med er
ndarmaste representant om ni har nagra fragor.
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Méssans namn Land
fran till
NORTEC — Hamburg Tyskland 21.01 24.01
SAMUMETAL - Pordenone Italien 05.02 09.02
MDT - Birmingham UK 11.02 12.02
SIMODEC - La Roche sur Foron Frankrike 02.03 06.03
MEDTEC - Stuttgart Tyskland 09.03 11.03
MACH — Birmingham UK 19.04 23.04
MTA / METALASIA - Kuala Lumpur Malaysia 05.05 09.05
SIAMS — Moutier Schweiz 11.05. 15.05
BIEMH — Bilbao Spanien 07.06 12.06
EMAQH — Buenos-Aires Argentina 14.10 19,10
BIMU — Milano Italien Oktober 2004
ENQUIP — Dublin Irland Oktober 2004
METALWORKING — Shanghai Kina 12.10 15.10
MAQUITEC - Barcelona Spanien 19.10 23.10
MEDICA - Diisseldorf Tyskland November 2004
EMAF - Porto Portugal 10.11 14.11
PRODEX — Basel Schweiz 16.11 20.11
, I y = e
Bil y
Méassans namn Land Datum
fran till
SAMUMETAL - Pordenone Italien 05.02 09.02
SIMODEC - La Roche sur Foron Frankrike 02.03 06.03
TECHNI SHOW — Utrecht Holland 16.03 20.03
INDUSTRIE 2004 - Paris Frankrike 22.03 26.03
VENETA MECCANICA - Padova Italien April 04
MACH - Birmingham UK 19.04 23.04
SIAMS — Moutier Schweiz 11.05 15.05
BIEMH — Bilbao Spanien 07.06 12.06
METAV - Diisseldorf Tyskland 15.06 19.06
GEWATEC - Wehingen Tyskland 01.07 03.07
AMB - Stuttgart Tyskland 14.09 18.09
IMT'04 - Brno Tjeckien 20.09 24.09
MICRONORA - Besangon Frankrike 28.09 01.10
BIMU — Milano Italien Oktober 2004
METALWORKING — Shanghai Kina 12.10 15.10
TORNOS FRANCE - St Pierre en Faucigny Frankrike 18.10 ? 23.10?
TEKNISKA MASSAN - Stockholm Sverige 19.10 23.10
MAQUITEC - Barcelona Spanien 19.10 23.10
PRODEX — Basel Schweiz 16.11 20.11
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Méssans namn Land

fran till
MDM WEST — Anaheim USA 06.01 08.01
IMTEX — Bombay Indien 28.01 03.02
MONDIALE DES METIERS - Lyon Frankrike 29.01 01.02
SOUTHTEC - Charlotee, NC USA 02.03 04.03
CINTERMEX — Monterrey, MX USA 02.03 04.03
BORDERLAND TRADE SHOW - EI Paso, TX USA 16.03 17.03
WESTEC - Los Angeles, CA USA 22.03 25.03
INDUSTRIE 2004 - Paris Frankrike 22.03 26.03
MACH TECH — Budapest Ungern Maj 04
HOUSTEX — Houston, TX USA 04.05 06.05
HEGMAN OPEN HOUSE - in Mn USA 18.05 19.05
METALOBRABOTKA — Moskva Ryssland 24.05 29.05
EASTEC - Springfield, MA USA 25.05 27.05
MACHTOOL - Poznan Polen Juni 2004
WESTERC MFG. & TECH SHOW USA 01.06 01.06
BIEMH — Bilbao Spanien 07.06 12.06
MDM EAST — NY USA 15.06 17.06
IMTS - Chicago, IL USA 08.09 15.09
AMB - Stuttgart Tyskland 14.09 18.09
MDM MINNEAPOLIS — Minneapolis, MN USA Oktober 2004
PACIFIC COAST — Santa Clara, CA USA Oktober 2004
ENQUIP — Dublin Irland Oktober 2004
TORNOS FRANCE - St Pierre en Faucigny Frankrike 18.10 ? \ 23.107?

lmm*i

Elektronik
Massans namn Land
fran till

SIMODEC - La Roche sur Foron Frankrike 02.03 06.03
MACH — Birmingham UK 19.04 23.04
METAV — Miinchen Tyskland 27.04 30.04
MICRONORA - Besangon Frankrike 28.09 01.10
METALWORKING — Shanghai Kina 12.10 15.10
TORNOS FRANCE - St Pierre en Faucigny Frankrike 18.10 ? 23107
JIMTOF - Tokyo Japan 01.11 08.11
PRODEX — Basel Schweiz 16.11 20.11

@
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Méssans namn Land Datum 8
e frén il (O
NORTEC — Hamburg et Tyskland 21.01 24.01 E
MONDIALE DES METIERS=Lyon - - Frankrike 29.01 01.02
SAMUMETAL - Pordenong v Italien 05.02 09.02
MDT - Birmingham 5 UK 11.02 12.02
SIMODEC - La Roche sur Foron - Frankrike 02.03 06.03
MEDTEC - Stuttgart k Tyskland 09.03 11.03
TECHNI SHOW - Utrecht Holland 16.03 20.03
INDUSTRIE 2004 - Paris Frankrike 22.03 26.03
VENETA MECCANICA - Padova Italien April 04
MACH — Birmingham HPmna UK 19.04 23.04
METAV — Miinchen e : Tyskland 27.04 30.04
MACH TECH — Budapest s A A Ungern Maj 04
SIAMS — Moutier Schweiz 11.05 |  15.05
MACHTOOL - Poznan ) Polen juin.04
BIEMH - Bilbao o Spanien 07.06 12.06
METAV - Diisseldorf Tyskland 15.06 19.06
GEWATEC - Wehingen Tyskland 01.07 03.07
AMB - Stuttgart Tyskland 14.09 18.09
IMT'04 - Brno Tjeckien 20.09 24.09
MICRONORA - Besangon Frankrike 28.09 01.10
BIMU - Milano Italien 01.10 06.10
ENQUIP - Dublin Irland Oktober 2004
TORNOS FRANCE — St Pierre en Faucigny Frankrike 18.10? 23.10?
TEKNISKA MASSAN — Stockholm Sverige 19.10 23.10
MAQUITEC — Barcelona Spanien 19.10 23.10
MEDICA - Diisseldorf Tyskland November 2004
EMAF - Porto Portugal 10.11 14.11
PRODEX — Basel Schweiz 16.11 20.11
USA
Mzssans namn Land Datum |
fran till
MDM WEST — Anaheim USA 06.01 08.01
SOUTHTEC - Charlotee, NC USA 02.03 04.03
CINTERMEX — Monterrey, MX USA 02.03 04.03
BORDERLAND TRADE SHOW - El Paso, TX USA 16.03 17.03
WESTEC - Los Angeles, CA USA 22.03 25.03
HOUSTEX - Houston, TX USA 04.05 06.05
HEGMAN OPEN HOUSE —in Mn USA 18.05 19.05
EASTEC - Springfield, MA USA 25.05 27.05
WESTERC MFG. & TECH SHOW USA 01.06 01.06
MDM EAST — NY USA 15.06 17.06
IMTS - Chicago, IL USA 08.09 15.09
MDM MINNEAPOLIS - Minneapolis, MN USA Oktober 2004
PACIFIC COAST - Santa Clara, CA USA Oktober 2004

Ovriga vérlden

Mzssans namn Land Datum |
fran till
IMTEX — Bombay Indien 28.01 03.02
MTA / METALASIA - Kuala Lumpur Malaysia 05.05 09.05
METALOBRABOTKA — Moskva Ryssland 24.05 29.05
EMAQH - Buenos Aires Argentina 14.10 19.10
METALWORKING — Shanghai Kina 12.10 15.10
JIMTOF - Tokyo Japan 01.11 08.11
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) Nvya optioner:

Implant

—

: Frasar for vinklade

Frasapparat for stangbearbetning.

Applikation

Dessa tva nya tillbehdr vilka ar knut-
na till specifika makron betyder att
foretaget nu kan ge relevant re-
spons till trender inom implan-
tatteknologin (se &ven DECO
Magazinet nr. 27). Komplexiteten
pa geometriska former som skall
utfoéras genom frasning av dessa
speciella typer av detaljer bestams
genom att kombinera tva element
d.vs.:
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at for DECO 13a

Frasapparat for bakbearbetning.

1. Fras-underprogram for att bista
sammansatt programmering
(kalkylering av frasens bearbet-
ningsbana genom konturdragning
och 3-axlig interpolering (x, y, z).

2. Snedstéllbara frasar for att utfo-
ra den sneda sektionen fran stang-
en (genom styrbussningen) eller i
dold tid, i bakoperationslage (mot-
spindel).

Denna princip gor att alla tillverka-
re som ar involverade i implantat-
produktion kan dra nytta av bade
den hoga produktionseffekten hos
DECO och fran alla bearbetnings-
optioner for vinklade implantat.



%

Editorial
Forum
Interview
News
Presentation

Technical
Huvudegenskaper hos den process som utvecklats av TORNOS. }

[ Bearbetning av implantat utan att behdva omarbeta detaljen, inklusive
gradning.

0 Anordning att utféra grov- och finfrasningscykler pa vinklad/lutande de-
talj som leder till dverlagsna ytkvaliteter.

[0 Bakbearbetning i dold tid for att reducera den totala bearbetningscy-
keltiden for implantatet.

Aktuellt

0 Hogeffektiv verktygssmarjning och spanborttagning genom de extra15
bar sprinklerpumparna (option 5255T) eller hégtryckssprinklerpumpar-
na 120 bar (option 5013).

[J Utbildade tekniker och datoriserade verktyg for att definiera detaljernas
utférbarhet med kunden.

Specifika makro for frasimplantantat.

0 Mgjliggor férenklad programmering av konturen som undergar frasning
i flera "grov- och finbearbetnings”-cykler.

[ Definierar antalet fraspunkter.
[ Programmerbar matningshastighet (mm eller tum/min).
0 Automatiska beradkningar baserade pa lutningen pa implantatets kona.

Kompabilitet: DECO 13a

Tekniska data

Variabla mekaniska vinkelbara enheter baserade pad implantatets
lutningsvinkel.

Bearbetning av den vinklade/lutande detaljen fran stangen
00 Monteringspositioner: gangstal 1 och 2

O Bearbetningsvinkel: 0 — 90 grader

0 Max. hastighet: 8000 rpm

0 ESX12 héllare - kapacitet: 7 mm

0 Levereras med specifik hallare

Bearbetning av vinklad/lutande detalj i bakoperation (dold tid)
0 Monteringspositioner: T51- T53 max. 2 apparater.

[ Bearbetningsvinkel: 0 - 90 grader

0 Max. hastighet: 6000 rom

00 ER 11 hallare: 0.5-7 mm

Makron

[ Frasning av lutande kona med fog i rat vinkel till detaljens axel (G954)
[ Frasning av lutande kona med fog i rat vinkel till konan (G955)

0 Elliptisk frasning via poldra koordinater (foreningspunkt G956)
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RAVINET INDUSTRIES

annu mer effektiva...

<

Starten for numerisk styrning hos RAVINET Industries gar tillbaka till 1998, ett
ar da man sag skapelsen av ett hogeffektivt team som servar sina kunder.

Mot bakgrunden av stagnation, for att inte sdga fall, av forsaljningspriserna
for svarvade smdadetaljer och med tanke pa de konstant standigt stigande pro-
duktionskostnaderna inom den franska industrisektorn genomférde detta fo-
retag en policy baserad pa investeringar i teknologi for att sdkra framtiden
och bibehalla kundernas fortroende.

Alban RAVINET, tidigare praktikant
vid ledningens skola och direktor
for RAVINET Industries, belédgetien
ultramodern fabrik i THYEZ sedan
juli 2003 besvarar vara fragor:

Hur bérjade det foér RAVINET
Industries ?

Pa den tiden stravade RAVINET ef-
ter att utvecklas bade kommersiellt
och tekniskt.

Det forsta malet uppnaddes
snabbt genom att forvarva tre fo-
retag som svarvade smadetalier i
Arve-dalen. Detta var sma foretag
vars maskinpark i huvudsak bestod
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av konventionella kamstyrda svar-
var.

Uppbrottet fran satser och tren-
den mot bearbetning i allt tuffare
material gjorde det nédvandigt for
0ss att granska var policy med pro-
duktion i huset, i huvudsak foku-
serad pa amnen for svarvning av
smadetaljer och hdgkomplexa om-
arbetnings-operationer.

Denna organisation betydde emel-
lertid att vi inte kunde reagera till-
rackligt snabbt till férman for vara
kunder.

1998 togs beslutet att anvanda NC-
svarvar vid bearbetning av detaljer.

Kan du beskriva er verksamhet
och hur RAVINET INDUSTRIES é&r
organiserat?

Verksamheten hos RAVINET
Industries ligger pa svarvning av
smadetaljer fran 2 till 65 mm, varav
2 till 32 mm utfors i TORNOS svar-
var DECO 2000, i alla material, och vi
kor fran sma till medelstora serier
(fran 500 till 50000 detaljer).

Vi arbetar for alla verksamhetssek-
torer dar den storsta ar bilindustrin
(ca 35 %) foljit av hydrauliksektorn...

Storre delen av de detaljer som till-
verkas av RAVINET ar amnade for
export, i huvudsak till lander i
Nordeuropa.

RAVINET Industries har 16 anstéllda
och leds av familien som bestar av
pappa Christian, styrelseordféran-
de och foretagets verkstéllande di-
rektor, Alban som éar ansvarig for
den kommersiella sidan, Steve som
ansvarar for den tekniska sektorn
och slutligen Ludovic som &r me-
tod- och kvalitetsansvarig.

Det ar kvalitetsaspekten som nar
allt kommer omkring lett till fére-
tagets snabba tillvaxt.

En sadan organisation betyder att
féretagets produktion ar mycket
hdg och darmed férbattras féreta-
gets svarstid.

Denna respons, som forbattras yt-
terligare genom var maskinpark



med 10 svarvar av typ DECO 2000
med en kapacitet av 32 mm till-
sammans med tva GILDEMEISTER-
svarvar med en kapacitet pa 65
mm, betyder att vi kan andra och
vaxla serier mycket snabbt, vilket
effektivt uppfyller vara kunders
behov.

Och varfér TORNOS och DECO
20007?

Vi valier TORNOS tack vare deras
goda rykte och professionella satt
som finns hos deras team i
Frankrike och framfor allt tack vare
DECO 2000-konceptets produktivi-
tet och flexibilitet.

Det som gjorde att vi investerade i
var allra forsta svarv typ DECO 2000
var att den kunde producera en se-
rie pa 1 million detaljer med en cy-
keltid pa 10 detaljer per minut fran

stal med en diameter pa 19 mm!

DECO-svarvarnas unika kinematik
betydde att vi kunde spara en yta
pa 300 m2 som tidigare var avsedd
for omarbetning. Komplettbe-
arbetning utfors nu direkt i svarven
och darmed sparar vi tid och i h6g-
sta grad klarar vi pagaende arbete
som tidigare hade vara svart att
hantera.

CNC-svarvarna gav 0ss den flexibi-
litet vi behdvde samt den kvalitets-
niva som idag har blivit obligatorisk
och sjalvklar inom var sektor.

Var star RAVINET Industries nar
det géller kvalitet ?

Tack vare var organisation och ma-
skinparken i var verkstad certifiera-
des vi enligt ISO 9001/2000 och vi
stravar nu mot att uppa den ultima-
ta standarden, ISO 7516949 for 2005.
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Detta steg gar hand i hand med var
stadiga forsaljiningsdkning inom
bilsektorn och stéder vart fasta, fri-
villiga engagemang att utveckla
exporten.

Dessa projekt majliggjordes tack
vare stodet fran alla kollegor pa
RAVINET Industries och den snabba
exploateringen av DECO 2000-
systemet.

Och dessutom...

| vart mycket framtidsorienterade
féretag optimerades NC-svarvar-
nas produktion till det yttersta:

De klumpiga hanteringsoperatio-
nerna har nu reducerats till ett ab-
solut minimum och automatise-
ringen runt maskinerna har ékat
maximalt vilket leder till optimal
produktion.

Stangerna transporteras nu direkt
fran lastbilen till svarven med ett
lyftblocksystem.

Nér det galler medelstora och na-
got storre seriekdrningar kontrol-
leras buntarna med material direkt
av stangladdaren som forsorjer
svarven.

Den &kade automatiken betyder
stdrre veckoproduktion vilket di-
rekt gynnar kunderna.

Nar detalierna lamnar svarven
transporteras de direkt pa band till
kontinuerligt dvervakade behallare
vilket ger den nddvéndiga graden
av sparbarhet.
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annu mer effektiva...

For att Oka verktygsautomatise-
ringen filtreras och kyls oljan kon-
stant i maskinerna varifran oljedim-
man evakueras automatiskt.

Verkstaden é&r luftkonditionerad
for att gbra det trivsamt for tekni-
kerna och for att hela tiden ge en
driftsaker maskinoperation.

Vérdering av DECO 2000-maski-
nerna efter 6 ars drift?

Man kan latt se att de senaste svar-
varna av typ DECO 2000 lyckats fa
bukt med de fa barnsjukdomar
som upptradde med deférsta svar-
varna som kordes pa 24-timmars-
basis, sa gott som 6 dagar i veckan
med hoég produktionshastighet pa
mellan 2 och 3 detaljer per minut i
genomsnitt.
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Schaublin 1/2



P

De framsteg som pavisats genom de se-
naste maskinerna i produktion évertygade
0ss att bli kvar hos TORNOS i framtiden. Vad
betraffar den nya generationen svarvar typ
DECO 2000 blir de en bonus for vara ope-
ratérer, som har blivit lite bortglémda i sin
anvandarvanliga arbetsmiljo.

Kringutrustningar sasom spantransporto-
rer, hogtryckspumpar och &évriga verktyg
ger storre effektivitet och arbetskomfort
vilket i det langa loppet ar mycket betydel-
sefullt.

Uppgraderingen till TB-DECO-mjukvaran
och dess anvandning i verkstaden ar ett
vardefullt bidrag mot sakrare och snabbare
montering speciellt fér de svarvar som ar-
betar med 4 verktyg samtidigt.

Och framtiden?

Som jag redan forklarat placerar dessa kon-
sekventa och avgérande investeringarna
RAVINET Industrier pa en hdg produktions-
niva.

Men foretaget maste trots det strava efter
att prestera annu mer!

Var utvecklingslinje ar redan fastlagd och
utmarks genom den kontinuerliga och
langsiktiga relationen med TORNOS.

Byte till enspindliga och flerspindliga
TORNOS-svarvar, i kombination med var
kunskap betyder att vi tillsammans kan
erdvra nya marknader.

Vi énskar RAVINET Industries och dess
kollegor stor framgang | framtiden och
hoppas att féretaget forblir en bety-
dande partner i denna fantastiska
industriella framgangshistoria.

28 / DECO-MAGAZINE 1/2004

) =
2
m&zﬂz/
Editorial
Forum
Interview
News
Technical
The present

Presentation

L

RAVINET

Industries

@




] I_I*En skarolja for alla tillfallen:

MOTOREX SWISSCUT
ORTHO NF-X

Alla som velat bearbeta hoglegerat stal, ickejarnmetall eller till och med
gjutgods med en hogkvalitativ skarolja har inte kunnat undvika att kéra
separata produktionslinjer eller att kompromissa. Det Schweiziska olje-
foretaget, MOTOREX, har nyligen lanserat en hogkvalitativ skarolja som ar

lamplig for alla material.

Nagra kanske sager, “universella
skaroljor har funnits sedan lange”.
Detta dr sant men anvandarna har
varit tvungna att acceptera en del
nackdelar med dessa multi-bega-
vade vatskor. Kompromisser sasom
lagre skarhastigheter och mat-
ningsvarden etc. paverkar snabbt
produktiviteten. Manga acceptera-
de det onda och fyllde pa maskinen
igen. Det faktum att sadana scena-
rier inte langre passar idag ar nast-
an sjalvklart. Genom att introduce-
ra den ‘max-teknologin (férbatt-
ring av skardata och darmed pro-
duktiviteten) har MOTOREX erkant
industrins behov och erbjuder nu
en komplett nyhet inom SWISSCUT
ORTHO-familien: den hogkvalitativa
skaroljan, MOTOREX ORTHO NF-X.

Dramatiskt férbattrad
flexibilitet

Alla de som ofta brukar producera
sma och medelstora serier kanner
till den stora férdelen med att kun-
na utnyttja maskinparken optimailt.
Vivetallaattidag ar kundernas tids-
granser bestamda krav som tydligt
paverkar att bestallningen avslutas
framgangsrikt. Detta faktum kraver
maximal flexibilitet hos de féretag
som svarvar smadetalier och nya
|6sningar fran leverantdrerna.

Med den nya typen bearbet-
ningsvatskor i Ymax-generationen,

har MOTOREX skickligt gjort kravet
pa okad produktivitet, langre livs-
langd pa verktygen och optimala
bearbetningsresultat till verklighet.
Ett annat bekymmer som var aktu-
ellt i undersdkningen var reduce-
ringen av antalet verktyg och
smorjmedel som behovs foér pro-
duktion. SWISSCUT ORTHO NF-X
motsvarar detta dnskemal perfekt.

SWISSCUT ORTHO NF-X
En for alla

Den nya utvecklingen av ORTHO
NF-X betyder att alla material, gra-
derav komplexitet och operationer
kan tackas med endast en skarolja
for forsta gdngen pa mer an 30
ars historia hos MOTOREX AG.
Produkten ar klorfri och fri fran

o e il e

tungmetaller och finns i tre ISO-vis-

kositetsklasser: 1SO 10, 15 och 22.

Den ar lamplig for bearbetning av:

[ Stal som ar extremt svarbearbe-
tade

[0 Icke-jarnmetaller
0 Aluminium

0 Gjutgods

0 Plaster etc.

Kemiska synergieffekter som
produceras genom varme

Fram till nu har intresset hela tiden
varit att skingra och undvika varme
sa effektivt som mdjligt. Med den
nya‘max-teknologin fran MOTOREX
har detta andrats. En klart definie-
rad hog temperatur vid maximal
produktionshastighet kan utldsa
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MOTOREX SWISSCUT

“max-teknologin fran ORTHO NF-X ligger i speciella tillsatser som endast aktiveras vid
specifika temperaturer. Detta betyder att material som hédrstammar fran rostfritt stal
Vvia massing till aluminium kan bearbetas med optimala skérdata.

Detaljer tillverkade av icke-jarnmetall uppvarms mycket mindre én de detaljer som
tillverkas av stal som ar svara att bearbeta. | bada fallen har MOTOREX ORTHO NF-X vi-
sat vad det gar for och garanterar utomordentlig ytkvalitet.
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ORTHO NF-X

Onskvarda kemiska synergieffekter
vid det avgdrande momentet i
bearbetningsprocessen, darige-
nom skapas férst och framst en ex-
ponential produktionsékning. En
balanserad del tillsatser i ORTHO
NF-X svarar for detta. Mer an ett
dussin aktiva substanser gor det
majligt att uppna sadana optime-
rade skarvarden och perfekta ytor
inom ett brett materialomrade.

Alla de som frekvent brukar bear-
beta material i speciella maskiner
kommer att inse att nya SWISSCUT
ORTHO NF-X &r en idealisk, lag-av-
dunstande, hdégkvalitativ skarolja
som ocksa ar mild mot huden. Den
nyligen uppnadda flexibiliteten ar
ocksa ett supplement genom en
matbar &kning av produktionen i
forening med MOTOREX 'max-
teknologi.

Vi vill garna informera er ytterli-
gare om den nya MOTOREX ‘max-
teknologin och SWISSCUT ORTHO
skaroljor och rekommenderar er
att utfora ett praktiskt test i er fa-
brik.

MOTOREX AG
After-sales service
Postfach

CH-4901 Langenthal
Tél. ++41 (0062 919 74 74
www.motorex.com

TORNOS SA

After-sales service
Postfach

CH-2740 Moutier

Tél. ++41 (0)32 494 44 44
www.tornos.ch





