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Ladies and

Gentlemen,

For denna utgadva av DECO
Magazinet kommer Tornos special-
ister presentera en hel del nyttiga
och intressanta nyheter for att ni
skall kunna anvédnda vara produkter
pa basta satt.

| kapitlet med tips och trick visar
Stephane Carozza hur man fraser i
motoperation med hjalp av krysslid
2. Detta «enkla trick» gér det maéjligt
att frasa under extrema férhallan-
den. Som en ny option erbjuder
hogtrycksborrningen med 350 bar
en annan utmarkt I6sning som gor
det mdjligt att borra med en min.
diameter pa 0,8 mm o6ver ett djup
av 50 mm!

I serien med vara innovationer hit-
tar ni den nya versionen av DECO
13a, MULTIDECO 32/6i samt MULTI-
DECO 20/6 hp. Alla dessa produkter
har utvecklats med hansyn till de
hoéga krav som den moderna in-
dustrin staller idag. Dessutom ut-
nyttjar de effekten fran TB-DECO.

DECO-maskinerna i stekande
solsken? TORMEP gér det mdjligt
att upptacka marknaden for svar-
vade detaljer i Brasilien.
Framgangarna for detta foretag,
som ager flera DECO-maskiner, be-
visar att det inte finns nagra
granser for vad man kan prestera.

Motorex, var partner i DECO
Magazinet sedan lange, beskriver
alla detaljer for oss nar det galler
hydrauloljor. Sist men inte minst
hittar ni en global partner for
langdsvarvning: foretaget WIBE-
MO.

Som synes ar nummer 22 av DECO
Magazinet mycket innehallsrikt.
Det illustrerar perfekt TORNOS stra-
van att kontinuerligt erbjuda fler
|[6sningar som verkligen motsvarar
dagens och morgondagens krav.
Det visar ocksa viljan i var krets att
lanserainnovativa och effektiva 16s-
ningar pa marknaden for svarvade
detaljer.

Har du fragor eller kommentarer
géllande DECO Magazinet ar du
valkommen att skicka dem till fél-
jande e-mailadress:
decomag@tornos.ch.

Har du fragor eller kommentarer
gallande de tekniska artiklarna van-
tar vara specialister pa mail pa fol-
jande adress:
contact@tornos.ch.

Naturligtvis ar ni ocksa valkomna
att kontakta var agent Ehn & Land
AB, som garna hjalper till att
besvara Era fragor:
niclas.axelsson@ehnland.se.

Jag énskar er en trevlig l1asning

Pierre-Yves Kohler
Editor
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bakbearbetning (frasning)

Den exceptionella mangsidigheten med TB-DECO och DECO-maskinernas
uppbyggnad gor att anvandaren kan gora mycket smarta bearbetnings-
operationer...
| detta exempel ar frasningen av detaljen ogenomfdrbar pga detaljens
utformning samt att antalet verktyg i bakbearbetningen for DECO 10 inte
ar tillrackliga.

1. BESKRIVNING

Bakbearbetning av detalj med verktyg inspant i bakre krysslid 2

Vid franstallning av detalien nedan dr det omajligt att frésa planen och spa-
ren i ett forsta tempo. Detta beroende pa svarigheten att greppa biten.

Daremot ar det majligt att gdra svarvning och borrning som férsta tem-
po och sedan gora frasningen med detaljen inspand i subspindeln.

(M
.

| det har exemplet, kommer sparet att gdras med en cirkularfras som ar
monterad i position T21 och planen kommer att frasas med en andfras
som ar monterad i position T22.

For att gora dessa tva operationer majliga maste position T 24 (tom posi-
tion) sakerstalla att det inte sker en kollision mellan verktygen pa krysslid
1 och krysslid 2.

Frasarna positioneras med axel X2 och frasoperationerna genereras ge-
nom att flytta X4 och subspindeln.
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2. POSITIONERING AV FRASARNA OCH

SUBSPINDELN
T21 :I
A o
T22 —
T23 ”

Styrbussning

.
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0. =
Att utfora bakbearbetning (frasning)

3. VERKTYGSKATALOG

For detta exempel - 4 verktyg maste anvandas:

Vi vill podngtera att vid bearbetning med en cirkularfras eller andfras maste krysslid 2 vara i foljande position:
T24 skall ligga i linje med styrbussningen.

Detta ar varfor det ar nddvéandigt att anvanda tva fingerade verktyg i postion T24. Det forsta verktyget kom-
mer att anvandas da man arbetar med cirkularfrasen och den andra, vid arbete med andfrasen.

@

Kommentar: For punkt a) och b), ar endast X och Y geometrierna nédvandiga.

a) T24/T24
definierar positionen pa krysslid 2 for fras-
ning av sparet.

b) T60/T24
definierar positionen pa krysslid 2 for fras-
ning av planen.
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C) T70/T40 d) T72/T40

definierar positionen pa subspindeln for
frasning av sparet.

Kommentar: Avstindet mellan position T24
och T21 dr 90 mm. Foljaktligen, geometrin X4
ar 90 mm x 2 = 180 mm (diameter varde).
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definierar positionen pa subspindeln for
frasning av planen.

Kommentar: Avstandet mellan position T24
och T22 ar 60 mm. Féljaktligen, geometrin X4
ar 60 mm x 2 = 120 mm (diameter varde).
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Operation 2:2 Indexering av position T62 support 724
G1 G100 Y2=0 T62
G1 G100 X2=6 (I detta exempel, bredden mellan planen ar 6 mm).

Operation 4:3 Flytta subspindeln for att méta andfras 1772
G1 G100 X4=074=10T72

Operation 4:4 Frasa plan

Operation 2:2 Indexera position T24 support 724
G1 G100 Y2=0T24
G1 G100 X2=0

Operation 4:3 Flytta subspindeln for att méta cirkularfrasT70
G1 G100 X4=074=10T70

Operation 4:4 Frasning av sparen

Operation 1:6 Svarvning (framre) T11

Operation 1:8 Svarvning (bakre) T12

Operation 4:7 Positionering av subspindeln fér utkastning av detal;.
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Brasilien —

en underskattad partner.

| denna utgdva av DECO-magasinet vill vi hjdlpa er att
upptacka nya lander. For att gora detta besokte DECO-

magasinet foretaget Tormep i Brasilien.

Fér de av er som inte kanner till
Brasilien ar det Iatt att forvaxla dess
huvudstad Brasilia med Argentinas
(Buenos Aires). Namnet namns i
samma andetag som fotboll, kar-
neval, soldrankta strander, vackra
flickor eller indianer.

Men det tacker ocksa industri,
handel, teknologi, serviceindustrier
och jordbruk...

Det ar ett enormt land med en yta
pa over 8,5 miljoner km? och med
169 millioner invanare. Dess brut-
tonationalprodukt &kar med an-
senlig hastighet, trots att den visar
upp svagheter.
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Tormep skulle kunna passera som
ett sandkorn pa denna enorma
sydamerikanska marknad, men vi
ser ett foretag med tva produk-
tionsstéllen i staderna Campinas
och Iracemapolis, i staten Sao
Paulo. Foretaget sysselsatter 220
personer och detta ar nar brutto-
férsaliningen upp till ca 30 millioner
RS (motsvarande 13 millioner US-
dollan). Pa den brasilianska markna-
den fér bearbetning och spanav-
verkning rankas Tormep kvalitets-
massigt till en utav toppforetagen.
Deras produktion for storkunder
sasom TRW, Xerox, Robert Bosch,
Valeo, Magnetti Marelli, Arno,
Electrolux och Multibras &kar sta-
digt. Tormeps huvudkonkurrenter i
sektorn for svarvning av sma detal-
jer kan raknas pa ena handens fing-
rar, men man bér ndmna att Gver

hela landet finns det ca 500 foretag
som erbjuder liknande service, hu-
vudsakligen i sddra och sydostra
delen av Brasilien.

Hur lyckades d& Tormep sticka ut
mot alla andra féretag? “Vi aterin-
vesterade 80 % av var vinst och mo-
derniserade var maskinpark”, var
det svar vi fick av herr José Mario
Lanelli, foéretagets ordférande.
Medan en stor del av konkurren-
terna arbetar med ordinara maski-
ner letar Tormep hela tiden efter
maskiner med senaste teknologin
foratt utvecklaféretaget. Detta har
resulterat i att Tormep ar TORNOS
storsta kund i Brasilien. Foretagen
anvander sju maskiner fran det
Schweiziska foretaget, tva SAS 16.6
och fem DECO-maskiner. Man har
ocksa flera kurvstyrda svarvar som
inkdptes av foretaget for dver tret-
tio ar sedan.
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industrin och fér inhemska elek-
triska apparater. Tormep tillverkar
till exempel axlar fér Xerox kopie-
ringsmaskiner, aluminiumdetaljer
till Arno inhemska strykjarn och
axlar till komponenter fran det
franska féretaget Valeo, en stor
leverantor till bilindustrin och som
exporterar till Mexico.

Herr Lanelli har varit fértrogen med
TORNOS produkter sedan 14 ars al-
der nar han arbetade i en verkstad
for svarvning av smadetaljer. "De
var redan da kanda for sin goda kva-
litet” sager han. Med italiensk har-
stamning vaxte han upp och avslu-
tade sin tekniska utbildning. Han
skapade ett kompanjonskap med
nagra vanner och 1964 grundade
han sitt egna lilla féretag for svarv-
ning av smadetaljer, Icape, vilket
han gav upp nagra ar senare for att
agna sig helhjartat till Tormep, fo-
retaget han grundade 1966. For att
kunna gora afférer pa basta maojliga
satt deltog herr Lanelli i kurser i f6-
retagsekonomi och management
samt studerade ekonomi och eko-
nomivetenskap. Hans féretag som
ligger i “Industriparken” — ett dis-
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Brasilien —
en underskattad partner.

@

Porto Alegre

trikt i Campina — har vaxt konstant
och upptar nu en yta pa 8000 m?,
inklusive en tilloyggd yta pa 6000
m2. Med tillvaxten av staden
Campine (staden upptar 801 km?
for 968.172 innevanare) var denna
plats 6Gronmarkt till att bli bostads-
omrade, vilket tvingade foretaget
att oppna en ny fabrik vid
Iracemapolis pa en yta av 45000 m?
med en tillbyggd yta pa 6000 m2.

Idag ér Tormep en av Brasiliens sto-
ra féretag fér svarvning av smade-
talier. Man har certifierats enligt ISO
9000 och 9002 och férbereder sig
for TS, enligt Tormep kommer TS
ersatta alla andra certifierengar
gentemot biltillverkare, Tormep ar
ocksa aktiv i att skydda miljén och
uppmuntrar atervinning av indus-
triavfall. "Allt hamtas tillsammans
och skickas till atervinning eller be-
handling.” For att gdra detta anlitar
vi specialistféretag som sorterar de
kemiska elementen och utfor
ldmplig hantering, talade herr
Lanelli om fér oss.

Det faktum att féretagetliggeriett
av de storsta landerna skyddar det
naturligtvis inte fran attacker fran
de hundratals mindre brasilianska
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bearbetningsforetagen som pres-
sar ner priserna med malsattning-
en att fa marknaden ur balans. Mot
denna bakgrund var TORNOS-ma-
skinerna av stor hjalp for Tormep.
Forutom garanterat hogkvalitativa
detaljer ger de stérre flexibilitet
och &kar produktonshastigheten
vasentligt. “Med en TORNOS-ma-
skin kunde vi minska produktions-
tiden med upp till 40%.” Maskin-
erna som tillverkats i Moutier gjor-
de det mojligt for oss att ga vidare
med komplett produktion av en
detali och med mycket kortare
stalltider. Darigenom kunde vi ga-
rantera storskalig och snabbare
produktion vilket i sin tur aterspe-
glas i priset och ledtiderna och
motsvarar vara kunders Just-In-
Time-policy. En annan férdel &r den
héga graden av repeterbarhet med
stora antal matningar for att moéta
kundernas krav som spritt sig éver
varlden.

Programmering av TORNOS-maski-
nerna utfors ocksa av alla Tormep-
teknikerna. Herr Ocimar Mariano da
Silva, foretagets produktionsleda-
re, forklarar att “TB-DECO mjukvara
betyder att maskinprogramme-
ringen kan utféras pa en extern PC
bort fran maskinen och goér det
mojligt for oss att utfora virtuella
produktionssimuleringar sasom”.

Walcemir Gomes Ribeiro, en fore-
tagstekniker, summerar i en me-
ning vad TORNOS-konceptet har
kommit att betyda fér honom:
“Den som ar kapabel att bygga sa-
dana hdgutvecklade maskiner kan
inte tillata sig att gldmma nagon-
ting. Det ar mycket svart att géra
misstag och programmerings-
sakerheten ar mycket hog”.

Herr Riveiro larde sig hur man an-
vander en TORNOS-maskin av en
tekniker fran Moutier. Emellertid
saknar han programmeringsutbild-
ning - “jag har lart mig allt sjalv” sa-
ger han.

Forutom undersokningar om att
Oka produktiviteten pa utférda de-
taljer investerar Tormep ocksa i att
rationalisera produktionen genom
att uppmuntrakreativiteten hos sin
personal. De introducerade ett nytt
"utférande”-projekt som uppmun-
trar anstallda att Iamna och prova
ut nya idéer. De &r ocksa engagera-
de i ett vinstdelningssystem och
drar nytta av en vanlig atomosfar
med ledningen. Néstan 90 % av de
anstallda ar tekniker som har ge-
nomagatt praktisk och teoretisk ut-
bildning hos Tormep och da med
utbildning som hallits av maskinle-
verantdérerna.



Genom att tillampa denna strategi
var Tormep framgangsrik med att
overvinna svarigheterna pa den
brasilianska marknaden vilken traf-
fades svart av rationaliseringen av
elektriciteten som framtvingades
av regeringen forra aret (lyckligtvis
ar detta nu ett minne blott). Man
kunde ocksa klara den argentinska
krisen och nedskrivningen av valu-
tan Real mot dollarn. Foéretagets
bruttoférsaljning i Real gick upp

med 30 % jamfort med forsaljining-
en for fyra ar sedan. Problemet &r
emellertid att deflationen av dol-
larn kraftigt bromsar importen av
nya maskiner. Herr Lanelli férklara-
de att "for fyra ar sedan da en dol-
lar var vard 1 Real och 20 Centavos
Okade var bruttofdrsalining till 22
millioner Real vilket motsvarar ett
varde pa 20 millioner dollar. | ar skall
Vi uppna en omsattning av 30 milli-
oner real vilket motsvarar ett varde
av 13 millioner dollar vilket ger en
vaxlingskurs pa 2 real 50 Centavos.
Svarigheterna med att uppratthalla
maskinimporten ar latta att se”.

Trots allt investerade Tormep 2,4
millioner US-dollar mellan januari
2001 och april 2002 genom att kdpa
in maskiner for Campinas-fabriken
och ytterligare 1,4 millioner US-dol-
lar for att utrusta Iracemapolis-fa-
briken. For att kunna 6ka avkast-
ningen fran starka valutor samt att
investera i ny fabrik och maskinell
utrustning tittar nu Tormep pa nya
horisonter - namligen export.
|déen ar att erbjuda svarvade sma-
detaljer till kunder i Mexico och
USA.

Precimac

Precimac Comeércio e Represen-
tacao de Maqguinas de Precisao
Ltda ar TORNOS agent i Brasilien.
Lett av schweizaren Hans Peter
Jaggi som har stor erfarenhet
av maskinsektorn har Precimac
arbetat for TORNOS sedan starten
1994. Forutom Tormep, salier
Precimac TORNOS-maskiner till
manga andra brasilianska foretag
sasom Autocam do  Brasil
Usinagem Ltda., Parker Hannifin
Industria e Comercio Ltda och
Conexao Sistemas de Protese
Ltda etc...

I Brasilien anvands TORNOS-ma-
skinerna i huvudsak inom bil- och
elektronikindustrin, dental- och
medicinindustrin, ortopediska in-
dustrin, flygindustrin och dven
inom forpackningsindustrin.

Enligt herr Lanelli ger den lokala
agenten en bra och effektiv ser-
vice. Den lokala agenten herr
Hans Peter Jaggi forstar kundens
problem och utarbetar [6sningar
snabbt och effektivt for sina kun-
ders rakning.

EP

TORKEARIS MECARICE,
DE FREGBAD LTDA.
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MOTOREX-
laboratoriet utfér
atskilliga
véardefulla
analyser at sina
industrikunder.
Dessutom ar
dessa helt gratis.

Hydraulik innebar dverforing av energi och signaler i flytande form. Den over-
for kraften och effekten for uppstart, styrning och rorelse. | de flesta fallen an-
vands komprimerade, mineraloljebaserade eller syntetiska vatskor. Emellertid
anvands dessa system mer och mer sallan for moderna svarvautomater; tren-
den ar att kraven okar alltmer pa sadana maskiner och vi skall nu belysa ndgra

viktiga punkter.

Smorjningsprincipen ar den att tva rorliga ytor maste separeras fran varandra med en smorjfilm
inom ett specifikt temperaturomrdde. | detta sammanhang ar kraven pa hydraulvatskan och dess
huvuduppgifter foljande:

0 Forhindra  slitage, korrosion,
punktangrepp (séndersmulning
av elementdra delar utmed ma-
terialytan), oxidering och rost.

[] Egenskapernas stabilitet — dessa
maste garanteras Over langsta
majliga tid.
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0 Férmaga att bibehdlla smuts i
temporar indragning och sedan
avldagsna det - med samma
tilldmpning pa vatten absorption
(EPD tillsatser).

0 Bekvamlighet — vatskan far inte
skumma och maste vara kompa-
tibel med de flesta vanliga tat-
ningsmaterialen.

O Miljovanligt (ex. bio-nedbrytbart
f&r MOTOREX OEKOSYNT).

Vid bearbetning ar temperaturen
mycket 1&g, Stick-Slip-tillsatser ga-
ranterar mjuk rorelse.



Lat oss
betrakta
nagra av huvud-
punkterna:

1) Férhindra slitage

Nar maskindelar gnider mot varan-
dra orsakar detta att en smorjme-
delsfilm bildas. Denna film maste
uppna en viss tjocklek sa att de tva
metallytorna ar tillrackligt separera-
de. Férutom hastigheten ar denna
film framfér allt beroende av visko-
siteten, temperaturen och aktuell
belastning.

Det séger sig sjalvt att det inte all-
tid &r majligt att undvika vissa ofér-
delaktiga produktionskombinatio-
ner, sasom overbelastningar, hdga
temperaturer och ldga hastigheter.
Detta kan vara upphouv till att olika
metaller kommer i kontakt. Nagra
oliekomponenter ar darfor av av-
gbrande betydelse. Tillsatserna ge-
nererar en kemisk reaktion med
metallytan, varvid skyddslager bil-
das. HLP-oljorna har sadana tillsat-
ser (exempelvis MOTOREX COREX
HLP ISO 2 - 680).

2) Oljornas anvandbarhet

Brilliant: hydraulvatskor for manga
applikationsomraden.

Storsta férdelen med hydrauloljor
som ar avsedda for flera applika-
tionsomraden ar att dessa vatskor
alltid har samma erforderliga visko-
sitet, oavsett omgivnings-tempe-
raturen. Detta uppnas genom "vis-
kositetsindexkompensationer” (till-
satser). FOr svarvning av sma detal-
jer och med hansyn till att svarvar
inte nddvandigtvis arbetar 24 tim-

Metall friktion

/(L

N\

Torr
friktion

Friktionskoefficient y —>

Mixad
friktion

Medel
forslitning

Hydrodynamisk

vy
RS

Glidhastighet=v ———>

Fn = Normal kraft/tryck

d = test stracka

Stribeck-kurvan visar den relevanta friktionen och

slitagevarden.

mar om dygnet, paverkar stilles-
tands tiderna definitivt maskinens
och hydraulsystemens termiska
forhallande.

Det faktum att vatskorna kan appli-
ceras pa flera anvandningsomra-
den férenklar ocksa lagerhalining
och minimerar risken for forvaxling
och leder déarmed till en betydande
reducering av kapitalbindning (ex.
MOTOREX COREX EP IV).

3) Idealiskt: regelbundna kon-
troller

Stillestands tiderna ar ett viktigt kri-
terium nar man skall besluta om vil-
ken hydraulvatska som skall anvan-
das. Oljans exakta tillstand och dess
majlighet att bibehalla sina egen-
skaper kan bara faststallas genom
mycket noggranna analyser.

MOTOREX ar fullt utrustade for
denna uppgift. | sitt specialistlabo-
ratorium analyserar féretaget hy-
draulvatskans relevanta egenska-

per. Laboratoriet kan ocksa analyse-
raen del blandningar med andraol-
jor och upptéacka mikropartiklar av
metall. MOTOREX kundservice kan
tyda resultaten och ge er profes-
sionella rad.

Kontakta garna MOTOREX experter
pa nedanstaende adress om ni &n-
skar mer information om hydrau-
[oljor:

MOTOREX AG LANGENTHAL
Kundendienst

Postfach

CH-4901 Langenthal

Eller sand oss ett e-mail:
motorex@motorex.ch

Ni dr ocksa vialkomna att kon-
takta Magnus Wahlquist pa Ehn
& Land AB,

08 - 635 34 50.

22 / DECO-MAGAZINE 3/2002

P

,, _
Z
@ZNE/

Dossier

Editorial

Forum

Interview

News

Presentation

Technical

Fil




RERor” Nyhete

optioner

Med detta nummer kommer du att upptacka den extremt
hdga potentialen vid hégtrycksborrning med 350 bar samt
ytterligare tva optioner for att maximera DECO-maskinernas
kapacitet.

Kundapplikation

Denna specifika applikation har dnnu inte fatt nagot optionsnummer.
En utrustning fér hdgtrycksborrning med 350 bar - vilken enorm kraft!

@

Applikation

Att borra hal med mindre diameter
an 1,2 mm i mycket kradvande ma-
terial (exempelvis titan eller rost-
fritt stal) ar nu maojligt samtidigt
som hog kvalitet och bibehallen mi-
nimal avdrift garanteras!

Inom atskilliga verksamhetsomra-
den kraver man att kunna utféra
allt mer exakta och komplexa de-
taljer. Kraven som stalls pa mas-
kintillverkarna blir mer och mer
komplexa. Fornyelsearbetet hos
TORNOQOS, som levererar kundspeci-
fika l6sningar, slutar aldrig. Speciellt
inom den medicinska sektorn pa-
gar utveckling av bio-kompatibla
substanser.

Systemet for hogtrycksborrning
som TORNOS marknadsfort sedan
1998 medgav inte borrning av hal
med en diameter under 1,2 mm pa
grund av brist pa tryck (kraft).
Faktum é&r att den utrustningen
bara kom upp i ett maximalt tryck
pa 140 bar.
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Idag klarar det nya systemet 350
bar! Tack vare ett flertal praktiska
tester kunde vi visa att det var méj-
ligt att borra hal med en diameter
pa 0,8 mm och ett djup pa 50 mm
i de mest kradvande materialen.

Dessa resultat uppnas genom att
anvanda specialborrar och kon-
stant kylning av verktyget, de mi-
kroskopiska borrspanorna matas ut
omedelbart genom komprimerad
olja.

Den hér nya utrustningen, som ar
ett resultat av atskilliga tester och
studier finns nu tillganglig for alla
DECO-maskiner och visar tydligt
TORNOS intention att standigt er-
bjuda Iésningar sa att TORNOS-kun-
derna kan ga ett steg framat och
verkligen ha nytta av sin DECO!

2 0.85

Kommentarer

Speciell omsorg maste agnas till
prepareringen av ganghalet, visko-
siteten och temperaturen pa oljan.
Kylvatskans flodeshastighet maste
vara konstant. Att anvanda en olje-
kylare (option 5460) rekommende-
ras.

Denna utrustning kraver option
5017 (interface med periferiutrus-
ting)

Kompabilitet
Alla DECO-maskiner

Tekniska data

- enhet oberoende av maskin

- 80 liters tank

- motordriven pump, 5 cm?

- utmatningstryck 350 bar

- 0.15 forfilter och 0.025 mm ut-
loppsfilter

- returpump

- nivakontroll

- avpassad flodeshastighet och
tryck

- min. borrdiameter 0.8 mm

20.8

28

50

Det dar nu majligt att fardigbearbe-
ta mer och mer komplexa detaljer
och bemastra hela bearbetnings-
processen, priserna och ledtiderna.

Resultat

- borrade material: rostfritt stal 303, 316L

och titan.

- borrverktyg, dia. 0.8 mm med oljehal

- borrdjup 50 mm ( 62 x diameter)

- materialrotation: 10,000 rpm

- svarvmatning: 0.002 mm

- medelavdrift vid 50 mm langd:
0.05/0.1 mm



Option 5255

20 bars pump med tre oberoende utlopp.

Applikation

Denna utrustning ar avsedd for an-
vandning av verktyg med invandig
smorjning. De tre utloppen gor att
bearbetningskapaciteten har okat
avsevart.

Dessa verktyg kan nu anvandas
bade for vanliga operationer och
motoperationer! Var och en av de
tre utloppen kan aktiveras eller in-

Option 0950

aktiveras oberoende av detaljpro-
grammet.

Denna option majliggdr ocksa en
oOkning av oljevolymen och dess flo-
deshastighet, darmed garanteras
en 6kad kylning av bearbetnings-
omradet och en battre spanevaku-
ering.

Kommentarer

Denna enhet ar identisk med op-
tion 5250 men inkluderar ocksa tre
ventiler for att forena smorjmed-
lets utloppspositioner pa fronten-
heten eller pa bakbearbetningssta-
tionen.

Optionen kan inte monteras samti-
digt med option 5250 eller 5252
(konventionell 30 bars pump) och
erfordrar option 5017 (interface
med kringutrustning).

Kompabilitet
DECO 13a, 13b and 13bi

Tekniska data
- extra 60 liters tank

- kontroller f&ér M-funktioner var
och en av utgangarna

- utrustningen kan levereras fran
lager; en TORNOS-tekniker utfoér
garna arbetet.

Latt spanntryck pa huvudspindeln.

Applikation

Denna utrustning ar avsedd att er-
satta huvudspindelns fastspan-
ningssystem med ett latt och jus-
terbart fastspanningssystem.

Detta gor det magjligt att avpassa
fastspanningskraften till stangma-
terialet. En stdng med mycket hog
kvalitet (ex. Ra 0.1) kan nu spannas
fast utan att det blir marken.

En speciell profilerad stang (ex.
rafflad) kan ocksa spannas fast utan
att profilerna deformeras eller
klams sénder.

Utrustningen gor det ocksa maéjligt
for operatéren att bemastra fin
fastspanning vid anvandning av
mycket tunnvaggiga ror.

Kommentarer

Denna optioninkluderar en sats fja-
derbrickor och tillhérande verktyg
for att montera enheten.

Anvandning av denna utrustning
betyder att det inte langre ar moj-
ligt att uppna max. fastspannings-
kraft pa 650 daN.

Instdlining av den verkliga fast-
spanningskraften bestams av ope-

ratdren - det finns ingen automa-
tisk styrenhet for att valja fastspan-
ningskraft.

Kompabilitet
DECO 13a, 13b och 13bi.

Tekniska data

- permanent installbar kraft
- max. kraft 460 daN
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" DECO 133

; Forandringar for 2002

Forsdljningen av DECO 13a-maskinerna har stadigt 6kat. Sedan lanse-
ringenislutetav 1999, har forsaljningen kontinuerligt 6kat och idag finns
manga kunder med mer an en maskin.

@

Idag finns den stdrsta efterfragan
av maskiner inom svarvning av sma
detaljer i diameter omradet 13/16
mm. DECO 13a har med dess flexi-
bla uppbyggnad och kinematik,
majlighet att moéta marknadens
behov och krav. Maskinen har blivit
specialiserad for vissa omraden och
med anledning av detta har speci-
ella optioner tagits fram (t ex inom
VVS- och medicinindustrin).
TORNOS erbjuder med DECO 13aen
komplett modular 16sning som
standigt uppgraderas och forfinas.
Tex sa finns inom snar framtid TB-
DECO version 6.00 for forsaljning.
TORNOS stravar alltid att alla nya op-
tioner skall kunna eftermonteras
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pasamtliga DECO 13 maskiner, dven
fér de som slapptes 1999.

DECO 13a kan fas i en enklare ver-
sion och kallas da DECO 13bi. Den
nya DECO 13a presenterades for
forsta gangen pa SIAMS-massan,
som hélls i maj detta ar. Samtlig ut-

<]
o

rustning som finns fér DECO 13 ar
ocksa kompatibel fér DECO 13a.

Nastan 600 stycken DECO 13 maski-
ner har installerats sedan 1999.
Denna framgang gor att vi pa
TORNOS naturligtvis kanner oss sti-
mulerade att foérbattra och vidare-
utveckla denna maskin &n mer. De
tekniska férbattringarna marks of-
tast inte, men daremot marks de
daremot dd man jamfor maskiner-
nas effektivitet.

Lat oss titta pd nagra av fordn-
dringarna vi gjort:

Inkapsling

Den nya versionen har forbattrat
varme stabiliteten da luft cirkulerar
i elskapet samt dven att maskin-
rummet ar betydligt battre tatat
tex vid borring med hogt tryck el-
ler vid annan bearbetning da olja
kastas runt i maskinrummet.

@10
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Tatning

Skyddskapan har omkonstruerats
for att ge battre tatning.

Z1 drivnhing

Drivningen fér Z1 har férbattrats
och dédrmed blivit starkare. | och
med defdrandringar som gjorts tas
stotar upp béttre, drivningen har
blivit slitstarkare och installering av
drivningen har dven férenklats.

Y4-axel

Tack vare en fjader sa avlastas kul-
skruven pa Y4-axeln och medfor

fal_

darmed en minskad forslitning och
Okad livslangd pa kulskruven.

Ovannamnda férbattringar har
aven gjort maskinen annu tystare.

Fanuc 16i TB kontroll

Den nya generationen av Fanuc-se-
rie har markbart forbattrat driv-
ningen och kontrollen: Okningen
av minnet till 64 000 bitar gor att
allt mer avancerande detaljer kan
tillverkas. De nya spindel- och axel-
motorerna har forbattrats, och gor
att huvud- och subspindeln roterar
med ett max varvtal av 10000
varv/min (Den aldre versionen kla-
rade 12000 varv/minut, men i
praktiken inte tillfredstallande éver
9000 varv/min). Stop och indexe-
ring ar mer noggrant nu och mo-
tordimensionerna ar minskade
med 23 %, medan vridmomentet
har 6kat med 20 % samt alla ampli-
fier dimensioner ar 20% mindre.

Fanuc garanterar aven battre ro-
tationsstabilitet och acceleration,
samt battre tatning.

I praktiken medfdr en reduktion av
kablar att underhalls- och serviceti-
derna minskar samt att driftssaker-
heten ocksa okar.

Med start under varen 2003 kom-
mer ett nytt magasin, SBF-216
att utrusta DECO 13a maskinerna.
Magasinet kommer att styras via

ta Ehn & Land eller:

maskinen.
Detta magasin kommer att varaen ~ TORNOS
variant av det magasin som pre-  Customer Services

senterades vid SIMODEC-massan i Tel 0041 32 494-4444

DECO 13a och dess 10 axlar

DECO 13a har 10 stycken numeriska axlar (+ 2 C-axlar). Vi vill visa
vad detta innefattar, men endast foér en axel:

0 en slid

[ styrskenor

[0 en mekanisk mobil enhet (huvud- eller motspindel, verktygs
system ....)

[0 drivning (spindelrotation eller verktygsrotation)

00 kulskruv

[ axelmotor

0 forflyttning, positionering, synkronisering...

Allt detta multiplicerat med 10 st likadana axlar!

b

mars i ar, namligen SBF-532 (anpas-
sad for DECO 20a och DECO 26a).

Vill du ha mer information om det-
ta nya magasin? Var vanlig kontak-
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Efterlysning av en global partner
for svarvning av smadetaljer...

| den har artikeln fortsatter vi med serien dar vi presenterar foretag som ar
duktiga pa svarvning av smadetaljer. For detta andamal besokte var journa-
list Wibemo-fabriken i Rebeuvelier.

<@

Om man tar en liten avstickare
ldngs en smal landsvag dyker pléts-
ligt en liten by upp i Jura-regionen,
helt inbaddad bland angar. Efter att
ha akt igenom denna pittoreska,
soldrankta by snubblar man 6éver
foretagets ultramoderna byggna-
der - vilken kontrast!

Vivalkomnades av herr Liechti, som
ar chef pa kundservice. Han borja-
de var intervju med att papeka att
foretaget inte var nagon verktyg-
sleverantdr utan snarare en specia-
list pa ldmpliga kundldsningar.
Wibemo ar en komplett leverantdr
som férfogar dver ett omfattande
produktomrade. Manga kunder
betraktar fabriken som ett decen-
traliserat inkdpscenter och det
med ratta.

Foretaget svarar mot de mest kra-
vande behoven inom féljande om-
raden: hardmetallmejslar med |16d-
da insatser som tillverkas av foreta-
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Den nya ultra-moderna Wiberno-fabriken, som ligger i det 6ppna landskapet.

get; fastanordningar, styrbuss-
ningar och chuckar, utrustning fér
stangmatare, paforare, kabelfasten
etc. Foretaget tillverkar ocksa
Schaublin-hylsor, verktygshallare,
centrerings-, borr-, gang- och
gangskarningsverktyg... (inklusi-
ve de specifika for DECO).

Foretaget har ocksa ett omfattan-
de program med skarverktyg pa
lager och kan leverera alla typer
av specifika detaljer pa begaran.
Lettringsverktyg och diamantslip-
skivor kompletterar detta omrade.

Vi kom snart underfund med att
Wiberno bade ar detaljist och till-
verkare och kan leverera allt som
galler skarverktyg, fastutrustning-
ar, utrustningar och reservdelar fér
stdngmatare och aldre kurvstyrda
svarvar.

Som herr Thierry Bendit, vd. for fo-
retaget, papekade sa styrs foreta-
get av ett 6vergripande koncept:
“Cenom att kombinera var egen
produktion med andra tillverkares
kan vi erbjuda ett brett och kom-
plett program sa att vara kunder
verkligen kan dra nytta av de stora
férdelarna i form av enkelhet och
teknisk expertis...

For att ga ytterligare ett steg beto-
nade herr Liechti att féretagets
starka sidor var: “ett stort lager,
korta ledtider, utmarkt teknisk
kunskap och extrem flexibilitet i att
hantera affarer, till den grad att ett
flertal industrier for svarvning av
smadetaljer anser oss som sin in-
kdépsavdelning”. Pa fragan om
forhallandet kvalitet-pris medgav
vara vardar stolt att Wibemos priser
var konkurrenskraftiga over hela
Schweiz och generellt intressanta i
andra lander.

Trots en metod som kan anses som
en aterfdrsaljares har Wibemo ock-
sa betydande teknisk expertis och
ett vidstrackt omrade med innova-
tiva produkter.

Inom hardmetallsektorn, till exem-
pel, ar ett av de aterkommande
problemen det verkliga behovet att
ha hardmetallkvaliteter som med-
ger perfekt bearbetning av sadana
metaller som mjukt stal, och for att
utféra specialkérningar som kraver
bearbetning av koppar och brons.



For att gora det majligt fér deras
kunder att dra nytta av l6sningar
som konsekvent finjusteras efter
deras behov, har Wibemo utvecklat
nara relationer med den nya kvali-
téns kolproducenter. Detta fér att
komma ifran problemen med ska-
reggarna. Detta problem som ar
féknippat med sammansmaltning
av vissa kopparlegeringskompo-
nenter och kol ar kant av alla i bran-
schen, men éar fortfarande tyvarr
inte 16st. De nya kolversionerna
som foretaget saljer forhindrar
detta problem helt och hallet (se
testresultat nedan).

el
Vid tidpunkten f0
de tester som
anade.

Med samma omsorg om att vilja
hjdlpa sina kunder marknadsfér
man ett magasin foér stanger for
svarvning av smadetalier och som
producerats av en lokal tillverkare.
Wibemo ar exklusiv aterforsaljare
fér denna produkt éver hela varl-
den. Knappt 100 kunder nyttjar re-
dan denna... Konstruerad for att
assistera vid laddning, hantering
och lagring av stanger som vager
upp till 2 ton finns denna utrust-
ning i tre alternativ for tva boxar,
fyra boxar eller annu stérre am-
nen... Dessutom kan dessa banor
latt hanteras av en enda person.

Wibemo ar aktiva Gver hela vérlden.
Nar man fragar om effekternaav de
senaste marknadstrenderna erkan-
ner foretagets chefer att de fak-
tiskt paverkades, men det var tack
vare det extremt breda produkt-
programmet som man kunde
mota situationen. Nagra sektorer
gar mycket bra sasom medicin-, ur-
makeri- och bilsektorn. Kraven ar
utan tvivel mycket hardare an tidi-
gare eftersom marknaden blivit
svarare. Herr Liechti bekraftade:
"Problemen ar mer komplexa och
de tekniska kraven é&r fler eftersom
féretagen som ar i branschen idag
producerar mer komplexa detalier
vilket betyder att vi ocksa maste an-
passa oss till dessa”...

Foretaget ar en leverantdr som till-
handahaller specialist rad som man
inte kan hitta ndgon annanstans.

Vid behov forses kunderna med en
betydande méngd teknisk kun-
skap. Kundserviceavdelningen be-
soker kunder vid behov och tester
kan ocksa utféras hos dessa.

Féretaget Wibemo
idag

Grundat ar 1967

15 anstallda
Forsalining: 4 miljoner
CHF

Marknader: Schweiz
55 %

Export: Europa, Taiwan,
Indien, Japan, USA,
Mexico, etc..

Nuvarande fabrik
byggd 1999-2000

De senaste 5 aren: byte
fran ett familjestyrt fo-
retag till ett litet och
medelstort féretag

Wibemo SA

CH- 2832 Rebeuvelier

Tel : 032 436 10 50

Fax : 032 436 10 55
e-mail : wibemo@span.ch
site internet : wibemo.ch
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Presentation av de senaste nyheterna

TORNOS presenterade under EMO 2001 ett helt nytt koncept for NC-styrda
flerspindliga maskiner — en “all-in-one” svarv (maskin, integrerad stanglad-
dare, universell spantransportér) namligen MuLriDECO 32/6i.

MuLtIDECO 32/6i

Den férsta visningen av maski-
nen foljdes kort darefter av sjalva”
frislappandet “ av maskinen, och da
med en ny inkapsling av maskinen.
Detta for att férenkla tilltradet till
maskinen samt generellt under-
latta arbetet med maskinen.
Maskinen har skjutdorrar pa sidan
for komplett avlagsning av topp
sektionen. Justering av kylvatske-
flodet sker utanfér maskinen.
Forflyttning av sub-spindeln kon-
trolleras via en sakerhetsanord-
ning, darigenom kortas dotiderna
med resultatet en hdgre produkti-
vitet. En ny sub-spindel med hy-
draulisk styrning ger optimal in-
spanning.
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Ytterliggare en krysslid mdjliggér
kontursvarvning. Tack vare kon-
trollpaneler pa bada sidorna om
maskinen kan operatdren kdra ma-
skinen fran bada sidor vilket under-
lattar riggning etc. Fanuc 16i TB
numeriska styrning har en hdgre
prestanda samt Alpha i styrningen
ar mer kraftfull och kompakt.

Vid konstruktionen av denna nya
maskingeneration, lyssnade TORNOS
mycket pa vad anvandarna av ma-
skinerna tyckte och vilka erfaren-
heter de hade. Detta for att dka
anvandarvanligheten annu mera.

En av de allra stérsta Gnskemalen
idag inom produktion &r nog-
grannhet och precision. Tack vare
kylning av spindlarna med kylvatska
stabiliseras maskinen mycket fort
och temperaturvariationerna kan
nu kontrolleras. Precisionen har
darmed dramatiskt forbattrats.

4;
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MuLTIDECO 20/6

Den forsta NC-styrda flerspindel maskinen med en produktionshas-

tighet som kan jamforas
fram av TORNOS — namli
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med de kurvstyrda maskinerna har nu tagits
gen flerspindliga maskinen

News

MuLtiDECO 20/6 hp (high productivity).

33 st. detalier/min.

SChweiziska féretag har tidigare
inte lyckats att kombinera hdg pro-
duktivitet med hdég komplexitet.
Tack vare TB-DECO kan nu detaljer
med en hég komplexitet och i en
produktionstakt som aldrig tidiga-
re skadats tillverkas.

Tack vare hart arbete pa utveck-
lingsavdelningen pa TORNOS SA kan
nu profilsvarvning goéras och detta
anda med en tillverkningstakt som
liknar de kurvstyrda flerspindliga
maskinerna.

Diverse modifieringar och uppfin-
ningar har aven medfért en hogre
acceleration och forflyttningshas-
tighet pa axlarna och darmed en
kortare improduktiv tid.

Maskinen togs fram for att battre
tillgodose marknadens allt hogre
stallda krav, dar allt mer avancerade
detaljer skall tillverkas till lagre kost-
nader. Den kan bearbeta detaljer pa
upp till 24 mm med en maxlangd
pa 40 mm och detta med en pro-

M12 x1

i LI
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duktionstakt pa hela 30-45 detal-
jer/minut, beroende pa detaliens
komplexitet.

MuLTiDECO 20/6hp bygger pa sam-
ma framgangsrika koncept som
DECO-maskinerna:  programme-
ring under koérning, den stora
mangsidigheten, dess hdga pro-
duktivitet och driftsékerhet. Till
detta skall dven den mekaniska
uppbyggnaden I&ggas till som gor
att maskinen klarar hdég precision.
Med MulmiDECO sortimentet kan
TORNOS erbjuda moderna och
hdgpresterande maskiner och dar-
med ge sina kunder majligheten
att utmana den moderna indus-
trins krav med entusiasm.

l|dag anvander manga ledande
foretag i varlden MuLnDECO-
maskiner, tex Berger i Tyskland
fér att ndmna nagon... >
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...Idag anvander manga ledande

foretag i varlden
MuLmDECO-maskiner, tex Berger |
Tyskland fér att namna nagon.

Berger grundades 1955 och ar idag ett internationellt foretag med ca 1300 an-
stallda. Huvudkontoret finns i Memmingen, Tyskland och Bergers produktion i
Europa finns i Ummendorf och Ottobeuren. Andra produktionsenheter som
startats finns i Canada, USA och Schweiz. Berger exporterar idag produkter till
USA, Mexica och lander inom Europa.

M. Jaquier och M. Berger

Berger ar en exklusiv leverantor.
Foretaget producerar sma, hog-
kvalitativa svarvdetalier med hog
precision och med en diameter pa
4-52 mm och en langd upp till
220 mm. Detaljerna som tillverkas
anvands inom elektronik, medicin-
ska och pharmaceutiska sektorn,
men framforallt inom bilindustrin.
Materialen som bearbetas ar rost-
fritt, Cr-stal, massing, aluminium
och koppar.

Bergers stora styrka ar deras maj-
lighet att serva deras affarspartners
och snabbt stadlla om och tillgo-
dose deras krav och &nskemal.
Produktionen genomgar flera
steg: det forsta steget ar deltagan-
det vid utvecklingen av produkter,
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och déarefter framtagandet och ut-
vecklingen av tillverknings proces-
sen.

Foretaget gor en prototyp, sa att
de sedan kan gora en for-serie. Gar
for-serien bra kan en full-serie star-
ta dar kvalitetskontroll genomfoérs
pa alla detaljer innan de lamnar fa-
briken. Inga detaljer med fel eller
som inte ar fullt fardiga lamnar fa-
briken.

Berger ar en hovleverantor till
tillbehoérsindustrin.  Féretaget ar
godkand leverantor till flera kanda
foéretag sasom: Bosch, Siemens,
Daimler, Ford, General Motors och
manga fler.

Maskinparken bestar idag av ca 700
maskiner av olika typer - allt ifran
en- och flerspindliga maskiner till
transfer- och slipmaskiner. Berger
har 86 stycken kurvstyrda fler-
spindliga TORNOS-maskiner. Fore-
taget kopte deras forsta Muir-
DECO-maskin pa hésten 1999 och i
juni 2002 har man inte mindre an
17 stycken maskiner. Berger har
dessutom alldeles nyligen skrivit
under en order pa ytterliggare ett
antal maskiner. Berger & TORNOS
storsta kund vad gaéller flerspindli-
ga maskiner i Europa.

TORNOS &r ocksa den stdrsta leve-
rantdren av maskiner till foretaget
Berger.

F&r mer information
om MuLtiDECO, kontakta
Niclas Axelsson

pad Ehn & Land AB

tel 08-635 34 50



