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Ledare

TORNOS STAR INTE STILL!

Visste du att Tornos arligen avsatter ungefar 5-6% av
sin omsattning till R&D. Detta har resulterat i inte
mindre &n 5 nya maskiner under det senaste 18
manaderna! Men det ar bara borjan! Flera enspind-
liga svarvar och flerspindliga doto ar pa gang med
den senaste tekniken inom tillverkning av sma preci-
sionsdetaljer. Men det &r inte bara maskinerna som
ar nya utan aven mjukvarorna och 6vrig periferiut-
rustning! Eller vad sags om féljande axplock: Vilken
annan leverantér kan erbjuda en hdégflexibel pro-
grammeringsmjukvara som TB-DECO ADV tillsamm-
mans med vanlig och rak ISO inmatning? Utan
nagra forbehall! Eller marknadens mest sofistikerade
palettiseringsutrustning fér flerspindliga svarvar?
Eller en svarv med en precision pa £1p! Listan kan
goras mycket lang pa utvecklingar fran denna
Schweiziska innovatér!

Vill du ta del av dessa innovationer ? Borja da med
att lasa detta nummer av DECO Magazinet och hor
garna av er om ni onskar mer information! Nasta
steg for att fa ta del av Tornos maskinutvecklingar

Baste DECO Magazinlasare,
Det 4r med stolthet man i detta nummer kan ldsa om flera nyheter fran Tornos, som verkligen kan lyfta er
produktion och gora svensk industri annu mer konkurrenskraftig! Sjalvklart galler det har att vi ar lyhorda

och reagerar snabbare dn vara konkurrenter och anammar det nya sa att vi kan behalla det férsprang som ar

sa viktigt for att befasta var position som ett av varldens mest hégteknologiska industrilander!

kan vara att besdka oss pa Tekniska Massan i
Stockholm i borjan av oktober fér da kan vi stolt pre-
sentera DECO 8sp i var monter!

Men innan dess ar det extra kul att fa pusha for
nagot som dr sig likt — Tornos Golf Open i Sverige!
Detta ar firar vi 10-ars jubileum och tavlingen gér
av stapeln den 5 september utanfor Grénna pa
Véstanas golfbana! Med dessa slutord vill jag halsa
er alla valkomna till en fin sensommar tradition,
ja visst ja lite forandring blev det visst har ocksa —
tavlingen gar ju i en héstmanad...val mott!

Olov Karlsén
Produktchef
olov.karlsen@ehnland.se
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APOLLO PASSAR INTE LANGRE...

och till sist kommer stélden av rymden snart att sldppas fri for allmanheten!

6 DECO MAGAZINE

Symbolen fér en era — ett namn ar férenat med star-
ka varderingar som gar ut Over en produkt. Det
representerar en hel del, bade nar det galler foreta-
get och dess kunder. Men trots detta maste man
ibland veta nar det ar dags att ga vidare och riskera
overraskningar! Ledningen hos Tornos beslutade sig
for att andra pa saker och ting pd de valkanda
DECO-maskinerna ... en andring som var redaktion
bara maste fa veta mer om! Ett mote arrangerades
med ledningen for affarsenheterna, herrarna Cancer
och Nef och med herr Kohler som ar marknadschef.
Nar jag ndrmade mig motet fragade jag mig vilka
nyheter som vantade mig. | métesrummet noterade
jag nagra paneler som sag ut att visa alternativa pre-
sentationer av maskiner. Min nyfikenhet var vackt,
jag beslutade att ga rakt pa sak.

DECO Magazinet: Hej mina herrar. Kommer det
att bli namnandringar hos Tornos?

PYK: Mer an att andra namnet — vi talar hellre om en
andring av policyn nar det géller varumarken och

Photo: NASA

féretagsnamn. Vi ténker inte dépa om de drygt 5000
DECO och MutmDECO-maskiner som redan finns
installerade. Vi gjorde en revision och planerar en
genomgang av var globala bolagsidentitet. Vi vill for-
starka var image som en innovator pa marknaden —
och darigenom starka Tornos position! Den ofran-
komliga konsekvensen av detta beslut ar att Tornos
logga och varumérke kommer att uppgraderas.
Loggan “Tornos-Technologies” till exempel kommer
att férsvinna! Vi vill bli mer konsekventa &ver hela
varlden. Tornos ar ett starkt féretag som marknads-
for sina produkter till specifika sektorer.

DM: Sa ni kommer inte att dndra namnet pa
maskinerna?

PYK: Nagra utvecklingar innebar planerade andring-
ar. Jag kan skicka over er till cheferna for affarsenhe-
terna, herrarna Cancer och Nef som kan ge er mer
detaljerad information.

CC: Vad vi i sjélva verket gjort ar att analysera situa-
tionen med tankbara utvecklingar som grund och vi
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ville ta ett avgdrande sprang nér det galler namnen
for att understryka det faktum att en innovation ar
alltid av stor betydelse for oss. Styrkan hos varumar-
ket DECO ar, till viss del, ocksd dess svaghet. Aven
fast dess image ar mycket positiv hos vissa kunder ar
det anda lite gammalmodigt. Vi har nu astadkommit
ett globalt koncept som tar hansyn till och kommer
att paverka namnen pa framtida maskiner, inklusive
DECO 8sp och 20s. Vi tanker anvanda det grekiska
alfabetet. De maskiner som utvecklats for att utféra
komplexa detaljer kommer att bli kdnda som Alpha-
maskiner. Jag maste emellertid papeka att detta bara
kommer att galla framtida produkter. De populéra
DECO-maskinerna “a” kommer inte att andras. Det
ar lite annorlunda med [s-line]-maskinerna eftersom
dessa ar nya maskiner. Denna serie kommer att utgo-

ra en del av Sigma-serien. Vi beslutade oss for att
doépa om vara maskiner DECO 8sp och DECO 20s till
DECO Sigma 8 och DECO Sigma 20.

DM: Ar ni inte ridda fér att géra den hir
andringen pa marknaden?

CC: Jag forstar att ni kan bli 6verraskade av detta
beslut. Vi ville tdnka mer globalt och hitta en policy
for ett universalt namn. Vad som ar mest viktigt for
oss ar att erbjuda vara kunder hogeffektiva och drift-
sdkra maskiner. Den hdr namnandringen utgér en
del av var pagdende utveckling av policyn.

PYK: Policyn for ett foretagsnamn ar alltid kinkig —

det finns exempel pa produkter pd marknaden vars
namn har blivit allménna dar féretaget inte ens finns
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langre! Likasa har nagra produkter genomgatt en
namnandring utan att blivit straffade. Vad som ar
viktigt ar att vi maste anta en sammanhangande och
transparent taktik.

DM: Situationen verkar klar nar det galler
enspindliga maskiner och foretaget. Hur tack-
lade ni de flerspindliga maskinerna?

WN: Eftersom detta ar ett “foretagsprojekt” var vi
involverade redan fran start. Total sett var konceptet
detsamma men svaret var lite annorlunda. Den fler-
spindliga varlden &r inte lika spikrak med MulmDECO
b-, c- och d-maskiner...

For framtiden beslutade vi, som vi gjorde fér de
enspindliga maskinerna, att ha tva serier — “Alpha”-
serien och “Sigma”-serien. Och gissa vad... vi
anvande ocksa har grekiska bokstaver.

DM: Lat mig gissa - refererar ni till MumDECO
Alpha 20/8?

WN: Inte alls! Ni kan se sjalva nar ni sager det — det
ar langt och komplicerat. Fran och med nu har vi
beslutat att ta bort ordet DECO | namnet och stryka
alla bindestreck och linjer.

Vart andra problem var att besluta nar denna policy
skulle tillampas och pa vilken maskin (just som DECO
10a forblir en DECO 10a). Vi beslutade att bara “D-
maskinerna — d.v.s. de enspindliga och flerfaldiga
bakoperationsmojligheter skulle byta namn.

MumDECO 20/8d blir dérmed MuttiAlpha 8x20 och
den nya 6-spindliga maskinen som kommer att lan-
seras pa AMB 2006 blir MutmiAlpha 6x32.

DM: Ni tar ett stort hopp. Ar ni inte oroade att
ni kan vara for radikala genom att slopa ordet
DECO?

WN: Men andringen ar radikal! En MuttiAlpha 8x20-
maskin ar mycket olik en MutmDECO 20/8b och jag
ar nojd med var globala strategiférandring. Det bety-
der att jag kunde omvardera innovation och utveck-
ling hos Tornos och ge den dess ratta varde.

DM: DECO Sigma, Alpha, MurtiAlpha, dndring-
en ar ganska markant...

PYK: Den ar extremt viktig — den omplacerar oss
som innovatérer men &r grundad pa framgdngen
med DECO-maskinerna och naturligtvis Tornos. Vi
kan ocksa namna att vi vill uppgradera foretaget,
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dess kvalitet och Schweizisk precision, for att inte
namna var kunskap. For att uppna detta skall vi allt-
sa lansera en ny varldsomfattande, standardiserad
féretagsidentitet!

DM: Vad ar tidsplanen for detta ?

PYK: | stort sett kommer den har operationen att
fortsatta till slutet av 2006.

DM: For att aterga till maskinerna, herr Cancer,
ni sade att Alpha-serien skulle vara avsedd for
framtida produkter som anvands for att produ-
cera komplexa detaljer. Betyder det att projek-
ten redan pagar?

CC: Var avdelning for forskning och utveckling har
verkligen en smaltdegel med idéer. Vi arbetar med
morgondagens och framtidens teknologier. Manga
projekt pdgar redan men jag kan inte ge er mer
detaljer i det har laget.

WN: Det ar samma sak med flerspindligt — vi arbetar
aktivt for framtiden... men det betyder inte att
dagens produkt blir omodern.

DM: Folk pratar ofta om namnéandringar som i
slutanden kostar miljoner. Hur ligger det till hos
Tornos?

PYK: Nar det galler den har typen av andring refere-
rar ni troligtvis till dndringar | foretagsnamnet eller
tillorodukter i allman egendom. | vart fall &r det har
inte en “drakonisk” operation. Allt vi vill ar helt
enkelt att ha en konsekvent serie som kommer att
vara med oss genom dren.

DM: Varfor det grekiska alfabetet?
CC, WN & PYK (svarar unisont): Varfor inte?

WN: | princip finns det lika mdnga namn som idéer.
Nar det galler oss ar det mer en frdga om att hitta
familjenamn for serierna an individuella namn men vi

Forskning & Utveckling.
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har framfor allt géra med Tornos maskiner. Vi hade
orakneliga alternativ men i slutdnden valde vi namn
som inte motsvarade koncept som “prestationskva-
litet” och liknande. Stereotyper ar olika i alla lander
och det ar svart att hitta universella namn. Det gre-
kiska alfabetet forser oss med neutrala beteckningar
som gor det mojligt for oss att klargora vad det &r vi
erbjuder vara kunder. Dessa namn blir mycket snab-
bt synonyma i medvetandet hos vara kunder.

CC: For att sammanfatta: for enspindliga maskiner
som producerar enkla detaljer kan vara kunder nu
vélja mellan DECO Sigma 8 och DECO Sigma 20. For
detaljer som kraver hogre bearbetningsgrad har
DECO 10a, 13a, 20a och 26a.

WN: For de flerspindliga maskinerna som producerar
mer komplexa detaljer har vi MuttiAlpha 6x32 och
MuttiAlpha 8x20. For enklare detaljer har vi
MutmDECO 20/6b, 32/6¢ och 20/8b.

PYK: Sedan 1996 har DECO varit en del av Tornos
historia och dven inom svarvning av sma precisions-
detaljer. Vi skall fortsatta att tillhandahalla innovativa
|6sningar for att gora det mojligt for vara kunder att
bli framgangsrika med DECO [a-line], Sigma, Alpha,
MumDECO, MutmiAlpha och MutmSigma. Vi utnytt-
jade mojligheterna for att géra oss mer konsekventa
och framtiden kommer att bekrafta var strategi.

Sammanfattning

Alla har hort talas om rymdfarjorna Apollo. De gjor-
de det mojligt for manniskan att ldmna jordatmosfa-
ren och ga pa manen. Idag finns det manga fler satt
att dka upp i rymden som ar mer fininstallda for spe-
cifika behov. Detta ar pa inget satt nedsattande for
insatsen med uppskjutningen av Apollo.

Utan att 6verge det foérgangna har Tornos modet att
se pa saker i ett nytt ljus och ga vidare. DECO
Magazinet kommer att folja den har trenden och
halla er informerade.

Har ovanstaende vackt ditt intresse ? Kontakta garna
redaktionspersonalen pa: Redaction@decomag.ch
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En besynnerlig artikel dok upp i pressen: Klock-
tillverkare soker pensionerad personal (1) med stor
vana av klocktillverkning. Vad hénde? Efter svarighe-
terna inom klocksektorn — som, nar allt kommer
omkring, var ganska manga ar sedan — lyckades
elektroniska och lagkostnadsklockor dteruppvacka
intresset for beundrare av armbandsklockor. Men
samtidigt sa hade klocktillverkningsyrket forlorat sin
attraktion. Idag riktar konsumenterna ater in sig pa
rent mekaniska klockor, speciellt av medel- och topp-
klass. En typ av klocka som verkligen blivit popular ar
den sa kallade "skelettklockan” dar du kan se hela
mekaniken inuti héljet. Men dven hér ar en brist pa
klocktillverkare som ar kapabla att producera sadana
klockor och satta detaljerna korrekt.

Ny data

Mdanga moment i produktionen av sddana klockor
har andrats. Forr i tiden utfordes klockdetaljer van-
ligtvis i kamstyrda svarvar som motsvarade datidens
forhallanden perfekt. Dessa svarvar var val lampade
for den storskaliga produktionen av sma detaljer,
med oklanderlig precision. Emellertid var detaljernas
komplexitet ingenting mot vad som forvantas och
uppnas idag.

Teknik

EN RENASSANS
FOR DEN MEKANISKA KLOCKAN

Den mekaniska klockan vinner mark jamfort med de elektroniska klockorna.
Hela tillverkningskedjan av klockdelar maste félja med i denna trend. Tornos ar den drivande kraften for
denna rorelse med sina hégprecisionssvarvar.

En kritisk punkt ligger i seriekdrningarna, som idag
inte ar lika stora och som till och med kan vara bara
nagra fa dussin detaljer. Produktionsverktyget for-
vantas ha en hog flexibilitetsgrad.

Synlig mekanik

En ny aspekt har forstarkt det senaste modet inom
mekaniska armbandsur: man kan nu se rorelserna i
klockan. Dess barare vill se vad som rér sig inuti hans
juvel. Faktum &r att man idag inte bara bar arm-
bandsur som ett instrument fér att mata och visa
tiden utan dven som ett teknologiskt smycke. Att se
mekaniken i dessa detaljer betyder att de férutom
dess utmarkta precision dven maste ha perfekt ren-
het och blédnka. Men hur uppnar man det ?

Verktygsmaskinen foljer trenden

Tornos, tillverkaren av automatsvarvar, har foljt tren-
den minutiést. Tornos som ar engagerad for over
atskilliga artionden sedan for sina kurvstyrda maski-
ner, som da anvandes for att producera klockskruvar,
visade denna tillverkare redan da sin kunskap om
klocksektorn. Det ar darfor inte helt férvanande att
hitta Tornosspecialister som ar involverade i R&D som

DECO MAGAZINE
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kan klockornas varld och klocktillverkning utifran
och in.

De kurvstyrda maskinerna ersattes gradvis med
numeriskt styrda automatsvarvar i produktionsverk-
staderna. Eftersom dessa styrningar redan fran start
inte alltid motsvarade snabba produktionshastighe-
ter, jamstalldes utférandet av moderna styrningar i
dessa svarvar med kurvstyrda maskiner. Hastigheten
pa styrning och servomekanism som representerar
ett annat nyckelelement i en verktygsmaskin har
utvecklats enormt. Ett annat plus i denna riktning ar
att styrningen PNC-DECO kan hantera flera axlar
samtidigt och dérigenom foérdela produktivitetstopp-
par till de maskiner som ar ansluta till denna tekno-
logi.

Den numeriska styrningen svarar perfekt

Som redan namnts upplevde klocksektorn ocksa ett
betydande volymdropp av seriekérningar men repe-
titionsorder av dessa samma detaljer eller 6Gnskemal
om liknande detaljer har nu blivit vardagsmat. | sada-
na fall anvander Tornos numeriska- styrning PNC
DECO av alla dessa fordelar. Med detta verktyg ladd-
dar precisionsteknikern snabbt programmet fér en
given detalj och satter igang en seriekorning — dven
om volymen ar mycket reducerad.

For programmeraren ar det tillrackligt att ladda pro-
grammet for en given detalj och modifiera tillho-
rande dimensioner. Det nya programmet ar sedan

klart att anvandas. Ett bibliotek kan skapas sa att
programmeraren och operatéren enkelt kan hitta
vad de behover for att anpassa ett program foér en ny
detalj. Flexibiliteten i detta system motsvarar darfor
trenden med sma seriekdrningar perfekt.

Reducerade omstallningstider

Omstallningen av en verktygsmaskin ar ett av de kri-
terier som styr hég produktion. For kurvstyrda maski-
ner kan installningen ta upp till flera timmar. Men
den investeringen i tid kompenseras av produk-
tionstiden for mycket stora serier som kan koras
under flera manader.

| gengadld behover de sma repetitionskdrningarna
extremt korta omstallningstider for att produktionen
ska bli I6nsam. Detta &r en av de stora fordelarna
med numerisk styrning, speciellt nar man jamfor
med kurvstyrda maskiner. Operatéren kan ganska
enkelt lagra en detaljs parametrar och aterkalla
dessa varden vid nasta lilla seriekdrning. Med andra
ord finns den kunskap som investerats i den forsta
produktionen av en detalj snabbt och enkelt tillgang-
lig for framtida serier. Omstallningstiden fér en auto-
matisk NC-svarv har darmed blivit oviktig nar det
galler korning av sma serier. Det faktum att operato-
ren aven kan utféra ganska komplexa detaljer i
Tornos svarvar upphaver tidsbesparingen for produk-
tion av sma serier.

Mycket mer én bara svarvning!

Om svarvning som sadan forblir oférandrad har moj-
ligheten att producera mycket komplexa detaljer
genom att anvanda andra bearbetningsprocesser pa
samma maskin expanderat betydligt.
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En av huvuddetaljerna i en klocka &r balanshjulet, en
del som typiskt nog stansades i stora serier. Varje
klocktillverkningsverkstad vill ha sina egna balanshijul
och darmed undanta det fran konkurrens. Plotsligt
finns det nu en enorm variation av balanshjul vilka
utgor stora kostnader nar det galler stansverktyg.

De senaste hjalpmedlen innebar att dessa balanshjul
nu kan produceras i en automatisk Tornossvarv istall-
let for att behdva stansas. Precisionsteknikern tillver-
kar numera balanshjulet i sin automatsvarv fran bor-
jan till slut. Ytterligare en stor fordel ar mojligheten
att skapa olika modeller genom att anvénda ett
grundbearbetningsprogram och darigenom ge varje
klocka sin egen inre karaktar. Bade precisionstekni-
kern och klocktillverkaren har enorma fordelar nar
det géller tid och precision eftersom balanshjulen
bearbetas i en enda uppspanning. Mgjligheten att
anvanda ett grundprogram betyder att reaktionsti-
den ar mycket kortare i forhallande till
marknadstrenderna vilket &r en viktig fordel.

Dessa nya maskiner ger ocksa mojlighet att utféra
andra komplexa operationer férutom svarvning
sasom avrullningsfrasning. Denna operation utfors
pa detaljen medan den fortfarande sitter fast pa
stangen. Denna fo6ljs sedan av hela bearbetningsope-
rationen. Forutom att spara tid forser denna maojlig-
het precisionsteknikern med en hégkvalitativ fardig-
bearbetad detalj eftersom detaljen inte behover
spannas upp pa nytt i en annan maskin for avrull-
ningsfrasning vilket eliminerar eventuell inverkan pa
kvaliteten.

Forutom de aktuella detaljer som behovs for klock-
ans rorelser kan aven klockans utvandiga element
produceras i en Tornos automatsvarv tack vare dess
manga bearbetningsmajligheter.

Skruven - ett smycke

Forst och framst anvands en skruv till att satta ihop
tva eller flera detaljer och montera dem pa plats.

Detta galler ocksa for den mekaniska klockan forut-
om att skruvarna fram till nu antingen var gémda i
holjet eller var enkla massproducerade traskruvar for
klockor som lag langst ner pa skalan.

Klockdesigners upptackte nu att denna skruv inte
bara tjanstgjorde som en monteringsdetalj utan
ocksa forst och framst var en dekorativ detal].
Emellertid betyder detta att ett nytt krav stalls pa
dessa skruvar. De far inte bara motsvara tekniska kri-
terier (korrekt skruvganga) utan maste ocksa ge ett
tilltalande intryck for bararen — med andra ord ha en
perfekt ytfinhet utan tecken pa grader, repor eller
spanor.

Denna stranga kvalitetsfinish satts pa alla klock-
detaljer.

For att mota detta krav pa kvalitet, smyckeslik yta,
inmonterade Tornos en direktdrivning i sina svarvar
eftersom de biverkningarna med remdrift kunde leda
till 1atta vibrationer som 6verfors till verktyget. Detta
leder automatiskt till férsamrad ytkvalitet for att inte
namna for tidigt utbyte av skarverktyget. Med direkt-
drivningen férsvann dessa vibrationer helt och hallet.
Ytkvaliteten motsvarar nu perfekt kundens forvant-
ningar och verktygens livslangd har ¢kats.

Hogre precision

En av de senaste automatsvarvarna som producerats
av Tornos ar DECO Sigma 8. Denna svarv var
ursprungligen avsedd for produktion av mycket sma
detaljer for elektronikindustrin. Dessa detaljer maste
uppfylla en mycket kréavande tolerans inom bara tva
tusendelar. Nyckeln till framgdng med att uppna
denna precision finner man i maskinens konstruktion
som inte har nagon styrbussning. Denna maskin har
en hogteknologisk och mycket stark spindel men
ingen styrbussning. Driftskonstruktionen innehaller
farre element vilket darigenom leder till 6kad styrka
och driftsdkerhet.

Alla samvetsgranna precisionstekniker ifragasatter

@ 1,5mm

Steel 20 AP
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@7,5mm @5 mm

Stainless steel

@ 10 mm

SUS 430F

denna punkt. Men klocktillverkarna gick till och med
ett steg till — de provade ut denna svarv och kvalitets-
resultaten som uppnaddes 6verraskade till och med
de mest skeptiska. Eftersom toleranserna inom
klocktillverkningssektorn ligger inom omradet tva
tusendelar ar produktiviteten och lampligheten for
att uppna denna precision nu annu battre med
denna hogprecisionssvarv.

Automatsvarven DECO Sigma 8 ar mycket palitlig
med att uppfylla dimensioner tack vare dess termiska
stabilitet. Forutom att vara en hogprecisionssvarv for
sma seriekorningar ar den aven lamplig for produk-
tion av stora serier eftersom repeterbarheten pa pre-

cision och ytkvalitet hela tiden garanteras medan
produktionshastigheten motsvarar de gamla kurv-
styrda svarvarnas.

Begransat utrymme

Kurvstyrda svarvar upptog ett litet utrymme. Nar
dessa svarvar ersatts andras den tillgéngliga golvytan
nastan inte alls, harav kravet pa kompakta automat-
svarvar. Forutom de kvaliteter som anges ovan ar
DECO Sigma 8 en kompakt maskin som perfekt mot-
svarar dessa utrymmeskrav.

Mini-serier ar nu méjliga

Klocktillverkare lever under konstant tryck pa att
behova offerera nya klockor mycket snabbt. Detta
tryck overfors pa leverantéren av detaljer som i sin
tur ar under stort tryck nar det galler priser. Speciellt
tack vare den nya teknologin som finns i Tornos
automatsvarvar sasom DECO Sigma 8, denna maskin
har ett omfattande kalkyleringsomrade, kan man nu
producera detaljer med énskad precision. Aven om
den ocksa kan producera mycket stora serier tende-
rar den mot att specialiseras mot korning av sma
serier till ett férmanligt pris.

Intresse bland nya precisionstekniker

Inom precisionssvarvning ar ledet man-maskin myck-
et viktigt. Emellertid marks en viss grad av ointresse
bland potentiellt intresserade parter. Den senaste
generationen finner fornyat intresse i att arbeta som
precisionstekniker / tvdrvetenskaplig mekanik.
Faktum ar att de mojligheter som fér narvarande
erbjuds av numeriska styrningar leder, bland annat,
till direktkontakt med IT-teknologier och eftersom
operatoren kan folja och korrigera eventuella fel
under pagaende bearbetning i realtid ar detta jobb
speciellt intressant och utmanande.
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Tornos 4 «P»

Ett nytt steg mot flexibilitet och anpassning till
kundernas behov har uppnatts med Tornos DECO
Sigma 8. Faktum &r att fackmannen nu har méjlighet
att programmera sin maskin antingen genom att
anvanda TB-DECO, eller mer traditionellt, i ISO.

Grunden ar redan dar

Klockindustrin har en lang tradition av precision och
finish — en tradition som ocksa Tornos ar involverad
i. Denna mojlighet till bearbetning av sma detaljer
med en hog grad av precision och finish &r inte bara
erkand i denna sektor utan aven i andra sasom den
medicinska sektorn som, jamfért med klockor och
elektronik, &r lika krdvande i sina behov. Tornos
grundar sig i sitt koncept pa de fyra “P:na” som star
for Plats, Pris, Produktivitet och Precision. Dessa fyra
P galler for klockindustrin saval for de évriga industri-
sektorerna.

Med anledning av flexibiliteten med numerisk pro-
grammering kan precisionsteknikern nu programme-
ra en typ av drev. Han kan sedan ateranvanda detta
program och snabbanpassa det nar som helst till en
annan detalj som har samma geometri och darmed
skapa en programmeringsfamilj for varje detaljfamil].
Denna fordel kan enkelt éverforas till de Gvriga sek-
torerna dar det finns familjer med liknande detaljer
vilket betyder att den ger enkel kopiering och bear-
betning. Flexibiliteten i detta produktionsverktyg till
lagsta mojliga kostnad ar inte bara tomma ord.

Steel - @ 3,9 mm

>

Steel - 1g. 1,5 mm

Brass - []4 mm

Brass - @ 2 mm

Steel - Ig. 2,6 mm

Steel - Ig. 7,6 mm

B

Steel - @ 4 mm

O

Steel - @ 5,7 mm

2

Steel - @ 2,4 mm

T —

Steel - @ 1,25 mm
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Ser fram mot framtiden

Teknikerna hos Tornos har mangarig sakkunskap nar
det galler automatiska precisionssvarvar for klockin-
dustrin. Flera tiotusentals kurvstyrda svarvar har
redan levererats till denna sektor. Med utvecklingen
av DECO-maskinerna har dessa specialister nu skaff-
fat sig utdkade kunskaper om numeriska- styrningar
och programmeringsmjukvara som visar sig genom
TB- DECO. Nya idéer utvecklas med utsikten att
erbjuda marknaden dnnu mer — beviset pa detta ar
DECO Sigma 8 — som redan indikerar att denna till-
verkare inte vilar pa sina lagrar utan arbetar pa fler
innovationer som snart kommer att lanseras. Vi ska
inte glédmma att halla er informerade.

& 09

Klocktillverkning — en vaxande sektor.

Enligt de siffror som publicerades av
Schweiziska klocktillverkares arbetsgivar-
konvent fanns runt 42.000 anstallda i slu-
tet av 2005 vilket var en 6kning pa mer an
1.500 personer jamfért med 2004. Detta
ar den hogsta nivan som uppnatts pa
25 ar. Denna 6kning har delvis kants av
inom underleverantdrsindustrin.  Utbild-
ningsnivan hos dessa anstallda ar likasa
hogre.




decomagazine

Kara lasare,

Tidigare undersdkningar som gallt DECO Magazinet
har visat att vi varit pa ratt vag och att dessa gjort det
mojligt for oss att gora forbattringar och erbjuda ett
magasin som verkligen motsvarat era 6nskemal.

En undersdkning ?

Resultatet av en undersékning gallande DECO
Magazinet som gjordes 2004 ledde till att det publi-
cerades i olika sprakversioner och till anpassningen
av ledaren. Nu, efter att ha funnits till i nastan 10 ar
vill vi ater be om er assistans. Vi varderar er asikt
mycket hogt.

Hur kan vi gora detta?

Vart redaktionsteam tog itu med denna fraga och vill
be er att ge oss ett snabbt och enkelt svar pa nagra
frdgor. Men hur? Vi kande att ett frageformular i
magazinet inte verkade vara det basta sattet for att
garantera att det returnerades och vi tyckte att en
telefax-svarskupong var for begransad. Eftersom vi
ville anvanda den basta metoden for att styra de
olika problemen och idéerna och samtidigt ge er
tillrackligt utrymme for er asikt kom vi till den slutsat-
sen att det enklaste sattet var att skapa ett frage-
formular pa Internet. Sagt och gjort! Ni kan nu latt
fylla i formularet online och det tar inte mer an 10
minuter.

Ert magazin...

Som tack for er medverkan kommer vi att ha en
dragning med alla de svar vi far in och priset &r en
mekanisk skelettklocka (100 % schweizisk) vard
drygt CHF 500.—-!

DECO Magazinet vill ha er information; det publice-
ras for er. Missa darfor inte tillfallet att hjalpa till att
forbattra det sa det blir s& bra som mojligt for just
dig och tala om for oss vad du tycker &r bast!

For att delta i undersékningen gar du in pa
denna adress: www.decomag.ch

Frageformularet finns dar fram till arsskiftet och
dragningen kommer att ske den 10 januari 2007.
Vinnaren kommer att kontaktas personligen och
redaktionen forbehaller sig ratten att publicera namn
och foto pa vinnaren i en senare utgava och dven pa
hemsidan www.decomag.ch'. Likasa kommer resul-
tatet av undersdkningen att publiceras | borjan av
2007.

Jag vill tacka er fér er medverkan och ser fram emot
att f& manga svar!

Vanliga halsningar,

Pierre-Yves Kohler
Chefsredaktor

" Alla ldsare av DECO Mag. kan delta i undersékningen. Ingen korrespondens inleds.
Juridisk hemvist &r Moutier. Data relaterad till ert deltagande kommer inte att anvandas fér

annat andamal &n undersékningen och dragningen.

Aktuellt

ER ASIKT!
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ALCSL

Presentation

PRECISION ENGINEERING

Tornos Technologies.

ISO: 9001/2000-registrerade ACSL ger en snabb
‘nddservice’ pa kundernas behov. For att uppfylla
detta krav driver Stevenage-baserade ACSL en hdg-
specialiserad produktionsenhet pa 24-timmarsbasis
med 30 anstallda som tacker ett treskiftsschema. En
vasentlig del av den hogspecialiserade CNC-utrust-
ningen hos ACSL ar en langdsvarv typ Tornos DECO
26a med rorlig svarvdocka. Anvand for tillverkning
av kritiska detaljer inom medicinsk gas, anastesi
och optisk utrustning med toleranser mindre &an
0,005 mm har DECO 26a med en kapacitet pa
32 mm diameter varit en vardefull tillgang till fore-
taget.

ACSL:s produktionsdirektdr herr Steve Ward sager:

MANGFALD MED ENKELHET

Nar familjeagda Advanced Coil Slitters Ltd (ACSL), en specialist och entrepre-
nadtillverkande leverantor till medicinal-, flyg-, hydraulik- och instrumente-
ringsindustrin behévde en funktionell och produktiv svarv vande man sig till

“Under den tid vi haft DECO 26a-maskinen har den
varit en fortrafflig maskin. Den gar 24 timmar om
dygnet 7 dagar i veckan med ett skiftande material-
omrade fran hastelloy, rostfritt stal, massing, alumi-
nium och plast. Den 12-axliga maskinen ar kapabel
till mycket komplext arbete och denna férmaga har
minskat en del jobb fran 5 operationer till en. En
komponent, en syrgasregulator fick borras, frasas
och svarvas med 5 uppspanningar — nar den flytt-
tades till Tornos-maskinen reducerades produk-
tionstiden fran 12 minuter till 3 minuter med bara en
uppspanning. Det finns manga liknande exempel.”

Herr Ward sager att den genomsnittliga cykeltiden
har skurits ner med 40-50 % sedan introduktionen
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av DECO 26a-maskinen och han tror att det stora
antalet maskinaxlar har okat foretagets flexibilitet.
"Samtidigt som 12 axlar kan verka ett skrammande
sceneri ar maskinen mycket flexibel, hogproduktiv
och extremt enkel att rigga. Vi kan nu utféra arbeten
som tidigare lag utanfor var rackvidd. Sattet vi offe-
rerar jobb pa har andrats och det har ¢kat vara moj-
ligheter och tillforsikt att leta mer komplext arbete.
Ndagra av jobben som kommer fran DECO 26a ar sd
komplexa att man inte kan tro att de kommer fran
en svarv,” kommenterar herr Ward.

Vid diskussioner om den forenklade riggningen av
DECO 26a néamner herr Ward Tornos styrsystem,
TB-DECO ar kanske annorlunda an alla andra styr-
system men nar man val begriper sig pa det ar det
mycket enkelt att férsta. “TB-DECO har gjort det
mojligt for oss att kéra simuleringar innan vi startat
bearbetningscyklerna, detta har gett oss ett gott
sjalvfortroende och garanterar att vi undviker verk-
tygskollisioner. Tornos forser oss regelbundet med
TB-DECO-uppdateringar och forbattringar; detta
Okar produktiviteten och gor livet enklare vid pro-
grammering av maskinen. Vi kor nagra extraordina-
ra programvariationer och DECO 26a gor en del fan-
tastiska saker genom att anvanda kombinationen av
axlar,” fortsatter herr Ward.

Vid valet av ett svarvcentra behévde ACSL en flexibel
maskin som var enkel att rigga, produktiv och hade
ett latt atkomligt holje. Nar foretaget valde DECO
26a fann man en |6sning som var kapabel att produ-
cera satser pa allting upp till 10.000 inom ett extremt
skiftande produktomrade. Som kommentar till detta
sager herr Ward: “Det finns manga produktvarianter
som gar genom maskinen och under andringar ger

det rymliga arbetsomradet stort utrymme for att
byta verktyg. Det gdr sdllan mindre an 24 timmar
och gar ofta upp till 4 dagar med bara omladdning
av stangmataren. Nar val verktygs- & programkombi-
nationen har bestamts visar sig maskinen extremt
produktiv och kostnadseffektiv. Den har sett till oss
att andra sattet vi arbetar pa och fatt oss att tanka
pa ett annat satt. DECO 26a har minskat vara kost-
nader, forbattrat produktiviteten och méjligheterna
och har gjort det mojligt for oss att flytta om perso-
nal for att alternera uppgifter och maskiner.”

“Tornos ger oss god service och ar ett mycket till-
gangligt foretag. Detta representerades genom den
val genomférda utbildningskursen som gjorde att
vara operatorer mycket snabbt larde sig anvanda
maskinen,” sammanfattar herr Ward.

Fér lasarfragor kontakta:

John McBride

Tornos Technologies UK
Tornos House

Garden Road

Whitwick Business Park
Coalville

Leicestershire

Tel: 01530 513100

Email: sales@tornos.co.uk

DECO MAGAZINE

19



New

UNIVERSELLT SKRADDARSYTT — DET AR SANT!

Hur férenar man industriell logik, komponentstandardisering och en bred anpassning till mycket olika behov ?

20 DECO MAGAZINE

Lanseringen av Tornos senaste flerspindlig maskin
MutmiAlpha 6x32 (redan vitt dberopad i var artikel om
namn) gav oss mojligheten att traffa herr Patrice
Baume, pruduktansvarig fér denna nya maskin, och
diskutera konceptet med att vara “universellt
skraddarsydd”.

Innovation

DECO Magazinet: Herr Baume, pa AMB kommer
ni att presentera en ny numerisk, flerspindlig
maskin. Till att bérja med, vilka ar dess huvud-
nyheter och egenskaper?

Patrice Baume: MuiAlpha 6x32 ar en flerspindlig
maskin med sex oberoende motordrivna spindlar
med en kapacitet pa 32 mm. De starka punkterna pa
en teknisk niva omfattar mojligheten att utféra kom-
plexa motoperationer, de kraftiga motordrivna
spindlarna och det allménna “pick-and-place”-syste-
met som kan anpassas till personifierade I6sningar.

DM: Lat oss ta dessa i ordning om ni tillater. Ni
namnde komplexa motoperationer. Vad ar
anledningen hér...?

PB: Vdra kunder konfronteras med utmanande
utvecklingar déar detaljerna som skall produceras blir
mer och mer komplexa... medan det finns ett
Okande tryck pa att halla priset nere. Vad vi har nu ar
en maskin som ar kapabel till finbearbetning av
detaljer med en hog effekt utan att behéva ta sin till-
flykt till andra hjalpmedel for att finbearbeta dem.
Detta ar uppenbart en obestridd pluspunkt nar det
galler vara kunder. MumAlpha 6x32 klarar dessa
behov perfekt.

DM: | detta sammanhang, vad ger de motor-
drivna spindlarna?

PB: Den senaste generationen av motordrivna spind-
lar har ett mycket hogt vridmoment och straffar déar-
for inte maskinens kapacitet nar det galler bearbet-
ningseffekt. Det faktum att ha mgjlighet att anpassa
alla skarparametrar noga utan nagra som helst kom-
promisser gor det mojligt for vara kunder att anvan-
da verktygen fullt ut. Detta gor det ocksa mojligt for
dem att styra verktygens livslangd mycket ingaende.

Hur ar det nu med idén med att vara universel-
It skraddarsydd ?

DM: Lat oss nu titta pa hanterings- och paletti-
seringssystemet. Ni namnde att det var ett
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modulart, skraddarsytt system. Strider inte det
en del mot konceptet med flexibilitet som nu ar
mer efterfragat?

PB: Men det &r exakt styrkan med vart system!
Skraddarsydda element gérs till stérsta delen i stan-
dardtid! Var maskin kommer med ett "pick and
place”-system vilket ar integrerat i vara kunders
industriella processer. Vi har olika palettstorlekar och
system enligt behoven. Men i forsta steget ar detta
endast en aspekt. Maskinen &r karnan i ett totalt
materialberedningssystem med dess spanevakue-
ring, bearbetning, kilning och férinstallningssystem.
Kombinationen av optioner for att uppna optimalt
resultat ar omfattande.

DM: Sa ni maste hantera en hel del kunskap...

PB: Ja men vi &r inte ensamma! Tornos forser kun-
den med ett system som ar kompetent att gora
allting. Men for att uppna detta arbetar vi i nara
samarbete med andra féretag som &r systemspecia-
lister.

DM: Som en hypotes, lat oss titta pa maskinen
MuttiAlpha 6x32 som ar levererad skraddarsydd
for en kund. Efter ett ar behéver kunden goéra
en radikal dndring av sin produktion. Vad gér
han da med sin skradddarsydda I6sning ? Maste
han kopa en ny 16sning ?

PB: Inte alls! Ja, maskinen ar anpassad till kunden
men grunden —med andra ord hjartat — ar en univer-
sell maskin perfekt kapabel for drift. Mycket ofta ar
det bara verktygen som dndras. | handelse av en
stdrre andring av kundens process skall vi arbeta
ndra honom sa att han kan komma 6ver troskeln.

DM: Sa ni erbjuder era kunder en applikations-
och backup-service ?

PB: Ja och detta har blivit enklare eftersom maski-
nerna faktiskt ar mycket effektiva. Vad vi gor ar i
sjdlva verket att anvanda en universell skraddarsydd
|6sning !

DM: Ni namnde processer och utférande men vi
traffar ofta kunder, speciellt inom bilsektorn,
som maste halla sig till vissa PPMs'. Hur skulle
ni hjdlpa dessa?

PB: MuttiAlpha 6x32 har valutvecklade egenskaper
som hjalper vara kunder att uppna annu hogre pre-
standa. Hela maskinstrukturen &ar termiskt stabilise-
rad; den tar upp maskinen till korrekt temperatur
snabbt och variationerna ar kontrollerade. For att
uppna detta passerar alla skarvatskor olika sektioner
i maskinen, speciellt utmed spindlarna och detta
garanterar temperaturens enhetlighet. Stabilitet och
produktionsrepeterbarnet &r exceptionella.

DM: Nar val maskinen ar installerad har ni
ocksa tips for styrning av verktygens livslangd ?
Verktygsslitage kan "déda” en produktionskor-
ning...

PB: Pa den nivan kan de motordrivna spindlarna som
vi ndmnde nyss optimera detta slitage. Vi kan nu
korrigera maskinens offset under produktion baserat

' Detaljer med dalig kvalitet per miljon utférda
detaljer.
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pa utférda matningar. Vi har ocksd mojlighet att
stalla in alarmen nar verktyget har bearbetat en spe-
cifik kvantitet detaljer.

DM: Naval, det ar inte speciellt automatiskt...

PB: Vi arbetar pa ett projekt for att utféra matning-
ar under produktion och automatisk korrigering av
offset. Men for tillfallet ar detta fortfarande pa labo-
ratorieniva. ..

DM: Sa skulle det inte vara béattre att vanta
innan man koper en av era nya multimaskiner ?

PB: Om man inte behdver ett produktionsverktyg
med en fenomenal kapacitet och om man inte har
detaljer som kraver produktion sd skulle det vara
battre att vanta. Men skamt asido, den nuvarande
I6sningen ar hogeffektiv och erbjuder hég prestan-
da. Det ar normalt for oss att arbeta for framtiden —
om ndgra fad ar kommer vdra ldsningar att vara
annorlunda mot vad de &r nu!

DM: Pa verktygsniva, ni korrigerar offsets.

Betyder det att era verktyg ar forinstallda ?

PB: Faktum &r att alla verktyg ar forinstallda. Detta
garanterar betydande tidsbesparing nar de tas i drift.

Programmering

DM: F6r att aterga till innovationerna, jag
horde att NC for den har nya maskinen var
mycket speciell... kan man programmera vid
maskinen?

PB: TB-DECO-principen har provats och testats och
den ar mycket enkel att anvanda speciellt for fler-
spindliga maskiner. Programmeringen sker som om
man programmerade sex maskiner med tre axlar.
Vad som i sjélva verket ar nytt ar att vi byggt in en PC
i maskinen!

DM: Sa en TB-DECO i Windows ?

PB :Ja, maskinen ar helt enkelt utrustad med en PC,
vilket betyder att vara kunder kan fortsatta att pro-
grammera vid maskinen utan att behdva anvdnda
en separat PC ... men detta ar naturligtvis ocksa
mojligt.
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DM: En av konstigheterna med TB-DECO ar att
man kan programmera i dold tid...

PB: Ingenting ar andrat! Det ar mojligt att arbeta pa
maskinen (producera en detalj) medan man samti-
digt anvander TB-DECO for att programmera en
annan detalj, precis som att lyssna pa musik medan
man ordbehandlar pa en PC.

DM: Men hur ir det med aldrandet? Ar inte en
av fordelarna med TB-DECO att det inte har
denna speciella separering av PC och maskin ?

PB: Ja, det ar darfor PC kan tas bort och kanske
bytas ut om den en dag anses vara for langsam.

DM: Jag vet féretag som centraliserar sin pro-
grammering. Vad gor de med denna utveck-
ling? De maste inte bara betala for en extra PC
utan det finns en risk att icke auktoriserad per-
sonal borjar “leka” med programmen.

PB: Vara tekniker har tankt pa allting. Maskinen ar
aven tillganglig utan PC! Dessutom kan aven de
anslutna versionerna styras med maojlighet att garan-
tera att endast "auktoriserade personer” kan fort-
satta med modifieringarna.

TEKNISKA DATA FOR MutmiAlpha 6x32

DM: Ar ni inte radd att ni dversvimmar
marknaden med fér manga innovationer? Hur
kommer era kunder att reagera?

PB: Vi ger utbildnings- och instruktionsservice och,
vid behov, erbjuder vi inte bara en maskin som ar fin-
installd efter behoven utan garanterar ocksa att all
operatorspersonal ar effektiv.

DM: Tack herr Baume for den har presentatio-
nen av universella skraddarsydda l6sningar.
Detta avsl6jar dock en mangd innovationer och
meddelanden. Om ni skall sammanfatta den
har nya produkten vad skulle ni sdga da?

PB: Det ar ett kraftfullt hjalpmedel for produktion
som ar kapabel att finbearbeta komplexa detaljer
och som utmarkt kan integreras i vara kunders
industriella processer. Vi ger ocksa all den support
som behovs for att garantera optimal integrering!

DM: Ni kommer att stélla ut maskinen pa AMB.
Kommer ni att vara dar?

PB: Sjalvklart men jag skulle ocksa varmt vilja inbju-
da hela natverket av Tornos specialister och forsalj-
ningspersonal som kan rada vara kunder.

Stangpassage 32 (34) mm
Max. detaljlangd 120 mm
Max. hastighet pa motordrivna spindlar 6,000 rpm.
Motordriven spindels vridmoment 25 (32.5) Nm
Motordriven spindels effekt 13.6 kW
Max. hastighet pa motspindel 8,000 rpm
Motspindelns motormoment 8.3 (24) Nm
Motspindelns motoreffekt 3 kW

Max. hastighet pa motoperationens verktygsmotor 5,000 rpm
Motoperationens verktygsmotors vridmoment 4.6 Nm
Motoperationens verktygsmotors effekt 1.4 kW
Antal rorliga axlar 19

Antal spindelaxlar 7(11)
Antal fasta verktyg i bakoperation 5

Antal roterande verktyg i bakoperation 3
Spindelkylning Ja
Numerisk styrning Fanuc 30i
Programmeringssystem TB-DECO
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ENKLARE TILLGANG TILL INFORMATION!

Dessa dagar har alla foretag eller sa gott som alla féretag en hemsida. Sidan utgor en intressant monter for
kunder men understryker ocksa kanslan av narhet. Tornos ar inte frammande for detta.

Med malsattningen att konstant forse sina kunder ~ Programmeringsmjukvara

med den senaste informationen om nya mjukvaruut-
vecklingar snabbt har andringar ocksa gjorts pa fore-

Horme
tagets hemsida. Herr Berger, ledare for marknadss-
= VT " e " Company k
stéd av “Mjukvara” hos Tornos berattade for oss: T 5
“Vi gjorde om teknologisektionen pd hemsidan pparons
Producis L4

www.tornos.com. Tidigare hade ni bara tillgang till

en kort beskrivning av var numeriska styrning, nagra z
detaljer om TB-DECO mjukvara och nagra “tips” — Imwestors 2 TB-DECO |
som inte uppdaterades tillrdckligt ofta. Nu kan man ~ Mews fevants P Tips and Tricks  New TB-DECO
hitta all nédvandig information i denna del av sidan. ~ C=resrs ¥ [echhical ocumentation: | [ TB-DECD ADV |
Vid slutet av detta &r dmnar vi tillhandahélla fyra sek- ~ Contacts b S0 editor |
tioner”. Download certre  # CAM interface

Links

Site Map

Top

Numerisk styrning

Soker du information om Tornos mjukvarupro-

Home dukter ? Den har delen visar dig allt du behdver veta
Company om TB-DECO ADV eller FAO interface.

Hpplicwions : Den senaste versionen av den nya ISO textredige-
Products 2 raren — DcnEdit — som har utvecklats av ICAM till-

sammans med programmeringsexempel fér DECO

Lecrrcicoy Ml reriosi control TS

Investors * Programmation soltware # 150 [s-line] maskinerna finns tillgangliga under denna

News / avents P Tipsand Tricks Ethemat rubrik. Du kan ladda ner dessa helt gratis.

Caresrs ¢ Technicsl documentation T]E-EFM_[)_EFT_M

Contacts b Options Tips

Dovmiload certra )

e Behdver du ett gxempel pa anvandning av G98 kon-

it Nop stant skarfunktion? Eller behoéver den nya G978
gangcykel och dess parameter P15 en forklaring ? D3

Tog har du hittat ratt.

Teknisk dokumentation / support

Denna del samlar information sdésom dokumenta-
tionen for att konvertera maskinens grunddata-
program i en grupp.

24 DECO MAGAZINE

Om Tornos utvecklar en ny option hittar du den har!
Dessutom kan ocksad information om befintliga
optioner sasom férvarmning, verktygsslitagestyrning
etc. eller till och med dmnet OEE / MDE / TRS hittas
under den har rubriken.

| host kommer Tornos att anvanda den hdr delen av
hemsidan for att ge mojlighet att ta direktkontakt
med Hotline Software och dess avdelningar som en
form av support och assistans. Uppdatering av den
har delen av sidan kommer att utforas i flera faser (av
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vilka nagra fortfarande haller pa att produceras). Ett
nytt element kommer att laggas till nar val alla dessa
faser ar igang.

For att sammanfatta, vi skall lata herr Berger fa sista
ordet: "Allt detta ar endast en bérjan eftersom det ar
vart mal att halla er informerad hur och nar mjukva-
ru-innovationer produceras. Vi ser fram emot att
traffa er pa www.tornos.com!

Gratis uppdatering av TB-DECO

For att alla deras kunder kan dra nytta av de
senaste programmeringsinnovationerna kommer
Tornos att fullfélja en stor uppdatering av mjukva-
ran TB-DECO i host.

Tillsammans med féretaget kommer deras kunder

- att dra nytta av féljande
TB-DECO — férbattringar:

e Kortare programme-
ringstid.

e Battre funktionalitet.

asilinthanileull

e Enklare ergonomi.

Denna kampanj kommer
att gélla for alla kunder som har DECO- och
MumDECO-maskiner men som inte annu har
skaffat TB-DECO ADV. Inom kort kommer de att
fa en gratis uppdatering av TB-DECO 2006.

De kunder som redan ar &gare till TB-DECO ADV,
kommer att fa den senaste TB-DECO ADV 2007
i host.

Den nya TB-DECO ADV
innehaller foljande innova-
tioner som tillagg till de
uppdaterade funktioner
sasom de olika assisten-
terna och 2D-simulering:

e G 978 gangcykel
(se artikel med rubriken “Tips”).

e |SO planandringar: G17, G18 och G19.

e DECO [s-line] programmering.

e Och manga fler forbattringar...
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APPLITEC — SWISS TOOLING
PRESENTATION AV 2006 ARS INNOVATIONER

Ett verkligt verktygsreferensarbete for svarvning av sma precisionsdetaljer — den senaste huvudkatalogen
2006-2007 fran APPLITEC &r ute nu.

Het fran tryckningen infér SIAMS 2006 presenterar
APPLITECS nya huvudkatalog flera innovationer fran
denna tillverkare som har ett rykte om sig att vara
mycket aktiva i sin utvecklingsstrategi.

For att hjalpa anvandaren att hitta vagen ar dessa
innovationer tydligt sammanfattade pa parmens insi-
da langst bak i katalogen.

Dessa innovationer omfattar huvudsakligen
foljande:

Den nya CUT-Line-serien erbjuder en hogeffektiv
sparskarning och bearbetningsverktyg som ar eko-
nomiska och mycket anvandarvanliga.

For TOP-line-serierna, nya stalkvaliteter baserade pa
ett mikrofibersubstrat motsvarande 1SO K10 (K05 —
K15). Dessa kvaliteter ar speciellt effektiva for bear-
betning av laglegerat titan vid produktion av medi-
cinska detaljer. An mer allmant dverlégset utférande
har noterats med alla material som ar hogslipande
men inte mycket hart.

Cirkularskar av hardmetall med mycket liten dimen-
sion (@ 8, 10 och 12 mm) finns tillgangliga fran lager
liksom motsvarande fastspanningsdorn.

HN

i
HTIN
HTiAN T —
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7060 / 7050-serierna erbjuder ett nytt skarverktyg
baserat pd samma fastspanningskoncept som den
valkdnda 700-serien men for stangdiametrar upp till
42 mm. Detta omrade ar speciellt avsett for skarning
av dyrbara material och mycket tunna detaljer.

Det moduléra verktygssystemet MODU-Line &r ocksa
en attraktion | huvudkatalogen med flera innovativa
egenskaper.
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Power Tools by Applite

Kapitel 7 listar upp ett register med artiklar sa att du L

snabbt kan hitta en referens. T D F' LINE
Den nya katalogen finns dven tillganglig att ladda
ner (i pdf-format) fran www.applitec-tools.com.
Denna IT-katalog &r gjord for en enkel lasning tack

vare de avancerade sokfunktionerna som du bara
klickar pa med musen.

| en separate broschyr presenterar APPLITEC ocksa
en ny serie av styrhylsorr av hardmetall. I1ISO-LINE

APFPLITES

ECO-LINE MODU-LINE

OB-LINE

Dessa styrhylsorr finns for tillfallet tillgangliga med
hal fran 3,0 till 32 mm diameter fér montering pa de
flesta moderna automatsvarvar.

Om du 6nskar ytterligare information eller vill bestall-
la kataloger kan du:

Besdka hemsidan www.applitec-tools.com

Kontakta den officiella terforsaljaren i regionen (se
lista pa hemsidan)

Applitec Moutier S.A.

Chemin Nicolas-Junker 2 A P P L IT E E
CH-2740 Moutier

Tel. +41 (0)32 494 60 20 SWISS TOOLING
Fax +41 (0)32 493 42 60 APPLITEC

info@applitec-tools.com SWISS TOOLING +

APPLITEC MOUTIER 5.A.
GH, NmoLas-ssees 2 TEL +41 (D132 494 6020
CH-2740 MOUTIER  Fax +41 (0132 493 42 60

03706 SWITZERL AMND
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MAIKO, OKAYAMA, JAPAN —
EN MYCKET NOGGRANN UNDERLEVERANTOR

Hur schweizisk flerspindlig teknologi hjidlper en huvudaktoér i Asien.

Maiko ar ett aktiebolag som har specialiserat sig pa
mycket noggrann automatsvarvning. Med produk-
tionsenheter i Okayama, Japan, Malaysia och
Vietnam, ar Maico Corporation val etablerade inom
produktion av mycket noggranna/hégvolymdetaljer
inom applikationsomradet kullagerringar, bildelar
och HDD.

Verkstallande direktéren och dgaren av foretaget ar
en gentleman som heter Fumio Ohmori, en hégutbil-
dad person inom automatsvarvar, speciellt da den
flerspindliga teknologin. Hans langa erfarenhet av
applikationer och verktyg tillsammans med det goda
samarbetet med verktygsmaskintillverkare ar hemlig-
heten till hans framgdng som gjort honom till en

“self made man”. Maiko lagger alltid ner stor mdda
for att tillfredsstélla sina kunder genom bearbetning
av hogkvalitativa detaljer, tack vare sin skicklighet
och kunskapsniva. Foretaget vinner kundernas for-
troende genom uppvisade resultat.

Tornos narvaro hos Maiko ar imponerande med 7
MulmDECO 20/8b, 1 MutmDECO 32/6i, 22 SAS 16.6
och 2 BS20. For att undersdka “Maikos hemlighet”
fick DECO Magazinet nojet att intervjua herr Ohmori
hos foretaget M. Ritter fran STC.

M. Ritter/STC: Herr Omori forst av allt vill Tornos och
STC tacka for er langa relation med Tornos och for
att ni tackat ja till detta besok av DECO Magazinet.

Bron over till Okayama illustrerar lanken perfekt mellan de schweiziska hdgprecisionsmaskinerna fran Tornos och det japanska foretaget Maiko: Pélitliga, noggranna
och dér nér de behovs.

28 DECO MAGAZINE
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DECO Magazinet: Ja tack! For att borja inter-
vjun, hur ar Maikos och Tornos gemensamma
historia?

Hr Omori: Min forsta kontakt med Tornos var pa
JIMTOF-méssan (Japanese International Machine
Tool Fair) i Osaka 1994, dar jag visade intresse for
SAS 16.6-maskinen som ar ett bevis pa éver 10 ars
samarbete.

DM: Varfoér hade du ett sa stort intresse for den
flerspindliga teknologin ?

En anledning &r naturligtvis effektiviteten! Men inte
bara for prestationsférmagan. For mig ger den fler-

spindliga processen fler mojligheter an den enspind-
liga. Om man anvander bra verktyg och utarbetar en
bra process kan man bli mycket mer effektiv an med
en enspindlig maskin. Sjalvklart &r de detaljer som vi
producerar mycket val anpassade till den teknologin.

DM: Trenden i Europa ar att ha en komplex fler-
spindlig svarvautomat som kan fardigbearbeta
komplexa detaljer genom att anvdanda motspin-
deln. Maiko foredrar vanligtvis att inte anvdanda
motspindeln, kan du férklara er syn pa detta?

Varje detalj maste utvarderas fran fall till fall. Ibland
ar en komplex maskin som kostar mer den basta 16s-
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| hjértat av hégprecisionsdalen, Takahashi och Maiko.

30 DECO MAGAZINE

ningen men ibland kan produktion av detaljen i en
enkel flerspindlig maskin med en andra operation i
en annan maskin vara ett intressant alternativ. Det &r
mitt jobb att utarbeta det basta maskinkonceptet
varje gang beroende pa noggrannheten samt den
kvalitet och det pris min kund ar villig att betala for
sin detalj.

DM: Vanligtvis bestdller ni en flerspindlig
maskin med mycket fa optioner och utan nagra
verktyg. Vad ar anledningen till det?

Med var langa erfarenhet har vi utvecklat var egen
utrustning och egna verktyg, vi foredrar darfor att
anvanda var interna teknologi. Dessutom haller det
priset pa maskinen mycket lagre. En annan fordel ar
att vi ar kapabla att reparera och byta ut var egen
utrustning vilket haller ickeproduktiv bearbetningstid
pa ett minimum.

M. Ritter/STC: Tack vare noggrannheten hos
Tornos MuLtIDECO-maskiner kunde Maiko
ersitta enspindliga maskiner, bade med fast
och rorlig svarvspindel, var det ett latt beslut
och forverkligande ?

Typiskt nog uppnadde vi vanligtvis en genomsnittlig

rundhet under 3 tusendelar och diametervariation pa
10 tusendelar i en flerspindlig maskin. | en enspind-
lig maskin &r rundheten under 2,5 tusendelar och
diametervariationen &r 5 tusendelar. Med den nya
Tornos MulmDECO 20/8b uppnar vi en rundhet
under 2,5 tusendelar och 8 tusendelar diameter-
variation med rostfritt stal 18-8 (SUS 303) i full pro-
duktion.

Beroende pa detaljerna och tack vare denna hoga
noggrannhet kan vi nu ersatta vara enspindliga
maskiner till flerspindliga maskiner. Men det ar inte
alltid mojligt och det beror pa en hel del parametrar
sasom detaljens geometri och seriestorleken. Genom
att byta ut de enspindliga maskinerna sa langt det ar
mojligt tjanar vi produktivitet och golvytan minskas.

Underhall och service ar ocksa en fraga som
ofta betraktas som viktig av anvandarna, vad ar
er standpunkt om detta?

Om ett japanskt féretag vill kdpa importerade maski-
ner ar det forsta bekymret korrekt och snabbt under-
hall av maskinen genom leverantdren. Tack vare den
kunniga servicepersonalen fran STC kunde jag &ver-
vinna denna oro. En sak som jag tycker att Tornos
kan forbattra ar ledtiden for reservdelar. Jag tycker
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att en forsenad reservdelsleverans paverkar kundens
bearbetningsférfarande. Tornos skulle ha reservdelar
pa lager.

M. Ritter/STC: Ja, vi héller med. For er information
haller Tornos Asien som ar baserat | Hong Kong nu
ett lager av reservdelar for att Gverkomma detta.

DM: Inom vilket applikationsomrade ligger
framtiden for Maiko ?

Min framtidsvision ar att producera komplexa och
svara detaljer (mervardesdetaljer). Tack vare var kun-
skap kan vi forbli konkurrenskraftiga speciellt vid
bearbetning av mycket noggranna detaljer. Jag for-
vantar mig att TORNOS i framtiden utvecklar mer
noggranna maskiner som minskar den termiska
expansionen mer an nuvarande DECO-serierna. Nar
det galler export gor vi vart basta for att vinna mat-
chen i Sydostasien.

Hur dr det med marknaden for harddiskar ?

Vi producerar sadana detaljer. Inom HD-affarerna
finns en risk att kravet kan andras drastiskt fran en
dag till nasta. Aven produktspecifikationerna kan
andras varje gang. Emellertid 6kar nuvarande pro-
duktionsvolym kontinuerligt. Jag tror att de har
HD-affarerna sakert ar ett lovande omrade. Men pro-
duktivitetsforbattringar ar absolut noédvandiga. For
det andamalet hoppas jag att TORNOS utvecklar en
mer noggrann maskin som kan ta over efter nuva-
rande enspindliga maskiner och minska den termiska
expansionen.

Mr. Ohmori verkstéllande director hos Maiko och hans team med tekniker.
Fran vénster till héger: herr Morishita, herr Ohmori, herr Ohata och herr Fujinaka.

Med den starka konkurrensen som kommer
fran Kina, vad ar era fordelar?

Japan har en kunskapsfordel jamfort med Kina. Vi
har utbildade operatérer som kan foérbattra process-
sen sjdlva. Kina kommer emellertid snabbt ikapp. Det
tvingar oss att alltid séka nya teknologier men &ven
att grava djupare och mer i processen for att forbatt-
ra vart satt att anvanda maskinerna som vi kan hitta
pa marknaden. Det gor att vi ligger ett steg fore vara
konkurrenter.

M. Omori, tack for er tid och den imponerande
bild av Maiko som ni delat med er av till oss, vi
hoppas att DECO Magazinet hjalper er att
marknadsféra ert foretag.

Jag vill ocksd ndmna att Maikos framgang aven ligg-
ger i det goda samarbetet med Tornos och STC.
Maiko vill tacka er for det.

M. Ritter /STC: Varsagod. Vi 6nskar er allt gott
och lycka till i framtiden.

STC-personalen till tjdnst fér japanska kunder.
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Fran vanster till hoger: herr Sturukai (STC), herr Ohmori (vd fr Maiko), herr Froidevaux (Tornos), herr Fujinaka (Maiko) och herr Ritter (STC/Coret).

Foretag MAIKO CORPORATION

Adress 939-1 Harada Minami Machi, Takahashi-shi, Okayama 716-0044
E-mail mik-co@po.harenet.ne.jp

VD Fumio Ohmori

Grundat 1967

Antal anstallda 170

Forsaljningsstruktur  Kompakt precisionsbearbetning 100%
Relaterade foretag ~ MIK PRECISION INDUSTRIES S-D BH-D (IMalaysia)
MAIKO.HAIPHONG CO.,Ltd. (Vietnam)

STC (Swiss Technology Company Ltd.), generalagenten fér Tornos i Japan har forsaljning
och service stationerad i Tokyo, Nagoya och Zurich. Forra dret firade personalen 50 ars
samarbete med Tornos.
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Aktuellt

TB-DECO, FRAMHAVER ALLTID INNOVATIONER !

Enligt strategin med “gora dess mjukvara mer dynamisk” presenterar nu Tornos den senaste
mjukvaruversionen av TB-DECO - TB-DECO ADV 2007.

DECO Sigma

Den senaste mjukvaran — TB-DECO ADV 2007 — m&j-
liggdr inte bara programmering av alla Tornos-maski-
nerna baserat pa PNC-DECO (DECO [a-line],
MuLmiDECO och MutriAlpha) teknologi utan kan aven
anvandas for att programmera de senaste DECO
Sigma maskinerna i ISO-standard. For att ha nytta av
fordelarna med TB-DECO ADV programmering pa
DECO Sigma 8 eller DECO Sigma 20 finns inget
behov av att modifiera den numeriska styrningen.
TB-DECO ADV genererar direkt ett ISO-program som
ar kompatibelt med CNC.

Med introduktionen av detta senaste paket dgnade
Tornos stor uppmarksamhet at att anpassa mjukva-
ran TB-DECO. Flera programmeringsévningar anvan-
des for att andra numeriska styrningar kan anvandas
med TB-DECO. Det ar nu mojligt att programmera:

e GO for en snabb linjar matning,

* G17, G18 eller G19 for att byta plan till (XY)p,
(ZX)p respektive (YZ)p.

THINK TORNOS

e G98 och G99 fér matningslagen istallet for de
europeiska 1SO-koderna G94 och G95,

e och sa vidare...

Denna utdkning av programmeringsmdjligheterna
std ocksa i relation till spindelkontrollerna sasom
overforingsfunktionen (frasning i polara koordinater)
eller cylindrisk interpolering.
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Ny gangcykel

Som en foljd av introduktionen av G96 konstant
skarhastighetsfunktion erbjuder Tornos nu en ny
G978 mejselgangcykel. Du kan upptécka alla forde-
larna med denna i artikeln med titeln “Tips”.

TB-DECO ADV 2007 kommer att presenteras pa
IMTS i Chicago i september och pa AMB i Stuttgart
och aven pa BIMU i Milano i bérjan av oktober. Tveka
inte att komma in i Tornos monter.

l_ |!—|—-

For alla kontakter

Hotline EN +41(0)32 494 46 98 / 99
Hotline FR +41 (0)32 494 46 99
Hotline DE +41 (0)32 494 46 98
Hotline e-mail Software@tornos.ch

Wyss.m@tornos.ch

IMTS — Chicago, fran 6 till 13 september
Monter A-8140, Hall A

AMB - Stuttgart, fran 19 till 23 september
Monter 4.0.110, Hall 4.0

BIMU - Milano, fran 5 till 10 oktober
Monter G11, Hall 22




03 /06

Photos: Walter Diinner SA

Fil

MODERNA STYRHYLSOR: PERFEKT
SMORJNING BETYDER OPTIMAL STYRNING!

Korrekt instéllda och smorda styrhylsor ar ett oumbarligt krav om detaljerna som tillverkas skall
bli dimensionellt exakta. Aven de obetydligaste avvikelserna kan fa fatala konsekvenser - vi talar om fér er
vad ni ska se upp med och hur MOTOREX ORTHO skarolja spelar en positiv roll | “styrningen”.

Styrhylsor &r fortfarande ett viktigt @mne vid all
svarvning av sma precisionsdetaljer — det ar genom
dem som de polerade stangerna matas till bearbet-
ningsprocessen med ett spel och kan stallas in exakt
till hundradels millimeter. Det &r inte ovanligt att fel-
aktiga styrhylsdiametrar eller felaktig instéllning av
spelet orsakar problem i den dagliga produktionen.
Om kalldragna material sdsom rostfria stal eller titan-
legeringar bearbetas for detta andamal, betyder till
och med de allra minsta avvikelserna eller anvand-
ning av en olamplig skarolja att det finns en risk att
det kérvar i styrhylsorna.

Olika typer av styrhylsor

Vid val av styrhylsa kan svarvaren av sma precisions-
detaljer nu valja mellan ett stort antal typer, teknolo-
gier och tillverkare. Huvudsakligen skiljer man pa tva
typer: den “fasta” och den “roterande” styrhylsan. |
fallet med den fasta styrhylsan uppstar friktion pa
styrytan som ett resultat av stangens rotation. Under
svarvning ligger temperaturen i en hylsa med styryta
av hardmetall i medeltal mellan 30 och 600C. Med
stickstal kan temperaturen mycket snabbt oka till
mellan 120 och 1800C under en kort tid! Denna
tvarbranta o6kning av temperaturen medfor en
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(skiss 1)

allvarlig reducering av smdérjmedlets viskositet och
krédver maximal prestation av bearbetningsvatskan.
Av denna anledning anvéander MOTOREX en kombi-
nation av speciella, temperaturstabila extremtrycktill-
satser i sina ORTHO skaroljor.

Vid “roterande” styrhylsor kan direkt friktion mellan
ytorna forhindras. Rotationsrorelsen sker i spindeln
och dess kullager. Emellertid far spindellagren endast
ha minimalt spel. Anvands "roterande” styrhylsor
hettas dessa upp linjart vilket kan beskrivas som
oproblematiskt.

-m"'-
ey -y |

Sektionsritningen pa en fast styrhylsa (véanster) visar styry-
tan av hardmetall markerad i blatt. Den forstorade detaljen
(6verst) visar smérjfilmen (gul) som hydrodynamiskt separe-
rar styrytan och stdngmaterialet. Tack vare en speciell
ytstruktur med sa kallade "mikroavbrott" har skdroljan maxi-
mal vidhaftning och bildar, tack vare speciella MOTOREX-
tillsatser, en hogeffektiv smaorjfilm.

De senaste styrhylsorna i hardmetall eller
Keramik

For harmetallhylsor anvénder de olika tillverkarna,
inklusive Walter Dinner SA i Moutier nu hardmetall-
ler som innehdller kobolt. | detaljerade serier av
tester har man upptackt att kobolt har en 6énskad
friktionsminskande effekt. Hos Dinner har styrytan
dven getts en specialslipning vilket ger 6nskade
“mikroavbrott”. Detta gor det mojligt for skaroljan
att fasta battre och Gvertyga genom att ge en myck-
et stabil smorjfilm (skiss 1). | alla handelser skall sty-

Det vl uttdnkta MAGIC styrbussningssystemet fran Walter Diinner SA gér det mojligt for bussningen att éppnas och stdngas automatiskt. Om en stang
bearbetas, bortsett fran en liten restbit sa férenklar detta utst6tningen fran bussningen av den aterstaende stangen. Nér vél den nya stangen har forts in

justerar MAGIC styrbussningen automatiskt till forinstéllt varde!
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rytan poleras vilket tyvarr inte alltid &r fallet idag hos
alla tillverkare. Det ar exakt pa samma satt med styr-
bussningar att den billigaste 16sningen inte alltid ar
den basta...

Nar det galler sékerhet gar styrhylsorr med keramisk
styryta fore och visar véagen. De ar extremt tempera-
turstabila och de évertygar genom sin utomordentli-
ga tillforlitlighet och langa livslangd. Emellertid &r de
nagot dyrare an konventionella styrhylsorr. Aven i
handelse av krav pa raffling, exempelvis, kan vibra-
tioner orsaka spanavfall. Ur smorjsynpunkt ar kera-
mik absolut inget problem och &r bast lampat for
moderna, klorfria skaroljor. Ett fornuftigt val skulle
vara att inpassa tvarhal till styrhylsorna for att opti-
mera smorjmedelsmatningen. Er leverantdr hjalper
er garna har.

Strikta krav pa skarolja

Klorfri, miljdmassigt neutrala skaroljor ar nu en regel.
Under en tid har darfor klor ansetts som en odnskad
tillsats i moderna skaroljor och ar forbjudet i
Schweiz. Tidigare gav kloret i skéroljan smorjfilmen
de 6nskade extrema tryckegenskaperna. En ny typ av
tillsatsteknologi i MOTOREX ORTHO NF-X gor det
mojligt att bearbeta alla material. Dessutom forstarks
egenskaperna hos de aktiva substanserna, inklusive
de extrema tryckegenskaperna inom ett definierat
temperaturomrade. Detta ger maximal driftssaker-
het, fordelaktiga skarvarden (MOTOREX Ymax tekno-
logi) och perfekta ytor. Utomordentliga bearbet-
ningsresultat kan uppnas med ORTHO skaroljor utan
att anvanda odnskade substanser.

Effekten av optimal matning av olja till styrbussning-
en far inte heller underskattas. Om mojligt bor skar-
olja alltid matas i stdngmatningens riktning.
Foljaktligen dras oljan i pulser av det nya stangmate-
rialet pa styrytan. Om dessutom styrbussningar med
tvarhal for battre oljematning anvands sa ar du pa
sakra sidan till 100%!

Hégeffektiv spindel for roterande styrbussning.

Extra oljeledningar kan monteras pa sidan av de flesta styrbussningar pa
begéran. Pa detta satt kan en lagom mangd smorjmedel smérja och kyla de
kritiska punkterna. En del leverantérer férser sina produkter med tvdrhal
som standard.

DECO MAGAZINE
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Om majligt bor skdroljetillférseln alltid se bakifran i stangmatningsriktningen. Pa detta sétt dras oljan i pulser av den nya stangen pa styrytan och punkterna
som dr hart termiskt belastade kyls.

Anvand féljande checklista for styrbussningar:

e Valj en for typen av material/bearbetning
lamplig styrhylsa.
e Stall alltid in styrhylsans spel korrekt.

e Kontrollera att styrhylsans / hylsans / dubb-
dockans koncentritet ar korrekt.

e Anviand endast en hdgkvalitativ, modern
skdrolja sasom MOTOREX ORTHO.

e Optimera oljetillférseln till hylsanss styryta
¢ Sorj for maskinens maximala renlighet.

Vi lamnar garna mer information om den nya
generationen ORTHO skéroljor i kombination med
de styrhylsorr ni anvander.

MOTOREX AG LANGENTHAL
Customer Service

Postfach

CH-4901 Langenthal

Tel. ++41 (0)62 919 74 74
www.motorex.com

WALTER DUNNER SA
Route de Soleure 25
CH-2740 Moutier

Tel. ++41 (0)32 493 11 52
www.dunner.ch
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Utstallning

DET AR TORNOS TUR PA IMTS 2006!

6 - 13 september, 2006 — McCormick Place — Chicago, Illinois USA — Monter A-8140

De flesta av vara kunder ar nyfikna pd vad som han-
der pa den teknologiska fronten hos Tornos och det
finns inget béttre stalle att se vara maskiner an pa
IMTS. Vi halsar er hjartligt vdlkomna att besdka oss i
monter A-8140 pa var industris "Big Show” dar du
kan studera vara l6sningar och praktiskt taget alla
andra tillverkningsprodukter som finns pa jorden.
Alla som &r involverade i tillverkning, fran verkstall-
lande direktorer till operatorer, har gladje av de erfa-
renheter som den imponerande samlingen teknolo-
gier ger som finns tillganglig pa IMTS. Dessutom,
borjan av september ar den basta tiden att besoka
den blasiga staden — vadret ar helt enkelt stralande.

International
Manufacturing
Technology Show

121\&'1'%?

X\

September 6-13, 2006
McCormick Place
Chicago, IL USA

Tornos Booth
A-8140

Av Mark Saalmuller
Tornos USA

Vi pa Tornos ar entusiastiska 6ver var utstallning pa
IMTS. Det &r en stor representation av vart aktuella
produktprogram som far visa vad det gar fér genom
att kora detaljer. Dessutom ar utstallningen utfor-
mad sa du kan verkligen se vad som hander bakom
maskinernas glasdérrar. Vi kommer att ha fyra stor-
bildsskarmar som visar filmer som togs nar maski-
nerna koérdes utan olja for att ge hogdetaljerade,
klara bilder av de olika bearbetningsoperationerna
som producerar medicin-, bil- och kopplingsdetaljer.
Och nér vi namner amnet detaljer, du ar valkommen
att ta med egna prover sa vi kan ta en ingaende titt
pa vad du gor och hur Tornos kan hjalpa till.

Har ar den innovativa Tornos-teknologin som du far
se pa IMTS:

Enspindliga maskiner
DECO Sigma 8

Den har helt nya maskinen visas i USA for forsta
gangen pa IMTS. Denna “extrema” precisionsmaskin
stoltserar med noggrannheter pa +1m. Just det, 1
tusendel. Maskinen utvecklades i boérjan fér nya
marknader inom elektroniksektorn, speciellt da for
minidiskdetaljer fér mobila IT-enheter, emellertid
anvands den i Europa fér manga andra typer av
korta detaljer som kraver extrem precision inom
klock-, medicin- och bilindustrin ocksa.

DECO Sigma 20

Den har maskinen riktar sig markant mot kundbeho-
vet av en mangsidig schweizisk maskin som staller in
och producerar enkla till halvkomplexa detaljer
snabbt och till ett pris under $200,000, det ligger val
inom de flesta budgetar. Detta ar dven vad vi kallar
"tva maskiner i en” eftersom det finns ett motsva-
rande antal verktyg tillgangliga fér bade huvud- och
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September 6-13, 2006
McCormick Place
Chicago, IL USA

Tornos Booth
A-8140

motspindel. DECO Sigma 20 ar den perfekta maski-
nen fér dem som gar &ver fran bearbetning av kon-
ventionell typ — svarvning, frasning, borrning — till
det schweiziska konceptet.

DECO 13a & DECO 20a

Den har maskinen presenterar de senaste utveckling-
arna fran Tornos av detaljer som produceras fér den
medicinska industrin, narmare bestamt detaljer som
behovs for ortopedi. Vi kommer att demonstrera den
nya 24-gradiga spiralgdng virvlingsenheten. En
typisk benskruv forr i tiden kravde endast spiralgang-
vinklar pa upp till 16 grader, men nyare konstruktio-
ner efterfrdgade storre spiralvinklar och Tornos har
svarat pa detta genom att bygga en ny gangvirvling-
senhet som kan producera dessa skruvar. Den helt
oberoende andbearbetningsenheten pa DECO 26a
ger oss mojlighet att stotta upp skruven medan den
skars. 26a presenterar ocksa gangskarning i motope-
rationer for att visa den flexibilitet som finns tillgéng-
lig pa denna maskin.

Escomatics

Detta ar forsta gangen Tornos kommer att ha en
Escomatic pa IMTS. Vi borjade representerade Escos
unika spolmatade maskiner i Nordamerika for unge-
far 18 manader sedan och kundernas gensvar har
varit hapnadsvackande. De uppfyller en speciell
teknologinisch som snabbt kan producera langa,
tunna detaljer sasom stiftkopplingar, andra elektro-
niska detaljer och detaljer for medicin- och dentalin-
dustrin. Dessa maskiner ar intressanta att se i aktion.
Blinka inte for da missar du showen. Och kom ihag
att ESCO-maskinerna kan goéras fran stangladdare
och inte bara spolmatning.

Det har ar det breda utbudet av vad som vantar er pa
IMTS. Vi har vanligtvis ocksa &verraskningar sa
stanna till och sdg hej. Om du inte kan komma till
massan och anda vill ha mer information om dessa
maskiner eller andra sa ta kontakt med oss for att fa
alla detaljer. Annars ses vi i Chicago!
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SNALLA DU, JAG KRYMPTE DETALJERNA!

Schweizisk CNC-teknologi producerar mikrodetaljer Ionsamt for New Hampshire-tillverkare

Kerry, Barry, och Wayne Podmore hos Barry Podmore, Inc., har byggt upp ett féretag som specialiserat sig pa mikrodetaljer for test och métning samt
elektronisk industri.

[Pittsfield, NH — July 2006] Barry Podmore fick sig ett
gott skratt nyligen nér han horde sig for om en
utrustning, foretagets definition av mikrobearbet-
ning var 1/4" diameterdetaljer.

“I var varld anses kvarttumsdiametrar som jattesto-
ra,” skrockade Barry Podmore, vd och &gare for
Barry Podmore Inc. i Pittsfield, NH. “Det ar den stor-
sta storleken pa ramaterial som vi anvander, obero-
ende av detaljerna. Nagra av vara detaljer har en

ytterdiameter pa 0,010".

Barry Podmore har skaffat sig ett gott anseende
under de senaste 25 aren som ett foretag som kan
producera dessa sma detaljer for elektronik-, bil-,
och flygindustrin. Eftersom slutprodukterna blir min-
dre och mer komplexa har den teknologi med vilken
féretaget producerar detaljerna blivit mer sofistike-
rad och effektiv.

“Jag startade upp 1982 med tre Escomatic kamma-
skiner. Min bakgrund &r utformning och skarning av
kammar for Escomaskiner, sa det var logiskt att fort-
satta att gora vad jag kunde bast nér jag blev min
egen” sager Podmore som kom till Amerika fran
England med fru och tre sma barn 1976.

Eftersom verkstaden i tradgarden var pa ett kort
pendlingsavstand fran huset vaxte foretaget ur
utrymmet och ar 2000 inkdptes och renoverades en
17.000 kvadratfot stor lokal i Pittsfield. De forsta
saker en besokare noterar &r Gail (Podmore) Giddens
leende ansikte och glansande epoxybelagda golv pa
vilka rader med dussintals kam- och CNC-styrda
Escomatic ar uppradade som soldater och atta
schweiziska Tornos DECO-maskiner. Alla maskinerna
ser helt nya ut dven fast en del av dem &r tiotals ar
och har anvants flitigt. Bara under det har aret for-
vantas Podmore producera nastan 100 miljoner
detaljer.

“Det ar mycket fa foretag som kan gora vad vi kan”
sager Barry. “Lyckligtvis har vi den teknologi och de
begavade personer som kan hanga med vara kun-
ders behov av detaljer som &r mer eller mindre per-
fekta och att leverera i tid.”

Inom elektroniktest- och matmarknaden gor
Podmore kolvar for fjaderladdade "kanguru-prober”
for test av elektroniska kretssystem. | testfixturerna
ser dessa sonder ut som en spikmatta men tittar man
pa dessa detaljer under ett mikroskop ar de inveck-
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lade, ndgra med hal, 3-sidiga mejselhuvuden,
4-punkts kronor, 9-punkts tandningar etc. for kretsar
med olika form och storlek. Det kan finnas tusentals
av dessa mycket sma slitdetaljer i en testfixtur bero-
ende pa kretskortets storlek och/eller hur manga kort
som testas pa samma gang.

“Mikrobearbetning vaxer, inte nédvandigtvis for att
vi som foretag vill gora det utan eftersom det ar vad
vara kunder behdver” séger Podmore. “Nar vi forst
startade att gora dessa producerade vi kolvar for vad
industrin refererar till som ett hundratusen- galler-
maonster, som dr en hundratusen pa centrum, sedan
gjorde vi detaljer for femtiotusen, sedan tjugofem
och nu tio. Gallermonstret fortsatter att bli tatare
och tatare sa naturligtvis maste testproberna gora
likadant. Det ar, snalla du, som jag krympte detal-
jerna igen.”

Féretaget har atta Tornos DECO 10 mm 9 axliga maskiner for att utfora

multipelintrikata operationer i en enda uppspdnning. Férmagan att
framgangsrikt utféra polygonsvarvoperationer i maskinerna ar en av deras

kénnetecken.

Barry sager att eftersom proberna blir mindre blir de
ocksa mer komplexa. Nar han forst borjade tillverka
dem hade proberna han gjorde ganska enkla spets-
former och Escomaskinerna passade dessa mycket
bra. De enklare spetsarna kors fortfarande i
Escomaskinerna dygnet runt. Faktum ar att en
maskin har kért en detalj kontinuerligt under tolv ar.
Alla  Podmores maskiner, inklusive DECO-maski-
nerna, gar dygnet runt med “slackningsdags” fran
ca 22.00 till 5.30.

“Vivill inte ta ett jobb om vi inte kan kora det dyg-
net runt” sager Barry.

Aven om Barrys bekvamlighetsnivé 1&g hos de kam-
styrda Esco-maskinerna gick han over till Escos CNC-
maskiner, padriven av sbnerna Wayne och Kerry, nar
han behévde mer flexibilitet for kortare korningar

Interiérbild av en av DECO-maskinerna; éverst ar den mycket anvéndbara
polygonsvarvtillsatsen.
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och nyligen inkdptes toppen i Esco-serien, New
Mach 649.

"For ungefar fyra ar sedan blev det klart att vi behov-
de gd upp flera forfiningsnivaer om vi ville ha det
mera komplexa arbete som fanns darute och vi
kopte var forsta Tornos DECO 10 mm, 9-axlig maskin
och nu har vi atta stycken. Vara kunder driver oss att
utféra annu mer arbete sa att vi kanske maste bygga
ut och bli annu storre” tillagger Barry.

Mojligheten att utféra polygonsvarvning &r en av
DECO-maskinens egenskaper som de tre Podmore-
mannen  tycker dr mest anmarkningsvard.
Polygonsvarvning kan utféras bade i huvud- och sub-
spindeln pa en Tornos. Detaljspindelns och den rorli-
ga verktygsspindelns synkronisering ar nyckeln till
framgangsrik polygonbearbetning.

Genom utarbetandet av operationssekvensen tar
Wayne en besokare steg for steg genom en typisk
applikation. Detaljen ar inte nédvandigtvis den min-
sta detaljen som produceras i verkstaden men "test-
probspipan” av beryllium-koppar har talrika egen-
skaper for sin storlek som &r 0,084" lang och 0,030”
ytterdiameter. Den forsta operationen ar att pricka
och borra ett hal med diameter 0,016" pa detaljens
framsida som gar till ett djup av 0,060". Den kritiska
toleransen pa innerdiametern, ytterdiametern och
ldngden &r 0,0005” vilket ar vanligt for Podmore.
DECO-maskinerna holl nyligen till och med en
15.000-detaljkdérning pa +/-0,000080".

Nasta operation ar svarvning av den forsta langden
ner till 0,020” och sedan satta dit ett tvarborrat hal
pa 0,007”. Verktygen &r en vasentlig fraga vid
mikrobearbetning. Podmore utvecklade en 0,010”
tvarborr som kan borra innerdiametrar sa gott som
gradfritt.

“Jag bryter av mer verktyg vid hanteringen av dessa
an vad maskinen gor. Vi har mycket fa brott i maski-
nen” sager Wayne.

Nasta steg ar att svarva ner detaljen till en diameter
av 0,014" och subspindeln skar av detaljen fran
stdngen och 6verfor den till toppen av arbetsomra-
det for att exponera detaljens bakre ande for poly-
gonfrasning av fyrpunktskronan och detaljen ar far-
dig. Under tiden ar huvudspindelns operationer ga
gang med en ny detalj. Cykeltiden per detalj ar
under 25 sekunder.

Gail Gidden, Barrys dotter dr det leende ansiktet vid receptionsdisken och
haller runt 1.000.000 typiska Podmore-detaljer i sina hinder.

Tornos tillhandahaller en verktygsforinstéllningsutrustning med sina DECO-
maskiner for att hjdlpa till att stélla in verktyget for nésta kdrning medan
maskinen fortfarande &r i produktion.
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“Jag kan inte nog betona hur viktig synkronisering-
en mellan spindeln och den rérliga polygontillsatsen
ar. For att fa de fyra punkterna maste skaret rotera
fyra ganger snabbare an spindeln, exakta, perfekt
gradfria som de maste vara och DECO-maskinerna
gor det varje gang” sager Wayne som &ven pro-
grammerar DECO-maskinerna med Tornos mjukvara
TB-DECO. "Programmeringen dr annorlunda men
jag tycker den ar annorlunda pa ett positivt satt.
Sattet som mjukvaran ar utformad pa gor att jag har
battre visualisering av varje operation an med kon-
ventionell ISO-programmering och kan snabbt se vad
varje axel gor. Kadrnpunkten &r att den hjalper oss att
korta av cykeltiden. Det ar bara annu ett verktyg som
Tornos har utvecklat for att eliminera dodtid och
anvanda den tiden for verktygsbyten. Den &r begrip-
lig fér mig och var det fran férsta gangen jag an-
vande den”.

Bearbetning av ytterst sma detaljer paverkar hela till-
verkningsprocessen och till och med féretagets kul-
tur. Det &r mer an att bara ha ratt maskiner. Sjalva
skarverktygen ar en viktig del fér framgang.
Podmore gor ibland sina egna eller anvander en
handfull resurser. Polygonverktygen och kundan-
passade borrar tillverkas till exempel i Schweiz.

“Vi maste ocksa gora en del arbete pa hylsorna sjal-
va" tillagger Kerry Podmore.

Eventuell felaktighet pa hylsan skapar en felaktighet
pa detaljen. Om hylsan har ett mindre missljud eller
om koncentriteten bara &r 0,0005"” fradn centrum ar
detaljen skrot. Om koncentriteten &r fel med 0,001"
pa en 0,25"-detalj kan man inte ens se det men nar
man talar om en detalj med diameter 0,012" &r det
en hog procent.”

Andra skillnader med mikrodetaljer ar mojligheten
att utfora efterbehandlingsatgarder sdsom tvattning,
varmebehandling, ytbearbetning och inspektion.
Podmore har funnit att konventionella metoder helt
enkelt inte passar for detaljer, som nar man ser pa
dem med blotta 6gat, ser ut som sma skarvor av
span. Foretaget anvander ultraljudstvattar, kemisk
etsning nar en speciell egg eller ytbearbetning kravs,
och mikroskop, lasermikrometrar och videoinspek-
tion for slumpvis satskontroll.

“Kanske mest viktigt ar, tillsammans med all tekno-
logi, att man maste fd de utbildade personerna
anpassade till tankesattet att producera dessa sma
detaljer” sager Barry. "Det &r inte for alla och det tar
mer an nagra manader av utbildning. Det ar inrotat |
var kultur. Det ar det som ar vi. Och vi ar tacksamma
for de smarta leverantérerna som Tornos och Esco
som forstar vad vi forsoker géra och har hjalpt oss att
bli framgangsrika pa det.”
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ETT KRAFTFULLT VERKTYG TILL TJANST

FOR DEN MODERNA STANGSVARVNINGSOPERATOREN!

Som en fo6ljd av certifieringen av SylvieXpert av Tornos SA tidigare i ar lanserades den nya versionen av
denna CAM-mjukvara (computer-assisted manufacturing/datorstyrd tillverkning) tillagnad stangsvarvningso-
peratorer, vid en forhandsvisning i smyg pa SIAMS 2006 i Moutier. Den har artikeln presenterar kort dess nya
funktionsmaéjligheter och beskriver ocksa ett samarbetsprojekt omfattande CTDT utbildningscenter i Tramelan
och vitsord fran Burri SA och Tectri SA, anvandare av SylvieXpert fér driften av DECO-enheter.

_Juragoft

SylvieXpert &r ett axelbaserat CAM-system som
anvands for styrning av CN stangsvarv-ningsenheter.
Utvecklat av Jurasoft SA, ett foretag med sate ett
stenkast fran Moutier, lanseras SylvieXpert i Schweiz
av Jinfo SA. SylvieXpert huvudegenskaper ar dess
mojlighet att styra ett obegransat antal axlar och
kanaler liksom realistisk, omfattande simulering av
maskinfunktioner.

Den nya versionen 2.5 omfattar olika egenska-
per som:

e Visning av detaljhamtning och komplementopera-
tioner sasom aterstallining av komponenter.

e Nya typer av operationer (polygonskarning, gang-
fras-ning, tappskarning etc.).

o Nytt styrsystem for avfas-ning under en svarvope-
ration.

e Nytt koncept for anvandning av formskarnings-
verktyg.

¢ Okning av verktygselement-biblioteket.

For mer information:

www.sylviexpert.ch

Det tekniska utbildningscentret for stangsvarvnings-
och formbearbetningsindustrin (CTDT-CIP), grundat
1994, har blivit en viktig kompletteringstjanst till de
traditionella utbildningsvégarna. Det grundades i
Tramelan i Centre Interrégional de Perfectionnement
(perfektionismens regionala centrum) (CIP). CTDT-
CIP erbjuder ett brett utbud av kundanpassade kur-
ser for att utbilda expertis och omskola personal och
darigenom mota kraven och tillvaxtbehoven hos en
industri som genomgar kontinuerlig férandring.
Under manga ar har CTDT-CIP erbjudit CAM-utbild-
ningar som specialiserat sig pa frasning och, nar
klasserna startar om, blir det nu mgjligt att folja kur-
ser i CAM avsedda for stangsvarvningsoperationer.
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Har har under se senaste manaderna ett nara sam-
arbetsforhallande etablerats med Jurasoft, det fore-
tag som utvecklat SylvieXpert CAM-mjukvaran.

En mycket omfattande kurs som kombinerar teori

och praktik kommer att erbjudas fran augusti i ar pa
CTDT-CIP.

Det kommer da att vara maojligt att testa program
som konstruerats i CAM pa DECO 10a och pa
DECO 13a. Antalet deltagare kommer att vara
begrénsat till 3-4 personer. Priset for grundkursen
(3 dagar) ar SFR 1400.—, specialisering (2 dagar)
kostar SFR 1100.— och full 5-agarskurs kostar
SFR 2200.-. Kundanpassade kurser kan arrangeras
pa begdran.

Fordelarna med att anvanda SylvieXpert enligt
CTDT

Den har mjukvaran har en annorlunda inkérning till
CAM. Den har ett enkelt interface som ar kapabelt
till att hantera ett stort antal komplexa operationer
som &r svarare att programmera utan assistans, d.v.s.
en operationscentrering pa C-axeln. Programmeraren
arbetar pa en 3D-modell. Denna inkérning ar inget
latt foretag vid bearbetning av komplexa kompo-
nenter pa flerkanalsmaskiner som DECO 10a eller
DECO 13a. Omfanget for att skapa omraden med
operations-modeller kan vara till stor férdel vid kon-
struktion av familjer med identiska komponenter och
ger en markbar tidsbesparing.

Slutligen, en 3D-simulering fullbordar mjukvaran och
ger anvandaren ett hjalpmedel att kontrollera pro-
grammet innan det kors i en maskin.

Denna mjukvara kan darfér agera som ett komple-
ment-verktyg, i sjalva verket som ett oumbarligt
sadant, for programmering av ett arbetsstycke med
en mycket vardefull komponent.

For mer information:

www.ctdt-cip.ch

ESLIRERI

Burri SA ar ett féretag | BM-gruppen. Burri har sin
dynamiska kraft och sin expertis inom omradet for
stangsvarvning till nytta for dess huvudmarknader:
bilar, medicin, klocktillverkning och sakerhet.

Med sin 100 man stora arbetsstyrka tror Burri SA att
deras framtid ligger i att fullstandigt behéarska allt
mer exakt, allt mindre och allt mer komplexa arbetss-
stycken.

Burri SA har anvant SylvieXpert sedan i bdrjan av
2005 och innehar nu tva licenser.

Fordelarna med att pro-grammera CN stangsvarvar
med SylvieXpert kan sammanfattas i tre punkter:
flexibilitet, produktivitet och kapitalbildning i exper-
tis. Hos Burri SA ar flexibilitet hogsta prioritet i deras
produktions-operationer. Det ar nu faktiskt absolut
nodvandigt att ha mojlighet att sjosatta mycket
korta produktionskérningar av komponenter med
mycket skiftande teknologier och att gora det pa
rekordtid. | féljande exempel pa en bearbetnings-
operation gor anvandningen av en kulfras som arbe-
tar i 3D det mojligt att producera den héar detaljen
med ett standardverktyg istéllet for ett specialtill-
verkat verktyg som skulle medféra en fordrojning i
borjan av produktionsarbetet.
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Nu nar de operationer som kombinerar frasning och
komplexa geometrier blir mer frekventa tilldragelser,
ar det mycket viktigt att kunna leverera de ratta pro-
grammen parallellt till produktions-operationerna.
Med TB-DECO och SylvieXpert kan man nu spara in
dagar som tidigare gick at till programme-ringsupp-
gifter. Detaljerad slutjustering ar mojlig med verklig
3D-simulering baserad pa maskinens exakta kine-
matik.

For mer information:
www.bmgroupe.ch

3Ll L

Tectri SA ar en specialist pa bearbetning av svarvade
och frasta metall- och plastdetaljer. Deras arbete
innebér hog precision och foljer gallande standarder
inom ledande teknologier knutet till medicin-, flyg
och metrologisektorerna.

Herr Fabien Bouduban, direktor, svarar pa era fragor.
Vilken typ av komponent tillverkar ni genom
att anvanda stangsvarvningsutrustning ?

Huvudsakligen korta produktionskérningar av kom-
ponenter med komplex geometri som kraver relativt
ldnga bearbetningstider, i en del fall mer an 20 mi-
nuter.

Vart urval med stangsvarv-ningsenheter omfattar
DECO 13a och DECO 20a. Vi har expertis pa bear-
betning av ett stort antal material fran de tuffaste
materialen till de mest foérvridningsbendgna synte-
tiska materialen.

Vilken ar den storsta teknologiska utmaningen
ni star infor just nu?

Vart hopp just nu ar att hitta ett satt att rationalise-
ra den ledtid som ar involverad i att fa en ny kompo-
nent till bearbetningsstadiet sa mycket som mojligt.
Det mal vi hoppas uppna ar: “den tredje komponen-
ten som anvands for justering motsvarar standar-

"

den”.
Varfor valde ni SylvieXpert CAM-system ?

Vi hade arbetat néra Jinfo SA under de senaste tre
aren med GOélan CAM-mijukvara for vara fleropera-
tions-maskiner. Kundtjanst har en mycket viktig roll i
datoriserade applikationer. Vi visste att Jinfo erbjod
ny mjukvara for stdngsvarvnings-operationer och vi

upptackte SylvieXpert nar vi besokte Simodec tidi-
gare i ar.

En demonstration hemma i var fabrik 6vertygade oss
sedan med sin praktiska framtoning och dess mojlig-
het att ta full hansyn till stdngsvarvnings-operatio-
nernas karakteristiska sardrag.

For mer information:
www.tectri.ch

DECO MAGAZINE 47



03 /06

Presentation

EHN & LAND SATSAR PA ATT BLI BASTA
LEVERANTOR TILL KUNDER SOM BEARBETAR SMA

PRECISIONSDETALJER!

Som ett naturligt led i var utveckling att som preferred partner till Tornos har dven var produktstrategi mog-
nat och vi vagar pasta att vi idag har marknadens bredaste och férmodligen basta program.

Vivill nu lagga all kraft pa att fokusera pa de féretag som tillverkar sma precisionsdetaljer. Vi vet om att kra-
ven fran er kunder kommer att 6ka nar det galler toleranser, nér det galler renhet, nar det géller produkter
och dessutom med en fortsatt prispress. Det ar en av de storsta anledningarna till att vi lyckats fa starka part-
ners inom maskiner, verktyg, tillbehér, skarvatskor, rening etc.

vi fokuserar pa hela paketet

1if MIKRON

|||||||||||| nlEgy

=3

Tornos MIKRON Schaublin
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ e Toemvhes reac s Ll wil oo ol P b g bbb
- -
Amsonic
. w EWAG
Amsonic EWAG

-

Bortsett fran vara utmarkta maskinpartners sa har vi ett utsokt och praktiskt taget komplett verktygs- och till-
behdrsprogram som leds av Magnus Wahlquist.

EBimu

Vo rng el badelirg rm sy

2 LOUIS BELET s.a. GLOOR &
Louis Belet Gloor

HOBE

L ]

(i ity Viinls
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Vi vill medverka till att jobben och investeringarna
blir kvar i Europa och inte flyttar ut till bl.a. Asien. Vi
tror pd att vi tillsammans med vara leverantérer och
er kunder kan skapa framgangar.

Ehn & Land

Var serviceavdelning - din trygghet

Var serviceavdelning pa 7 personer, 5 i Sverige och
2 i Danmark, ar mycket kompetent och hjalper kun-
derna att minska sina kostnader med regelbunden
service och forebyggande underhadll. De utfor
ombyggnader, service, underhall och utbildning och
har alla 1dng erfarenhet inom branschen.

)
4 ({,‘3”(“'
.\'.%::mﬁ'; .

| o

Har finns vara servicetekniker i Sverige och i Danmark.

Néarhet till vara leverantorer

Via vart dotterbolag i Schweiz har vi méjlighet hjalpa
till att hamta delar, fora vidare information och
snabbt 16sa problem. Kontoret &r beldget i
Hunenberg mitt i Schweiz och majoriteten av leve-
rantdrerna nds inom tva timmar med bil. Det ar
mycket vardefullt att kunna ha en férdjupad och
kontinuerlig personlig kontakt med dessa for att
uppratthalla langvariga samarbetsrelationer.

Eftersom bearbetning av sma precisionsdetaljer kra-
ver kvalitets- och leveranssakerhet har vi valt att
arbeta sa gott som uteslutande med Schweiziska
produkter.

Ehn & Land ska som agent for vara utsedda leveran-
torer bli det ledande foretaget i Norden och i de
baltiska landerna pa att formedla produkter for
tillverkning av sma precisionsdetaljer.
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Full fart pa banan.

Vilfortjant middag.

Siams

Som en del i var kundservice arrangerade Ehn & Land
i maj i ar en resa till SIAMS-mdssan i Moutier.
Ungefar 40 personer traffades i ottan for transport
till Schweiz dér man besokte leverantérer och kunder
till Tornos och Amsonic.

Massan som var resans hojdpunkt var framgangsrik
och vi fick till och med en del maskinbestallningar,
bland annat en DECO 8sp (DECO Sigma 8) — den
forsta i Skandinavien'!

En av kvéllarna arrangerade Tornos en mycket upp-
skattad go-carttavling déar tavlingsandan hos delta-
garna kom fram och det blev en hard och kul match
ute pa banan. Efter ett tufft finalheat stod Erik
Kalliden fran Nobel Biocare som vardig vinnare.
Kvallen avslutades med en vdlsmakande barbecue
innan bussen tog oss tillbaka till hotellet.
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G978 NY GANGCYKEL FOR TB-DECO

En ny mangfaldig, repetitiv gangcykel fér att framstalla gangor med hjalp av en ny efterfragad programme-
ring ar nu méjligt med TB-DECO ADV 2007.
Denna cykel kan anvéndas ratt igenom Tornos serie med maskiner som anvander TB-DECO och dven for DECO
[a-line] och MuLDECO-maskinerna. Samtidigt kan cykeln G933 alltid programmeras.

52 DECO MAGAZINE

Varfoér denna nya cykel ?

Tornos atar sig att tillfredsstalla sina kunders behov.
Det ar darfor vi nu kan erbjuda foljande tre stora for-
battringar:

e Anvandning av starkare verktyg for era invandiga
gangskarningsoperationer genom att anvdnda
denna cykel.

e Optimering av livslangden pa era verktyg bero-
ende pa att materialet genomgar en mer kost-
nadseffektiv bearbetning.

e Optimering av den fardiga kvaliteten pa er ganga.

Innovation

Styrning av inldrningen av cykeln enligt en given
vinkel for att folja gangans flank tack vare en para-
meter (P15). Den har parametern gor det mojligt for
dig att utféra en alternativ ganga (typ “zickzack”). |
sadana lagen kommer stalet successivt att avlagsna

materialet fran en sida av flanken och sedan fran
den andra for att optimera dess slitage for harda
material.

Andra starka punkter
e Perfekt styrning av antalet passeringar i relation till
de programmerade parametrarna.

e Unik returbana for stalet pa X-axeln. Detta betyder
att ett vanligt verktyg kan anvandas for de invan-
diga gangorna vars diameter ar praktiskt taget
samma som borrdiameterns.

e Lika som cyklerna som anvands pa en CNC ISO.

e Innehaller samma ingangsparametrar som G978-
cykeln tillganglig pa DECO [s-Line] -maskinerna.
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Programmering

Programmeringsexempel av en ganga med cykel G978.

- Editing the I50 code of ther operation 1210 - TORNDS

ARES]

1151

G =20 G

L o8 A in @
150 Code I I
DTSR D el A I 21 vinual I~ Z1 deleted Type |
[Trreading 148 = 125, lengin 11 %1 wintual 1 deleted ——
Daratinn © = y [ - i Eﬂ |
Taoal @ I Mode of debugging | T

iG1 21=1.0 G100
G1 1=10 G100

GATE P11 P2ef Pl=] Pda-11

it}

GEICASGSQGISEIR0GEAGTI N T.@l 1

PARAMETRAR SOM KAN PROGRAMMERAS:

Invindig gdngning
lllustration av en standard i handeln tillgédnglig invandigt
géngstal fér en M5 x 0,8 génga i cykelns ingangsfas.

P1 Gangstigning (NEGATIV for invandig gangback) [mm] [tum]
P2 Start av gangning i X [mm] [tum]
P3 Start av gangning i Z [mm] [tum]
P4 Slut pad gangning i Z [mm] [tum]
P5 Slut pa gangning i X [mm] [tum]
P6 Vinkel pa gangverktyget [°]

P7 Hojd pa gangan (djup) [mm] [tum]
P8 Utgdngsvinkel pa géngans avslutning [°]

P9 Sakerhetsmarginal [mm] [tum]
P10 Antal grovbearbetningspassager

P11 Hojd pa forsta (grov) passage [mm] [tum]
P12 Antalet finbearbetningspassager

P13 Hojd pa finbearbetningspassage [mm] [tum]
P14 Antalet amnespassage

P15 Ingangsvinkel i ganga. Matt fran gangans flank

P16 Overmanning for retursegmentet till startpunkten [%]
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Aktuellt

2007: mediSIAMS i Moutier (Schweiz)

Klocktillverkning var mikroteknologins barfarkost i Juracirkeln. Verktygsmaskiner, metallegeringar och till-
verkningsteknologier (snarare dn 'hemligheter’) som anvénds fortfarande idag konstruerades och utvecklades
for att mota kraven fran denna sektor.

54 DECO MAGAZINE

Under 1900-talet anslot sig biltillverkare till listan
med stora kunder av mikrotekniska l6sningar. | viss
grad blev dven krigsmaterielsektorn en stor kund av
denna teknologi.

Utvidgningen av telekommunikation — som bérjade
med telefonen och nagot senare explosionen av
informationsteknologi — ledde kopplingsindustrin till
att bli huvudanvandaren av mikroteknologi.

Nyligen, kopplat till utvecklingen, bdde inom de
medicinska och kirurgiska sektorerna har behovet av
sa kallade biomedicinska produkter 6kat lavinartat.

ﬂ I
-

| denna sektor har behoven indelats i att fran pro-
duktion av fullgoda legeringar till att beharska den
mangfacetterade mikroteknologin och det stora
antalet satt att montera mycket varierande kompo-
nenter — mikroteknologikomponenter i kombination
med sadana av plast och kopplingsindustrin och,
speciellt, med [T-applikationer. For att inte glémma
de produkter som anvands inom reparerande kirurgi
sasom skruvar, dentalimplantat, stift, plattor, lar-
benshalsar och andra “teknologiskt utbytbara”
element i manniskokroppen.
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Det kommer att vara denna serie av verktyg
och mikroteknologiska produkter riktade mot
halsosektorn som mediSIAMS kommer att
stalla ut i Moutier 2007.

Juracirkeln ar perfekt placerad for de medicinska och
dentala sektorerna — man kan till och med ga sa
langt som att saga att det ar karnan. Alla foretag
som tillverkar eller monterar dessa produkter ar nu

inbjudna till mediSIAMS for att presentera frukterna
av sitt arbete, och resultatet av deras forskning och
kunskap som finns inom denna sektor.

For deras del kommer de parter som &r ansvariga vid
mediSIAMS att forbereda er pa att besoka:

e Potentiella kunder som ibland ar omedvetna om
regionens fantastiska kunskap inom medicinska
teknologier;

e Foretag som redan ar aktiva i sektorn som kommer
att ges mojligheten att upptécka de senaste
teknologiska utvecklingarna inom denna sfér;

¢ Foretag som funderar pa att bli involverade i detta
produktionsomrade som mycket teknologiskt
lovande, speciellt for den medicinska sektorn;

e Professionella, tvarvetenskapliga tekniker, svarvare
av sma precisionsdetaljer och tekniker som kan
vilja upptécka den har fascinerande industriella
varlden i halsans tjanst;

e Slutligen alla de som hoppas kunna skapa kun-
skapsnatverk med regionala spelare for att sti-
mulera samarbete och 6verféra kunskap och
teknologi.

mz:!)lésit:lms

Meeting point for medical technologies
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BLASER SWISSLUBE, DET SCHWEIZISKA

SMORJMEDELSFORETAGET FIRAR
NU 25-ARSJUBILEUM | AMERIKA. EN AMERIKANSK

FRAMGANGSHISTORIA.

Det hela bérjade redan 1981 i White Plains NY nar Hans Schneider, en Schweizer-Amerikanare, byggde upp sitt
forsaljningskontor. Han besdkte metallbearbetningsféretagen i omradet och med stor entusiasm informerade
dessa om de nya typerna av Schweiziska kylvatskor som bade &dr hud- och miljévanliga. De personer han da
talade med ville garna prova produkten och det var sa den hér historien bérjade.
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Bara fem ar senare byggdes en produktionsenhet
och ett kontorskomplex upp i Goshen NY och affa-
rerna startade. Nu ar Blaser Swisslube Inc. alltsa en
av USA:s ledande leverantdrer av vattenblandade
kylvatskor och skaroljor. Manga kunder anser att
Blaser ar den basta leverantéren pa marknaden och
att man erbjuder exceptionella produkter och ena-
stdende standard pa service, nagot som vara kunder
bekraftar gang pa gang.

Vi fragade Uli Krahenbuihl, verkstallande direktor och
president pa Blaser Swisslube Inc. USA, vad det kravs
for att bli framgangsrik pa den har tuffa och kon-
kurrensutsatta marknaden.

DECO Magazinet: Herr Krahenbiihl, vad ér hem-
ligheten till framgangen med Blaser Swisslube i
Amerika?

Uli Krahenbuhl: Hart arbete och motiverad perso-
nal! Precis som nar det géller allt annat s& kommer
inte framgang av sig sjélvt. Vi 8r gynnade av att ha
mycket bra produkter. Dessutom har de personer
som saljer vara kylvatskor extraordinar kunskapsniva
i fingertopparna. Dessa personer ar férsaljningsinge-
njorer som kanner till kraven fran metallbearbet-
ningsindustrin och som darfor kan ge vara kunder
riktigt vardefulla rad.

DM: Varje leverantér gér ansprak pa att ha
mycket bra produkter. Vad ar det da som sar-
skiljer kylvatskor fran Blaser?

UK: Vara kylvatskor ar i sjélva verket flytande
verktyg. De kdnnetecknas genom mycket hog drift-

Uli Krahenbihl, verkstdllande direktér och president fér Blaser
Swisslube Inc., USA.

sakerhet, exceptionellt lang livslangd och god
kompabilitet med mansklig hud. Detta ar bara tre av
de kvaliteter som ger genuina fordelar for kunderna.

DM: Hur 6verfors dessa fordelar till kunderna?

UK: Driftsdkerheten ar nagot som kunderna kan
uppleva direkt, helt enkelt genom att kunna kéra
verktygsmaskinerna med hogre skarhastigheter och
darigenom 6ka de dagliga produktionsnivaerna. Den
goda smorjningen som vara produkter ger okar
ocksa verktygens livslangd. Detta betyder att varje
verktyg kan producera fler detaljer. Lang livslangd
visas genom att kylvatskan inte behdver kasseras —
atminstone inte sa ofta — och detta hjalper till att for-
korta maskinens stillestandstider. Nar det galler hud-
kanslighet finner mekanikerna att eksem ar mer sall-
synta sa man forlorar mindre tid pa sjukfranvaro.
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DM: Vad ar da hemligheten bakom den langa
livslangden som uppnas med era kylvatskor?

UK: Det unika "biokonceptet” i var vattenblandade
produktserie Blasocut forhindrar eventuell tillvaxt av
odnskade bakterier eller alger. Som ett resultat av
detta forblir emulsionerna stabila i flera ar i taget. Pa
ett helt naturligt satt, utan att behdva kontrolleras
och utan att behdva tillsatta nagra biocider. Detta ar
nagot som bevisats genom en omfattande studie
som utforts av universitetet i Heidelberg under led-
ning av prof. Dr. Sonntag.

DM: Vad &r status for Blaser skaroljor?

UK: Jag behover forklara nagot for er: Nar vi pratar
om kylvatskor menar vi vattenblandade vatskor d.v.s.
emulsioner som ar skaroljor med ett annat namn.
Som man kan vanta sig erbjuder vara skaroljor kun-
derna enorma fordelar. De ger helt exceptionella
driftsdata. Tester har visat att genom att anvanda de
ratta produkterna kan en 6kning av prestanda med
upp till 40% uppnas. Som ni kan se kan vara kunder
uppnad mycket aktningsvarda produktivitetsforbatt-
ringar genom att anvanda vara Blasomill skaroljor
och da speciellt vara vegetabiloljebaserade
Vascomill-oljor.

DM: Utvecklar ni nagra av era produkter | USA?

UK: Nej, vi producerar uteslutande skaroljor och
vattenblandade kylvatskor for Nordamerika, Canada,

Bild pa Blaser Swisslube Goshen, NY.

Mexico och Brasilien. For ett féretag i var storlek ar
det ingen vits med att utveckla produkter pa flera
olika platser. Emellertid férsakrar alla vara aldre pro-
dukttekniker att alla de inblickar man far under kon-
takterna med vara kunder skickas vidare och
anvands vid utvecklingen av nya produkter. | Schweiz
har Blaser Swisslube den stérsta forsknings- och
utvecklingsavdelningen i den har sektorn. Drygt 40
kemister, tribologispecialister, analytiker, mikrobiolo-
ger och laboratoriepersonal forskar i nya material
som forbattrar prestanda och reducerar imbildning.
Som ett resultat av detta utvecklar Blaser alltid pro-
dukter i teknisk toppklass.

DM: Med all denna satsning pa forskning och
utveckling maste era produkter vara dyra?

UK: Tvartom! Ni forstar, var uppgift ar att forse vara
kunder med skaroljor som 6kar deras produktivitet.
Lat mig forklara: for att 6ka produktiviteten letar
kunderna hela tiden efter snabbare maskiner och
battre verktyg. Kylvatskan tas bara under &verva-
gande, om den far ndgon uppmarksamhet over
huvud taget, som en andra eller tredje prioritetsniva.
Vara forsaljningsingenjorer har kunskapen att levere-
ra ett avgorande bidrag till okad produktivitet
genom sin forstdelse om hur maskiner, verktyg och
skaroljor paverkar varandra mot basta resultat. Jag
kan forsakra er att de prestationsdkningar som vara
kunder uppnar nar de anvénder vara produkter gott
och val técker kostnaderna for att kopa var skarolja.
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Tre generationer Blaser: Peter Blaser (till vinster), som nu leder Blaser
Swisslube AG, féretagets grundare Willy Blaser (i mitten) och Marc Blaser (till
héger), representerar den tredje generationen som arbetar i detta familjedg-
da foretag.

Sedan tillkommer ocksa de betydande férdelar som
erhalls genom lagre verktygskostnader och reduce-
rad stillestandstid. Som ni kan se kan kunderna kéra
sin produktionsutrustning mycket mer kostnadseff-
fektivt med Blaser skaroljor. Anvands de pa ratt satt
ar dessa produkter verkligen flytande verktyg. Det ar
just darfor vi ar sa framgangsrika!

Egen produktionsenhet sedan 1986.

Blaser Swisslube AG a&r ett
smorjmedelsforetag med sate i
Emmental, Schweiz. Detta famil-
jeagda foretag grundades 1936
av Willy Blaser. Det leds nu av
Peter Blaser, den andra genera-
tionens agarfamilj. | Gver trettio
ar har Blaser framstallt kylvat-
skor och skaroljor som sina
huvudprodukter. Foretaget dri-
ver  produktionsenheter i
Schweiz, USA, Indien och inom
kort ocksa i Kina. Med 10 dott-
terbolag och 33 representa-
tionskontor i 45 lander har
Blaser Swisslube representation i
alla  industrilander.  Blaser
Swisslube sysselsatter en global
arbetsstyrka pa 450 personer
och har en arlig forséljning pa ca
SFR 160 milj.
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