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TORNOS innovationsvecka

Mellan 19 och 23 april genomforde
TORNOS ett storskaligt evenemang
som kombinerade en bolagsstam-
ma, en presskonferens med del-
tagande av 40 journalister fran hela
varlden och en internutstalining.
Syftet med den senare var att
visa utvecklingen av de valkanda
TORNOS-produkterna sésom DECO
[a-linel och MumDECO samt &ven
de senaste attraktionerna fran
tillverkaren (DECO 8sp, MulrDECO
20/6be och MuLTIDECO 32/60).

Under den har veckan kom &ver
1000 besodkare fran 17 lander till
Moutier for att se TORNOS nyheter.

Férnyelse for att ge annu
battre 16sningar pa kundernas
behov

| var tidigare utgava fick vi i en
interviu med herrarna Nef och
Cancer veta att fornyelser hos
TORNOS var grundade pa strikta
analyser och genom att lyssna pa
kundernas behov sd att nya
|6sningar kan hittas och godkannas
och darmed ge TORNOS kunder
konkurrenskraft.

Hur kan detta koncept appliceras
pa DECO Magazinet ?

Vi atergick till en undersdkning
som avslutades i slutet av 2004/
bdrjan av 2005. Dess huvudsyfte
var att bekrafta vara val och visa 0ss
ratt riktning.

Den vande sig till olika lasare av
magasinet, huvudsakligen kunder
men aven vara partners och
opinionsledare.

Resultatet ar mycket uppmun-
trande, eftersom den visade att
magasinet ar mycket valkommet i
branschen och verkligen uppfyller
specifika behov.

Ett par kommentarer

0 Det finns verkligen att mycket
starkt informationsbehov fran
lasarna om lésningar som éar as-
socierade till TORNOS produkter
(exempelvis artiklarna  om
«Amsonic», «Utilis» och «Motorex»
i den senaste utgavan, och arti-
keln om BIMU fran dess svenska
samarbetspartner; Ehn&Land i
den har utgavan).

0 Nar det galler annonssidorna ef-
terfragades publicering av ma-
linriktade annonser som ger
mycket information... Vi skall
fortsatta i den riktningen utan
okning av annonssidorna i for-
hallande till artiklarna.

[ Betraffande distributionen far
den anses som tillfredsstéllande!

Framtiden

Jag ar extremt n6jd med det stora
antalet manniskor som deltog i var
undersdkning och skulle vilja tacka
dem for att ha tagit sig tid sa att vi
kan férbattra DECO Magazinet. Tack
sa mycket!

DUPCNT

Vi arbetar pa att uppna utgavor
som ger mervarde och vi ar alltid
OGppna for era idéer, kritik och
observationer. Féljaktligen kommer
ni i de kommande utgavorna att se
nya rubriker och nya artiklar... Ar
det nagot ni vill sdga ? Detta ar ert
magasin - tveka inte att kontakta
0ss pa decomag@tornos.ch. Vi ser
fram emot era kommentarer.

Pierre-Yves Kohler
Chefredaktor

PS: Nyhet! Fran nu kan ni ladda ner
alla DECO Magazin fran nummer 3
till 33 pa foljande internet-adress
www.tornos.ch/dnld-decomag-
e.html (pa franska, tyska och
engelska, kontakta oss om ni vill ha
italienska och svenska).
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Efter den forsta varldspresentationen av de nya svarvarna DECO 8sp, MunDECO
32/6¢ och MumiDECO 20/6be under en veckoldang utstallning i Moutier i slutet av
mars aviserar man hos TORNOS nu fler innovationer, men forst...

MuLniDECO 20/6be

Lat oss ga in lite mer i detalj pa
MulmDECO 20/6be. Den hér maski-
nen, som ursprungligen presen-
terades foér den internationella
pressen den 19 mars och darefter
for alla TORNOS kunder mottogs
mycket positivt. FOr att fa reda pa
lite mer tréffade vi herr Rocco
Martoccia, produktionschef for
den flerspindliga avdelningen.

DM: Goddag herr Martoccia! Ni
har just presenterat MuLmDECO
20/6be. Kan du berétta lite om
den nya produkten fOr 0ss ?

RM: Vi bérjade med marknadens
behov som bakgrund att tillverka
enkla detaljer och letade efter
|6sningar som kunde gbra det
mojligt for vara kunder att pro-
ducera sadana detaljer under basta
mojliga ekonomiska férhallanden.
FOr oss var l6sningen ganska enkel.
Baserat pa en MumDECO 20/6b
kunde vi erbjuda en version, som
inte inneholl maskinens alla vanliga
egenskaper som var avsedda for
komplexa operationer.

DM: S3 med andra ord, detta ar
ett specialerbjudande fér att
producera enkla detaljer men
hur ar det med MuLtiDECOS
normala egenskaper - var ni
tvungna att géra avkall pa vissa
parametrar for att producera
den har "e”-versionen ?
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RM: Absolut inte! Vi har har en
maskin som inte ar fullt sa mycket
utrustad men grunden ar en
MutrtDECO med alla dess starka
egenskaper. For att ndmna nagra
exempel fran precisionstester som
vi utfoért: Genom att bearbeta en
testdetalj med en diameter pa
8 mm for 16 timmars produktion,
utan nagra korrigeringar, fick vi en
diameterspridning pa 0,006 mm!

Nar det galler produktionshastig-
heten fér enkla detaljer kunde vi
Oka denna genom att forenkla
detaljhallaren. Detta tillmdtesgar
ett specifikt marknadsbehov for
enkla detaljer och under var interna
utstallning kunde vi uppna en
produktionshatighet pa 32 detaljer
per minut for en staldetalj. Vi har
kapacitet att producera upp till 40
detaljer per minut i massing.

Vare sig precision eller produk-
tivitet har “offrats”. Tvartom, den
har maskinen ar "light” bade nar det
galler pris och prestanda.

DM: Vilka marknader riktar ni er
mot?

RM: Alla sektorer som producerar
enkla detaljer och dar ett pro-
duktionsverktyg som inte har en
alla egenskaper som en “normal”
MumDECO 20/6b har é&r tankbara.
Det inledande intresset var i
huvudsak fran tva sektorer. Det
forsta fran industrivatskesektorn
(vatska och gas) eftersom vi har
majlighet att producera anslut-
ningar mycket effektivt och till
mycket konkurrenskraftiga priser.
Det andra var att vi kontaktades av
bilsektorn for att tillverka enkla
detaljer som anda kravde en hég
precisionsgrad.

Dessa sektorer har ett konstant
tryck pa sig att sénka detaljpriserna
och fér dem betydde det att man
hittat den mest kostnadseffektiva
|6sningen for produktion till basta
mojliga pris-till-produktionsfoér-
hallandet. MuLmiDECO 20/6be ar den
perfekta ldsningen.



DM: | konkreta termer, vad ar
skillnaden mellan de tva
MuLTiIDECO 20/6b - modellerna
och vad &r férdelarna for
kunderna?

RM: De teknologiska grunderna
och verktygen &r samma liksom
programmeringssystemet. Light-
versionen ar utrustad med
enkelspindlar och bakbearbetnings-
mojligheterna ar begransade. Pa
visningsmodellen hade vi dven en
forenklad detaljhdllare som beror
pa langden pa detalien som skall
produceras. Vi sdlier denna option
som ett paket till ett nettopris.
Detta ar verkligen en l6sning for att
utfora enkla och exakta detaljer till
ett mycket konkurrenskraftigt pris.

DM: Vad ar tillgdngligheten fér
den har maskinen ?

RM: Den ar klar for forsaljning! Vi
skall ocksa stélla ut den pa EMO.

DM : Tack sd mycket herr Martoccia.

P3d EMO i Hannover presenterar
féretaget foljande innovationer:
svarv nummer 2 i [s-linel-serien —
DECO 20s samt MumDECO 20/8d,
bearbetningslésningen fér hog-
komplexa detaljer.

DECO 20s

DECO 20s togs fram efter mark-
nadsstudier av sma svarvade
detaljer med genomsnittlig kom-
plexitet for en diameter upp till
20 mm (25,4 mm). Dess utveckling
styrdes bland annat av behoven
hos fdretag som producerar
detaljer for bilndustrin. Den har
ocksa alla de egenskaper som kravs
for att producera detaljer av
medelkomplexitet fér medicin-,
apparat-, elektronik- och anslut-
ningsindustrin. Speciell hansyn har
under konstruktionsstadiet tagits
till ergonomin och till att optimera
om- och installningstider.

FOr att fa veta mer traffade DECO
Magazinet herr Alain Flury, chef fér
bilsidan hos TORNOS och ansvarig
fér den har produkten.

DM: Halld herr Flury. Jag vet att
det ar lite tidigt att diskutera er
nya maskin i detalj men kan vara
ldsare fa lite férhandsinforma-
tion?

AF: DECO 20s dr den andra
maskinen i [s-linel-serien och har
foljaktligen de huvudegens-
kaperna. Det ar en svarv med 6
linjdara axlar for att producera
medelkomplexa detalier och for
vilken férhallandet mellan pris och
prestanda ar mycket bra. Ett
gemensamt drag hos alla pro-
dukter i [s-linel-serien ar produk-
tionshastigheten. Bakoperationer,
exempelvis, kan helt utforas i dold
tid.

DM: Ni presenterar DECO 20s
som en hdégproduktiv 16sning
speciellt fér bilindustrin men
vilka andra behov kan en sadan
maskin uppfylla ?

AF: | grunden en hdg bearbet-
ningskapacitet som garanteras
genom svarvens styrka och
tillganglig effekt. Ett annat viktigt
element ar mangsidigheten — en
maskin som producerar enkla
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detalier behdver inte nodvin- Vi kommer att presentera mer om

digtvis “strippas”. DECO 20s har 22 DECO 20s i nasta numer av DECO

verktygspositioner och erbjuder  Magazinet.

utomordentlig utbytbarhet. Vi far ocksd den férsta presen-
tationen av MutmDECO 20/8d.

DM : Och dess anvdndning —du sa
att hédnsyn tagits till de
ergonomiska aspekterna redan
vid konstruktionsstadiet...

AF: Allt gjordes for att forenkla
anvandningen av DECO 20s.

Bearbetningsomradet ar stort och DECO 20s: Huvuddata
val ventilerat och verktygen é&r

oo o g N Max. diameter 20 mm (25,4 mm)

forinstallda och 1&tt atkomliga. Pa .
programmeringsplanet har  vi Max. detaljlangd (1faste) 220 mm
forbattrat dess mangsidighet fér Spindel / motspindeleffekt 3.7/5.5 kW
att modta kundernas behov sa de nu Motordriven spindel Ja
kan vélja det program som passar Spannhylsor F20, 25, F30
deras preferenser. i

Max. hastighet 10,000 rpm

Max.antal verktyg vid huvudbearbetning 14
DM: Det var en nyhet herr Flury.

Siger ni att DECO 20s &r Max. antal verktyg vid andbearbetning 8
programmerbar med eller utan Numerisk styrning Fanuc 30i
TB-DECO - ar det korrekt ? Programmering ISO / TB-DECO

AF: Absolut! For produkterna i
[s-linel-serien beslot vi att ldamna
det valet till vara kunder.

DM : Tack s& mycket herr Flury.
Ar det ndgot ni vill tilldagga fér

att sammanfatta den har férsta MuULTIDECO 20/6be: huvuddata
presentationen av DECO 20s ?

Max. diameter 20 mm
AF: Vi tog hanfyn. till ma”‘%a Max. detaljlangd (1faste) 100 mm
marknadsbehov nar vi tog fram var .
senaste DECO. Vi ar 6vertygade om Spindeleffekt 11 kw
att den kommer att ge noggranna Max. hastighet 6,000 rom
och konkreta I6sningar och jag ser Vridmoment 70 Nm
v“erkhgenc fra"m emot gtt mota er Al el 12 (15)
ldsare pa nasta EMO i Hannover L
(Fran 14 till 21 september 2005). Max. axlar for andenheter 2
Vi ses snart. Max. andborrar 4
Numerisk styrning Fanuc
Programmeringssystem TB-DECO
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for multimedia. ..

...llksom for de andra sektorerna!

Multimediasektorn konfronteras alltid med krav pa mindre enheter med battre
prestanda som kors till lagre kostnader och uppnar hogre precision. TORNOS nya
automatsvarv DECO 8sp ar det mest traffande gensvaret pa det dnskemalet.
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Vilbekant foér anvandare av
kontors-PC hittar nu harddiskarna
vagar till andra applikationer. Som
ett nyckelelement for lagring av
data har harddisken annu inte
hittat sin jamlike med samma
forhallande mellan pris och pres-
tanda. Det ar darfor foga for-
vanande att tekniker nu under-
soker dess anvandning i andra
sektorer. Idag dr harddisken inte
bara en hogkvalitativ lagringsyta
for mindre barbara datorer och
andra portabla PC utan tjanar aven
spelkonsoller, video-kameror, MP3-
spelare och andra tekniska prylar.
For att uppna detta maste
harddiskens storlek och vikt
minskas. Den nuvarande minsta
diametern pa harddiskar som finns
pa marknaden &r 1 tum men det
finns till och med nagra med en
diameter pa 0,85 tum - d.vs.
21.6 mm. Tillverkarna av dessa
harddiskar tror & ena sidan att
denna under manga ar framoéver
inte har nagon allvarlig konkurrent
for en kapacitet som &verskrider
1 Gbyte, & andra sidan kommer
anvandarna att bli fler.

Ett av harddiskens nyckelelement
ar raden av diskar som sitter pa en
axel, vars hastighet kan na upp till
7200 rpm, beroende pa modell.
ldag kan denna typ av minne
innehalla mer an 100 miljoner
databits per kvadrattum och
lashuvudet flyter exakt 0,014 mm
Over disken. Dessa fa siffror gor det
mojligt for dig att se att harddisken
inte bara ér ett datalagringsverktyg



med hoég kapacitet utan aven ett
tekniskt utférande med mycket
hdg precision.

En hégprecisionsdrivning

For att kunna motsvara de
teknologiska kraven pa lagring och
lasning av data och garantera tyst
kérning samt &dven harddiskens
hoga rotationshastighet, maste
drivningen tillsammans med dess
axel och lager motsvara de
precisionskriterier som till och med
Overskrider de mycket kravande
behoven fran urtillverknings-
sektorn. Toleranserna for dessa
detaljer ar i storleksordningen en
eller tva mikron for fel i geometrisk
form: cirkularitet, spel, planhet och
aven en diameters vinkelrathet i
relation till ytan. Nar det galler de
2 maximala dimensionella toleran-
serna tillats 4 mikron fér diametrar
och specifika langder.

Konventionell
trestegstillverkning

Idag tillverkas dessa detaljer i olika
typer av maskiner, speciellt enspin-
dliga CNC-svarvar, med spindel eller
dubbdocka och som arbetar med
en styrbussning. Fram till nu skulle
ett enda processteg vara helt
otillrackligt om man utgér fran en
stang av obehandlat material och
slutar med den fardigbearbetade
detalien med 6nskad precision. | de
flesta fall skulle dessa detaljer
beh&va omarbetas pa grund av de
mycket stranga dimensionella och
geometriska kraven. Darfér, ome-
delbart efter den forsta bearbet-
ningsoperationen skulle dessa
detalier behdva omarbetas i pre-
cisionssvarvar for den invandiga
finbearbetningen innan de skickas
till  centerlesslipmaskinerna  for
utvandig finbearbetning.

Svarigheten ligger i att behova
ga igenom tre processer, vilket

betyder hdgre tillverkningskost-
nader pa grund av ldngre
produktionstid och extra han-
teringsoperationer. Dessutom ar
dessa hanteringsoperationer ganska
knepiga pad grund av detaliernas
storlek som knappast overskrider
2-3 mm.

Fyrkantiga detaljer

TORNOS,verktygsmaskintillverka
ar erkand att vara en leverantér av
automatiska svarvar som anvands i
tillverkningen av ldnga och ofta
mycket Omtaliga detalier. Vore
detta tillampligt pa DECO-serien
skulle harddiskarnas typologi med
langder som aldrig &verskrider
8 mm och vars diameter ar i
storleksordningen pa hogst 3 till
5mm, vilket kraver vyttersta
precision, behdva anvanda en mer
[amplig maskin. For sadana
produkter erbjuder TORNOS en ny
enspindlig automatisk CNC-svarv
som arbetar utan styrbussning och
som uppfyller alla kriterier som
specificerats av leverantdrer av
axlar och lager for sma harddiskar.

En komplett svarv fér kom-
pakta detaljer

Innan lanseringen av form-
givningen av DECO 8sp utférde
TORNOS en djup marknadsunder-
s6kning. Besok hos huvudkompo-
nenttillverkare i Asien gjorde det
mojligt for konstruktionstekni-
kerna att se hur dessa detaljer
tillverkas idag, vad dagens till-
verkning betyder och vad fram-
tiden betyder. De hade d&ven
majlighet att faststalla de kriterier
som dessa maskiner maste
uppfylla. Ett av dessa kriterier var
att maskinen maste vara mycket
kompakt.

Det som konstruktionsteknikerna
upptackte var att kunderna ville
ha maskiner som kravde minsta
mojliga golvyta av kostnadsskal och
verkstadens organisation.

Med sin nya svarv riktade sig
TORNOS mot en specifik marknad
for detaljer med exakta dimen-
sioner. Foljaktligen var konceptet
som helhet anpassat till detalj-
dimensioner pa harddiskar. Det
forsta kannetecknet fér DECO 8sp
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ar den forkortade réorelselangden.
Faktum ar att langa arbetsslag inte
har ndgot som helst syfte - risken
for fel ar stérre bade i den
servostyrda och i sjalva den
mekaniska sektionen som sadan.
Hela maskinstrukturen utformades
for att ge utomordentlig styrka —
ryggraden fér noggrannhet. Den
innefattar ett minimum av stora
sektioner och inaktivitet. Den nya
maskinen ar alltsa mycket kompakt
med en langd pa 1200 mm, ett
djup pa 800 mm och en hojd pa
ca 1600 mm. Denna storlek
motsvarar dimensionerna pa de
gamla kamstyrda maskinerna.

Trots den lilla storleken har
ingenting lamnats at slumpen nar
det galler utformning och
teknologiska innovationer. De
mekaniska delar som anvands for
att styra axlar och spindlar betyder
att denna svarv kan garantera den
hogsta kvaliteten bade nar det
galler ytkvalitet och precision. Alla
element — fran botten till det
termiska stabiliseringssystemet —
har forfinats for att uppna ultimat
maskinstabilitet.

Okad kvalitet foér minskad
omarbetning

Malet for industridetaljtillverkning
ar att reducera hantering och
finbearbetning till ett minimum.
Konstruktdrerna tog uppenbart
med sig detta nar det galler DECO
8sp. Hogre svarvprecision likstalls
med minskad omarbetning eller till
och med avskaffar den.

Precision forst och framst

Den nya automatsvarven DECO 8sp
visar sig vara en svarv med mycket
hdég precision. For att kunna
producera detaljer som narmar sig
toleranser pa en tusendels milli-
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meter maste den vara stark. For
detta  dndamal tillverkades
monoblockramen av gratt gjutjarn,
ett material som tar upp
vibrationer pa ett utmarkt satt
samtidigt som det 6kade styrkan.
Ett annat element som &kar
maskinens styrka ar verktygs-
systemstddet, som, hos storleken
pa dess monoblockverktygshallare,
aven spelar en aktiv roll i att uppna
denna styrka genom att ta upp
eventuella vibrationer som

Skaroliesystemet som cirkulerar
genom maskinen hjalper till att
minimera varmeeffekterna nér, till
exempel, maskinen underkastas en
kallstart som félid av en dags
produktionsstillestand for att véxla
verktyg eller arbete i produktions-
omradet. Skarvatskan ar termiskt
kontrollerad vilket betyder att
svarven hélls pd en konstant
temperatur. P4 en konventionell
svarv kan uppvarmningen ibland ta
en halv timme och ibland mer.

genereras vid svarvning. Maskinen
ar utrustad med 2 oberoende
verktygssystem —ett som bestar av
en tvarslid med 2 numeriska axlar
och ett par precisionsverktyg som
styrs genom en tredje oberoende
numerisk axel som alternativt styr
verktygen genom en precisions-
kam.

Termisk stabilisering av kon-
struktionen

En annan viktig aspekt hos denna
svarv ar dess termiska stabilitet.

Skaroljans cirkulationssystem
betyder att produktionstempe-
raturen nas mycket snabbare och
detalier kan produceras omedel-
bart utan dimensionell férandring
orsakad av varmeeffekter — dari-
genom forbattras svarvens pro-
duktivitet omedelbart.

Konventionella verktyg

Maskinens  konstruktionstekniker
anger inte nagra speciella verktyg.
Konstruktionen medger anvand-
ning av standard- och kommersiellt



tillgéngliga verktyg. Malet ar att
forenkla anvandningen av verktyg
sa mycket som mojligt utan att
behdva tillgripa  specialverktyg.
Maskinoperatéren kan anvénda de
engangs HM-insatser som finns att
fa tag pa 6verallt. Samma sak galler
verktygshallarna och andra hjalp-
medel som behovs for svarvning.

Inom harddisksektorn ar detalj-
produktion baserad pa kérning av
mycket stora serier. Foljaktligen ar
maskinen konstruerad for att moéta
dessa krav pa precision och
produktivitet.

Maskinen har 5 numeriska axlar
med 21 verktyg. Detta betyder att
tamligen komplexa detaljer kan
produceras. Tack vare det stora
antalet verktyg ar det majligt att
fullfélia grov- och finbearbetning
under detaljens bearbetningscykel.
Denna konstruktion med 5

oberoende, numeriska axlar och en
omarbetningsspindel betyder att
bearbetningsoperationerna

kan

utforas pa detaliens baksida utan
att detta nédvandigtvis leder till en
Okad produktionstid for detaljen.

Att prestera mer utan styr-
busshingen

En annan egenskap hos denna
svarv: Konstruktérerna klarade sig
utan styrbussningen. Medan det
var viktigt for urtillverknings-
sektorn att ha en dubbdocka med
styrbussning for att forhindra
langa och dmtéliga detaljer fran att
bdjas, ar den nya svarven
konstruerad for korta detaljer. Med
sadana detaljer ar problemet med
bdjning uteslutet. Fran och med nu
har  maskinen en mycket
hogteknologisk  spindel  med
ultimat styrka utan styrbussning.
Aven har &r driftkonstruktionen
tillverkad av farre element men
dess styrka och driftsakerhet ar
Overlagset battre.

Eftersom denna svarv arbetar utan
en styrbussning betyder det att
man kan anvdnda hela stang-
langden maximalt. Det skall
papekas att en svarv som arbetar
med en styrbussning missar en
relativt markant mangd material pa
varje stang. Svarvoperationer utan
styrbussning resulterar i att denna
forlust reduceras till minst 35 mm.
Detta ar en mycket viktig faktor
eftersom materialkostnaderna for
malmarknaderna representerar i
stort sett halva produktions-
kostnaden for detaljerna.

Om principen med en svarvspindel
som arbetar med en styrbussning
ar den enda mojliga I6sningen for
ldnga detaljer, s ar samma princip
med en svarvspindel for stang-
matning men utan styrbussningen
helt odvertraffad fér detaljer med
sma, mycket exakta dimensioner
och korta langder.
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Spindel med integrerad motor

Den nya svarven DECO 8sp ar
utformad for att kéra stora serier.
Den erbjuder vtterligare en
egenskap skapad av TORNOS: en
spindel med integrerad motor for
spindeln och motspindeln. Detta
koncept ér vytterligare ett element
for att hitta den ultimata precision
som kravs for att producera
beskrivna detaljer. Anvandningen
av motoriserade spindlar leder till
en annan markant reducering av
rérliga delar i maskinen. Detta gér
att anstrangningarna som behovs
for att na onskad precision
uppratthalls. Dessutom betyder
den skarolja som cirkulerar runt
motorerna att dessa halls pa en lag
och konstant temperatur for att
undvika effekterna fran termisk
expansion vilket skulle ha paverkat
svarvens precision negativt. Denna
teknologi, tillsammans med en
innovativ spindelstyrning bidrar i
hog grad till att uppna den extrema
precision som denna svarv har.
Valet av integrerade spindel-
motorer leder ocksa till storre
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enkelhet, reducerade accelerations-
och fartminskningstider och dérmed
en 6kning av produktiviteten. En
annan viktig aspekt ar den tysta
driften i denna hoghastighets-
maskin — glém inte att spindlarna
kan rotera med en hastighet av
15.000 rpm tack vare anvand-
ningen av spindelmotorerna.

Styrning och motorer fran
samma kalla

For styrning av DECO 8sp har
TORNOS valt en numerisk styrning
tillverkad av Fanuc. Som ett

S

resultat av detta val fortsatter
TORNOS sitt engagemang med de
numeriska styrningar som anvands

i alla DECO- och MulmiDECO-
maskinerna. Eftersom & andra
sidan svarven ursprungligen var
avsedd  for  den  Asiatiska
marknaden - 70 till 80% av
komponenterna for harddiskar
tillverkas huvudsakligen i

Sydostasien — motsvarar denna
styrning val férvantningarna hos
dessa kunder som ar val fortrogna
med denna typ av numerisk
styrning. Fanuc ar ocksa valkanda
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och respekterade pa de europeiska
och amerikanska marknaderna.

Den styrning som valts for 30-
serien ar den senaste versionen av
Fanucs numeriska- styrningar.
Spindel- och axelmotorerna och
Ovriga forstarkare levereras ocksa
av Fanuc. Genom att besluta sig foér
att anvanda en enda leverantor for
svarvens styrning och servo-
styrning klarade man sig fran den
risk som dr forknippad med
konformitet vilket visade sig vara
mycket foérdelaktigt bade pa
maskinoperatérsniva och for
underhallsandamal.

FOr korta och komplexa
detaljer
DECO 8sp var ursprungligen

utformad for att moéta kraven fran
tillverkare av harddiskar. Vi sag att
behovet fran denna sektor var
mycket stranga. Det sager sig sjalvt
att all annan applikation fran ovriga
sektorer, sasom elektronik, medicin,
bil och naturligtvis klocktillverk-
ningssektorerna kan utféras pa
den nya TORNOS-svarven under
forutsattning att detaljerna har en
morfologi som ar anpassad till
arbete utan styrbussning - med
andra ord har ett férhallande
mellan diameter och langd som
inte Gverskrider 1:3.

Betydande know-how

TORNOS har en serie maskiner som
kan tacka ett brett omrade av
detaljer nar det géller dimensioner
eller bearbetningsmojligheter. Till
skillnad frdn den europeiska

marknaden dr den  asiatiska
marknaden riktad mot enkla
maskiner som dr tillagnade
specifika  applikationer.  Deras
produktionsmedel maste ge en
malinriktad l6sning pa det specifika
behovet vid den tidpunkten.
TORNOS klarar av detta behov med
sin DECO 8sp, dess teknologi och
extremt konkurrenskraftiga pris.
TORNOS - automatsvarvtillverkaren
—har en R&D-resurs i sin fabrik och
specialist-team  som uppnar
marknadens specifika behov som
ett resultat av sin kunskap. TORNOS
samarbetar ocksa med lokala
foretag och specialistfakulteter pa
universitet.
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News

Idag kan man enkelt vaxla fran TB-DECO V6 till TB-DECO 2005.

TORNOS erbjuder en ny grundversion av mjukvaran TB-DECO. Denna ar
gratis nar man képer en ny DECO eller MultiDECO fran och med maj 2005.

Det ar inga problem om man vill dverga till denna nya programmering-
smiljé som ar mer intuitiv och erbjuder férbattrad ergonomi. Version 6 kan
aven bestallas.

Den tid som kravdes uppmattes under tester som utférdes pa verkliga pro-
grammeringssituationer. Funktionerna hos den nya TB-DECO 2005 visade
sina Overlagsna kvaliteter da, ur rent kvantitativ synpunkt, den tid som
behovdes for programmeringen kunde reduceras med 10 %.

Ur kvalitetsaspekt kande operatorerna en tydlig kansla av bekvamlighet och
fann programmet mycket anvandarvanligt.

TB-DECO 2005 ar mycket snabbare och mer anvandarvanligt som framgar
nedan:

Fler Microsoft Windows® -funktioner
Utnyttja den anvandarvanliga Windows® -miljon fullt ut genom att anvanda:

0 Angra / Gor om-funktionerna.

= =

0 Funktionen “valj alla” tillamplig fér bade 1SO-kod och programmet
(operationer + synkroniseringar).

Crl+A

[ Funktionerna kopiera/klistra in som inte bara géller fér operationerna
utan aven for dess synkronisering.

s
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[ Synkroniseringsandring med musen.

T12

& -

0 Radering av en synkronisering med “Delete”-tangenten.

Skriva den hégeffektiva ISO-koden
Fordelar med den enklare och mer automatiserade ISO-kodhanteringen:

[0 Snabb inmatning av andringar tack vare den automatiska visningen av
axelidentifikationen.
Istéllet fOr att mata in “G1 X1=", skriv “G1 X", TB-DECO kompletterar au-
tomatiskt med “1=".

O Automatisk axelidentifieringsandring vid kopiering av en operation till
ett annat verktygssystem.

T11

e LY

25

P1
Exempelvis: X1= blir X2= eller Y2= blir Y1= Vinkel: Q

0 Oppning av flera arbetsfonster | samma program.
O Programmering av vinkel direkt | 1ISO-koden. Exempelvis: Q135.
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[ Definition av dverskridande tjocklekar for plansvarvning i de globala va-
riablerna, for att undvika att programmera originaldndringar fér opera-
tionerna.

Se TB-DECO tips i det senaste DECO Magazine.

O Hel eller delvis ignorering av en operation med bara ett “klick” for att un-
derlatta exempelvis installning.

B Fditimg the 150 code af the sparatien 7.3 - HEWPART
+x | B & A k@
oo | |
Dperation Dexsriptian I 21 virtusl I 21 deleted
|Ciutside Tuming I tinal o deleied
Dusration ; JH0H ms r I¢tan r TF
Tanl fr1 ¥ Comments
52 Ti=45 0= FO.| RF &35 LOE E0.05 -
[(G1 Zi=7 FO.1
[G1 x0=0 0135 FOL1
G1 Z1=12 FO1
(51 2=11FO1
053 Zi=17 x2=11 RY,
051 =20 G100
R S R0 G G 68 71 15,08 1 [

Intuitiv verktygsgeometrihantering
Inget s&kande mer efter verktygsgeometrier for dina DECO-maskiner:
[ Standardgeometri visas nar ett verktyg skapas.

0 Direkt inmatning av verktygsgeometrier som visas pa forinstaliningsap-
paraten.

T8 gt 11 F Sadertl
Tsarersy bocd frond] ™
¥ [0

v. [Tl
z- R
i

Inmatade varden Kalkylerade varden

O Grafiskt val for att kompensera for radien.

Soleciing the guedrant

Choice of images
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Och dessutom...

Du kommer att hitta dussintalet fler forbat-
tringar i den nya 2005-versionen, sdsom stora
urval av ikoner for dina operationer.
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Tillsammans med TB-DECO 2005 erbjuder TORNOS aven TB-DEC ADV som option.
Denna extra mjukvara har manga extrafunktioner sa att du kan ga lite langre.

News

Du vill ha en 16sning utan att kom-

= : promissa: valj da den grafiska as-

—: | | sistenten med optionen TB-DECO

: ADV.

[ Grafisk assistent fér programme-
ring av konturen (exempelvis:
berédkning av en tangentpunkt).

¥ PLAN_XI: NEWPART

0 Assistant for att programmera
makron (exempelvis: gangskar-
ning).

0 2D simulering.

O Grafisk visning av programmerad
kontur.

[ Dela endast en verktygskatalog
for flera detaljer.

[0 PELD: Utdkning av program-
(P1;P2) meringsspraket for DECO- och
MuLmDECO-maskinerna.

K2 0 Oumbarligt verktyg fér enkel
M programmering

K1 a) av en detaljfamilj
b) av komplexa detaljer.
0 Interface for kommersiellt till-

e ———— A gangliga forinstallningsapparater
4% @ &4 x @ med ansluten PC.
[vemones |
Peation of the aews ® 71 <33 GEE v« G4 =3 G & Fisal repreasrisine
W .l_|- n A | |mP| 50 CODE L]
16 51 D=1 2=0 G100 &2
an 35 O Ti=0 AL
A} G S FO0S G2T 08 B
ol 197 &1 N=3 F04 GO6 L0 B B0
_— S G = 06 FODE B N
50 S8 Gl D=7 A
I EHY Gt el 0% A
10 D L Tl |
| — _ TR e )
lio | Inkaenation an [he cage: GY D=2 Q=154 |
i s = Ty T-—— T . | gaw  Ppg of Machie Oetaace caen
BMO-1 S0 MO 720 748 760 TE0 EOEF 833 B840 EED I - r . . .
S — eii’,“f; A TB-DECO ADV 2005 finns nu for
i = mhE fiMK leverans. Om du har fragor eller
e Fai s oo ||| kommentarer finns herr Wyss,
B e S, | “Ill ' produktionschef for mjukvaru-
A0SI00 1000 2000 e 400 EORO0 EOAO A0 @304 o ESE— i |
Li ¥ | Pordosscose | Hmtcods | avdelningen, tillganglig pa foliande
sk S ) 8 A 21 L] adress: wyss.m@tornos.ch
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HOgre potential !

Sedan 1999 har DECO Magazinet presenterat orakneliga optioner och detta tjanar
till att illustrera TORNOS onskan att erbjuda mer till sina kunder.

| detta exemplar kan du ldra dig hur man pa ett delikat satt spanner fast detaljer i
DECO 13a och hur man avlagsnar spanor under frasning med DECO 20a.

Installning av motspindelns spannkraft i en DECO 13a.

Option: Spannhylsa som ar installbar framifran

Denna nya enhet har 4nnu inte nagot optionsnummer.

Applikation

Vid bakbearbetning av detaljer
som inte ar optimalt fastspanda
(exempelvis pa en gdnga) och dar
materialet ar deformeringskansligt
(tunnvaggiga ror till exempel) ar
det ndédvandigt att stalla in
motspindelns spannkraft. Enheten
som presenteras maojliggér detta
direkt och enkelt fran mot-
spindelns framre del.

Starka egenskaper

[ Spannkraften reduceras meka-
niskt vilket garanterar perfekt
repeterbarhet (i motsats till en
pneumatisk 16sning).

[0 Dessutom ar enheten fullt kom-
patibel med mekanisk Spindel-
lasning vilket inte var fallet med
den gamla enheten som an-
vandes for att reducera spann-
kraften genom instalining baki-
fran.

O Alla installningsoperationer utfors
framifran pa motspindeln - fol-
jaktligen mycket latt atkomlig!

Tekniska data

Spannmuttern bestdr av  tva
sektioner for att maojliggdra enkel
installning framifran.

Alla typer av chuckar kan anvandas
med denna speciella enhet.
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Kompabilitet

DECO 13a och DECO 13b. Ovriga
maskiner pa férfragan.

Tillgénglighet

Fran fabrik och kan monteras
omgaende.
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DECO 20a, DECO 26a: kraftig borrning och frasning! }

Option: stabil fras- och borrenhet
Denna nya enhet har 4nnu inte nagot optionsnummer.

Aktuellt

B

Applikation

For att kunna anvanda styrkan fullt
ut i DECO 20a och 26a vid bortforsel

ey

I
av stora kvantiteter spanor erbjuder DENNEEE S iﬁ
TORNOS nu en kraftfull fras- och as
borrenhet.

Starka egenskaper

0 Extremt stabilt byggd enhet for . %
frasoperationer med en stod- }jjg

\1%
U
L [
T
ﬁq

docka vilket dkar precision och I
styrka. 77:‘»
0 Mojliggdr instdlining av hdga =
matningshastigheter. J=

[J Garanterar hdg ytkvalitet. |

[ Kan anvandas i front och bako-
perationslagen.

Tekniska data

Max. vridmoment: 20 Nm. ‘

Max. hastighet: 4000 rpm. g
Reduceringsforhallande jamfort n = *9

med drivmotor: 2:1 PRt

o . Wi T\

Anvandning av ESX 25 hallare (max. ) | H
utvandig uppspanningsdiameter i ‘@j . o
16 mm) eller dorn, med diameter = —IEF %’; Tg?}
8 och 13 mm for rundfrasar. L G§4J 9 '
Max. frasdiameter: 63 mm. o AV Pl
Support

Denna enhet har 2 verktygs- N

. .
positioner. AL%K EET T
s =
il _ = T

Tillgdnglighet EE - = } o

lgznall , e =
T|'|Igang'l|g omedelbart! Kontakta . mEL ﬁrﬂfhff B
din vanliga TORNOS-kontakt om du \/iﬂiﬂ ]
ar intresserad.
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B8 s programmering

| DECO Magazinet nr. 23 diskuterades ett parametriserat programmeringsexempel
som kunde anvandas fér TB-DECO version 6. Vi vill nu komma tillbaka till samma
exempel men den har gangen tillampa det pa TB-DECO ADV.

Programmeringsspraket PELD (Programming Extended Language for DECO (utdkat programmeringssprak for
DECO) tilldampad pa ADV-versionen ar inte bara enklare utan aven mer kraftfullt 4n det som anvandes i TB-DECO
version 6.

PELD-programmering hjalper till att férenkla arbetet for de operatdrer som skall programmera detalifamiljer.
Endast ett program behdévs for att utféra ett flertal likartade detaljer. Anvandningen av variabler reducerar
programmeringsfelen markant.

Paminnelse: En del variabler kan modifieras av operatdren. Dessa ar:
De globala variablerna #3048 - #3090

Andra variabler kan anvandas men modifieras automatiskt vid anvandning av PELD-spraket.
Dessa ar:

Variablerna #2129 - #2255

For information: Variabelomradet #3000 ar detaljen. Dess varden lagras nar .PART-filen stangs.

Variabelomradet #2000 ar programmet. Det ar darfor det ar viktigt att utarbeta dessa variabler
vid starten av programmet (op. 1:1)

Kommentar: | det har exemplet maste anvandaren dndra innehallet i variablerna #3003 (detaljldngd) och
#3048 (svarvdiameter).

Programmering av konturen i operation 1:7 utférs inte genom att anvanda vardena utan hellre
med hjalp av variabler, vars varde tidigare utarbetades i operation 1:1.

Pick-up-avstandet for detalien som finns i variabel #3009 berdknas ocksa i operation 1:1.

Detalj som skall bearbetas
Variabler som operatéren skall

modifiera
#3003: detaljlangd
20 ~ #3048: svarvdiameter

t
13048

28

60°

210

<@

M ! — Variabler som systemet kalkylerar

i \ T | i operation 1:1

#2129 I |

#2130 - -
- 1 - #0129 #3048/2
40 L TAN 30°

#3003

#2130: #3003 - 20
#2131: #3003 - 5
#3009: #3003 - 10
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g ]jﬁ] .I §| - EJ @ ISO-kod for operation 1:7 §
L= R e 1 |\ 61610021=05
:?E' Lﬁ_c:] B = | | Eoicoox-o
S o : = ' G121=0 F05
b {? G1 Z1= #2129 X1= #3048
.- T i
1&-.”‘: 01 Z21= #2131
G1 X1=10.2 FO1
G1 G100 X1=20
Ll — ; |
Innehall i operation 1:1
Programmet kan utféras pa 2 olika satt:
L&sning nr. 1:
[ // 1" 0O start av PELD programmering
#2200:=RAD(30); // #2200 0O 30° radiankonvertering
#2201:=TAN(#2200); // #2201 0O 30° tangent
#2202:=#3048/2; // #2202 0O svarvradie
#2203:=#2202/#2201; // #2203 0O konans langd
#2129:=-#2203; // #2129 0O konans langd — negativ
#3049:=#2129; // M6jliggdr en kontroll av kalkyleringen av precisionen
// pa den globala variabeln #3049
//
#2130:=-(#3003-20);
#2131:=-(#3003-5);
#3009:=(#3003-10);
] /71" 0 slut pa PELD-programmering
LAsning nr. 2:
[
//
#2129:=-((#3048/2)/TAN(RAD(30))); // #2129 O konans langd - negativ.
#3049:=#2129; // M&jliggor en kontroll av precisionen pa
// kalkyleringen av den globala variabeln #3049
//
#2130:=-(#3003-20);
#2131:=-(#3003-5); I nasta
#3009:=(#3003-10); DECO Magazin
#3049:=#2129; visar vi dnnu ett
// exempel pa
] parametriserad
programmering.

1 16sning nr. 2 utfors hela kalkyleringen pa samma rad. Det ar darfor inte nddvandigt att
memorera varje mellanliggande berédkning for variablerna.

VIKTIGT: Syntaxen maste ytterst noggrant féljas

PELD-programmering och kommentarer maste separeras genom: //

PELD-programmering borjar med: [
och slutar med: 1
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Pd den mycket konkurrenspraglade engelska marknaden ar kostnaden for
produkterna ofta det mest utmarkande attributet vid inkop. Detta kan ge en falsk
ekonomi eftersom man ibland kompromissar med kvaliteten for en lagre kostnad.
Nyckeln till framgang hos engelska tillverkare ar att ge mycket hog kvalitet med

ett konkurrenskraftigt pris.

Den framgangsrika balansgangen
kan uppnas genom att utveckla
strategier som ger mervarde for
kunderna och ett bra foérhallande
mellan pris och kvalitet. Ett annat

satt ar att dra fordel av de
teknologiska utvecklingar som gor
det majligt for féretagen att halla
takten med marknadens behov!
DECO Magazinet traffade tva

mycket olika TORNOS-kunder for
att visa hur denna senare taktik ar
en foérdel for Englands kunder.

WATSON

MARLOW

som en del av pa Londons
fondbdrs  listade  Spirax-Sarco-
gruppen; ar Watson-Marlow Bredel
Pumps i Falmouth vérldens
ledande tillverkare av peristaltiska
pumpar. Man har natt denna
avundsvarda  position  genom
produktutveckling,  foretagskop
och framfoérallt investering i
teknologi.

Den teknologi foretaget anskaffat
pa senare ar omfattar en TORNOS
DECO 26 (32 mm) och en DECO 20a
enspindliga svarvar. Anskaffningen
av DECO 26 ar 2001 var ett resultat
av foretagets underleverantors-
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Allt urpumpat!

kontrakt pa nastan £80k per ar av
svarvade detaljer. DECO 26 gjorde
det majligt fér Watson-Marlow att
ta hem detta arbete till huset vilket
helt motiverade inkdpet av TORNOS-
maskinen. Sedan maskinen kdptes
har arbetsbelastningen dkat gradvis
med vanliga satskdrningar som
varierar mellan 500-7,000 detaljer.

Att man fick nya order gjorde att
foretaget insag att man behdvde
ytterligare en enspindlig auto-
matsvarv. De ingdende genomfor-
barhetsstudierna av  flexibilitet,
stabilitet, produktivitet och total
framgang for DECO 26 paverkade

féretaget att valja ytterligare en
TORNOS  framfdr  konkurrent-
maskinerna. | juli 2004 installerade
Watson-Marlow en TORNOS DECO
20a.

Produktionstekniker Harvey Crook
kommenterar: “Foretaget tittade
pa olika maskiner och TORNOSen
hade fler verktygsstationer och
betydligt hogre effekt i de drivna
verktygsenheterna an konkurrent-
maskinerna. Detta var en viktig
faktor foér valet eftersom vi
handhar en betydande del frasning
pa vara svarvade detaljer.”



av TORNOQOS teknologi

“En betydande komponent som vi
producerar ar en drivaxel i rostfritt
stdl vilken har ett spar som
bearbetas med ett slitsverktyg.
Hastigheten, effekten och stabili-
teten hos DECO reducerade cykel-
tiderna for denna svara operation
betydligt,” sager herr Crook.

Inforandet av DECO 26 och DECO
20a har reducerat bearbetning-
stiderna  Over hela  maskin-
verkstaden. Detta kan ses med en
sexkantig komponent av rostfritt
stal som tidigare bearbetades i en
annan enspindlig automatsvarv
hos Watson-Marlow. Tidigare be-
arbetades den pd 3 minuter och
med DECO 26 fardigstalls detaljen
pa 89 sekunder. Ett annat exempel
visades pa en rostfri axel som
tidigare bearbetades pa 2 minuter
och 19 sekunder, vilket redu-
cerades till 65 sekunder i DECO 26.

Den har produktiviteten speglar av
sig pa DECO 20a; den producerade
en borrférsankt vals fran Nylatron
pa 22 sekunder jamfort med
tidigare 56 sekunder.

“Anskaffningen av DECO 26 gav 0SS
alltsa den extra flexibilitet som
gjorde det magjligt att anvanda
nattkdrningen battre. Vara maski-
ner kunde koéras nattetid men
DECO kan koras langre, producera
fler detalier och detta har get os
vardefull extra kapacitet” fortsatter
herr Crook.

“"En annan bonus med valet av
TORNOS var mjukvaran. TB-DECO ar
mycket anvandarvanlig mjukvara
och vara operatérer larde sig den
pa nolltid. Bada maskinerna kors
fran samma mjukvara. Detta har
gjort det majligt for operatdrerna
att ha kdnnedom om bada
maskinerna. Det g&r ocksa

utbytbarheten mer genomforbar
med tva maskiner som kér samma
mjukvara.”

"Den Okade kannedomen om
TORNOS-maskinerna  har  lett
Watson-Marlow till att Overvaga
alternativa bearbetningsmetoder
for att reducera cykeltiderna. Detta
har stotts av TORNOS-teamet som
alltid finns till hands for att ge
sunda tekniska rad,” sager herr
Crook.

“Kvaliteten pa produkterna fran
Decon dr exceptionell; vi hade
tidigare en operator som konti-
nuerligt kontrollerade kvaliteten
pa de detalier som kom fran
maskinen. Det har blivit en kulturell
andring men de anstéllda fick ga
bort fran maskinerna. Nu kon-
trollerar de detalierna var 30:e
minut,” avslutar herr Crook.
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North East Assemblies (NEA) Ltd
Vagen till TORNOS ger tillvaxt

Ett annat foretag som har hittat
betydande fordelar och nytta for
sin verksamhet genom att anvéanda
TORNOS maskiner ar North East
Assemblies (NEA) Ltd. Féretagen
kan ligga hundratals mil fran
varandra och ha helt olika tillverk-
ningsanlaggningar och produk-
tionsstrukturer men utbytet av
TORNOS teknologi forblir konstant.

Fran starten som en monterings-
fabrik har North East Assemblies
(NEA) Ltd i Durham alltid halla jamna
steg med teknologin. Under 1997
utdkade foretaget sina tjanster till
att omfatta produktion av maskin-
svarvade detaljer for att Oka
konkurrenskraften.
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Medan man fortfarande monte-
rade komponenter for foretag
sasom Flymo, Sanyo, Black and
Decker och Electrolux av vilka
manga omfattade svarvade detalier,
fasten och pressade produkter
beslét man sig for att erbjuda

tillverkning och leverans av
svarvade detaljer som en extra
service till den befintliga kund-
kretsen.

John Smith, verkstallande direktor
pa NEA, insag mycket snabbt att
det fanns en nisch-marknad foér
leverantorer av komplexa svarvade
detalier med hég kvalitet, den typ
av komponenter som fram-
gangsrikt bara kunde produceras i
en maskin med rorlig spindel.

NEA anskaffade sin forsta maskin
med rorlig spindel under 1999, en
TORNOS ENC 164. Framgangen
med den maskinen har gjort att
NEA anskaffat tre TORNOS DECO
13i, en DECO 20/26 och en TORNOS
DECO 26/32 med vytterligare en
DECO 13biiorder. Dennaframgang
har Oppnat upp ett helt nytt
verksamhetsomrade for NEA vilket
innebdr svarvning i stal, rostfritt
stal, titan, massing och aluminium.

Verkstadllande direktdéren pa NEA,
John Smith kommenterar: “Nar vi
letade efter maskiner behovde jag
kunna producera extremt kom-
plexa detaljer utan att fa huvudvark
av  besvarlig programmering.
Programmeringssystemet TB-DECO
ar enkelt och anvandarvanligt och
eftersom det ar Windows-baserat
ar det mycket flexibelt. En annan
viktig egenskap hos TORNOS-
maskinerna dr den kraftiga
verktygsdrivningen, som inte star
att finna pa andra maskiner med
rérlig spindel.”

Vi bearbetar satser i storlekar fran
250 till 100k med stangdiametrar
fran 3-32 mm sa flexibilitet var en
nyckelfrdga och TORNOS ger 0ss
det kritiska elementet. Vi har dven
monterat en utrustning for langa
detaljer pa en DECO 13bi for att vi
skall kunna svarva langder pa upp
till 560 mm. Snabb expediering ar
ocksa viktigt. Vi kan stélla om en
maskin och ha den i produktion
med ett alternerande jobb pa
mindre an tva timmar, vilket ger
ytterligare ekonomi fér vara
kunders krav pa snabba genom-
loppstider. Det finns ingenting som
vi inte kan goéra under 32 mm
diameter.”



“Vi har anvant TORNOS maskiner under sex ar nu; pa den
tiden har maskinerna okat foretagets omsattning med
15 % ar efter ar. DECO-maskinerna har spelat en viktig roll i
framgangen med var produktion av svarvade detaljer.
Detta speciellt eftersom maskinerna med rérlig spindel har
sparat in ytterligare 30-40 % pa cykeltiderna jamfort med
ett CNC-svarvcenter,” fortsatter John Smith.

Ett exempel pa detta var den férsta TORNOS DECO 13bi-
maskinen som anlande till NEA: Med DECO 13bi minskade
man 30.000 driftsekunder pa en enda stangkomponent
varje manad. Stangen skulle ha gangor i bada dndar. Pa
originalutrustningen for att genomféra uppgiften maste
operatdren ta bort detalien fran spindeln och vrida runt
den for ytterligare gangning. DECO 13bi bearbetar bada
andarna samtidigt vilket ger en cykeltid pa 32 sekunder
istallet for den tidigare cykeltiden som var 80 sekunder.

En del av anledningen till att TORNOS-maskinerna har
bidragit sa mycket till NEA:s framgang ar den maéjlighet och
den tiliforsikt de gett foretaget att erbjuda arbeten som
tidigare lag utanfér deras verksamhetsfalt. Foretaget
levererar nu detaljer till nationella féretag tack vare
kapaciteten och majligheterna i TORNOS-maskinerna.

“Teknikerna hos TORNQOS ar ocksa mycket fullandade och
kan I6sa de flesta problemen via telefon, om en tekniker
emellertid behoéver kallas till platsen anldander de inom
nagra timmar. Den tekniska supporten ar ocksa utmarkt;
de hjélper till att I6sa alla tekniska eller programmerings-
problem som kommer upp. Alla dessa element i
kombination visar varfér TORNOS-maskinerna ar en sadan
ovarderlig tillgang. Det &r ocksa all den motivering jag
behdvde for att bestélla den kommande DECO:n,” avslutar
John Smith.

Den otaligt vantade leveransen av ytterligare en TORNOS
DECO till North East Assembilies &r inte bara ett matt pa det
fortroende som foretaget har fér TORNOS produkter; det
ar ocksa ett matt pa den framgangsrika arbetsrelationen
som etablerats mellan TORNOS Technologies UK och NEA.
Denna relation har blomstrat under senare ar och ma
fortsatta lange an och langt in i framtiden.
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Okade mojligheter...
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"Ingenting ar omajligt” sade Gunde Svan.
- Det stammer!

Med ratt instdllning att alltid sdka battre |dsningar pa
problem kan det mesta vara majligt.

Manga ar de som tavlar om kundernas uppmarksamhet nar
det skall investeras i nya maskiner.

Flertalet faktorer skall vagas in t.ex.:

0 Serviceniva.

O Programmeringsmajligheter.

0 Kinematik (antal verktyg, drivna / fasta).

[0 Komplexitetsgrad pa detalier som skall tillverkas.
[ Snabbhet (férinstallning / riggning / tillverkning).
0 Spanutrymme.

[ Effekt.

[ Pris & Leveranstid.

Listan kan goéras hur lang som helst!

Sedan DECO-konceptet kom 1996 har TORNOS kontinuerligt
uppdaterat programvaran TB-DECO och det mekaniska till
det som idag ar relativt komplett.

Det som daremot inte férandrats ar kinematiken med antal
verktygsplatser.

Manga har sakert dnskat sig en revolver pa en av de 2
tvarsliderna med drivna verktyg ?

- Varfor inte Z-axel pa denna ocksa?

BIMU SA som med sin dgare Francois Beurret varit

involverad i TORNOS i mer an 30 ar har sett alla skeden i
utvecklingen av dessa maskintyper med passande verktyg.
Mycket av BIMU's framgang inom denna genre har berott
pa flexibilitet mot kunder och agenter som 6nskat sig nya
verktyg eller hjalp med nya idéer som de behdvt hjalp med
att utveckla.
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TECKO-systemet samt X-centering &r sadana
exempel.

- Kunderna dnskade sig:

[ Kortare stélltider.

O Fler verktyg.

O Stabilare verktyg.

0 Kylning pa varje verktyg (DECO 10/13).
[J Battre repeternoggrannhet pa skaren.

BIMU lyckades pa alla punkter!

[0 Snabbvaxling gav kortare stélltider utan ondédigt
skruvande.

00 DECO 10 kan som mest fa 20 fasta verktyg i X1+X2.
[J Hardade skarhallare gav hogsta stabilitet.

00 Kylning pa varje verktyg.

0 Hallare + X-centeringskar repeterar inom +0.01.
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Inga idéer ar for svara eller dumma for att behandlas och
beaktas som seriésa forslag.

Alla har olika infallsvinklar pa problem.
- Vaga stall fragor till oss pa Ehn & Land och BIMU!
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1 dagslaget lagerhaller BIMU skar med ca. 50 olika geometrier med olika
bredder och belaggningar.

De flesta ar standardskdr men manga &r specialgeometrier som
Onskats av kunder och som sedan lagts upp aven for andra kunder.

Presentation

Skissa pa 6nskad geometri, kanske finns den redan ?

Leveranstiden for ditt eget specialskar ar 4 veckor fran order och kan
fas med valfri belaggning.

Beldggningen Bi55 ar BIMU's senaste och haller en hardhet pa 3200
HV.

Vilier du X-centering far du absolut stoérsta stabilitet och
repeternoggrannhet.

Se 0ss som ett bollplank i din strévan efter att uppna basta tankbara
ekonomi i dina tillverkningsprocesser!

' 2

ﬂ&z,{h

SN @ LAND AB
Verktyg \ < Maskiner & tillbehor

Mariehdllsvagen 44 « Box 20068, 5-141 02 Bromma
Tel DB-635 34 50 = Fax DB-635 34 70 = E-post. info@ehnland.se

whtw.ehnland se
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MOTOREX Teknologimote

Ett 6vertygande slutresultat kan inte uppnas utan lampliga produkter. Emellertid
vet vi alla, att en kommersiellt och tekniskt framstdaende l6sning bestar av manga
faktorer. Pa det nyligen genomforda teknologimotet med amnet medicinsk teknik
belyste MOTOREX det faktum att endast en effektiv hardvara och ett mjukvaru-
natverk gor det mojligt att nd det 6nskade resultatet.

Alltfor ofta lagger en kommersiellt
sinnad fOretagare mycket stor
tonvikt pa de individuella tekniska
faktorerna i en organisation. Han
kan i sjdlva verket handla fran den
billigaste verktygsleverantdren,
smorjmedels- eller maskintillver-
karen. Nar val villkoren uppréattats,
forefaller det som att ett hinder har
dvervunnits och ingenting kan sta i
vagen for ett framgangsrikt slut-
forande av ordern.

Stérre och stérre krav

Emellertid, skenet bedrar. Ldga
kostnader for verktyg, ramaterial,
smoérjmedel och maskiner ar
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pldtsligt inte langre de avgdrande
framgangsfaktorerna nar en kund
fran USA plotsligt gér sin order
beroende av FDA-kraven for
giltighet och dokumentation.
Speciellt féretagen inom medicinsk
teknik ar medvetna om att innan,
under och efter produktions-
processen maste manga krav
beaktas och dérmed tillhérande
atgarder vidtas.

Med malet att ge dem som deltog
i MOTOREX teknologiméte en
generell dversikt 6ver de aktuella,
strdnga kraven pa produktions-
féretag inom den medicinska tek-
niksektorn organiserade MOTOREX

HUMGTEL
Dreh-Fritspemtngn

ett internationellt medicintekniskt
mote i det yrkesmassiga utbild-
ningscentret i Tuttlingen, Tyskland.
Dryga 140 deltagare var narvarande
vid evenemanget och budskapet
var tydligt:

“Bara ett natverk med
kompetenta leverantérer och
specialister fran alla omraden

kan erbjuda I6sningar fér en
utmanande framtid”



Snabbare, mer exakt och dnnu
billigare

Det &r inte bara foéretag som
svarvar sma precisionsdetaljer som
har marknadens tryck pa sig.
Lyckligtvis har den teknologiska
utvecklingen i industrin inte statt
stilla och gér en matbar 6kning av
produktiviteten mojlig  genom
innovativa produkter. Kombina-
tionen av mer effektiva verktygs-
maskiner, nya typer av verktyg och
material och, exempelvis, MOTOREX
hogeffektiva skaroljor i ORTHO-
familien gdr det mojligt att
producera snabbare, mer exakt
och till och med annu billigare.

FDA (U.S. Food and Drug Admi-
nistration) och andra féreskrifter
staller nya och extremt stranga krav
pa giltighet och dokumentation av
produktionsorder. Dr. Jurgen J.
Stuber presenterade intressanta
synpunkter i detta amne i
Tuttlingen och pavisade att
foretagen idag har skyldighet att
tackla dessa och andra framtida
amnen och att konstant utdka sin
kunskapsbas. Dar det behovs, ar
det alltid I6nsamt att konsultera en
specialist for att undvika kostbara
misstag.

Det mycket omfattande amnet
om detaljrengdring

Inom medicinteknik har korrekt
rengoring och lagring av detaljer
under manga ar varit ett hett
amne. Detta omfattar dven
omradet biokompabilitet samt
sparbarhet, dokumentation och
giltighet. Foéretaget Amsonic &
riobeer framférde nagra mycket
intressanta fakta i detta amne pa
MOTOREX teknologiméte. Idag ar
korrekt rengdring av detalierna
precis lika viktigt som dimensionell
stabilitet!

MOTOREX planerar vytterligare
specialistteknologiseminarier och
har gett sig sjdlva uppgiften att
skapa en plattform foér utbyte av
den senaste informationen fran
alla fundamentala omraden. Fram-
gangsorienterade l6sningar i ett

= 4
~ .
EPtogagine
}
Editorial
Forum
Interview
News
Presentation
Technical

Fil

Fran ramaterial till detaljrengdring och administration: varje aktivitet &r en del av

en framgangsorienterad I6sning.

produktionsféretag behdver ett
flerskiktsnatverk som tillagg till
innovativa produkter och specialist-
kunskap.

Har du fragor om en 16sning i ert
féretag ? MOTOREX erbjuder garna
praktisk hjdlp och rad inom omradet
smorjteknologi. Ytterligare infor-
mation kan fas fran:

MOTOREX AG Langenthal
Customer service
Postfach

CH-4901 Langenthal

Tel. ++41 (0) 62 919 74 74
www.motorex.com

FDA-processerna och kraven har
Just registrerats som stadgar
och ldmnar knappast nagot
mandverutrymme. Ett mycket
diskuterat  samtalsamne  vid
MOTOREX teknologimdte.

Foretag som Amsonic & riobeer AG (rengdringssystem)
och TORNOS SA stod for praktiska presentationer av de
senaste teknologierna pa det medicinsktekniska maotet.
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Fran patientens
egen ficka

16%

for medicinsk teknologi

Tillvaxtfaktorer for foretag

Den amerikanska halsovardsindustrin svarar for en allt store del av nationens BNP.
Pa en per capita-basis forbrukades i genomsnitt $ 5.317 per person under 2002.
Under samma ar spenderade hushallen $ 5.373 pa mat. Under 2003 6kade utlaggen
pa halsovard med i genomsnitt $ 353 till $ 5.670 per person. Vilka ar da de faktor-
er som gor att marknaden fér medicinsk utrustning kommer att véaxa i lika hog grad

under de kommande aren?

Bland de viktigaste faktorerna for
att framja industrins tillvaxt rankas
en allt aldre befolkning. Manniskor
som ar 65 ar och éaldre repre-
senterar mindre an 15% av den
totala befolkningen men star for
odver 40% av totalkostnaderna
for halsovard. Manniskor mellan
41 och 59 ar (stora barnkullar)
representerar 23% av Amerikas
befolkning. Amerikas folkraknings-
institut uppskattar att alders-
gruppen 65 ar och aldre kommer
att ha en tillvaxt pa 25 % till 2075.
Om detta blir verklighet kommer
utldggen per capita pa halsovard

Figur1:

limén forsékring 44 %

==

Oka med 24 % Gver dagens nivaer
till ar 2030. Befolkningstrender
kommer slutligen att 6ka behovet
fér medicinska produkter, speciellt
inom omradena kardiologi, orto-
pedi, urologi, neurologi och
diagnostisk inbillining.

Produktinnovation ger naring at
industrins  tillvaxt. Typiskt nog
utvecklas nya medicinska pro-
dukter for att 6ka férdelarna for
patienterna, for att forbattra
arbetsproduktiviteten och for att
minska patienternas sjukhusvistelse.
Enligt Standard & Poor'’s, tillverkare
av skar, kommer medicinsk

Privat férsakring
40%

Harifran kommer den nationella hilsodollarn. Offentliga och privata
forsakringsgivare bidrar med 84 % av halsovardskostnaderna.
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hogteknologi  att  spendera i
genomsnitt 9 - 1% av
arsinkomsten pa forskning och
utveckling, mot ett nationellt
genomsnitt pad 3 - 4% for alla
tillverkare i USA. Omraden med
sadan intensiv forskning och
utveckling  omfattar  hjartkarl-
utrustningar, sasom stents eller
implantatbara defibrillatorer, orto-
pediska och tandreglerings-
implantat. Dessa hogteknologiska
tillverkare kan géra stora vinster
tack vare den hdga kvaliteten pa
Schweiziska produktionsmaskiner
och tillverkare av originalutrust-
ningar samt leverantérer som
anvander Schweiziska maskiner.
Det b&r noteras, att huvudmotivet
for att képa nya verktygsmaskiner
ar kostnadsreducering. Det ar
darfor ingen 6verraskning att det
enligt  Gardner  Research ar
medicinteknologin som dr nast
viktigast nar det galler utlagg for
metallbearbetningsmaskiner.

Ersattning ar en annan viktig faktor
som kan paverka en framgangsrik
introduktion av en produkt eller ett
misslyckande. Eftersom de flesta
patienterna inte har rad att sjalva
betala fér medicinska utrustningar
och metoder litar de pa att
férsakringen betalar 84% av alla
halsovardskostnader (se figur 1).
Darigenom har offentlig férsakring



liksom ett stort antal

privata
forsakringsbolag huvudstamman
nar det galler att bestamma vilka

medicinska  utrustningar  och
metoder de gar med pa att betala
for och hur mycket de ar villiga att
betala. De offentliga och privata
sektorerna arbetar bade
oberoende av varandra och var och
en kommer till sina egna beslut
vilka utrustningar och metoder
som anses kvalificerade  for
ersattning. Kostnaderna for det
allmanna halsovardsprogrammet
for aldre kommer att 6ka sina
betalningar till sjukhusen for
ortopediska metoder fran $ 100
til S 105 miljarder for verk-
samhetsaret 2005. Implanterbara
hjart-defibrillatorer kommer att fa
en o6kning pa 2,1%. For att en
Schweizisk tillverkare av medicinsk
utrustning  framgangsrikt  skall
kunna introducera nya produkter
pa den Amerikanska marknaden ar
det viktigt att han forstar de olika
huvudkomponenterna, begreppen
och  marknadsdynamik  som
paverkar betalning och ersattning
for hans produkt.

Okningen av utldgg per capita och
den allt aldre befolkningen
kommer att resultera i en storre
granskning av ersattningar inom
halsovardssektorn.

Forsakringsgivare kommer att dka
trycket pa dem som tillhandahaller
halsovard foér att reducera total-

kostnaderna genom produkti-
vitetsdkning.  Kostsamma  nya
teknologier kommer att vara

tvungna att ge en rad fordelar for
patienterna nér det géller stora
terapeutiska genombrott & ena
sidan och en attraktiv I6nsam-
hetsprofil sdsom kortare sjuk-
husvistelser a andra sidan.

Utmaningar

Marknadsféringskostnaderna i
samband med lansering pa den
Amerikanska sektorn for medicinsk
utrustnings kan vara betydande
och tidskravande. Det éar livsviktiot
att forstd hur man nar potentiella
kunder nar man delar upp mark-
nadsstrategier. Manga element
bidrar till att definiera industrins
distributionskanaler. Férst och
framst finns det ett behov att
definiera inkd&psprocessen och att
identifiera beslutmakarna som ar
involverade. Att forstd kom-
munikationsmedel som  oftast
anvands av foretagen for att
informera potentiella kunder
bidrar ocksa till att bestdmma
distributionskanalerna. Speciella
vetenskapliga citat, presentationer
och samarbetsorgan liksom

traditionell annonsering spelar en
viktig roll i kommunikationen med
potentiella och befintliga kunder.

Fore marknadslansering behdver
medicinska produkter godkénnan-
de fran Food and Drug Admini-
stration (FDA. Detta godkannande
beviljas for produkter som bedéms
som sakra och effektiva. Det ar
viktigt att notera att CE-markning
inte ar vedertaget i USA. En bra
utgangspunkt for frammande till-
verkare av medicinska utrustningar
som onskar exportera till Amerika
ar Division of Small Manufacturers,
International and Consumer
Assistance (DSMICA). DSMICA har
mandat att ge teknisk och reglerad
assistans till sma och utlandska
tillverkare for att hjdlpa dem att
uppfylla de detalierade stadgar for
utrustningsstandard som inne-
fattas i en lag kdnd som FDCA.
Godkannande kan ske genom tva
tillvdgagangssatt: Om en tillverkare
kan bevisa att utrustningen é&r
Overensstammande med god-
kanda produkter som redan finns
pa den Amerikanska marknaden far
han vanligtvis FDA- godkdnnande
via agenternas  formarknads-
noteringsprocess kand som 510(k).
Daremot krdver Pre  Market
Approval Application (PMA) en
forevisning att en utrustning ér
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tamligen saker och effektiv. Sddan
PMA-presentation innehaller en
betydande representativ kvantitet
kliniska och animaliska tester liksom
tillverkningsdata vilka alla fing-
ranskas noggrant av FDA.

Ett annat viktigt hinder repre-
senteras av det Amerikanska
produktansvaret som skiljer sig i
hdg grad fran schweizisk standard
och kraver noggrant évervagande.
Som en folid hdrav maste den
Schweiziska tillverkaren helt och
fullt tillmotesga all designstandard
som bestdmts av FDA, se till att
omfattande kvalitetskontroll full-
gdrs, ge noggrant formulerade
varningar och instruktioner,
uppfdljining med kunder och
spara en komplett sats dokument.
Utgavor som ar relaterade till
produktansvarsforsakring behéver
noggrant évervagande.

Schweizisk industris position

Den Schweiziska industrin har en
bra position for att konkurrera pa
den Amerikanska marknaden foér
medicinsk utrustning. Zimmers
beslut nyligen att flytta produk-
tionskapacitet fran Austin, Texas till
Winterthur, Schweiz visar klart den
Schweiziska produktionens kon-
kurrenskraft i en globaliserad
ekonomi. Men inte bara den
exceptionellt hdga kvaliteten pa
Schweiziska medicinska  utrust-
ningar ar efterfragad pa den
Amerikanska marknaden; Ameri-

swissii
medtech

", The American Market for Medical Technology — Opportunities and Challenges for
Swiss companies” finns att lasa pa www.swissbusinesshub.org

2 Martin von Walterskirchen, direktdr pa Swiss Business Hub USA, tidigare radsherre
pa schweiziska ambassaden | Moskva, schweizisk chefsférhandlare for tianster
(GATS) under Uruguay-rundan av GATT, generalsekreterare i schweiziska federala
dmbetet fOr utrikesekonomiska affdrer, personlig radgivare till Schweiz
Justitieminister och polis och till Schweiz president. Den schweiziska regeringen
tilldelade honom titeln minister den 21 september 2001. MA ekonom (heders) vid
universitetet | St. Gallen, Schweiz. Kontakta: martin@swissbusinesshub.org
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kanska producenter som har 43 %
av sin rapporterade forsalining pa
icke Amerikanska marknader ar
bland de bésta kunderna pa
Schweiziskt investeringsgods
sasom verktygsmaskiner.

Martin von Walterskirchen?
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Var typ av industri

<z ar en Omvancﬂ ande
industri.

Aktuellt

Vi omvandlar enkla material till komplexa, precisionsbearbetade, hogteknologiska
komponenter. Tillimpning av teknologi ar var metod. ‘Teknologi’ svarar pa den
enkla fragan “Hur?”. Ny teknologi ar den viktigaste fragan vi konfronteras med
idag. Det ar darfor forverkligandet av ny teknologi ar ett ‘maste’ i dagens
organisation.

1. Den utbildade och kunniga
personalen som kan den gamla
teknologin gar i pension eller
skall gbra det inom néagra ar.
Unga personer idag vill gbra sig
en framtid genom att anvanda
dagens teknologi, inte forsorja
sig genom att gdra saker pa det
gamla sattet. Ny teknologi
engagerar dagens talanger.

2. Ny teknologi utvecklar organi-
sationens utbudsportfolj — bre-
dare omrade, battre utveck-
lingsmajligheter, storre flexibi-
litet, hdgre kvalitet —allt detta ar
en direkt fortjanst av en skicklig
realisering av ny teknologi i
foretaget.

3. Inkdpsmetoder, som till exem-
pel en daligt skott kundlista,
foraldras och forsvagas med
tiden. Utan kontinuerlig pa-
fylining ser vi eventuellt oss
sjalva arbetande i verkstader
fulla med gammalmodig
utrustning. Museer ar trevliga
att besdka men de far aldrig
forvaxlas med fabriker.
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4. Kraven fran vara kunder

fortsatter att bli svarare att
moéta med vara befintliga
metoder och  utrustning.
Toleranserna brukade ligga pa
nagra tusendels tum. Om en
verkstad idag inte arbetar i
mikron (milliondelar av en
meter) ligger de efteritiden. Ny
teknologi ar nédvandig for att
ta dig dit.

. Inga offerter! Titta pa traven

med order som du har
ooffererade. Det ar dar dagens
och morgondagens kunder
finns, och baserat pa dina
nuvarande bearbetningsmajlig-
heter finns du inte bland dem.
Vara kunder forvantar sig att vi
sager “Ja” idag. Ofta betyder
det uttdnjda mdgjligheter. Ny
teknologi ger oss “uttanjda
mojligheter” genom att bredda
vart omrade, flexibilitet och
kvalitet.

. Billigare. Snabbare. Béattre. Det

ar vad marknaden kraver. Hur
kommer du dit och bibehaller
enldnsam verksamhet? Genom
att fdrnya dina befintliga
metoder? Kanske. Men ny
teknologi kan ge bade battre
produktionsmetoder och kata-
lysera ytterligare forbattringar
genom hela organisationen.
"Om du alltid gér vad du alltid
gjort far du alltid vad du alltid
fatt...”
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Var typ av industri
#% ar en omvandlande industri.

7. Planera, som omvaxling. De

flesta av oss ar dar vi ar
eftersom var organisation
paverkade vdra kunder och
marknadstrycket. Varfor inte ta
ett steg framat och planera
Odet?

. Ny teknologi hjalper dig att

férekomma dina  kunders
framtida behov, hoja ribban fér
dem fér att komma ur er
affarsrelation. Det ar latt fér en
kund att awvika nar lever-
antdren sager “Tyvarr, vikan inte
den hidr gangen”. Det finns
ingen anledning och en hdg
ribba for en kund att avvika nar
din organisation sager “Ja, vi dr
kapabla att gbra det, inga
problem”.

9. Man kan inte nyttja det om man

inte har det. Alla vet att den
basta tiden for investeringar var
‘igér’. Idag ar morgondagens
igar. Vi hanterar och arbetar i
verkstader fulla med riskfyllda
investeringar fran forr. Vi ar
sakerligen kapabla att hantera
dagens risker genom att
investera i lamplig teknologi for
att sakerstélla fortsatt fram-
gang i var verkstad.

10.Véxa eller do. Ett foretag kan

inte vdxa genom att sta still. Ny
teknologi paverkar dina befin-
tliga investeringar, tillgangar
och institutionell kunskap. Vad
gdr ‘gér ingenting’ for dig ?
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Vi har arbete, verktyg och metoder ~ medicinska produkter tillverkas
idag tack vare att ndagon fér manga  med ny teknologi. Hur kommer
ar sedan, oberoende av datidens  morgondagens detalier att till-
utmaningar, hade en positiv vision  verkas? Det ar upp till oss.
och modetattférverkligaden.“Om  Antingen gar vi vidare med

jag sdg langre an andra ar det for
attjag stod pa en jattes axlar,” galler
foér var och en av 0ss, precis som
det gjorde pa Isaac Newtons dagar.
Vi héller pa att bli dagens jattar for
var verksamhets oftrminskade
framgang.

Var verksamhets storsta tillgangar
ar den kombinerade kunskapen
hos vara manniskor och var
institutionella kunskap. Rollen for
ny teknologi ar att trygga
ytterligare en aterbaring fran dessa
organisationella styrkor. Investe-
ring i och genomfdrandet av ny
teknologi ar inte bara livsviktig for
var industri — det ar en av de saker
som vi ar bast pa. De vardefulla
detaljer vi gor idag tillverkas inte i
de maskiner som vi anvande for att
gora kassaapparater pa 60-talet.
Dagens airbag, lasningsfria bromsar,
elektronik och implanterbara

fortldpande forbattringar, eller sa
gdr nasta man det. Jag ar for
kontinuerlig  férbattring av
organisationens alla utvecklings-
majligheter, metoder och tjanster.
Det betyder ny teknologi. Vad
tycker du?

Miles Free
Director, Technology Services

Precision Machined Products Association

mfree@pmpa.org
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