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borsen...

Kara kunder,

Vart foretag har varit noterat pa
SWX —Swiss Stock Exchange i Zurich
fran morgonen den 13 mars.

For TORNOS, markerar denna han-
delse slutet pa en era som har sett
foretaget véxa fran ett lokalt och
familjestyrt bolag till en majoritets-
aktiedgare, fortfarande av familie-
typ, innan det tas dver av ett in-
vestmentbolag genom en «levera-
ge buy-out».

Alla dessa forandringar banar vag
mot en 16sning som garanterar fé-
retagets fortsatta existens. Enidea-
lisk finansiell struktur som gor det
majligt for féretaget att utvecklas
vidare, har kulminerat i introduk-
tionen av TORNOS pa aktiemarkna-
den.

De tillgdngar som foretaget lyfte
genom denna operation uppgar till
ca CHF 100 milj. och ar en ny grund
som utgér foretagets nuvarande
och framtida potential.

Detta finansiella stdd ger nu den
struktur som behdvs for att satta
féretagetien position med fortsatt
tillvaxt. Med andra ord, denna nya
grund gor det mojligt for oss att
forse er med produkter som annu
battre motsvarar era behov.

Aven om aktiemarknaden kollapsa-
de den 13 mars, darigenom drogs
TORNOS aktier med i kolvattnet, ar
det faktum att kunna bliintroduce-
rad pa aktiemarknaden ett verkligt
bevis pad foretagets kraft och
potential. Aven om aktiemarkna-
den fluktuerar pa kort sikt ser vi
langsiktigt pa detta, och ar helt
overtygade om att investerare all-
tid far ut nagot positivt med
TORNOSaktier.

Vara resultat har behandlats och
kontrollerats under meran 4 ar (ge-
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nomesnittlig omsattningsékning pa
23 % per ar och genomsnittlig 6k-
ning i EBITDA pa mer an 30% per
ar), var kundbas vaxer kontinuer-
ligt, vara produktomraden uppda-
teras och utvecklas stéandigt. Var
fabrik genomgar permanent upp-
gradering — detta éar, naturligtvis
inte s& «spannande» som vissa mo-
derna trender, men i alla handelser,
detta ar solida varden pa vilka vart
féretag har kunnat véxa under de
senaste 4 aren och som gér det
majligt fér oss att fortsatta utveck-
las harmoniskt.

Ni vet att TORNOS kommer att fort-
sattalyssna pa er och fortsatta med
sin fornyelse for att lansera mark-
nadslésningar perfekt skraddar-
sydda fér era aktuella och framtida
behov.

Vi har under manga ar arbetat for
att vinna och utveckla vara kunders
fortroende - nu ar vara aktiedgare
och aktiemarknader nya element
for vilka vi maste bevisa var kapaci-
tet.

Lanseringen av vara tva senaste
produkter, for vilka efterfragan sa
har langt har varit lovande (berék-
nad till hdsten i ar), ar det basta be-
viset pa var stora formaga att férse
markanden med det dar lilla extra.

Kommer detta att utlésa en reak-
tion pa aktiemarkanden?

4
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En allt-i-ett flerspindligt

svarvcenter!

Pa EMO i Hannover i september detta ar ar det varldspremiar for TORNOS nya
flerspindliga svarv byggd pa DECO-konceptet — MuLriDECO 32/6 i.

Vi ser denna som en dkta 32 mm
maskin med 6 spindlar, integre-
rad med en egen stangladdare!

Konceptet med en «nyckelfardig»
produkt har gatt ett steg langre an
att bara integrera en stangladdare
utan dven integrera transportoren
och filtreringssystemen i maski-
nen. Denna maskin ar lamplig for
alla typer av material.

En sammanfattning av
erfarenheter

Denna nya flerspindliga svarv drar
nytta av alla erfarenheter som er-
hallits genom DECO och MutmDECO
under de senaste fem aren och tar
tillvara dessa for att utveckla &nnu
mer avancerade egenskaper. De
traditionella férdelarna - d.vs.
kombinationen av en flerspindlig
svarvs mangsidighet och produkti-
vitet, DECO-konceptets anvandar-
vanliga natur, programmering i
«dold» tid och forinstéllning av
verktygen backas nu upp av
[J Nya snabbvaxlingssystem for
verktyg;
[ Férdelning med matar-
fingrar/ror;

[ Okade bearbetningsmajligheter
genom att kunna anvanda stan-
dardskar (maskin ar utrustad

med 5 kombinationsslider).

Alla dessa element kompletteras
med reducerade stalltider och fér-
enklade riggningar och verktygsar-
rangemang.

Vi skall flyktigt beréra dmnet med
maskinens mangsidighet i en sena-
re artikel vilken pavisar metoderna
som inférts bland nagra av vara
kunder, vilka riggar om flera gang-
er i veckan, om inte dagligen...

Vital effekt

For att inrymma den store maskin-
kapaciteten har motoreffekten
Okats och tvarsliderna har for-
starkts.

Foljaktligen garanteras maskinens
h&ga precision dven under extrema
bearbetningsférhallanden.

Manga nya egenskaper

Forutom ovanstaende punkter har
MulmDECO 32/6 i (som option)
manga nya egenskaper som gor
det majligt féor kunderna att fort-
satta annu langre med logiken hos
en «integrerad flerspindlig svarven-
het»:

0 Kontroll av verktygens livslangd
och automatisk slitagestyrning.

[ Interface med detaljmatsystem.

[J En hogeffektiv brandslacknings-
utrustning.

[0 Verktygsdvervakning.

Denna svarv ar en stark konkurrent
pa marknaden for flerspindliga
svarvar i mellanstorleken och med
nya och innovativa l6sningar.

Tyvarr gor inte denna forsta artikel
rattvisa at denna nya svarv efter-
som dess integrerade koncept,
dess effekt och kapacitet samt dess
precision fortjanar mycket mer
plats. Onskar du mer komplett
dokumentation? Sand kompletta
uppagifter till

DECO-Magazine, TORNOS S.A.
CH-2740 Moutier

eller ett e-mail till
decomage@tornos.ch

Denna nya dokumentation kom-
mer att finnas tillganglig fran juni
2001.

For att fa veta mer om denna mas-
kin och utvecklingen av MuLTDECO-
konceptet ar du valkommen till
EMO i Hannover fran 12:e till 19:e
september 2001.

1]
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Professionell hantering av

underleverantorer

Intervju med herr Gilles Berdat.

Nufortiden ar underleverantorernas roll livsviktig i foretag som TORNOS med kontinuerliga
och snabba byten av produktionsscheman som tvingas fram genom en tillverkning-mot-order-
policy. For att garantera att denna nyckel till just-in-time-styrning och foretagets kvalitets-
ansvar aldrig klickar att leverera riktiga detaljer, har TORNOS startat ett «kvalitets och un-
derleverantors»-program. For att diskutera detta gjorde vi en intervju med herr Gilles Berdat,
ansvarig for tillverkningskvalitet och logistik. Han var vanlig att forse oss med en insyn i det-

ta viktiga projekt.

PaN
_

~ SPAG

CERTIFIED MEMBER

Herr Berdat, det &r roligt att
ses. Kan du vara viénlig att
summera fér vara ldsare bak-
grunden, detaljerna och bak-
omliggande orsaker till denna
nya utbyggnad ?

Ja, och tack fér att ni kom. Vi har i
sjdlva verket arbetat med detta
projekt under en lang tid. Vi har
haft goda erfarenheter med upp-
byggnad och styrning av modulara
produktionsenheter («dar») vilka ar-
betar enligt en «kund-leverantor»-
logik som ar identisk med den man
stoter pa i underleverantorssek-
torn. Med andra ord, vi ser fram
emot att dra nytta av vara egna er-
farenheter genom att &verfora
dem pa ett professionellt satt till att
narma oss vara underleverantorer
och darmed eliminera omfattnin-
gen av icke funktionellt arbete.

Menar du att det aktuella nér-
mandet mot underleveranté-
rer i sjdlva verket ldmnar en
del att 6nska vad géller kvali-
teten?

Faktiskt, vi ar helt utlamnade till att
metodiskt arbeta pa ett satt som
battre integrerar vara underleve-
rantorer. Nar allt kommer omkring
kér de operationer for att leverera
produkter som direkt paverkar kva-
liteten och i detalj passar i vara far-
digbearbetade produkter. Det un-
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derliggande malet med denna
integreringsprocess ar att garan-
tera att komponenternas kvalitet
och/eller  underleverantdrerna
som ankommer vid sidan av vara
produktionslinjer helt och fullt
motsvarar vara krav (vilka naturligt-
vis i slutdnden ar samma som vara
kunders).

For tillfallet ar kvaliteten mycket
god pa de komponenter som till-
verkas genom vara underleveran-
toérer. Tyvarr lamnar underordnat
arbete sasom foérpackning | konsu-
mentenheter, snabbheten i tva-
vagskommunikationen, identifie-
ring, sparning etc. mycket att 6n-
ska. Dessa brister paverkar tydligt
kvaliteten pa det gods som de le-
vererar till TORNOS.

Om jag har férstatt dig ratt vill
du formalisera proceduren
for att 6ka kvaliteten pa des-
sa sidor men du &r rddd att
«tynga ner» arbetsbelast-
ningen och kanske drénka era
underleverantérer | byrakrati
och pappersarbete ?

Procedur ar ett av de ord som ten-
derar att gdra att man befarar det
varsta, risk for forsamrad dialog,
brist pa flexibilitet etc. Vad vi skulle
vilja skapa ar emellertid en organi-
serad struktur vilken bada parter
samtycker till: denna grund kan vi
alla dra nytta av pa manga sétt, till
exempel:

[0 Reducering av arbete pa gang
for bada parter

0 Mjukt trafikfldde mellan vara un-
derleverantérers leveransperso-
nal och tillgangligheten av pro-
dukter och komponenter utan-
for vara monteringslinjer.

[ Forenklad registrering, distribu-
tion och styrning

0 Sparbarhet och styrning gene-
rellt

[J Snabbt informationsutbyte (vir-
tuellt 6gonblickligen via e-mail)

[J Snabb och dynamisk respons,
exakt skraddarsydd till behoven

[ Storre sjalvbestammande for
underleverantoren, kombinerat
med fullt msesidigt fortroende.

Om var underleverantor, till exem-
pel, maste gdra korrigeringar pa en
produkt efter att en defekt har
konstaterats, eller som féljd av pro-
duktutveckling eller en modifiering
ar uppfoliningen av en given kom-
ponent égonblicklig och var part-
ner kan korrigera produktionen
omedelbart.

Fér att vara mer specifik, vad
dr de verkliga férdelarna foér
TORNOS i allt det héar ?

Det principiella syftet fér TORNOS
ar att ha palitliga partner som fore-
taget kan rékna med pa alla nivaer:

0 konsekvent palitlig produkt-
kvalitet

[ leveransgarantier, alla deadlines
uppfyllda och in h&j dokumenta-
tions qualitet

[ eliminera behovet av kontroller
(t.ex. inkommande gods)

0 lamplig forpackning enligt TOR-
NOS standard

0 exakt identifiering av lager och
pagaende arbete

O leverantérer som ar helt fortrog-
na med alla vara produktversio-
ner.

Samtidigt, ar du inte orolig fér
att eventuellt peta nagra av era
underleverantérer at sidan
med denna 6kning av adminis-
trative arbetsbelastning ?

Jag héller med om det, nar man ser
pa det utifran kan det jag séger ver-



ka motsdgelsefullt men var erfa-
renhet med moduldra produk-
tionsenheter har visat att det bara
ar majligt for en relation med “le-
verantor — underleverantér — part-
ner” att arbeta och styras virtuellt
och papperslost. Det satt som icke
samtyckande och avfardande rap-
porter ar lankade till produktfér-
battringsslingor och den kontinu-
erliga forbattringen av kvalitet som
detta foranleder skapar ett infor-
mationssystem som alla parter
tycker om att arbeta med.

Var avsikt med denna process ar att
trygga tillforlitligheten i var leve-
ranskedja samtidigt som en 6kning
av kvalitetsstandarden uppnas av
vara partners.

Hur har ni agerat fér att fér-
verkliga dessa atgéarder ?

Specialister rekryterades nyligen
och far nu utbildning pa detta om-
rade. Deras jobb blir att uppratthal-
la speciella kommunikationslinjer
med vara underleverantorer. Detta
kommer att vara férenat med att
skapa och uppratthalla reguljar
kontakt, beledsaga varje leverantdr
pa alla punkter utmed processen
och utbilda dem nér brist pa kun-
skap upptacks.

Vi r fast dvertygade om att vara
underleverantdrer som affarspart-
ners med vilka vivill etablera ett for-
manligt foérhallande ar en plattform
for tillvaxt.

TORNOS kommer att granska och
utvardera sina potentiella underle-
verantorer med sikte pa att identi-
fiera deras utbildningsbehov och
att Overbrygga dessa for att garan-
tera TORNOS kvalitetstillverkning pa
alla nivaer:

[0 komponentkvalitet
[ férpackningskvalitet
[ identitetskvalitet

0 sparbarhetskvalitet
[ organisationskvalitet
[ relationskvalitet.

Menar du att séga att TORNOS
kommer att patvinga sina un-
derleverantérer en certifie-
ringsprocess ?

Nej — det viktiga for oss ar att ska-
pa dmsesidig respekt fér vad jag vill
beskriva som en “standardanda”
och att grunda ett verkligt partner-
skap. Vi ser TORNOS vaxa med vara
underleverantdrers styrka och dar-
for maste vi hjalpa dem bygga pa
sin expertis for att garantera att
den ar helt i linje med vart system
men vi har ingen énskan att pa-
tvinga dem nagon certifieringspro-
Cess.

For tillifallet, och detta ar beklagligt,

har nagra av vara underleveranto-
rers stora anstrangningar — och

mycket kapabla sddana-fdrsvagats
eller helt utplanats genom problem
som hoér samman med foérpackning
eller transport.

Settiglobala termer, vilken ar
foéretagets policy mot under-
leverantérer?

Detta ar ingenting som vi hallit
hemligt: vi ar pa féretaget medvet-
na om att alla vara strategiska kom-
ponenter kraver specialistexpertis
och/eller mycket utmanande pro-
duktionsmdjligheter och det ar
darfor svart att hitta dessa utanfor
foéretaget.

Alla komponenter som inte ham-
nar inagon av dessa kategorier, och
en inte ringa volym av dessa har ett
stort extra innehallsvarde lampar
sig for en sourcing-16sning d.v.s. de
kan engagera underleverantoérer. Vi
kommer att utvardera vara under-
leverantorer enligt samma kriterier
som vara moduldra egna produk-
tionsmajligheter med ultimat sak-
lighet for att uppna basta maojliga
kombination av kvalitet/pris/ledtid.

Vilka é&ndringar av TORNOS
organisation kommer den
processen att medféra?

Som jag sa tidigare kommer tva
medarbetare ledsaga vara under-

leverantorer vid varje fas i ut-
vecklingsprocessen. Det kom-
mer ocksa att finnas en ny
person som dar ansvarig for
sourcing fran underleveran-
toérer och en kvalitetsgeneral
som arbetar vid sidan av monte-
ringslinjerna. Syftet med denna
extra personal ar att injicera mer
dynamik i kommunikationslinjerna,
vilket garanterar ett effektivt infor-
mationsfldde till och fran leveran-
senheterna.

Det betyder att manga
personer kommer att bli in-
volverade. Ar det inte ganska
svart att addera alla dessa
personalpositioner till en or-
ganisation som, nar allt kom-
mer omkring, redan fungerar
mycket bra?

Vi har dgnat oss at en forbattrings-
kedja for att 6ka var produktivitet
och garantera den héga kvalitets-
standard som vara kunder har ratt
att forvanta sig. Detta ar funda-
mentala och primara mal har pa
TORNOS.

Herr Berdat, tack fér att du
gett oss en sadan detaljerad
férklaring.

4
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Slutsats

Den allmanna trend som observe-
rats | nuvarande industriella pro-
cesser kan hittas i drift hos TORNOS
d.vs.

[ foretag lagger villigt ut alla icke-
karnaktiviteter

[J som en konsekvens blir leveran-
torer gradvis viktigare

0 vilket betyder att leverantérer
som arbetar konkurrensbetonat
har en saker framtid

[ kontrakt blir allt mer globala och
langsiktiga | sin natur

0 ny teknologi gér konkurrerande
offerter mycket enklare att han-
tera

O och &kar informationsfldodet
mycket (e-mail, internet, etc).

Den produkt som erbjuds av un-
derleverantoren tas i total utform-
ning (produkten och allt omkring
den vad géller service och darmed
férknippade foreteelser). Denna
nyckelutveckling i en produkts po-
sition i en hel kedja med leveranto-
rer tvingar foretag att omkontrol-
lera sina relationsforutsattningar:

[ Inkdép av lésningar

0 Gemensam utbildning mot ett
delat mal

0 Tillhandahallande av utrustning,
personal och kunskap

[ Storre professionalism vad galler
2-vagsutbyte

0 Kommunikationslinjer.

[J Skapa akta partnerskap.

TORNOS filosofi kan kanske sam-

manfattas pa féljande satt:

0 Varaktig forbindelse med dyna-
miska partners

[0 Totalt fértroende i expertis och
dessa partners

[ Relationer fast rotade i en anda
av «Win-Win»

[ Tydlighet i information och 2-
vagsutbyte.

Underleverantdrer hos
TORNOS i nagra figurer

(berdkningar baserade pa fi-
nansiellt resultat foér ar 2000)

Beraknad omsattning med le-
verantorer (TORNOS produk-
ten):

CHF 60 milj.

Antal underleverantorsforetag:
100 ca.

Option 5465

Apparat fér upphamtning av
detaljer vid styrbussningen.

Applikation

Denna apparat hamtar detaljer vid
styrbussningen pa maskinerna
DECO0-13b och DECO0-13bi. Den har
konstruerats for att fanga enstaka
detaljer da ingen bakbearbetning
kravs.

Hittills har uppsamling av en detalj
mha motspindeln tagit lang tid.
Denna nya enhet plockar upp de-
talien som sticks av vid styrbuss-
ningen, varvid den konventionella
formen av upphamtning blir ono-
dig.

Denna enhet dr ocksa kapabel att
atervinna mycket sma detaljer eller
detalier som inte kan hamtas av
motspindeln med hansyn till deras
form.

Kommentar

Det ar absolut nddvandigt att
inaktivera axlarna X2/Y2/Z2 innan
uppsamlingsanordningen aktive-

ras. Om de inte inaktiveras intraffar
en kollision mellan dessa och verk-
tygshéllarna eller verktygen T31-
T33.

Det finns tva satt att inaktivera sys-
temet X2/Y2/22, d.vs.:

a) Inaktivera X2 och Z2 dar det inte
finns verktyg pa positionerna
731 till T33.

b)Inaktivera X2/Y2/Z2 om verktyg
finns pa T31 till T33.

Vad betraffar avstick av en icke-
stddd detalj, uppkommer en tapp
pa avsticksytan.

Kompabilitet

Denna apparat ar specifik for DECO
13 b och bi. Den kan enkelt monte-
ras och tas av beroende pa de de-
taljer som utfors.

Tekniska egenskaper
Typer av styrning: M funktioner

M160 matar mot uppsamlingsutrustningen.
M161 matar tillbaka fran uppsamlingsutrustningen.

Geoarafiskt ursprung: Rorelse: 250 mm

Huvudsakligen i Jura-regionen Typer av detaljer: Minimum diameter: 1 mm
Maximum diameter: 16 mm
Minimum langd: 1 mm
Maximum langd: 100 mm
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Var tredje manad under de senaste 4 aren har vi presente- O
rat nya apparater och utrustning for vara lasare konstrue- O
rade for att 6ka maskinkapaciteten och méta specifika be- (-
hov. Denna utgava presenterar tva nyheter for DECO 13 a ©
och b. ©
>
D)
Z

Option 3350

Frads-/borrenhet med roteran-
de axel vinkelrétt till spindel-
axeln fér montering pa en
dndenhet.

Applikation

Denna utrustning okar mojlighe-
terna till tvdrbearbetning pa DECO
13 a genom att lagga till ytterligare
en position, 90° till svarvverktygen.

Det ar nu mgjligt att fortsatta med
bearbetningen och anvanda tre
tvarverktyg, inkopplade samtidigt
(a, b, 0.

Kommentar

Denna utrustning tillhandahalls
som standard fér svarvverktyg fas-
taien ESX 12 spannhylsa (standard
DECO). Tilldgget av ett lager och
axel (levereras som standard med
denna option) betyder att denna
utrustning kan anslutas till en sa-
genhet. Denna utrustning kraver
option 3200 (53 motorisering).

Kompabilitet
Denna nya option dr tillganglig for I vart nastanummer kommer vi att
DECO 13a ge er detaljer om option 5480, — en
brandsaker utrustning - och
dess interface (option 5485). Denna
Tekniska egenskaper senaste nyhet ar avsedd for alla
Monteringsposition: T34 DECO-maskiner.
Max. verktygsdiameter: 7 mm TORNOS rekommenderar starkt att
Avstick/sdgdiameter: invandigt10 mm brandsakerhetsutrustningen instal-
utvandigt 50 mm leras vid alla typer av risksituationer.
Drivning: Synkron rem
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0.
Nvya makroversioner for

TB-DECO 5.05

Med lanseringen av TB-DECO 5.05 (version 7), opti-
merades en del makron for att uppna annu snab-
bare och mer flexibel programmering. Féljande ma-
kron har reviderats:

@

Enspindliga maskiner med rorlig

spindeldocka

TORNOS(A>

SLIDING HEADSTOCK

1. G903:Verktygsindexering

Forbattring

Makrot G903 mojliggér optimal
verktygsindexering via  cirkular
G2/G3 interpolering.

| tidigare versioner var detta makro
begransat till enbart indexering av
gang- chasningsverktyg 1 & 2 d.v.s.
axlarna X1/Y1 och X2/Y2. Denna
begransning har nu &vervunnits
och makro G903 gb6r verktygs-
indexering majlig for alla pro-
gramoperationsrader. Till exem-
pel, det ar majligt att program-
mera indexeringen av verktygspo-
sitioner for andbearbetning eller
verktygspositioner fér motopera-
tioner.

Begrinsning:

G903 utarbetar en idealisk bana ge-
nom cirkuldr interpolering for att
skifta fran en verktygsposition till
en annan. Detta for att det aktuel-
la verktyget och verktyg som in-
dexeras maste vara inom samma
verktygsgrupp.

Med verktygsgrupp menas de
verktyg dar tiotalen som identi-
fierar supportnumren ar desam-
ma.

G903 MOJLIG Aktuellt verktyg Verktygssupport
support under indexering

JA T33

NEJ T41

2

Utan G903
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Varfér G903 ?

Att anvanda G903 sparar tid under
programmering och gor det maj-
ligt att battre utnyttja maskinens
energiresurser. Indexering som
inte genereras genom G903 beho-
ver 3 accelerationer och retardatio-
ner, medan G903 bara behdver en
acceleration och retardation. | des-
sa fall belastas och testas mekani-
ken (roterande kulskruvar, gejdrar)
mindre (se diagram nedan).

Fordelar:

[J G903 tar automatiskt hansyn till
verktygsgeometrin. Om det in-
dexerande verktyget har en an-
nan geometri an det aktuella
verktyget skapas en linjar rorelse
automatiskt fére den cirkuldra
indexeringsrorelsen. Foljaktligen
hittar det indexerade verktyget
sjalv tillbaka till exakt samma po-
sition som det tidigare verktyget.

[J Indexering av verktygen genom
en cirkular rérelse reducerar kol-
lisionsrisken avsevart, till skillnad
fran indexering genom linjar in-
terpolering. Radien skapar ett
naturligt spel varigenom kollisio-
ner undviks.

T11

ﬁ

T12 1

—

Med G903
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Forum
Interview
2. G977: Borrning — Utrymning Preg‘xzﬁon
Technical
Tilldgg av en extra parameter - } Th ent
P15 _

G977-makrot borrning-avdragning
har nu en extra parameter — P15.
Genom att anvanda den extra P15-
parametern ar det magjligt att mata
inen matning for att returnerabor-

ren till halet efter utrymning och
rensning. Cykeln utfér returrorel-
sen i halet i G1 med P15=F(mat-
ning). Om P15=0, blir retur till halet
i G100. Med default P15=0.

3. Databas: support 91-94

Verktygssupport 91, 92, 93 och 94
har lagts till maskindatabaserna for
DECO 7/10, DECO 13, DECO 20 och
26. Denna support ar automatiskt
l&nkad till axlarna X3 och z1.

Anvandningen av denna nya sup-
port ar enligt féljande:

A) Programmering av en bear-
betningsoperation med é&nd-
bearbetningsverktyg genom
att kombinera axlarna X3 och Z1
(se tips | DECO-MAGASIN nr. 13).

En av denna support (till exempel
91) kan ersatta support 39 som be-
skrivs i artikeln i DECO-magasinet
nr. 13.

B) Programmering av utrdandig
géngfrasning i position T33 pa
DECO 10.

Dar denna support annu inte ar in-
foérd i databaserna ar allt man be-
hover gora:

1. 6ppna standard databasen (t.ex.
V4_10_20.dbm) och valj sup-
ports tab

2. darefter, 6ppna databasen som
skall uppdateras

3. anvand musen for att dra & slap-
pa standard databasen till den
databas som uppdateras med
denna nya support vilken kom-
mer att adderas till den befin-
tliga.

Flerspindliga maskiner

TORNOS(A}

MULTISPINDLE

1.Synkroniseringsstyrning S4
genom variabel #3004

Variabel #3004 (fassynkroauktori-
sering) anvands for att styra mot-
spindelns synkronisering. Synkro-
niseringen styrs genom funktion
M418. En skillnad gbrs darefter
mellan tva synkroniseringstillstand:

a) hastighetssynkronisering
b) fassynkronisering

Under fassynkroniseringen for-
skjuts huvudspindeln S$1  fysiskt
med ett visst vinkelvérde. Denna
forskjutning utférs nastan égon-

blickligen. Vid detta skede ar det

omdjligt att fortsatta med gang-

chasning pa $1. Resultatet ar en k-

ning i stigning som ett resultat av

vinkelférskjutningen av S1. For att

komma runt detta problem kan vi

ge foljande tva tips.

1. Synkronisera operationer for
att ga vidare med gédngchas-
ning innan M418 synkronise-
ring.

2.Begdr endast hastighetssyn-
kronisering. Denna funktion
styrs av variabel #3004, vilken
styrs av funktion M418. Om
#3004 ar pa 1 sa utfors fassyn-
kroniseringen, om #3004 ar pa
0, forblir endast hastighets-
synkroni-seringen effektiv.

0 Lésning nr. 2 4r mer produktiv
och rekommenderas darfor.

Synkroniseringsstyrning  genom
variabel #3004 ar operativ for alla
maskiner i MULTIDECO-serien.

Paminnelse:

[ Fassynkronisering behdvs en-
dast dar detaljer tillverkas fran
profilerat material med en profi-
lerad hylsa i motspindeln eller
om profilering har utférts ge-
nom polygonoperation pa spin-
del $1.

[ Hastighetssynkronisering ar till-
rackligt fér majoriteten av detal-
jer. Genom default nollas varia-
beln #3004.

Varning:

Vid arbete med profilmaterial (till
exempel 6-kantmaterial), och om
maskinen har en enkel fixeringsan-
ordning pa en position, och denna
hallande utrustning anvands fér en
tvérbearbetningsoperation, ar det
omajligt att hamta detaljen i mot-
spindelldge genom att anvanda en
profilerad hallare. | sddana fall, dven
vid programmering av #3004=1,
forloras vinkelreferensen under
fixeringen pa grund av en spinde-
lurkoppling.
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MOTOREX-Focus:

Sa att din DECO bara
gar och gar och gar...

Ytterst noggrann skotsel och malinriktat underhall bidrar till reducerade drifts-
kostnader och garanterar en verktygsmaskins tillforlitlighet.

Om vi till exempel tar en DECO 2000 fran TORNOS, visar MOTOREX dig allt du be-
hover for att forandra din verktygsmaskin till en fullbordad “maraton-specialist”.

Den brillianta kombinationen av utprovade och testade smorjmedel och specialan-

ordningar ar mycket dvertygande.

Pa ratt plats vid ratt tid:
MOTOREX 190 EP sm&rimedel

DECO 2000-maskinen har ca 55
smorjpunkter som behover smorj-
ning mellan 50 och 1000 drifttim-
mar. TORNOS tillhandahaller ett de-
taljerat smérjschema och oljekanna
for detta andamal.

MOTOREX erbjuder alternativet
med tva professionella smorjlos-
ningar beroende pa maskinparken.

MOTOREX F555 manuell olje-
pump

Genom att anvanda denna manuel-
la oliepump kan en person enkelt
na flertalet av omradena pa DECO
2000-maskinen som behdver
smorjning. Tack vare ett forlang-
ningsror, kan nu otillgangliga kopp-
lingar nas med latthet. Smorj-
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medlet laddas direkti pumpen med
400 g patroner. Underhallsarbete
kraver ca 200 g smérjmedel. Vi re-
kommenderar denna pump for en
maskinpark med upp till fem DECO
2000.

MOTOREX F555 manuell smorj
pump - pos. nr. 198.595

Flexibelt hogtrycksror, 33 cm,
pos. Nr. 162.019

190 EP smérjpatron, 400 g,
pos. nr. 032.387

TORNOS Option nummer: Detta
hade inte fastlagts vid tryckningen
av detta nummer. Om produkterna
kommer att inkluderas i vara prislis-
tor, kommer optionsnumren att
meddelas i nasta nummer av DECO
Magazinet.

MOTOREX RAASM 64035
smoérjanordning

Mobil smérjanordning foér ett 17 kg
fat utrustat med en pneumatisk
pump. En person kan sjalv enkelt
hantera denna utrustning och tack
vare det 4 m langa réret nar man
latt alla kopplingar som behdver
smorjning. Man behdver inte flytta

. RAASM 64035

vagnen. Om fem eller fler maskiner
behdver smorjning ar MOTOREX
RAASM 64035 absolut ett maste.

Varning

Vid smorjning av atkomliga omra-
den, antingen med manuell smorj-
pump eller med pneumatisk ut-
rustning, bér man forst alltid se till
att kopplingar som skall smorjas ar
val rengjorda eftersom smuts som
félier med smérjmedilet kan 6ka sli-
taget.




MOTOREX RAASM 46035 smorjan-
ordning, pos. nr. 263.109

17 kg MOTOREX 190 EP fettfat,
pos. nr. 030.376

TORNOS Option nummer: Detta
hade inte fastlagts vid tryckningen
av detta nummer. Om produkterna
kommer att inkluderas i vara prislis-
tor, kommer options numren att
meddelas i nasta nummer av DECO
Magazinet.

Robobar spinner av belaten-
het med MOTOREX COREX HLP
1SO 100

DECO 2000-maskinerna anvands
med en stangladdare som matar
stangerna som skall bearbetas.
Som en spodkhand férs den obear-
betade utrustningen till ratt plats
vid ratt tidpunkt. Den hydraulolja
som anvands i dessa anordningar
spelar ocksa en viktig roll -fér DECO
2000 rekommenderar specialister-
na pa MOTOREX en speciell typ -
COREX HLP 1SO 100.

Robobartanken (SSF 210, 226, 532
liksom pa DECO 13 bi) har en volym
pa 80 liter. Att fylla pa den ar en
barnlek om man har féljande tva
detaljer:

Manuell pump med MOTOREX
RAASM 30050 vagn

. RAASM 30050

Detta ar en 4-hjulig vagn som rym-
mer ett litet fat utrustat med en
dubbel manuell pump med en ka-
pacitet av 0,2 liter varje gang pum-
pen aktiveras. Den 150 cm langa ol-
jeslangen slutar i en krékt metall-

del. Den passar perfekt pa vilket 60-
liters fat som helst och hanteras av
endast en person. Vi rekommen-
derar denna fér en maskinpark pa
upp till 2 DECO-maskiner:

Manuell pump med vagn som rym-
mer ett litet fat och utrustad med
en slang - MOTOREX RAASM 30050,
pos. nr. 263.150.

60 liter hydrauloljefat- MOTOREX
COREXHLP, 1ISO100, pos. nr.013.943

TORNOS Option nummer: Detta
hade inte fastlagts vid tryckningen
av detta nummer. Om produkterna
kommer att inkluderas i vara prislis-
tor, kommer optionsnumren att
meddelas i ndsta nummer av DECO
Magazinet.

Pneumatisk pump med
MOTOREX RAASM 37100 vagn

Fran och med nu ar det ett ndje att
fylla hydraulolja i Robobar. Detta ar
en 4-hjulig vagn som ar latt att flyt-
ta och som har utformats for att
bara 200-litersfat. Slangvindan ar
inbyggd. 10 m med /2" slang ar klar
fér anvandning. Dubbelpumpen
pumpar upp till 18 liter per minut
genom sin dubbla funktion.
Hydrauloljan ar aven mycket nog-
grant doserad genom oljetryckspi-
stolen som ar utrustad med en rak-
nare och en dubbelventil. Vi re-
kommenderar denna fér en ma-
skinpark pa upp till 3 DECO-maski-
ner.

Pneumatisk pump med MOTOREX
RAASM 37100 vagn pos. nr. 188.824
200 liter hydrauloljefat - MOTOREX
COREXHLP, 1SO100, Pos. nr.013.935

RAASM 37100

)

TORNOS Option nummer: Detta
hade inte fastlagts vid tryckningen
av detta nummer. Om produkterna
kommer att inkluderas i vara prislis-
tor, kommer optionsnumren att
meddelas i nasta nummer av DECO
Magazinet.

Nedan anges inkbpsadresser:

Ovanstaende smorjmedel och ut-
rustningar kan kopas direkt fran
MOTOREX. Man kan fa priser och le-
veransinformation vid forfragan till

[J MOTOREX AG, PO Box
CH-4901 Langenthal
Tel. 0041 (0)31 919 76 76,
Fax 0041 (0)31 919 76 96
or motorex@motorex.com

[J Eller genom MOTOREX agent,
Ehn & Land AB

Har ni nagra fragor som ni vill dis-
kutera med specialisterna pa MO-
TOREX angdende smoérjmedel och
erforderlig utrustning fér under-
hall av era verktygsmaskiner ber vi
er kontakta oss pa foljande adress:

MOTOREX AG

Customer Services
“Lubricants and devices”
PO Box

CH-4901 Langenthal
eller skicka ett e-mail till:
motorex@motorex.com

DECO MAGAZINE
No. 18
(Special EMO utgava)
férser er med alla
detaljer om
MOTOREX och den
nya generationen
SWISSCUT skéroljor.
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RIELDA

Teknologi och fantasi
| sann italiensk stil. ..

Forsta gangen jag stotte pa foretaget Rielda, efter att
ha akt over bergsomradet High Latium i centrala
Italien, fick jag genast en kansla av att scenen fram-
for mina 6gon mer liknade en turistattraktion dn en
arbetsplats.

Mitt fortroende for var generalagent i regionen, herr
Scassellati, borjade vika nar jag plotsligt konfronte-
rades med anblicken av tva extremt eleganta byggna- av en andra produktionsverkstad

der pa sidan av berget, mitt i regionens grona vild- pa 3000 m?. Den tredje etablering-
mark. en ar beraknad till slutet av nasta ar.

@

Det var, och ar fortfarande, hog-
kvarteret for ett féretag som, ur
alla aspekter, snart skulle bli en av
TORNOS viktigaste kunder. Inte bara
pa grund av dess storlek utan fram-
for allt pga den teknologi som ut-
vecklas dar for hdgintressanta pro-
duktionsapplikationer som utfors i
DECO 2000-maskiner.

For mig ursaktar detta férord den
forsta fragan, som jag spontant
tdnkte pa vid motet med dgaren
och ordféranden fér Rielda, herr
Alberto LORETI.

Far jag fraga dig herr Loreti,
varfér beslutade du dig fér
att etablera ett féretag vid
Antrodoco i Rieti-provinsen,
som, trots att det &r ett fantas-
tiskt land ur turistsynpunkt ar
tamligen avskuret fran huvud-
leden — om inte véil isolerat fran
de stora féretagen i Latium ?

Svaret sammanfattar andan och
sjdlen i detta foretag som ar sa ge-
nuint att det kan sagas sitta i be-
tongen, vad géller produktivitet, in-
novativ teknologi och som standigt
stravar mot hogre mal.

Herr Loreti: Om jag kan géra en his-
torisk jamfdrelse skulle jag hanvisa
till Bernese-regionen i

Jurabergen som i gangna tider
gjorde det majligt for sina flitiga
och pahittiga invanare att tillverka
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de forsta klockorna. Detta genom
att utnyttja sin isolering till att ut-
veckla nya idéer och projekt i detta
lugn som denna omgivning bidrog
till.

En dag fick jag en teknisk idé och
tdnkte genast pa att komma ivig
fran stadens stress till plats, dar jag
kunde utveckla mina idéer och till-
verka den produkt jag tankt ut och
fortfarande mycket starkt tror pa.
Nu ar jag har i Antrodoco som just
som det schweiziska Jura forser
mig med det noédvandiga lugnet
och gor det mojligt for mig att kon-
centrera mig pa mina mal utan att
behdva oroa mig for distranerande
faktorer.

Jag sade till mig sjalv «om min idé
ar framgangsrik hittar produkten
vagen till marknaden oberoende av
platsen dar den tillverkas».

Hela familien Loreti deltog i projek-
tet och engagerade sig i dess utfo-
rande. Ursprunget till namnet
Rielda skapades av initialerna |
Riccardo, Elisabetta och Dario (herr
Loretis tre soner) och med detta
namn uppstod en industriell verk-
lighet som nu ar «kvalitetsvarldsle-
dare» i sitt omrade.

Foretaget

Foretaget Rielda grundades 1990
med en fdrsta produktionsverk-
stad pa 500 m? vilken 1995 foljdes

For tillfallet sysselsatter Rielda to-
talt 40 medarbetare inom adminis-
trativa, kommersiella och produk-
tionstekniska divisioner samt arbe-
tare och personal vid produktions-
linjerna.

Anda fran etableringen och trots
sin ungdom har foretaget haft en
makal®s framgang genom att sat-
sa allt pa hdég produktionsteknolo-
gi och darigenom mota de fran
bdrjan dronmarkta langsiktiga ma-
len.

Den beslutsamhet med vilkken fore-
taget narmade sig marknaden och
dess dvertygelse om kvaliteten pa
sin egen produkt gjorde det moj-
ligt for Rielda att gbra omedelbara
attacker i alla sektorer genom att
astadkomma en extraordinar pro-
duktionshastighet pa1.000.000 de-
taljer per ar.

Produkten

Rielda producerar programmerba-
ra hogsakerhetslas, vilka i huvudsak
anvands av banker, kommunika-
tionsbolag, servicebolag, industri-
er, flygbolag och den militdra sek-
torn.

Idag ar spridningen av denna spe-
ciella typ av omprogrammerbar cy-
linder for sakerhetslas sadan att det
inte langre finns nagra begrans-
ningar for dess anvandningsomra-
de.

Privatbostader ar ocksa en vaxande
marknad pa grund av den hoga sa-



kerhetsnivan som uppnas jamfort
med konventionella 13s.

Rielda-cylindrarna och -lasen har
unika egenskaper 6verallt i varlden
och ar patenterade i 64 lander.
Detta ar en innovativ produkt som
garanterar sakerhet och férnyelse.

Den «omprogrammerbara» cylin-
dern gor det majligt fér dgaren el-
ler anvandaren att enkelt &ndraden
nyckel som anvands genom att an-
nullera den tidigare nyckeln - och
detta utan att behdéva anlita tjan-
ster utifran.

Detta ar absolut nédvan-
digtialla deinstanser
dar cylinderséker-
het bryts sasom
stold eller forlust av
nyckel, temporart
overlamnande,  utla-
ning av en nyckel som
inte ldmnas tillbaka...dar

alla sddana fall skulle medféra ett
omedelbart byte av cylinder.

Rieldas produkt majliggér snabbt
byte av husets sakerhetslas vilket
dgaren kan gdra helt oberoende.
Han kan standardisera cylindrarna,
anvanda en enda nyckel for alla 1a-
sendven omdearav olika typer och
kan andra denna uppsattning nar
han vill eller da det ar nédvandigt.

fﬂ!{g‘l-,' ’

Man kan utféra ett obegransat an-
tal kodandringar. Nycklarna produ-
ceras som standardsatser bestaen-
de av en guldfargad reservnyckel
och universalnycklar.

Produktionsprocess

Forskning & Utvecklings avdelning-
en representerar en av de livsndd-
vandiga avdelningarna hos Rielda.
Laboratorierna har den senaste ut-
rustningen och apparater fér kon-
tinuerliga tester och kvalitetskon-
troll.

Den nuvarande hdgautomatiska
produktionsprocessen hos Rielda
hanteras enligt senaste kriteria.

Betydande investeringar i maskiner
och numeriskt programmerade
produktionscentran liksom i flerax-
liga, sofistikerade och hdgeffektiva
maskiner gér det majligt fér fore-
taget att producera gods av excep-
tionellt god kvalitet. | och med des-
sa investeringar har man kunnat
tredubbla féretagets produktions-
kapacitet, samtidigt som man fort-
satter med kontinuerlig utveckling
och férnyelse av sina processer och
darmed sin fardiga produkt.

Motet mellan Rielda och TORNOS -
speciellt betraffande DECO-syste-
met - ledde till det nyss utarbetade
mycket nadra teknologiska samar-
betet som nu manifesterats ge-
nom foretagets hoga flexibilitet,
omfattande produktionskapacitet,
processer for hdghastighets- bear-
betning kopplade till effektivitet
och precision. Detta samtidigt som
man garanterar en
hog kvalitets-
standard.

Kombinationen
Rielda - DECO gav
upphov till en finan-
siellt  I6énsam  ut-

vecklingen och en
produktion av vissa de-
taljer som, fram till tiden for
detta méte, aldrig hade utforts
i automatsvarvar.

Tack vare herrarna Alberto och
Riccardo Loretis intuition har den
omfattande flexibiliteten och enor-
ma potentialen som erbjuds ge-
nom DECO-systemet, och som
dessutom annu inte utforskats
helt, betytt att Rielda slutligen kun-
defardigstélla viktiga detaljer. Detta
aven genom att avvara kostsamma
omarbetnings- och materialhante-
ringsoperationer som ofta bidrar
till kvalitetsférsamringar och effek-
tivitetsforluster. Gjorda investe-
ringar ledde till snabba resultat.

Vissa delar av tillverkningen som
ledde till tids- och kvalitetsforlust
har nu DECO-maskinerna hittat 16s-
ningar pa.

Det kan darfor otvetydigt konsta-
teras att TORNOS hand, styrd av
Rieldas anda haller bada foretagens
trumfkort som utmarks av :

[J kvalitet

[J effektivitet

[ flexibilitet

[ produktivitet

0 mangsidighet

[J for sina respektive produkter.
Personligen é&r jag Overtygad om
att det fortsatta marknadsbehovet
av Rieldas produkter kommer att
leda till ett mer ingdende samarbe-
te med TORNOS, med det gemen-
samma malet att dka effektiviteten
och kvaliteten pa féretagens re-
spektive produkter.
| Rielda, har TORNOS inte bara fun-
nit en betydande kund utan dven
en sann partner som genom sin
hdéga teknologiniva kan utnyttja

)

och bevisa alla omfattande majlig-
heter som DECO-systemet erbju-
der.

Dessutom ar las med «ompro-
grammerbara» sakerhetscylindrar
inte bara en briljant idé utan de re-
presenterar frukten av professio-
nalismen hos de manskliga resurser
som arbetar pa Rielda i kombina-
tion med l6pande forskning, ut-
bildning, specialisering av produk-
tionslinjer och det hégteknologiska
innehallet.

Iml =l @J2
[ ais s e =

Rielda ar ett mycket dynamiskt f6-
retag vars aktiviteter ar riktade mot
marknadens behov samtav en kon-
tinuerlig expansion. Med sitt be-
stamda atagande att forbattra sin
produktion, sina kvalitetskontroller
och sin forskning har Rielda vad
som behdvs for att permanent vara
i framsta ledet

Pt

Enzo Pitton
Kommersiell chef
TORNOS Technologies Italia
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Vi vill samarbeta med vara

Q@

Leverantorer

Ooch kunder

Ehn & Land - 50 ars erfarenhet

17 / DECO-MAGAZINE 2/2001

Ehn & Land har sedan 1950 levere-
rat maskiner, verktyg och industri-
tillbehor till svensk och norsk verk-
stadsindustri. Foretaget ar sedan
starten ett familjeféretag och ags
idag av UIf Kardker som suttit som
VD14 aroch hans yngre bror Bjérn
Karaker.

Ehn & Land har idag 21 anstallda
och omsatter ca 140 miljoner
SEK/ar.

Strategin har under alla ar varit att
ha ett néra och bra samarbete med
saval kunder som leverantorer.
Detta ar nagot som blir allt viktiga-
re och ar en av de viktigaste punk-
ternai Ehn & Lands profilering. Vart
mal &r att skapa l[dnga samarbetsre-
lationer med saval kunder som le-
verantorer.

En person som varit pa féretaget
under hela 18 ar ar Claes Enfors.
|dag sitter hans som chef for efter-
marknadsavdelningen samt ansva-
rig for service och reservdelar pa
programmet fran TORNOS. Efter-
marknadsavdelningen bestar idag
férutom av Claes Enfors ocksa av
Rainer Poser och Peter Tingstam,
som ansvarar for att vara kunder far
hjdlo med verktyg, reservdelar
samt service pa produkter for varat
Ovriga program. Claes ansvarar
aven for vara fyra servicetekniker.

Dessa ar speciellt utbildade hos
TORNOS-Bechler i Moutier och
minst 2-3 ganger per ar aker de
ned till Schweiz for att £ utbildning
eller att bli uppdaterade med den
senaste informationen om respek-
tive maskin.

De arliga servicemétena da ansva-
riga fran TORNOS dotterbolag traf-
fas for att diskutera problem eller
foérbattringar bjuds Ehn & Land in
till. Pa dessa mdten har vi som re-
presentant i Sverige mojlighet att
fora fram vara synpunkter pa for-
pattringar. Detta upplever vi som
mycket positivt och métena brukar
vara mycket givande.

Servicekontrakt

Efter 6nskemal fran vara kunder
kan vinu sedan ca 1 ar erbjuda vara
DECO 2000-kunder kontrakt p3
férebyggande underhall och hela



46 % av vara kunder har idag skrivit
kontrakt med oss. P4 senare tid har
nastan samtliga av vara nya kunder
kdpt forebyggande underhallskon-
trakt i samband med kép av ny
maskin.

Varfor skall man da képa
kontrakt pa férebyggande
underhaliskontrakt ?

En rad fordelar kan nds med fo-
rebyggande underhall  sasom:
minskad risk for oplanerade drift-
stopp i maskinen

[J kontinuerlig dokumentation om
maskinens kondition

[ protokoll med rekommendera-
de atgadrder pa maskinen efter
utfort underhall for

[J att planera in produktionsstopp
for service

[J uppdatering av maskinens mjuk-
vara

[J fri telefonsupport vid felsékning

[J lagre timdebitering vid eventuell
akut service

[ férbattrad och bibehallen preci-
sion genom uppmatning och
justering av maskinens

O nollpunkter med hjalp av special-
verktyg

[ arbetet utfors av Ehn & Lands
servicetekniker som ar auktori-
serade enligt TORNOS-Bechlers
normer.

Utbildningar pa vart kontor |
Stockholm

Vvart mal ar att forsdka halla pro-
grammeringsutbildningar minst 4
ganger per ar i vara anpassade lo-
kaler i Stockholm. Har har kunder-
na maojlighet att traffas, och Oka
kunskaperna i programmering i
TB-DECO. | utbildningslokalen finns
datorer sa att tva deltagare kan dela
pa en dator, en storbilds-TV samt
ovrig anvandbar utrustning for att
bedriva utbildningen pa ett bra
satt.

Kurserna anpassar vi med olika sva-
righetsgrad for att pa basta satt till-
fredstélla kundernas olika behov.
Alfonso Osuna fran TORNOS i
Moutier haller dessa pa engelska
och aren mycket omtyckt och duk-
tig larare i programmering. Vi ser
honom garna fler ganger i Sverige.

DECO-konceptet ar ett alldeles ut-
markt system som innebar att det
ar egentligen bara anvandarnas be-
gransningar som satter stopp for
vad maskinerna klarar av. Darfér
tycker vi att utbildning ar viktigt. En
av dagarna besodker vi dven diverse
evenemang pa kvallen for att titta
pa ishockey i Globen eller bara for
att ata gott. Allt for att forstarka
sammanhallningen inom Ehn &
Land och TORNOS-familjen.

Tillgdngligheten pa service

Vi har en vision om att i framtiden
kunna erbjuda vara kunder en 24-
timmars service. Idag kan var ser-
vicepersonal nas direkt via telefon.
Alla servicerapporter skickas till
TORNOQS for registrering i speciella
maskinregister. Vi har aven internt
en mycket avancerad datastruktur.
Var forhoppning ar att i framtiden
via intranet vara uppkopplad till
TORNOS eget datasystem.

1 och med detta skulle vi snabbare
kunna ge vara kunder information
om leveranstider och priser pa re-
servdelar. Om ndgot eller nagra ar
ar vi kanske dar...

Vi hoppas dven kunna f3 tillgang
till en felsdknings databas dar vi
sjalvakan gain och seférslag pal6s-
ningar vid problem.

Verktyg och tillbehor

Vi férsdker kontinuerligt uppdate-
ra och justera vart lager pa reserv-
delar i Stockholm. For att i majli-
gaste man bli sa sjdlvstandiga som
majligt fForsdker vi ha sd mycket re-
servdelar som majligt pa lager, men

4

det ar omojligt att ha allt pa lager
och darfér ar vi alltid beroende av
support fran Schweiz. Med dagens
logistik skall det dock inte spela na-
gon storre roll om lagret finns i
Stockholm eller i Schweiz.

Var strategi ar ocksa att vi skall kun-
na hjélpa vara kunder med 16sning-
ar vad géller val av verktyg. Darfoér
har vi anstallt Magnus Wahlquist
som byggt upp ett mycket fint
verktygsprogram med manga av
de finaste verktygstillverkarna i
Europa.

Detsamma géller diverse tillbehor
sasom hylsor, spadnntédnger och ska-
roljor.

Samarbete

For oss pa Ehn & Land &r ett nara
samarbete med saval kunder som
leverantorer viktigt. Att ge syn-
punkter och kritik behover inte all-
tid vara negativt utan bor istillet
ses som ett redskap och hjalpme-
del att bli battre. For viljan att stan-
digt bli battre och att finna nya 16s-
ningar maste alltid finnas — och det
g6r det hos bade Ehn & Land och
TORNOS.

Niclas Axelsson
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Den forsta presentationen av

@

DECO 42 f

Goddag herr Breitschmid. Vi
skulle vilja bérja med att fra-
ga om hur en produktions-
chef kan ta kommandot éver
en affdrsenhet? Ar du inte en
smula avskuren fran din "fér-
sta kérlek” ?

Jag vill egentligen inte prata om
mig sjalv, forutom att jag kan nam-
na attjag har en blandad bakgrund,
férutom mina tekniska kvalifikatio-
ner ar jag ocksa utbildad ekonom.
Jag kande att tiden nu var mogen
att koncentrera mig mer pa denna
andra sida.

Jag vill alltsa inte dolja det faktum
att «dventyrs»-faktorn spelade en
stor roll i att hjdlpa mig valja denna
férandring. Med DECO 42 f harvinu
maojlighet att dppna en ny stor po-
tentiell marknad genom att tillhan-
dahalla en helt ny 16sning.

Du talar om ett dventyr - kdn-
ner du inte att detta ord dr na-
got oproportionerligt ?

Om man beténker den mycket
hoga tillvaxtpotential som éar fore-
nad med all kunskap och erfaren-
het vi skaffat oss med DECO och ge-
nom att lagga till SCHAUBLINS pro-
duktkunskap, sa tror jag uppriktigt
att det aventyr som borjar idag
kommer att skapa en verklig
«DECO-effekt» dven pa denna nya
marknad for svarvning av sma de-
taljer. Med detta i minnet maste vi
leva om hela DECO-aventyret, som
a ena sidan féddes ur den roérliga
spindeldockan med fler an 3000
salda maskiner och & andra sidan ur
flerspindel maskinen med mycket
lovande resultat.

17 / DECO-MAGAZINE 2/2001
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Med tanken pa de marknader
ni riktar er mot med denna
nya produkt, vilka ér era hu-
vudmal ?

Denna nya produkt ar en autentisk
svarv med fast dubbdocka och den
totala storleken pa denna mal-
grupp ar atminstone lika stor som
den vi for tillifallet gor affarer med i
DECO-serien 7 till 26 mm.

Jag kan ange var malsattning med
féljande tre punkter:

1.1 termerna kundnytta och 10s-
ningar ar vart mal att erbjuda en
svarv som ar integrerad i DECO-
filosofin, med andra ord en stan-
dardprodukt (som motsvarar de
flesta av marknadens teknologis-
ka krav) som dven erbjuder ett
mycket bra forhallande kvalitet-
till-pris-till-produktivitet.

2. Applikationsomradena inom bi-
lindustri, kopplingsteknologi och
medicinsektorer liksom kullager
och hogprecisionssvarvning  ar
generellt sett mycket lik de som
tacks av DECO.

Herr Roland Breitschmid ar chef for affarsenheten «fast spindeldocka»
och huvudsaklig padrivare for omorganiseringen av produktionen hos
TORNOS SA. Ett mote var nodvandigt ndar DECO 42 f presenterades.

3. | geografiska termer kan vi ocksa
sdga att vi siktar mot samma
marknader som med den rérliga
spindeldockan (USA, Europa och
Asien).

Totalt satt skall vi lansera maskinen
vid EMO i september. Vi planerar
ocksa att leverera vtterligare 30
maskiner detta ar och att ta hem
100 order.

Du talar om stora marknader
och om DECO-effekten och du
vill ticka manga sektorer
mycket snabbt. Tror du att ni
kan klara av en sddan tillvaxt ?

Den fasta spindeldockans affarsen-
hetarheltintegreradi TORNOS pro-
duktions-process och foljaktligen
drar vi nytta av all utveckling och
alla andringar i produktionen (d.v.s.
tiden for att dverga fran en maskin
till nasta har reducerats fran 8 ma-
nader till 6 veckor — snavt flode -
Kanban system etc...).

For framtiden ar ett mycket viktigt
utvecklingsprogram pa  gang.
Malsattningen med detta program



ar att fordubbla produktionen
inom de kommande 2 aren. For att
uppnad detta investerar vi i nya
byggnader och gar vidare med att
andra produktionen, speciellt ge-
nom investering av nya fleropera-
tionsmaskiner, genom att utdka
vara Fastem-system samt genom
en enormt utdkad robotisering.

Dessutom kommer all den indus-
trialiseringskunskap vi skaffat oss
under de senaste fem aren inte-
greras i den nya produkten.

@28 mm

Denna nya DECO med fast
spindeldocka é&r det verkligen
en DECO eller ér det mer ett
namn sa att ni kan «dra férdel
av en effekt» ?

Det ar uppenbart att vi baserat
denna nya produkt pa DECO-kon-
ceptet. Den arbetar med PNC-
DECO och inrymmer den kinematik
som &r baserad pa erfarenheterna
fran DECO. Vi har emellertid gatt
annu langre. Vad 0ss anbelangar ar
detta en ny marknad, nya diame-
trar och nya restriktioner. For att
mota denna utmaning har vi haft
god anvandning av SCHAUBLINS
kunskap (jag skulle vilia papeka att
forvarvet av SCHAUBLINS svarvar
och svarvaktiviteter var grundad pa
denna tankegang anda fran bor-
jan).

Och nérr, i sjélva verket ar dessa
egentligen SCHAUBLIN eller
TORNOS-SCHAUBLIN-produkter?

Vi var tvungna att prioritera i vara
utvecklingsprogram och trots de
omfattande resurser som tillsattes
(bade nar det géller forskning och
utveckling och ocksd produktions-
medel) var det omgjligt fér oss att
klara av allt.

Det ar darfor vi beslutade att kon-
centrera 0ss pa att forverkliga en
fran grunden ny marknadslésning
och inte fortsdtta utveckla
SCHAUBLINS svarvcenter.

Vart projekt ar i full gdng och vi ar
6vertygade om att vi har de néd-
vandiga resurserna. Vi har tagit in
specialister for att forstarka var af-
farsenhet, bade nér det galler
kundservice och produktteknik.

Betraffande produktionen drar den
rorliga spindeldocks-enheten up-
penbarligen férdel av gjorda ut-
vecklingar varje dag.

Betyder da detta att nuva-
rande «TORNOS-SCHAUBLIN»-
produkter kommer att for-
svinna?

Atminstone kommer svarvarna 125
och 180 CCN att vara kvar i vart pro-
gram men de kommer inte langre
att heta  TORNOS-SCHAUBLIN.

Svarvcentrena 42 och 65 kommer
successivt att ersattas av var nya
produkt.

Ar du inte radd att férlora for-
troendet hos era befintliga
kunder och de ni siktar mot
med den nya teknologin ?

DECO-effekten inom sektorn fér
fast spindeldocka kommer uppen-
barligen att vara samma som den
som erfarits i sektorn for rorlig
spindeldocka — svarven maste vara
bra och bevisa att det var nédvan-
digt att andra dess teknologi.
Emellertid finns det tre aspekter
som dampar detta antagande na-
got:

1. Det kunde vara betydande sy-
nergi mellan DECO a (avancerad),
b (basic) och f (fast dubbdocka)
som det ar med MULTIDECO. En
stor del av vara befintliga kunder
ar redan aktiva i de marknader vi
siktar mot med var DECO 42 F.
For dessa kunder skulle over-
gangen vara enkel eftersom
konceptet ér detsamma. De steg
som TORNOS tar idag okar kun-
dernas overtygelse om hallbar-
heten i deras val och styrker den
pionjaranda som de har bevitt-
nat i ndstan fyra ar nu.

2.1 och med &kningen i TORNOS
produktprogram maste de kun-
der som hittills tvekat att ge sig
pa DECO-konceptet ompréva sin
syn pa investeringar eftersom
detta koncept har blivit standard
inom industrin fér svarvning av
sma detaljer. DECO-konceptet
har i hdg grad visat vad man kan
med det resultatet att vi har skaf-

>

fat oss mycket kunskap som vi
anvander till var fordel.

0 Den moderna varlden har an-
drats en hel del sedan 1996 - en
tid nar programmering pa PC
och IT-aspekten var en annu stor-
re stétesten an vad som ar fallet
idag.

Herr Breitschmid, tack sa
mycket. Har du nagra sam-
manfattande punkter till den-
na férsta presentation ?

Jag skulle vilja ta tillfallet i akt och
avsldja detalier om marknadsfo-
ringsprogrammet for var nya ma-
skin, dar temat kan vara:

Missa inte nya chansen att dra for-
del av DECO-konceptet.

[ 2:a mars: TORNOS IPO presskon-
ferens, produktpresentation.

0 Juni: Férséliningen av TORNOS
DECO 42 f ar nu pa gang. Detta
kommer att omfatta prislistor
och dokumentation och majlig-
gbra inledande krav pa detalier
som skall utarbetas.

012:e september: Lansering pa
EMO i Hannover.

0 Slutet december: Leverans av
den forsta maskinen, order pa
ytterligare 100 maskiner.

Detta ar ett mycket ambitidst pro-
gram. Vi tror emellertid fullt och
fast att vi nu ser en «tredje revolu-
tion» och vi kan férsakra att vi har
vad som kravs for att ge vara kun-
der férdelar...

L4t oss anta framtidens utma-
ningar tillsammans.
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