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| fem ar har vi haft en hogre tillvaxt an nagonsin tidigare tack vare framgangarna med vara DECO-
serier och framforallt tack vare det fértroende ni har visat 0ss. Men nu har vi, liksom ni, varit tvung-
na att 6vervinna svarigheterna pa varldsmarknaden, som tillsammans med det tragiska som in-
traffade i september 2001 skapat en osakerhet pa affarsmarknadens alla nivaer.

Sedan publiceringen i augusti ma-
nad av vdra resultat for det forsta
halvaret har ldaget pa marknaden
hardnat och vi har fatt kanna av en
begynnande tillbakagang.

1 ar ar anda de varldsomfattande
prognoserna for resultaten till-
fredsstéllande. Det ar gladjande att
se att DECO-I6sningarna fortsatter
att ge vara kunder verkliga fordelar
och att kundantalet fortfarande
stiger.

| borjan av verksamhetsaret 2001,
till skillnad fran ar 2000, hade
TORNOS ett stort antal vantande
bestallningar, vilket till stor del for-
klarar varféor minskningen av till-
vaxten inte kommer att kédnnas av
forran ganska sent under aret.
Rekordsiffran fér inkommande be-
stdllningar under verksamhetsaret
2000 har folits av en langsam
minskning av antalet bestallningar
under forsta halvaret 2001 och en
snabb nedgang under det andra
halvaret.

Borsintroduktionen har fatt en tva-
faldigt positiv verkan. Forst och
framst har den gett TORNOS ett be-
tydande kapitaltillskott pa 100 mil-
joner CHF och darigenom aven den
finansiella struktur som &r nédvan-
dig for att koncernen ska kunna
utveckla sina tillvaxtmaojligheter.
Dessutom fullfélier man program-
met “Férnyelse av TORNOS” och in-
vesteringspolicyn for nya produk-
ter och moderna produktionsme-
toder, vilket kommer att stérka
koncernen i framtiden.

Trots en déver lag avmattad mark-
nad och en del avbestalliningar har
manga nya kunder bérjat anvanda
DECO och antalet kunder som an-
vander flera DECO &kar standigt.

Trots dessa gladjande omstandig-
heter och med tanke pa laget pa
varldsmarknaden har vi, for att se
till att vi har bra grunder for var
framtida utveckling, beslutat att
omstrukturera. Vi har minskat an-
talet anstalldai koncernen med 200
personer globalt sett och infort
férkortad arbetstid.

Foretaget har pa sa satt handlat
snabbt och effektivt i ett lage da
marknaden kraver det. Men dessa
tillfalliga atgarder paverkar inte var
kapacitet att finna effektiva 10s-
ningar at er, och vi ar helt och hal-
let redo att bemota den framtida
utvecklingen av marknadslaget.

Under arens lopp har TORNOS-kon-
cernen investerat 6ver 70 miljoner
CHF i hdgautomatiserad tillverk-
ningsutrustning och i en stadig
utveckling av DECO-produktserier.
Dessa investeringar gor foretaget
sa flexibelt att det kan klara av det
nuvarande laget och ger det sam-
tidigt formaga att handla snabbt
och effektivt ndr uppatgaende ten-
denser bdrjar géra sig gallande.

Minskningen av antalet inkomman-
de bestéllningar goér att vi pa nytt
kan ge er rimligare leveranstider. |
en sa konkurrensinriktad miljo som
den TORNOS rér sig i ar korta leve-
ranstider avgérande och de be-
gransar risken att forlora bestall-
ningar pa grund av alltfér langa le-
veranstider, som bade ni och vi var
vana vid forra aret.

De dver 3200 DECO-maskiner som
anvands varlden &ver av vara kun-
der liksom det stéandigt fornyade
intresset for DECO-konceptet upp-
muntrar oss att fortsatta i samma
riktning. Det nuvarande laget for-
andrar pa intet vis var position pa

marknaden och vi fortsatter att ak-
tivt medverka till att ni ska bli ndjda
genom att standigt forbattra vara
produkter och tjanster.

Installerade DECO-maskiner och kunder

1997

1998 1999 2000 6.2001

= Installerade DECO-maskiner
1 Antal kunder
—a— Utveckling av antalet DECO-maskiner per kund

Installerade MuLTiDECO-maskiner per kund

/|
/
_—

|

1998 1999 2000 6.2001

B |nstallerade MuLTIDECO-maskiner
3 Antal kunder
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Anton Menth

—— Utveckling av antalet installerade MuLmiDECO-maskiner per kund

Vi haller for tillfallet pa att planera
infor nasta ar och vi raknar med att
traffa er pa nagra av de ndra 50
massor dar vi deltar vérlden &ver.
Da kommer ni att (aterupptacka
hur vi tillsammans kan bli vinnare!

Lat oss mota framtidens utma-
ningar tillsammans

Med vanlig halsning

WA

Anton Menth
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kunder,

Tamligen nyss hemkommen fran den stora massan i Hannover dar TORNOS och Ehn &
Land hade stort intresse for TORNOS fortsatta utveckling av sin maskinpark. Bland an-
nat rénte den nya svarven med 42 mm genomgang DECO42f stort intresse. Vi har ett
stort antal forfragningar att bearbeta och hoppas att under hosten kunna teckna de

forsta orderna.
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Jag kan ocksa se att TORNOS fler-
spindliga maskiner har givit ett ny-
vaknat intresse hos vara kunder
som svarvar medelldnga serier.
Maskinens korta omriggningstid
och snabba cykeltid skapar forut-
sattningar for annu lénsammare
produktion. Med vetskap om alla al-
dre flerspindliga automater som
finns hos vara kunder sa forstar jag
det stora intresset.

Vara servicetekniker ar fullt upp-
tagna med nyinstallationer och att
fullfolja véara ataganden med fore-
byggande serviceavtal. Detta har
medfért att vi fran och med no-
vember har anstallt ytterligare en
servicetekniker som ni sakert kom-
mer att kunna stifta bekantskap
med i framtiden.

TORNOS Golf Open

Varan traditionsenliga TORNOS
golfturnering spelades som sig
brukas i stralande vader i augusti.
Vinnare detta ar blev Tommy
Andersson pa Mecona Teknik AB
och jag hoppas att alla deltagare
uppskattade vart arrangemang.
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DECO 20 a

DECO

204:

P

vtterligare nagra steg framat
Mot nojda kunder

P& arets EMO i Hannover lanserades DECO 20a, en lyckad uppgradering
av den valkanda DECO 2000, 20 mm kapacitet, medan DECO 26a har er-
satt DECO 2000, 26 mm kapacitet.

DECO 20a/26a konstruerades for
att ge ett effektivt gensvar pa olika
relevanta uttalanden fran hundra-
tals anvandare.

Liksom alla produkter har DECO
uppgraderats kontinuerligt efter
kundernas 6nskemal.

Huvudférandringarna omfattar in-
kapslingen, tvérsliderna som sto-
der motspindeln, detaljnanteraren,
20-bar pumpen och mgjligheten
med fullt integrerad filtreringsen-
het.

Nagra detaljer...

Stor méda har lagts ner pa att ut-
forma en integrerad inkapsling
med ny “look” for att garantera en
tillférlitlig arbetsplatsergonomi for
operatdrerna, speciellt under jus-
tering och vid vaxling till nya pro-
dukter. Denna uppgradering (hori-
sontell skjutdérr) férandrar maski-
nens utseende drastiskt, som dven
om den behdller sin rena DECO-
karaktar, tenderar mot en mer ag-
gressive linje.

Den helt nya detaljhanteraren pas-
sar galant till de modifieringar som
gjorts pa inkapslingen.

Hela slidenheterna, (3 PNC X4 / Y4

/ Z4 axlar) som stoder motspindeln
S4, har noga omprovats. For att

uppna detta har vara tekniker inom
forskning och utveckling integrerat
en ny lagrings- och kulskruvstek-
nologi, vilket inkluderar ett system
fératt kompensera spanningar och
eventuella stotar.

TORNOS patenterade detta under
konstruktionsstadiet av DECO 42f.

Dessa skydds- och sakerhetsanord-
ningar syftar till att 6ka maskinens
livslangd samtidigt som produktio-
nen optimeras.

Nar det galler 20-bar pumpen ar
denna monterad pa maskinens
sockel for att battra pa kylningen av
verktygen, for att optimera rengd-
ring av motspindeln och fér att
maojliggéra anvandning av borr
med kylkanal. Genom att anvanda
denna pump forbéattras ocksa kva-
liteten pa produkterna.

Utsug och utrustning for filtrering
av oliedimma ar ansluten till maski-
nens inkapsling och gér darmed
hallare och anslutningsslangar
overflédiga.

Alla dessa uppgraderingar ar nya
egenskaper som forstarker dessa
tva produkters betydande styrka,
kapacitet och produktivitet. For
kunden ar maskinens tillforlitlighet
oférandrad (kinematiken ar prak-
tiskt taget identisk), liksom dven
DECO-konceptets omfattande be-
arbetningsmajlighet och styrka.

Alla verktyg och enheter som an-
vands hos befintliga kunder kan
forbli oférandrade och ar inte fore-
mal for nagra restriktioner.
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ABB Full Service®

@

En tillgang foér foretagets
produktivitet ...

TORNOS har nyligen skrivit pa ett samarbetsavtal med ABB, med syfte att op-
timera underhall av sin egen produktionsutrustning. Redaktionen fér DECO-
Magasinet har gjort en del undersdkningar och avsldjar nu alla detaljer och re-
sultatet av denna efterforskning.

Varfor ett sadant samarbete ?

For att dra nytta av de allra senaste
metoderna fér underhall av ma-
skinparken ar ABB en oumbarlig
hjalp for maskintillverkaren TOR-
NOS SA i Moutier. Det uttalade ma-
let med detta samarbete ar att 6ka
produktionsenheternas effektivi-
tet.

Med ABB:s ord, “TORNOS, som till-
verkare av hdgprecisionsmaskiner,
ar valkanda varlden &ver for sina
svarvautomater med exceptionellt
hdég kvalitet. Denna kvalitetsniva
tillsammans med en enorm férma-
ga till férnyelse och den kontinuer-
liga Okningen i antalet levererade
maskiner, medfor ofrankomligen
forskningsvagar fér optimering av
relevanta produktionshjalpmedel”.
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ABB Full Service inkluderar ett ad-
ministrativt system som bestar av
en serie atgarder for att maximera
effektiviteten i alla installationer
(OEE), och samtidigt ta hansyn till
sakerheten for personer, milj¢ och
produktion. Detta system kan pa
ett mycket bra satt integreras i ak-
tuella foretagskoncept.

En bra inkérningsprocess

Det forsta stadiet i ett Full Service-
samarbete bdrjar med en genom-
férbarhetsstudie. Mycket ofta, som
ett resultat av en forsiktig bench-
marking, visar resultaten en stark
potential och informationen fran
dessa resultat utgor en arbetsbas
for optimerings-programmen.

Den samlade erfarenheten fran
ABB, under de omfattande projekt
som redan utforts, bekraftar att
produktionsresultatet kan paver-
kas i en positiv riktning genom pro-
fessionellt underhall. Detta innebar
i sin tur pa sikt en dkning av pro-
duktiviteten.

ABB Full Service finns represente-
rad Over hela varlden. Liksom for
hela ABB-konceptet ar installa-
tionsenheter for produktionsut-
rustningar organiserade i kund-
grupper for att bast tillmdtesga in-
dividuella behov. Fram till idag ga-
ranterar ungefar 3000 ABB Full
Service® kontrakt ett langsiktigt
samarbete. Detta ar baserat pa
ett samarbete som leds langs ett
"vinnande” spar éver hela varlden.



| Schweiz ar ABB underhallsspecia-
lister ansvariga for féliande Full
Service (som vid 9.2001):

A

ABB Full Service®

Switzerland

[ Injecta Druckguss AG,
Teufenthal

[0 Schweiz ABB

[0 Hochspannungstechnik AG,
Oerlikon

[1 TORNOS SA, Moutier

[0 Alcan Rorschach AG, Rorschach

1 ABB Turbo Systems AG, Baden

Ett omfattande serviceom-
rade...

Denna service kompletteras med
ett underhallserbjudande som tar
hansyn till produktionsenhetens
behov, dvs maskinombyggnader,
kranservice, underhall, konsulter,
liksom aktuell produktionsservice
sasom platbearbetning, konstruk-
tion av maskin och maskinskydd
och aven monteringsarbeten.

I Moutier, arbetar Unifer service-
stab med tio anstéllda. ABB dr en-
gagerade for att Oka tillverknings-
avdelningarnas produktivitet, spe-
ciellt genom att anvanda ABB Full
Service® metoderna, bade for be-
fintliga enheter men aven for nya
produktionslinjer som ar under
uppbyggnad.

...och verktyg.

Presentation av underhallsverktyg
som vanligen anvands pa en Full
Service-plats. ABB kan dven foresla
typ av verktygsuppsattning, aven
utanfér denna typ av samarbete.

Scoope- analys av installatio-
nens tillganglighet

0 Scoope ar en IT-module. Den ma-
ter standigt en enstaka maskins el-
ler till och med hela systems till-
ganglighet, produktivitet och kvali-
tet. Genom att ladda ner Overall
Equipment  Effectiveness (OEE)
med Scoope ar det majligt att fast-
stalla de verkligt svaga punkterna
och att testa effektiviteten pa de

enheter som anvéands. Experterna
hos ABB Unifer SA vill garna instal-
lera dessa enheter och ge assistans
hur dessa fungerar, vad utfallen ar,
samt aven lamna forslag pa for-
battringar. Det finns i praktiken
manga exempel som uppvisar en
konkret forbattringspotential ef-
tersom ett omfattande antal pro-
duktionsenheter har en avkastning
pa mindre dn 60 %.

Underhallsteknik

For att optimera underhélls- och
produktionsmajligheterna kor spe-
cialisterna  frdn  Maintenance,
Engineering & Consulting projekt
fran A-O.

>

nen kombinerat med anvandning
av normer for varje industrisektor
underlattar genomforandet betyd-
ligt och ger generellt en snabbare
aterbetalning av investeringar.

Idag ar ABB Unifer SA engagerade i
att expandera sina “Full Service”
majligheter till produktionsstallen
Over hela Schweiz. ABB Unifer SA
haller for narvarande pa att anstal-
la ca 360 personer i Schweiz och
hade en orderstock pa totalt CHF
98 milj. fér ar 2000.
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Exempel pa projekt kan vara un-
derhallsrevision, datoriserade un-
derhéllsstyrsystem [CMMS], pro-
jektutveckling, andring av styrning
osv. Detta specialistteam ar organi-
serade som en allman enhet, men
ar ocksa specifikt anpassade till oli-
ka sektorer. Detta innebadr, att in-
dustrisektorns specialistkunskaper
alltid finns tillgangliga fér teamet
som helhet, och gor det darmed
maojligt att utbyta erfarenheter.

CMMS underhallsmjukvara

Bade planering och kontroll av un-
derhéllsoperationer kan forbattras
genom att anvanda “ad-hoc’-
mjukvarupaket. ABB Univer SA har
erfarna specialister utrustade fér
support vid lansering och installa-
tion av dessa mjukvarupaket, inklu-
sive Maximo och SAP R/3 CS. Den
underhallsanpassade organisatio-

ABB:s teknologiska konsortium i
Schweiz sysselsatter runt 8.100
personer tackande produktion,
processer och konsumtion samt
dven nagra underleverantorer.

AL ID D
FRipm

Fér ytterligare information om
fullservice kontakta:

ABB Unifer SA

Zentralstrasse 40

Tel. +041 (0) 56 205 77 66

Fax +041 (0) 56 466 50 88

e-mail: unifer.notline@ch.abb.com
Hemsida: www.abb.ch/unifer
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Som ett led i var stravan att ge battre service och mer aktuellt gensvar pa
kundernas behov &r vi glada att i detta nummer av DECO-magasinet kun-
na presentera de olika optioner som nyligen tagits fram fér DECO 13a,
DECO 13b och for DECO 20a och 26a.

Option 1630

En frés-/skivfrds spindelenhet
for spdannhylsa ESX 20 (max.
fréasdiameter 40 mm).

Anvandningsomrade

Denna enhet ar avsedd for alla skiv-
frasoperationer som inte kraver en
alltfér stor frasdiameter, men som
kraver mer an 20 mm. De mycket
vanliga skivfrasenheterna med 40
mm diameter far har en perfekt an-
passad support.

Denna enhet ar ett idealiskt komp-
lement till de redan utgivna skiv-
frasenheterna som erbjuds idag
(option1620 for frasar med max.
diameter 20 och option 1640 for
slitsfrasar med max. diameter 63
mm) och utdkar spektrat fér po-
tentiella frés- / skivfrasoperationer.

19 / DECO-MAGAZINE 4/2001

Kommentar

Denna utrustning dr anpassad for
spannhylsor och adapters ESX 0,5
till 13 mm, inklusive férlangnings-
dorn for spannhylsor ESX 16 (op-
tion 1650) eller till skivfrashallarna
(optioner 1650, 1660, 1670).

]

pECO 13a ‘3’*

Kompabilitet
DECO 13a och DECO 13b i

Tekniska data

Max. hastighet : 8000 rpm
Placering pa DECO 13a:T713,14,15
pa X1/Y1 och 123, 24, 25 pa X2/Y2

Placering pa DECO 13b: 113, 14
och 15



Option 5422

Ldngsgadende spantransportér
med skrapor fér alla typer av
spanor.

Anvandningsomrade

Denna enhet ar avsedd att ersatta
de konventionella transportorerna,
oliekar och spantrag. Denna instal-
lation omvandlar maskinen till ett
universellt och integrerat produk-
tionshjalpmedel.

Kommentar

Denna utrustning kan anpassas ef-
ter typ av spanor och produktion.
Den har redan med framgang an-
vants pa manga DECO 20 och 26-
maskiner.

Kompabilitet
DECO 20a och DECO 26a

Tekniska data

Band med skrapor, 30 mm hog
Banddrivning med kuggvaxelmo-
torer

Oljekarets volym: 540 liter

Varning: Ett 2 m in- och utmat-
ningsomrade kravs till vanster om
maskinen.
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Sammanfattning

@

av publikationer

DECO Magazine: en informationskalla till er tjanst.

Som vi namnde for er for ett ar sedan publicerar vi en gang om aret ett sammanfattningsre-
gister med artiklar som publicerats i DECO Magazine, sa att ni snabbt kan hitta de som ar int-
ressanta for Er.

Tveka inte att begara saknade exemplar. Vi skickar dem garna (om de finns kvar pa lager).

DECO Magazinets avsikt ar att vara en anvandbar och vardefull publikation. Den ar 6ppen for
alla forslag och ideér. Skulle du vilja ha en artikel publicerad om ett speciellt amne? Eller fa
tips om en verkligt ovanlig operation?

Lat redaktionspersonalen fa veta dina 6nskemal. Vi lovar att forsoka svara.

Programmeringstips till er hjalp. ..

Tips DECO 20a/26a DECO 10a DECO 13a DECO b Deco Mag n°
Hur man overvinner ett synkroniseringsfel pa en spindel Standard Standard Standard Standard 15
Optimal anvéndning av polygonfunktionen Standard Standard Standard Standard 16
Nya makroversioner fér TB-DECO 5.05 Standard Standard Standard Standard 17
Kompensering av nosradie i TB-DECO Standard Standard Standard Standard 18
Kompensering av nosradie i TB-DECO Standard Standard Standard Standard 19

http://www.tornos.ch/eng/TB-DECO/default.taf?page=astuces_Submenu.html

Alla visade utrustningar och apparater...

Optioner Ben@mning DECO Deco Mag n°
1630 En frés-/skivfras spindelenhet fér spannhylsa ESX 20 (max. frisdiameter 40 mm). 13a 19
2000 Hégfrekvensspindel 13a 16
3350 Fras-/borrenhet med roterande axel vinkelratt till spindelaxeln for montering pa en dndenhet 13a 17
5200 6-facks (hinkar) detaljuppsamlingsenhet 13a 16 13a
310 LNS Tryton 112 CNC stangladdare med 28 rors trumma 13b 15
370 Oljekylt stingmatningsror LNS typ HYDROBAR HYS 3.16 13b 15
1630 En frés-/skivfrds spindelenhet fér spannhylsa ESX 20 (max. frsdiameter 40 mm). 13b 19
2000 Hogfrekvensspindel 13b 16
4900 Utrustning fér utstdtning, evakuering och hantering av langa detaljer 13b 16
5255 Kyloljepump, 20 bar med extratank 13b 16
5420 Spantransportor 13b 16
5465 Apparat for upphdmtning av detaljer vid styrbussningen 13b 17 13b
5422 Langsgaende spantransportor med skrapor for alla typer av spanor. 20a 19 20a
5422 Langsgdende spantransportor med skrapor for alla typer av spanor. 26a 19 26a
5013 Sjélvjusterande hogtrycks smérjanordning DECO 15
5480 Brandskyddsutrustning DECO 18

http://www.tornos.ch/eng/products/prodFrame_options.htm/
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Nya koncept, nya filosofier, etc... Edioril
orum
Tabellsammandrag av begreppsmassiga artiklar '”:\ffVieW
ews
Maskin Titel Deco Mag n°® Presentation
Intervju Service & affarsenheter : en logik som inger respekt! 15 Technical
Intervju Professionell hantering av underleverantorer 17
Knep Kompensering av nosradie 18
()
O
(-
Presenterade kunder, partners... o
| -
Tabellsammandrag av firetagsreportage g
Kunder Tema Deco Mag n°® )
Powertrain Components Satsar pd DECO 2000 15 e
Neida Products Leverans av varldsklass 16
Rielda Teknologi och fantasi | sann italiensk stil.... 17

Teknik...

Tabellsammandrag av teknikartiklar

Maskin Tema Deco Mag n°
Motorex Intact VOC-fritt korrosionsskydd 15
Robobar MSF 522/8 Ett nytt tilldgg till MumDECO 20/8 &r annonserad 16
Motorex Prestationshdjande skaroljor 16
MuLmiDECO 32/6i En allt-i-ett flerspindligt svarvcenter! 17
Motorex-Focus Sa att din DECO bara gdr och gar och gér... 17
MuLTIDECO Tillkdnnagivande av en ny MuLTiDECO... 18
Motorex-Focus Motorex Swisscut, framtidens hdogeffektiva skéroljor 18
Mapal HSK 32 verktyg for DECO 42f: En beprévad fastspanningsteknik... 18

Allménna artiklar, presentationer, nyheter. ..

Tabellsammandrag av allmédnna artiklar

Tema Titel Deco Mag n°
Forum Nytt foretagsnamn! TORNOS Services 15
Nuvarande TORNOS-BECHLER planerar intrédde pa borsen 15
Nuvarande Ny identitet 16
Presentation Vi vill samarbeta med véra, Leverantérer och kunder Ehn & Land 17
Nuvarande EMO 01: DECO 42f, MuLmiDECO 32/6i, Robobar MSF-522/8, DECO 20a 18
Presentation HSK 32 verktyg for DECO 42f: En beprévad fastspanningsteknik... 18

Ovannamnda artiklar var aktuella vid publiceringen och eftersom DECO-MAG hummer 15: Dec. 00

véra produkter utvecklas snabbt kan man ibland finna att delar ar DECO-MAG nummer 16: Feb. 01

omoderna. For att se den kronologiska ordningen pa innehalleti var- DECO-MAG hummer 17 : May 01

je utgava vill vi d&ven paminna om denna... DECO-MAG nummer 18 Sept. 01
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Tips: Kompensering

aVv hosradien:

Som f6ljd av artikeln som publicerades i DECO MAGAZINE nr. 18, kom-
mer har ett litet tips for att forhindra en defekt pa detaljens kontur.

Defekten ifrdga hanger ihop med regel 6d i ovannamnda artikel:

De programmerade kontursegmenten far aldrig vara mindre
an nosradien.

Med andra ord féljande kontur:

Exempel: Verktygsgeometri:
—T14
39 -
Z= |-25
R=[os
a=[s  [7]

En diameterdifferens pa 0,4 mm maste utforas pa denna kontur, mellan diametrarna 10 och 10,4.
Eftersom nosradien ar 0,8 mm kan inte regeln tillampas, vilket resulterar i att konturen blir defekt
(se fig. 1).

Programmering:

G121 =2G100

G1 X1 =3 G100 G42
G121 =1F01

G121 =-1X1=7F0.05
G121 =-5 F0.07
G271=-6X1=9F0.02 R1
G1X1=10
G1X1=10F01

G1 X1 =10.4 FO.05
G121 =-15

G1 X1 =25 G100 G40
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Fig. 1

For att undvika ovanstaende defekt racker det att aktivera den linjara utstrackningen pa nos-

radie kompenseringen (G81) pa den forsta programraden och defekten férsvinner. (Fig. 2)
Vid default, ar den cirkuldra utstrackningen (G82) aktiv vid starten av varje operation.

6121 =2 100 G81
G1 X1 = 3 G100 G42
G121 =1 F0A1

uppfylid kontur

Fig. 2

En grafisk forklaring som visar évergangen mellan de cirkuldra och linjara utstréackningarna
kommer att beskrivas i en kommande utgava av DECO-MAGAZINE.

Gangfrasexempel pa INTERNET:

Programmeringsexempel pa hur en utvandig frasning av en ganga utfors i TB-DECO for DECO-
maskinerna 7/10, 13 och 20/26 finns tillgdngliga pa INTERNET, pa foljande adress:

http://www.tornos.ch/eng/TB-DECO/

Programmen ar anpassade for detaljer dar utvandig gangfrasning anvands.

Detaljerade anvandarinstruktioner och hur programmering utférs vid utvandig gangfrasning
for olika maskiner, visas i serviceinstruktionerna “Optioner och dess verktyg”.
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WE&H :

Dentalteknologl

| spetsen for varldsinnovation ...

... mannen med amnet varmt om hjartat.

| dentalteknologisektorn ar W&H en
av varldens huvudproducenter. Det
osterrikiska familjestyrda foretaget
i BUrmoos, nara Salzburg, repre-
senteras dver hela varlden med sina
hogkvalitativa produkter.

W&H:s produktserie stracker sig
over fyra huvudsektorer: instru-
ment som anvands inom dental-
teknologin, instrumentunderhall
och hygiensektorn, utrustning
som anvands i dentalkirurgi och
slutligen, utrustning och apparatur
som anvands i dentallaboratorier.

Nér det galler produktionen av des-
sa hogkvalitativa produkter, kan
Salzburg-firman stolt se tillbaka pa
sin langa 111-ariga historia. Ar 1890

@
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i Berlin borjade tva precisionstekni-
ker, herrar Weber och Hampel, att
tillverka fyrkantiga tanddetaljer
med manuellt drivna enheter. De
var pionjarer i Europa. Ar 1944 flyt-
tade féretaget till Birmoos. Ar
1946 tog herr Peter Malata, nyut-
examinerad ingenjor, dver rodret
forforetaget och blev dess dgare ar
1958.

Genom dessa ar har Malata-famil-
jen lyckats gora foretaget mycket
framgangsrikt. Den andra genera-
tionen —herrarna Peter Malata juni-
or (marknadschef) och dr. Bernd
Pippel (aukt. representant) - tog
dver for 5 ar sedan.



Beldgen nara Salzburg, festivalsta-
den, har Burmoosfabriken alltid va-
rit en av huvudarbetsgivarna i re-
gionen. Ungefar 90% av dess an-
stallda ar fran den kringliggande re-
gionen. Emellertid, den region som
técks upp av detta foretag, med en
arbetsstyrka pa mer an 450 perso-
ner stracker sig fran Mondsee till
Bavaria och fran Hallein till Braunau!

Manniskans element

Foretagets filosofi som uppratthal-
lits av Malatafamiljen har alltid varit
huvudanledningen till foretagets
enorma framgang. Denna filosofi
ar grundad pa konceptet att varje
mansklig varelse ar centrum fér
varje tanke och handling. Detta till-
ampas pa personal, kunder och
stracker sig aven till patienterna.

Att anamma foretagskulturen ar
ocksa mycket viktigt. Tyngd-
punkten och betoningen ligger pa
personalsolidaritet och samarbete
mellan teamen som arbetar sjalv-
standigt. Huvuddelen av W&H:s
produktion utgdrs av monterings-
teamen: montering sker bara pa
orderbasis, dock inom 24 timmar.
Under denna tid &r teamet helt och
hallet ansvarigt fér férpackning
och slutkontroll.

Mottot “ teknologi kombinerat
med kultur “ utgdr en viktig aspekt
fér produktivt och tillfredsstallande
arbete. Kénslan av solidaritet i en
“tandlakarfamilj” ar otvivelaktigt en
avframgangsfaktorernaforforeta-
gets motivering och lojalitet. Nagra
i personalen, som snart lamnar f6-
retaget, bdrjade arbeta hos W&H
som larlingar!

Certifierad kvalitet

Personalens framgang ar ocksa av
yttersta vikt hos W&H. Kvalitet och
extremt hog precision ar speciellt
viktigt, speciellt inom medicinsek-
torn. Den kontinuerliga forskning-
en siktar mot att ge basta madjliga
kvalitet och noggrannhet vilket
medfér samvetsgrant och ansvars-
fullt arbete av alla inblandade.

Utveckling ar vtterligare ett steg
mot framtiden med manniskan i
centrum for all huvudsaklig syssel-
sattning.

Salzburg-féretaget erbjuder alltid
en ojamforlig niva. Detta foéretag,
som ar certifierat ISO 9001 och EN
46001, rattar sig alltid efter — om
inte dverskrider — de mest stranga
Europeiska kvalitetsnormerna!
W&H rattar sig ocksa efter CMP
(Good Manufacturing Practice) kva-
litetsstandard.

Forskning och utveckling

Bakom alla dessa hogkvalitativa
W&H-innovationer finns ett myck-
et framtidsorienterat satt att tanka
och enastdende tekniskt kunnan-
de. Forsknings- och utvecklings-
teamen arbetar kontinuerligt for
att utveckla nya teknologier - alltid
i nara samarbete med forsknings-
institut och universitet varlden
over. Manga patent och uppfin-
ningar ger beldgg for en hog niva
pa kvalitet och duglighet.

Till exempel ar W&H uppfinnaren av
ett snabbvaxlingssystem for fast-
spanning genom tryckknapp (verk-
tygsvaxling hos tandlakaren), vilket
idag anses som standard inom den-
talteknologin.

Det senaste exemplet pa ett av de
manga patent som registrerats av
W&H: WA-99LT en ny generation av
héghastighetsinstrument. Genom
dess reducerade storlek ar denna
perfekt for hdgteknologi. Den har
mycket hodg prestanda eftersom
den kan na hastigheter upp till
200.000 varv per minut.

Export och expansion

Beldget i Burmoos exporterar W&H
mer an 90% av sina produkter till
mer an 80 lander varlden &ver.
Detta betyder att tandlékare, labo-
ratorier och dentalsjukhus fran
Argentina till Zimbabwe anskaffar
kvalitetsprodukter fran W&H.

Detta valorganiserade distributions-
natverk inkluderar aven en utbredd
assistans for allakunderi alla lander.

W&H : s tekniska service har samma
standard i hela varlden. For att upp-
na detta drar servicetekniker i alla
delar av varlden nytta av kontinuer-

lig instruktion och utbildning i
BUrmoos utbildningscentra.

For att bast kunna tillfredsstélla ett
hela tiden dkande varldsbehov av
W&H:s precisionsutrustning har fo-
retaget nyligen genomgatt en ex-
pansion. Under varen expandera-
des och modifierades foretagets
lokaler, for att ge ett battre utrym-
me fér forskning och utveckling.

En sann, framtidsorienterad
arbetsplats

Inte bara féretagets yta expande-
rade utan féretaget tittade ocksa
pa att utdka sin arbetsstyrka.
Antalet 6kade till 450 anstallda, dvs
100 nya personer anstalldes bara
under de senaste 14 manaderna!

W&H har under en tid lagt speciell
tonvikt pa att forstarka sin bas av
specialister och akademiker. Kvali-
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WE&H :

... mannen med amnet varmt om hjartat.

ficerade specialister tillsammans
med akademiker kan hitta mycket
intressanta framtida applikations-
omraden inom detta féretag! W&H
personal ges goda majligheter att
lyckas och utveckla sina karriarer.

Totalt sa ger BUrmoos-fabriken ett
betydande antal hogt differentie-
rade arbetsplatser eftersom allting
sker under samma tak - fran
grundforskning, via administration
till produktion och leverans.

Forskning, utveckling och produk-
tion kraver mycket tanke och
skicklighet fran varje anstalld.
Systematiken, kontinuerlig utbild-
ning formar en grund till att uppna
en konstant forbattring av kvalitet
- tillsammans med talesattet “man
ar lika bra som sin svagaste lank!”

Betoningen 1aggs speciellt pa ut-
bildning av den nya generationen.
Varje ar utbildar W&H 10-13 unga
anstallda i sex olika larlingskurser.
Bade man och kvinnor ges samma
mojlighet.

Anvandning av TORNOS maski-
ner f6r bearbetning hos W&H
Under flera ar har foretaget haft

utmarkta affarsrelationer med
TORNOS. Dessa relationer bdrjade
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for 25 ar sedan nar foretaget kop-
te de forsta kurvstyrda, enspindliga
svarvarna for bearbetning av sma
komplicerade precisionsdetaljer. Ur
precisionssynpunkt var dessa de-
talier jamfoérbara med de detaljer
som bearbetas for klockindustrin.

Som ett resultat av detta néra sam-
arbete hittades l6sningar pa pro-
blem som verkade oldsbara, vilket
ledde till nya bearbetningsproces-
ser.

W&H bearbetar toleranser pa min-
dre an 0,01 mm i en automatisk
svarv och uppskattar kvaliteten pa
TORNOS maskiner.

Med anledning av manga avgoran-
de marknadsfaktorer, symboliserat
genom mycket kortare produktliv-
scykel samt genom specifika bear-
betningsuppgifter fér varje kund,
for kérning av sma serier, borjade
W&H att ersatta sina kurvstyrda ma-
skiner med PNC DECO-system.

Den forsta DECO anskaffades 1998
och visade pa mycket kort tid vad
den gick for. Sedan dess har pro-
duktionsparken utokats till att om-
fatta 18 maskiner enligt foljande:
5 DECO 10, 10 DECO 13 och 3 DECO
20.

Andring av rdmaterial, som en foljd

T [ 7
= P
X -

av hygienkraven for dentalinstru-
ment 6kade ocksa behovet av ma-
skinflexibilitet och utférande.

Om tidigare ett stort antal detaljer
konstruerades i massing och alumi-
nium ar idag huvuddelen av detal-
jer gjorda av rostfritt stal.

Med detta moderna bearbetnings-
koncept har vi lyckats optimera
skardata som tillsammans med
specialprocesser, sasom hogtrycks-
borrning, har resulterat i mer ratio-
nell och ekonomisk bearbetning
vid arbete med metaller med ex-
trema krav pa maskinen (som ar fal-
let med rostfritt stal till exempel).

De exceptionella kraven pa preci-
sion, produktionshastighet samt
den tysta bearbetningsprocessen
tillsammans med tillfredsstallande
service, férsag mycket snart W&H
med Overtygande argument till
férdel for DECO-svarvarna.



DECO 2000..

‘DECO,

ett namn ar forenklat ...

P& EMO stallde TORNOS ut produkter dar namnet "DECO 2000” helt enkelt
hade ersatts av DECO.... En ny trend for beskrivning ar nu pa gang och var idé
var att DECO Magazinet skulle behandla detta.

Faktum ar att denna andring har le-
gat i luften under ett antal ar. Den
sag dagens ljus i fackpressen vid
férhandsvisningen av DECO 42f i
mars, och fran denna dag repre-
senterar DECO 2000 bara namnet
pa familien och konceptet, men
inte langre sjalva produkten.

Ett helt “generation”-baserat
grepp

For att férenkla saker och ting, fa-
milien och konceptet ar alltid pa-
skrivet pa produkten “DECO 2000".
"2000" har nu tagits bort for att ge
plats fOr en extra bokstav som tja-
nar som en benamning. En inte-
grerad stangladdare visas genom
tilldagg av ett “i" till namnet.

Vad géller den enspindliga svarven
med rorlig dubbdocka - till exem-
pel DECO 2000 26 mm - har denna
nu blivit DECO 26a, DECO 2000 13
mm ar nu DECO 13a, medan DECO
13 basici, nu helt enkelt heter DECO
13bi.

Benamningsbokstaven har ingen
speciell betydelse vad galler kom-
plexiteten pa detaljer som skall be-
arbetas, affarsenheten eller nagot
annat kriterium. Den identifierar
helt enkelt gallande typ av DECO-
generationen. Exempelvis, en ge-
nomtankt logik for “typ av detaljer
som kan utféras” kan inte tillampas
har eftersom det finns flera maski-
ner, alla i olika kinematikversioner

(DECO 10a, DECO 20a and DECO
26a). Maskiner i samma generation,
redan valkdnda pa marknaden,
skulle darfor ha fatt olika namn -
nagot som inte kandes speciellt ge-
nomtankt...

Det ar helt magjligt att en tredje ge-
neration DECO 13 ser dagens ljus
nagon gang i framtiden - logiskt
kommer denna bli bendmnd som
DECO 13c!

DECO-maskiner med fast spindel-
docka borjar alltid med prefixet “f”
- en osannolik DECO 7 automat-
svarv med fast spindeldocka skulle
darfor bendamnas DECO 7f!

De flerspindliga svarvarna hamnar
ocksa under denna logik, men ing-
en omedelbar férandring ar plane-
rad. Namnet var redan tamligen
langt och eftersom 2000 inte pre-
senterades i de individuella ettiket-
terna betraktas “a” som sjalvklart.

Namnet MuLTiDECO 32/6i, till exem-
pel, motsvarar redan perfekt den-
na nya logik. Skulle en ny version
lanseras (ren spekulation och helt
otroligt pa kort sikt, men inte des-
to mindre nddvandigt av demon-
strationsskal), da skulle dennakallas
MuLmiDECO 32/6bi.

Mycket mer an bara ett
namn...

Varumarket ar en produkts historia
—det ar market som drar férdel av
vardet pa dess anvandbarhet. Med
denna trend visar vi att DECO &r en
palitlig referens, i vilken féretaget
lagger stor tillférsikt och som vi vet
redan ar valkand pa marknaden.

Vi kan sld vad om att i framtiden
kommer denna etikett att fortsat-
ta vara en symbol for kvalitet och
teknologisk utveckling dar kunder-
na alltid kommer forst!

19 / DECO-MAGAZINE 4/2001

| _
o
@Bgm/

Editorial

Forum

Interview
INES
Presentation

Technical

The present

Nyheter

@



=
Z
W

Fér svarvning av sma detaljer ar arbete med emulsion tdmligen restriktivt medan motsatsen galler vid bear-
betning av stora detaljer dar kylning vanligtvis sker med vattenbaserade vatskor. TORNOS lanserar DECO 42f en
automatsvarv for storre dimensioner dar anvandning av emulsioner ar vitt mer utspridd. Betydande utveckling
har dven skett i denna sektor och var partner MOTOREX ar helt klart ledande...

MOTOREX focus:

MOTOREX SWISSCOOL -

@

kylning, smorjning och spolning...

...den nya generationen MOTOREX SWISSCOOL emulsioner ar naturligtvis ka-
pabla till mycket mer. De anvands till exempel i de nya ultramoderna svarvar-
na DECO 42f som tillverkas av TORNOS. Dess extraordinara produktivitet har
lyckats 6vertyga bearbetningsspecialisterna.

Direkt och effektiv

Bearbetningsspecialisterna ar val
bekanta med de stranga kraven pa
varje komponent i en modern pro-
duktionsprocess. Det ar darfér MO-
TOREX inte bara erbjuder en pro-
dukt utan hellre en serie lésningar
anpassade for mycket specifika
funktioner. Maskinens krav och
smaorjning vaxlar beroende pa ett
antal parametrar sasom exempelvis
stangdiametern.

En serie registrerade tester belyser
klart de egenskaper en kylvatska
skall ha med hénsyn till alla bear-
betningsparametrarna.

Vid utvecklingen av emulsionsseri-
en SWISSCOOL tog MOTOREX exper-
ter hansyn till de senaste upptack-
terna om kylvatskornas upptradan-
de, kommentarerna fran ett stort
antal anvandare och kraven fran
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maskintillverkarna. Detta gjorde
det magjligt fér dem att 16sa de tal-
rika behoven fran de olika applika-
tionsteknikerna.

En ny serie har sett dagens ljus —
denna produkt kan blandas med
vatten och ar nu kompletterad
med det nya MOTOREX SPINDLE-
KIT: en produktsats speciellt kon-
struerad fér hdghastighetsspind-
lar.

MOTOREX SWISSCOOL -
emulsioner

pekar pa nya satt med avseen-
de pa:
[ Effekt

[J Sakerhet
0 Hallbarhet

0 Hantering

For att hjalpa er uppna era mycket
kravande produktionsmal, eller
annu battre, att dverskrida dem,
foli med nagra av varldens ledande
tillverkare inom de olika industri-
sektorerna som for narvarande
uppnar sina mycket krdvande mal



med stor framgang. AIRBUS IN-
DUSTRIES, till exempel, anvander
MOTOREX SWISSCOOL 7755 AERO-X
fér bearbetning av diverse flyg-
komponenter sasom fundaments-
detalier samt diverse detaljer till
vingar etc.
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Litt spanavverkning

En hastig blick pa produkten
SWISSCOOL:

Har du fragor om den nya serien
SWISSCOOL-produkter ?

Experterna hos MOTOREX vill garna
hjélpa dig! Det gar aven att kontak-
ta Ehn & Land fér mer information.

Tyngre spanavverkning
Svarvning, borning
Brofschning

Frisning, signing
Djupborming
Giingskirning

Plan, invindig/utvindig
oylindrisk slipning

MOTOREX SA

Service clientéle, [kundservicel
MOTOREX SWISSCOOL

Case postale

CH-4901 Langenthal

or send an e-mail to:
motorex@motorex.com

FOr ytterligare information om ar-
bete med emulsion | allmanhet
hanvisar vi till DECO Magazine nr.
12.

Djup och insticksslipning
St

Haglegerat stél

Gjutgods
Aluminiumlegeringar
Specialaluminiumlegeringar
Magnesium
Ickejdmmaterial
Hardmetall

FRIGOSOL

SWISSCOOL 7300

SWISSCOOL 7400

SWISSCOOL 7700 5%

SWISSCOOL 7722 5%
SWISSCOOL 7733 5%
SWISSCOOL 7744 5%
SWISSCOOL 7755 AERO 5%
SWISSCOOL 7755 AERO-X 5%

SWISSCOOL 7766 6%

3%

£

3%

3%
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