decomagazine

THINK PARTS THINK TORNOS

Okade bearbet-
ningsmojligheter,
okad produktivitet...

53 02/10 SVENSKA

N&ra vara
kunder...

Fran idé till
verklighet...

Det ar de sma
férandringarna som
gor skillnaden...




UTILIS

multidec

Swiss type tools

E FOR A BETTER PERFORMANCE
&l

European agencies

Germany  Erich Klingseisen KG, DE-78554 Aldingen, Phone +49 7424 981 920, info@klingseisen.de, www.klingseisen.de
[taly Vermas S.r.l., IT-20090 Cesano Boscone, Phone +39 2 458 640 59, vemassrl@tin.it, www.vemas.it
Spain Ayma Herramientas, S.A., ES-20700 Zumarraga, Phone +34 943 729 204, ayma@ayma.es, www.ayma.es

UTILIS

Tooling for High Technology

W Utilis AG, Precision Tools
Kreuzlingerstrasse 22, CH-8555 Muillheim
Phone +41 52 762 62 62, Fax +41 52 762 62 00
info@utilis.com, www. utilis.com

W Utilis France SARL, Outils de précision
597, avenue du Mont Blanc, FR-74460 Marnaz
Téléphone +33 4 50 96 36 30, Téléfax +33 4 50 96 37 93
contact@utilis.com, www. utilis.com




Bestam, bestall...
och producera...

IMPRESSUM

Circulation: 14’000 copies

Available in: English / French /
German / Italian / Swedish / Spanish

TORNOS S.A.

Rue Industrielle 111

CH-2740 Moutier
www.tornos.com

Phone ++41 (0)32 494 44 44
Fax ++41 (0)32 494 49 07

Editing Manager:
Willi Nef
nef.w@tornos.com

Publishing advisor:
Pierre-Yves Kohler
pykohler@eurotec-bi.com

Graphic & Desktop Publishing:
Claude Mayerat

CH-2852 Courtételle

Phone ++41 (0)79 689 28 45

Printer: AVD GOLDACH
CH-9403 Goldach
Phone ++41 (0)71 844 94 44

Contact:
redaction@decomag.ch
www.decomag.ch

02/10

Nar utopi och teknologi
ar i perfekt samma takt

Fortrafflig modell hos
Titanium Racing

INNEHALLSFORTECKNING

Decomagazine: ett verktyg lika fantastiskt som en Tornos-maskin
Mikroteknik fran A till Z

Okade bearbetningsmajligheter, kad produktivitet. ..

Bestam, bestall... och producera...

Néra vara kunder...

Nar utopi och teknologi ar i perfekt samma takt

Fran idé till verklighet...

Fortrafflig modell hos Titanium Racing

Det ar de sma forandringarna som gor skillnaden...

Battre prestanda vid tillverkning av precisionssvarvade detaljer
med Motorex Ortho NF-X

Bimu SA utokar sitt utbud pa den Schweiziska marknaden
tack vare sina kvalitetspartners

Battre prestanda vid
tillverkning av
precisionssvarvade
detaljer med
Motorex Ortho NF-X

14
18
35
38
42
47

51

55

decomagazine 3



PICCOMFT

A drilling, turning,
boring and threading
combination tool.

DIIIIH. ;I' LRLALY

%
-y nE
> U
TANG-GRP SWISSCUT . SOLIDGHILL

= Excellent part straightness and A compact tool design for The unique requirements
improved surface finish Swiss-type automatics and CNC of the medical industry
= Unique tangential clamping lathes, providing reduced setup make specially tailored
_tiEne and easy indexi_np without drills essential for optimal

pUDaoIsTe b RRebbdeTy f0d SEAf o

o s e T ISCAR HARTMETALL AG
- f—rE| Wespenstrasse 14, CH-8500 Frauenfeld
— Tel. +41 (0) 52 728 08 50 Fax +41 (0) 52 728 08 55
office@iscar.ch  www.iscar.ch




02/10

Ledare

DECOMAGAZINE: ETT VERKTYG LIKA
FANTASTISKT SOM EN TORNOS-MASKIN

Har du redan tagit dig en titt under rubriken decomag pa Tornos hemsida?
Eller besokt www.decomag.ch?

For mig var det den delen pa Tornos hemsida som
visade vagen i mina forsta steg att forsta foretaget,
dess produkter och, inte minst viktigt, dess milj6. En
sann 6gonblicksbild av féretagets livshistoria under
aren. decomag har, precis som Tornos, kant av kriser
och stéttat sina kunder under mer dn 12 ar. Dessa tolv
ar av betydelsefull teknisk och teknologisk utveckling
for vart foretag och véra partners kan
foljas via decomag:s arkiv, som utgor ett
fonster mot det férgangna och framti-
den for vart verksamhetsomrade.

Genom att utnyttja denna resurs kan
man folja utvecklingen av en produkt,
exempelvis den foérsta maskinen av
typen Deco 10, som kunde programme-
ras pa en PC via TB-Deco, till den senaste
utvecklingen i Deco-programmet,
EvoDECO 16, som nyss forhandsvisades
for vérlden pa Simodec. Samma sak gal-
ler for flerspindliga svarvar, och for Almacs flerope-
rationsmaskiner, som ganska nyligen blev en del av
Tornos. Ett av vdra aktuella initiativ ar att forbattra
var service genom att anvénda extranet, vilket gor
det mojligt for vara kunder att direktanslutna kunna
l&gga bestallningar och frdga om lager hos var reserv-
delsservice (se artikel pa sid. 14). Har kan man ocksa
upptacka CFAO-mjukvarans snabba utveckling, eller
ocksa introduktionen och forbattringen av bearbet-
ningsprocesser som gangvirvling, vilket under senare
ar gett Tornos ett gott anseende, speciellt inom den
medicinska sektorn.

Decomag later sig inte ndjas med att bara vara ett sim-
pelt annonseringsmedia, decomag har alltid stuckit ut
som ett magasin vars malsattning ar att ge verkligt

mervarde till Tornos kunder. En stor del av utrymmet
har alltid varit avsett for vara partners och vi fortsatter
vara helt fokuserade pa stangsvarvning. Utan tvivel
skulle det vara enklare att utdka vart arbetsomrade
och inkludera andra foretag, men detta skulle strida
emot den redaktionella linje som faststélldes 1997
och som alltid har foljts. Det mervarde som kunderna
far &r den princip som har styrt deco-
magasinets utveckling under dren och
som garanterar att det bara ar artiklar
och annonser som vara kunder finner
anvandbara som publiceras, eftersom
dessa ar helt och fast fokuserade pa var
marknad och bara var marknad. Detta
specialmagasin ar riktat till de specialis-
ter som arbetar inom stangsvarvningsin-
dustrin och som har en lank till Tornos
och deras maskiner.

Hos Tornos tror vi att decomag éar ett
effektivt verktyg, som ar vart att utveckla i framtiden.
For att garantera att vi ar pa ratt spar har vi bestamt
oss for att be vara kunder, anstallda och partners att
hjalpa oss att utveckla det. Som vi alltid sager, din
asikt raknas, sa var vanlig ga in pa www.decomag.ch
och fyll i frageformuléret online. Det tar bara nagra
fa minuter.

Hjartligt tack till vara kunder, anstallda och partners
for hjalpen!

Jag skulle vilja ta detta tillfalle i akt att bjuda in er
alla till SIAMS 2010, som dger rum 4 till 8 maj 2010
i Moutier, hemtrakterna for Tornos, mikroteknik och
decomagazine.

Brice Renggli
Ny marknads- och kommunika-
tionschef pé Tornos
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Aktuellt

MIKROTEKNIK FRAN A TILL Z

Mellan den 4 och 8 maj halsas Siams-massan vialkommen till Moutier for tolfte gangen. Under dessa ar har detta
evenemang framgangsrikt hittat sin publik och skaffat sig en viktig position i mikroteknikens varld. Den nu
"oundvikliga” massan ar unik genom att den samlar alla dem som &r involverade i mikroteknikindustrin under
ett tak. Vi fick ett méte med Pierre-Yves Schmid, direktor for Siams SA.
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Organisatorerna ar mycket glada: med antalet utstal-
lare som bara ligger strax under forra arets, hela ytan
uthyrd och till och med en vantelista med deltagare
har utstallningen verkligen vind i seglen. Pierre-Yves
Schmid sager: “2070 ars evenemang &r pa réatt spar
men vad som verkligen garanterar en méssas fram-
gang &r antalet besékare. F6r 2010 férvdntar vi oss
lika manga, eller ndgot fler besbkare an férra aret.”
Under den hér perioden av médosam ekonomisk
aterhamtning har optimismen lagts at sidan i Moutier
och Siams har gatt ut med massiv information fér att
garantera ett stort antal besokare.

Sma montrar, maximal effekt

Malet med den allra foérsta Siams-mdassan 1989
var att underlatta for regionens foretag att mark-
nadsfora sig till en 1ag kostnad. 21 ar har gatt och
konceptet ar detsamma. Pierre-Yves Schmid sdger:

-
£
=
T
-

“Medelstorleken pa montrarna &r 17 m?, sa dven med
en liten monter &r en utstéllare tvungen att synas. Vi
ger en hégkvalitativ service och det garanterar h6g-
kvalitativa montrar”. Siams grundare skulle vara stolta
over sin skapelse. Visserligen har konceptet utvecklats
och de I6sningar som anvandes i borjan ar inte langre
ldmpliga, stora talt har fatt ge vika for fasta utstall-
ningshallar, dven fast man detta ar kommer att satta
upp ett stabilt talt som ett extra utrymme.

Ett regionalt evenemang?

Siams forblir ett regionalt evenemang, fast forankrat
i mikroteknikens hemtrakter. Jurabergens bage, som
stracker sig fran Geneéve till sodra Tyskland ar hjartat
i mikroteknikens varld och Siams ar dess huvudstad.
S& ar Siams centrum i den har varlden eller en lokal
fackméssa? “Litet av bade ock” svarar Pierre-Yves
Schmid, och tillagger: “Vi tillhandahaller I6sningar pa
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ett faktiskt problem som gaéller kunskap och infor-
mation inom mikroteknikindustrin. Att sla sig ner i
mikroteknikens hjérta betyder naturligtvis att Siams &r
vél lokalt integrerat men vi arrangerar inte en massa,
som enbart baseras pa sysselséttningen i omradet”.

Komplett panorama med mikroteknik

Siams ar en utstallning dér man som besokare kan
hitta ett helt produktprogram specialiserat pa mik-
roteknik. S& en producent har inte bara mojlighet
att hitta de maskiner som skulle gora det mgjligt
fér honom att bearbeta sina detaljer utan dven den
kringutrustning som behovs for spanhantering eller
kontroll och tvattning av detaljerna. Massan ar ocksa
ett bra tillfalle att ta reda pa mer om hanterings- eller
programmeringssystem, oljor, verktyg eller till och
med material.

SIAMS | SIFFROR

Antal utstallare 2010: 447
Andel nya utstallare: cirka Y

Utstallarnas ursprungsland: Schweiz 92 %,
Frankrike 4%, Tyskland 3%, 6vriga 1%

Antal bestkare 2008: cirka 16000

Specialitet: Erbjuder ett komplett produktpro-
gram till féretag som arbetar inom mikrotek-
nikindustrin.

e Massan kommer att invigas av forbundsordfor-
ande fru Doris Leuthard.

Dessutom kan kunderna ocksa komma dit och traffa
producenter av mikrotekniska detaljer. Pierre-Yves
Schmid sager: “Siams &r den enda fackmdéssan,
avsedd fér mikroteknik, som erbjuder ett komplett
panorama, fran produktionsutrustning till legotillverk-
ning. Tack vare vart koncept med “sma montrar” kan
besékare under en enda dag 13 alla de svar de séker;
Siams fortsétter att vara en vénlig, hanterbar utstall-
ning”.

Vill du bestka en fackméassa 2010, som ar speci-
ellt inriktad mot mikroteknikindustrin ar en resa till
Moutier ett maste.

www.siams.ch

.-
o
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Aktuellt

TORNOS PA SIAMS 2010

| Tornos monter kommer man att visa 6 maskiner som técker 4 olika omraden; fordons-, medicinal-, elektronik-
och klocktillverkning.

=
me

8 decomagazine

;

FORDON, LEGOTILLVERKNING
Gamma 20/6

For forsta gangen i Schweiz presenterar Tornos maski-
nen Gamma 20/6, ett resultat av samarbetet med
Precision Tsugami. Denna maskin &r enkel, ekonomisk
och extremt allsidig. Gamma kan exempelvis utfoéra
mycket komplexa operationer sdsom gangvirvling
eller vinkelfrasning. Styrkan hos Gamma-maskinen
ligger i dess anpassningsmaojlighet for en mangd olika
detaljer.

-

MEDICAL
Almac FB1005

Frascentret FB1005 bevisar an en gang sin lamplighet
for produktion av dentalimplantat och fasten inom
det medicinska omradet.

DECO 20a

Svarven Deco 20a kommer att producera en benskruv
och kommer att ha en motspindel utrustad med en
vid chuck som gor det mojligt att gripa detaljen pa
undersidan av skruvhuvudet. Tack vare denna kompo-
nent kan man tillverka énnu langre detaljer.

E KLOCKTILLVERKNING

Micro 7 Cutting

Svarven Micro 7, speciellt konstruerad for klocktill-
verkningsoperationer, kommer att presenteras med
en ny applikation som mojliggér tangentiell bearbet-
ning av detaljer.

Almac CU1007

CU1007 fran Almac har blivit en stor succé inom
klocktillverknings- och medicinalsektorerna sedan
lanseringen forra aret. Den kommer att presenteras
pa SIAMS med en applikation for klocktillverkning.

Delta 12/5 1l

Tack vare tillagg av tva HF-spindlar (se sid. 13) visar
denna enklare maskin sin mangsidighet genom att i
montern bearbeta ett komplext kontaktdon. Tornos
kan dérmed presentera effektiva I6sningar som klarar
budgettrycket fran sina olika kunder pa denna mycket
konkurrenspraglade marknad.

02/10
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Presentation

OKADE BEARBETNINGSMOJLIGHETER,
OKAD PRODUKTIVITET...

Tornos erbjuder maskiner som ar anpassade for varje behov. Vid hégkvalitativ produktion av relativt enkla
detaljer med liten diameter ger Delta-serien enorma férdelar. Men vad skulle du géra om du nagon gang da
och da behéver utféra en annorlunda bearbetning eller om du behover fler verktygspositioner, men investe-

ring i en helt ny maskin inte &r motiverat?

Svaret ar enkelt: skaffa bara nagra hogfrekvensspindlar.

Pa Siams kommer Tornos att stalla ut en Delta-maskin utrustad med den héar typen av spindel bade vid
huvudoperation och i sekundaroperation. Stim méte med Meyrat SA:s marknadschef Mireille Barras, och CEO
Christian Walther samt Brice Renggli, Tornos marknadschef.

Tillgénglig i olika storlekar och effekt, HF-spindlar MHF22,
25 och 30 gor det méjligt fér anvandarna att planera en
méngd operationer och verkliga produktionsokningar.

Enastaende tillgangar En 16sning utan motsvarighet

Hogfrekvensspindlar (MHF) &r sma, kompakta, ldagen- ~ Anvéndning av HF-spindlar &r huvudsakligen
ergi, snabba, vibrationsfria och mycket exakta. Dessa  avsedd for foljande situationer. For det forsta nar
finns i olika storlekar, foljaktligen ar det mojligt att  bearbetningen kraver en hog hastighet (upp till
montera spindlar med diametrar 22, 24 och 30 mm 120000 rpm); i detta fall, som &r det mest vanliga,
pa Tornos maskiner. finns det helt enkelt inte nagot effektivt alternativ.

decomagazine 9



Presentation

Den andra mojligheten &r nar det ar utrymmesbrist.
Verktygsmaskiner blir mer och mer kompakta,
spindlarna far alltsa inte vara for skrymmande. Att
man exempelvis inte har mekanisk anslutning, som
exempelvis remmar, gor att dessa spindlar med
latthet kan monteras 6verallt. Det tredje fallet &r att
en andrad teknologi medfér enorma fordelar nér det
galler produktivitet eller verktygens livslangd.

Idealiska bearbetningsférhallanden

Att inte anvanda nagon mekanisk koppling garan-
terar en mjuk funktion utan eventuella stotar eller
vibrationer. Detta forbattrar verktygens livslangd och
ytfinheten hos de bearbetade detaljerna patagligt. En
hogre rotationshastighet innebar mojlighet att dka
matningshastigheten och darmed forbattra produk-
tiviteten.

Tornos-maskinernas stabilitet och kvalitet liksom
verktygsmotstand gor det mojligt for anvandarna att
producera snabbare och snabbare. HF-spindlar gor
att de kan utnyttja den fulla potentialen hos dessa
mojligheter.

Extraordinara vinster

Lat oss se varfor en del tillverkare har blivit
HF-spindelfanatiker. Forst ett exempel inom medical-
omradet.

Operation: frasning av en Torx-form i ett skruvhuvud

| denna applikation var utmaningen att den gamla
metoden, bearbetning av Torx-formen i motopera-
tion, krédvde mer tid &n bearbetning i huvudoperation.
Det faktum att minska frastiden paverkade tydligen
produktionsresultatet direkt. D& bearbetningstiden

Skruvar med Torx-huvuden anvands allt oftare, exempelvis inom medicinalsektorn, tack vare det stora skruv-
motstand. Frasning av formen med en HF-spindel upphaver eventuella restriktioner som forknippas med
brotschningsteknologin (utrymme fér spanor i botten av férhalet och att detaljen och maskinen exempelvis
méste halla) och tillhandahélla hogkvalitetsdetaljer med besténdighet.

10 decomagazine

Nar spindlar monteras i en maskin som redan &r i drift levereras spindeln,
dess frekvensomvandlare, smorjsystem och kablage som en sats for snabb
installation och igangkdrning.

delades med tva, forbattrades verktygens livslangd
drastiskt eftersom det nu ar mojligt att frasa 2000
huvuden utan att byta frasen.

Det andra exemplet ar inom klocktillverkningsindu-
strin.

Operation: komplex formfrésning och gangvirvling.

Vid bearbetning av oron anvands HF-spindlar for att
frasa komplex geometri och astadkomma balanse-
ringshal. Dessa operationer &r inte mojliga i maskinen
utan sadana spindlar.

N —

Det &r nu méjligt att komplett bearbeta sddan typ av detalj i en automatsvarv utrustad
med HF-spindlar. Att inte behdva finbearbeta detaljen i en annan produktionsutrustning

innebér en drastisk minskning av daliga detaljer.

02/10
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Gangvirvling av S0,3-gangor med HF-spindlar bevi-
sade dess effektivitet. | detta exempel var produktion
mojlig under en halv dag utan nagra problem med
verktygen. Det nya bearbetningssattet ger inte bara
en full veckas bearbetning med samma verktyg och
hog kvalitet utan halverar dven bearbetningstiden.
Dessutom ger denna teknologi en perfekt spanhan-
tering i svara material.

Nyheter f6r 2009

Sedan EMO, ldgger Meyrat fram tva viktiga nyheter
gallande HF-spindlar. Forst och framst har produk-
tionsomradet kompletterats med en spindel g 30 mm.

Herr Walther sager: “Vi har beslutat oss fér att pro-
ducera denna nya spindel som ett resultat av férfrag-
ningar fran vara kunder. De ville ha en kraftigare och
snabbare spindel &n @ 25 mm (MHF25). Férdelarna
med kompakthet och ldtthet hos den nya spindeln
@ 30 mm &r samma som fér spindlarna @ 22 och o
25 mm.” Nar man talar om enkelhet &r den andra
nyhetsdelen som presenterades av tillverkaren den
universella omvandlaren. Denna nya generationens
omvandlare mojliggér kontroll av vilken typ av spindel
fran foretaget som helst utan nagot ingrepp. Denna
anordning ger dven sidofunktioner som hastighets-
bromsning av spindlarna, byte av rotationsriktning
eller till och med fjarrdiagnos.

Kunskap och tillmétesgaende

Foretagets kunskap kan man se i HF-spindlarna; vid
120000 rpm &r balanseringsprecisionen pa nagra fa
tiondels milligram en nyckelfaktor for verktygens livs-
langd och aven spindelns livslangd.

Tornos tekniker har ett ndra samarbete med Meyrat
for att alltid kunna erbjuda bast lampad spindel till
behovet.

Mer ar 1200 levererade HF-spindlar

Under sju ar har foretaget salt mer an 1200 HF-
spindlar. Trots att dessa inte har andrats utvandigt
har de utvecklats en hel del. For att illustrera dessa
andringar beréattar herr Walther denna roliga historia
“Nar vi far en spindel som skall omarbetas integrerar
vi de senaste forbéttringarna och dérigenom har kun-
den alltid en uppdaterad produkt. En kund ringer mig
och sdger att hans nyligen omarbetade spindel inte
fungerar. | sjalva verket roterade den med ganska hég
hastighet, men den uppgradering vi gjorde pa hans
spindel minskade ljudet drastiskt... till en sadan grad
att han inte trodde den fungerade”.

Upp till 80000 rpm som standard, 120000 | specialutférande, HF-spindlarna fran det Schweiziska
foretaget dr mycket tysta och Gverskrider inte 74 dB (for att ge nagra exempel, ett vanligt
ménskligt samtal nar 60 dB och en bils signalhorn 100. Vi maste understryka att en differens pa
10 dB uppfattas som en dubblering av ljudvolymen).

Visar kapaciteter

Pa Siams kommer Tornos att visa den har typen av
spindel for férsta gangen monterad i en Delta-maskin.
Brice Renggli séger: “Tornos har anvént hégfrekvens-
spindlar under lang tid pa de mest avancerade maski-
nerna i sitt program. For férsta gangen erbjuder vi
nu dessa fér Delta-maskinerna. Var malsattning ar
att kunna erbjuda en I6sning som, dven om den inte
ersdtter en mer avancerad maskin, tillater fler bear-
betningsmdjligheter”.

A

MEYRAT:SA

N

MEYRAT SA

Rue de Longeau 10
CH-2504 Bienne

Tel. +41 32 344 70 20
Fax +41 32 344 70 29
info@meyrat.com
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HF-SPINDLAR | DELTA VISAS PA SIAMS
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HF-spindlarna och dess olika tillbehdr goér det majligt att 6ka antalet befintliga verk-
tyg i Tornos Delta-maskiner. Tack vare denna utrustning kan man utdka antalet
roterande verktyg i maskinen, vilket ocksd ¢kar dess bearbetningskapacitet. Under
bearbetning finns tre mojligheter for installation, via en tvargaende montering som
maojliggér montering av en HF-spindel, och via ett horn som har plats for upp till tva
HF-spindlar (1+2). Det ar ocksa maojligt att arbeta framifran i en andra operation med
hjalp av detta horn (2).

Pa maskiner med 5 axlar, som har ett 4-positionsfaste for motoperationen, ar det mojligt
att montera en axiell spindel (4+5) och en tvargdende spindel (3+5) fér motoperation i
samtidig operation. Av tekniska orsaker kan bara tva HF-spindlar vara simultant mon-
terade i samma maskin.

Med en rotationshastighet pa upp till 80000 rpm gér HF-spindlarna att Delta-maskinerna
kan utrustas med verktyg som fram till idag inte varit méjliga och darmed kunna utfora
bearbetningsoperationer som tidigare endast kunde ske i maskiner av en hogre kate-
gori. Via denna utrustning ar det mojligt att utféra axiell mikroborrning, slitsning eller
till och med excentrisk borrning. HF-spindlar for Delta-maskinerna anvands inom manga
omraden, exempelvis kontaktdon och mikromekanik, speciellt for klock- och smyck-
estillverkning. Detta ar en fordel vid bearbetning av adla material sdsom guld, vilket
kraver hoga rotationshastigheter.

Manga kunder &r redan mycket ndjda med utvecklingen av HF-spindeltillsatserna for
Delta-maskinerna. For att fler kunder skall upptacka férdelarna med Delta-maskinerna
och de specifika tillsatser som Tornos utvecklat bjuder man in till Siams-massan i Moutier
mellan den 4 till 8 maj 2010.

Teknik

decomagazine
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BESTAM, BESTALL... OCH PRODUCERA...

I en modern produktionsanldaggning som ofta arbetar under extraordinara férhallanden, blir behovet av reservde-
lar ofta patagligt. Och nar detta hander ar tiden naturligtvis betydelsefull. | handelse av maskinstillestand ar det
naturligtvis av stor vikt att ater kunna ta upp produktionen sa snabbt som maojligt. Eventuella fel i identifiering
eller leverans kan bli kostsamt. Jérome Gafner, reservdelschef hos Tornos, berattar for oss om I6sningen som ar
det perfekta verktyget for den har situationen.
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Web-sidans adress r http://catalogue-spr.tornos.com. Login dr kundanpassad och anvéndaren ser “sina maskiner".

Forsta stegen

Tornos har under flera ar forsokt att skapa ett system,
som skulle kunna goras tillgangligt fér dem av deras
kunder, som vill centralisera och kategorisera numren
pa alla reservdelar for de maskiner man tillverkar. Efter
en ingadende, konceptmassig planeringsprocess orga-
niserades systemet upp. Den forsta anvandaren var
Tornos anstéllda varlden &ver. Efter intensiv anvand-
ning av detta system av fackman, som pratar olika
sprak och tanker olika, férbattrade man systemet for
att gora det an mer effektivt och "universellt”.

Direktansluten publicering

Nar val denna andra version hade godkants, bildade
man en testgrupp med de kunder som hade stora
maskinparker och som dérmed kunde anvanda sys-
temet intensivt. Efter ndgra manader gjordes mindre
férandringar och det nya verktyget blev allmant till-
gangligt i borjan av detta ar. For att kunna utnyttja
den har nya gratistjansten maste alla kunder som ager
Tornos-maskiner ladda ner sidan med ett formular for
att begara atkomst http://catalogue-spr.tornos.com.
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Ett fonster ger besokarna information om nyheter.
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Det &r ocksa mojligt att ga runt och titta inuti maskinen genom att anvénda interaktiva
bilder. Nar musen fors 6ver bilden markeras grupperna.

Kunskapsbas

Systemets databas omfattar alla maskiner som Tornos
levererat for vilka man fortfarande tillhandahaller ser-
vice och Almac-maskinerna haller fér narvarande pa
att inkluderas. Systemet innehaller 13 500 installerade
maskiner. Sa en kund som begér atkomstratt kommer
att ha en exakt bild av utrustningen pa sina Tornos-
produkter. Om andra utrustningar har tillkommit kan
systemet naturligtvis uppdateras for att garantera att
det &r helt komplett.
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Kunden kan leta upp reservdelar genom att anvinda reservdelslistor (bildens hogra sida)
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Besokaren kan ocksa flytta sig runt maskinerna.
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Vilj och zooma in...
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Det dr ocksd mojligt att zooma i bilden. Det detaljnummer som &r i farg i listan fram-
trader da ocksa pa bilden.
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... for att komma dat bilden som inkluderar den detalj som skall bytas ut.
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Néar valet skett visas information om pris och tillgédnglighet. Man kan da direkt ldgga
en bestéllning!
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FORDELARNA MED SYSTEMET

e Snabb och tillforlitlig identifiering

e Verktyg uppdaterat i takt med kundens
maskinpark

e Tillgangligt 24 timmar om dygnet,
7 dagar i veckan

e Pris och tillganglighet visas direkt

e Direktansluten bestallningsfunktion
e Total transparens

e Maximal sakerhet

e Inga restriktioner eller forpliktelser att
anvanda tjansten

Alltid uppdaterad

Och annu battre! Om maskinen har moderniserats i
efterhand eller genom leverans av nya generationers
reservdelar finns allt dar i systemet. Nar det galler
uppdaterade delar sager Jérome Gafner: “Maskiner
utvecklas och reservdelar byts féljaktligen ut. Vi har
alltid de senaste delarna, s& en kund som bestéller
en komponent som ett standardutbyte erhaller inte
nédvéndigtvis exakt samma detalj utan en av de
senast utvecklade. Vara kunder kan dérfér anvdnda
var databas som ett hanterings-, sparnings- eller sta-
tistikverktyg.”

Aktuell information

Web-sidan som Tornos lanserat &r inte ett diagnos-
tikverktyg utan ett direktanslutet identifierings- och
bestallningssystem. Anvandaren kan soka efter éns-
kade detaljer pa flera satt. Han kan ratt och slatt
anvanda detaljernas namn, eller valja att bladdra i
detaljlistorna (tekniska grupper), eller till och med
gora en visuell sbkning genom att anvanda intuitiv
bildbaserad navigation. | samma 6gonblick som detal-
jen har identifierats visas dess tillgdnglighet och pris
och anvandaren kan nar som helst géra en bestall-
ning!

Direktansluten bestallningsfunktion

Som vi namnt tidigare gor systemet det mojligt for
kunderna att bestalla reservdelar direkt. Eftersom
anslutningen &r saker och personlig finns det ingen
risk for obehoriga bestélliningar. Jérome Gafner infor-
merar oss i amnet: “Eftersom atkomsten &r lankad till
individuella kunder utnyttjar alla kunder samma han-
delsvillkor som ndr de anvdnder ndgon annan metod.
Vi erbjuder fér tillféllet inte méjligheten med direkt-
ansluten betalning. Vara kunder féredrar vanligtvis
att 13 en faktura. Om det kommer férfragningar om
detta skall vi ta det under 6vervdgande.” Sa om man
onskar kan man bestdmma vem i féretaget som kan
se den interaktiva databasen och vem som kan lagga
bestallningar.

En dator och internetuppkoppling ar ett maste

Detta system kraver en dator som ar ansluten till inter-
net for att fungera... men anvandare som foéredrar
att fortsatta att arbeta som tidigare behéver inte vara
oroliga, den har servicen ar helt och hallet ett komple-
ment till dvriga metoder for att bestalla reservdelar.
Den &r bara effektivare, snabbare och enklare.

For att sammanfatta sager Jérome Gafner: "Av alla
vara testkunder var det inte ndgon som ville aterga till
den tidigare metoden. Enkelheten med kontakten och
operationens hastighet fann snabbt allas gillande.”

Vill du testa systemet?
Ladda ner formularet for atkomst fran foljande
adress: http://catalogue-spr.tornos.com
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NARA VARA KUNDER...

Nar man pratar med tekniker om de logiska grunderna bakom investeringskop - speciellt verktygsmaskiner
- tar man mycket ofta upp endast de tekniska aspekterna. Dessa ar naturligtvis mycket viktiga men andra
faktorer gor sig emellertid ocksa gallande.

18 decomagazine

Lombard - USA

Leicestershire - Storbritannien

Warszawa - Polen
S srarssawd - TOEN

Pforzheim - Tyskland

St-Pierre - Frankrike

Milano - Italien

Granollers - Spanien

® Brookfield - USA

Brea - USA o

Ta till exempel den franska underleverantéren som
har sett sin huvudleverantér utlokaliseras till Kina och
dessutom har “tvingats” till att internationalisera for
att fortsatta vara konkurrenskraftig. Sjalvfallet ar for-
vantningarna pa kvaliteten pa tjansterna desamma.
Det racker inte bara att ha en effektiv maskin; utan
det ar dven en garanti att man kan lita pa en kontakt
med god kunskap om den “lokala” marknaden och
villkoren och som kan assistera i genomférandet av

"processen” som har gjort skillnaden. Narheten, lik-
som direktkontakt, ar avgérande faktorer.

Tank globalt, agera lokalt

Eftersom Tornos alltid salt mycket sofistikerade bear-
betningsldsningar som, till sin natur, kréver kundan-
passad support, har foéretaget antagit en utatriktad
och supportbaserad framtoning. Sa langt tillbaka som

[ J
oo, Tornos - Switzerland
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pa tidigt 60-tal 6ppnade den Schweiziska tillverkaren
kontor i Frankrike och USA och utvecklades globalt
for att etablera en vérldsomspannande nérvaro. En
annan komponent i foretagets kultur ar tillganglighe-
ten av lokal, hogutbildad personal och en extra “spe-
cialiststyrka” med teknisk/saljstodspersonal. Darfor,
varhelst i varlden du befinner dig, ar du garanterad ett

Peking - Kina
o

Shanghai - Kina

[
Hong Kong - Kina

Bangkok - Thailand

Penang - Malaysia

svar som inte bara ar perfekt anpassat till den lokala
kulturen och de lokala arbetsmetoderna utan aven
garanterar en hog niva pa teknisk kompetens.

En pragmatisk framtoning

ldag bor anvandningen av en automatsvarv bli allt
enklare. Utvecklingen av en varldsomspannande
narvaro innebdr arbete med operatérer som har en
patagligt varierande kunskapsgrad, vilket betyder att
de mest sofistikerade och mangsidiga maskinerna
ibland kan visa sig vara for komplexa att anvanda.
Nischmaskinen som &r konstruerad for att producera
hogkomplexa detaljer ar fortfarande en av Tornos
prioriteringar, emellertid haller féretaget lojalt fast
vid sina varderingar och gor dessa allmant tillgangliga
genom att tillhandahalla support for programmering
och riggning. En annan av deras utvecklingsgrenar
ar tillagnad produktionen av okomplicerade maski-
ner (Delta och Gamma) som é&r enklare att rigga och
anvanda.

Tillhandahalla 16sningar

Med 13 produktserier erbjuder Tornos ett brett pro-
gram med I6sningar som ar perfekt anpassade for en
mangd olika behov. Fran den enklaste till den mest
komplexa detalj, fran en diameter pa 1 mm till 32 mm
och for alla standarddimensioner kan foretaget leve-
rera en eller flera Iampliga maskiner.

Sa, hur ska man da valja fran ett sddant utbud?

Att gora det oméjliga

Svaret pa denna fraga ar enkelt: man behéver bara
kunna lita pa ett valutvecklat lokalt, kommersiellt nat-
verk med perfekt kunskap om marknaderna, och pa
teknisk expertis som kan finjustera erbjudandet. Nar
val maskinen blivit sald visar det lokala supportnatver-
ket vad man gar for och kan tillhandahalla nédvandig
konsultering, utbildning eller service for att utveckla
ett samarbete med kunden.

En varldsomspannande narvaro

Tornos har dotterbolag i Tyskland, Kina, Frankrike,
Spanien, USA, Storbritannien, Italien, Malaysia, Polen
och Thailand. 2010 kommer man &ven att 6ppna ett
dotterbolag i Brasilien och ett i Indien (mer om detta
i ett kommande nummer av decomagazinet). | 6vriga
ldnder ar man beroende av hogkvalificerade agen-
ter. Dessa agenter kan dven anlita tjanster fran tek-
nisk/forsaljningsexpertis.

Koncernens olika dotterbolag i detal].
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TORNOS -
FRANKRIKE

Placering

Tornos Frankrike ar placerat i Les Jourdies industriom-
rade i Saint-Pierre en Faucigny, 10 minuter med bil
fran Cluses, huvudstaden for Fransk stdngsvarvning.

Lokalerna ligger nara en motorvagsavfart for snabb
och enkel atkomlighet, mitt emellan Genéve och
Chamonix.

FRANKRIKE

Saint-Pierre en Faucigny @

20 decomagazine

Antal anstallda:

TTF-personalen bestar a 25 personer.

15 av dessa utgor den tekniska avdelningen vars
uppgift ar att installera nya maskiner och underhalla
Tornos maskiner, varav en del har varit i tjanst i dver
50 ar!

Hur ldnge har dotterbolaget funnits till?

Tornos har varit narvarande i Frankrike sedan 1945
via sin forsaljningsrepresentant.

Tornos Franska dotterbolag grundades 1962 pa Rue
de I’Annexion in Annemasse.

1987, pa befallning av herr Tappaz, flyttade dotterbo-
laget till Saint-Pierre en Faucigny i Arve Valley.

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Den franska marknaden tacks av TTF och bestar av 4
geografiska nyckelomraden. Det forsta omradet, som
tacker Haute-Savoie och omfattar nastan 500 foretag,
hanteras direkt av dotterbolaget.

Nasta omrade ar Franche-Comté, som fackmassigt
hanteras av en forsédljare.

Norra Frankrike tacks av en Tornos-forséljare med bas
i Paris och som har 5 agenter, och soédra Frankrike
hanteras ocksa av en Tornos-forsaljare med 5 agenter
med bas i Perpignan.

nagonsin en viktig

Dotterbolagets chef Patrice Armeni forklarar: “Vara
kunder kan dra férdel av tekniska studier och bear-
betningstester i vart dotterbolag som har ett demon-
strationsrum med 5 eller 6 tillgangliga maskiner. Ar
2009 utférde vi 150 tidsstudier och 20 bearbetnings-
tester hos Tornos Frankrike. Vi kan ocksa forlita oss
pa den erkdnda kunskapen hos Tornos i Moutier och
teknisk support fran vara 20 samarbetspartners som
ar specialiserade pa verktyqg, ramaterial, skaroljor och
kringutrustningar.

Var teknik/séljpersonal har omfattande teknisk kun-
skap om Tornos en- och flerspindliga maskiner”.

Inom alla omraden, fran underhall till service efter
forséljning, riggning, tester, utbildning och férsaljning
far de alla regelbunden utbildning i Moutier for att
ytterligare bygga upp sin erfarenhet och kunna till-
godose kundernas behov. Detta bidrar ocksa till kon-
tinuiteten i var personals tekniska och kommersiella

“Tornos.: nu mer an

Patrice Armeni, Férsdkningsdirektor hos Tornos France

svarvpartner i Frankrike.”
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kunskap. Den konstanta dialogen mellan dessa tva
avdelningar, med tilldgg av de olika avdelningarna i
Moutier, garanterar varaktigheten och &r ett sakert
satt att trygga framtiden.

48-timmars garanterad expedition

“Vart ansvar ar en daglig fixering foér oss och for att
garantera den har vi genomfért en allt effektivare
struktur pa Tornos Frankrike. Var servicemottagning
leder dig till den mest Idmpliga avdelningen.

For tekniska fragor bemannas heta linjen av tva tek-
niker for att identifiera problem och komma med en
16sning, om méjligt via telefon. Om problemets natur
gor felsékningen mer komplex skickas en specialist-
tekniker ut inom 48 timmar for att faststélla felet.

TORNOS \
TALIEN

Placering

Dotterbolaget ar placerat i Zerbo industriomrade i
Opera. Nara Milanos vastra utfart. Tornos kan nas
snabbt och direkt fran motorvagen.

Antal anstéllda:

12 personer.

Hur lange har dotterbolaget funnits till?

Sedan 1962, som dotterbolag till Bechler; som dot-
terbolag till Tornos Technologies Italien sedan 1992.

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

De flesta av vara kunder &r legotillverkare inom sek-
torerna medicinal/dental, oljekraft, fordon och pneu-
matik.

Marknaden underhalls av en forsaljare som tacker
hela Italien, en omradeskoordinator, en teknisk/for-
saljningsagent specialiserad pa enspindliga svarvar,

Nérheten till vart moderbolag betyder att vi har snab-
bast mdyjliga tillgang till reservdelar. En komponent
som exempelvis bestélls fére klockan 16 levereras till
kunden féljande morgon. | en del fall finns delen till-
génglig ven fran dotterbolaget.

Eftersom vi vill erbjuda mer &n bara tekniska I6sningar
ger vi den hdr typen av service hégsta prioritet. Det &r
ingen tillfdllighet att vara tjdnster fér “kalkylerings-"
och “bearbetningsapplikationer” ar efterfragade aret
runt for allt mer komplexa projekt som helt uppfyller
kraven frén exempelvis medicinal- och fordonssekto-
rerna”, sammanfattar Patrice Armeni.

en annan pa flerspindliga svarvar och ett kontor. Ett
mycket specialiserat team med sex tekniker utbildade
i att arbeta pa alla Tornos och Almacs produkter full-
bordar gruppen. Marknaden betjdnas direkt med
hjalp av specialistagenter.

Opera @

ITALIEN
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Dotterbolagets chef Barbara Stivan forklarar: “Vi ar
kénda for var tekniska spjutspetskunskap. Vi har ett
brett omrade och var kompetenta personal kan exakt
identifiera den bést ldmpade maskinen fér kundens
behov. En annan egenskap hos Tornos Italien &r var
langa erfarenhet att tillhandahalla instéllnings- och
supporttjénster fér produktion av hégteknologiska
detaljer.”

TORNOS SPANIEN L+

Lage
Tornos dotterbolag i Spanien ligger norr om Barcelona,
i industriomradet £/ Congost i Granollers.

Antal anstéllda

TTlberica har 11 anstdllda. Personalen pa Tornos
Spanien ar mycket lojal och har skaffat sig en mycket
imponerande erfarenhet.

Hur ldnge har dotterbolaget funnits?

Med 6ver tjugo ars verksamhet ar Tornos dotterbolag
férmodligen det aldsta dotterbolaget i Spanien till en
icke-spansk maskintillverkare. De nuvarande lokalerna
i Granollers invigdes 1991.

"Ett litet team som

sina kunder.”

Barbara Stivan, Verksamhetschef, Tornos Italien

Narhet till kunderna

"Vara tekniker dr hdgspecialiserade for riggning och
igangkdrning av enspindliga och flerspindliga maski-
ner. Vi har ocksd en heta-linjen som effektivt ger
snabba probleml6sningar. Var tekniska utbildnings-
personal &r vélkdnd hos de flesta av vara kunder.
Dessa stéttas av vara tekniker/férséljningsagenter
som har ett omfattande férséljningsnatverk dver hela
omradet. Agenturer som arbetat tillsammans med
Tornos under decennier, ett ndtverk som gér det méj-
ligt f6r oss att tillhandahdlla finjusterad, kundanpas-
sad support éver hela marknaden”. Barbara Stivan.

hanterar stora projekt at

Granollers @

SPANIEN
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kombineras erfarenhet,

teknologi for att astad-
komma hogkvalitativa
[6sningar till kunderna”

02/10

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Tornos Spanien tacker hela den Iberiska halvon,
Spanien och Portugal, med sina egna representanter
och forsaljare.

Alla anstéllda hos Tornos dotterbolag i Spanien ar
mycket erfarna i sina olika positioner tack vare en
utmarkt utbildning och de méanga ars erfarenhet man
skaffat sig genom att arbeta pa TTIB.

Sa med flerspindliga eller enspindliga maskiner kan
Tornos Spanien utféra “nastan” allting internt; pro-
duktionsstudier, kundanpassade offerter, utbildning,
utfoéra installation av olika maskiner, eftermonte-
ringar, handledning, etc.

Deras huvudspecialitet &r medicinal/dentalomradet
dar foretaget har installerat éver 100 maskiner hos
nojda kunder. Med sina riggningsexperter fér bear-
betning av implantat, vinkelstdd av titan eller olika
typer av benskruvar ar expertisen hos Tornos Iberica
mycket framtradande.

“Pa Tornos Spanien

pahittighet och

Isaac Acrich, Direktor Tornos Iberica

En genuin partner

Nar en kund bestaller en Tornos-maskin i Spanien bil-
das ett genuint samarbete mellan kunden och Tornos
Spanska dotterbolag. Tornos Technologies Ibéricas
600 m? stora lokaler ar valkanda inom de industriella
sektorerna éver hela landet for sin kompletta service
och narvaro pa marknaden:

¢ Hotline, en alltid tillganglig hogkvalificerad spe-
cialist, som star till kundens férfogande och som
pratar kundens sprak

e 300 m2 demonstrationsrum dar kunder och beso-
kare kan se de senaste Tornos-maskinerna i produk-
tion. For tillfallet Sigma 20 II, Delta 20 och Gamma
20/6B

¢ Oppna hus och demonstrationsdagar under hela
aret
e Komplett ¢versyn och modernisering av Deco-

maskiner. For tillfallet pagar modernisering av en
Deco 20 fran 1998.

e Produktionsberakningar

o Utforbarhetsstudier for komplexa detaljer i Tornos
maskiner

e Férebyggande underhall

e Reservdelsleverans inom 24 timmar

Herr Acrich tillagger: “Utbildning &r formodligen den
allra viktigaste delen fér oss héar. Vi erbjuder syste-
matiskt utbildningskurser under arets alla manader!
Kurser i TB-Decos grunder, i avancerad programme-

ring, specifika kundanpassade kurser pa begdran samt
kontinuerlig utveckling finns alla tillgdngliga med
madlet att tillgodose behoven hos alla verksamheter
och anvéndare. For att kunna utféra detta anvander
vi vart rymliga och vélutrustade utbildningsrum dar
vi kan arrangera trevliga och effektiva utbildnings-
program”.
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TORNOS (
TYSKLAND

Placering

Pforzheim, varldsberémt och kant for sina juvel- och
klockindustrier, porten till Schwarzwald, hemvist for
hog precision, medicinska och mikromekaniska tek-
nologier. Dotterbolaget ar placerat ndra Pforzheim,
som aven har en stor metallindustri.

Antal anstéllda:

Med en personal pa 41 personer ar Tornos Tyskland
det storsta dotterbolaget. Man tacker alla omraden
med support och service och har dven ett test- och
riggningscenter.

Hur lange har dotterbolaget funnits till?

Tornos har funnits i Tyskland sedan 1954, det ar man
hade sin forsta representant dar. Deras kontor &r fort-
farande placerat i Pforzheim.

“Var personal arbetar hart varje dag for att se till

att ni, vara kunder, skall kunna séga om 0ss:
‘For mig ar Tornos den teknologiskt mest

professionella av vara samarbetspartners som forser

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Marknaden bestar i huvudsak av fordons-, medici-
nal, elektroteknik- och klocktillverkningsindustrin i
Tyskland och Osterrike. Dotterbolagets huvudsakliga
malsattning ar att tillgodose kundernas behov. For att
uppna detta ar organisationen uppbyggd runt profes-
sionell teknisk personal och utmaérkt support.

Snabba, palitliga reservdelsleveranser, engagerad
kundservice och en heta-linjen kompletterar det ser-
viceomrade som dagligen finns tillgangligt for kun-
derna.

Alla typer av 6nskemal

“Inom svarvning erbjuder vi vara kunder ett pro-
duktomrade som técker alla typer av énskemal. Med
hjélp fran var engagerade personal kan vi leverera
en maskin som &r helt skrdddarsydd efter kundernas
behov och hjélpa dem att kéra dessa effektivt” séger
Jens Kuttner, dotterbolagets chef.

TYSKLAND

® rforzheim

0ss med maskindelar. De ar mest palitliga och mest

vanliga nar det ar fraga om kundkontakt.

1777

Jens Kuettner, vd for Tornos Tyskland
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TORNOS |
STORBRITANNIEN

Placering

Tornos UK ligger i Coalville, i mitten av UK Midlands,
ett omrade som sedan lange &r kant for sin tillverkning.

STORBRITANNIEN

Coalville

02/10

Antal anstallda:

7 personer arbetar pa Tornos UK

Hur lange har dotterbolaget funnits till?

Tornos UK har varit ett dotterbolag till Tornos i mer
an 20 ar.

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Tornos UK arbetar direkt med kunder i England,
Skottland, Wales, Isle of Man, kanaléarna och
Sydafrika. Dessutom tillhandahdller man férsalj-
nings- och servicesupport for sina samarbetspartners
Premier Machine Tools, som tacker Republiken Irland
och Nordirland. Sedan 2008 har Tornos UK ocksa gett
saljsupport till sina samarbetspartners Ehn & Land
(Skandinavien) och Esmeijer (Benelux).

Huvudmarknaderna som Tornos UK bearbetar ar
flyg/flygelektronik, olja, gas, medicinal, fordon/motor-
sport och elektronik.

Dotterbolagets chef John Mc Bride informerar: “Hela
meningen & fokus med Tornos UK:s existens ar att
férse kunderna med séljstéd och service efter forsélj-
ning pa den héga niva som krévs idag. Detta spdnner
fran att tillhandahélla leverans av reservdelar inom
24 timmar, besék av servicetekniker, heta-linjen-
support fér bade service och applikationer, cykeltids-
berdkningar och annan information for att motivera
maskinkép och naturligtvis bearbetningsdemonstra-
tioner. Eftersom vara kunders marknader med aren

“Pa Tornos UK ar var
personal starkt engagerad

I att tillhandahalla
verktygen for er framgang i
dagens utmaningar”.

John Mc Bride, vd fér Tornos Nordeuropa

blir mer konkurrensbetonade sa &r det extremt vik-
tigt att vi férser dem med de korrekta verktygen for
jobbet. Forséljiningen hanteras av John Mc Bride och
Gerry Cook som gdrna tar tillfdllet i akt att erbjuda
sina kunder goda Iésningar fér deras nya projekt eller
bara hjélper dem med I6sningar for att géra befintliga
projekt mer Iénsamma”.

Stabilitet och expertis till kundernas tjanst

Tornos UK har en vl etablerad personal dar alla utom
en har arbetat i féretaget mellan 15 och 20 ar. Denna
stabilitet ger styrka nar det galler:

e Produktkunskap,

e Foretags- och systemkannedom
e Marknadskunskap

e Langvariga kundrelationer

e Dessutom, med de operativa systemen pa plats hos
Tornos Moutier kan Tornos UK ge snabb och effek-
tiv kundservice.
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Placering

Beldget i den polska huvudstaden Warszawa, mitt
i landet, ar dotterbolaget idealiskt placerat for att
betjdna hela den polska marknaden.

Antal anstéllda:
3 personer med hjalp av en extern serviceman.

Hur ldnge har dotterbolaget funnits till?

Sedan november 2007, och dotterbolaget har varit
tvungna att vaxa for att halla jamna steg med mark-
naden.

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Tre mycket motiverade personer arbetar for dotterbo-
laget, tva i Warszawa och en i Wroclaw i sédra Polen.
Pa Warszawa-kontoret skoter Joanna och Aneta hela
driften nar det galler reservdelar, service och mark-
nadsforing. Jacek, var séljare, ar baserad i Wroclaw.
En extern avdelning som leds av ett oberoende fore-
tag assisterar dotterbolaget med att 16sa kundernas
tekniska problem.

Polen &r medlem av Europeiska Unionen sedan 2004,
landet har 38 miljoner invanare och en ekonomi som
konkurrerar med de flesta andra inom unionen.
Forsaljningen av verktygsmaskiner véxer, med speci-
ella branschmassor bade i Poznan och i Krakow, vilket
gor det mojligt fér Tornos att starka sin position har.

Warszawa @

POLEN

Ett genuint samarbete

“Verksamheten hos ett litet féretag som Tornos Polen
beror till stor del pa dess férmaga att arbeta tillsam-
mans med sina kunder och samarbetspartners. | detta
avseende &r vart samarbete med Moutier ett lysande
exempel pa effektivitet och harmoni. Vi &r ett litet
team som dr en del av ett mycket stérre och vi har
ett mycket ndra samarbete med vart moderbolag i
Schweiz. Resultatet av samarbetet och effektiviteten
férs vidare till véra kunder som tycker om att ha en
ndra relation med tillverkaren. Detta gér att informa-
tion snabbt fors vidare”. Joanna Skudniewska, admi-
nistrativ chef hos Tornos Polen.

“"Den gladje vi far ut av att
samarbeta med
Tornos Moutier dverfors till
den service vi ger vara
kunder och vi hoppas att
de i sin tur ar lika glada
over att samarbeta med 0ss.”

Joanna Skudniewska, Administrativ Chef Tornos Polen
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TORNOS USA

Placering

—

Tornos US har tre centra i Nordamerika

o Brea

Lombard 9

UNITED STATES

sethel €)

@ Tornos (West)
1400 Pioneer Street
Brea, CA 92821
Phone: 630.812.2040
Fax: 630.812.2039

TTUS huvudkontor finns i Lombard, Illinois, bela-
get 15 miles fran Chicagos internationella flygplats
O’Hare. Denna férnama adress, i hjartat av Midwests
logistikkorridor, ar centralt placerad pa kontinenten
(for snabba reservdelsleveranser) och pa bekvamt

@) Tornos (Midwest)
840 Parkview Boulevard
Lombard, IL 60148
Phone: 630.812.2040
Fax: 630.812.2039

avstand till den storsta koncentrationen av kunder till

Tornos US.

©) Tornos (Northeast)
1 Parklawn Drive
Bethel, CT 06801
Phone: 203.775.4319
Fax: 203.775.4281

TTUS nordostra centra ar placerat i Bethel, Connecticut
mellan New York City och Hartford. Vastkustcentrat
ar placerat vid Orange Countys kullar, bara 17 miles
fran Orange County flygplats, och 48 miles fran
Los Angeles internationella flygplats (LAX).

decomagazine
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Var verksamhet och logistik ar

en valoljad maskin.

Vi har stark forsédlining och starka allierade.

Viara nya samarbetspartners kommer att

stérka vart varumdérke och 6éka vara kunders

“Tornos USA-team a&r starkare an nagonsin.
Vi har de basta maskinerna i vart program.

stromlinjeformad éver hela USA — vi gar som

erfarenhet. Vi ar organiserade, optimerade och

redo for framtiden”

Antal anstéllda:

| hela USA har Tornos 20 anstallda samt foljande
erfarna och motiverade nyckelpersoner.

| Nordamerika representeras Tornos dven av 16 obe-
roende aterforsaljarforetag som adderar ytterligare
120 personer till var séljstyrka med regionala omraden
(som 6vervakas av Tornos regionala séljchefer).

Hur lange har dotterbolaget funnits till?

TTUS har varit ett dotterbolag till Tornos sedan
1959. Den Nordamerikanska verksamheten borjade
i Connecticut; och 2006 flyttade TTUS huvudkontor
till den mer centralt beldagna staten lllinois.

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Nér det galler marknadssegment har Tornos i
Nordamerika en enastadende expertis pa den medi-
cinska arenan. Faktum ar att 70% av Tornos US verk-
samhet ligger i sektorn for medicinaldetaljer. Svarvar
fran Tornos Schweiz erbjuder en fantastisk kombina-
tion av precision och repeterbarhet fér benskruvar,
implantat, instrument etc. “Vi servar varldstoppen
vad géller tillverkare av medicinaldetaljer, Hammil
Medical, Johnson & Johnson Dupuy, Medtronics,
Nobel Biocare, Remmele, Smith & Nephew, Stryker,

Scott Kowalski, vd fér Tornos USA

Zimmer, for att bara ndmna nagra. Faktum &r att vi i
Nordamerika har utvecklat en specialmaskin fér medi-
cinalapplikationer, Deco Sigma 20 BioPak” sager Scott
Kowalski. Denna variant av Sigma 20 &r utrustad med
alla de tillsatser och tillbehdr som en kund kan ténkas
behova for att tillverka detaljer for medicinalindustrin
och gor det enklare an nagonsin tidigare att bryta
sig in pa denna Iénsamma marknad. Med BioPak
kan kunderna enkelt kdpa sin maskin och snabbare
komma in pa marknaden.

Ett annat varldsberémt industrinav dar TTUS har domi-
nerat under manga ar ar Silicon Valley i Kalifornien —
centrum for hogteknologisk, elektronisk utveckling;
och flygindustrin i sydvast. Varje plan har mellan 6000
och 7000 kontaktdon. Och varje kontaktdon kan ha
upp till 300 kontakter. “Kontakter &r nédvéndiga for
driften av moderna flygplan — och TTUS &r n6dvén-
diga for flygindustrin. Vara kunder inom flyget har
tillverkat kontakter fér den internationella rymdsta-
tionen — inklusive ett kontaktdon mellan solbatterier
— och rymdférjan” -Scott Kowlaski.

Tillverkningen av fordonsdetaljer &r ocksd mycket
stor i Nordamerikanska mellanvastern, hemtrakter for
Detroits tre stora: General Motors, Ford och Chrysler.
TTUS har servat denna industri val under aren och ser
fram emot fortsatt utveckling under kommande ar.
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"TTUS erbjuder det basta inom Schweizisk svarvning
i Nordamerika. Nordamerikanska kunder uppskattar
Tornos 50-ariga kvalitet, Schweizisk precision och
lokal service i vérldsklass. Aven fast Tornos utrust-
ning ofta har en hégre prislapp dn vara konkurrenter
hér i Nordamerika goér dessa nyckeldata det mdéjligt
for oss att sla ut konkurrenterna gang efter annan”.
Scott Kowalski

Till kundernas tjanst

“Vi har dgnat de tre senaste aren till att utveckla
den bésta kundservicen fér Schweizisk svarvning i
Nordamerika. Med vara tre centra kan vi garantera
snabbare leveranstider; praktiska demonstrationer i
vara visningsrum, och enkel tillgang till var frséljning,
service, applikationsexperter och moderna utbild-
ningslokaler. Var unika, direktanslutna DirectConnect-
service sammanfor vara kunder med Tornos service-

TORNOS ASIEN

Tornos néarvaro i Asien och Indien representeras av
4 dotterbolag; Shanghai (Kina), Bangkok (Thailand),
Penang (Malaysia) och Hong Kong. Ett dotterbolag
kommer snart att 6ppnas i Indien (mer om detta i ett
kommande nummer av decomagazinet).

personal 24 timmar om dygnet 7 dagar i veckan.
Det spelar ingen roll vilken tid det &r pa dygnet, med
DirectConnect &r TTUS servicepersonal alltid tillgang-
lig. Med DirectConnect garanterar Tornos en aterupp-
ringning frén en certifierad tekniker inom en timme.
Ett enkelt direktanslutet formuldr Iater kunden enkelt
komma in i deras supportansékan. Och meddelandet
sénds elektroniskt till en Tornos-anstélld i tjdnst.

Tornos férbereder sig nu for IMTS 2010, den interna-
tionella mdssan fér tillverkningsteknologi som halls i
Chicago vartannat ar. Med en stor monter pa 60x40"
kommer TTUS att visa sitt breda program och dra
besokare fran hela vérlden till montern med en helt
ny virtuell resa! En annan styrka hos TTUS dotterbolag
ar det breda programmet — fran exklusiva Deco till
férstanivamaskinen Delta, till Almacs frdsmaskiner, till
Esco genom Tornos spolmatningssystem”.

“Var global men agera lokalt. Varhelst
vara kunder kan finnas maste vi finnas
nara dem, tala samma sprak och
forsta deras kultur, sa att vi kan uppfatta

deras behov och férse dem med den
basta servicen.”

Daniel Hess, vd for Tornos Asien
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SHANGHAI

Shanghai &r Kinas storsta stad och ett av de storsta
storstadsomradena i varlden med 6ver 20 miljoner
invanare. Placerat pa Kinas centrala ostkust, alldeles
vid Yangtze-flodens mynning, styrs staden som en
av Folkrepubliken Kinas kommuner med provinsniva-
status. Det ar det storsta handels- och finanscentrat
pa Kinas fastland och har beskrivits som ett “mons-
terexempel” pa varldens snabbast vaxande storre
ekonomi.

Shanghai kommer ocksd att vara vard for varlds-
utstallningen World Expo 2010, det storsta evene-
manget i Kina sedan olympiaden 2008. Man har den
forsta kommersiella hoghastighets Maglev-jarnvagen
i varlden som kér med en hastighet pa 431 km/tim.

Antal anstéllda:

Dotterbolaget i Shanghai har en personal pa 13 per-
soner, som erbjuder komplett service, fran férsaljning
till reparationer och reservdelar. (Peking 3 personer)

Hur lange har dotterbolaget funnits till?

April 2004. Marknaden betjanades ursprungligen
direkt fran Moutier. (Peking 2007)

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Dotterbolaget skéter forsaljning, service och applika-
tioner for Kina (exklusive sodra Kina) och Japan.

Aktivitetsomradena omfattar Tornos fyra huvudom-
raden d.v.s. medicinal, fordon, elektronik och klock-
tillverkning samt omrades- och applikationstekniker
som ar specialiserade pa alla enspindliga och fler-
spindliga modeller.

Narheten till kunder med samma kultur plus utmarkt

teknisk expertis pa medicinal-, dental- och mikrome-
kanikdetaljer har hjalpt till att utveckla detta unga

Peking @

KINA

Shanghai @

“Den mycket lampliga

placeringen gor det ocksa
mayjligt att serva kunderna

med mycket kort varsel.
Kunderna ar néjda med

var service i toppklass

som garanterar den en

non-stopproduktion.”

Yves Joliat, Applikationschef Nordasien

kontor till ett hus fullt av mojligheter och aven testbe-
arbetningar, inte bara for Kina utan dven hela Asien.
Néarvaron av Tornos Schweiziska applikationschef
sedan kontoret ppnade har varit en grund till fram-
gangen.

Service i toppklass

Tornos Shanghai bérjade som representationskontor i
april 2004 och registrerades officiellt som ett licensie-
rat aktiebolag i november 2008. Foretaget ar beldget
i Zuhui-omradet, en mycket lamplig placering for att
kunder skall kunna besoka utstéllningshallen och ta
del av utbildning eller géra slutkontroll av testbear-
betningar.
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HONG KONG

Hong Kong &r en av de speciella férvaltningsregio-
nerna i Folkrepubliken Kina. Det ar ett av varldens
ledande internationella finanscentra med en bety-
dande kapitalekonomi som karaktériseras genom laga
skatter, fri handel och minimalt ingripande fran rege-
ringen. Placerat pa Kinas sydkust och omgivet av Perl
River Delta ar detta en av de stérsta och mest kon-
kurrensutsatta marknaderna i Kina for CNC-svarvar.
Huvudmarknaderna i regionen ar klocktillverkning,
elektronik och fordonsindustrin.

Antal anstéllda:

Dotterbolaget i Hong Kong ar baserat pa samma
modell som det i Shanghai. 10 personer forser kun-
derna med komplett service, inklusive support, forsalj-
ning, reparationer och reservdelar.

Hur ldnge har dotterbolaget funnits till?
Sedan juni 2005.

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Dotterbolaget skéter forsaljning, service och applika-
tioner fér Hong Kong, Sydkina, Taiwan, Korea och
Filippinerna. Aktivitetsomradet omfattar Tornos fyra
huvudmarknader d.v.s. medicinal, fordon, elektronik
och klocktillverkning.

Mojligheten att utfora tidsstudier och testbearbet-
ningar lokalt med snabba expeditionstider har gett
positiva resultat. Styrkan med applikationer ar en klart
avgorande faktor for detta dotterbolags framgdang
och deras kunders.

“Tornos Technologies Asia Limited registrerades offi-
ciellt i juni 2005. Genom att bygga upp ett reservdels-
lager, service, applikations- och séljstéd kan vi hela
tiden uppfylla kundernas produktionsbehov éver hela
norra Asien. Vi har ocksd byggt om halva kontorsy-
tan till att utféra testbearbetningar och fér lager av
reservdelar”. Daniel Hess

Terence Chau, Forsdljningschef Nordasien

"Mdjligheter att utféra tidsstudier och testbear-
betningar lokalt med korta expedieringstider har
gett positiva resultat mot vara konkurrenter”

KINA

Hong Kong @
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Tornos SA:s representationskontor i Thailand 6pp-
nade 2007 for att ge lokal service till kunderna, spe-
ciellt i form av det stod som ges till féretag nar de
ska vélja de svarvldésningar som ar mest lampade for
deras behov, samt teknisk assistans genom service
efter forsaljning.

Antal anstéllda:
THAILAND

4 av de 5 anstéllda personerna hos Tornos Thailand
Bangkok @

ar tekniker.

Hur lange har dotterbolaget funnits till?
Sedan juli 2007.

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Kontoret ar placerat i Bangkok och har en applika-
tionschef och 3 applikations/servicetekniker. Detta
hogkvalificerade team med tekniker ger professionell
support till kunder i Thailand och ger dessutom tek-
nisk support till kunder i Australien och Indien.

Vi kan gora det

“Den storsta styrkan hos Tornos Thailand ar var erfa-
renhet av applikationer med bade flerspindliga och
enspindliga maskiner. Aven fast vi bara har 4 tekniker
har vi tillsammans 6ver 40 ars erfarenhet av automat-
svarvar och vi har alla en bakgrund inom produktion.
Typiska detaljer som vi stoter pa ar tillverkade av exo-
tiska material eller har svarbearbetade egen-skaper.
Vi ar beredda pa att téanka ‘utanfér boxen’ och har
en 'vi kan’-attityd"”.

“For Tornos Thailand
ar svara komponenter
en specialitet”

Darren Way, Applikationschef Sédra Asien
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PENANG

Tornos Malaysias representationskontor ar placerat
nara industriomradet Penang lIsland pa Malaysias
nordvéastra kust. Penang, aven kallat “Orientens
parla” ar ett valkant turistmal. Dess huvudstad och
storsta stad, Georgetown, ligger i norddstra hornet av
Penang Island. Ons stdra del &r starkt industrialiserad
med hogteknologiska elektroniska fabriker (sasom
Dell, Intel, AMD, Altera, Motorola, Agilent, Hitachi,
Osram, Plexus, Bosch och Seagate) alla inom Bayan
Lepas industriella frizon.

Antal anstéllda:

5 personer som servar kunderna.

Hur lange har dotterbolaget funnits till?
Sedan november 2007

Hur garanterar ni att kunderna far full support?

Dotterbolaget tacker Malaysia, Singapore, Indonesien,
Vietnam och Pakistan. Aktivitetsomradet omfattar
Tornos fyra huvudomraden d.v.s. medicinal, fordon,
elektronik och klocktillverkning. Omradesteknikerna
ar specialiserade pa alla enspindliga modeller.
Applikationsomradet bestar av medicinal- och elek-
troniksektorerna.

Att ge mdjlighet till att upptacka hur maskiner
fungerar

2009 flyttade vi narmare industriomradet och byggde
upp ett demonstrationsrum med kapacitet for minst
3 enspindliga maskiner. For att kunna serva kunderna
ar dessa 3 maskiner fullt utrustade och i drift. Tornos
Malaysia kan utfora testbearbetningar i maskinty-

Avslutning

Tornos strategiska utvecklingsmal fram till 2012 har
redan offentliggjorts vid olika tillfallen under kom-
munikationen med aktiedgarna.

De innefattar foljande element: forst och framst
strukturell tillvaxt av karnverksamheten, expansion
av den geografiska tackningen i Asien, Amerika och
Osteuropa, utdkning av produktomréadet och lanse-
ring av nya, innovativa produkter, och slutligen, till-

PENANG

“\/ara service-/

applikationstekni-
ker utfor testbearbetningar och

demonstrationer for lokala

kunder. VVar nérhet till kunderna

ar var storsta styrka.”

Gerald Musy, Servicechef for Asien

perna Sigma 20, Deco 10a och Delta 5/Ill. Detta att-
raherar befintliga och potentiella kunder som frekvent
bestker demonstrationsrummet.

handahélla produkter som gor det mojligt for kun-
derna att reducera sina kostnader.

Som vi sett i den har artikeln omndamns dessa vitt-
omspannande mal hela tiden, bade pa faltet och i de
produkter och tjdnster som erbjuds av specialisterna
i Tornos forsaljningsnatverk.

Kontakta oss gérna.
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Teknik

NAR UTOPI OCH TEKNOLOGI AR
| PERFEKT SAMMA TAKT

Tornos har nyligen bidragit till det nya varldsrekordet att flyga varmluftsballong sa lange som méjligt genom
att sponsra detta djarva projekt tillsammans med andra hégteknologiska foretag i den fransksprakiga delen
av Schweiz. For att ta reda pa mer om hur denna hégteknologiska maskintillverkare blev inblandad i ett
sadant projekt kontaktade vi Remy Degen, kommunikationschef hos Tornos.

Varldsrekordet som i en liten ask

For de oinvigda kan det se ut som den enklaste sak
i varlden att flyga varmluftsballong, anda ar det en
teknologisk bedrift, som konfronteras med samma
problem som andra sporter pa hég niva, och forvisso
aven industrier. Det ar ett konstant kdampande for att
uppna battre prestationer, ett idealiskt forhallande
mellan spets/motstand, nya material eller till och med
minskad energiforbrukning. Balloon Concept-laget
visade sig fran sin basta sida, man klarade utma-
ningen briljant och, mycket lampligt under denna
olympiska sasong, slog man nytt varldsrekord.

NAGRA PARALLELLSCENARIER
Energistyrning

Det &r att att gldmma, men sd langt tillbaka som 1996,
fokuserade Tornos redan pa att optimera energifor-
brukningen i sina maskiner. Programmeringssystemet
mojliggjorde intelligent kontroll av axelrérelsen sa att
verktygen inte bara anlande till detaljen i exakt ratt

—— T
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tid utan ocksd med optimerad forbrukning efter-
som ingen energi slésades bort pa acceleration och
inbromsning.

Pa liknande satt har de teknologiska framsteg, som
anvands pa ballongen minskat energiforbrukningen
med en tredjedel jamfort med modeller av den éldre
generationen, och anda har man uppnatt samma pre-
stationsniva. Remy Degen sager till 0ss: “Jag kanske &r
lite av en drémmare, men det skulle inte férvana mig
om brénnarna innehéll sma munstycken som kan ha
tillverkats i Tornos-maskiner”.

Samarbete

Balloon Concept-teamet arbetade nara sina leve-
rantorer for att skapa en exceptionell flygfarkost.
Omkonstruerad fran topp till t& behovde den en
nanoteknologiapplikation for holjet, anvandning av
titan, aluminium, kol och Kevlar for korgen och en
revolutionar brénnare.

i
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aera.

Att konstant fraga sig fram, arbeta som ett lag mot
ett gemensamt mal och oandliga innovationer for att
uppna den optimala I6sningen, ar alla varden som
Tornos uppmuntrar. | dessa turbulenta tider ger en
férenad stravan och en rigorés installning oss mojlig-
het att hitta allt fler nya I6sningar for vara kunder.

Att uppfatta vinden

Precis som en del foretag ar illa tilltygade av finansiella
stormar pdverkas en ballong av strommar. Om den
lotsas av en novis ballongférare utan meteorologiska
kunskaper ar den i stor fara och det &r hogst otroligt
att flygningen slutar lyckligt. Kunskap om markna-
den &r den ekonomiska motsvarigheten till att férsta
vadret; det &r viktigt att lyssna och att ha en kansla
fér marknaden och sina kunder fér att kunna erbjuda
dem en 16sning som tillgodoser deras behov.

e
e

Precision

Detta koncept ar sakerligen inte det forsta som man
kommer att tdnka pd ndr man pratar om ballonger
men anda... Det var precisionen vid forberedelsen
och i utvecklingsstadiet som sakrade att varldsrekor-
det slogs, och dven precisionen pa pilotens agerande
under forsoket.

Det racker inte att ha en hogeffektiv maskin, man
maste kunna fa ut det mesta mojliga av den. Tornos
ger lokalt baserad service och utbildning vilket gor
att kunderna kan arbeta effektivt och med tillforsikt.

En helt annan varld an situationen for en ballong-
forare — val uppe i luften har han ingen att lita pa
férutom sig sjalv.

Utopi och passion i samma dimension

Det kan vara mer an 225 ar sedan bréderna Motgolfier
for fosta gangen flog en ballong med passagerare
(ett far, en tuppkyckling och en anka), men ar 2010
ar drémmar och innovationer inom teknologin for
varmluftsballonger fortfarande mgjliga. Denna 6ns-
kan som motiverar Ballon Concept-laget ar exakt
densamma som man hittar hos Tornos. For att sam-
manfatta, Remy Degen sdger till oss: “Det &r den hér
drivande passionen som gér det mdjligt fér oss att
konstant erbjuda marknaden nya I6sningar och alltid
Qa ett steg extra fér vara kunder”.

For att ldsa mer om detta varldsrekord kan man ga in
www.balloonconcept.ch
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Vara verktyg har en extra
funktion: oss.

Nar det galler att hitta smarta verktygsldosningar finns det inget
som kan ersatta varldsledande kompetens. Vi ar din garanti for
att du far bade de basta verktygen och den kunskap som kravs
for att fa ut mesta majliga av dina investeringar.

Med tusentals bevisat effektiva frasningslésningar har vi den
erfarenhet som kravs for att hjalpa dig att sanka kostnaderna
per tillverkad detalj, 6ka maskinutnyttjandet och forbattra
produktkvaliteten i allt fran spiralinterpolering till dykfrasning
och rullande in- och utgangar.

Later det intressant? Besok var webbplats, eller annu hellre,
kontakta nagon i en "gul rock”.

Think smart | Work smart | Earn smart

SANDVIK

Your success in focus
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FRAN IDE TILL VERKLIGHET...

Norra Tyskland ar huvudsakligen kant for sin skeppsbyggnad och turism men inte lika mycket fér mikrome-
kanik. Det finns ingen tradition i produktion av sma precisionstillverkade detaljer och mycket liten erfarenhet
av tillverkning av detaljer for medicinalutrustning — och trots det har vi upptackt ett foretag som ar verksamt
inom mikromekanik, speciellt inom dentalteknologi. Vi pratade med grundarna och direktérerna hos primec,
Frank John och Uwe Koch.

38 decomagazine

Manga ars erfarenhet

Foretaget grundades i november 2009. Grundarna
har manga ars erfarenhet inom produktion av detaljer
fér medicinalutrustningar och tog darfor ett beslut
att starta upp sitt eget foretag, speciellt for att forse
tandlakare och dentallaboratorier med l6sningar. pri-
mec ar certifierade enligt ISO 13485 och kan dérmed
utféra arbeten till denna extremt kravande sektor. |
samarbete med ett foretag som specialiserat sig pa
laserbearbetning kan primec producera detaljer som
uppfyller alla krav inom detta omrade.

Flexibla produktionshjalpmedel

Grundarna 6vervagde flera olika produktionshjdlpme-
del med malet att skaffa en universell maskin som
kunde svarva och frésa extrema hogprecisionsdetaljer
och som kravde sd litet utrymme som mojligt. Valet
foll ganska snart pa en maskin av typ CU1007, tillver-
kad av Almac. John och Koch behévde en maskin som
exakt passade for deras behov. Har forhandlade de
med den Schweiziska maskintillverkaren, som anpas-
sade maskinen enligt deras dnskemal.
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Forsta bestdllningarna levererade

Efter sex manader kunde man se en angenam tillvaxt
i foretaget, helt i dverensstammelse med affarspla-
nen. Alla order kunde bearbetas framgangsrikt och
Almac-maskinen holl alla produktionsléften. Koch
sager: “Maskinen arbetar perfekt. Dessutom fick vi
en grundlig utbildning, vilket gjorde att vi kunde 13
ut det mesta méjliga av maskinens kapacitet.” John
tillagger: “Vi &r mycket néjda med Almacs snabba

reaktionstid och den service vi far. Var erfarenhet har
visat oss att vi kan lita pa en kontakt, som ar extremt
professionell och flexibel.”

Kundanpassad utveckling...

Det goda rykte som primec bygger upp ar grundat pa
ett féretag, som arbetar nara ihop med sina kunder
for att kunna producera extremt komplexa detaljer.

o
“
o
i
it
o
i
I
i
]
=
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ETT EXTREMT FLEXIBELT PRODUKTPROGRAM

Dagens produktionsmaskiner maste vara rationella, utvecklingsbara och moduléra eftersom de maskiner
som eftersoks inte langre ar de som kan géra “allting” utan de som ar konstruerade for specifika anda-
mal. Behovet att tillhandahalla specifika produkter till konkurrenskraftiga priser innebar en stor utmaning
for maskintillverkarna. En 6sning ar att bygga maskiner som ar baserade pa befintliga, beprévade och
testade element. Roland Gutknecht, chef for Almac, forklarar: “Vart produktprogram ar mycket flexibelt.
Vi erbjuder fem produktomraden péa vilka vi kan montera tre olika typer av slider. | sjélva verket &r vi
utrustade med virtuella och befintliga funktioner for att tillgodose vara kunders behov. Var uppgift ar att
utnyttja anpassningsmdéjligheterna hos vara produkter fér att kunna sétta ihop en lamplig maskin.” Och
han tillagger: “I den processen ar det naturligtvis mycket viktigt att tillgodose kundens behov. | primecs
fall anpassade vi en standardmaskin tills den exakt motsvarade kundens krav.”

Fleroperationsmaskinen CU1007 finns i fyra
grundversioner: med 3 axlar, 4 %2 axel, 5 axlar
(4 simultana axlar) och 5 simultana axlar. Detta
betyder att en konfiguration kan valjas som
mycket ndra motsvarar de typer av detaljer
som skall tillverkas. Maskinen kan dven utokas
genom att lagga till ett system for laddning och
utmatning av detaljen i form av en robot med
6 axlar.
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Den erfarenhet som dgarna av féretaget har sam-
lat pa sig under ett stort antal ar inom industrin for
medicinalutrustningar tillsammans med den kraftfulla
maskinen gor att de kan erbjuda kunderna en genuin
bonus. De tilldagger: “Vi &r inte bara ett féretag som
utfér svarvnings- och frasningsarbete, vi roér oss i
samma vérld som vara kunder och som ett resultat
av detta kan vi férse dem med teknologiska I6sningar
som &r perfekt kundanpassade efter deras behov.”

... och mangsidiga l6sningar

primec tillverkar huvudsakligen detaljer for den-
tal- och medicinalutrustningssektorerna. Forutom
detaljutveckling och bearbetning har foretaget, i
samarbete med sina partners, expertis inom bearbet-
ning av material med laser, inom tvattning och dven
inom packning och etikettering. Foretaget arbetar
enligt strangaste medicinsk standard och kan darmed
garantera komplett sparbarhet pa hela sin produk-
tion. Varje detalj som levereras kan foérses med ett
motsvarande certifikat.

Och vad hander i framtiden?

primecs vision ar klar: Foretaget har for avsikt att inta
en position som en specialist pa utveckling och pro-
duktion av detaljer for medicinalutrustningsindustrin.
Vilka &r da deras styrkor? Betydande erfarenhet och
en stor kunskap inom denna sektor liksom ett flexibelt
och kraftfullt produktionshjalpmedel.

A COMPANY OF THE TORNOS GROUP

Almac SA

Boulevard des Eplatures 39
CH-2300 La Chaux-de-Fonds
Tel. +41 (0)32 925 35 50
Fax +41 (0)32 925 35 60
info@almac.ch
www.almac.ch

-Brimec

FEINMECHANIK

primec GmbH
Hansestrasse 21
D-18182 Bentwisch
Tel. +49 381 6302 590
Fax +49 381 6302 591
www.primec-gmbh.de

Fotografien: Werk3.de
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FORTRAFFLIG MODELL HOS
TITANIUM RACING

Det Norwich-baserade foretaget Titanium Racing Ltd (www.titaniumracing.com) rapporterar bibehallna och
6kande antal order pa sitt program med specialkonstruerade och skalenliga detaljer for modellracerbilar.
Volymtillverkade med pm-toleranser sker de utmarkta metallbearbetningsoperationerna i en nyligen instal-
lerad automatisk langdsvarv typ Tornos Sigma 20 CNC, som stallts upp bredvid en befintlig Tornos Deco 20a,
bada levererade av Tornos UK.
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Att tillverka skalenliga komponenter for modellracer-
bilar kanske inte later som en livsviktig produktion av
detaljer, men de oinvigda blir mycket férvanade 6ver
den niva pa precision och sinne for detaljer som krévs
i en hobbysektor som enligt féretagets grundare och
verkstallande direktor, Darren White, kan gransa till
besatthet.

“Det hér dar inte leksaker”, konstaterar han resolut,
“de detaljer vi tillverkar anvdnds av manga av vérldens
toppférare och racingentusiaster dar en hundradels
sekund kan vara skillnaden mellan en vinnande bil
och en medelmattig.”

Titan har naturligtvis manga goda egenskaper och
dess framgang inom Formel Ett och andra discipliner

inom motorsporten ar en drivande kraft inom racing
med modellbilar, dar dess latta vikt med hoga hallfast-
hetsegenskaper ar mycket uppskattade.

Darren White ar sjalv en racingentusiast och 2001
startade han Titanium Racing Ltd da han noterat en
brist pa tillgang av skalenliga racingdetaljer i titan.
Under mindre an ett decennium har foretaget vaxt
till att fylla upp tva angransande industrienheter i
Norwich fran vilka man exporterar komponenter éver
hela varlden till lander som USA, Japan, Malaysia och
Thailand.

“En stor del av var framgang kan tillskrivas Tornos-
maskinerna”, sager han. “"Deras repeterbarhet &r fan-
tastisk — om du kan tillverka en detalj kan du géra
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tusentals. De &r ocksd mycket robust byggda vilket &r
viktigt ndr vi maste innehalla toleranser i titan inom
regionen 3-4 um.”

Fasten, spolar, drivaxlar, axlar, konstanta hastighets-
drivningar och drev finns bland de manga detaljer
som Titanium Racing kan erbjuda. Aven om material
sasom Inconel och 7075 T6 hoghallfast aluminium
anvands i en del fall tillverkas majoriteten av detal-
jer av TiBAL4V en titanlegering av flygkvalitet. Ofta
med komplexa egenskaper programmeras varje detalj

02/10

utanfér maskinen med Tornos mjukvara TB Deco, spe-
ciellt utvald och lovordad.

“Den enkla programmeringen &r i princip anledningen
till att vi anvdnder Tornos”, sater Darren White.
“Mjukvaran bryter ner detaljen i individuella boxar
som goér allt mycket tydligt och enkelt.”

De tva Tornos-maskinerna hos Titanium Racing matas
av Tornos egna magasin Robobar SBF-532 som leve-
rerar satser inom omradet 200 — 5000. Storleken pa
komponenterna varierar fran 0,2 mm tjocka mellan-
lagg upp till en langd pa 450 mm.

“Den nya maskinen Sigma 20 rekommenderades av
Tornos”, tillagger han. “Den &r inte lika hégt specia-
liserad som Deco 20a men den &r mycket exakt och
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val Idmpad fér de enklare detaljerna i vart program.
Att kunna férdigbearbeta tre eller fyra operationer
i en enda uppspdnning ger oss konkurrentférdelar
eftersom vara cykeltider kan minimeras i alla fall.”

Under tider av ekonomiska pafrestningar ser man-
niskor sin hobby mer och mer som en form av verk-
lighetsflykt séger Darren White.

Titanium Racing gor detaljer for modellracerbilar i
skala 1:8, 1:10 och 1:12. Det finns en styrande orga-
nisation (www.brca.org) och en VM-tavlingsserie.

Precis som i Formel Ett bestar varje race av kvalifice-
ringsvarv for att bestdmma startordningen. Tavlingen
startar sedan med hastigheter pa runt 80 mph (varlds-
rekordet vid rak kérning ar 161 mph) och de flesta
tavlingarna varar ungefar fem minuter. Loppen ar
snabba, aggressiva och extremt tekniska — minsta
beddémningsfel kan bli en katastrof.

"Modellbilstaviande &r troligen en miljarddollarindu-
stri varlden 6ver och vi vill fa ut s& mycket vi kan av
det”, sager han. “Manaqa biltillverkare har flyttat pro-
duktionen till Fidrran Ostern s& det har blivit svart fér
racingentusiaster att fa tag i mer avancerade delar,
och det &r dar vi kommer in.”

En mindre, dock inte mindre viktig intdktsdel for
Titanium Racing ar Formel Ett-sektorn. Frdn novem-
ber 2008 till januari 2009 levererade foretaget runt
75000 produkter till racingteam inom Formel Ett.

“Det finns ingen anledning till att vi inte kan fortsétta
att ga framat inom Formel Ett”, sager han. “Vi har den
expertis, kvalitet, flexibilitet och bearbetningstekno-
logi som krévs for att tillgodose kraven fran denna
stimulerande sektor.”

Differentiering &r ndgot som féretaget inte ar radd
for. Exempelvis har man just lanserat en ny serie titan-
detaljer avsedda for tavlingscykel- och motorcykelsek-
torn — se www.trbolts.com for mer information.

TORNOS TECHNOLOGIES
Tornos House, Garden Road
Whitwick Business Park
Coalville

LE67 4)Q

Tel: 01530 513100
sales@tornos.co.uk
WWW.tornos.com
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DET AR DE SMA FORANDRINGARNA SOM
GOR SKILLNADEN. ..

For att se hur langdsvarvningsféretaget Décovi, baserat i Vicques (Schweiz), anvander Applitecs nya
skar av typ Cut-Line stdmde vi mote med Clovis Chételat, chef f6r stangsvarvningen hos Décovi,
och Pascal Kohler, Applitecs tekniska chef.

Samarbete for battre 16sningar

Det forsta som slar en under detta mote ar det goda
samforstdendet mellan dessa tva nar de, utan att
svamla, pratar om tekniska fragor och problemlos-
ning. Malet ar alltid att hitta den basta I6sningen.
Avsikten med sjalva motet ar att visa hur Applitec
arbetar, alltid till hands for sina kunder och redo att
ta fram ett svar.

Applitec? Stangsvarvarens verktygsspecialist...

Med tusentals referenser inom stangsvarvningsin-
dustrin tar Décovi ofta kontakt med Applitec,
antingen for att bestalla standard svarvverktyg eller
for speciella fragor som leder till ett ndra samarbete
mellan de tva parterna for att man ska nad malet.

... men det ar inte allt!

Décovi borjade anvanda Cut-Line-skdren nastan av
en slump, Clovis Chételat sager: “Till exempel sa kér
vi relativt stora satser med detaljer, lat oss sdga runt
200000 stycken. Vid bearbetning av dessa detaljer blir

BARA NAGRA FA MILLIMETER. ..

Skillnaden mellan ett skar pa 1,6 mm och ett pa
3,1 mm ar inte bara 1,5 mm:s bredd: multiplice-
rat med 200000 detaljer blir det 100 stycken tre-
metersstanger! Med mycket dyra material sdésom
titan, till cirka 100 CHF per kg, blir besparingarna
snabbt betydande.
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det en oundviklig materialférlust. Vart mal &r att mini-
mera detta och dven kunna garantera produktivitet
och kvalitet. Det var under en diskussion med Pascal
Kohler som han féreslog att vi skulle anvdnda Cut-
Line med 1,6 mm tjocklek. Vi testade - och bérjade
omgaende anvédnda den”.

Obestridliga fordelar

Kalkylen ovan visar hur viktigt ett litet skar kan vara,
men det behdver inte betyda en svaghet eller samre
stabilitet. Clovis Chételat forklarar: “Nér vi bestdmde
oss for att testa det hdr nya skéret startade vi vara
férsék med de parametrar vi hade vid anvdndningen
av de tidigare, resultatet visade att Cut-Line &r mycket
stabil och gér det méjligt att utféra ett stérre antal
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bearbetningsoperationer med ett enda skar.” Clovis
Chételat tilldgger: “om man letar efter enkla stan-
dardverktyg &r urvalet pa marknaden enormt, men
om man behéver produkter som kraver en speciell
sorts expertis finns ett betydligt mindre utbud.” Pascal
Kohler: “Livsldngden och kvaliteten pa de bearbet-
ningsoperationer som utférs beror i hdg grad pa kon-
struktionen pa den fldns som anvénds for att spdnna

DECOVI | KORTHET

Grundat:
Antal maskiner:

Vanliga diametrar:
Typ av detaljer:

Anstallda:
Aktivitetsomrade:

Certifieringar:
Kringutrustning:

1947

28: langdsvarvar, konventionella svarvar, fras/svarvcentra och efterbe-
arbetningsmaskiner

fran 2-3 till 65 mm diameter

teknologiska detaljer som kraver att nya utmaningar skall évervinnas
varje dag

40, inklusive 5 larlingar

- klocktillverkningsindustrin, ca 40%

- Medicinal/dental

- Flyg

- Mikromotorer

- Utrustning

ISO 9001, ISO 14001 och ISO 13485

Senaste generationen matsystem.

Vi kommer att gdra ett nytt besék hos Décovi och ta del av deras tekniska kunskaper i ett senare

nummer av decomagasinet.
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fast skdret dver ett stérre omrade.” Clovis Chételat:
“Vi tillverkar detaljer fran sexkantsténger (se foto) och A p p |_ IT E D
det avstuckna snittet tenderar alltid att gbra sa att
skdret "hoppar ut”. Det fixeringssystem som Applitec SWISS TOOLING
erbjuder gor att vi undviker alla dessa problem.” Applitec Moutier SA

Chemin Nicolas-Junker 2

Skér - inte bara for stangsvarvning! CH-2740 Moutier
Tel.: +41 (0)32 494 60 20
Fax: +41 (0)32 493 42 60

info@applitec-tools.com

Detta mycket stabila skdar medger inte bara avstick-
ning utan det kan dven anvandas for fasning, (med
exempelvis snedskar). “Vi har varit mycket néjda med
anvandningen av dessa skar. Vi tycker att Applitec har
anvant sina kunskaper till férdel fér bearbetningsin-

o ) - F i |
dustrin i allménhet, inte enbart for stangsvarvning.”
— Clovis Chételat. deCOVI

Applitec ar inte kant for att ta fram den har sortens CENTRE BE DECOLLETREE

verktyg, men det kan férandras. Pascal Kohler sager: DECOVI SA

“Framfér allt &r vi problemliésare, Vara kunder kon- Z.l. La Romaine 2
taktar oss eftersom de alltid vill férbattra sig nar det 2824 Vicques

géller I6nsamhet, produktivitet eller valméjligheter. Tel. +41 32 436 10 60
Med Cut-Line erbjuder vi en serie skdr som gynnar Fax +41 32 436 10 69
alla tre omradena.” info@decovi.ch

www.decovi.ch

Vi visar dig garna hur!

www.blaser.com
E-post: liquidtools@blaser.com Tel: +41 (0) 34 460 01 01
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BATTRE PRESTANDA VID TILLVERKNING
AV PRECISIONSSVARVADE DETALJER MED
MOTOREX ORTHO NF-X

UND SAS ar ett foretag med valutbildad personal pa runt 70 personer placerat i ndrheten av Besan¢on, mikro-
teknikens franska huvudstad och som exceptionellt effektivt producerar svarvade detaljer med diameter fran
0,3 till 42 mm. Deras kundkrets ar lika bred och inkluderar allt fran flygteknik till produktion av detaljer for
glasdégon, inklusive den medicinska verkstadsindustrin. Produktionsexperterna hos UND ar extremt 6ppna for
nyskapande vilket har banat vagen fér den unika och universella skaroljan Motorex Ortho NF-X. Under manga
ar har mer an halften av de 200 svarvarna korts med hégteknologisk bearbetningsvitska fran Motorex vilket
har 6kat prestandan betydligt.

;
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Dental-medicinaltekniska detaljer fran UND fran vénster: post och skruv for dentalimplantat i titan 6 V, gdngade forankringar for dentalimplantat i rostfritt stal 316 L och en

smidd borr i rostfritt stal 420 F.

UND erbjuder sina kunder en komplett bearbet-
ningsprocess, fran prototyp till serieproduktion.
Stdngsvarvningsféretaget satter stort varde pa detta,
som den rakaste vagen att na sina uppsatta mal. Av
den anledningen bestdmde man sig for manga ar
sedan inom produktionen hos Franois-Besancon att
testa den hogteknologiska skaroljan Motorex Ortho
NF-X. Genom att anvanda vissa material (rostfritt stal
och Cr-Ni) var malsattningen att i varje process elimi-
nera behovet av extra bearbetningsoperationer, upp
till hogsta kvalitetsstandard. Pa detta satt kunde man
uppna extremt laga R,-varden med Ortho NF-X efter

svarvning med hogre produktionshastigheter, vilket
gjorde operationer sasom polering av ytorna oéver-
flodiga. Denna besparing kunde direkt foras over pa
kunderna och gjorde att UND fick en verklig konkur-
rensfordel !

Specialtillverkade detaljer for dentalsektorn

Forutom manga andra produktionsomraden arbetar
UND alltmer med valkanda leverantorer till medici-
nalindustrin. Detta inkluderar de speciella omradena
med implantat och tandregleringsdetaljer. Ekonomisk
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Skicklig CNC-programmering - den visade detaljen programmerades for serieproduktion av Bui
Manh-Hung pa mindre dn 2 dagar. Annu en enastaende prestation.

produktion av dessa detaljer staller hogsta mojliga
krav pa tillverkaren i alla processer. De precisionsde-
taljer som visas pa frontomslaget varierar stort nar
det galler storlek, material och bearbetningsprocess.
Tillsammans med 6vriga fragor ar malet vid produk-
tionsstart av en ny detalj att undvika att varje gang
vara tvungen att fylla upp den mest lampliga maskinen
med korrekt skarolja. Ortho NF-X, som ar universell,
ger den idealiska l6sningen for dessa specifikationer.

Sokning efter dnnu battre prestanda

Alltid pa jakt efter satt att férbattra. Bui Manh-
Hung, en Tornos Deco 13a maskinoperator, borjade
utfora ndgra tester med den Schweiziska skarol-
jan. Svarvspecialisten ville tillampa Motorex Vmax-
teknologins kapacitet for att 6ka matnings- och
skarhastigheterna samt for att férlanga verktygens
livslangd i praktiken. I olika produktionskdrningar och
under strikt dvervakning anvandes redan etablerade
detaljer for att gradvis forbattra bearbetningsparame-
trarna. Upp till en viss punkt uppnadde man en hogre
prestanda med upp till 60% och en markant 6kning
av verktygens livslangd i alla operationer sasom svar-
ning, frasning, borrning och avstickning!

Poster for for dentalimplantat i titan

Vid produktion av en férankringspost for dentalpro-
teser av titan TA6V i en Tornos Deco 13 nadde Bui
Manh-Hung enastaende resultat just under 3 000 rpm
istallet for specificerade 1 800 rpm. Detaljen tillverka-
des fran en stang med 9 mm diameter.

Sa UND kan inte bara producera denna detalj mycket
snabbare utan aven med en 6kning av verktygens livs-
ldngd med runt 90%. Med den tidigare anvanda stan-
dard skaroljan blev verktygen slitna efter 50 detaljer
och ytfinheten var dalig. Nu kan nastan 100 detaljer
tillverkas med en specificerad ytfinhet pa R, 0.8.

"JAG ALSKAR KOMPLEXA
DETALJER!”

"Med Motorex Ortho kan jag med samma
skdrolja utféra hégeffektiva bearbetnings-
operationer i allting fran rostfritt stal till icke-
jarnmetall - vilket har sénkt vara logistikkost-
nader och ékat var produktionseffektivitet.”

Bui Manh-Hung, Tornos Deco 13a maskinoperator

Den vietnamesiskfodde operatéren har arbetat
hos UND under mer an 20 ar och ar en mastare i
sitt hantverk. Han ar angeldgen om att nd hogsta
prestanda och har ett rykte inom féretaget som
“Han som upptackte Motorex NF-X".

52 decomagazine
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Efter testkérningen med Ortho NF-X beddmde personalen pa UND och en specialist fran
Motorex AG tillstandet pé verktygsskaret. Skillnaden noterades omedelbart.

02/10

Finbearbetningsoperationer och
hardningsprocesser

Ett allt storre antal kunder vill att deras detaljer far en
ytbehandling efter den konventionella bearbetnings-
processen. Har far UND aterigen visa vad man duger
till genom att utfora operationer pa begaran, sasom
avslipning, gradning, slipmedels-/elektrokemisk pole-
ring, avfettning, glodgning etc. i en speciell verkstad.
Detta ger ytterligare mervarden till produktionspro-
cessen. Detaljer som tillverkats av UND kan genomga
noggranna kontroller med moderna kontrolimetoder
upp till Tp. Foretaget ar anpassat till certifieringar
sasom SO 9001 — ISO 14001 — OHSAS 18001 och
ISO 13485.

Oppenhet fér nytankande 6kar
konkurrensfoérdelarna

Det &r en valkand grundregel att framgdng inte
dyker upp ur tomma intet — den kraver ocksa entre-
prendrer som ér villiga att anta utmaningen och att
den ratta teknologin sammanfaller vid just ratt till-

Under drygt 30 ar har UND bibehalligt sin position inom Fransk stangs-
varvningsindustri. Runt 70% av produktionen &r fér hemmamarknaden och
309% for export.

Det &r nu realitet for produktionen att vara snabbare, mer exakt och mer kostnadseffektiv dn
nagonsin tidigare. Delvis tack vare framgangsfaktorn Ortho NF-X - det tog flera artionden for
denna komplexa vatsketeknologi att na den avancerade utvecklingsstatus den nu har uppnatt.

falle. Med bytet till Motorex Ortho NF-X i alla CNC-
fleroperationsmaskiner har UND verkligen fatt avkast-
ning pa sin investering nar det galler potentialen for
nytdnkande. Denna férbattring kommer att omvand-
las till euro och cent per tillverkad detalj och bidra till
att uppna konkurrenskraftiga prestandanivaer.

Vivill gérna foérse er med information om den aktuella
generationen av Motorex Ortho skaroljor och utrym-
met for optimering inom ert applikationsomrade:

MOTOREX AG LANGENTHAL
After-sales service

Postfach

CH-4901 Langenthal

Tel. +41 (0)62 919 74 74
Fax +41 (0)62 919 76 96
www.motorex.com

UND SAS

Precision bar turning

2A, rue de la Gare
F-25770 Franois-Besancon
Tel. +33(0)3 81 48 33 10
Fax +33 (0)3 81 59 94 80
www.und.fr

Motorex Partner:
SWISSTOOLS INDUSTRIE
15, rue Alain Savary
F-25000 Besancon

Tel. +33 (0)3 81 53 26 80
Fax +33 (0)3 81 53 28 75
www.swisstools.fr
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Teknik

BIMU SA UTOKAR SITT UTBUD PA DEN
SCHWEIZISKA MARKNADEN TACK VARE SINA
KVALITETSPARTNERS

I sin katalog erbjuder Bimu ett brett standardomrade av svarvskar och tillbeh6r for svarvar, alla utformade
och utvecklade av Bimu sjalva. En del kunder har emellertid mycket specifika 6nskemal som inte kan tillgodo-
ses med detta program. Det ar darfor Bimu har valt att sla sig ihop med olika samarbetspartners och bli den
Schweiziska representanten for ett antal redan mycket framgangsrika produkter.

Iso-serien, det nya skdrprogrammet fran Bimu

Inom omradet for utrustningar till automatsvarvar
eller skarverktyg har olika produkter redan erkdnda
meriter i manga lander men ar ganska okanda pa
andra hall, speciellt pa den Schweiziska marknaden.
Overtygade om kvaliteten p& dessa produkter har
Bimu valt att utoka sitt program genom att repre-
sentera dessa.

1. 1SO-skar fran NTK

Bland de verktygsforfragningar som kommer fran
kunderna galler allt fler ISO-skar. For att tillgodose
detta behov har Bimu varit i kontakt med en av varl-
dens ledande foretag pa det omradet — NTK Technical
Ceramics — for att komplettera sin katalog med skar
i ISO-serien.

ISOline

Aven fast NTK erbjuder ett enormt verktygsprogram
bestamde man sig for att uteslutande koncentrera
sig pa skar for stdngsvarvning. Detta program omfat-
tar darfor vandskar av typ CCGT, DCGT och VCGT.
Motsvarande verktygshallare finns ocksa pa program-
met.

De anvanda geometrierna ar utrustade med den
senaste generationen spanbrytare vilket ger utmarkt
spanhantering. Den hogkvalitativa hardmetallen
i dessa skar tillsammans med QM3-beldggningen
garanterar ocksa en lang livslangd pa verktyget.

Dessa fordelar gor I1SO-serien till den perfekta 16s-
ningen fér en mangd applikationer, fran grovbear-
betning av medicinaldetaljer till finoperationer inom
klocktillverkningssektorn, och allt till ett mycket att-
raktivt pris.

NTK

www.ngkntk.de
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2. Miiller Hydraulik pumpar

Manga omraden inom stadngsvarvningssektorn ser en
stigande trend fér nya material som kan vara svar-
bearbetade. Att anvanda hdgtrycksspolning forbatt-
rar produktionsférhallandena betydligt. Hogtrycket
hjalper inte bara till att effektivt bryta spanorna utan
garanterar ocksa en mycket langre livslangd pa verk-
tygen och forbattrar ytkvaliteten pa den bearbetade
detaljen.

Combiloop CL2 hdgtryckspump dr en kompakt I6sning som kan anpassas for
att tillgodose specifika &nskemal.

Bimus samarbete med det Tyska foretaget Muller
Hydraulik betyder att man kan erbjuda sina
Schweiziska kunder mojligheten att kdpa hogtrycks-
utrustning. Combiloop-pumparna, som goér det moj-
ligt att uppna ett tryck pa 200 bar ar idealiska for
fras- och borroperationer och da speciellt for djup-
hallsborrning. De &r utrustade med innovativ filtre-
ringsteknologi som garanterar optimal rening av
smorjmedlet for verktyg med invandig smorjning.

En intressant egenskap hos dessa pumpar ar deras
flexibilitet. Utrustningen kan kundanpassas efter varje
specifikt behov. Kompakt och portabel, de kan &ven
anvandas pa olika maskiner.

i‘i‘i%ﬂ@i”

HYDRAULIK
www.muellerhydraulik.de

3. W&F modulart fastspanningssystem for
enspindliga svarvar

Det moduléra fastspanningssystemet for enspindliga
svarvar som utvecklats av W&F finns tillgangligt for
svarvar fran Tornos, Star och Citizen. Detta universal-
system kan ocksa anvandas pa bade fasta och rote-
rande verktygshallare och pa andra maskiner sdsom
NC fleroperations- och frascentra.

Detta system utmarker sig i huvudsak genom sin
utmarkta modularitet. Det ar konstruerat for att
erbjuda ett urval av fastspanningsmetoder inklusive
Weldon, ER-héllare och konsol. Det innovativa sys-
temet ar ocksa mycket ekonomiskt genom att det
minskar behovet av extra monoblockutrustning pa
maskinen.

Dess konstruktion garanterar koncentritet och repe-
terbarhet ner till en noggrannhet pa pm, och elimine-
rar spel mellan monterade komponenter.

WEB-systemet som utvecklats av WEF &r en flexibel,
helt modulér 16sning med noggrannhet 2 pm.

Systemet kan forinstallas utanfér maskinen vilket
reducerar stillestandstiden och 6kar produktiviteten.

www.wf-werkzeugtechnik.de
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4. Snabbvaxlingssystem fran Goltenbodt for
flerspindlig svarvning

Att arbeta nara tillverkare av verktygsmaskiner och
verktygsanvandare gor att Goltenbodt kontinuerligt
kan utveckla sina produkter och erbjuda innovativa
I6sningar. Deras kunder kommer fran en mangd
sektorer inklusive precisionssvarvning, fordons-, ror-,
medicinalteknologi och elektronik.

224

Géltenbodts produkter erbjuder en 16sning pa varje verktygsproblem.

GWS verktygssystem for flerspindliga svarvar ar ett
utmarkt exempel pa produkter utvecklade som ett
resultat av en dialog med anvandarna. Noggranna,
med snabba vaxlingstider, latta att anvanda och med
all forinstalining gjord utanfér maskinen eliminerar
de oproduktiva stillstand och langa, kostsamma verk-
tygsbyten. GWS-systemen &r robusta, slittaliga och
smutsimpregnerade for att garantera driftsakerhet.

Tack vare dess standardi-
sering ar GWS-systemen
tillgéngliga for praktiskt
taget alla maskintyper och
speciellt fér maskiner fran
Tornos, Gildemeister, Index,
Mori SAY och Wickman.

L

www.goeltenbodt.de

5. Skar med "W"-spanbrytare

Vid sidan av de produkter man representerar fort-
satter Bimu att producera sina egna verktyg. Tva
nya produkter pd programmet & 066R och 866R
baksvarvningsskar. Dessa utmarker sig genom sin
"W"-spanbrytare, vilken garanterar battre spanhan-
tering jamfort med spanbrytare av typ “Parisian cut”.
Geometrins minimala tjocklek gér att en stor serie
detaljer kan bearbetas, speciellt for applikationer
inom klocktillverknings- och medicinalsektorn.

Dessa skar finns med en skarp vinkel eller en radie
pa 0,05 mm. De ar en del av Bimus 040-serie (verk-

066R

r=0/0,05mm

866R

ro= 0/ 0,06 mm

"W"-spanbrytaren for skar 066R
(040-serien) och 866R (800-serien)
ger utmdrkt spanhantering. Denna
geometri finns tillgdnglig med eller
utan radie.

tygshallare med tvarsnitt fran 8x8 mm) respek-
tive 800-serie (verktygshallare med tvarsnitt fran
10x10 mm).

Kunderfarenheter har redan visat att denna geometri
— kombinerat med Bimus nya “ALL"-beldggning — ger
utmarkta bearbetningsresultat. Ta garna kontakt med
oss for mer information eller for att prova dessa skar.

EBimu

cutting tools & accessories

Rue du Quai 10
CH-2710 Tavannes
t. +41 32 482 60 50
f. +41 32 482 60 59
e.info@bimu.ch

i. www.bimu.ch
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Amsonic

Precision Cleaning

Miljovénliga precisionstvéttsystem
!
I -
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Amsonic Aqualet 21 Amsonic 4100/4400 Amsonic Aqualine
Spruttvétt- och Lésningsmedelsbaserade Vattenbaserade
torksystem ultraljudstvéttsystem (A3) ultraljudstvéttsystem

Se hela produktprogrammet pa: www.amsonic.com

Amsonic Ltd. Switzerland ® Zirichstrasse 3 ¢ CH-2504 Biel/Bienne
Phone: +41 (0)32 344 35 00 ¢ Fax: +41 (0)32 344 35 01 ® amsonic.ch@amsonic.com
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Tecko

Modular tooling change system for automatic lathes
For Tornos, Star, Maier | New catalogue !

Modulares-Werkzeugsystem fiir Drehautomaten
Fiir Tornos, Star, Maier | Neuer Katalog !

Systéme d'outils modulaire pour tours automatiques
Pour Tornos, Star, Maier | Nouveau catalogue !

ISOline

ISO inserts and tool-holders
ISO Wendeplatten und Werkzeughalter
Plaquettes et porte-outils ISO

L :
S Sline
Special adaptable inserts
/ / Spezielle Wendeplatten auf Anfrage
. | Plaquettes spéciales sur mesure

066 / 866

Back turning inserts with "W" chiproller
Excellent chip control !

Hinten Drehplatten mit "W" Spanroller
Sehr gute Spankontrolle !

Plaquettes de tournage arriére avec roule-copeau "W"
Trés bonne maitrise du copeau !

Bimu SA case postale 50 e. info@bimu.ch t. +41 32482 60 50
cutting tools rue du Quai 10 i. www.bimu.ch f. +41 32 482 60 59
& accessories CH-2710 Tavannes
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Applitec Moutier SA

ch. MNicolas-Junker 2

CH-2740 Moutier - Switzerland

Tel.+41 32 494 60 20
info@applitec-tools.com
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