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Les ingénieurs de notre société
ont réalisé I'exploit de mettre sur
le marché un produit qui repré-
sente un saut technologique tel
qu'il ouvre des marchés nouveaux
a Tornos-Bechler. En effet, les exi-
gences imposées aux fabricants et
aux sous-traitants sont telles que
seuls des produits performants, du
niveau de Deco 2000 répondent
aux besoins d'aujourd’hui et de
demain.

Mais nous en avons la preuve, cet
important saut technologique s'ef-
fectue tout en douceur dans les
ateliers de décolletage, fussent-ils
traditionnels. En effet, malgré le
fait que ce tour intégre plus d'élec-
tronique, d'algorithme, de pro-
grammation que de mécanique,
un décolleteur sera plus rapide-
ment efficace qu'un informati-
cien.

En tant que membre de la direction de Tornos-Bechler, je peux
vous assurer que Deco 2000 n’est pas seulement un produit
nouveau, mais que c'est en fait la concrétisation d'un véritable
projet d’entreprise. Projet mobilisateur qui a abouti grace a
I'engagement exemplaire des 700 collaborateurs qualifiés de

Tornos-Bechler.

Francis Koller,
Directeur des ventes
de Tornos-Bechler

A

Une aventure
exaltante

Dés lors, cette nouvelle gamme
de tours a aussi pour objectif le
remplacement progressif des
40’000 décolleteuses livrées par
Tornos-Bechler et qui sont enco-
re en service dans le monde entier.

«Acquérir de nouveaux clients
¢'est bien, mais les conserver ¢'est
encore mieux». Ainsi, afin d'assu-
rer un service aprés-vente adéquat
et d'étre proches de nos clients,
nous avons augmenté nos forces
dans ce domaine par |'engagement
de nouveaux collaborateurs de
haut niveau. C'est a ce prix que
nous pourrons fidéliser nos parte-
naires-clients qui ont décide de
nous faire confiance.

Le magazine que vous avez entre
les mains va dans ce sens et se
veut un véritable forum. Il doit
devenir un point de rencontre
entre concepteurs et utilisateurs de
Deco 2000 en offrant peut-étre un
regard différent sur ce métier de
décolleteur qui nous passionne
tant.
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Cette aventure de longue haleine, se poursuivra tout
au long de I'année avec plusieurs

autres éditions

e «Deco Magy, un magazine
our les pros?

N(m et non, ce magazine n'est

pas un support publicitaire de
plus, n'ayez crainte, certes, ce ma-
gazine traitera en exclusivité des
tours automatiques du fabricant
de Moutier. Réalisé en étroite col-
laboration avec le département
de marketing/ventes, nous y met-

E n prise directe
avec la rédaction:

Responsable
Communication :
Pierre-Yves Kohler,
tél. 032/494 44 34, fax
032/494 49 07

ou par E-mail:
tornos@bielstar.ch

Rédaction :
Jean-René Gonthier,
E-mail :
jr.gonthier@span.ch

trons toute notre conviction afin
qu'il soit plaisant & parcourir et
qu'il vous apporte des informa-
tions et de nouvelles idées sur
I'état de |'art en matiére de deé-
colletage.

Ne cherchez pas les messages
«subliminaux», ne tentez pas non
plus de découvrir les nombreux
superlatifs que les publicistes glis-
sent courageusement dans leurs
dépliants, flyers, prospectus et
autres catalogues. Nous tenterons
de traiter du décolletage en vy je-
tant un autre regard, une vision
neuve sur des produits qui méri-

tent d'étrc Connus.
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Ce nouveau moyen de communi-
quer qui a pris le nom de Maga-
zine Deco 2000 s'intégre bien dans
la révolution complete que Tornos-
Bechler SA a engagée depuis ces
deux derniéres années. Le lance-
ment de cette nouvelle gamme de
produits et de prestations a dé-
buté par le site web «www.tor-
nos.ch», congu par 'agence suisse
Utopix, puis par la réalisation
d'une disquette de démonstration
et finalement par la conception
d'un CD-Rom d'auto-formation.
Tornos-Bechler SA reste innovant
a tout point de vue tant au niveau
de ses produits que dans la facon
de les faire connaitre au monde en-
tier. C'est ainsi qu'est née |'idée de
ce magazine.

Linnovation avant tout

Le lancement de cette revue est,
dans le monde trés conservateur du
décolletage, une mini-révolution.
Il a pour objectif de faire partager
la motivation des ingénieurs de
développement et des vendeurs
de Tornos-Bechler pour Deco
2000, un produit qui marquera
un tournant dans |'histoire du dé-
l'('lHt‘tElgt’.

Afin d'assurer un regard aussi vas-
te que possible sur «l'intelligence
productive», c'est-a-dire le décol-

MAGAZINE

letage a la mode «TB», je vous pro-
pose chers collaborateurs, clients,
fournisseurs et autres spécialistes
de ce domaine de me faire parve-
nir tout type d'informations, trucs,
astuces, conseils qui pourraient in-
téresser les lecteurs de ce maga-
zine. Si I'une de ces idées «gé-
niales», découverte a cette
occasion, devait se révéler payan-
te alors nous en ferons profiter
['ensemble des utilisateurs dans
I'une des prochaines éditions.

Le Mag' Deco 2000

par le menu

L'entreprise étant fortement axée
vers |'exportation, ce magazine
sera trilingue. Chaque édition deé-
butera avec un sommaire trilingue.
Puis les articles de fonds, dossiers,
annonces bréves, et agenda s'égre-
neront a la suite en francais, alle-
mand et pour terminer en anglais.
Chacune des trois parties débutera
par un éditorial écrit par ['un des
responsables de l'entreprise, de la
filiale ou de la représentation de
Tornos Bechler. Il traitera d'un su-
jet spécifique provenant de son
secteur. Dans cette édition nous
traiterons du concept général qui
est a la base de Deco 2000, puis
une page de nouvelles bréves ve-
nant des 4 coins du monde ame-
nera un peu d'animation visuelle,

Suivi par la liste compleéte des ver-
sions cinématiques marquant aus-
si les nouvelles décolleteuses.
Et pour terminer un énoncé des
bienfaits du CD-Rom, permettant
notamment de simplifier la
formation nécessaire aux nou-
veaux utilisateurs du logiciel TB
Deco.
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SERVICE RENFORCE
| —————

Tornos-Bechler a renforcé son ser-
vice apreés-vente dédié aux clients
de la Deco 2000, un spécialiste
PC sera assigné exclusivement aux
éventuels probléemes liés au logi-
ciel TB-Deco. Ces personnes sont
accessibles tous les jours de 8a 17h
et prodiguent leurs services dans
les quatre langues : anglais, alle-

mand, francais et italien.

PLUS RENTABLE
(|

De par une gestion optimisée
de ses composants, Deco 2000
permet d'atteindre des cadences
atteignant jusqu'a 20 piéces par

minute.

Infqs....

VENTE EN HAUSSE

Sur un total de 106 machines De-
co 2000 vendues en 1996, 82 ont
été livrées sur le continent euro-
péen, 10 sont parties pour 1'Asie
et 14 ont été acheminées aux

Etats-Unis.

AIDE IMMEDIATE
(IS — S SN S|
Durant toute la programmation
avec le logiciel Deco, un assistant
virtuel accompagne le nouvel uti-
lisateur. Afin de rendre l'installa-
tion d'une nouvelle Deco 2000
plus aisée, un CD-Rom d'auto-
formation est livré en méme
temps que la machine.

Deco 2000

surpasse le présent

Les ingénieurs des départements de développement
de Tornos-Bechler proposent une véritable révolution
non seulement inédite mais également révélatrice
d'un tournant dans le monde du décolletage.

Lf» concept Deco 2000 est basé
sur 'amélioration jusque dans ses
derniers retranchements de la tra-
dition et du savoir-faire accumu-
lés depuis I'aube du décolletage re-
montant vers 1880, Une époque
révolue ot les premiéres machines
a cames de Tornos-Bechler re-
pondaient déja aux trois qualifi-
catifs: rapidité, fiabilité et pro-
ductivité. Le revirement
d'aujourd'hui prépare le prochain
millénaire en y accolant les trois
aspects suivants:

® Souplesse

@ Flexibilite

@ Précision

La véritable innovation du concept
Deco 2000 réside dans la juxta-
position du passé et du présent
c'est-a-dire |'alliance de la pro-
ductivité légendaire de la décol-
leteuse "toute mécanique” avec la
souplesse bien connue de la com-

mande numérique.

Les atouts de la came

La force du décolletage a cames ré-
side dans sa haute productivité en
grandes séries. Lorsque le jeu de
cames est réalisé, que la décolle-
teuse est réglée et que les pre-
miéres piéces sont bonnes... La ro-
bustesse de la mécanique assure la

production en masse et les séries

de piéces sortent a grand débit.
Malgré ces avantages essentiels en
terme de productivité, il ne faut
pas oublier que le systéme a ses li-
mites. Lorsqu'il s'agit de répondre
aux attentes d'un client, par na-
ture toujours presse, il s'agira de
moditier la planification hebdo-
madaire et d'intercaler la fabrica-
tion d'une petite seérie juste avant
I'approche du week-end. Pour y
parvenir il faudra jongler avec le
faconnage des cames et surtout
ne pas se tromper dans les cal-
culs, le réglage et le montage des

cames. g

Lauener S.A. a Boudry,
un atelier

traditionnel

ou le futur a déja
commencé

avec l'implantation
de sept Deco 2000...

@
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Les limites des décolleteuses a
cames sont évidentes. La mise en
train et le réglage exigent une dex-
térité particuliére, un savoir-faire
important ainsi qu'un temps consi-
dérable. Il s'agit d'un systéme par-
ticulierement rigide qui ne se preé-
te que peu a la souplesse du travail,
imposé par le marché d'aujour-
d'hui. Fort de ce constat et dési-
reux de suivre les tendances du
marché, Tornos-Bechler se pro-
pose de mettre la came mécanique
au musée et de la remplacer par

une came virtuelle.

Nouvelle génération de tours
automatiques

Ainsi dans la nouvelle génération
de tours automatiques, la pro-
ductivité d'antan est maintenue
avec comme avantage indéniable
une grande souplesse d'utilisation
et une mise en train facilitée.

Basé sur le fonctionnement de la
décolleteuse a cames, le tour au-
tomatique Deco 2000 avec sa
commande PNC est |'unique so-
lution assurant une production
maximale tout en évitant les in-
convénients liés 4 l'usage des
bonnes vieilles cames.

La trajectoire des axes de chaque
outil est calculée a l'avance et mé-
morisée sous forme de tables in-
formatiques. Ceci remplace avan-
tageusement le déplacement des
outils liés a la forme des cames.
Donc chaque axe dispose de sa
propre trajectoire mémorisée.
L'arbre a came, quant a lui, est
remplacé par une horloge qui syn-
chronise tous les mouvements

entre eux.

Les tables de trajectoires peuvent,
grace a la fonction «override», étre
lues a différentes cadences, ceci au-
torise une vitesse d'exécution du
processus d'usinage différencié.
Cette fonction électronique est
assimilable 4 la manivelle des ma-
chines a cames mais sous un aspect
virtuel permettant le déroulement
du programme.

Souplesse dans le choix
d'outils

A chaque opération est assigné un
outil. De plus, les corrections géo-
meétriques liées au réglage de po-
sition ou a |'usure d'un outil peu-
vent étre prises en compte et
ajustées depuis le tableau de com-
mande du tour.

Les mouvements de chacun des
axes sont commandés par des mo-
torisations de type classique. C'est-
a-dire des moteurs alternatifs équi-
pés d'encodeurs intégrés
entrainant des vis a billes.

Aucune came

mais trois types de tables

Ces trois tables sont lues par le pro-
cesseur en paralléle, comme 'arbre

a cames avec les cames, afin d'as-

Suite :

Deco 2000

a SUrpasse



surer une synchronisation parfai-
te. Ces tables contiennent les tra-
jectoires telles que les vitesses et
les ordres cnrr-.*spnndanl a k‘h:iquf'
axe (X, Y et Z) ou encore les com-

Le décolletage
devient virtuel

La came est substituée
par une calculation
mémorisée des trajec-
toires. Cette came vir-
tuelle ainsi créée de-
vient une table
matricielle. Ceci per-
met de s'affranchir des
360° liée a la contrain-
te purement physique
des cames. Bien que la
Deco 2000 ne res-
semble plus guére a
une décolleteuse elle
conserve tout de mé-
me une manivelle
électronique pour ré-
gler une position au
"quart de poil” et as-
surer une mise en
fonction aisée.

mandes liées a la broche ou a
d'autres fonctions. Ces tables se ré-
partissent en trois catégories:

1 - Axes : comportant les trajec-
toires d'outils permettant la réa-
lisation de la géométrie de la
piece,

2 - Broches : vitesse, mise en ro-
tation, et arrét programmes

3 - Fonctions : ouverture et fer-
meture des pinces, arrosage, etc...

le présent

VENTES RECORD

-

130 machines Deco 2000
ont été vendues dés la pre-
miére année de sa com-
mercialisation. Vingt
d'entre elles sont parties
en Asie. C'est sur ce méme
continent que deux clients
importants possédent cha-
cun d'entre eux plus de
cing Deco.

FINANCE SAINE

i S w = ma|
Le pl'.m d'investissement sur 3 ans,
lancé en 1996 pour l'optimisation
et le renouvellement de l'infra-
structure de production, a été fi-
nancé exclusivement par des fonds
propres au cours de 1996 et sera
poursuivi de la méme maniére en
1997.

INTERNET

I i T S5
Le site Web "tornos.ch” de Tor-
nos-Bechler est intégré dans le ré-
pertoire de Swissguide. Ce ser-
veur de recherche suisse est
disponible en ligne a |'adresse
cwww.swissguide.chy ou sur pa-
pier sous la forme d'un bottin ren-
fermant nombre de sites web. Ce
répertoire sera trés prochainement
vendu dans les kiosques suisses.

BILAN POSITIF
SANS LICENCIEMENT

Avec un nombre d'employés pra-
tiquement stable, Tornos-Bechler
a constamment augmenté son
chiffre d'affaires. De 97 millions
de francs en 1994 il a passé a 130
millions en 1995 et a atteint 137
millions I'an passé. Le groupe Tor-
nos englobe la maison meére Tor-
nos-Bechler a Moutier ainsi que
I'entreprise frangaise Wirth &
Gruffat S.A.

Cette entite a atteint 177 millions
de francs suisses de chiffre d'af-
faires avec un effectif de person-
nel resté stable. Ce bon résultat
correspond 4 une augmentation
de 3% du chiffre d'affaire.

DU ROUGE AU NOIR

Aprés trois années déficitaires, le
groupe TB retrouve les chiffres
noirs et un bénéfice net augmen-
té. Ainsi le cash-flow a fait un vé-
ritable bond en avant par rapport
a 1995,

UN SUCCES PREVU
D'AVANCE
|Emm————
La restructuration, portant la ban-
niére «Renouveau Tornos-Bechlers,
a respecté la planification établie
et a provoqué une hausse signifi-
cative des ventes et du cash-flow
de la firme de Moutier et conti-
nuera a porter ses fruits dans les

mois a venir.

DANS LE MONDE
DECO 2000 : LA SOURIS
EST MOINS HUILEUSE

La synchronisation des différentes
opérations de décolletage se réa-
lise par un simple glissé de souris
d'une opération sur la prochaine.

Infgs...

PRIX PORTE-BONHEUR

Les prix des machines vendues
sur le continent asiatique ont da
étre légerement revus. Afin de col-
ler au plus prés a la numérologie,
crovance fort prisée dans cette
partie du monde, il a fallu faire ter-
miner tous les prix par un 8, chiffre
porte-bonheur. Le chiffre «4» par
contre doit étre évité, car il porte
autant malheur que le chiftre «13»
chez nous.

NOTEBOOK SOUS LE

BRAS
P i ———Ew—a

Les techniciens et vendeurs sont
dorénavant équipés d'ordinateurs
portables, Ces derniers sont bien
évidemment dotés d'un lecteur
de CD-Rom afin de pouvoir dé-
montrer facilement, grice au nou-
veau disque compact, la philoso-

phie de TB-Deco.
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Toutes les versions
cinematiques

La véritable nouveauté de la Deco 2000 est bien évidemment son type de condui-
te par logiciel interposé. Cette programmation par objet est certes révolutionnai-
re mais ne serait qu‘une évolution marquante si elle n'était pas accompagnée par
d'autres améliorations tout aussi significatives

Version 5 axes
munie de

2 groupes

de peignes opposés

r

L une de ces innovations est liée
a la cinématique. Afin d'offrir la
meilleure réponse possible aux de-
mandes spécifiques, le constructeur
propose sa nouvelle gamme en
quatre versions. De plus, chaque
machine est disponible en deux ca-
tégories pour des passages de bar-
re respectifs de 7 ou 10 mm. Voici
donc ces quatre versions :

L'entrée de gamme

Cette version simple d'entrée de
gamme permet une adéquation op-
timale a la fabrication de piéces
simples. Il s'agit d'une machine 5
axes avec en option le sixieme axe
C1. Mis a part la broche principa-
le positionnable angulairement (S1),
le tour automatique dans sa ver-

§l

sion la plus dépouillée comporte
deux tables croisées verticales
(X1/Y1 et X2/Y2). Appelées aus-

<@
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si peignes, elles peuvent porter cha-
cune 4 outils tels que des burins, per-
ceurs, fraiseurs, «polygoneurss...
Ainsi malgré le fait que cette ma-
chine soit dévolue a la production
de piéces simples, il est tout de mé-
me possible d'interpoler simulta-
nément deux outils.

Sept axes

La seconde version, a 7 axes (+axe
C1 en option), est munie d'un ap-
pareil combiné. Ce dernier est un
appareil en bout positionnable in-
dépendamment en X et Z com-
portant trois broches fixes ou tour-
nantes.

La troisiéme version est aussi
une 7 axes. C'est une alternative
a la précédente. Cette version a
une contre-broche (+Axes CI et
C4 en option) a la place du
combiné.

La totale,

9 axes simultanés

La version compléte est destinée
a |'usinage de piéces complexes,
Celle-ci gére 9 axes simultané-
ment, et un maximum de 11 axes
avec les deux options, a savoir les
axes de rotation C1 pour la pou-
pée mobile et C4 pour la contre-
broche. L'équipement de base
comprend un bloc de trois broches
pour attaque en bout ( X3/Z3).
Puis une contre-broche (S4) de
reprise et de transport est placée
en face de la broche principale.

— Version 7 axes

avec combiné pouvant
étre équipé de

1 & 3 broches fixes

ou tournantes




Celle-ci est montée sur une table
croisée entrainée par les deux axes
X4 et Z4. Elle amene la piéce qui
vient d'étre tronconnée face al'une
des 4 broches fixes ou tournantes
se trouvant au dessus de la broche
principale. Ce dernier usinage en
contre-opération permet d'atta-
quer la partie arriére de chaque
piece.

Performante

mais aussi conviviale
L'ergonomie de la machine orien-
tée vers la simplicité laisse les «cou-
dées franches» a |'opérateur. Ain-
si les conditions d'usinage et I'acces
aéré aux parties stratégiques as-
surent une aisance parfaite durant
le travail.

Version

9 axes avec
combiné

et contre-broche

| Version 7 axes

munie d'une contre-broche
indépendante pour

contre opération arriére

Le slogan «L'intelligence produc-
tive» ne s'est jamais aussi bien ap-
pliqué qu'a cette machine. Car il
résume bien ['alliance entre la pro-

Une version

adaptée 1

ﬁphcanon de

plus simple
a la plus
complexe.

ductivité bien connue des ma-
chines 4 cames et les interpola-
tions multiples et simultanées que
cette machine maitrise.

# Tournage avec deux outils si-
multanés interpolables simulta-
nément permettant I'ébauche et la
finition en méme temps.

@ Les opérations transversales au
canon avec 4 broches tournantes
et axe Y qui permettent le fraisa-
ge transversal ou encore le perca-
ge excentré.

@ Et finalement I'usinage en temps
masqué par 4 broches tournantes
en contre-opération.

Le polygonage, un jeu
d'enfant

Il est possible de tourner des
formes polygonales de type trian-
gulaire, carré ou de simples plats.
Cette fonction particuliére est pos-
sible grice a une synchronisation
parfaite entre avance d'outils (frai-
se) et la rotation de la broche prin-
cipale. C'est une preuve de plus
que les cames classiques sont de-
venues superflues et qu'une dé-
colleteuse conventionnelle peut
étre remplacée avantageusement
par un tour automatique Deco
2000 basé sur |'utilisation de cames
virtuelles. [

DECO-MAGAZINE 1/97

©



La formation a la programma-
tion peut se dérouler de facon
feutrée en découvrant le didac-
ticiel sur écran

Formation a domicile

En effet apprendre ou se perfec-

Le nouveau CD-Rom permet désormais de se
former chez soi en autodidacte. Ce didacticiel
interactif est un excellent support a la

formation doublé d'un maitre exigeant ne laissant
passer aucune faute.

tionner avec ce support didactique
est certes possible mais il doit étre
considéré plus comme un com-
plément que comme un concur-
rent.

Toutefois nous avons pu consta-
ter que ce disque compact remplit
le role de base de référence, en ef-

I ornos-Bechler dispose certes

d'une installation idéale pour don-
ner des cours de formation sur les
derniéres machines de la maison.
En effet, un centre de formation
situé a deux pas de la maison me-
re Tornos-Bechler se trouve a Mou-
tier dans le massif jurassien suis-
se. [l forme depuis de nombreuses
années des apprentis et praticiens
en cours d'emploi. Ce centre est
tout a fait adapté aux utilisateurs
des tours automatiques Deco 2000

Cet endroit est propice a des sé-
minaires destinés a la clientele lo-
cale et d'outre-mer désirant se

perfectionner.

Le CD-Rom c'est bien,

la pratique aussi

L'usage d'un CD-Rom comme
base d'enseignement ne pourra ja-
mais détroner les stages pratiques,
car rien de tel que le travail en
atelier pour apprendre toutes les

subtilités d'une machine-outil.

fet il permet de trouver rapide-
ment une solution a un probleme
particulier.

Un pas de plus

dans la révolution Deco 2000
Tornos-Bechler n'en est pas a son
coup d'essai en matiére de logiciel
et d'informatique. Un pas non né-
gligeable avait déja eté franchi avec

la reéalisation d'une disquette de

et comporte salles de cours et ate-
liers de mises en application.

Sur cet écran
I'utilisateur pourra
choisir entre

tester ses
connaissances et en
acquerir d'autres

Dt o Mk o Sl pOJTE TS DHT MO 6 0 AAg
wreuts krs foveecies

VOIR UNE LECON
FAIRE UN EXERCICE

Derriére chaque
symbole tel que celui
marquant le début
d'une boucle se cache
une aide en ligne

Seget
=

Page de garde
du livre interactif

-
Fichier  Edifion  Vue Programme  Insérer  Options  Fenflie  Thches  Alde

sur CD-Rom =3 i
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démonstration remise notamment
aux médias et aux clients poten-
tiellement intéressés a la nouvel-
le génération de décolleteuses. Il
s'agissait d'une présentation de
Deco 2000 et du logiciel TB-De-
co en feévrier 1996.

Ainsi, apres la révolution lice aux
nouvelles décolleteuses a came
virtuelle, Tornos-Bechler frappe a
nouveau un grand coup avec la
présentation d'un CD-Rom. Veé-
ritable outil didactique il prend
en main I'étudiant et I'ameéne pas
a pas vers de solides connaissances.
Des bases jusqu'aux subtilites les
plus avancées du logiciel TB-De-
co, il n'a pas fallu moins de 1200
pages pour que cette «galettes rem-
plisse pleinement sa fonction.

Ce support multimédia est syste-
matiquement remis a tous les
clients de la Deco 2000. 11 est dis-
ponible depuis mi-février en 3
langues, francais, allemand, anglais
et le sera en italien et espagnol
courant avril, aupres de toutes les
filiales de Tornos-Bechler. Ce CD-
Rom est plus qu'un livre interac-
tif, ¢'est un veritable professeur

virtuel, disponible en tout temps.

Un peu d'histoire

Revenons un peu en arriére pour
expliquer I'avéenement de ce di-
dacticiel. En février 1996, la De-
co 2000 était lancée sur le marche,
un tour révolutionnaire mariant
astucieusement les avantages des
machines 4 cames avec ceux de la
CNC. Ce mariage n'a été possible
qu'avec I'appui de l'informatique.
Ainsi le logiciel TB-Deco exploi-
te la convivialité de Windows. La
systématique de fonctionnement
de la machine nécessitant |'em-
ploi d'un PC il devenait donc nor-
mal que le constructeur propose
en complément un support de for-
mation aussi adapté au PC, ainsi
l'idée d'un CD-Rom s'imposa ra-
pidement.

Un logiciel axé décolletage

Avant de décrire le contenu du
disque, expliquons le principe de
fonctionnement du logiciel de pro-
grammation TB-Deco. Trés intui-
tif, il fonctionne comme un éditeur
graphique en faisant intervenir des
fonctions et outils symbolisés par
des icones. Le praticien suivra une
logique visuelle de programma-
tion par un déplacement d'icones.

ornos-Bet
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nachine

Le décolletage
débuta

avec Leonard de
Vinci, un
divertissant

Les operations sont positionnées,
synchronisées et hiérarchisées vi-
suellement, puis ces différentes
opérations sont traduites en lan-
gage ISO. Dés que le programme
est dégrossi, le logiciel optimise
les opérations selon le principe du
chemin critique.

Cette systématique permet de mé-
nager les composants de la ma-
chine. Aucune contrainte inutile
n'est apportée aux matériaux. Les
outils sont présents au bon mo-
ment, ¢'est un veritable «ust in ti-

me»,

Suite a cette étape d'optimalisa-
tion automatique, 'opérateur peut
reprendre la main et malgré tout
modifier le programme a sa conve-
nance. Il pourra éventuellement
personnaliser sa gamme opératoi-
re. Puis le logiciel lancera la si-
mulation de maniére a controler
le déplacement des axes.

Toutes les différentes étapes ex-
posées ci-dessus peuvent se dé-

rouler «off line» c'est-a-dire sur
n'importe quel PC équipé de TB-
Deco.

C'est-a-dire qu'une liaison entre
le PC et la machine est super-
flue. Puis quand la programmation
en temps réel est terminée, il suf-
fira de quelques minutes pour en-
voyer ces données a la machine via
un cable.

Afin d'enseigner cette nouvelle fa-
¢on de programmer une décolle-
teuse il était nécessaire de trans-
mettre de facon optimale, et
pourquoi pas «multimédia, les
différentes étapes de la program-
mation. [l fallait donc mettre a dis-
position des utilisateurs un pro-
fesseur compréhensif progressant
pas a pas au rythme de chacun.
Le CD-Rom de formation remplit
cette tiche a merveille, Les lecons
commencent avec |'utilisation de
la souris et sa maitrise et vont jus-
qu'a la découverte des derniers re-
tranchement du logiciel TB-De-
co. Ce CD-Rom ne remplace pas
la formation pratique mais la com-
plete astucieusement. L'utilisateur
de cette auto-formation avant réa-
lisé un tour complet du CD aura
alors de solides connaissances du
logiciel. -

L'historique du décolletage
avec les principes de

base et les domaines
d'application ou les tours
automatiques sont devenus
indispensables
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Comment fonctionne cette
«galetten?

Apreés l'installation, |'étudiant trou-
vera deux choix possibles : Di-
dacticiel interactif ou historique
du décolletage. La seconde partie
est récréative plus que didactique,
nous v reviendrons plus tard.
Aprés avoir choisi «formations,
I'utilisateur devra introduire son
nom et prénom afin que le systé-
me puisse reconnaitre |'état d'avan-
cement de cet éléve et lui attribuer
un fichier d'avancement qui sera

Configuration
minimale

Pour faire tourner le
CD-Rom de formation
il est nécessaire de
posséder un PC 486
tournant a 66 MHz
équipé bien entendu
d'un lecteur de CD-
Rom et d'une mémoi-
re vive de 8 Mo. Le
disque dur du PC doit
avoir au moins 1 Mo
d'espace disponible.
Une carte graphique
pouvant afficher 256
couleurs est nécessai-
re. Toutefois, il est re-
commandé d'utiliser
un processeur Pentium
et un lecteur CD oc-
tuple vitesse.

également utilisé lors des pro-
chaines sessions,

Ainsi méme en cas d'interruption
d'une formation, il sera toujours
possible de poursuivre a I'endroit
méme ot le systéme s'était arrété.
Ensuite lorsque ['on entre dans le
vif du sujet, I'étudiant aura le choix
entre la visualisation des legons et
la pratique des exercices. La diffi-
culté des probléemes posés va en
ordre croissant. A chaque exerci-
ce réussi, le systéme I'annonce clai-
rement. En cas de résultats insuf-
isants, le didacticiel interactif

proposera de répéter ['exercice. En
cas d'aban
pas quittance
te le CD3Rom saura que la

‘a pas éf¢ effectuée cor-

re & O

n, le travail ne sera
lors d'une session
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TB a I'EMO de Hannovre.
Cette foire spécialisée
ouvrira ses portes du 10
au 17 septembre 1997.

Exposition interne dans
les filiales de
Tornos-Bechler

CIMT en Chine
du 22 au 28 avril 1997

Tornos Technologies Iberica:
du 16 au 19 juin 1997

Metaltech en Malaisie
du 23 au 27 avril 1997

Inauguration officielle de la
nouvelle halle de production de
Tornos-Bechler SA a Moutier,
Suisse du 23 au 28 juin 1997

Feimafe au Bresil
du 5 au 10 mai 1997

AIEE en Australie

s du 20 au 23 mai 1997
Expositions

IMX en Malaisie
du 4 au 8 juin 1997

Des nouveautés révolutionnaires
seront exposées sur le stand de

LA REVOLUTION DU DECOLLETAGE
.I. - " - '-. ]

TORHOS@

BECHLER

DECO 2000 § ==
" peEcO 2000 20 mm
" de TORNOS-BECHLER

Tour automatique monobroche a poupée mobile et a8 commande numérique paralléle
capacité 20 mm

Invitation a la premiére mondiale

.

S

DECO 2000° 20

TORNOS-BECHLER SA, DU 23 AU 28-6-1997, en nos locaux. ®
S

- o e o Em Em Em o e Em EE Em Em e Em e e TORNO
Je suis intéressé par la nouvelle vole tracée par TOANOS-BECHLER BECHLER
veulllez s.v.p. me faire parvenir:

*

TORNOS-BECHLER S A
] La nouvelle documentation DECO-2000, capacité 20 mm CH-2740 BAOUTIER { SUISSE
Rue Industrislle 111
[ aritat -R i t
C La documentation CO-Rom de formation [ 7 a2 44 as a4
[ La disquette de démonstration du logiciel de programmation TB-DECO | fa 037/ 494 4303

La vidéocassette DECO-2000 - 7/10 mm Inbernat: hitp:/ werw. tarmas. ch

Jo viens a l'exposition be 23 /24 /25/26 /27 /28 juin 1987 France: Fax: 04 50 038 907
Hom. prénom
| EXPOSITION:
ool Dans notre notvelle wsine

du 23 au 28 juin 1997
de 9ha 18 h en semaing
Locaste Pays | de9hi 16 b le samedi
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Start einer
neuen Ara der
Drehteilefertigung

D ieser Ausspruch ist wohl nicht
zu hoch gegriffen, wollte man die
Prisentation des neuen Drehma-
schinen-Konzepts DECO 2000
mit einem aussagetihigen Schlag-
wort charakterisieren. Die neue
Ara der Drehteilefertigung mitt-
lerer und grosser Serien im kleinen
Durchmesserbereich begann im
Februar 1996 mit der Vorstellung
des Gesamtkonzepts in Moutier :
NC-Drehautomat mit elektroni-
scher Kurvensteuerung + nume-
rische Parallel-Steuerung + win-
dowsbasierte Teile-Program-
mierung auf einem PC. Alle Teil-
nehmer der Hausausstellung und
der Pressekonferenz, Kunden und
Fachjournalisten, waren von der
neuen Technik beeindruckt.

Da damals nur wenige Arbeits-
beispiele aus der Praxis vorlagen,
konnte man nur erahnen, welche
Auswirkungen das Konzept
auf die Automatendreher haben
wiirde,

Der zentralen Auftaktveranstal-
tung in Moutier folgten die
DECO-Aktivititen in Deutschland.
In vielen kleinen Schritten haben
wir das umwilzende Konzept den
deutschen Kunden prisentiert.
Zunichst wurde die Erstprasentation
der DECO 2000 in Deutsch-
land auf unserer Hausausstel-
lung in Pforzheim vorgenommen.

Interessierte Besucher und einge-
ladene Kunden erhielten hier ein-
gehende Informationen iiber Ki-
nematik, Steuerung und
Programmierung der Maschine.

Weitere DECO-bezogene Aktio-
nen folgten : gezieltes Versenden
der Demo-Diskette, von aussa-
gefihigen Unterlagen und der Vi-
deo-Kassette, neuerdings auch der

CD-ROM mit der interaktiven

H.D. Herzog
Geschaftsfiihrer
Tornos-Bechler
Deutschland GmbH

Schulungs-Software. Insgesamt
standen im ersten Jahr nach der
DECO-Prisentation vorrangig das
Informieren und Beraten poten-
tieller Kunden durch viele Einzel-
gespriche im Vorfithrzentrum in
Pforzheim und vor Ort beim Kun-
den im Vordergrund.

Diese intensive Kundenbetreuung
bringt inzwischen Friichte und
zeitigt einen zunehmend grosser
werdenden Verkaufserfolg am
Markt.

Die Einfiihrung dieses durchgin-
gigen Drehmaschinenkonzepts der
aufgabenangepassten Losungs-
moglichkeiten von einfachen bis
komplexen Fertigungsaufgaben in
mittleren bis grossen Serien ent-
wickelt sich immer mehr zu einem
Selbstliufer. Vermehrt setzt sich
bei Automatendrehern die Ein-
sicht durch, dass es derzeit keine
wirtschaftliche Alternative zum
DECO-Konzept gibt. Sie erken-
nen, dass eine Ersatzbeschaffung
einen Produktivititsgewinn und
aufgrund des Adusserst giinstigen
Preis-Leistungs-Verhiltnisses ei-
ne erhebliche Stiickkostenredu-
zierung bringt. Dies kann der An-
wender unmittelbar in beachtliche
Vorteile gegentiber dem Wettbe-
werb ummiinzen, die Konkurrenz
aus Niedrig-Lohnlindern einge-
schlossen. Im hart umkimpften
Teilemarkt ist das nicht hoch ge-
nug einzuschitzen.

Unser Unternehmensziel fiir 1997
Stirkung der
Automatendreher in ihrem Kampf
um Kostensenkung durch Aus-
weiten des inzwischen erfolgrei-

ist klar umrissen :

chen Fertigungs-Konzepts auf gros-
sere Durchmesserbereiche.

A

O
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Dieses grosse Abenteuer wahrt das ganze
Jahre iiber, mit noch mehreren Ausgaben des

Magazins.

Das «Deco Magy
ein Magazin fiir

Profis ?

MAGAZINE

Nie und nimmer wird dieses

Magazin ein Reklameblatt mehr
in der Landschaft werden. Keine
Angst, jedoch werden darin ex-
klusiv Drehautomaten des Ma-
schinenherstellers aus Moutier
vorgestellt. Es wurde aus Uber-
zeugung in enger Zusammenarbeit
mit der Abteilung Marketing/Ver-
kauf erstellt und wir wiinschen
Ihnen eine angenehme Lektiire
und hoffen, Thnen auf diese Wei-
se neue Informationen und Ideen
iiber die Branche der Drehteilin-
dustrie zu iibermitteln.

Weder werden Sie unterbewusste
Mitteilungen, noch die vielen viel-
versprechenden, von den Werbern
oft gebrauchten Superlativen, wie
sie in Flugblattern, Prospekten und
Katalogen sehr gingig sind, darin
finden.Wir versuchen, die Dreh-
teilindustrie aus einer ganz neuen
Sicht zu betrachten. Ein neuer, ganz
anderer Blick auf Produkte, dessen
Veroffentlichung eine grosse Her-
ausforderung darstellt.
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Dieser neue Weg zur Verdffentli-
chung, kurz Deco 2000 Magazin
genannt, passt sich dem neuen
Pfad an, den Tornos-Bechler die
zwei letzten Jahre eingeschlagen
hat. Den Auftakt dieser neuen Pro-
duktskala und Leistungen mach-
te die Internet-Adresse www.tor-
nos.ch, von der Schweizer Agentur
Utopix konzipiert. Dann kam die
Vorstellungs-CD und schliesslich
eine CD-Rom zur Selbstschulung.

Tornos-Bechler S.A. bleibt in je-
der Hinsicht erfinderisch, sowohl
was ihre Produkte betrifft, wie
auch in der Art und Weise es al-
ler Welt kundzugeben. So ent-
stand die Idee zu diesem Magazin.

Stets auf dem neuesten Stand
Die Ausgabe dieser Revue ist
schon eine kleine Revolution in
der konservativen Welt der Dreh-
teilindustrie. Thr Ziel ist es, die
Motivation der Entwicklungsin-
genieure und der Deco 2000 Ver-
kiaufer von Tornos-Bechler mit-
zuteilen. Deco 2000, eine Wende
in der Geschichte der Drehteilin-
dustrie.

Um lhnen die beste Ubersicht der
Produktiven Intelligenz, d.h. tiber
die Drehteilindustrie a la Tornos-
Bechler zu sichern, schlagen wir
Thnen folgendes vor. Sehr geehr-
te Mitarbeiter, Kunden, Zulieferer
und andere Fachleute dieser Bran-
che, senden Sie uns bitte allerlei In-
formationen, Kunstgriffe, Tricks,
Drehs und Kniffe, sowie Rat-
schlige zu, die die Leser dieses
Magazins interessieren konnten.
Falls auf diesem Weg cine geniale
Idee entdeckt werden sollte, die
sich anschliessend als lohnend er-

weist, werden wir selbstverstind-
lich alle Beniitzer in einer der
nichsten Ausgabe davon profitie-

ren lassen.

Einzelheiten des

Deco 2000 Mag

Da Tornos-Bechler stark dem
Export zugewandt ist, kommt die-
ses Magazin dreisprachig heraus.
Jede Ausgabe beginnt somit mit ei-
ner dreisprachigen Ubersicht.
Anschliessend kommen Leitarti-
kel, interessante Abhandlungen,
kurze Meldungen und Hinweise in
franzosisch, deutsch und schlies-
slich in englisch. Alle drei Teile
|wginm‘n mit einem Leitaufsatz,
der je von einem Verantwortli-
chen des Unternehmens, der Filiale
oder der Tornos-Bechler Vertre-
tung geschrieben wurde. Es sollte
sich um ein spezifisches Thema
aus je einem Fachgebiet handeln.

In dieser Ausgabe handelt es sich
um das Gesamtkonzept, die so-
genannte Grundlage der Deco
2000. Dann kommen kurze Nach-
richten aus allen Ecken der Welt.
Die Vorteile der neuen CD-Rom
werden auch besprochen, d.h. die
Vereinfachung der nétigen Aus-
bildung der neuen Benutzer der
Software TB-DECO. Und zum
Schluss noch Angaben der neuen
Kinematik-Versionen die eben-
falls die neuartigen Drehautoma-

ten betreffen.

D er direkte Draht
zur Redaktion

Marketing
Verantwortlicher :
Pierre-Yves Kohler,
Tel. 032/494 44 44
Fax 032/494 49 03

oder per E-Mail:
tornos bielstar.ch

Redaktion :
Jean-René Gonthier,
E-Mail :

jr.gonthier span.ch




VERSTARKTER

KUNDENDIENST
e = - )
Tornos-Bechler hat seinen Kun-
dendienst zugunsten der Deco
2000 Kunden verstirkt. Ein PC-
Fachmann steht zu Threr Verfii-
gung falls Sie Probleme mit der
Anwendungssoftware TB-DECO
haben. Ein weiterer Techniker kon-
zentriert sich auf die elektrischen

Probleme.

Diese beiden Personen sind jeden
Tag von 8 Uhr bis 17 Uhr an-
sprechbar und versehen ihren
Dienst in vier Sprachen : in eng-
lisch, deutsch, franzosisch und ita-

lienisch.

EIN VORAUSGESAGTER
ERFOLG
R
Die Umstrukturierung unter dem
Motto «Neue Tornos-Bechler» re-
spektiert die festgelegte Planung
und hat einen bedeutenden An-
stieg der Verkiufe und des Ge-
winns der Firma in Moutier be-
wirkt und wird in den folgenden
Monaten noch immer seine Friich-

te tragen.

VERKAUFSANSTIEG

Im Jahre 1996 gingen von 106
verkauften Deco 2000 Maschi-
nen, 82 nach Europa, 9 nach
Asien und 14 in die Vereinigten
Staaten.

SOFORTHILFE
EeEae——— |

Wihrend der ganzen Program-
mierung der Deco Anwendungs-
software begleitet ein virtueller
Assistent den neuen Benutzer.
Gleichzeitig liefern wir einen
Selbstlernkursus auf CD-Rom um
die Installierung der neuen Deco
2000 zu vereinfachen.

Die Ingenieure der Forschungsabteilung

von Tornos-Bechler haben eine wahrhaftige
Revolution entfacht, die nicht nur einmalig ist, son-
dern auch einen Wendepunkt in der Welt

der Drehteilindustrie darstellt.

\_l

Deco 2000 iibertrifft
die Gegenwart

Dah Deco 2000 Konzept ba-

siert auf der Verbesserung bis ins
Extremste der Tradition und des
Fachwissens, das sich seit der Ge-
burtsstunde der Drehteilindustrie
so um das Jahr 1880, angesam-
melt hat. Eine vergangene Zeit,
in der aber die Tornos-Bechler
Kurvenwellendrehautomaten
schon drei Bestimmungen unter-
lagen : Geschwindigkeit, Zu-
verlissigkeit und Erzeugungs-
vermégen. Die heutige Wende
leitet das niachste Jahrtausend ein,
indem sie die folgenden drei As-
|'!l.‘|\'ll’ mit einbezieht :

® ,f\npass\ungsflijhigkeil

@ Flexibilitit

€ Prazision

Die wahre Innovation des Deco
2000 Konzepts liegt in der Zu-
sammenlegung der Vergangenheit
mit der GL‘}.:t'Il\\';lr't. D.h. das le-
gendire Erzeugungsvermogen des
vollkommen mechanischen Dreh-
automaten mit der gut gekannten
Anpassungsfihigkeit des nume-
risch gesteuerten Automaten zu

vereinbaren.

Die Vorteile der Kurvenwelle

Die Stirke der Kurvenwellendreh-
automaten-Industrie liegt bei
ihrem hohen Erzeugungsvermo-
gen fiir grosse Serien.Wenn
erst einmal ein Kurvensatz ange-
fertigt und der Automat einge-
stellt ist und die ersten Teile dann
gut sind ... Die robuste Mechanik
sichert die Massenproduktion und

oL i

Lauener AG in
Boudry, Schweiz:
Eine traditionnelle
Werkstatt in der
die Zukunft mit der
Ankunft von
sieben Deco 2000
Automaten schon
begonnen hat.
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ganze Serien werden rasch gefer-
tigt. Doch trotz dieses vorteilhaf-
ten Leistungsvermogens hat die-
ses System natiirlich auch seine
Grenzen. Wenn plétzlich der Kun-
de, der es natiirlich immer eilig
hat, noch schnell eine andere Se-
rie in die Wochenplanung ein-
schieben méchte, um vor dem Wo-
chenende noch eine kleine Serie
anzufertigen, dann heisst es, seine
Planung rasch zu indern. Um
das zu schaffen, wird mit der Kur-
venanfertigung jongliert und es
darf sich natiirlich auch kein Feh-
ler bei der Berechnung, der Ein-
stellung und dem Kurveneinbau
einschleichen.

Hier stossen wir an die Grenzen
des Kurven-Drehautomaten. Das
Riisten und Einstellen verlangt
viel Fingerspitzengefiihl, hohes
technisches Kénnen sowie sehr
viel Zeit. Es handelt sich um ein
starres System, das sich der heu-
tigen Arbeitswelt nur wenig an-
passt. Im Bewusstsein dieser
Erkenntnis und mit dem Wunsch,
dem neuen Trend gerecht zu
werden, stellt Tornos-Bechler die
mechanische Kurvenwelle ins
Museum um sie durch eine vir-
tuelle Kurvenwelle zu ersetzen.
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Eine neue Drehautomaten-
Generation

So bleibt also das alte Leistungs-
vermdgen mit der neuen Dreh-
automatengeneration erhalten, da-
zu gesellen sich noch vielfiltige
Anwendungsméglichkeiten und
erleichtertes Riisten. Der Dreh-
automat Deco 2000 ist nach dem
Prinzip der mechanischen Dreh-
automaten gebaut und mit seiner
parallelen numerischen Steuerung
die einzige Losung, um ein maxi-
males Leitstungsvermdgen zu er-
reichen, ohne die Nachteile der
alten Kurvensteuerung zu iiber-
nehmen.

Jede einzelne Werkzeugbewegung
wird vorausberechnet und in
Form von Informatiktabellen
gespeichert. Dies ersetzt auf vor-
teilhafte Weise die durch die Kur-
venscheiben vorgegebenen Werk-
zeugbewegungen. Nun verfiigt
jede einzelne Achse iiber einen
eigenen gespeicherten Bewe-
gungsablauf. Die Kurvenwelle ist
durch eine Uhr ersetzt worden,
die alle Bewegungen miteinander
synchronisiert. Die Ablauftabel-
len kénnen, dank der Funktion
«override», in verschiedenen Ge-
schwindigkeiten abgelesen wer-
den. Dies erlaubt eine angepasste
Ausfithrungsgeschwindigkeit des
Bearbeitungsprozesses. Diese elek-
tronische Funktion kann mit der
Kurbel des Kurven-Drehautoma-
ten verglichen werden, doch nun
erlaubt ein virtueller Vorgang die
Abwicklung des Programms.

Grosse Werkzeugauswahl

Pro Eingriff ein Werkzeug.
Zudem konnen geometrische Kor-
rekturen bedingt durch Positions-
einstellungen oder Werkzeugs-
abnutzung auch mit berticksichtigt
und vom Steuerungstableau des



Drehautomatens aus eingegeben
werden.

Jede einzelne Achsenbewegung
ist durch eine klassische Motori-
sierung gesteuert, das heisst von
modernsten Motoren, die mit in-
tegrierten Kodierern ausgeriistet
sind, um Kugelschrauben anzu-
treiben.

Die Drehteilindustrie
wird virtuell

Die Kurve ist durch eine
gespeicherte Berechnung
der Achsenbewegungen
ersetzt worden. Diese so
erzeugte virtuelle Kurve ist
eine Rechentabelle. Diese
erlaubt es uns nun die 360
Grad Marke, bedingt durch
die physischen Ausgestal-
tung der Kurven, zu iber-
springen. Die Deco 2000
hat nun nicht mehr viel von
einem kurvengesteuerten
Drehautomaten, eine elek-
tronische Kurbel jedoch ist
noch vorhanden, um die
Position haargenau einzu-
stellen und so eine einfa-
che Handhabung zu si-
chern.

Keine Kurvenwelle, jedoch
drei Tabellentypen

Drei Tabellentypen werden vom
Prozessor parallel abgelesen, wie
es bei der Kurvenwelle auch tib-
lich war, um eine perfekte Syn-
chronisierung zu erhalten. Diese
Tabellen umfassen die Bewe-
gungsabliufe sowie die Ge-
schwindigkeiten und entspre-
chenden Bewegungen von jeder
Achse (X,Y und Z), dazu noch
die Bewegungen abhingig von der
«Kurvenwelle» oder von anderen
Funktionen. Diese Tabellen sind in
drei Kategorien unterteilt :

1 - Achsen: Werkzeugbewegun-
gen, die fiir die Realisierung der
Teilgeometrie verantwortlich sind

2 - Spindeln: Geschwindigkeit,
Drehbeginn und programmiertes

Stoppen.

3 - Funktionen: Offnen und
Schliessen der Zangen, Kiihlung
usw. [

VERKAUFS-
REKORD

i

Im ersten Vermarktungs-
jahr sind schon 130 Deco-
Automaten verkauft wor-
den. Davon gingen 20
Maschinen nach Asien. Auf
diesem Kontinent besitzen
zwei wichtige Kunden je
mehr als fiinf Deco-Ma-
schinen.

GLUCKSBRINGENDER
PREISNACHLASS
s ——
Die Preise der Maschinen fiir den
asiatischen Raum mussten ein we-
nig korrigiert werden. Um mehr
mit dem dortigen Aberglauben
der Zahlenwissenschaft tiberein-
zustimmen, mussten alle Preise
mit einer 8 enden, da die 8 Gliick
bringt. Jedoch sollte man die 4
meiden, denn sie bringt Pech ge-

nauso wie die 13 bei uns.

Infq..

GESUNDE FINANZEN
TROTZ INVESTITIONEN

Der Investitionsplan tiber drei Jah-
re, beginnend ab 1996, fiir die Op-
timierung und Erneuerung der
Produktionsinfrastruktur wurde
im Jahre 1996 ausschlieflich mit
Eigenkapital finanziert und wird
so auch im Jahre 1997 fortge-
schrieben.

INTERNET

Die Internet-Adresse «tornos.ch»
von Tornos-Bechler steht im Ver-
zeichnis vom Swissguide. Diese
Internet Anschrift der Schweizer
Forschung steht unter folgender
Adresse zu Thren Diensten:

shttp://www.swissguide.ch»
oder schriftlich in Form eines
Adressbuches, das viele Internet-
Adressen enthilt.

VON ROT AUF SCHWARZ
e
Nach drei Verlustjahren findet
Tornos-Bechler wieder zu
schwarzen Zahlen und zu einem
verbesserten Nettogewinn. So
machte der Cash Flow gegeniiber
1995 einen deutlichen Sprung
nach oben.

NOTEBOOK
UNTER DEM ARM
ee=_ = . & - _ = 1
Sowohl die Techniker als auch die
Verkiufer sind seit kurzem mit
tragbaren Computern ausgeriistet,
die natiirlich mit einem CD-Rom-
Leser versehen sind, um Ihnen die
Philosophie TB-DECO mit der
neuen CD ganz einfach vorfiihren

zu konnen.

RENTABLER
P ————— i — |
Eine optimale Verwaltung aller
Bewegungsabldufe gestattet der
Deco 2000 bis zu 20 Teile pro Mi-
nute zu produzieren.

DIE MAUS OLT WENIGER
e __—________|

Die Synchronisierung der ver-
schiedenen Bearbeitungen wird
durch einfaches «Gleiten der
Maus» von einem Arbeitsgang zum
anderen durchgefiihrt.

POSITIVE BILANZ OHNE
KUNDIGUNGEN

Mit fast gleichbleibender Perso-
nenzahl hat Tornos-Bechler un-
auﬂ'lilltsam seinen Gt‘samtumsatz
verbessert, von 97 Mio im Jahre
1994 auf 130 Mio im Jahre 1995
um letztes Jahr 137 Mio zu er-
reichen. Die Tornos-Gruppe
schliesst das Stammhaus in Mou-
tier sowie das franzosische Un-
ternehmen Wirth & Gruffat S.A.
mit ein. Die Gruppe erreichte ei-
nen Umsatz von 177 Mio Schwei-
zer Franken mit gleichbleibender
Personenzahl. Dieses respektable
Ergebnis entspricht einem Um-
satszuwachs von 3 % fiir 1996.
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Alle kinematischen Versionen

Fiinf-Achsen Version
mit zwei
gegeniiberliegenden
Linear-Wekzeugtragern
versehen

Die Kinematik enthilt auch
eine Neuheit. Um speziellen An-
fragen gerecht zu werden, bietet
der Hersteller seine neue Serie in
vier Versionen an. Zudem ist jede
Maschine in zwei Kategorien
erhiltlich, fiir 7 oder 10 mm Stan-
gendurchmesser. Nachfolgend also
die vier Versionen :

Basismodell

Dieses Basismodell ist ideal fiir die
Herstellung einfacher Teile. Es han-
delt sich um einen Automaten mit
fiinf Achsen, wobei die Option der
sechsten Achse C1 besteht.
Ausser der winkelgenau program-
mierbaren Hauptspindel S1 enthilt
der einfach ausgeriistete Drehau-
tomat zwei Vertikal-Kreuz-
schlitten, die je vier feststehende
Werkzeuge wie z.B. Drehstihle
aufnehmen kénnen. Obwohl dieser

<
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Der wahre Hit der Deco 2000 ist natiirlich ihr
Steuerungsprinzip durch Software. Diese
Programmierungsart ist zwar revolutionar, ware
jedoch nur ein weiterer Fortschritt

wenn sie nicht von anderen vorteilhaften
Verbesserungen begleitet ware

Automat eigentlich zur Herstel-
lung einfacher Teile gedacht ist,
besteht die Moglichkeit zwei Wer-
zeuge gleichzeitig einzusetzen.

Sieben Achsen

Die zweite Version mit sieben
Achsen (+ Achse C1 als Option)
ist mit einem kombinierten Ap-
parat ausgeriistet. Es handelt sich
um einen unabhingig auf X oder
Z positionierbaren Frontapparat,
der mit drei feststehenden oder
drehenden Spindeln ausgestattet
werden kann.

Die dritte Version hat auch sie-
ben Achsen und ist eine Alterna-
tive zu der vorherigen. Diese
Version ist mit einer Gegenspin-
del ausgestattet (+ Achse C1
und C4 als Option), anstelle des
kombinierten Apparates.

Die komplette Version mit
neun simultanen Achsen
Diese Version ist fiir die Bearbei-
tung komplexer Teile gedacht.
Dieser Drehautomat verwaltet
gleichzeitig neun Achsen und ein
Maximum von elf Achsen mit den
beiden Optionen, d.h. die Rota-
tionsachse C1 fiir den bewegli-
chen Spindelstock und C4 fiir die
Gegenspindel.

Die Grundausriistung beinhaltet
zudem noch einen aus drei Spin-
deln bestehenden Block fiir die
Front-Bearbeitung (X3/Z3). Zu-
satzlich wird eine Nachbearbei-
tungs- und Transport-Gegenspin-
del (S4) gegeniiber der
Hauptspindel eingesetzt. Diese ist
auf einem Kreuzschlitten mon-
tiert, der durch die beiden Achsen
X4 und Z4 gesteuert wird.

1 Sieben-Achsen-Version
. mit kombiniertem
Frontapparat, zur

Endoperationen

Ausfiihrung verschiedener



Sieben-Achsen Version
mit einer unabhangigen

Gegenspindel fiir
Gegenoperationen

Sie bringt das abgestochene Teil
vor eine der vier starren oder dre-
henden Spindeln, die sich tiber
der Hauptspindel befinden. Die-
se zusitzlichen Stationen gestat-
ten, die Abstichseite jedes Dreh-
teiles zu bearbeiten.

Bestleistung aber

auch Benutzerfreundlichkeit
Die Ergonomik des Automaten
neigt zur Einfachheit und lisst
dem Benutzer geniigend freien
Raum. So sichern der iibersicht-
liche Arbeitsraum und die leich-
te Zuginglichkeit zu den strate-
gisch wichtigen Teilen gute
Bearbeitungsbedingungen.

Noch nie hat ein Drehautomat
den Slogan «die produktive Intel-
ligenz» besser getragen als dieser.
Dieser Slogan fasst die Verbin-
dung zwischen der bekannten
Produktivitit des kurvengesteu-
erten Automaten und den zahl-
reichen und simultanen Interpo-
lationen, die dieser neue Automat
beherrscht, sehr gut zusammen.

M Drehen mit zwei gleichzeitig in-
terpolierbaren Simultanwerkzeu-
gen, welche zugleich die Vorbe-
arbeitung sowie die Fertigstellung
gestatten.

Von der
einfachsten bis zur
schwierigsten
Anwendung,
immer die
angepasste Version

M Die Querbearbeitungen in der
Fiihrungsbiichse mit vier drehen-
den Spindeln und der Achse Y er-
lauben das Transversalfrisen, aber
auch exzentrisches Bohren.

B Und schliesslich noch die Be-
arbeitung «hauptzeit parallel»
durch vier drehende Spindeln in
Gegenoperation.

Mehrkantdrehen,

ein Kinderspiel

Es ist durchaus moglich, mehrecki-
ge Formen, wie dreieckige, vier-
eckige oder einfache Flichen zu
drehen. Diese besondere Funktion
wird durch eine perfekte Syn-
chronisierung des Werkzeugs-
vorschubs (Friser) mit der
Hauptspindelumdrehung erzielt.
Das ist wiederum ein Beweis dafiir,
dass die klassischen Kurven iiber-
fliissig geworden sind und dass ein
konventioneller Drehautomat
vorteilhaft durch einen Drehau-
tomaten des Typs Deco 2000, der
auf Benutzung virtueller Kurven
beruht, ersetzt werden kann. [
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Neun-Achsen Version
mit kombiniertem
Frontapparat

und Gegenspindel
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Die Programmier-
schulung kann
gemiitlich nach
Erhalt des
Schulprogramms auf
dem Bildschirm
ablaufen =

/- :

Ausbildung

zu Hause

Tornos-Bech]er verfiigt jedoch
tiber perfekte Einrichtungen um
Kurzausbildungen tiber die neue-
sten Automaten zu geben. Tatsich-
lich braucht man nur die
Strasse vor dem Stammhaus
Tornos-Bechler in Moutier zu
tiberqueren.

Seit vielen Jahren schon werden
dort Lehrlinge und Praktiker fiir
Thren Beruf ausgebildet. Dieses
Ausbildungszentrum eignet sich
sehr gut fiir die Benutzer des

Drehautomaten Deco 2000. Es
besteht aus Unterrichtsriumen
und Werkstitten fiir Theorie und
Praxis. Dieser Ort eignet sich
bestens fiir Seminare fiir na-
hegelegene und zur Fortbildung
weitangereiste Kunden.

Die CD-Rom ist gut, die
Praxis auch
Die Benutzung einer CD-Rom als

Lernbasis wird wohl nie die Pra-

xis ersetzen, denn nichts ist lehr-

Die neue CD-Rom ist ein

Selbst-Schulungsprogramm, dem
Sie bequem bei sich zu Hause
folgen kénnen. Dieses interaktive
Didakt unterstiitzt Sie einerseits

bei ihrem Lernprogramm

und ist zudem noch ein strenger

Lehrer, der keinen Fehler
durchgehen lasst

reicher als Werkstattluft zu
schnuppern um alle Feinheiten ei-
nes Drehautomaten zu ertasten.
Tatsiachlich ist es moglich, sich mit
diesem Lernprogramm fortzubil-
den, es sollte jedoch eine Ergin-
zung bleiben und keine Alterna-
tive darstellen. Jedoch haben wir
bemerkt, dass die CD ihre Rolle
als Nachschlagwerk bestens er-
fiillt, denn tatsichlich findet man
fiir ein bestimmtes Problem schnel-
ler die passende Losung.

Die Revolution Deco 2000,
noch ein Schritt voran
Tornos-Bechler hat schon viel
Erfahrung in Sachen Software und
Informatik gesammelt. Ein wich-
tiger Schritt war schon die Vor-
stellungs-Diskette, die den Me-
dien und méglichen Kunden der
neuen Drehautomaten-Genera-
tion an die Hand gegeben worden
ist. Das war im Februar 1996 zur
Vorschau der Deco 2000 und der
Software TB-DECO.

Auf diesem Bildschirm
hat der Benutzer die
Wahl, entweder seine
Kenntnisse zu testen
oder andere dazu

zu lernen

VOIR UNE LECON

Hinter jedem Symbol
verbirgt sich ein
Hinweis

===
| >

Anfang

des interaktiven
Buches auf
CD-Rom
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Nach dem Fortschritt mit den
neuen «virtuellen Kurven-Dreh-
automaten» macht Tornos-Bechler
nun schon wieder auf sich
aufmerksam mit der Vorstellung
einer CD-Rom. Ein beispielhaftes
didaktisches Werkzeug, das den
Studenten schrittweise zu soliden
Kenntnissen fihrt.

Von den Grundkenntnissen bis
zu den fortgeschrittensten Fein-
heiten der TB-DECO Software
brauchte es nicht weniger als 1200
Seiten damit diese «Scheibe» vol-
lends ihre Funktion erfiillt.

Dieser Datentriger wird konse-
quent allen Kunden der Deco
2000 iibergeben. Er ist ab Mitte
Februar in allen Tornos-Bechler
Filialen in drei Sprachen, d.h. in
deutsch, englisch und franzésisch
zu beziehen und ab Mitte April
wird er auch in italienisch und
spanisch zu bekommen sein.
Diese CD-Rom ist mehr als nur
ein interaktives Buch, es ist ein
reeller, jederzeit ansprechbarer,
virtueller Lehrer.

Etwas Historik

Nehmen wir etwas Abstand um
die Sternstunde dieses Lernpro-
grammes zu erliutern, Im Febru-
ar 1996 kam die Deco 2000 auf den
Markt, ein revolutionirer Dreh-
automat, der die Vorteile des
Kurvenautomaten mit denen der
CNC vereinigt. Diese Uberein-
stimmung kam nur mit Hilfe der
Informatik zustande. So nutzt die
TB-DECO Software die Benut-
zerfreundlichkeit des Windows-
programms. Da die Betriebs-
systematik des Automaten die
Benutzung eines PC bendtigte
stand dem Hersteller dieser
Maschinen die Moglichkeit offen,
zusitzlich noch ein dem PC

angepasstes Lernprogramm an-
zubieten. Die Idee einer CD-Rom
setzte sich rasch durch.

lornos-Bechler et le concept
i millénaire

TORNOS-BECHLER et ses concurrents prolongent
une partie d'un concept millénaire dont I'un des
prestigieux intervenants n'est autre que Léonard

de Vinc.
+ v 4 13T L o e

i I' | 9 L L f L\
La plus ancienne machine-outil jamals découverte
est un tour, ‘A 'age du bronze, les artisans se
servaient de tours a arcs, Plus tard le lour de potier
sera découvent.
Vers I'an 1500, Léonard de Vind pose les bases du
tournage a mouvement continu. Son tour, comme
beaucoup de ses inventions, est en avance sur son
époque.

Eine am Drehteil orientierte
Software

Bevor wir den Inhalt der CD
beschreiben, erkliren wir das Funk-
tionsprinzip der TB-DECO Pro-
grammierungs-Software. Sehr in-
tuitiv, funktioniert sie wie ein
graphischer Datei-Aufbereiter, in-
dem sie Funktionen und Werk-
zeuge durch Tkone symbolisiert
und zum Einsatz bringt. Der Prak-
tiker folgt einer virtuellen Pro-
grammierungs-Logik durch Tko-
nen-Plazierung. Die einzelnen
Schritte werden positioniert, syn-
chronisiert und optisch eingeord-
net. Anschliessend werden alle
Programmschritte auf ISO {iber-
tragen. Sobald das Programm grob
vorbearbeitet ist, optimiert die
Software den Ablauf nach dem
Prinzip des kritischen Weges.

Diese Systematik schont die Kom-
ponenten der Maschine. Das Ma-
terial wird keinem iiberfliissigen
Verschleifs ausgesetzt. Die Werk-
zeuge sind zum richtigen Moment
verfiigbar, ein echtes «just in ti-
me». Nach dieser automatischen
Optimierungs-Etappe kann der
Bediener die Arbeit tibernehmen
und dennoch das Programm nach

Die Historik der
Drehteilindustrie

mit ihren
Grundprinzipien und
Anwendungsgebieten
in denen die
Drehautomaten
unentbehrlich
geworden sind

Belieben dndern und eventuell
seinen persénlichen Erfahrungen
anpassen. Danach kann der Pro-
grammablauf simuliert werden,
um die Achsenbewegungen kon-
trollieren zu kénnen.

Alle vorgenannten Etappen kén-
nen «offline» ablaufen, d.h. auf
einem x-beliebigen mit TB-DECO
ausgeriisteten PC. Das heisst,
dass eine stetige Verbindung zwi-
schen dem PC und der Maschi-
ne entfallt.

Wenn nun die Programmierung
in Echtzeit beendet ist, dauert es
nur wenige Minuten um diese
Daten tiber ein Kabel in die Dreh-
automaten-Steuerung zu iiber-
spielen.

Um diese neue Art der Program-
mierung eines Drehautomaten
zu lehren, war es nétig die ver-
schiedenen Programmierungs-
Etappen optimal zu iibergeben.
Dann fragten wir uns «Warum
eigentlich nicht per Multi-Media ?»
So bekam also jeder Benutzer ei-
nen verstindnisvollen Lehrer der
Schritt fiir Schritt, dem Rythmus
jedes einzelnen angepasst, fort-
schreitet.

Die Ausbildungs CD-Rom erfiillt
diesen Zweck optimal. Die Aus-
bildung beginnt mit der Benut-
zung und der Handhabung der
«Maus» und stosst bis an die dus-
sersten Moglichkeiten der Software
TB-DECO. Diese CD-Rom ersetzt
natiirlich nicht die praktische Aus-
bildung, aber erginzt sie ausser-
ordentlich. Der Benutzer dieses
Selbts-Schulungsprogrammes, der
diese CD vollstindig verarbeitet
hat, wird solide Kenntnisse der
Software vorweisen konnen.
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Leonard da Vinci
machte den
Anfang des
Drehens, eine
angenehme
Reise durchs
Zeitalter
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Nach der Installierung hat der
Student sofort zwei Maglich-
keiten entweder interaktives Di-
dakt oder Historik der Dreh-
teilindustrie ? Der zweite Teil ist
sicher mehr unterhaltend als

didaktisch.

Wie funktioniert diese
«Scheibe» ?

Nachdem der entsprechende
Lehrgang gewihlt worden ist,
muss der Benutzer seinen Na-
men eingeben damit das Sys-
tem die Fortschritte dieses
Schiilers erkennen kann und um
ithm eine Fortschrittsdatei
zuteilen zu konnen, die wihrend
den nachsten Lektionen auch
benutzt wird.

So kann auch nach einer Un-
terbrechung dort angefangen
werden wo diese vom System
registriert wurde, Dazwischen

Minimale
Grundausfiihrung

Um die Schulungs CD-Rom be-
nutzen zu kénnen, benétigt
man einen PC 486 zu 66 Mhz
der selbstverstandlich mit ei-
nem CD-Rom Laufwerk und ei-
nem Arbeitsspeicher von 8 MB
ausgeriistet sein soll. Die Fest-
platte des PC sollte mindestens
1 MB Kapazitét betragen. Eine
Grafikkarte mit 256 Farben wird
ebenfalls benétigt (Empfeh-
lenswert ist ein Pentium Pro-

- pzessor mit CD-Rom 8 fach).

hat der Student die Wahl zwi-
schen der Visualisierung der
Lektionen und praktischen
Ubungen. Der Schwierigkeits-
grad der Aufgaben ist natiirlich
ansteigend. Jede bestandene
Prifung wird eindeutig mitge-
teilt. Bei ungentigenden Ergeb-
nissen schligt das interaktive
Didakt die Wiederholung der
Ubung vor, Bei Abbruch wird
die Arbeit nicht quittiert und
bei der nichsten Lektion weiss
die CD-Rom, dass diese Lek-
tion nur ungeniigend ausgefithrt
worden ist. O
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Ausstellungen

Revolutiondre Neuheiten werden auf }
dem Tornos-Bechler Stand an der EMO

Hannover gezeigt. Diese Ausstellung B 1
Interne Ausstellung findet vom 10. bis 17. September

bei Tornos-Bechler 1997 statt.

Tornos Technologies Iberica: [ CIMT in China vom 22. bis 28. April 1997

vom 16. bis 19. Juni 1997
—_— Metaltech in Malaysia vom 23. bis 27. April 1997

Offizielle Eroffnung der

neuen Produktionshalle bei | Feimafe in Brazil vom 5. bis 10. Mai 1997

Tornos-Bechler SA in Mou- | pee i Australien vom 20. bis 23. Mai 1997
tier, Schweiz vom 23. bis

28. Juni 1997. IMX in Malaysia vom 4. bis 8. Juni 1997

i
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TDRNOS®

BECHLER

: " DECO 2000 20 mm

| S_——von TORNOS-BECHLER

Einspindliger Langdrehautomat mit beweglichem Spindelstock und paralleler numerischer Steuerung
Drehdurchmesser 20 mm

Einludung zur

&

-

- DEP? T
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Ich bin t am neu eing genen Weg von BECHLER
TORNOS-BECHLER SA; lassen Sie mir bitte folgendes zukommen
TORNOS-BECHLER 5.4

| Die neven Unterlagen DECO 2000 - 20 mm CH-2740 MOUTIER / SUISSE

1 Aue Industrislie 111

| CD-Rom Schulungsunteriagen Tél. 032 1 494 44 44
.| Demonstrations-Diskette der Programmier-Software TB-DECO Fax 032/ 494 4003

| Videokassatte DECO 2000 - 7/10 mm Internet: http:/fwww.lormas.ch
Cllch komme zur Ausstellung am 23, 24, 25 26 27. 28. Juni 1997 In Deutschiand

Fax 07231 /910 750
Name. Vormame

: AUSSTELLUNG:
Geasalischah
| In unserer neyen Halle
Aaresse vom 23. bis 28. Juni 1997
| Montag - Freitag von 8 h bis 18 b
Ont Land | Samstag von 8 b bis 16 b




Deco 2000

Tornos-Bechler has been at the fore in the design and
manufacture of Swiss type sliding automatics

for well over 100 years.

The requirement has always
been the same, high precision cou-
pled with high productivity. The
precision came from Swiss tech-
nology and build quality and the
cam actuated machines inherent-
ly gave high productivity due to
little lost time. Everything wor-
king together, just in time.

Mr David Wilcock

Managing Director of
Tornos Technologies
UK Ltd.

But the production requirements
have in many cases changed.
Smaller batches are required, mo-
re intricate components are re-
quired and closer feature to fea-
ture relationships are required.
Also precision and productivity
are still required. To provide all
this Tornos Bechler have develo-
ped the DECO range of machines
with PN.C.

How has it been
done?

How can a CNC be
as fast as a cam
automatic?....

By going back to first principles
and adapting the cam technology
with the latest in computer tech-
nology. Parallel Numerical
Control. A central clock system
which replaces the main camshaft.
Around the clock/camshaft, the
individual stroke distances of all
the tooling positions are assigned
their own specific axis. Each stro-
ke its own linear axis, each degree
of rotation a rotary axis. All are
programmed individually and then
brought together by the central
clock which can of course be mo-
re than 360°. [t is called parallel
NC because it reads its data tables
parallel rather than one block at a
time. Each operates independently

and vet together.

Now available in 4 variants, 5 axes,
7 axes with combined attachment,
7 axes with sub-spindle and a full
9 axes. It sounds complicated but
in fact the programming uses stan-
dard ISO coding and is carried out
in Windows.

This off-line programming system
TB-DECO also operates as a tull
simulation package giving accu-
rate time studies and tool colli-
sion prove out in real time pro-
gramming. Editing the programme
allows full production rate opti-

misation.

To keep the programmer up to
scratch, there is also a CD-Rom
which allows programmers and
operators to revise their skills in a
step by step teaching mode. Full
records of achievement are kept
showing skills gained.

So the best of both worlds is avai-
lable. High production, accuracy
and surface finish, just as good,
if not better than the MS-7,
combined with full flexibility of
the CNC. The Deco revolution
is here. =
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This long-term adventure will continue throughout the

year with some other issues

«Deco Magy»
a magazine for

the pros?

AGAZINE

Oh No, not another high pres-
sure sale. Don't worry, this mag-
azine is not a publicity vehicle -
it is purely devoted to the Swiss
automatic lathes manufactured in
Moutier. It is produced in close co-
operation with the marketing and
sales division and we are highly
convinced that it will be a plea-
sure to browse through it whilst
providing you with information
and new ideas on the current state
of technology in small part turn-
ing (décolletage).

DECO-MAGAZINE 1197

Don't look for any sublime mes-
sages or try to find the vast array
of superlatives the advertising
agents like to scatter around their
leaflets, flyers, brochures and oth-
er catalogues. We want to deal
with small part cutting and turn-
ing, but looking at things in a dif-
ferent way and consider in a new
light those products which merit
being well known.

This new means of communica-
tion, which is called the Deco
2000 magazine, is part of the to-
tal revolution that Tornos Bechler
SA has been engaged in for the last
two years. The launch of this new
range of pmdm‘ls and services
started with the «www.tornos.ch»
web site which was designed by
the Swiss Utopix agency, followed
by a demonstration diskette, before
the ultimate launch of the CD-
ROM self-training system. Tornos-
Bechler SA are still the innovators
both at product level and in the
way they are making their prod-
ucts known throughout the world.
This ultimately gave birth to the
concept of this magazine.

Innovation before all else

The launch of this review is quite
a mini-revolution in the highly
conservative world of small turned
parts. The aim of this magazine is
to share the motivation of the de-
velopment and sales engineers be-
hind the Tornos-Bechler Deco
2000 - a product which will mark

the turning point in the history of

small part turning and cutting.

In order to ensure the broadest
possible outlook on «productive in-

telligence» - i.e. small parts turned
in the «TB» mode, | would like to
ask all colleagues, customers, sup-
pliers and other specialists in this
field to send me any information,
tricks of the trade, gimmicks or
advice which may be of interest to
the readers. If, in this way, an in-
genious idea is discovered and
could prove profitable, then we
shall let all users benefit from this

in one of the subsequent editions.

The Deco 2000 mag in detail

As the company is largely export-
oriented, this magazine will be
published in three languages. Each
edition will start with a trilingual
summary. The main articles, files,
short announcements and index
will then follow in English, Ger-
man and finally, French. Each of
the three sections will start with
an editorial by one of the heads of
the company, subsidiary company
or one of Tornos Bechler's agents.
The authors will deal with a spe-
cific subject from their sector. In
this particular edition, we shall
deal with the overall concept
forming the basis of the Deco
2000. A more technical article will
demonstrate a few examples of
parts and a «news in brief» page
from the four corners of the world,
will provide a little visual stimu-
lus. The benefits of the new CD-
ROM will also be demonstrated.
This will, in particular, simplify
the training of the new operators
of TB Deco software. To conclude,
we shall announce any new ver-
sions which will highlight the new

automatic lathes.

E ditorial staff -
direct contact

Head of
Communication:
Pierre-Yves Kohler,
tel. 032/494 44 34

Fax 032/494 49 07
or via E-Mail:
tornos@bielstar.ch

Editor:
Jean-René Gonthier,
E-Mail :
jr.gonthier@span.ch
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CONSOLIDATED
SERVICE

Tornos-Bechler consolidated its
after-sales service dedicated to cus-
tomers of the Deco 2000. A PC
expert will deal with any TB-De-
co software problems whilst an
engineer has been called in to deal
with all electrical issues. Both par-
ties will be available every day
from 8am to 5 pm and will offer
their services in four languages:
English, German, French and Ital-

ian.

FROM THE RED

TO THE BLACK
e S
After three vears in the red, the
TB Group has now gone back in-
to the black and shown a net in-
crease in profits. Cash flow has
taken a real leap forward com-
pared with 1995,

Infos.

MORE PROFITABLE

Because of the optimum man-
agement of its components, the
Deco 2000 can reach production

rates of 20 parts per minute,

IMMEDIATE
ASSISTANCE

A virtual assistant will accompa-
ny the new operator throughout
the entire programming sequence
with Deco software. A self-train-
ing CD-ROM will be supplied
with the machine, to facilitate the
new Deco 2000 set-up.

DECO 2000

surpasses the present

The engineers at the Tornos-Bechler
development departments have come up
with a revolutionary turning point

in the small turned parts sector

which is both unprecedented and quite

revealing

The Deco 2000 concept is ba-
sed on improvement - going right
back to the rich traditions and
know-how which have been ac-
cumulated since the emergence
of small part turning, which goes
back to the 1880s. This was a re-
volutionary era where the first
Tornos-Bechler cam machines al-
ready met the three objectives re-
quired, namely: speed, reliability
and productivity. Today's change
is now preparing for the next mil-
lenium and incorporates:

® versatility
® flexibility
€ precision.

The true innovation of the Deco
2000 concept lies in the marriage
of the past and present - in other
words, combining the legendary
productivity of the «fully me-
chanical» automatic lathe with the
well-known versatility of digital

control.

A traditional workshop where the
future has already begun
with the installation of 7 Deco 2000s....
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The trump card of the cam

The strength of turning small parts
with cam machines lies in its high
rate of large series production -
once the cams are ready, the lathe
is set up and the initial parts are
glmd. The htrl:'llgt}l of the me-
chanical parts guarantees high-
speed mass and series production
of parts. Despite these essential
advantages in terms of productiv-
ity, it should not be forgotten that
the system has its limits. When it
is a question of meeting customer
demands, which, by their very na-
ture, are always urgent, this in-

volves a change to the weekly

schedule and the insertion of a
small-series run just before the
week-end. To achieve this, the
operators have to juggle with cam
forming and must, in particular,
make sure that they do not make
any mistakes in the calculations,
adjustment and assembly of the

cams.

The limits of the cam-mounted,
automatic lathes are obvious. Set-
ting up and adjustment requires
special dexterity, considerable
know-how and quite a lot of time.
The system is very inflexible and
does not really lend itself to the

\'vrsalilil_\- of the work as de-
manded by today's market. Faced
with these facts and bent on fol-
lowing the market trends, Tornos
decided to put the mechanical
cam into the museum and replace
it with a virtual cam.

The advent of a new
generation of automatic
lathes

In the new generation of auto-
matic lathes, the undeniable ben-
efits of productivity of vesteryear
are maintained, coupled with a
high flexibility of use and far eas-
ier setting up work. Based on the
operation of cam-mounted auto-
matic lathes, the Deco 2000 with
its PNC control is the unique so-
lution which guarantees maxi-
mum production whilst doing
away with the drawbacks associ-

ated with using the good old cams.

The axis path of each tool is
worked out beforehand and mem-
orized in the form of computer-
ized tables. This does away with
moving tools associated with cam
shapes. Each axis now has its own
stored path. As for the camshatft,
this is replaced by a clock which

synchronises all the movements.

By using the «override» function,
it is possible to read the path ta-
bles at different speeds, thus au-
thorizing a differentiated ma-
chining process speed. This
electronic function is comparable
to the crank of cam-mounted ma-
chines, but under a virtual aspect
which enables execution of the
program.




Versatility

in the choice of tool

A tool is assigned to each opera-
tion. What is more, geometric cor-
rections associated with adjusting
the position or with the wear and
tear of a tool, can also be taken in-
to account and adjusted from the

Small part turning
is becoming virtual

The cam is replaced by
a stored calculation of
paths. This newly cre-
ated virtual cam now
becomes a matrix
table. This enables the
user to dispense with
the 360° associated
with the purely phys-
ical stress of the cams.
Although the Deco
2000 hardly resembles
an automatic lathe, it
nonetheless retains an
electronic crank to ad-
just a position to the
“nth” degree whilst at
the same time provid-
ing ease of operation.

lathe control panel. The move-
ments of the axes are controlled
by conventional motorization -
i.e. AC motors fitted with encoders
which drive the ball screws.

No cams but

three types of tables

These tables are read in parallel by
the processor, like the cam shaft
with the cams, in order to guar-
antee perfect synchronisation.
These tables contain the paths,
such as the speeds and commands
corresponding to each axis (X, Y
and Z), as well as the commands
governing the spindle and other
functions. These tables are divid-
ed into three categories:

1 - axes: behaviour of the tool
paths, thus enabling execution of
the geometry of the part

2 - spindles: programmed speed,
rotation and stop

3 - functions: opening and closing
of chucks, coolant etc.

SALES
RECORD

e

130 Deco 2000 machines
have been sold since the
first year of its launch.
Twenty of these were ex-
ported to Asia. Two major
customers in Asia each
have more than five Deco
2000.

DROPPING PRICES TO
THE LUCKY NUMBER
B = ]
The price of the machines sold in
the Asian continent had to un-
dergo a slight review. In order to
stick more closely to the particu-
lar way of numbering, which is
very important in that part of the
world, all prices had to end in an
«8» - a lucky number. Number «4»
on the other hand, must be avoid-
ed since it can bring bad luck - just

like our number «13».

Infq..

ANTICIPATED SUCCESS
EEeE————

The company restructuring un-
der the banner of “Tornos-Bechler
renewed” has kept pace with the
schedule and led to a marked rise
in sales and profits of the Mouti-
er company and will continue to
bear fruit in the coming months.

INTERNET
[

The «tornos.ch» Web site of

Tornos-Bechler in included in the
Swissguide directory. The Swiss-
guide server provides an on-line
search service at the following
address: «www.swissguide.chy.
A printed Web directory, includ-
ing numerous other sites, is also
available.

A NOTEBOOK UNDER
THEIR ARM
R e |

From now onwards all engineers
and sales personnel will have their
own portable PCs, which are ob-
viously fitted with a CD-ROM
reader, so that they can easily
demonstrate the TB-Deco philos-
ophy, using the new compact disc.

SOUND FINANCE
DESPITE INVESTMENTS
=}

The 3 year investment plan which
was launched in 1996 to improve
and renew production infrastruc-
ture, was purely financed from
own funds during 1996 and will
continue in the same way in 1997,

UPWARD SALES TREND
]
Of a total of 116 Deco 2000 ma-
chines sold in 1996, 82 were de-
livered within Europe, 20 were
dispatched to Asia and 14 were
sold to the USA.

KEEP YOUR HANDS
OIL-FREE BY USING THE
MOUSE
RSSO e
Synchronising the different cutting
and turning operations is carried
out by merely sliding the mouse
from one operation to the next.

POSITIVE BALANCE
SHEET WITHOUT
LAY-OFFS
R
Given an almost stable number
of employees, Tornos-Bechler has
consistently shown a rise in
turnover. In 1994 the turnover
was 97 million francs, which grew
to 130 million in 1995 before
reaching 137 million last year. The
Tornos group owns the parent
company Tornos-Bechler at Mouti-
er as well as the French company

Wirth & Gruffat SA.

This group reached a turnover of
177 million Swiss francs with a
stable workforce. These good re-
sults correspond to a 3% increase

in turnover.
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5 axes version fitted

with 2 groups
of opposite combs

Om’ of these innovations is

associated with kinematics. In order
to provide the optimum solution
to specific requests, Tornos-Bechler
launched their latest range in four
versions. Moreover, each machi-
ne is available in two categories 7
or 10 mm bar capacity. We shall
now in l.l'(ll.lll(l‘ th{_‘-‘\'&.‘ 4 versions;

The introductory version

This basic introductory version of

the range enables optimum adap-
tation when manufacturing simple
parts. This is a 5 axis machine
with a sixth axis C1 as an option.
Apart from the main spindle
which can be positioned at an an-

gle (S1), the most basic version of

the automatic lathe comprises two
vertical platens (X1/Y1 and
X2/Y2). Each can accommodate
4 static tools such as drills and

DECO-MAGAZINE 1/97

All Versions

The true innovation of the DECO 2000 is clearly its
software type of control. This programming is, of
course, quite revolutionary but could not be practical
without similar machine developments

cutters. Therefore, despite the
fact that this machine is essen-
tially used in the production of
uncomplicated parts, it is nonethe-
less possible to interpolate two
tools simultaneously. Power tools
are an option.

Seven axes

The second version, with 7 axes (+
axis C1 as an option), is fitted
with a combined unit. The latter
is an end unit which can be posi-
tioned independently in x and z,
comprising three fixed or turning
spindles.

The third version is also a 7 axis
machine. This is an alternative to
the above version and has a
counter-spindle (+ axes Cl and
(4 as options) instead of the com-
bined unit.

The slogan,
«productive intelli-
gence», has never

been so well applied
before as to this par-
ticular machine

The ultimate power tools

version - 9 simultaneous axes
The final version is designed for
machining complex parts. This
version controls 9 axes simulta-
neously and a maximum of 11 ax-
es if we count the two options,
namely the rotation axes C1 for
the tailstock and C4 for the
counter-spindle. The basic equip-
ment comprises a block of three
spindles for end machining
(X3/Z3). A counter-spindle for
executing additional work and
transport is located opposite the
main spindle. The latter is mount-
ed on a cross-table driven by the

7 axes version with

] can hold several
| end turning units

~— 1 combination unit which



two axes X4 and Z4. The spindle
brings the part which has just been
parted off one of the 4 fixed or
turning spindles located above the
main spindle. The last counter-op-
eration machining stage means
that the other side of each part can
now undergo machining.

High performance but also
user friendly

The ergonomics of the machine
which is designed towards sim-
plicity, allows the operator plenty
of «elbow room». The machining
conditions and unencumbered ac-
cess to the essential parts ensure
perfect ease of operation.

The slogan, «productive intelli-
gence», has never been so well ap-
plied before as to this particular
machine. [t summarises the com-
bined high productivity rate of
cam-mounted machines with the
multiple and simultaneous inter-
polations mastered by this ma-
chine.

A version adapt-

ed to each appli-

cation, from the
simple to the
most complex

7 axes version with
independent
counter-spindle

for rear
counter-operation

¢ turning by way of two

simultaneously interpolated
tools for rough and finishing
work at the same time.

® ‘Transverse operations to the

main axis of part rotation
with four turning spindles
and axis Y, which enable
cross milling and even
eccentric boring.

Finally, machining in masked
time by way of 4 spindles
turning in counter-operation.

Polygon work - child’s play

It is possible to turn polygon forms,
i.e. triangular, square or even flat
surfaces. This special function is
possible as a result of perfect syn-
chronisation between feed tools
(miller) and the rotation of the
main spindle. This is again living
proof that conventional cams have
outlived their usefulness and that
a traditional small part turning
machine can be beneficially
replaced by a DECO 2000 auto-
matic lathe, based on the use of vir-
tual cams. O

The ultimate version,
9 axes version with
combined unit and
counter-spindle.
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Training at your
home base

The new CD-ROM will now provide you with home
tuition. This interactive teachware provides an excel-
lent back-up to training, with its highly demanding
master who never lets a fault pass.

Tnmos-Bechler has an ideal fa-
cility for providing training courses
on the latest company machines.
In fact, a training centre is located
just across the road from the Tor-
nos-Bechler parent company at
Moutier, in the Swiss Jura moun-
tains. For several years now, it has
trained apprentices and practical
operators already at work. This
centre is now fully adapted for the
Deco 2000 lathes and also has lec-

ture rooms and practical work-

shops. This centre is highly sui-
table for conducting seminars, bo-
th for local and overseas custo-

mers wishing to perfect their skills.

The CD-ROM is good - but,

so is practice

Using the CD-ROM as a basis for
learning will never upstage prac-
tical training courses, because
nothing can beat the workshop to
discover all the subtle features of
a machine-tool.

Programming
training can take
place quietly

with the discovery
of the teachware
on the screen.

In fact, learning or perfecting one’s
skills using teachware support is
quite possible, but should be con-
sidered more as a back-up rather
than a competitor. Nonetheless,
we found that this compact disc
fulfils the basic reference role
and will allow a solution to be
found to a specific problem quite
quickly.

A further step in the Deco
2000 revolution
Tornos-Bechler is no novice when
it comes to software and data pro-
cessing. A very important step was
taken with the launch of a demo
diskette which was handed over,
in particular, to the media and
those clients potentially interest-

ed in the new generation of auto-
matic lathes. This was the pre-
sentation of the Deco 2000 and
TB-Deco software in February
1996.

With this screen the
user can select
between testing his
knowledge and
acquiring further
knowledge

Behind each symbol,
such as the one showing
the start of a loop, is a
hidden on-line help

Cover page of
the interactive
book on CD-ROM

<@
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Following on from the new virtual
cam autolathe revolution, Tornos-
Bechler again hit the market with
the launch of a CD-ROM. Being
a proper teaching tool, it takes the
student by the hand through the
various stages towards sound
knowledge. It took 1200 pages,
ranging from the basics to the most
sophisticated subtleties of the TB
Deco software, for this disk to ful-
fil its functions.

This multimedia support is sys-
tematically sent to all Deco 2000
clients. It has been available since
the middle of February in three
languages - English, German and
French - and from April onwards,
it will also be available in Italian
and Spanish, from all Tornos-Bech-
ler subsidiary companies. This
CD-ROM is more than an inter-
active book - it is a real teacher
who is available all the time.

Some background history

Let us go back a little to explain the
advent of this teachware. The De-
co 2000, a revolutionary lathe
which astutely combined the ben-
efits of cam machines with those
of CNC machines, was launched on
the market in February 1996. This
combination could only be
achieved with the help of data pro-
cessing. The TB-Deco software us-
es the convenience of Windows.
Since the operating system of the
machine required the use of a PC,
it was obvious that the manufac-
turer should offer the additional
facility of training support adapt-
ed to the PC. This soon gave birth
to the idea of a CD-ROM.

Software which is orientated
to small turned parts

Before describing the contents of
the disk, we would like to say a lit-
tle about the basic operation of the
TB-Deco programming software.,
Being highly intuitive, it operates
like a graphics editor, requiring the
use of functions and tools which are
symbolised by icons. The practical
expert will follow a visual pro-
gramming logic by shifting icons.
The operations are visually posi-
tioned, synchronised and put into
hierachial order before being trans-
lated into ISO language. As soon as
the program has been roughed-
out, the software will optimise the
operations according to the critical
path principle.

lTornos-Bechler et le concept
milléenaire

Hislorique

r—

TORNOS-BECHLER et ses concurrents prolongent
une partie d'un cancept millénaire dont l'un des
prestigieux intervenants n'est autre que Léonard
de Vinci,

- o ~ ¥ L o) ~

1 LONARDO-
La plus ancienne machine-outil jamais découverte
est un tour. A I'age du bronze, les artisans se
servaient de tours a arcs, Plus tard le tour de potier
sera découvert.

Vers I'an 1500, Léonard de Vinci pose les bases du

%

Small parts turn-

époque.

tournage a mouvement continu. Son tour, comme
beaucoup de ses inventions, est en avance sur son

ing already start-
ed with Leonardo
de Vinci - a divert-
ing return to
source

This system will enable the com-
ponents of the machine to be
spared. No unnecessary stresses
will be applied to the materials.
The tools will be available as re-
quired - on the «just-in-time» prin-
ciple and electric power is saved

Following this automatic optimi-
sation stage, the operator can in-
tervene manually and, despite
everything, modify the programme
to suit himself. He may even wish
to personalise his operating range.
The software will then proceed
with simulation, in such manner
as to check axes movement.

All these various stages described
above can take place «off-line» - in
other words, on any PC fitted with
TB-Deco. A link between the PC
and machine is superfluous. Once
real-time programming is com-
plete, it will take a couple of min-
utes to transmit this data to the
machine via a cable.

In order to teach this new ap-
proach to programming the
automatic lathe, the various
programming stages had to be
transmitted in an optimum way
- and why not via «multimedia»?
It therefore proved expedient to
make a fully comprehensive
teaching aid available to the op-
erators, which could adapt itself
to the rate of learning of each in-
dividual. The training CD-ROM
fulfils this task wonderfully.

The lessons start with the use
and mastering of the mouse and
progress right up to the discovery
of the latest intracacies of the TB-
Deco software. This CD-ROM
does not replace practical train-
ing but rather provides an astute
complement. Once the opera-
tor of this self-training system has
become completely familiar with
the CD, he will have sound
knowledge of the software.

The background history of
small tuned parts showing
the basic principles and fields
of application where
automatic lathes

have become indispensable
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Invitation to the

L

How does this disk work?

Once installed, the student has
the choice of two options: inter-
active or historic small-part turn-
ing teachware. The second option
is more recreative than teaching
and we shall come back to this
later. Having selected «trainingy,
the user must type in his surname

Minimum

configuration

To run the training CD-ROM,
you require a PC 486 at 66
MH: fitted with a CD-ROM
reader and a 8 MB RAM. The
hard disk of the PC must

have at least 1 MB space
available. A graphic card ca-
pable of displaying 256
colours is required. We rec-
ommend the use of a Pen-
tium processor and octuple
speed CD reader.

and first name so that the system
can acknowledge the state of
progress of this pupil and assign
him a progress file which will al-
so be used for future sessions.

The same applies if the training
session has to be interrupted. It will
always be possible to continue
from the spot where the system
stopped. Then, once the student
has come to the heart of the sub-
ject, he will have the choice of vi-
sualising the lessons or doing prac-
tical exercises. The difficulty of
problems set will be in increasing
order. The system will clearly in-
dicate each successfully complet-
ed session. Where the results are
inadequate, the interactive teach-
ware will suggest repeating the
session. Where the session is aban-
doned, the work will not be
quitted. At the next session, the
CD-ROM will know that the pre-
vious lesson was not terminated
correctly. O

REVOLUTION IN SMALL PARTS TURNING

=

capacity 20 mm

DECO 2000 20 mm
from TORNOS-BECHLER

Single spindle automatic with sliding headstock and parallel NC

TORN()S@

BECHLER

d premier

Indoor exhibition by
Tornos-Bechler

Tornos Technologies Iberica
from June 16th to 19th, 1997.

The official opening of the new
precision Hall by Tornos-Bechler
SA in Moutier, Switzerland from
June 23rd to 28th 1997.

Exhibition

Our newest products will be
shown by Tornos-Bechler at our
Booth at the EMO Hannover.
This exhibition takes place from
September 10th to 17th, 1997.
CIMT in China

from April 22nd to 28th, 1997

Metaltech in Malaysia
from April 23th to 27th, 1997

Feimafe in Brazil
from Mai 5th to 10th, 1997

AIEE in Australia
from Mai 20th to 23th, 1997

IMX in Malaysia
from June 4th to 8th, 1997
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