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Od pierwsze) automatycznej tokarki
do najnowoczesniejszych rozwigzan w
zakresie obrobki skrawaniem

Zagtebiajac sie w historie tokarki automatycznej, mozna
zanurzy¢ sie w sercu minionego wieku i zetknac sie
z realiami epoki. Mozna odkry¢, ze kolebka obrabiarek,
miasto Moutier, prawdziwy klejnot w sercu szwajcarskich
gér Jura, zostato gteboko naznaczone i uksztattowane
przez pojawienie sie najpierw przemystu zegarmistrzow-
skiego, a nastepnie catego przemystu z nim zwigzanego.

W dzisiejszych czasach automatyczne tokarki Tornos
nadal buduja i rozstawiaja doskonata reputacje miasta
Moutier, ktére zawsze wyrdzniato sie jako stolica precy-
zji, rygoru i skrupulatnej pracy.

Podsumowanie ponad stu lat na kilku stronach bytoby
nie lada wyzwaniem. Dlatego postanowilismy przedsta-
wi¢ pewne wydarzenia i elementy postepu technolo-
gicznego, wybierajac jako wspolny watek ewolucje auto-
matycznych tokarek — od jednej innowacji do drugiej, od
jednej dekady do kolejnej.

Nasza skromna praca na pewno nie jest wyczerpujaca.
Jest to historia w historii, zawiera elementy graficzne
i, tam gdzie to mozliwe, podkresla kilka kluczowych eta-
pow, ktére odcisnety sie na historii firmy Tornos, ktorej
legendarne know-how nadal promieniuje na caty swiat,
daleko poza Moutier.

Z pewnoscia poznasz obszar i dusze ludzi pracy, ktéd-
rzy — cho¢ moze nieco buntowniczy — s3 pracowici
i twardo stapaja po ziemi, co doskonale odpowiada pio-
nierskiemu duchowi firmy Tornos i jej obecnym warto-
$ciom: zrecznosci, odwadze, zaufaniu, otwartosci, dziele-
niu sie i docenianiu.

Bedac firma miedzynarodowa, Tornos nie przestaje by¢
kluczowym graczem i zaufanym partnerem dla producen-
tow i przedsiebiorcow, dla ktérych wysoka precyzja jest
kwestia zasadnicza. Powstang nowe historie, ale histo-
ria firmy Tornos pozostanie wyryta w samym sercu tego
regionu. Tam, gdzie firma sie narodzita i gdzie sie rozwi-
neta.



Moutier— doskonate miejsce do powstania
przemystu zegarmistrzowskiego

”

”

Okoto 1800 r. sposréd wszystkich okregéw Jury, Moutier
miat najmniejsza powierzchnie gruntéw uprawnych,
wynoszaca zaledwie 161 km? pdl, tak i pastwisk... Kiedy
w ich dolinie rozwinat sie przemyst zegarmistrzow-
ski, w sposéb naturalny zachecito to rolnikéw z regionu
Moutier do poszukiwania w przemysle dalszych zasobow
— a podzniej wszystkich zasobéw — ktoére ziemia mogta
im z trudem zaoferowa¢. Od poczatku XIX wieku jeste-
Smy zatem s$wiadkami narodzin ,zegarmistrzostwa” w
Moutier, czego doskonatym symbolem jest zegarek Isaaca
Schafftera (1820).

Koncentracja sity roboczej w warsztatach rozpoczeta sie
w 1849 roku wraz z zatozeniem fabryki zegarkow ,La
Société Industrielle”, ktéra w 1880 roku zatrudniata do 500
pracownikow w wiosce liczacej 2000 osaéb, produkujac nie
mniej niz 40000 zegarkow rocznie.

Waznym miejscem byt teren przemystowy Société
Industrielle, powszechnie znany jako ,La Grande”. Ten
ostatni zostat kupiony w 1914 r. przez André Bechlera
i zrownany z ziemig w latach 60. XX w., aby zrobi¢ miej-
sce dla ,Bechler Tower”, centrum administracyjnego firmy
0 tej samej nazwie.

Tornos: epopeja przemystowa bez precedensu

J. Jobé, 1979

Z czasem w Moutier zaczety powstawac takze inne
zaktady zegarmistrzowskie. Najwazniejsza z nich byta
fabryka ,Léon Lévy et Freres”, ktéra zostata zatozona
w 1883 r, a nastepnie przeksztatcita sie w ,La Pierce”,
zanim w 1968 roku zostata kupiona przez Ebauches SA.
W ten sposdb powstata nowa marka Venus. Podczas gdy
przemyst stawat sie coraz wazniejszy dla Moutier, znacze-
nie rolnictwa stopniowo malato. Miasto wraz z uptywem
czasu stawato sie coraz bardziej uprzemystowione.

Na poczatku XX wieku w Moutier produkowano wiele zegarkéw. Powyzsza reklama
jest zaczerpnigta z 6wczesnej gazety zegarmistrzowskiej. Dzisiaj w Moutier nie
produkuje sie juz kompletnych zegarkéw. Pozostato tylko kilka warsztatow i fabryk,
gdzie produkuje sie czesci zamienne i pétfabrykaty.



Dane demograficzne

1818 566 0s6b

1850 917 oséb

1880 2111 0s6b, prawie czterokrotny
wzrost w poréwnaniu z 1818!
Industrializacja nie jest
oczywiscie obca temu
Zjawisku.

1888 2320 osdb

Dworzec kolejowy w Moutier (1875)

Widok na plac budowy dworca
kolejowego w Moutier okoto 1875 .



W trakcie przeksztatcania na potrzeby
firmy Junker & Cie.



1883

1896

1904

1907

Poczqtki przemystu obrobczego

Nicolas Junker zatozyt firme Junker & Cie we
wspotpracy z Anselme Marchalem, wtascicielem
fabryki szkta i ptytek ceramicznych w Moutier.
Siedziba firmy miescita sie w budynku znanym jako
,La Glacerie”, dawnym miejscu produkgji luster w
fabryce szkta Moutier.

Zgtosit wniosek patentowy na ,automatyczng
maszyne do produkcji czesci ksztattowanych,
takich jak séruby, watki itp.”. W tym samym roku
firma zostata wykreslona z rejestru handlowego, a
Junker przejat j3 pod swoim nazwiskiem.

Junker prébowat ratowac firme, sprzedajac ja swo-
jemu synowi. André Bechler (byty uczen Nicolasa
Junkera) potaczyt sity z Josephem Pétermannem
i Julesem Colombem, aby produkowac¢ wytacznie
tokarki automatyczne: powstata firma A. Bechler &
Cie.

Nicolas Junker utonat Jeziorze Genewskim, ale pro-
dukcja maszyn w regionie Moutier trwata nadal.

1911

1915

w regionie Moutier

Lokal ,La Glacerie” zostat ostatecznie kupiony
przez nowa firme — ,Fabriques de Machines
Moutier, Boy de la Tour et Cie, dawniej Junker”.

Henri Mancia (rowniez byty uczen Nicolasa
Junkera) dotaczyt do Henri Boya de la Tour
i Willy'ego Mégela we wspomnianej firmie. W
1918 r. firma zmienita nazwe na ,Usines Tornos.
Fabrique de machines Moutier SA”.

Okolica ,La Verrerie” z kosciotem katolickim po prawej stronie,
keoéry zostat zburzony w 1964 roku. Zdjecie z korica XIX wieku.
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Jakob Schweizer

1872-1880 Tokarki stotowe =
typu szwajcarskiego (Swiss)

Chociaz dla firmy Tornos Nicolas Junker jest niewatpli-
wie ojcem-zatozycielem produkcji obrabiarek w regio-
nie Moutier, wynalezienie tokarki typu szwajcarskiego
(Swiss) jako takiej datuje sie na 1872 r. i powszechnie
przypisuje sie je Jakobowi Schweizerowi, zegarmistrzowi
z kantonu Solothurn, ktéry pracowat w Péry, Saint-Imier
i Biel/Bienne. Sposob dziatania tokarki typu szwajcar-
skiego jest przeciwny do maszyn pochodzenia anglosa-
skiego, w ktérych pret materiatu obrabianego byt nieru-
chomy, a narzedzia ruchome.

Tornos: epopeja przemystowa bez precedensu

Tokarka typu szwajcarskiego opracowana przez Jakoba
Schweizera jest obrabiarka podobna do tradycyjnej
tokarki, ale rézni sie od niej pod dwoma wzgledami:
w petni automatyczny tryb pracy (w tym dostarczanie
materiatu w postaci pretéow metalowych);
czesci produkowane na niej; te czesci to przede
wszystkim wysoce precyzyjne czesci mechaniczne
o mniej lub bardziej skomplikowanych ksztattach
i roznych rozmiarach, produkowane w duzych i bardzo
duzych seriach.




Narzedzia byty pierwotnie poruszane przez krzywki na
wale rozrzadu, ktory wykonywat petny obrot w celu
wyprodukowania jednej czesci.

Pierwsza generacja tokarek typu szwajcarskiego byta
mocowana na stalowej ptycie przykrecanej bezposrednio
do stotu warsztatowego. Nicolas Junker byt pierwszym
inzynierem, ktéry chciat produkowat takie maszyny na
skale przemystowa, modernizowac je i upraszcza¢ oraz
dbac o ich optymalna konstrukcje.

Nicolas Junker »
(1851-1907)

1891~ Nicolas Junker

2 narzedzia zamontowane na

urzadzeniu przechylnym.

Automatyczna tokarka z przesuwnym
wrzeciennikiem, $rednica ok. 3 mm, wyposazona
w trzy narzedzia (ok. 1905).
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Nicolas Junker (1851-1907)
Pierwszy producent automatow tokarskich
wplisany do rejestru handlowego

Kariera Nicolasa Junkera, zwtaszcza przed jego przyby-
ciem do Moutier, jest trudna do ustalenia. Urodzit sie
18 marca 1851 r. w Jegensdorf w kantonie Berno jako
syn rolnika. W 1878 r. rozpoczat prace jako mechanik
w Schaffhausen. Doktadna data i okolicznosci jego przyby-
cia do Moutier kilka lat pozniej sg niejasne. Wiadomo jedy-
nie, ze Nicolas Junker osiedlit sie w Moutier, planujac pro-
dukcje srub i zebatek dla przemystu zegarmistrzowskiego.
Najwczesniejsza znana data to data zatozenia Ffirmy
Junker & Cie, producenta zebnikéw i maszyn. Firme zato-
zyt we wspdtpracy z Anselmem Marchalem, dwczesnym
wtascicielem fabryki szkta i kafli Moutier. W 1886 r. Nicolas
Junker przejat ja pod swoim nazwiskiem.

Wynalazek automatycznej tokarki z przesuwnym
wrzeciennikiem zawdzieczamy z pewnoscia Jakobowi
Schweizerowi z Solothurn, zegarmistrzowi z Jury
Bernenskiej (zwtaszcza z Péry i Saint-Imier), ktéry poczat-
kowo zarabiat tam, produkujac zegarki. Juz w latach
18721873 ten pionier opracowat w Biel/Bienne pierwszy
prototyp automatycznej tokarki z przesuwna gtowica
sterowang krzywka (tzw. szwajcarska tokarka automa-
tyczna), ktéry poczatkowo miat by¢ przeznaczony do jego
wtasnego uzytku. Jednak to Nicolas Junker jako pierwszy
wprowadzit na rynek takie automatyczne maszyny, ktore
woéwczas powszechnie nazywano tokarkami do pretow.

W 1891 r. Nicolas Junker oficjalnie ogtosit, ze jest produ-

centem maszyn, cho¢ wczesniej przedstawiat sie jako pro-
ducent zegarkéw. W tym samym roku uruchomit swoja

Tornos: epopeja przemystowa bez precedensu

pierwsza automatyczng tokarke, a jego firma pojawita
sie w rejestrze handlowym. W ten sposéb Nicolas Junker
uczestniczyt w pracach nad tokarka typu szwajcarskiego,
opracowana pierwotnie przez Jakoba Schweizera, ktéra
w odréznieniu od tokarek pochodzenia anglosaskiego
podawata obrabiany przedmiot na nieruchome narzedzie,
a nie odwrotnie. Tokarka typu szwajcarskiego, opraco-
wana przez Jakoba Schweizera, jest obrabiarka podobna
do tokarki automatycznej, ale rozni sie od niej pod dwoma
wzgledami: w petni automatycznym trybem pracy
(w tym dostarczaniem materiatu w postaci pretéw meta-
lowych) oraz produkowanymi na niej czesciami; sg to
przede wszystkim mechaniczne czesci precyzyjne o mniej
lub bardziej skomplikowanym ksztatcie i réznych wymia-
rach, produkowane w duzych i bardzo duzych seriach.

Nicolas Junker byt pierwszym inzynierem, ktéry chciat pro-
dukowac takie maszyny na skale przemystowa, moderni-
zowac je | upraszczac oraz dbac o ich optymalna konstruk-
cje.

W 1904 r, kiedy firma miata problemy finansowe, Nicolas
Junker sprzedat ja swojemu synowi Emile’owi, ktéry
w 1905 r. ogtosit upadtos¢. Bankructwo to dato poczatek
firmie Tornos, fabryce automatéw tokarskich, ktéra konku-
rowata z fabryka André Bechlera, bytego ucznia Nicolasa
Junkera i Josepha Pétermanna. W 1914 r. Bechler zatozyt
wtasna firme, ktéra od 1924 r. produkowata réwniez auto-
maty tokarskie.



Fabryka Junkera (1891)

W 1886 r. powstata firma Junker & Cie.
jako producent przektadni i maszyn.

Zycie Nicolasa Junkera nie byto tatwe. W 1907 r. znale-
ziono go utopionego w Jeziorze Genewskim. Jednak pro-
dukcja maszyn w regionie Moutier trwata nadal, nawet po
jego smierci. W rzeczywistosci, po kilku latach niepewno-
sci, w 1911 1. jego dziedzictwo przemystowe zostato prze-
jete przez Henriego Boya de la Tour, ktéry potaczyt sity
z Willy'm Mégelem i zatozyt ,Fabrique de Machines
Moutier, Boy de la Tour et Cie, dawnigj Junker”, kupu-
jac zaktady ,La Glacerie”. W 1915 roku Henri Mancia, byty
uczen Nicolasa Junkera, dotacza do Henriego Boya de la
Tour i Willy'ego Mégela we wspomnianej firmie. W 1918
r. firma zmienita nazwe na ,Usines Tornos. Fabrique de
machines Moutier SA”.

Niewatpliwie Nicolas Junker byt inicjatorem tego, co od
lat dwudziestych XX wieku stato sie gtéwna gatezia dzia-
talnosci gospodarczej w Moutier: produkcji stynnych na
catym Swiecie tokarek typu szwajcarskiego, bezprece-
densowej epopei przemystowej, bedacej poczatkiem firmy
Tornos.

Junker (1883-1905)

Junker & Cie (1883-1886)
Nicolas Junker (1886-1902)

Mettetal & Junker Fils (1902-1905)

—



OJCIEC ZAEOZYCIEL FIRMY TORNOS

Nicolas Junker jest siGdmym mezczyzng

od lewej, ktory stoi w drugim rzedzie.

14 Tornos: epopeja przemystowa bez precedensu



OJCIEC ZALOZYCIEL FIRMY TORNOS

Tak to sie wszystko zaczeto! Moutier jest waznym osrodkiem przemystu mecha-
nicznego. Pewnego dnia pionierzy musieli jednak wyruszy¢ w droge! Mozna ich
zobaczy¢ tutaj. Zdjecie z konca XIX wieku przedstawia zespot z fabryki Junkers,
pierwszego zaktadu w Moutier, w ktérym produkowano maszyny do toczenia pre-
tow. Wszystko to wyglada dos¢ prymitywnie, gdy patrzy sie na to oczami tych, kté-
rzy sa przyzwyczajeni do najnowoczesniejszego sprzetu. Nalezy zaznaczyc, ze panie
nie miaty prawa wystepowac na zdjeciu obok mezczyzn. Ale przynajmniej pozwa-
lano im zagladac przez okna!
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Energia...

jak zelektryfikowano Szwajcarie

W Szwajcarii elektryfikacja rozpoczeta sie bardzo wcze-
Snie. Wydaje sie, ze ten kraj jest stworzony dla zapor
wodnych i kolei. Jednak rozwdj ten, ktory rozpoczat
sie ponad 140 lat temu, nie byt wcale réwnomierny.
W Moutier, od 10 stycznia 1885 r. zainstalowano oswie-
tlenie elektryczne w kilku zaktadach przemysto-
wych, wzorujac sie na innych fabrykach w Tavannes,
Reconvilier i Choindez.

Dnia 3 lipca 1886 r. lokalna prasa w regionie Moutier
donosita, ze kwestia elektrycznosci jest jednym z gtéw-
nych probleméw. W artykule ,Doskonata oferta dla
Moutier” stwierdzono, ze ,na zgromadzeniu gminnym
29 czerwca br. burmistrz przedstawit interesujacy raport
na temat energii elektrycznej. To wielkie przedsiewzie-
cie, ktore bedzie kosztowac nie mniej niz 40000 frankow,
bedzie dla Moutier znakomitym interesem. Potrzebne
jest jednak wsparcie wszystkich, poniewaz sukces tego
przedsiewziecia bedzie miat ogromny wptyw na rozwdj
przemystowy Moutier. Méwca zaapelowat do wszyst-
kich mieszkancéw o pomoc dla gminy poprzez wyku-
pienie abonamentu na energie, 3 zwtaszcza na oswie-
tlenie. Formularze subskrypcji zostaty rozestane do
gospodarstw domowych w Moutier. Oswietlenie elek-
tryczne bedzie kosztowa¢ mniej niz nafta. Zachecamy
kazdego wtasciciela domu, aby zadat sobie trud i zsumo-
wat wszystkie 15 czy 20 centdw, ktére zaptacit w ciggu
roku za oswietlenie, banki szklane, knoty itp. i przeko-
nat sie, ze catkowite koszty s3 czesto wyzsze niz koszty
oswietlenia elektrycznego. Burmistrz nie byt w stanie
przedstawi¢ zgromadzeniu petnego planu finansowego
przedsiewziecia; zostanie to zrobione na nastepnym

Tornos: epopeja przemystowa bez precedensu

zgromadzeniu, ktére odbedzie sie za dwa tygodnie i na
ktérym zgromadzenie bedzie gtosowac nad udzieleniem
koniecznego kredytu”.

Pionierski duch wsi Moutier w zakresie elektrycznosci
przejawit sie takze przy innej okazji. Juz 5 maja 1886 r.
wtadze miasta ostrzegty mieszkancow, ze linia wyso-
kiego napiecia wkroétce znajdzie sie pod napieciem i ze
dotykanie jej jest zabronione ze wzgledu na smiertelne
niebezpieczenstwo.

8 listopada 1904 roku 180 lamp ulicznych oswietlito wio-
ske Moutier, co byto kolejnym dowodem jej postepowo-
Sci.

Do okoto 1910 r. Szwajcaria byta krajem o najwiekszej na
Swiecie produkgji energii elektrycznej w przeliczeniu na
mieszkanca, ktéra z roku na rok gwattownie wzrastata.
Miejscowos¢ Moutier oczywiscie nie byta wyjatkiem od
reqguty. Jedna z przyczyn tego stanu rzeczy jest topogra-
fia kraju, ktéra stwarza bardzo dobre warunki do budowy
elektrowni wodnych. Jednak juz w 1910 roku Szwajcaria
zostata wyprzedzona pod tym wzgledem przez Stany
Zjednoczone i kraje skandynawskie.

Energia elektryczna wywotata druga rewolucje przemy-
stowa, po pierwszej rewolucji przemystowej opartej na
weglu. Na przyktad umozliwita mechanizacje produkcji
mniejszym Ffirmom i rzemieslnikom, ktérych nigdy wcze-
$niej nie byto stac¢ na zakup maszyny parowej. Do lat 30.
ubiegtego wieku elektrycznos¢ byta symbolem postepu i
NowoCzesnosci.



1889 Wynalazek (3 kwietnia)

Wyglada na to, ze poszukiwany przez wielu
technikéw silnik z obrotami pary, wody, powie-
trza itp. zostat znaleziony. Powiedziano nam, ze
firma Junker, z Moutier, wtasnie uzyskata patent
na ten nowy silnik dla wszystkich panstw. To
Pan Junker, konstruktor mechaniczny, i jego syn
Emile, wykwalifikowany technik, sa wynalaz-
cami tej nowej maszyny. W tym nowym silniku
rotacyjnym para jest catkowicie zamknigta i dla-
tego dziata rowniez poprzez swoj prad. Jesli cho-
dzi o istniejace, mechanizm jest bardzo prosty
i mozna go zaadaptowac wszedzie, nawet na osie
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1898

lokomotyw. W sferze technicznej i naukowej, to
odkrycie ma ogromne znaczenie. Rzeczywiscie,
rozwiazanie tego mechanicznego problemu od
dawna byto przedmiotem zainteresowania han-
dlu. Dlatego mozemy tylko szczerze pogratulowac
Panu Junkerowi. Nowy przemyst, ktéry wprowa-
dza do kraju, na pewno nie bedzie Zle prosperowat.
Dodajmy, ze M.N. Junker juz zdobyt stawe dzieki
licznym maszynom do produkcji zegarow, ktére
wynalazt.

Srebrny medal (12 sierpnia)

Dowiadujemy sie, ze Pan Nicolas Junker otrzy-
mat na Wystawie Narodowej w Genewie, w sekdji
IV, maszyny i narzedzia, srebrny medal. Réwniez
koszykarstwo z Moutier i huta szkta z Moutier
zostaty nagrodzone, na tej samej wystawie, brazo-
wym medalem.

Poczatki kina

Sesja ta, jak mozna sobie wyobrazi¢, nie odbyta sie
w Moutier. Kino Pagani, znajdujace sie na miejscu
obecnego kina Rex, nie miato tak duzej sali. Ale
atmosfera Belle Epoque byta tam obecna.
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Szwajcarskie gory Jura,

kolebka toczenia pretow

Toczenie pretéw wywodzi sie ze szwajcarskich gér Jura
i jest zwiagzane z powstaniem zegarmistrzostwa. W rze-
czywistosci elementy zegarkow byty produkowane recz-
nie, jeden po drugim, na matych tokarkach stotowych.
Rozwoj rynku zegarkow szybko wymagat znacznie szyb-
szej i bardziej precyzyjnej produkcji seryjnej elementow
zegarkow. Odpowiedz nadeszta w 1872 r, gdy wynale-
ziono pierwsza automatyczng tokarke z ,przesuwnym
wrzeciennikiem” do produkgcji $rub zegarkowych. Wkrétce
jednak okazato sie, ze automatyczna tokarka jest nie-
zbedna takze do produkgcji innych, maksymalnie precy-
zyjnych elementéw zegarkow, poniewaz zegarek moze

sktadac¢ sie ze stu lub wiecej niewielkich, toczonych cze-
sci. W pdzniejszym okresie wyniki firm zajmujacych sie
toczeniem pretéw wzbudzity zainteresowanie innych
sektorow gospodarki. Nastepnie rynki ulegty dywer-
syfikacji: inzynieria medyczna, lotnictwo i motoryzacja,
a takze branza ztaczy mogty korzysta¢ z umiejetnosci
tokarzy w szwajcarskich gorach Jura. Aby sprosta¢ tym
nowym wymaganiom, specjalisci w regionie i poza nim
wykazali sie innowacyjnoscia, stale opracowujac nowe,
coraz bardziej wydajne srodki produkgji.

Czym jest toczenle pretow?

Toczenie pretdéw mozna zasadniczo zdefiniowac jako
seryjna produkcje mechanicznych elementéw o wysokiej
precyzji, zazwyczaj o ksztatcie cylindrycznym i matych
wymiarach. Elementy te s3 obrabiane z preta i przyci-
nane na obrabiarkach zwanych automatami tokarskimi
lub tokarkami typu szwajcarskiego. Stosowane procesy
nie ograniczaja sie do operacji toczenia i gwintowa-
nia, lecz moga obejmowac réwniez dodatkowe operacje
obrébkowe, takie jak: dtutowanie, wiercenie, wytaczanie,
frezowanie, nacinanie kot zebatych, gwintowanie itp.

Ale co tak naprawde oznacza toczenie pretéw? Toczenie
pretéw jest dziedzing produkgji, ktéra polega na wytwa-
rzaniu mniej lub bardziej ztozonych czesci toczonych
przez usuwanie materiatu z pretéw metalowych za
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pomoca narzedzi skrawajacych. Czesci s3 produkowane
seryjnie na automatycznych tokarkach. Sa one produko-
wane jedna po drugiej z preta, w celu osiagniecia wyso-
kiej wydajnosci i precyzji.

Z biegiem lat uktady sterowania numerycznego zasta-
pity krzywkowe uktady sterowania, oprzyrzadowanie
zyskato dzieki opracowaniu nowych materiatéw, a liczne
udoskonalenia techniczne przyczynity sie do tej nie-
zbednej ewolucji. Mozliwosci doskonalenia zawodowego
w szwajcarskich gérach Jura zwielokrotnity sie i rozwi-
nety. W ten sposob gory Jura stopniowo przeksztatcity
sie w prawdziwe centrum doskonatosci dla przemystu
toczenia pretow.



Fabryka Junkera (przed 1917)

Zdjecie fabryki Junkera i hali
produkcyjnej Tornos.

Przemyst ten musi nieustannie dostosowywac¢ sie do
zmieniajacych sie wymagan rynku. Powstat w gdérach
Jura w drugiej potowie XIX wieku i na poczatku XX
wieku, poczatkowo w odpowiedzi na rosnace zapotrze-
bowanie dynamicznie rozwijajacego sie w tym regionie
przemystu zegarmistrzowskiego. Automaty tokarskie
Z wrzecionem przesuwnym, znane na catym swiecie jako
,2automaty tokarskie typu szwajcarskiego”, ktorych pro-
dukcja na skale przemystowa rozpoczeta sie w Moutier
okoto 1880 r,, umozliwiaty wydajna produkcje elementow
zegarkowych, takich jak sruby, watki i zebniki do zegarow
i zegarkow. Do tej pory produkcja takich elementow byta
bardzo pracochtonna, a co za tym idzie — kosztowna,
poniewaz trzeba je byto wytwarzac recznie przy uzyciu
tradycyjnych metod.

Nastepnie — w zaleznosci od mozliwosci rynkowych —
dodano inne obszary rynkowe. Dziedziny te obejmowaty
urzadzenia gospodarstwa domowego, sprzet precyzyjny,
instrumenty, liczniki, sprzet obronny, przemyst samo-
chodowy i lotniczy, mikrotechnologie, sprzet medyczny,
sprzet elektroniczny, ztacza, telekomunikacje, mechani-
zmy napedowe szaf grajacych, zabawki itp. Obecnie pra-
wie wszystkie masowo produkowane przedmioty tech-
niczne i codziennego uzytku zawieraja elementy toczone
Z pretow.



UNIWERSALNA TOKARKA TYPU SZWAJCARSKIEGO

1904-1920
Uniwersalna tokarka typu
szwajcarskiego

\ 1919 - Joseph Pétermann

4 narzedzia zamontowane
w ksztatcie wachlarza
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André Bechler (1883-1978)

Od 1904 r. André Bechler, urodzony
w Moutier, byty uczen Nicolasa Junkera
i technik mechanik z dyplomem techni-
kum w Biel/Bienne, poswiecit sie produk-
Cji automatycznej tokarki i wprowadzit
do niej wiele ulepszen. Wraz z Josephem Pétermannem
i Julesem Colombem zatozyt spétke partnerska Bechler
& Cie (od 1912 roku Bechler & Pétermann), ktéra do 1910
roku zajmowata pomieszczenia Josepha Pétermanna
przy Rue des Oeuches, a nastepnie nowa fabryke przy
Rue de Soleure. W 1914 roku Bechler opuscit spotke
i zatozyt witasna firme na terenie Société d’Horloge-
rie w La Condémine, aby kontynuowac¢ prace badaw-
cze. Handlujac maszynami (na dziesie¢ lat zrezygnowat

z produkgji tokarek), opracowywat liczne projekty (samo-
chody, silniki boczne itp.) i udoskonalat tokarki Bechler,
ktore byty produkowane od 1924 roku. W 1947 roku
Usines Meécaniques de la Condémine przeksztatcity sie
w Fabrique de Machines André Bechler SA, ktéra dzia-
tata pod ta nazwa do czasu potaczenia z Usines Tornos
w 1974 roku.

Bechler & Cie (1904-1912)
Bechler & Pétermann (1912-1914)
André Bechler (1914-1947)

Bechler SA (1947-1974)

Joseph Pétermann (1869-1935)

Joseph Pétermann, po okresie pracy jako
gtéowny mechanik w Fabrique d’'Horlo-
gerie Lévy & Freres w Moutier, otwo-
rzyt w 1902 roku przy Rue des Oeuches
warsztat produkujacy znaczki i stemple.
W 1904 r, widzac potrzeby przemystu
zegarmistrzowskiego, zaproponowat mtodemu André
Bechlerowi, $wiezo upieczonemu absolwentowi techni-
kum, aby dotaczyt do niego i produkowat w jego warsz-
tacie automatyczne tokarki na wzoér Junkera. Nastepnie
utworzono firme pod nazwa Bechler & Cie, ktérej wspol-
nikiem zostat Joseph Pétermann. W 1911 r. wybudowano
nowy zaktad przy Rue de Soleure. W 1914 r. firma (prze-
mianowana w 1912 r. na Bechler & Pétermann) zostata
rozwiazana, a Joseph Pétermann zostat jej jedynym wta-
scicielem. Po jego przedwczesnej smierci w 1935 . na

czele zatozonej w 1930 r. spotki akcyjnej staneli jego trzej
synowie: Albert, André i Walter. W 1967 r. firma zmienita
nazwe na Usines Tornos.

W 1981 r. trzy firmy Tornos, Bechler i Pétermann, ktére
konkurowaty ze soba odpowiednio do 1968 i 1974 r., pota-
czyty sie pod nowa nazwa ,Tornos-Bechler, Fabrique de
machines Moutier”. Podczas gdy pojawienie sie elektro-
niki zrewolucjonizowato technologie i struktury przemy-
stowe, firma Tornos-Bechler Moutier stata sie gtownym
europejskim producentem automatycznych tokarek typu
szwajcarskiego.

Joseph Pétermann (1914-1931)
Joseph Pétermann SA (1931-1968)



Z punktu widzenia regionu Moutier:

od pierwszych samochodow do pierwszego
samolotu, nie zapominajgc o zatonieciu
Titanica 1 drgzeniu tunelu Grenchenberg

Mobilnos¢? Tak, oczywiscie! Ale jakim kosztem? O ile
pierwsze samochody poruszaty sie powoli, 0 tyle szyb-
sze srodki transportu wcigz napotykaty na pewne trud-
nosci. Mobilnos¢, oczywiscie, ale raczej droga ladowa niz
powietrzng czy morska...

W sierpniu 1878 roku po Genewie jezdzit trojkotowiec
napedzany para, ktory jednych przerazat, a innych zadzi-
wiat. Byt to pierwszy pojazd bez koni w Szwajcarii. Taki
byt poczatek motoryzacji w naszym kraju. Niestety,
wynalazek ten nie dotart do Moutier, ale niewatpli-
wie miat wielu nasladowcow, skoro w 1909 r. pojawity
sie pierwsze doniesienia o niebezpiecznych samocho-
dach wyscigowych, ktére zagrazaty mieszkaricom oko-
lic Moutier, przejezdzajac przez miasto z predkoscia...
25 km na godzine! Osoby urodzone przed | wojng Swia-
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towa pamietaja jeszcze tablice przy wjezdzie do kazdego
miasta i wsi, na ktorych widniat napis: ,Prosimy o jazde
z predkoscia spacerowa!” Oznaczato to, ze woznicom nie
wolno byto ktusowac¢ ani galopowac¢ na koniach w zatto-
czonych miejscach, a kierowcy musieli utrzymywac te
sama predkosc... lub powolnos¢!

W tym wtasnie roku André Bechler, ktory zawsze byt
swego rodzaju buntownikiem i liderem innowacji, juz
wtedy starat sie urozmaici¢ swoja dziatalnos¢ i wypro-
dukowat samochdd, ktéry zaprezentowano na stynnej
wystawie w Jurze.



Niedtugo potem, 6 lutego 1910 r, bracia Cobioni zbudo-
wali samolot w swoim warsztacie w poblizu dworca
kolejowego. 7 maja tego samego roku lotnik Henri
Cobioni wykonat w Thun udany lot prébny. Jego samo-
lot przeleciat bez trudu 200 metréow i to na wysokosci
1,5 metra nad ziemia! Tylko po to, by dwa dni péznigj sie
rozbi¢. ,Henri Cobioni, sympatyczny lotnik z Jury, rozbit
sie o ziemie wraz z pasazerem. (..) Co spowodowato
wypadek? Prawdopodobnie nigdy sie tego doktadnie nie
dowiemy. Szczegdty sa niepewne i niepokojace”.

Rok 1912 byt traumatyczny pod wieloma wzgledami,
poniewaz w tym samym roku zatonat Titanic.

Bez watpienia jest to jeden z najstynniejszych wra-
kéw statkéw na s$wiecie i jedna z najwiekszych tra-
gedii w nowozytnej historii morskiej. 10 kwietnia
1912 r. RMSTitanic— nowy liniowiec Llinii White Star
Line — wyptynat z Southampton wAngli w podréz,
ktora miata zakonczy¢ sie w Nowym Jorku w Stanach
Zjednoczonych, po planowanych postojach w Cherbourgu
i Irlandii. Jednak transatlantyk, na ktérym znajdowato sie
ponad 2200 pasazerdw, nigdy nie dotart do celu. W nocy
z 14 na 15 kwietnia 1912 r. Titanic uderzyt w gore lodowa
na potnocnym Atlantyku u wybrzezy Nowej Fundlandii
i w ciagu kilku godzin zatonat, zabierajac ze soba na

lodowate wody wiekszos¢ pasazerow. Zatoniecie rze-
komo niezatapialnego statku byto wydarzeniem, ktore
wstrzasneto catym Swiatem. Tym bardziej, ze prezen-
tacja statku i pierwsze doniesienia o jego wypadku nie
wskazywaty na rozmiary katastrofy. W chwili wyptynie-
cia prasa, w tym francuscy dziennikarze, entuzjastycznie
ogtosita dziewiczy rejs Titanica.

Tymczasem...

Tunel Grenchenberg miedzy Moutier (BE) a Grenchen
(SO) zostat oddany do uzytku w 1915 r. przez firme BLS
i od poczatku miat duzy wptyw na ruch kolejowy.

Tunel ten, do dzis uwazany za ,najwazniejsze potacze-
nie miedzy Jura a Ptaskowyzem Szwajcarskim”, miat pier-
wotnie taczy¢ Francje ze Szwajcarig i Wtochami, ponie-
waz Paryz stracit bezposrednie potaczenie z Bazylea
podczas wojny francusko-pruskiej (1870). Taki stan rze-
czy byt korzystny dla Szwajcarii, poniewaz Francja wnio-
sta znaczny wktad w finansowanie projektu (szacowany
na 25 mln).

1 pazdziernika 1915 r. tunel o dtugosci 8565 metréw skro-
cit odlegtos¢ miedzy Moutier a Biel/Bienne o 16 kilome-
tréw i przyniést wiele innych korzysci. Wiekszos¢ pra-
cownikéw zagranicznych, gtéwnie imigrantéw wtoskich,
pozostata w fabrykach w Moutier lub Grenchen. Wtoski
akcent nadal sie utrzymuje i pokojowo wspétistnieje
z jezykami Woltera i Goethego, podobnie jak inne naro-
dowosci, ktére pojawity sie w ciagu dziesiecioleci i
w wyniku réznych fal migragji.
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Niektore fakty odnotowane przez lokalng

prase w latach 1904-1920

W ,starym Moutier” i na jego obrzezach
mozna zaobserwowac gtebokie przemiany.

Zgromadzenie gminne
Mieszkancy zebrani na zgromadzeniu gminnym podjeli
nastepujace uchwaty:
a) Utworzenie szkoty zawodowej, na podstawie raportu
przemystowca André Bechlera
b) Wprowadzenie pracy recznej
c) Przywrocenie dziewiatego roku szkolnego

Budynki
Niepokojace jest to, ze w rejonie dworca nastepuje
znaczny wzrost cen budynkéw w oczekiwaniu na pewna
rozbudowe, ktéra bedzie wynikiem budowy linii Moutier-
Soleure.

André Bechler & Cie prezentuje swojg nowa auto-
matyczna tokarke NoO. Ta maszyna, o nowej koncepdji,
jest technicznie uwazana za prawdziwy punkt zwrotny
w historii tej dziedziny. Oferuje ona wiele zalet w poréw-
naniu z tym, co wczesniej osiagneli najwieksi producenci.

Mettetal, Junker Fils & Cie
Omawiana jest upadtos¢ tej firmy, a jej wierzyciele sa
zaproszeni do zamiany swoich wierzytelnosci na akcje.

Rozmowy telefoniczne
Warto zauwazy¢, ze liczba rozmow telefonicznych
w Moutier za rok 1905 wynosi 33’777, co na tamte czasy
jest dos¢ imponujaca liczba!

Kryzys
W Moutier i w okolicznych regionach szaleje obecnie
pewien kryzys i moéwi sie o nim czesto z pesymizmem
okolicznosci.
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Jak sie maj3 interesy
W catej Jurze donosi sie o radosnym ozywieniu biznesu.

Moutier-Granges
Budowa linii jest zapewniona, poniewaz umowa francu-
sko-szwajcarska zostata podpisana dzis rano.

Bechler i Pétermann
Potozono kamien wegielny pod przyszta fabryke, ktéra
pozniej stanie sie Joseph Pétermann SA Moutier.

,Société industrielle” z Moutier
Najprawdopodobniej musi by¢ bankrutem.

Ludzie wyjezdzaja z Grenchen do Moutier
Zegarmistrzowie opuszczajg Grenchen, gdzie wybuchty
strajki, i osiedlaja sie w Moutier.

I wojna swiatowa

Duze zamoéwienia
Wazne zamoéwienia zegarkéw na reke, prawdopodobnie
dla wojsk w polu, naptywaja z Anglii do réznych fabryk
w Moutier i w Jurze Bernenskiej. Niezty zysk w czasach
kryzysu.

Na szczescie nowy rok wyglada lepigj niz
poprzedni: nasz przemyst jest w petni aktywny i prospe-
ruje, a krajowi nie zagraza zadne bezposrednie niebez-
pieczenstwo. Niestety! Tam, w Alzacji, nadal tocza sie
walki, a huk armat od czasu do czasu przypomina nam
0 smutnej rzeczywistosci.

,Vverreries” z Moutier
Dzieki prawie zerowej konkurencji ze strony belgijskich
i francuskich hut szkta, huta szkta w Moutier ma sie
dobrze i pracuje bez zastrzezen, z wyjatkiem krotkiego
okresu, w ktérym naprawiane s3a piece (okoto miesiaca).



Dobry interes w przemysle zegarmistrzow-
skim
Pomimo wszelkich trudnosci, nasze zaktady zegarmi-
strzowskie w Jurze sa nadal w dobrej kondycji, poniewaz
nadal produkuja ponad potowe zegarkéw dostarczanych
do Szwajcarii.

,Verreries” z Moutier
Firma ta zwieksza swoj kapitat zaktadowy z 420.500
frankéw do 515.000 frankéw, co jest dowodem na to, ze
fabryka ta dobrze sie rozwija. Jeden z niewielu dobrych
efektdw wojny.

Dom Célestin Konrad w Moutier
ogtasza przetarg na prace przy budowie swojej nowej
Fabryki (Azurea).

Przemyst amunicyjny
Przemyst amunicyjny w Jurze Bernenskiej rozwija sie i
wspomina sie o wielu nowych fabrykach.

Staje sie coraz bardziej powszechny w Jurze Bernenskiej
a wielu producentéw zarabia na tym fortune. The pra-
cownicy maja duzo pracy do wykonania. W niektérych
miejscowosciach, w szczegolnosci staty sie centrami pro-
dukgji, np. sa : Moutier, Tavannes, St-Imier, Porrentruy itd.

Hiszpanska grypa
Epidemia grypy zakaznej, grypy hiszpanki lub denga,
pojawita sie w Jurze Bernenskie).

Zawieszenie broni

Strajk generalny
Komitet socjalistyczny w Olten ogtasza 11-go o pot-
nocy strajk generalny o nieograniczonym czasie trwania,
poniewaz Rada Federalna nie zdemobilizowata wojsk
zgromadzonych w Zurychu. Nasza wtadza wykonawcza
reaguje na ten krok mobilizujac prawie cata elite i zwo-
tuje Zgromadzenie Federalne.

Podpisanie traktatu pokojowego
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Ojcowie zatozyciele firmy Tornos
Henri Boy-de-la-Tour, Willy Mégel 1 Henri Mancia

W wyniku przejecia fabryki ,Mettetal-Junker fils & Cie”
przez ,Fabrique de Machines Moutier” powstata firma
Usines Tornos. W Moutier byto teraz trzech producentéw
automatow tokarskich.

Henri Boy-de-la-Tour,
Willy Mégel (1880-1972)

Tornos-Pétermann (1968-1974)

Willy Mégel
(1880-1972)

i Henri Mancia (1888-1979)

Willy Mégel rozpoczat prace jako rysownik w  fir-
mie Tavannes Watch Cie, a nastepnie w firmie
w Malleray; okoto 1900 r. wspoétpracowat z Nicolasem
Junkerem. W 1911 r. wraz z Henri Boy-de-la-Tour
i Gustavem Nussbaumerem zatozyt spotke ,Fabrique de
Machines Moutier, Boy de la Tour & Cie, anciennement
Junker”, ktora powstata w dawnych warsztatach firm
Junker i Mettetal, Junker Fils & Cie. W 1913 roku, kiedy
Nussbaumer przeszedt na emeryture, nazwa firmy zmie-
niono na ,Fabrique de Machines Moutier, Boy de la Tour,
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Henri Mancia
(1888-1979)

Mégel, anciennement Junker”. Na poczatku 1915 roku
partnerem zostat Henri Mancia, byty uczen Junkersa,
technik mechanik z dyplomem technikum w Biel/Bienne
i byty pracownik firmy Bechler & Pétermann. Nazwa
firmy zmieniono na ,Usines Tornos, Boy-de-la-Tour,
Mégel et Mancia”. Po wycofaniu sie Henri Boya de la Tour
w 1918 roku Usines Tornos przeksztatca sie w spotke
akeyjna, ktoérej jedynymi akcjonariuszami i dyrektorami
zostaja Willy Mégel i Henri Mancia. Willy Mégel zmart
w 1972 r, w wieku 92 lat, a Henri Mancia w 1979 r,
w wieku 90 lat.



Firma Tornos byta pionierem na
plerwszych targach branzowych

Targi, we wszystkich ich ewoluujacych formach, stano-
wig okazje do nawigzywania kontaktow z réwiesnikami
i prezentowania oferty firmy w celu wyréznienia sie na
tle konkurencji. Te spotkania siegaja czaséw, kiedy ludzie
dowiedzieli sie o wzajemnych korzysciach ptynacych
z handlu. W ten sposéb w Anglii zadebiutowaty pierw-
sze uznane na $wiecie targi — Wielka Wystawa (The
Great Exhibition). Tornos szybko sie zaangazowat,
podobnie jak w przypadku Szwajcarskich Targéw Prébek
(Foire Suisse d’Echantillons) w Bazylei w 1919 roku. Na
swoim stoisku firma Tornos zaprezentowata nie tylko
swoje automaty tokarskie, a przede wszystkim nowa
automatyczna tokarke TYPE B typu szwajcarskiego, ale
takze probki detali w ramach pokazu tokarza pretow
Hermanna Konrada, ktory wiele lat pozniej zatozyt firme
Azurea.



Nowoczesna tokarka typu

szwajcarskiego

Nowoczesna tokarka krzywkowa typu szwajcarskiego
pojawita sie na poczatku lat trzydziestych XX wieku.
Gtéwna jej cecha jest jej wtasny silnik elektryczny stu-
zacy do napedzania. Ten nowy rodzaj napedu zastapit
wczesniejszy naped mechaniczny. W latach 80. ubiegtego
wieku tokarki typu szwajcarskiego zostaty zastapione
przez automaty tokarskie sterowane numerycznie.

Ewolucja tokarki typu szwajcar-

skiego nie konczy sie jednak wraz

z wprowadzeniem silnika elek-

trycznego. Chociaz podstawowa

zasada dziatania maszyny pozo-

stata niezmieniona, dokonano

zZnaczacego postepu w  zakresie

rozwoju wysokowydajnego sprzetu i oprzyrzadowania.
Te ostatnie miaty na celu sprostanie wymaganiom rynku
w zakresie produkcji coraz bardziej precyzyjnych i ztozo-
nych elementéw poprzez obrébke bardziej wymagajacych
materiatow przy wyzszych predkosciach.

Druga potowa XX wieku charakteryzowata sie dtugim
okresem dziatalnosci firm z regionu Moutier, ktére pro-
dukowaty tokarki typu szwajcarskiego na skale miedzy-
narodowa. Trzej konkurenci: Tornos, Bechler i Pétermann
znajduja sie na szczycie listy pod wzgledem ogrom-
nego zaangazowania W sprawy miasta Moutier, @ nawet
w codzienne zycie jego mieszkancéw. Odcisneto to trwate
pietno na regionie Moutier i mentalnosci jego mieszkan-
cow.

Poczatek tego fantastycznego okresu oznaczat rozpo-
czecie podboju rynkéw i pozycjonowanie kazdej marki na
uprzemystowionych terytoriach catego $wiata. Pétermann
przeprowadzit fuzje z Tornos w 1968 r., a Bechler zrobit to
samo w 1975 r.

Tornos B1(ok. 1930)

Automatyczna tokarka z przesuwanym
wrzeciennikiem, wyposazona w pig¢
narzedzi. Wyposazona w urzadzenie do
gwintowania i dodatkowe dtuto.
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Druzyna pitkarska w barwach Tornos

FC Moutier

Klub pitkarski Moutier zostat zatozony w 1921 roku przez
jednego z dyrektorow Tornos, Henriego Mancie. W klu-
bie spotkaty sie dwie lokalne druzyny, ktore do tej pory
graty przeciwko sobie, a teraz potaczyty sie pod jednym
szyldem: druzyna ,miejscowych” i druzyna ,Wtochéw”,
ktorzy przybyli z drugiej strony Alp, aby pracowac
w regionie Moutier. Od samego poczatku na koszulkach
pitkarzy widniaty barwy Tornos: niebieski i biaty. Teren,
na keérym znajduje sie stadion Chaliere, od dawna nale-
zat do firmy Tornos i dopiero niedawno zostat przejety
przez gmine Moutier.

Niektorzy z mieszkancdw Moutier z pewnoscia pamietaja heroiczne czasy pitki noznej w Moutier. Zdjecie FC Moutier zrobione w sezonie 1925-26.
Zawodnicy od lewej do prawej: Willy Balmer, Alleman dit ,Binou*, Mario Boretti, Alcide Balmer, Marcel Glatzfelder, Charles Semensato, Marcel Balmer,

Rochat, Fritz Binggeli, Robert Mosimann, Eugene Muller, Charles Bon.
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Kolejne kryzysy w Moutier

miedzy 1919 a 1938 .

Okres miedzywojenny byt katastrofalny dla regionu
Moutier, ktorego przemyst bardzo ucierpiat.. Ludnos¢
Moutier staneta w obliczu trudnego okresu bezrobocia
i niewykwalifikowanej sity roboczej. Wielu zegarmi-
strzéw i 0séb wykonujacych zawody wymagajace pre-
cyzji i finezji nie mogto po kryzysie powrdci¢ do dawnej
pracy, poniewaz utracili sprawnos¢ i zrecznos¢ w wyniku
ciezkiej pracy przy robotach ziemnych...

Przyktadowo, kryzys pogtebiat sie od poczatku 1921 .
Wszedzie stychac byto doniesienia o warsztatach i fabry-
kach, ktére zostaty zamkniete lub skrécono w nich czas
pracy. Rzad robi wszystko, co w jego mocy, aby ztagodzi¢
niedole bezrobotnych. W Moutier w urzedzie ds. bezro-
bocia zarejestrowanych byto 600 bezrobotnych.

Kryzys w latach dwudziestych ubiegtego wieku miat
miejsce W niesprzyjajacym kontekscie sanitarnym,
poniewaz pryszczyca rozprzestrzeniata sie jak szalona.
Chociaz pryszczyca byta znana juz starozytnym Grekom,
pierwsza chorobe epizootyczna opisano we Wioszech
w 1514 . W 1919 r. pryszczyca miata w Szwajcarii nisz-

Dane demograficzne

1930 4704 mieszkancow
1950 5164 mieszkancow

czycielskie skutki i obawiano sie,
ze moze dotrze¢ do Moutier. Jako
srodek zapobiegawczy wprowa-
dzono zakaz handlu zwierzetami gospodarskimi, ale to
nie pomogto. W 1920 r. choroba wybuchta w dwdch staj-
niach w Perrefitte i nadal sie rozprzestrzeniata.

W 1921 roku miasto Moutier gtosowato za przyznaniem
dotacji w wysokosci 50000 frankow na wykonanie robét
publicznych, ktére datyby zatrudnienie bezrobotnym,
takich jak korekta rzeki Birs czy budowa chodnikéw
w Moutier.

Gigantyczne osuniecie sie skat o obje-
tosci 2 miliondw metrow szesciennych podczas swiat
wielkanocnych: W Gorges de Court wzgérze zapadto sie
na powierzchni ponad 10 hektaréw, tworzac wystepy
o dtugosci 80 metrow. Droga miedzy Moutier a Court
zostata zamknieta. Konfederacja Szwajcarska udzielita
kredytu w wysokosci ponad 700000 frankow szwajcar-
skich na odbudowe zniszczen. Ponad 20 tys. oséb przy-
szto zobaczy¢ zapadlisko.



5 wrzesnia 1944 . W Moutier miat powsta¢ basen, ale
jego lokalizacja nie zostata jeszcze ustalona. Poczatkowo
byt to zwykty basen wypetniony woda. Jako szatnie
wykorzystano dawne koszary wojskowe.

1950 Wies$ Moutier oficjalnie stata sie miastem!

Tornos R7 (1944)

Tornos R7 (1944)

Automatyczna tokarka wielostronna krzywkowa z
przesuwna gtowica, wyposazona w szes¢ uchwytéw
narzedziowych zamocowanych na suporcie. Maszyna ta
nalezata do limitowanej serii produkcyjne.
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KOSCIOE NAJSWIETSZEJ MARII PANNY

Niezbedne miejsce kultu dla
pracownikow katolickich

Neogotycki kosciot Najswietszej Marii Panny, ktory zostat
poswigcony w 1871 roku wraz z przybyciem katolickich
robotnikéw z Whtoch, Francji i Belgii, zostat zburzony
23 kwietnia 1964 roku. Zanim doszto do rozbidrki, zaanga-
zowane strony rozpoczety szeroko zakrojong odbudowe,
ktora trwata cztery lata, od 1963 do 1967 roku. Tym
razem nowy koscidt, ufundowany gtéwnie przez Tornos,
powstat w centrum Moutier. Nastepnie producent obra-
biarek wszedt w posiadanie gruntéw, aby wybudowac na
nich swdj obecny zaktad.
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KONTROLA NUMER A

NG13 - plerwsza automatyczna
tokarka sterowana numerycznie

W 1978 r. firma Tornos (wodwczas Tornos-Bechler)
wprowadzita na rynek pierwsza automatyczna toka-
rke NC z wrzecionem przesuwnym o nazwie Elector
16. Maszyna nadal miata charakterystyczny uktad ele-
mentéw nosnych w ksztatcie wachlarza — typowy dla

tradycyjnych automatéw krzywkowych. W obecnych
modelach zachowano zasade dziatania wrzeciennika
przesuwnego, natomiast zrezygnowano z konstrukgji
wachlarzowej na rzecz uchwytéw narzedziowych na
prowadnicach (imakach narzedziowych), ktore s3 roz-
mieszczone po obu stronach wrzeciona. Maszyny te
s3 przeznaczone do wykonywania kompletnej obrébki
czesci o wysokiej precyzji, w tym wiercenia, frezowania,
wycinania két zebatych, wirowania gwintéw i wycinania
wielokatow.

Poniewaz w tym czasie nie mozna byto zgtosi¢ patentu
na podstawowa zasade dziatania maszyny, wielu pro-
ducentéw maszyn, zwtaszcza z Japonii, stato sie
groznymi konkurentami w dziedzinie automatycznych
tokarek z przesuwna gtowica, najpierw produkujac mas-
zyny krzywkowe, a obecnie modele CNC.

Skrzynka kontrolna z panelem wtykowym

Uniwersalna jednostka kombinowana z regulatorem krzywkowym

Sciagacz detali

Uchwyt narzedziowy z 6 niezaleznie sterowanymi narzedziami poprzecznymi
Wrzeciennik, z hydraulicznym otwieraniem i zamykaniem zacisku

Regulatory predkosci obrotowej dla wrzeciennika i obrotéw watka rozrzadu
Programator

Podwadjne urzadzenie rolkowe do posuwu wrzeciennika

© ©® N O N W N o

Urzadzenie podajace (MULTIBAR lub ciche rury)

5]

Ptyta podstawowa

Szuflada do zbierania wiérow
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GRUPOWANIE

Tornos, punkt odniesienia w zakresie
zatrudnienia w szwajcarskich gorach Jura

0d samego poczatku Tornos byt sztandarowa Ffirma
w branzy obrabiarek, poniewaz obie firmy powstaty w
tym samym czasie. W rzeczywistosci Tornos jest wyni-
kiem przejecia firmy Pétermann SA przez Tornos w 1968
roku (Tornos-Pétermann) oraz fuzji tej ostatniej z firma
Bechler SA w 1974 roku (Moutier Machines Holding),
ktora w 1981 roku przeksztatcita sie w Tornos-Bechler SA,
Fabrique de Machines Moutier, a nastepnie w 2001 roku
w Tornos SA. Tornos, Bechler i Pétermann wniesli duzy
wktad w rozwdj Moutier (zatrudnienie, budowa hoteli
robotniczych, centrum ksztatcenia zawodowego), a te trzy
firmy zatrudniaty do 3000 osoéb (1974). W latach 1980~
2000 nastapit spadek liczby pracownikéw (1300 w 2001 r.)
oraz catkowita odnowa technologii i udziatow. Tokarki pro-
dukowane w Moutier (tokarki ,szwajcarskie” lub tokarki
,Z przesuwanym wrzeciennikiem”) réznig sie od toka-
rek pochodzenia anglosaskiego tym, ze podaja obrabiany
przedmiot do nieruchomego narzedzia, a nie odwrotnie.
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PRAKTYKI ZAWODOWE

Dtuga tradycja kontynuowana

Firma Tornos zawsze uwazata szkolenie zawodowe
praktykantéw za bardzo wazne. Juz w 1962 r. firma
z Moutier ponownie okazata sie pionierem, otwie-
rajac pierwsze Centrum Zawodowe Tornos (Centre
Professionnel Tornos CPT), aby zapewni¢ sukcesje swo-
ich pracownikéw i zaoferowa¢ praktykantom ze szwaj-
carskich gér Jura mozliwos¢ szkolenia zawodowego
w renomowanej firmie. Firma Tornos uzyskata wszyst-
kie zezwolenia kantonalne na otwarcie prywatnego

przez firme Tornos

osrodka szkolenia zawodowego. Praktykanci przechodza
wiec w firmie Tornos szkolenie teoretyczne i praktyczne.
Wkrotce potem kanton Berno uznat CPT za kantonalna
szkote zawodowa. Szkolenie teoretyczne jest zintegro-
wane z przedsiebiorstwem dzieki potaczeniu zasobow
finansowych kantonu (BE) i prywatnych (Tornos).

Na poczatku lat 90-tych CPT zatrudniato ponad 160 prak-
tykantéw, podczas gdy Tornos w tym czasie zatrudniat
w Szwajcarii okoto 900 oséb. Praktykanci mogli ksztatci¢
sie i uzyskiwac federalne swiadectwo kwalifikacji zawo-
dowych (Certificat Fédéral de Capacité CFC) w pieciu
roznych zawodach: mechanik maszyn, mechanik tokarz,
rysownik, inzynier elektronik i monter zabudowy i robdt
wykonczeniowych w budownictwie. Jednak pod koniec
lat 90. kanton Berno z powoddw finansowych zaprzestat
finansowania ksztatcenia teoretycznego w CPT, a Tornos
przeksztatcito sie w Centrum Szkoleniowe, tracac status
szkoty zawodowej. W ten sposoéb ze 130 praktykantéw
na pieciu wyzej wymienionych kursach szkoleniowych,
w 2002 r, kiedy Tornos przezywato powazne wstrzasy
ekonomiczne, pozostato tylko 32 praktykantow polime-
chanikéw i dwaoch instruktorow.
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MASZYNY TORNOS

36

Automaty tokarskie
wielowrzecionowe

W 1931 roku firma ,TMCO” (jak wowczas nazywano
Tavannes Machines SA w Tavannes) rozpoczeta produk-
cje pionowe] wielowrzecionowej automatycznej tokarki
z szesciostanowiskowym bebnem, zwanej Gyromatic,
napedzanej systemem krzywkowym. Maszyna zostata
zaprojektowana do obrébki elementéw toczonych z pre-
tow metalowych o maksymalnej srednicy poczatkowo
25 mm, a nastepnie 40 i 60 mm. Opracowano réwniez
wersje z uchwytem o $rednicy 140 mm do obrébki wtér-
nej. Te ostatnie byty wyposazone w reczne lub auto-
matyczne systemy zatadowcze, dzieki czemu nadawaty
sie do obrobki czesci nie tylko z pretow, lecz z kesow,
wyttoczek, potfabrykatéw wtryskiwanych lub prasowa-
nych.

Poczawszy od 1969 r. firma Tornos oferowata swoje
pierwsze automatyczne tokarki wielowrzecionowe
poziome z szescioma, 3 nastepnie osmioma stanowi-
skami, wzorujac sie na innych producentach maszyn,
zwtaszcza w Niemczech. W 1988 r. wprowadzono wer-
sje sterowana numerycznie, pierwsza na $wiecie.
Wielowrzecionowe tokarki automatyczne s3 przezna-
czone gtownie do produkgji elementow urzadzen, zega-
row, a przede wszystkim dla przemystu motoryzacyj-
nego, chociaz w ostatnich latach maszyna MultiSwiss
firmy Tornos sprawdza sie rowniez w branzy medycznej
i stomatologiczne).

Tornos: epopeja przemystowa bez precedensu

Porownanie CAME - DECO
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MASZYNY TORNOS

Od 1980 roku — sterowana numerycznie
tokarka typu szwajcarskiego

Wraz z pojawieniem sie maszyny DECO 2000, firmie
Tornos udato sie wreszcie potaczy¢ zalety roznych
maszyn i utorowac droge dla przysztego rozwoju. W rze-
czywistosci firma Tornos od poczatku swojej dziatalnosci
nigdy nie przestata wprowadzac¢ innowacji.

W latach 80 ubiegtego wieku to wtasnie uproszczone
uktady kinematyczne odrozniaty automatyczne tokarki
sterowane numerycznie od automatow krzywkowych:
zniknety kota zebate, watki transmisyjne, przektadnie
i kota pasowe. Musiato jednak uptynac¢ wiele czasu, zanim
sterowana numerycznie automatyczna tokarka osiagneta

wydajnos¢ maszyn krzywkowych. Wynika to z faktu,
ze moduty NC nie byty w stanie sterowac jednoczesnie
wystarczajaca liczba osi.

Krétko mowiac, ustawianie automatéw krzywkowych
trwato dtugo, ale charakteryzowaty sie one bardzo
szybka produkcja, podczas gdy pierwsze generacje stero-
wanych numerycznie automatéw tokarskich z gtowicami
przesuwnymi mozna byto ustawia¢ szybko, ale ich szyb-
kos¢ produkcji byta ograniczona.

Wraz z pojawieniem sie maszyny DECO 2000, firmie
Tornos udato sie wreszcie potaczy¢ zalety réznych
maszyn | utorowac droge dla przysztego rozwoju. W rze-
czywistosci firma Tornos od poczatku swojej dziatalnosci
nigdy nie przestata wprowadzac innowacji.

Innowacje, osiagniecia technologiczne, nowoczesnos¢,
ale takze tradycja: Moutier rozwineto sie réwniez na
znanych fundamentach swojej przesztosci, ktérym
zawdziecza wiele ze swojej oryginalnosci. Czyz nie jest
prawda, ze aby wiedzie¢, dokad sie zmierza, trzeba wied-
zie¢, skad sie pochodzi?

\ DECO 2000 (1996 - Tornos-Bechler)

0d krzywek mechanicznych do krzywek wirtualnych

Dane demograficzne

2018 7500 mieszkancow

W 2018 r. liczba ludnosci w
regionie Moutier byta
czternastokrotnie wieksza

niz dwa wieki temu!

2021 7313 mieszkancow
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MASZYNY TORNOS

Projektowanie 1 wytwarzanie wspo-
magane komputerowo (CAD/CAM)

38

Dzisiejsze oprogramowanie CAD/CAM jest uzywane do
tworzenia programow ISO do toczenia elementéw z
pretéw na automatach tokarskich sterowanych nume-
rycznie. Programy te pisze sie w celu zdefiniowania i
zoptymalizowania cykli obrobki, pozostatego materiatu i
zuzycia narzedzia.

Dzieki plikom narzedziowym zawartym w bibliotece
komponentéw oraz predefiniowanym i adaptowalnym
cyklom obrébczym tory narzedzia s3 szybko generowane
na podstawie dowolnego modelu 2D lub 3D bryty lub
powierzchni. Mozna je dostosowac¢ do wymogéw nawet
najbardziej ztozonych tokarek typu szwajcarskiego.

SwissDECO (2018 - Tornos)

Szeroki wybdr maszyn, aby sprostac
Panstwa do potrzeb.

Tornos: epopeja przemystowa bez precedensu

Oprogramowanie  symulacyjne

i zintegrowane postprocesory

tworza kompletny pakiet nie

tylko do programowania toczonych przedmiotdéw, ale
takze do wizualizacji catego procesu obrobki w trybie
dynamicznym oraz monitorowania postepu przedmiotu
podczas procesu wytwarzania w tym samym oknie i za
pomoca jednego interfejsu.

Program mozna natychmiast przeksztatci¢ w plik sledze-
nia, ktoéry jest przydatny do szacowania postepu prac.
Dokument ten zawiera wszystkie informacje o przed-
miocie obrabianym (materiat, geometria itp.), szczegoty
dotyczace operadji i narzedzi oraz stan maszyny.



MASZYNY TORNOS

Maszyny SwissDECO 1 MultiSwiss do obstugi
branzy medycznej 1 stomatologiczne]

13 mm

Stal nierdzewna o L/
316LVM
Medyczne i dentystyczne

26 mm

Stal nierdzewna 128 mm

Medyczne i dentystyczne

MultiSwiss (2011 - Tornos)

Technologia zastosowana w tych
maszynach pozwala im zblizy¢ sie do
czasow cyklu maszyn wielowrzecionowych
typu krzywkowego.

Jesli chodzi o implanty, zaréwno stomatologiczne,
jak i ortopedyczne, maszyny SwissDECO i MultiSwiss
firmy Tornos oferujg niezréwnana wydajnos¢ i jakosc.
Wielozadaniowa seria SwissDECO reprezentuje wizje
przysztosci automatéw tokarskich firmy Tornos. Dzieki
udoskonalonym rozwigzaniom w  zakresie obrobki
skrawaniem i narzedzi, idealnie nadaje sie do zasto-
sowan medycznych. Maszyna SwissDECO o zwartej
budowie zapewnia niezrownana produktywnos¢ przy
produkgji ztozonych czesci o wysokiej precyzji i jakosci,
dzieki zoptymalizowanym narzedziom programistycznym
i idealnej ergonomii, ktére przyspieszaja programowanie
czesci i skracaja czas ustawiania maszyny. Spetnia ona
wszystkie wyzwania i umozliwia wykonywanie takich
zadan, jak produkcja dtugiego, skomplikowanego ele-
mentu ortopedycznego o dtugosci 700 mm w rekordowo
krotkim czasie.
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MASZYNY TORNOS

MultiSwiss:
Maszyna o nowej mocy

Maszyna MultiSwiss jest dostepna w
trzech réznych 6x16, 8x26 i 6x32. Na przy-
ktad, MultiSwiss 8x26 jest wysoce bardzo
wydajna maszyna, ktéra moze obrabiac¢ kil-
kadziesiat detali na minute, w zaleznosci
od ich ztozonosci. Te maszyny moga praco-
wac¢ w trybie 24 godzin na dobe. Podczas
produkcji moga one przetwarza¢ kilka ton
materiatu. Aby schtodzi¢ obszar obrébki, w
maszynach znajduje sie ponad 2000 litrow
oleju do ciecia.

MultiSwiss 6x16

MultiSwiss 8x26
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MASZYNY TORNOS

Dziesieciokrotnie zwiekszona elastycznosc
dzieki nowemu asortymentowi Swiss DT

AN
podstawa w swojej klasie . . . , - . . ..

Maksymalizacja wydajnosci: Podstawy maszyn tej nowej serii
maszyn zostaty zaprojektowane specjalnie w tym celu. Ich w
petni modutowa powierzchnia obrébcza moze pomiesci¢ kazdy
rodzaj uchwytu narzedziowego. Wiercenie, frezowanie, wiro-
wanie gwintéow czy nawet wycinanie kot zebatych to tylko
kilka przyktadow niezwyktej elastycznosci szwajcarskiego DT.
Ta jednowrzecionowa tokarka jest niedrogim, wysokowydajnym
rozwiazaniem, ktore jest dostepne w 4 s$rednicach: 13, 26, 32 i

38 mm.
Active Chip Breaker Plus Pompa Wbudowana funkcja
(ACB Plus) wysokie ci$nienie odcigganie

1



MASZYNY TORNOS

EvoDECO
Najbardziej wydajne | najmocniejsze
maszyny na rynku

Seria EvoDECO to szczytowe osiagniecie
w ofercie Tornos. Przeznaczone dla najbar-
dziej wymagajacych uzytkownikéw i ope-
racji obrobczych, maszyny EvoDECO s3 naj-
potezniejsze i najbardziej wydajne na rynku.
S3 one dostepne w 4 Srednicach: 10 mm,
16 mm, 20 mm i 32 mm. Ich niezréwnana
elastycznos¢ pozwala na efektywna pro-
dukcje najbardziej skomplikowanych czesci
przy jednoczesnej gwarangji szybkiej zmiany
ustawien.

Swiss GT
Wszechstronnosc¢ 1 doskonatosc

Automatyczne tokarki z kompletnym wypo-
sazeniem standardowym w konkurencyjnej
cenie. Proste i ergonomiczne, seria Swiss GT
oferuje tatwy dostep do wszystkich stagji
narzedziowych. Jej obstuga i konserwacja sa
utatwione dzieki automatycznej smarownicy;,
tacy na wiory i wyjmowanej misce olejo-
wej o duzej pojemnosci. Gama dostepna w
trzech $rednicach - 32 mm dla Swiss GT 32,
25,4 mm dla Swiss GT 26 i 13 mm dla Swiss
GT 13 - zostata specjalnie zaprojektowana do
produkgji dtugich i krétkich czesci.
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SwissNano

Specjalizuje sie w mikro 1 nano precyzji
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Podajnik pretéow

Pompa
wysokocisnieniowa

SwissNano zaprojektowano z mysla o matych elementach wyma-
gajacych wysokiego poziomu precyzji. Dzieki uktadowi kinema-
tycznemu maszyna moze wytwarzac¢ np. 2/3 czesci wymaganych
w mechanizmach zegarkéw, od prostych czesci do ztozonych ele-
mentow, uzyskujac przy tym doskonate wykorczenie powierzchni.
Proces obrobki moze obejmowac cykle nacinania kot zebatych itp.
Przydatnos¢ maszyny nie ogranicza sie jednak do zegarmistrzo-
stwa, ale obejmuje kazdy rodzaj przedmiotu wymagajacy naj-
wyzszej jakosci i niezwyktej precyzji. Uktad kinematyczny zapro-
jektowano tak, aby osiagna¢ wzorcowa réwnowage termiczna
i regulacje temperatury, a tym samym zapewni¢ btyskawiczne
osiggniecie temperatury robocze.

Najmniejsza powlerzchnia
podstawy na rynku

Dzieki zmniejszonym rozmiarom i inteligentnej konstrukcji seria
SwissNano maksymalnie wykorzystuje powierzchnie produkcyjna
w kazdym warsztacie! SwissNano 4 ma powierzchnie podstawy
1,2 m? natomiast SwissNano 7 jest tylko nieznacznie wieksza, bo
jej powierzchnia wynosi 1,4 m? Oprécz minimalnej powierzchni
zajmowane] przez urzadzenie, serie SwissNano zaprojekto-
wano taki sposéb, aby inteligentnie i efektywnie wykorzysty-
wac¢ zasoby naturalne. Wrzeciono zyskato odpowiedni rozmiar.
SwissNano 4 z tatwoscig zastapi maszyne krzywkowa Tornos M7!
Co wiecej, do zainstalowania trzech maszyn SwissNano potrzeba
tylko 3,2 m, podczas gdy do zainstalowania réwnowaznych
konkurencyjnych maszyn z jednostka NC potrzeba ponad 5 m.
To zwieksza produktywnos¢ i zmniejsza koszty. To, co spraw-
dza sie dla SwissNano 4, sprawdza sie réwniez w wypadku
SwissNano 7 Tak wiec na powierzchni 10 m x 8 m mozna zainsta-
lowac 10 maszyn!

43



MASZYNY TORNOS

uy

Koncepcja ,Przemyst 4.0".

Ewolucja w kierunku petnej cyfryzacji przedsiebiorstwa
jest nieunikniona. Celem cyfryzacji jest zapewnienie
statego, realistycznego i stale aktualizowanego nadzoru
nad wszystkimi dziataniami, zaréwno w zakresie zarzad-
zania, jak i relacji z dostawcami czy klientami. Jest to
rowniez znane jako ,koncepcja Przemystu 4.0”.

Koncepcja ,Przemystu 4.0” zostata po raz pierwszy
wprowadzona wiosng 2011 roku na targach EMO w
Hanowerze, aby opisa¢ to, co wczesniej nazywano
Jfabryka przysztosci”. Koncepcja ta rozprzestrzenita sie
na catym swiecie, a przemyst szwajcarski przyjat jg catym
sercem, uruchamiajac latem 20175 r. inicjatywe ,Przemyst
2025”. Ta ostatnia jest wspierana przez czterech
gtéwnych graczy branzowych, a mianowicie Swissmem,
Asut, Electrosuisse i SwissTnet.

Wszystkie zdarzenia sa /

rejestrowane i dostepne
w kazdej chwili.

Celem ,Przemystu 4.0” jest osiagniecie zintegrowanej
cyfryzacji produkcji na wszystkich poziomach przed-
siebiorstwa. Dlaczego cyfra 4? Jest to w istocie
(z koniecznosci arbitralny) podziat historii techniki.
,Przemyst 10" odnosi sie do mechanizacji, ,Przemyst
2.0” do produkgji masowej, zwtaszcza z wykorzystaniem
energii elektrycznej, ,Przemyst 3.0” do automatyzagji
i wreszcie ,Przemyst 4.0” do cyfryzacji proceséw w celu
zintegrowanej produkgji.

TISIS - Programowanie 1 komunikacja

z Panstwa maszyng

Programowanie

TISIS pozwala na programowanie maszyn Tornos, ktére
nie s3 czescig systemu TB-DECO. Edytor ISO moze zarza-
dza¢ maksymalnie 4 kanatami i automatycznie synchroni-
zuje kod miedzy kanatami oraz wykorzystuje kolorowanie
sktadni, aby bardzo tatwo rozrézni¢ kody i wartosci.

Wybierz swoje narzedzia

Dla kazdej maszyny TISIS posiada baze danych zawiera-
jaca wszystkie uchwyty narzedziowe, od prostej ptytki
dtuta do maszyny wirujacej, wtacznie z maszynami do

Tornos: epopeja przemystowa bez precedensu



tworzenia wielokatéw lub frezarkami. Kazde z tych
urzadzen ma swoje wtasne ograniczenia, ktére sg zinte-
growane w TISIS. W ten sposab, jezeli wybrane zosta-
nie urzadzenie, aktywowane zostana tylko te pozycje,
w  ktérych mozliwe jest umieszczenie urzadzenia
w maszynie. TISIS zarzadza réwniez niezgodnosciami
miedzy réznymi urzadzeniami; uzytkownik jest w ten
sposob intuicyjnie prowadzony w obstudze swojej
maszyny, a kazdy wspornik ma swoj obraz i w ten spo-
sob utatwia identyfikacje. Nalezy réwniez zauwazy¢, ze
domyslne geometrie s3 automatycznie wyswietlane po
wybraniu narzedzia.

Transfer

Oprocz programowania, mozliwe jest przenoszenie pro-
gramow w sposob bezprzewodowy do Panstwa parku
maszynowego. Jeszcze lepiej, mozna zmodyfikowac¢ pro-
gram w maszynie i przenies¢ go z powrotem do Panstwa
komputera, zachowujac petna identyfikowalnos¢.

SwissNano w produkcji

MASZYNY TORNOS

Monitorowanie

TISIS pozwala na szczegétowe monitorowanie parku
maszynowego. Monitorowanie obejmuje nie tylko status
maszyn w warsztacie, ale réwniez widok biezacej pro-
dukgji, tzn. licznik czesci, pozostaty czas produkgji, nazwa
czesci oraz rysunek detalu sa dostepne w kazdej chwili.
Aplikacja na tablet Android TISIS Tab réwniez pozwala na
monitorowanie statusu Panstwa produkgji.

/ Podglad warsztatu
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Automatyczna tokarka Moutier i Muzeum Historii
Fundacja w stuzbie unikalnego | mato znanego dziedzictwa

przemystowego

Roger Hayoz: Zatozyciel automatycznej

tokarki Moutier i Muzeum Historii

Roger Hayoz urodzit sie w sierpniu 1921 r. w Cressier-sur-
Morat w kantonie Fryburg.

Po uzyskaniu matury handlowej w 1939 r. rozpoczat
kariere w bankowosci i ukonczyt studia na Uniwersytecie
we Fryburgu. Z takim wyksztatceniem zamieszkat w
Moutier i od 1954 r. do przejscia na emeryture w 1986 r.
pracowat jako zastepca dyrektora Banque Populaire.

Jego mitos¢ do regionu i jego produkcji przemystowej
doprowadzita go do poszukiwania wszystkiego, co jest
zwiazane ze Swiatem przemystowym i historig Prévoteé.
Uratowat stare maszyny do wycinania srub, typowy pro-
dukt Moutiera, oraz duza ilos¢ dokumentow przemysto-
wych i historycznych, ktére do dzis stanowig zdecydo-
wang wiekszos¢ naszych zbioréw i kolekgji.

Po wielu latach poszukiwan odpowiedniej przestrzeni
wystawienniczej dla swoich ,skarbéw”, w 1992 roku
zatozyt Muzeum Automatycznej Tokarki i Historii Moutier,
inwestujac w tym celu w Villa Junker, dom inzyniera
Nicolasa Junkera, ktéry sprowadzit do Moutier dziedzine
mechaniki precyzyjnej.

Caty swoj wolny czas poswiecat na wzbogacanie zbio-
row i pokazywanie ,swojego” muzeum, na co nie wahat
sie przeznaczy¢ czesci wtasnych oszczednosci.

Roger Hayoz zmart w styczniu 2009 r., pozostawiajac po
sobie nasza fundacje, a przede wszystkim pamie¢ o czto-
wieku, keéry wbrew wszelkim przeciwnosciom umozLliwit
niezliczonym gosciom, mtodym i starym, specjalistom
i laikom, odkry¢ - nawet dzisiaj - historie Moutier, jego
przemystowa przesztosc i niezliczone bogactwa.

Tornos: epopeja przemystowa bez precedensu

Dzieki temu pasjonatowi nasza fundacja groma-
dzi obecnie unikalng kolekcje automatycznych toka-
rek z przesuwnym wrzeciennikiem, cenne S$wia-
dectwo  klejnotu  naszego lokalnego  przemystu.
Te liczne |1 imponujace skomplikowane maszyny,
ktore pochodza z naszych fabryk, ale takze
z innych fabryk spoza obszaru Provost, opowiadaja
historie dziedziny, ktéra przez prawie 140 lat ksztatto-
wata oblicze naszego regionu, jak réwniez panujaca w
nim mentalnos¢.

Wptyw i konsekwencje tych ,mechanicznych wyczynéw”
sg odczuwalne w prawie kazdej dzielnicy naszego mia-
sta, dzieki czemu jego miedzynarodowe wptywy trwaja
do dzis. Wtasnie te nieprzerwang historie chcielibysmy
opowiedzie¢ poprzez nasza stata wystawe i przyblizy¢ ja
jak najwiekszej liczbie osob.

Villa Junker: idealna lokalizacja dla muzeum
poswieconego historii przemystu

Dom, w ktérym od 1992 r. istnieje nasza fundacja, to nic
innego jak Villa Junker, zbudowana w 1895 r. i potozona
w sercu strefy przemystowej, ktoérej epicentrum sta-
nowi firma Tornos SA. W tym miejscu mieszkat Nicolas
Junker, pierwszy inzynier, ktéry przybyt do Moutier okoto
1880 roku, aby opracowac¢ zasade dziatania automatycz-
nej tokarki i produkowac jg seryjnie. To wtasnie dzieki
i w $lad za tym petnym pasji geniuszem, nauka mecha-
niki precyzyjnej zakorzenita sie w Moutier w sposob
trwaty, oferujac dziedzictwo, ktére ma juz ponad sto lat,
catym pokoleniom profesjonalistéw w branzy.



Mozemy wiec bez wahania powiedzie¢, ze nasze
muzeum znalazto idealne ,otoczenie” dla prezentacji
lokalnej historii przemystu, gteboko naznaczonej poja-
wieniem sie mechaniki precyzyjnej, reprezentowanej
przez ulubiona dziedzine Nicolasa Junkera. Nasza willa
i jej otoczenie s3 same w sobie prawdziwymi $wiadec-
twami historycznymi, uczestniczacymi w sposéb nie-
odtaczny w wyjasnianiu naszej niedawnej przesztosci.
Jak w ,muzeum pod gotym niebem”, osiggniecia archi-
tektoniczne okolicznych dzielnic nastepujg po sobie na
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naszych oczach, swiadczac o réznych okresach epopei
przemystowe] w Prévoté. Kolejne etapy rozwoju, wta-
sciwe dla potrzeb danego sektora, nastepuja po sobie
i oferuja zwiedzajacym bogaty i wyrazny kontekst.
Potozone w samym sercu uprzywilejowanego obszaruy,
aby zilustrowa¢ swoja narracje, nNasze muzeum nie
mogtoby znalez¢ sie w lepszym miegjscu, niz w murach -
liczacej ponad sto lat - Willi Junkera.

,De Moutier village a Moutier ville¥, Retrospektywa
Moutier i regionu, 1874-1950, Wycinki

z prasy lokalnej wybrane przez Alfreda Holzera i Waltera
Rougemonta, 1 marca 1974, Editions Robert SA, 2740 Moutier.

FC Moutier 1921-2021, 100-lecie Football-Club Moutier,
broszura okolicznosciowa napisana przez Raphaéla
Chalverata, wydrukowana w grudniu 2021 przez Pressor.

Serdecznie  dziekujemy  Muzeum = Automatycznej
Tokarki, a w szczegolnosci jego kustoszowi, Stéphane
Froidevaux, za towarzyszenie nam w opracowaniu tej
ksiazki i za udostepnienie wielu dokumentow z epoki.
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